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GLERTREFJAR EB-2
Efnisyfirlit

1.  Almennt

2. Upplysingar

3. Eiginleikar

4.  Afhending og merking

1. Almennt

1.1 [ eftirfarandi reglum eru tilgreindar paer krofur
sem gerdar eru til glertrefja sem nota skal vid
smidi bdta allt ad 15 metrum mestu lengd.

1.2 Glertrefjaefni skal vera af E-gerd, par sem
samanlagt innihald af Na;O og K,0 er minna
en 1%. Lagt skal fram vottord sem stadfestir
efnasamsetningu, eda framkvemd efna-
rannsdkn sem synir fram 4 ad krofum til E-
glers sé fullnaegt (Si0, 52-56%, CaO 16-25%,
Al,03 12-16%, Na,O + K,0 0-1%, B,O; 6-
12% og MgO 0-6%)

1.3 Glertrefjar med annarri efnasamsetningu en
tilgreint er { 1.2 md sampykkja abd pvi tilskildu
ad styrkur trefjanna og vatnspol séu jafngéd
eda betri.

1.4 Bindiefni glertrefjanna md vera \r silanbléndu
eda samsettri krémbléndu,

1.5 Glertrefjar skulu framleiddar i samfelldum
trefjum og vera préfadar { pvi formu sem efmid
fer frd framleidanda.

1.6 Prdd sem nota 4 til sprautunar skal préfa {
viburvist skobunarmanns til stabfestingar & pv{
ad brddurinn sé heppilegur til sprautunar.

2. Upplfsingar
2.1 Umszkjandi um vidurkenningu skal leggja
fram upplysingar { formi rannsknarskyrsiu
um pd eiginleika glertrefjanna sem tilgreindir

erui 3.

2.2 Vidurkenningin og préfanir { pvi sambandi
byggjast 4 innsendum upplysingum.

3. Eiginleikar

3.1 Glertrefjar skulu uppfylla eftirgreindar kriSfur
(sj4 toflu & nestu sBu):



GLERTREFJAR

Eiginleikar Rannséknarabferd Krofur vegna sampykktar
x_= krifur vid afhendingu

Rakainnihald 150 3344-1977 Hédmark 0,2 %

Glédartap ISO 1887-1980 Nafuotap framleidanda X
Himarkspol er dkvedid {
hverju einstiku tilfelli

Pungi flatar- eda Pridur: Nafnpungi framleidanda  x

lengdareiningar ISO/R 1889-1975 +/-10%

Ofin motta:
ISO 4605-1978
Oofin motta:

IS0 3374-1980

32

3.3

j4

3.5

4.2

Fullhart trefjaplast skal uppfylla eftirgreindar
krifur:

Togpol minnst O, = B80MPa
Beygjubrotbol minnst O, = 130 MPa
Togfjarburstubull E, = 7000 MPa
Beygjufjarburstudull E;, = 6000 MPa

Toghol og togfjadurstudul skal dkveda skv.
ISO 3268-1978. Mela skal i tver mismunandi
stefour.

Medaltal ofangreindra melinga skal uppfylla
krifur { 3.2. Engin einstok meling md vera
lakari en 80% af peirri télu sem notud er vid
ttreikninga.

Glerinnihald trefaplasts skal ekki vera minna
en 27% af heildarpunga og eckki meira en
45%, melt skv. ISO/R 1172-1975. Mismunur
4 glerinnihaldi profsyna md ekki vera meiri en
4+ 4% af medaltalsnidurstbdum rannsékna.
Nidurstaba hverrar rannsoknar skal uppfylla
Pessar krifur.

Afhending og merking

Framleidandi skal sjé til pess ad rannsékn fari
fram 4 glertrefjum hverrar sendingar sem frd
honum fer. Vid rannséknirnar  skulu
glertrefjarnar uppfylla per krifur sem merktar
eru med x i téflu 3.1. Skrdsetja skal maligildi
og skulu pau vera abgengileg vid
skyndiskoBun.

Hver sending skal vera merkt med nafni
framleidanda og vidurkenningarmerki sem
tilgreint er 4 viburkenningarskirteininu,



POLYESTRI

EBE-3

Efnisyfirlit

e

2.2

3.
3.1

3.2

4l
4.1

4.2

Almennt
Upplysingar

pélyestri
Hertur pdlyestri
Grunnhid/topphdd
Afhending og merking

Almennt

[ eftirfarandi reglum eru tilgreindar peer kréfur
sem gerbar eru til pdlyestra sem nota skal vid
smiDi béta allt ad 15 metra mestu lengd.
Vidurkenningu 4 péljestra er skipt { tvo
gedatlokka;

flokkur 1: mjdg vatnspolinn pélyestra
flokkur 2: minna vatnsholinn pélyestra.
Grunnhid og topphid skal adeins vera i
gebaflokki 1.

Upplysingar

Umsekjandi um vidurkenningu skal leggja
fram upplysingar i formi rannséknarskyrsiu
um pd eiginleika efnanna sem tilgreindir eru {
3,4 0g 5.

Vidurkenningin og préfanir { pvi sambandi
byggjast 4 innsendum upplysingum.

Ohertur pélfestri

Pélfestri skal vera heppilegur bedi til hand-
lagningar og sprautunar. Hann skal veta
glertrefjarnar vel og hardna nmgilega vid
eblilegan  stofuhita. Glertrefjastyrktur
pélyestri skal uppfylla ligmarkskréfur um
efnisgedi 4 fullhirdu trefjaplasti sbr. EB-
2.3.2. Pélyestri til nota wvid abrar
framleidsluadferdir en handlign og sprautun
skal metin sérstaklega til sampykktar,

Pélyestri { fljétandi formi skal uppfylla eftir-
greindar krdfur ( t5flu 3.1.

Hertur polfestri

Harbur polestri skal uppfylla eftirgreindar
krofur { tflu 3.2,

Péljestri sem inniheldur vax eda Gnnur efni
sem valda pvi ad péljestrinn bindur sig ver vid
hart trefjaplast en ella, skal préfa 4 eftir-
greindan hdtt:

Undirbiiningur:

Leggja skal prjdr 450 g/m? vikvabundnar
mottur, hida per vel med pilfestra og lita
hardna i 48 kist. vid 20°C.

Leggja 4 prufuplétuna prjir 450 g/m? mottur
in pess ad vinna flitinn nokkud undir. Ldta
petta harbna { minnst 7 sélarhringa vid 20°C.

3.
5.1

5.2

ﬁi'
6.1

6.2

Préfun:

Togpréfun skal framkvema homrétt 4 flot
trefjaplastsins skv. ASTMD C 297, meb 50 -
50 mm prufustykkjum. Brotspennan skal ekki
vera minni en 9 MPa. [ brotinu mega ekki
vera sléttir fletir ebda Onour merd uwm ab
vidlodun § milli laga hafi verid slem.

Ef prufustykkin em hringlaga skal brot-
spennan vera minnst 18 MPa.

Grunnhid/topphid

Grunnhid og topphid skal framleidd r
pélfestra sem uppfyllir dkvaedi { 4.1, flokki 1.
Slithiid skal pekja nepgilega med 0,5 mm
pykkt.

Afhending og merking

Framleidandi skal sjd til pess ab rannsékn fari
fram 4 efni hverrar sendingar sem frd honum
fer. Vid rannséknirnar skal efnid uppfylla peer
krSfur, sem merklar eru med x { toflu fyric
vidbkomandi efni. Skrdsetja skal meeligildi og
skulu pau vera abgengileg vid skyndiskodun,
Hver sending skal vera merkt med nafni
framleidanda og vidurkenningarmerki sem
tilgreint er 4 vidurkenningarskirteini.



POLYESTRI

Tafla 3.1.
Eiginleikar Rannsdknaradferd Krifur vegna sampykktar
x = krifur vid athendingu
Edlisbyngd IS0 1675-1975 Nafnpungi framleiBanda
Seigja 1. Brookfield: Nafnseigja framleibanda X
180 2555-1989 +/1-20%
2. Kon og Plate:
150 2884-1974
Syrumagn IS0 2114-1974 Nafamagn framleidanda X
+/- 10%
Einliduinmhald 150 3251-1974 Mafninnihald framleidanda x
+/-5%
Innihald DIN 16945-1976 Hémark 5%. Meira innihald msd
dlifreenna efna Blatt 1, 4.10 sampykkja a8 undangenginni
sérstakri athugun
Stirdnunartimi 180 2535-1974 Nafotimi framleiBanda x
eba samsvarandi +i- 20%
Linulegur samdrdttur ASTM D 2566-79 Nafnsamdrdtitur framleidanda
vilh hisrBoun
Tafla 3.2.
Eiginleikar Rannsdknarad fer Krifur vegna sampykkiar
Flokkur 1 Flokkur 2
Edlispyngd Nafnpyngd framleidanda
Harka ASTM D 2583-81 Minnst 35 Minnst 35
Mykingarpunktur ISO 75-1987 Minnst 75°C Minnst 62°C
Abferl A
Vatnsdregni [SO 62-1980 Hémark B0 mg Hémark 100 mg
profsyni
5050+ 4 mm
(+1:1-0,2)
Tilbiid saltvatn
skv. DIN 50905
A kafi i 28 solarhringa
Toghpol Min. 50 MPa Min. 45 MPa
Fjaburstubull ISO/R 527-1966 Min. 3000 MPa Min. 3000 MPa
Brotlenging Minnst 2,0% Minnst 1,5%

Hersluferill pdlyestrans skal tilgreindur,

Ef ekki er annad tekid fram skal polyestrinn
hertur 4 eftirgreindan hdtt:

- 1% MEKP { 50% upplausn

- hert £ 24 klst. vid 20°C

- eftirhersla minnst 24 klst. vid 50°C



HITADEIGT PLAST

Efnisyfirlit

L. Almennt

2. Upplysingar

3.  Eiginleikar pélyetylens

4.  Eiginleikar ABS og samsvarandi
5. Afhending og merking

L. Almennt

1.2

1.3

1.4

1.5

1.6

1.7

[ eftirfarandi reglum eru tilgreindar peer krofur
sem gerdar eru til pélfetflens og ABS
plastefna sem nota skal vidd smidi bdta allt ad
15 metra mestu lengd,

Vidurkenning 4 hrdefni er wveitt peim
framleidanda sem vinnur efnid 4 sfasta stigi
pess dBur en efnid fer til bdtaframleiBanda,
Fyrir efni sem nota 4 til hverfisteypu er
vidurkenning veitt koms-/duftsframleidanda og
varBandi plétur vegna varmamdtunar er
vidurkenningin veitt plotuframleidanda.
Athugun 4 oldrunareiginleikum skal gera 4
plitum dr vidkomandi efni med litarefnum
0.p.h. sem nota 4 { framleidslunni.

Litarefni eiga ekki ad vega meira en 4% af
heildarbunga efnisins og skal litoum vera vel
blandad saman vid efnid. Gera skal grein fyrir
neikvadum dhrifum litarefna 4 plastefnid.
Hoggpol efnisins vid ldgan hita skal sampykkja
med tilliti til edlis brota vid higgprufu 4
profsyni sem { hefur verid rispud skora. Efni
sem brotnar audveldlega vid hita yfir 0°C er
dheimilt ad nota. Ef umskipti & milli seigra og
stikkra brota eru vid hita & milli 0 og -20°C
skal eftirgreind yfirlysing ritud 4 vidur-
kenningarskirteini:

Efni bdising verdur brothett vid ldean hita.
Biétinn 4 pvl el ad nora § kulda,

Abrif sélarhita 4 efid eru metin it frd pvi hve
mikid efnid mykist vid hita 4 bilinu 20 il
65°C. Skerstubull sem minnkar meira en 0%
sampykkist ekki, Ef minnkunin er 4 milli 30 -
BO% skal eftirgreind vfirlysing ritwd 4
viburkenningarskirteini:

Efni bitsing mykist vid hdan hita og breytir
ligun vid langvarandi dlag.

Vidurkenningin skal midud vid framleidslu-
abferdina sem efnid er wtlad til notkunar vid.

Upplysingar

Eftirgreindar upplysingar varbandi eiginleika
plastefnanna skulu lagdar inn til sampykktar
(5)d tiflu 4 nestu sidu):




HITADEIGT PLAST EB4
Eiginleikar Rannséknaradferd Krifur vegna sampykktar
og naubsynlegar upplysingar
x = krofur vid afhendingu
Togprdfun ISO/DIS 527-1985 Kiirfa vid 20°C og 65°C
profsyni af gerd
2,5-50 mm/min
Skerstudull I50 537-1980 Kiirfa fyrir hita 4 bilinu
(sminingspendill) -20°C tl 65°C
Samdrdttur 150 899-1981 Kiirfa vid 20°C
til 65°C
Efnispreyta Pr6fun vid stéBuga Kiirfur fyrir efnispreytu
spennu eba dlag ad minnst 100 000 dlags-
ribum vid 20°C
Harka ISO/R 868-1985 Harka eftir 15 sek vid 20°C
{shore D)
Héggpol ASTM D 3029-1972 Tilgreina skal fallpunga sem ABS
{fallandi pungi) (abferd A) Slagflitur veldur sjdanlegri sprungu sem X
fallhamarsins skal hafa talist getur brotsvidmidun fyrir
12,5 mm radius vidkomandi pykkt vid 0°C og 20°C.
Higgpol Med 45°V-laga skoru skv., Héggpol og edli brotsins
(pendully ISO/R 180-1982. Fyrir skal tilgreina. Hoggprufa 4 stykki
sértaklega sveigjanlegt med skoru skal abeins gera 4 njju
efni md préfa med annarri og 66ldrudu efni
abferd. Profun gerd vid 0°C
Oldrun ISO/R 179-1982 4n skoru Kiirfa yfir brotpol fyrir aldrad
Edlileg 6ldrun: efni 4 méti "1égaritmiskum"
DIN 53386 gr. 6.1 tima. Timinn skal almennt vera
Tillwiin &ldmmn: 48 min. fyrir eblilega Sldrun eba
DIN 53387 samsvarandi fyrir tilbwina
dldrun. P6 md sampykkja styttri
tima ef oldron er lokid fyrr
Eldsneytispol Efnid undir dlagi Tilgreina skal ef sprungur
nibursikkt { vidkomandi myndast & yfirborDi
eldsneyti
Efnapol ISO/R 175-81 Listi yfir efni
sem plastid polir ekki
Bredsluvisitala ISO 1133-1981 Skal tilgreina fyrir PE
pélyetflenefni, X
Edlispyngd ISO/R 1183-1983 Skal tilgreina fyrir PE
(abferd D) pélyetylenefni x
Idisvizitala ASTM D 2863-77 Skal tilgreina




HITADEIGT PLAST EB-4
2.2 Framleidsluadferd og abstedur 4 fram-
leidslustad til ad nd nidursttbum ir framan-
greindum rannsdknum  skulu  tilgreindar |
umsékninni um vidurkeaningu.
3. Eiginleikar piljetylens
3.1 Prifsyni skolu  tekin  dr  vibkomandi
framleidslu og skal pess gett ad  pedi
priofsynanna  hafi  ekki minnkad vegna
framleidsluabferbarinnar,
3.2 Hrdefnid skal uppfylla krifur sem tilgreindar
eru { eftirfarandi toflu:
Eiginleikar PEL PEM Athugasemdir
Ebdlispyngd, g/em? hémark 0,930 0,930-0,945
Breedsluvisitala, visit.stig framleidanda  visit.stig framleidanda
g/10 min + 1,0 p6 hdmark 3,5 % 1,0 b6 hdmark 3,5
Flotspenna, MPa munnst 7,5 minnst 13,0 vid 20°C
vid togdlag minnst 4,5 minnst 8,0 vid 65°C
Togfjaburstudull, MPa  minnst 180 minnst 350 vid 20°C
Samdrdttur, % MPa himark 2,5 himark 2,0 breyting e. 100 lklst
vidh dlag 2,0 vid dlag 3,0 dlag vity 20°C
Harka, Shore D nafnharka framleidanda nafoharka framl. profad vib 20°C
+3 +3 lesid af eftir
. 15 sekuindur
Haggpol, KJ/m?2 minnst 15
(fallprufa dn skoru) minnst 15 prdfsyni friliggjandi
0°C og -20°C
Haggpol, KJ/m? ekki brotgjarnt
(pendiilprofa m/skoru) ekki brotgjamnt abeins krafist
varband: bdta
med einfaldan bol
0=C
Loftrymd, % af pykkt  hémark 15 himark 15 i dlagshlutum
% afpykkt  hdmark 20 hdmark 20 { o0rum hlutum
Togpol ekki brotgjamt ekki brotgjamt dldrun samsvarandi
4 8ldrudu efni, J/em?  brotalag minnst 1,0 brotalag minnst 1,0 4ra dra 0°C ; prufu-
hradi 2-105 % /min




HITADEIGT PLAST

EB4

4,
4.1

4.2

4.3

3.2

Eiginleikar ABS og samsvarandi

Profsyni skulu tekin tr vidkomandi fram-
leidslu.

Efnid skal uppfylla eftirgreindar krofur:

Eiginleikar Krifur
Flotspennu vid togdlag minnst 30 MPa vid 20°C
minnst 18 MPa vid 65°C
Fjadurstudull munnst 1600 MPa vid 20°C
Samdrdttur himark 1% eftir 100 kist
vid 20°C og 7 MPa dlag
Beygjupreyta vid beygjusveifluna 1% tidnina
0,5 Hz skal efnid pola 50,000
beygjusveiflur 4Bur en préfsynid
brotnar
ekki brotgjarnt vid 0°C
Héggpol minnst 2 kJ/m? vid 20°C skv.
(pendilprufa m/skoru) IS0 179-1982 (charpy)
Hoggpol minnst 2,5 ki/m? eftir 6ldrun,
(pendiilprufa dn skoru 4 Sldrudu efni) sem svarar til 4ra dra edlilegum
aldri.

Mishykkt 4 plotum skal ekki vera meiri en
krafist er skv. eftirfarandi linuriti:

~|-|4t,,3~jl |

U I ey e
L 3,0[ :_] ]| i

o

2H0L | g : e
= 1 2 3 4 5 6 7
o

=

Pykkt 1 mm

Pykktin skal meld med jéfou millibili 4 20
stidum pvert yfir plituna. Medalpykkt plit-
unnar md ekki vera minni en si pykkt sem
framleidandi gefur upp 4 vidkomandi plétu.

Afhending og merking

Framleidandi skal sjd til pess ad rannsékn fari
fram d efni hverrar sendingar sem frd honum
fer. Vid rannséknirnar skal efnid uppfylla par
krifur sem merktar eru med x § 6flu fyrir
vidkomandi efni. Skrdsetja skal meligildi og
skulu pau vera abgengileg vid skyndiskobun.
Hver sending skal vera merkt med nafni
framleidanda og vidurkenningarmerki sem
tilgreint er 4 vidurkenningarskirteini.



KJARNI [ SAMLOKU

EB-5

Efnisyfirlit

1. Almennt

2.  Athending

3. Eiginleikar

4. Merking

1. Almennt

1.1 | eftirfarandi reglum eru tilgreindar peer krdfur

3.1

3.2.

sem gerDar eru til kjarnaefnis sem nota skal {
samloku vid smidi bdta allt ad 15 metra mestu
lengd.

Afhending

Framleidandi skal sid til pess ad rannsokn fari
fram 4 efni hverrar sendingar sem frd honum
fer. Vid rannséknirnar skal efnid uppfylla per
krofur sem merktar eru med x i totlu 5.1
Skrdsetja skal meligildi og skulu pau vera
abgengileg vid skyndiskobun.

Eiginleikar

Vidurkenning 4 efm i kjarna er skip i tvo

flokka;

flokkur 1: Gedakrifur til kjarna { bol

flokkur 2: Gedakrofur til kjama i hluti sem
gera md minni kréfur til en gerdar
eru til bols.

Vidurkenningin midast vid ligmarkseiginleika

sem framleidandi dbyrgist. Pau gildi skulu

skrdd 4 vidurkenningarskirteinid og skulu

minnst nd til peirra eiginleika sem fram koma {

toflu 5.1.

Merking

Hver sending skal vera merkt med nafnmi
framleidanda og vidurkenningarmerki sem
tilgreint er 4 vidurkenningarskirteini.



KJARNI [ SAMLOKU EE-3

Tafla 5.1.
Efni { kjarna skal uppfylla eftirgreindar krifur:

Eiginleikar Rannsdknaradferd Kriifur vegna sampykktar
x = krifur vid athendingu
7 = tilgreind Ligmarksgildi

Flokkur 1 Flokkur 2
Toghol ASTM C 297-61 Minnst 0,8 MPa Minnst 0,6 MPa z
B
Togfjaburstudull Minnst 30 MPa Minnst 20 MPa
Pristipol IS0 844-1978 Minnst 0,7 MPa Minnst 0,4 MPa z
4 23°C
Prystitjadursiubull Minnst 30 MPa Minnst 20 MPa
Prystipol IS0 844-1978 Minnst 50% af Minnst 50% af
Prystifjaburstulull - 1) 24 45°C nidurstdu niturstidu
vith 23°C vith 23°C
Skerpol IS0 1922-1981 Minnst 0,6 MPa Minnst 0,4 MPa z
1 4)
Skerstudull Minnst 12 MPa Minnst @ MPa z
Watnsdraegn [SO 2896 v/40°C Himark Himark
{ 7 sdlarhringa { 1.5 Icg;"n:tE 1.5 I:g."mi
saltvatni skv.
DIN 50905-1976
Vatnsmétstaba Tog- og prystipol Minnst 75 % Minnst 70%
eftir 28 sdlarhringa
i saltvaini skv.
DIN 50905 vid 40°C 2)
Eblispyngd IS0 845-1977 Mafnpyngd Nafnpyngd NZ
kg/m?
Syruvisitala ASTM D 2863 Skal tilgreina  Skal tilgreina
Styrenpol Framleifandi skal stabfesta ad efnid poli pélyestra til bdta
og ab liming pdlyestrans vid kjarnaefnid sé fullnegjandi
1) Hémarkshradi breytinga i millimetrum 4 Profun 4 stykki dn samskeyta er ekki
miniitu er 10% af upprunalega meldri pykkt naudsynleg
2) Efnasmadl 4 préfayni 50 E 50 E pykktin mum 4 Profun skal gerd med trefjaplasis- eba
3 Kjarnaefnid préfast bedi med og dn langs polfestramid sem styrkingu
liggjandi samskeyta. Samskeyti skulu vera i
midju profsyninu og liggia samsida undir- Gera md krifu til uppl¥singa um efnispreytu
stibum, jafnlangt frd hvorri undirstébu, efnisins og brotlengingu.

10



LIMING SAMLOKU

EB-6

Efnisyfirlit

1. Almennt

2. Afhending

3. Eiginleikar

4. Merking

1. Almennt

1.1 [ eftirfarandi reglum eru tilgreindar per krisfur

zl
2.1

3
3.1

sem gerdar eru til 1imingar 4 kjama { samloku
vid smibi beta allt ad 15 metra mestu lengd.

Afhending

Framleibandi skal sjd til pess ad rannsokn fari
fram 4 efni bverrar sendingar sem frd honum
fer. Vid rannséknirnar skal efnid uppfylla per
krifur sem merktar eru med x § tiflu 3.1 og
3.2. Skrdsetja skal maligildi og skulu pau
vera abgengileg vid skyndiskodun,

Figinleil
Ohert efni skal uppfylla eftirgreindar krofur:

Eiginleikar Rannsdknarabferd

Krifur vegna sampykktar

Seigja ASTM D 1084-81
adferd B
(fyrir frittfljGtandi
bindiefni)

Linulegur samdrattur ASTM D 2566-79
vidh hrfnun

x_= krifur vid afhendingu

Nafnseigja framleidanda

Nafnsamdrdttur framleitanda

Krifur varbandi samdritt vid horboun gilda
abeins fyrir figufyllandi efni.

11



LIMING SAMLOKU

EB-6

3.2. Hert efni i samskeyti skal uppfylla

eftirgreindar krifur:
Eiginleikar Rannsdknarabferd Kriifur vegna sampyktar
Flokkur 1 Flokkur 2
Toghaol ASTM C 297-61
(préfun 50 - 50 mm
hradi 1 mm/min)
Vid 20°C Minnst 1 MPa  Minnst 0,8 MPa
Vi 50°C Minnst 80% Minnst 80 %
af nidurstddu  af nidurstido
il 20°C vid 20°C
Skerpol IS0 1922-1981 Minnst 0,4 MPa Minnst 0,3 MPa
(20°C)
Vatnsdregni 28 sdlarhringa Minnst 80% Minnst 80 %
nidursikkt { til- af upprunalegri  af upprunalegri
biinu saltvatni nidurstidu nidurstiiu

skv. DIN 50905-1975
vib 40°C, Togpol

skv. ASTM C 297-61
Prafun 50 + 50 mm

hrali 1 mm/min vid 20°C

Profsyni  skulu  hert skv. fyrirmelum
framleidbanda. Gefa skal ndkvema Iysingu 4
bvi hvernig yfirbord préfsyna er unnid og
hvernig bindiefnid er borid 4 flotinn, Gera md
krofu til upplysinga um efnispreytu og
brotlengingu efnisins.

Merking

Hver sending skal vera merkt med nafni

framleidanda og vidurkenningarmerki sem
tilgreint er d viburkenningarskirteini.

12



FLOTHOLT UR FRAUDPLASTI

EB-7

Efnisyfirlit

eall ol i S

32

4.
4.1

Almennt
Afhending
Eiginleikar
Merking

Almennt

[ eftirfarandi reglum eru tilgreindar per krifur
sem gerdar eru til fraudplasts sem notad er |
flotholt bdta allt ad 15 metra mestu lengd.

Afhending

Framleidandi skal sj4 til pess ad rannsékn fari
fram 4 efni hverrar sendingar sem frd honum
fer. Vid rannséknirnar skal efnid uppfylla peer
krifur sem gerdar eru § 3.1. Skrdsetja skal
meligildi og skulu pau vera adgengileg vid)
skyndiskobun,

Eiginleil
Fraudplastid  skal rannsakad  samkvemt
senskum stadli; SIS 88 22 21 pkt. 7, og md
breyting 4 burBarpoli ekki vera meiri en 5%.
Fraudplastid m4 ekki drekka { sig meira en 8
rimmélsprésent af vatni vid ad vera nidursékkt
i 8 s6larhringa skv.ISO 2896-1974,
Fraubplastid skal almennt pola bensin,

Merking

Hver sending skal vera merkt med nafni
framleidanda og vidurkenningarmerki sem
tilgreint er 4 vidurkenningarskirteini.

13




Slongur

ELDSNEYTISSLONGUR
Efnisyfirlit

1. Gildissvid

2. Vidurkenning

3. Efnisgedi og préfanir
4. Merking

1. Gildissvid

1.1 Eftirfarandi dkvedi gilda um vidurkenningu &
eldsneytisslongum il nota i gasoliu- og
bensinlagnir i bdtum allt ad 15 metra mestu
lengd.

2, Vidurkenning
2.1 Eldsneytisslongur skulu  vidurkenndar 4
grundvelli eftirfarandi dkveda,

3. Efnisgadi og préfanir

3.1 Slongur skulu wvera eldsneytisheldar. Vid
préfun 4 mimsléngum, skv, [SO/R stadli 1817-
1975 bar sem syni er 14tid liggja § vikva C
T2 klst. vid stofuhita, skal nimmdl 4 inora
gimi ekki breytast meira en 30% og nimmsl 4
ytra gimi ekki meira en 100 %.

3.2 Plastslongur skulu profabar 4 sama veg og
gimslongur. A% lokinni ofangreindri profun
skulu plastslongur ekki léttast meira en um 8%
né nimmidl peirra breytast meira en 20% vid ab
poma til stédugs punga vid 40°C og sian
kdlna vid stofuhita.

3.3 AD lokinni varmadldrun 4 slongum i 70 kist.
vidh 100°C heitt loft, skal togpol ekki minnka
meira en 35%, brotlenging 50% og harka
minnka um hdmark 10° IRH.

3.4 Prufuslanga af hverri steerd peirra slongu-
tegunda sem dskast vidurkenndar skal
sprengipréfud  med 60°C  heitu  vatni.
Prystibol eldsneytisslangna skal ekki vera
minna en 0,5 MPa (5 kp/em?) vid 60°. Fyrir
prystipréfun  skulu sléngur hafar fullar af
vokva C skv. ISO/R 1817-1975 { minnst 7

s6larhringa.
4. Merking

4.1 Vidurkenndar slongur skulu vera merktar med
tegundarmerki. -

14



UTBLASTURSSLONGUR

Efnisyfirlit

3.2

33

4|.
4.1

Gildissvib
Vidurkenning
Efnisgeedi og préfanir
Merking

Gildissvid

Eftirfarandi dkvadi gilda um vidurkenningu 4
titbldstursslongum til nota { bitum allt ad 15
metra mestu lengd.

Villurkenning
Utblturssléngur  skulu  vidurkenndar 4
grundvelli eftirfarandi dkvada,

Efnisgeedi og prdfanir

Utbl4stursslongur skulu gerdar r innragiimi,
styrkingu og ytragimi. [nnragim skal vera
olfuhelt.

Ab lokinni varmadldrun £ ithlisturssléngum {
70 klst. vid 100°C heitt loft, skal togpol ekki
minnka meira en 20%, brotlenging 50% og
harka minnka um hdmark 10° IRH. Préfad
skal skv. ISO/R 188-1976, ISO/R 48-1979 og
ISO/R 37-1977 eba samsvarandi stoBlum.
Uthldsturssiéngur skulu ekki vera eldfimari en
2 skv. SIS 16 22 22. Prufustykki skal vera
300 mm - 50 mm og skal tekid dr heilli
slémgu.

Merking
Vidurkenndar sléngur skulu vera merktar med

tegundarmerki.

15




VOKVASLONGUR EB-10

Efnisyfirlit

Gildissvid

Vidurkenning

Efnisgadi og préfanir

Merking

L. Gildissvid

1.1 Eftirfarandi dkveedi gilda um vidurkenningu 4

vokvaslongum, 6l nota { bétum allt ad 15
metra mestu lengd.

2. Vidurkenning

2.1 Vékvaslongur skulu vidurkenndar 4 grundvelli
eftirfarandi dkvada.

3. Efnisgeedi og profanir

3.1 Efni { sléngum fyrir vokvakerfi skal pola allar
tegundir olfuvdkva,

3.2 Ef slongur dskast vidurkenndar fyrir vokva
sem byggist 4 kolvetnissambéndum, skulu per
profadar skv. dkvaedum { EB-8 um eldsneytis-
slongur, gr. 3.1 0g 3.2,

3.3. Prufuslanga af hverri st peirra sléngu-
tegunda sem dskast vidurkenndar, skal
sprengipréfud med 60°C heitu vatni. ABur en
brystingi er komid 4, skal 60°C heitt vatn
standa { slongunni par il hin er ordin
gegnheit. Sprengiprystingurinn skal ekki vera
minni en prisvar sinnum vinnubrystingurinn
sem slangan verdur fyrir vid notkun.

4. Merking

4.1 Viburkenndar slongur skulu vera merktar med
tegundarmerki.
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VATNSSLONGUR EB-11

Efnisyfirlit

1. Gildissvid

2. Viburkenning

3. Efnisgedi og proifanir
4.  Merking

1. Gildissvid

1.1 Eftirfarandi dkveedi gilda um vidurkenningu &
vatnsslingum, til nota { 56- og austurlagnir {
bédtum allt ad 15 metra mestu lengd.

2.  Vidurkenning

2.1 Vatnsslongur til nota { sj6- og austurlagnir
skulu vidurkenndar 4 grundvelli eftirfarandi
dkvaeda,

3. Efnisgmedi og préfanir

3.1 [ sj6- og austurlagnir mé nota hvort heldur sem
ef gim- eba plastslongur en pdé md ekki nota
sléngur sem eru dn styrkingar.

3.2 Abdeins md nota slongur sem pola stoduga
notkun vid eftirgreint ldgmarkshitastig;

- Slongur { austurlagnir 65°C
- Slongur { sjélagnir 93°C,

3.3 Prufuslanga af hverri sterd peirra slongu-
tegunda sem Gskast vidurkenndar, skal
sprengiprifud med 60° C heitu vatni. Abur en
prystingi er komid 4, skal 60° C heitt vatm
standa i sléngunni par til bin er ordin gegn-
heit.  Sprengiprystingurinn skal ekki vera
minni en prisvar sinnum vinnuprstingurinn

sem slangan verdur fyrir vidd notkun,

3.4 Allar sléngur { sjé- og austurlgoum skulu
vera olfubeldar.

4, Merking

4.1 Viburkenndar slongur skulu vera merktar med
tegundarmerki.
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Styrisbtnadur

BARKASTYRISBUNADUR EB-12
Efnisyfirlit

1. Gildissvidy

2. Gogn til sampykktar

3. Prdfun

4. Merking

1. Gildissvid

1.1 Eftirfarandi dkvedi gilda um vidurkenningu 4 3.4 Med minnsta st¥rishjol fyrir vidkomandi

1.2

L3

barkastjrisbiinadi til nota { bétum allt ad 15
metra mestu lengd,

Akvedin gilda um verksmidjuframleiddan
buinad med styrisvir sem rennor { partilgerdum
barka. Bunadbur sem ®tladur er til nota vib
styrisvélar fellur ekki undir eftirfarandi
dlevaebi.

Ef vidurkenningin 4 einnig ad gilda um styris-
hjél skal pad uppfylla dkvadi { EB-14.

Gign til sampykktar

Mynd af hverjum hlut { styrishinabinum dsamt
framleidslumimeri hvers hluts skal fylgja
umsékn um vidurkenningn.  Einnig skal
tilgreina lengd styrisvira,

Préfun

Vid profun skal binadurinn vera 4 pann veg
sem eftirfarandi mynd synir. Bunaburinn skal
prifadur vid stofuhita.

iz

3.3

Bunadurinn med fast styrishjél skal pola 3,5
sinnum styriskraftinn, badi vid tog- og
prystidlag 4 pann enda sem tengist vél eda
styrisarmi.

Med styrisvir af lengstu gerd fastan
styrisarmi og hinn endann { sterstu gerd af
styrishj6li fyrir vidkomandi biinad, skal préfa
fiddrunina { bédar dttir. A styrishjolid skal
leggja pad sniningsvasgi sem parf til ad nd
naudsynlegum styriskrafti (b6 mest 450 N 4
hj6lhringinn eba pann boga sem myndast vid
milju hand-pinnanna 4 pinnahjéli). Fj6brunin
skal ekki vera meiri en 300 mm.

18

biinad, skal préfa bvort fullnsgjandi
styriskraftur nest vid festinguna { vél eda
styricsarm begar laghur er 450 N kraftur 4
styrishjélid.

Merking

Stjérmtaki og barki skulu vera merkt med
tegundarnimeri.



STYRISHJOL EB-14

Efnisyfirlit

Gildissvid

Gagn til sampykktar
Oldrun fyrir préfun
Préfun

Merking

Gildissvid

1.1 Eftirfarandi dkveedi gilda um viburkenningu 4
styrishjélum til nota § bdtum allt ad 15 metra
mestu lengd.

R

]

2. Gign dl sampykktar

2.1 Leggja skal inn til sampykktar teikningu af
styrishjdlinu sem synir hvernig pad er smidab
og skal efnistegund einnig tilgreind. Enn-
fremur skal geta Oldrunar 4 styrishjélum ir
plasti sem eru dn berandi mdlmkjarna.

3.  Oldrun fyrir préfun

3.1 Siyrishjél sem framleitt er dr plastefni 4n
berandi médlmkjarna, skal préfad med xenon-
liésiildrun sem svarar til fidgurra dra eBlilegrar
Oldrunar.  Vegna styrishjdla dr svdrium
plastefnum parf ekki ad préfa Oldrun ef
framleidandi getur synt fram 4 gott Sldrunarhol
efnising svo dyggjandi s&.

4. Proéfun

4.1 Styrishjdl skulu préfud med 450 N sntinings-
krafti (4 hjélhringinn eda pann boga sem
myndast vid handpinnanna § pinnahjoli).
Einnig skal leggja 670 N tog- eba prystidlag
pvert 4 100 mm kafla af veikasta hluta styris-
hjélsins. Vid framangreinda préfun skal
styrishringurinn ekki breyta varanlega ligun

og vera dskemmdur 4 eftir,

5. Merking

5.1 Styrishjél skulu vera merkt med tegundar-
oimern.
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Annar binadur

skulu vera merkt skv. regluom einstakra
abildar-landa Norburlandareginanna.

20

GASTAKI EB-15

Efnisyfirlit

1. Gildissvid

2. Eiginleikar

3. Merking

L. Gildissvid

1.1 Eftirfarandi dkvedi gilda um hluti { gaskerfi.

2. Eiginleikar

2.1 Hluwtir og teki skulu virka rétt vidd hitastig 4
bilinu -10°C til +60°C og pola hitastig 4
bilinu -30°C til +60°C,

2.2 Kitar skulu vera byggdir 4 pann veg ad gasid
fari vr peim { loftkenndu formi. Kitar skulu
binir lokanlegum loka sem skal sknifadur
beint 4 knftana. A lokanum skal vera handfang
sem gerir mogulegt ad stjérma remnshi r
kiitnum dn pess ad nota purfi verkferi,

2.3 Prystijafnari skal vera af peirri tegund sem
hegt er ad festa { knitarfmi eba beint 4 gaskita,

2.4 Ror skulu vera heppileg fynr gas og til
notkunar { sjdvarlofti. Rér r mjikum kopar
med kopar tengingum og ror dr rybfrin stdli
mé nota { gaskerfum béta.

2.5 Guimsléngur skulu uppfylla dkvadi { S5 24 §2
61 eba [SO 3821,

2.6 Brennarar skulu inir dryggisloka.

3. Merking

3.1 Eiitur med loka, prystijafnarar og gastzki



FESTARTEKI

Efnisyfirlit

I

1.2,

1.3

Styrkur og steerd

Styrkur og steerd

Festarteki skulu vera sterkbyggd. Festarteki
og festing peirra skulu pola ldrétt dlag { lang-
skipsstefnn skv. eftirgreindu:

P =50-A/L,N

A = Serymi vid himarkshlebslu i kg

L, = Mesta lengd bdtsins { m

Festarteki skulu vera pannig 15gud ad festa
megi tryggilega 4 peim drdttartég og abrar
festar. Pollar skulu almennt hafa efnismdl sem
bér greinir:

b =0,2- VP mm

1 22-hmm

P =sjil.1

Festarteki tr plasti skulu fyrir préfun 4 styrk
oldrud med xenon-ljdsi skv. DIN 53387 sem
svarar til fjogurra dra eblilegs aldurs. Prdfun
bessa parf ekl ad gera 4 festartakjum idr
svirtu plasti.
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REDI

Efnisyfirlit

1.

1.
1.1

1.2

1.3

1.4

L5

Styrkur og légun

Styrkur og lgun

Reedi skulu pola 1000 N Léréttan kraft 4n pess
ab légun peirra breytist ad pvi marki ad radin
verdi Goothef,

Raedi skulu pola 1700 N Liréttan kraft 40 pess
ad brotna og 700 N kraft { stefou sem er 15°
upp frd liréttri stefnu 4n pess ad dtaksarmurinn
renni upp ir redinu. Vid dlagspréfunina skal
toghradinn vera minnst 100 mm/min.

150

Redi dr plasti skulu fyrir préfun 4 styrk
oldrud med xenon-ljdsi skv. DIN 53387 sem
svarar til fjogurra dra eblilegs aldurs. Préfun
bessa parf ekki ab gera 4 redum dr sviru
plasti.

Radi dr plasti sem hafa styrkingu dr efni sem
getur rydgad, skulu vera pannig ad styrkingin
sé annadhvort idud ad 5llu leyti med plastinu
eba rydvarin 4 annan hitt.

Ef festing reedanna vid bdtinn er stykki sem er
abskilid reebunum sjdlfum, md gera krifu til ab
prifun skv. 1.2 3¢ gerd 4 reedunum i bdtnum.
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