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1. Almennt

1.1 Bétar sem eru radsmidadir samkvemt reglum pessum f4 batsgerdarvidurkenningu pegar einn bdtur
hefur verid skodadur og préfadur og nidurstadan synir ad hann uppfyllir dkvadi reglnanna.

1.2 Bétsgerdarvidurkenning er veitt radsmidudum bdtum sému gerdar sem smidadir eru undir eftirliti
sem felst { skyndiskodunum.

1.3 Bdtsvidurkenning er veitt bitum sem smidadir eru undir sérstoku eftirliti og hver bétur préfadur
sérstaklega ad smidi lokinni.

1.4 Sampykkt bdta samkvemt reglum pessum er veitt af siglingamalastofnunum { Danmérku, Finnlandi,
[slandi, Noregi og Svipj6d eda af Det norske Veritas. Sampykktin midast vid nyja bita 4dur en peir eru
teknir { notkun.

1.5 Eigendur gamalla bdta geta fengid pd sampykkta samkvemt reglum pessum, enda uppfylli batarnir
dkvadi reglnanna. Skal sampykktin fara fram sem um nyja béta veri ad reda.

1.6 Vidgerdir og endurbatur 4 bitum skulu unnar samkvaemt dkvedum reglnanna eftir pvi sem vid 4
hverju sinni.

2. Gildissvio
2.1 Reglur pessar gilda um bédta med mestu lengd allt ad 15 metrum.

2.2 Reglurnar gilda fyrst og fremst sem krofur um 6ryggi, en einnig um gdi, endingu, notagildi o.p.h.
ad pvi marki sem pessir pattir varda 6ryggi bdtanna.

2.3 Reglurnar taka ekki til geda, endingar eda notagildis, ef pessir pettir hafa ekki pydingu fyrir 6ryggi

b4tanna.

2.4 Bétar sem eru smidadir vid adrar adstedur, Gr 60ru efni, med 6drum adferdum, med annarri tegund
styrkinga, med annan blinad eda annan frigang 4 vélum og tzkjum en reglur pessar segja fyrir um, geta
a0 undangenginni sérstakri athugun fengist sampykktir ef peir teljast uppfylla dkvadi reglnanna.

2.5 Gera md krofur umfram dkvadi reglnanna ef naudsynlegt er talid til ad nd pvi marki sem reglurnar
mida ad.

2.6 Krofur reglnanna er settar fram med ordalaginu ,skal” eda ,skal ekki”. Med ordalaginu ,4” og ,skal



almennt” eda ,,4 ekki” og ,skal almennt ekki”, er dtt vid krofu par sem samsvarandi dtfersla getur komid
{ stadinn.

2.7 Reglurnar byggjast 4 eftirfarandi skilyrdum fyrir notkun bétanna:

* a0 ekki sé ldtinn meiri pungi { bdtana en peir eru vidurkenndir fyrir

* a0 ekki sé notud kraftmeiri vél { bitunum en peir eru vidurkenndir fyrir

a0 skipstjorar bera fulla dbyrgd 4 notkun bdtanna med tilliti til vedurs og sjélags, ganghrada { slemu
vedri, 4samt stadsetningar manna, binadar og annarrar hledslu um bord

* a0 opnir bdtar séu adeins 4 sj6 par sem peir geta leitad hafnar med stuttum fyrirvara ef vedur versnar

* ad ef reidi er til stadar sé hann settur upp 4 6ruggan hdte

e ad stjornendur bdtanna geri sér grein fyrir ad bdtarnir eru ekki styrktir til siglinga { is.

3. Afthending bita

3.1 Bdtsgerd er skilgreining 4 bdtum sem eru af somu sterd og 16gun, hafa sama bunad, fyrirkomulag og
eiginleika.

3.2 Bdtar af vidurkenndri gerd eiga ad vera fullsmidadir og med allan fastan biinad pegar peir fara fra
batasmidast6dinni, pannig ad hagt sé ad taka pd { notkun 4n frekari adgerda. Takmarkanir 4 notkun
bdtanna midast vid Gtferslu peirra samkvemt sampykktri smidalysingu.

3.3 Bétsgerd getur fengist sampykkt med mismunandi Gtferslu, t.d. stjérntekjum, gleri { gluggum,
yhirbyggingum o.s.frv., sem audveldlega md koma fyrir i bitunum.

3.4 Vidurkenndar bdtsgerdir skulu kynntar undir nafni sem ekki er hagt ad taka fyrir adra batsgerd eda
adra utferslu 4 somu batsgerd.

3.5 Bétar sem vidurkenndir eru til eiginsmidi skulu vera 4 pvi smidastigi er peir fara frd bdta-
smidastodinni ad allir peir hlutir sem varda styrk bdtanna séu fullsmidadir, par med taldar undirstodur
véla. Eiginsmidi kaupandans nar pvi adeins til frigangs sem skodunarmenn geta skodad og metid pegar
smidi batsins er lokid.

Bétar til eiginsmidi skulu préfadir sérstaklega hver og einn ad smidi lokinni.

3.6 Bitum sem athentir eru kaupanda til eiginsmidi skal fylgja sampykkt smidalysing, par sem fram
kemur hvernig batarnir skuli bunir til ad peir uppfylli dkvadi reglna. Ennfremur skal pess getid hvada
vélar og teki eru sampykkt { batana.

3.7 Pegar kaupandi hefur fullsmidad bdt sem hann keypti til eiginsmidi, ber honum ad szkja um skodun
og préfun 4 bdtnum og f4 hann endanlega sampykkran.

4. Umsékn um sampykke
4.1 Ums6kn um sampykkt 4 batum skal gera skriflega af bitasmidnum eda fulltra hans.

4.2 Med umsékn um sampykkt skuldbindur umsakjandi sig til ad leggja fram réttar upplysingar um

smidi og binad bdtanna auk pess sem hann dbyrgist:

* a0 farid verdi ad krofum um efni og smidi almennt

* ad skodanir og préfanir fari fram 4 prufubdti hverrar bétsgerdar par til fyrir liggur ad prufubdturinn
uppfyllir ad 6llu leyti dkvedi reglna

* a0 allir bdtar somu gerdar séu eins smidadir og prufubdturinn

* ad skyndiskodanir og annad eftirlit med smidi batanna geti farid fram svo fullnaegjandi sé

e ad batt sé ur ef athugasemdir eru gerdar vid skodun.

N

. Smidalysing



5.1 Pegar sétt er um sampykke 4 béti/bdtsgerd skal fylgja umsékninni smidalysing med teikningum {
premur eintékum fyrir hvern bit.

5.2 I smidalysingu skulu koma fram minnst eftirgreindar upplysingar:

* almennar upplysingar sem pydingu hafa fyrir sampykktina, svo sem auglysingabaklinga, nidurstodur
préfana og pess hdttar

* upplysingar um smidaverkstadi, smidaadferd, efni, efnismal og styrkingar

* fyrirkomulag bdtanna, hledslu, stodugleikagdgn par sem beirra er krafist, lysingu 4 flotholtum og
upplysingar um op og lokunarbtinad

*  vél- og eldsneytisblnad styri og styrisbinad dsamt ratbtinadi.

* annan bdnad svo sem austur- og slokkvibtnad, festartaki, handrid, handfong o.p.h.

6. Innra framleidslueftirlit

6.1 Framleidendur skulu hafa fullnegjandi eftirlit med eigin framleidslu sem tryggir ad bédtarnir uppfylli
krofur { reglum.

6.2 Starfsmenn skulu hafa ndkveemar leidbeiningar um verklag hvers smidadfanga sem gera peim
mogulegt ad vinna sitt verk { samremi vid sampykktar teikningar og smidalysingar.

6.3 Nidurstada eftirlits med hverjum bdti skal skrdsett og undirritud og merkt smidantimeri vidkomandi
bats.

6.4 S sem 4byrgur er fyrir framleidslunni skal hafa kunndttu til ad geta metid verklag og gedi
framleidslunnar.

6.5 Eftirlit skal haft med eftirgreindum atridum:

*  hrédefni

* geymslu- og framleidsluadstodu

* verklagi

* a0 unnid sé { samremi vid sampykkta smidalysingu.

7. Eftirlit og préfanir
7.1 Eftirlit skal haft med framleidslu 4 batum.

7.2 Vi eftirlit skal gengid ur skugga um ad prufubdtur hverrar bétsgerdar sé i einu og 6llu smidadur
samkvemt sampykktri smidalysingu og ad verklag sé eins og vera ber.

7.3 Vid smidi 4 radsmidudum bdtum skal fylgst med innra eftirliti bitasmidastodvarinnar en batarnir eru
hadir skyndiskodunum.

7.4 Skipaskodunarmenn dkveda tidni skyndiskodana med hlidsjén af peim fjolda bdta sem eru smidadir 4
hverjum stad.

7.5 Bétar til eiginsmidi eru hddir sama eftirliti og adrir vidurkenndir batar. Adeins sd hluti bdtanna sem
smidadur er hjd bitasmidastodinni getur flokkast undir radsmidi. Hver bdtur skal vera merktur med
smidantmeri og nafni framleidanda.

7.6 Stérir bétar, bdtar sem eru margbrotnir { smidi og bdtar sem ekki eru radsmidadir, skulu skodadir
sérstaklega hver fyrir sig. Bdtarnir skulu skodadir eftir pvi sem dsteda pykir til en pé minnst einu sinni
medan 4 smidi stendur og sidan ad smidi lokinni.

7.7 Vid préfun 4 prufubdti skal athuga stodugleika hans, flothefni og hledslu, en einnig skal bitnum
reynslusiglt vid adstedur sem skodunarmadur telur fullnzgjandi. Nidurstédur préfana skulu skradar.



7.8 Hver batur med bdtsvidurkenningu skal préfadur fyrir athendingu til kaupanda eftir sérstakri detlun
sem dkvedin er vid sampykke 4 bitunum. Fyrir radsmidada bdtsgerd negir ad préfa einn prufubit.

8. Forsendur sampykktar

8.1 Ef bétar eru ekki i einu og 6llu samkvemt reglum pegar peir eru athentir kaupanda, m4 fella dr gildi
sampykktina 4 vidkomandi bétsgerd.

8.2 Ef gerdar eru breytingar vardandi efni, efnisuppbyggingu, festingu 4 vél og tzekjum eda 60ru sem
snertir smidi bdtanna, 4n pess ad pad hafi verid sampykke sérstaklega, m4 fella tr gildi sampykktina 4
vidkomandi bétsgerd.

8.3 Ef batasmidur fer ekki eftir peim dbendingum sem fram koma vid eftirlit med smidi bdta, ma fella ar
gildi sampykktina 4 vidkomandi bétsgerd.

8.4 Ef smidi bata er flutt til annars smidaverkstedis skal pad sampykkt sérstaklega, annars fellur
sampykktin 4 bdtsgerdinni ar gildi.

8.5 Ef sampykkt 4 batsgerd er afturkollud vegna misgerda, getur pad leitt til pess ad tilkynning par ad
latandi verdi birt opinberlega. Vid endurnyjun sampykktar skal fara ad sem vid sampykkt bata { fyrsta
sinn.

8.6 P6 smidi bita af sampykktri bdtsgerd sé hatt um stundarsakir getur sampykktin gilt dfram.
9. Skilti og skirteini

9.1 Batasmidur skal sjd til pess ad hver bdtsgerdarvidurkenndur btur sem hann smidar sé merktur med
vidurkenningarskilti sem skal varanlega fest i batinn. Bitasmidurinn stadfestir par med ad hver einstakur
bétur samsvari hinum sampykkta prufub4ti.

9.2 Allir sampykktir batar skulu merktir varanlega med smidanimeri og nafni bdtasmidsins.
93 A vidurkenningarskilti skal koma fram nafn og merki pess adila sem vidurkennir batinn.
9.4 Bétar med bétsvidurkenningu skulu merktir med skilti eins og batsgerdarvidurkenndir bétar.

9.5 A vidurkenningarskirteini er tilgreint nafn bdtsgerdarinnar, adalmdl batsins og adrar upplysingar,
svo sem hvernig hann er kndinn dfram og hvada takmarkanir baturinn hefur. Ennfremur skal vera 4
skirteininu eftirgreind yfirlysing:

Hér med er stadfest ad ofangreind batsgerd er smidud skv. gildandi Nordurlandareglum.

Allir bétar af pessari gerd skulu merktir med vidurkenningarskilti sem stadfestir ad hver batur samsvari
sampykkt 4 vidkomandi batsgerd. Bétsgerdarvidurkenning pessi gildir par til nyjar reglur taka gildi.

A vidurkenningarskirteini skal ennfremur tilgreina, hvort baturinn er smidadur sem pilfarsbdtur eda
opinn bdtur.

9.6 A vidurkenningarskirteini fyrir bdta sem eru skodadir sérstaklega hver fyrir sig, batar med
batsvidurkenningu, skal tilgreint nafn bétsgerdarinnar og smidantimerid og einnig eftirgreind yfirlysing:

Hér med er stadfest ad ofangreindur batur er smidadur skv. gildandi Nordurlandareglum.

A vidurkenningarskirteini skal ennfremur tilgreina hvort bdturinn er smidadur sem pilfarsbdtur eda
opinn bétur.

9.7 Bétsskirteini md einnig veita radsmidudum badtum ef pess er 6skad og bdtarnir skodadir sérstaklega

hver fyrir sig.



9.8 Par takmarkanir 4 notkun bita sem fram koma 4 bdtsskirteini, skulu midadar vid biinad
hvers einstaks bats en skulu pé vera innan peirra marka sem tilgreind eru 4 vidkomandi
batsgerdarvidurkenningu.

VIDURKENNINGARSKIRTEINI
fyrir bita med mestu lengd allt ad 15 metrum

Skirteini petta stadfestir ad nysmidi nr . frd bdtasmidastédinni

uppfyllir dkvadi reglna um béta 1) og hefur fengid athlutad skipaskrdrnimerinu

Béturinn er af gerdinni og bolur ar

Lm m B m D m
Bétinn m4 ekki hlada meira en sem nemur kg 2)

Vélarafl md ekki fara yfir kW

Bétsverjar mega ekki vera fleiri en menn

Fribord batsins midskips skal vera minnst m 3)

1) Vidurkenning pessi ner ekki yfir lausan bjorgunar- og 6ryggisbunad, fjarskiptabinad eda siglingar-
teki og er hdd peim takmorkunum sem Siglingamélastofnun rikisins kann ad setja um notkun bétsins.
Vidurkenningin fellur tr gildi ef baturinn verdur fyrir dverkum eda honum er breytt pannig ad hann

uppfyllir ekki lengur dkvdi reglna.

2) Til hledslu skal telja m.a. pyngd 4 ménnum, biinadi, innihaldi geyma, d4samt 60ru pvi sem { bidtnum
er.

3) Batinn md ekki hlada pannig ad stafnhalli, hlidarhalli, ganghradi batsins eda 6nnur tilvik vid notkun
hans, valdi pvi ad vatn safnist fyrir 4 pilfari eda plittum.

Vidurkenningarskirteini nr.

Gefid 1t af Siglingamadlastofnun rikisins

Reykjavik,




Skilgreiningar og tdkn S-2
Efnisyfirlit

1. Skilgreining 4 batum
2. Adalmail

3. Fribord

4. byngdir

5. Takn og einingar

1. Skilgreining 4 batum
1.1 Bétar og bdtsgerdir eru skilgreind i reglum pessum sem hér segir:

Bétur: Hver sd farkostur sem notadur er til ferda 4 sj6 eda votnum. Sjd einnig skilgreiningu { logum um
eftirlit med skipum.

Bétsgerd: Bdtar sem hafa sému logun, sterd, fyrirkomulag og eiginleika.
Skemmtibdtur: Bdtur sem adeins er notadur til skemmtisiglinga. Adrir bdtar teljast til vinnubdta.

Bitar til eiginsmidi: Bitar sem smidur athendir kaupendum 4dur en smidi eda frigangi binadar er ad
fullu lokid. Sjd ndnar i S-1.

1.2 Pilfarsbdtur er bdtur sem hefur pétt pilfar stafna 4 milli, frd sidu til sidu, nema par sem ilfarid er

rofid af vedurpéttri yfirbyggingu og lagum.

1.3 Opinn batur er batur sem ekki er pilfarsbétur.



1.4 Yhrbyggdur bétur er pilfarsbdtur eda opinn bdtur sem er yfirbyggdur ad verulegu leyti yfir
fribordspilfari eda plitcum.

1.5. Eftirgreindar skilgreiningar rddast af framdrifi eda fyrirkomulagi bitanna.
Kanui: Tvistefnungur sem er 4n binadar fyrir vél, drar eda segl

Arabétur: Bitur sem kntinn er med drum

Vélbdtur: Bitur sem kniinn er med vél

Segljulla: Seglbdtur med eiginpyngd, G, minni en 300 kg

Kjolseglbdtur: Seglbdtur med fastan hlasskjol og/eda innbyggda kjolfestu
Vélbatur med hjdlparsegl: Vélbdtur med segl sem hafa takmarkad flatarmél

1.6 Med ordinu ,plittur’er dtt vid krossvidarplotur, hlera og adra palla { opnu rymi opinna bdta. Gildir
pad einnig um palla sem eru smidadir sem pilfar, en uppfylla ekki krofur 1 1.2.

2. Adalmail

2.1 Vid melingu 4 adalmalum skal reikna med 6llum fostum hlutum bolsins, par med taldir hlifdarlistar.
Hinsvegar skal ekki mela styrisfjadrir, laus friholt né annan audlosanlegan biinad svo sem handrid,

hlifdargrindur vid utanbordsdrif, kili og pess héttar.

2.2 Mesta lengd { metrum, L, skal meld eins og eftirfarandi myndir syna:



2.3 Mesta breidd { metrum, B _,og breidd 4 bol, B, skal meld eins og eftirfarandi myndir syna:

2.4 Dypt { metrum, D, skal meld 4 midri mestu lengd, frd efri bran 4 bordstokki eda pilfari ad ttsidu
botnstidar, midskips 4 flatbotna bdtum, en vid hlid kjalar 4 kjalbdcum. Sjd eftirfarandi myndir:

2.5 Djuprista { metrum, d, skal meald nidur 4 nedri bran kjalar par sem hann er legstur.
3. Fribord

3.1 A pilfarsbétum skal mela fribord upp ad efri brin 4 pilfari vid siduna en ekki upp 4 brin
skjolbordskledningar, jafnvel p6 hin sé pétt nidur ad pilfarinu.

3.2 A opnum batum skal mela fribord upp ad peim st6dum sem vatn kemur til med ad renna fyrst inn
i batana. P6 skal ekki mela ad opum sem eru minni en 20 mm { pvermadl ef pau eru ofan vid 0,5 - F vid
hdmarkshledslu eda eru buin einstefnulokum.

3.3 Fribord ad framan, fp og fribord 4 sidu, fs , m4d mela upp ad peim punkti 4 reisn eda skjélbordi sem er
hdmark 200 mm innan vid ytri bran 4 hlifdarlista.

3.4 Fribord ad aftan, f, m4 mela upp 4 efri briin 4 brunni fyrir utanbordsvél. A seglbatum 4n afturgafls
md mela upp ad efri brin 4 proskuldi { vistarverur.

3.5 Skilgreining 4 fribordi er sem hér segir:

F : Medalfribord = 1/3 (f. + f + £ )

f.: Fribord ad framan

f : Fribord 4 sidu sem nast midskips eda par sem vatn kemur fyrst til med ad renna inn { batinn 4
svedi frd /4 - Ll 3/4 - L

f : Fribord ad aftan eda 4 peim stad sem vatn kemur fyrst til med ad renna inn i batinn aftan frd.



4. Pyngdir

4.1 Eiginpyngd, G, er pyngd 4 bdti med innréttingum og féstum buinadi. Fyrir bdta med segl skal sigla
og reidi reiknast med i eiginpyngd. Fyrir bdta med innanbordsvél, skal vélin og biinadur hennar reiknast
med. Fyrir bita med utanbordsvél skal pyngd vélar skv. linuriti 4 mynd 2.1 reiknast med. Rathlodur
skulu reiknadar med { 6llum bitum med innanbordsvél og { bitum med utanbordsvél aflmeiri en 25 kW
(34 ho). Banadur skv. 4.2 skal reiknadur med { eiginpyngd allra bata.

4.2 Pyngd 4 btinadi, svo sem akkeri, akkerisfesti, dréttartégi, drum, bdtshaka, handslokkvitekjum og pess
hdttar sem reiknast med { eiginpyngd bdtanna, skal ekki vera minni en:

P=15(_-3)kg
4.3 Hamarkshledsla, P, er st pyngd sem heimilt er ad setja { bit umfram pad sem telst til eiginpyngdar.

Til hamarkshledslu teljast eftirgreindar pyngdir:

* pyngd peirra manna sem mega vera um bord i bitnum samtimis og skal gera rdd fyrir ad hver madur
vegi 75 kg

* pyngd 4 persénulegum munum sem skal detlad 30 kg fyrir hvern mann, p6 parf ekki ad reikna

* med persénulegum munum { opnum bdtum 4n yfirbyggingar

* pyngd 4 eldsneyti og vatni i fullum geymum sem reiknast 0,85 fyrir hvern litra af eldsneyti og 1,0
fyrir vatn

* pyngd 4 farmi, ef { bitnum er rymi fyrir farm



4.4 Pyngd 4 feranlegum bensingeymum og rathlodum skal reiknud skv. eftirfarandi toflu:

Vélarafl Vélarafl Bensingeymir Rafhlada
kW ho kg kg

-3,0 41 ; ;
3,1-6,0 4,2 -8,2 15 -

6,1 - 26,0 8,3-354 30 -

26,1 - 35,5 - 30 20

[ batum par sem gert er rdd fyrir fleiri en einum bensingeymi eda rathlodu, skal margfalda pyngdina sem
tilgreind er { toflunni med vidkomandi fjolda.

4.5 Hémarkssepyngd bdta, A, er summan af eiginpyngd, G, og leyfilegri hledslu, P: A = G + P kg.

5. Tdkn og einingar

5.1 Takn sem notud eru { reglunum

Takn Eining Sterd

A m?, cm? A flatarmél/amper

a mm?, cm? flatarmal

B m breidd

B_ mesta breidd

b mm breidd

C C senti

D m dypt

d m djtprista/pvermdl

d mm pvermal

E MPa/m sveigjufjadurstudull/lengd 4 segli
F m medalfribord

f m/mm fribord/leidréttingarstudlar/had 4 kupu
G kg eiginpyngd

g kg kjalarpungi/pyngd 16da

H m had

h mm h=d

I mm*/m tregduveegi/hzd 4 segli

] Nm/m j ul/lengd 4 segli

K Nf kraftur

k k leidréttingarstudull/kilé/fastastaerd
L m lengd vatnslinu

L m mesta lengd

1 mm spennilengd

M Nm vagi

m m metri, milli

N N newton

n foldi menn/boltar

° gradur gradur, celsius

P kg, N/m kraftur/pyngd/alag/hledsla/lengd 4 segli
p MPa, kW prystingur, vélarafl

Q m?®/min afkost

q m?/klst/kW atkdst

R mm radius

10



sn/sek.
cm, mm
mm
mm

kW
hnttur/m?
kg/m’
mm?® W
gradur
gradur
MPa

kg

MPa

"‘[>Qm98<<c:ﬁmm'-t

snuningar
vaegisarmur

millibil styrkinga
pykkt/tonn
hdmarksvélarafl
ganghradi/rimmdl
edlispyngd/rammal
motstoduvaegi, Watt
geiri

geiri

spenna

sepyngd

skerpol

5.2 I reglum pessum eru notadar einingar hins alpjédlega einingakerfis ,,Systeme International

d’Unites”skammstafad SI.
Helstu Sl-einingar i reglunum eru:

Steerdir SI-einingar Tikn

afl watt

hiti celsius
kraftur newton
lengd metri
massi kilégramm
rafstraumur amper
tidni herz

timi sekiinda
timi minuta
timi klukkustund
vinna jul
prystingur pascal

A
Hz
sek
min
klst

J
Pa

Helstu yfir- og undireiningar eru myndadar med:

Stardir Nafn
milljén mega
pusund kil6

1 hundradasti senti
1 pasundasti milli

Gildi Sl-eininga:

SI-einingar Gildi

1N 1 kg m/sek
1 Pa 1 N/m?

1 kPa 0,001 MPa
0,1 MPa 1 bar

1 MPa 1 N/mm?
1W 1 J/sek

1 kW 3,6 MJ/klst
0,7355 kW 1 ho

Takn

g °~Z

Eldri einingar
0,1020 kp
0,0010 kp/cm?
0,0102 kp/cm?
1,0200 kp/cm?
0,1020 kp/mm?
0,8600 kcal/h
1,3600 ho

1 hnttur = 1 sjém/klst = 1,85 km/klst = 0,514 m/sek
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Mynd 2.1

Pyngd 4 utanbordsvélum sem reiknast med i eiginpyngd skal dkvedin t frd eftirfarandi linuriti. Pyngdin

skal hekkud upp i nestu 5 kg tolu.
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Flothef

Fribord og stodugleiki S-3

Efnisyfirlit

1. Almennt

2. Hidmarkshledsla og fribord
3. Stodugleiki pilfarsbdta

4. St6dugleiki almennt

1. Almennt

1.1 Fyrirkomulag bdta skal vera 4 pann veg ad med edlilegri notkun og gédri sjémennsku sé ekki heetta 4

a0 peir fyllist af sjo. Pilfarsbdtar teljast uppfylla pessa krofu.
1.2 Opnir batar skulu hafa pad gott fribord ad ekki séu miklar likur 4 ad peir fyllist af sjé.

1.3 Ef 2tla md ad fyrirkomulagid eitt nagi ekki til ad tryggja 6ryggi bdtanna, skulu peir bunir flotholtum
pannig ad peir uppfylli dkvadi um flothefni skv. S-12.

1.4 Seglbdtar sem ekki verda réttir { skyndi med pvi ad menn feri sig til { bitunum skulu almennt vera
med prém sem varnar pvi ad vatn renni inn { bdtana vid halla.

1.5 Flatarmal opa { pilfari kjolseglbdta skal ekki fara yfir 30% af heildarflatarmdli pilfarsins.
2. Himarkshledsla og fribord

2.1 Hdmarkshledsla er dkvedin ut frd eftirgreindu:

a) Sepyngd opinna bdta skal ekki vera meira en:

A=(12+L < B)" kg, sjd linurit 4 mynd 3.1

b) Himarkshledsla skal aldrei vera meiri en ldgmarksfribord leyfir
¢) Hamarkshledsla getur takmarkast af styrk bétsins.

2.2 Hdmarkshledsla skemmtibdta skal aldrei vera meiri en pyngd 4 leyfilegum fj6lda manna um bord
samtimis, biinadi og innihaldi geyma.

2.3 Hdmarksfj6ldi manna er dkvedinn med hlidsjén af eftirgreindu:

a) Hve marga menn, sem vega 75 kg hver, bdturinn getur borid med tilliti til ligmarksfribords
b) Hve marga menn m4 hafa { bdtnum med tilliti til stodugleika hans

¢) Hve morg seti eru { bdtnum eda 6nnur adstada fyrir menn

d) Hve marga menn bdturinn ber med tilliti til dkvaeda um flothafni vatnsfylltra bata.

2.4 Bétar sem falla undir eftirfarandi upptalningu skulu bunir flotholtum:
a) Bitar med L minni en 5,5 m

b) Batar med minna medalfribord, F, en sem hér segir:

F = (4,5 A)/(1000 * L_* B)m, pé minnst F = 0,5 m

¢) Opnir seglbdtar, p6 ekki vélbatar med hjalparsegl.

2.5. Dilfarsbétar og opnir bdtar, sem skulu bunir flotholtum og uppfylla kréfur { S-12, sbr. dkvedi i 2.4
mega ekki hafa minna medalfribord, E en sem hér segir:

(F=3,2+A/(1000 ¢ L_* B)m, b6 minnst F=0,2 m

Pé md sampykkja minna fribord 4 bitum sem uppfylla krofur til kjolseglbdra.

2.6 A opnum batum skal fribord ad aftan ekki vera minna en 80% af medalfribordi.
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2.7 Opnir bétar sem 6skast sampykktir fyrir utanbordsvél skulu hafa minnst 100 mm fribord ad aftan

med utanbordsvélina og bensingeyminn 4 sinum stad og 75 kg 4 6ftustu péftu.
3. Stodugleiki pilfarsbita

3.1 Réctiarmur pilfarsbdta vid 30° halla skal ekki vid nokkurt hledslutilvik vera minni en:
GZ =0,20 m

GZ-bogalinan skal syna lengstan réttiarm vid halla yfir 25°

GZ-bogalinan skal vera jékved vid allt ad 40° halla batsins

GZ-bogalinan skal enda vid hallahornid sem er pegar vatn fer ad renna inn { bdtinn um fyllingarop.
3.2. Op sem eru ekki buin vedurpéttum lokunarbinadi skodast sem fyllingarop.
4. Stodugleiki almennt

4.1 Vid eiginpyngd skal ekki renna vatn inn { batinn pegar n ® 20 kg, p6 minnst 40 kg eru stadsett 4 B /2
fra midlinu.

n = sd hdmarksfjoldi manna sem baturinn er vidurkenndur fyrir.
Hallal6d skulu stadsett { bordstokkshad vid mestu breidd bdtsins.

4.2 Til ad fyrirbyggja ad baturinn leggist 4 hlidina vid ad allir skipverjar flytji sig til sému sidu, skal
béturinn vid mestu hledslu uppfylla pd krofu ad vatn renni ekki inn { hann pegar n ® 75 kg d4samt
annarri hledslu er 4 plittum, svo nerri sému sidu og mogulegt er en pé aldrei neer midlinu en B /4. Vid
athugun 4 stodugleika vid mestu hledslu skulu hallaléd vera 4 plittum og deilt nidur langskips 4 p4 stadi
sem 2tladir eru ménnum. Annar pungi skal vera 4 sinum dkvedna stad um bord. L6d sem nema punga
btinadar skulu vera 4 plittum og ef sé binadur hefur ekki dkvedinn stad um bord skulu 16din vera aftast
ef mogulegt er.
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4.3 A bitum par sem almennt parf ad ganga eftir prom til seeta ma bdturinn ekki halla meira en 15° vid
75 kg punga 4 préminni.

Mynd 3.1

4.4 Segljullur skulu vid eiginpyngd og med fallkjol uppi vera pad stddugar ad vatn renni ekki inn i peer
begar 75 kg eru stadsett 4 méts vid siglu minnst B /4 frd midlinu, eda par sem edlilegast er ad stiga um
bord. A pilfarsbatum skulu hallalé3in vera 4 pilfarinu en { opnum bétum 4 péftum eda pliccum. 4.5
Kjolseglbdtar med pilfari skulu hafa réttandi vagi med halla allt ad 130°.
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Hurdir og gluggar S-4

Efnisyfirlit
1. Hurdir og lagur
2. Gluggar

1. Hurdir og lagur
1.1 Eftirgreindar krofur gilda um pilfarsbata.
1.2 Op til rymis undir pilfari skulu varin med vedurpéttum hurdum eda ldgum sem ekki opnast inn.

1.3 Op til rymis undir pilfari frd brunni { pilfari skal hafa proskuld sem er ekki legri en 300 mm.
Proskuldurinn md vera laus ef hann er hluti af lokunarbtinadi opsins.

1.4 Op dr stjornbrunni til rymis undir pilfari 4 lokudum seglbdtum skal vera pannig lagad ad pé opinu
sé lokad pétt frd stjérnbrunninum upp ad pilfari hindri pad ekki ut- og inngéngu i rymid.

1.5 Uthlidar yhirbygginga eda stjornklefa skulu vera nagilega sterkar til ad pola dgjof sjavar.

2. Gluggar

2.1 Litad gler eda radur ur efni sem audveldlega rispast ma ekki hafa vid styri nema haegt sé ad horfa
framhjd glerinu ef med parf.

2.2 Glugga skal festa tryggilega, einkum me0 tilliti til prystings utan frd. Gler { gluggum skal ekki vera
pynnra en tilgreint er { eftirfarandi t6flu:

2.3 Gluggar 4 batssidu skulu vera med fastan ramma og ekki stadsettir nedar en 500 mm yfir
hledsluvatnslinu 4 pilfarsbitum og 350 mm 4 opnum bdtum og batum yfirbyggdum ad hluta.
Opnanlegir gluggar skulu ekki vera steerri en 200 ® 300 mm, nema innan vid pd sé liga 4 l6mum sem
loka m4 vatnspétt.

Hed 200 300 400 500 600 700
Breidd 123 123 123 123 123 123
200 455 455 455 455 455 456
300 455 455 455 450 450 466
400 455 455 456 4606 46 8 568
500 455 4560 466 46 8 5 610 5 810
600 455 456 46 8 5610 5 810 5 810
700 456 468 568 5 810 5 810 5 810
800 45- 46 - 56 - 58 - 58 - 610 -
900 45- 56 - 58 - 58 - 610 - 610 -
1000 45- 56 - 58 - 58 - 610 - 610 -
1100 45- 56 - 58 - 610 - 610 - 612 -
1200 45- 56 - 58 - 610 - 610 - 612 -
1300 45- 56 - 68 - 610 - 612 - 612 -
1400 45- 56 - 6 8 - 610 - 612 - 612 -

Pykktin er midud vid hert gler, samanlimt gler og akrylgler { mm.
Dilkur 1 : Gler { gluggum opinna béta

Dilkur 2 : Gler { gluggum bilfarsbdta, sem skal vera { fostum ramma
Dilkur 3 : Gler { ldréttum gluggum og ligum sem geta ordid fyrir dlagi.
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Austurop og énnur op 4 bol §-5

Efnisyfirlit

1. Op dsud

2. Frarennsli

1. Op 4 s

e 1.1 Eftirgreind op 4 std skulu buin lokanlegum loka;

e 6ll op nedar en 100 mm yfir hledsluvatnslinu

e 0ll op 4 seglbdtum sem fara nidur fyrir vatnslinu vid 30° halla bitanna
* 6ll op sem eru nedar en 350 mm yfir hledsluvatnslinu.

1.2 Ekki er krafa um lokanlegan loka 4 sjélfausturbinadi bdta minni en 5,5 metrar, en pd skal
bunadurinn vera pannig ad vatn renni ekki inn { btinn vid himarkshledslu.

1.3 Stdarlokar skulu vera fast vid sidina og vera vel adgengilegir til lokunar.

1.4 Lagnir ad opum 4 stid skulu pannig lagdar ad vatn renni ekki inn { bdtinn pétt sidarlokar standi
opnir.

1.5 Sléngur sem liggja ad opum 4 stid sem eru nedar en 350 mm yfir hledsluvatnslinu, skulu festar vid
tengistita med tveimur hosuklemmum i bdda enda.

2. Frarennsli
2.1 Brunnar { pilfari pilfarsbdta skulu hafa frarennsli fyrir bord.

2.2 Ef brunnur, V, er sterri en: V = 0,05 ¢ L m? skal frirennsli brunnsins ekki vera minna en sem nemur
fj6rum opum sem hvert er 19 mm { pvermdl. Frirennslin skulu losa vatn tr 6llum hlutum brunnsins vid
oll hallatilvik bdtsins.
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Austurbinadur S-6

Efnisyfirlic

1. Fyrirkomulag austurbtnadar
2. Deluafkost

3. Vidvorun um vatn

1. Fyrirkomulag austurbtnadar

1.1 Opnir bétar og bétar yfirbyggdir ad hluta sem eru 5,5 metrar og lengri, skulu biinir minnst einni
handdelu sem skal vera f6st { bitunum.

1.2 Pilfarsbdtar skulu bdnir minnst tveimur handdzlum sem bddar skulu vera fastar { bitunum. Adra
deluna skal vera hegt ad nota inni { bitunum en hina 4 pilfari. Delurnar skulu vera adgengilegar til
notkunar pé allir setisbekkir, lagur og 6nnur nidurgonguop séu lokud.

1.3 Rafdelur eda vélkninar delur koma ekki { stad handdela.

1.4 Soglagnir skulu nd nidur { legsta hluta batsins par sem vatn kemur til med ad safnast fyrir.

1.5 Hvert rymi undir vatnslinu skal hafa frarennsli til austurbrunnsins sem soglégn delunnar liggur til.
1.6 Dealur og frarennslistappar/lokar skulu vera vel adgengilegir og audveldir { notkun.

2. Daluafkost

2.1 Hver dela skal ekki afkasta minna en tilgreint er { eftirfarandi t6flu:

Mesta lengd Litrar i slagi

i metrum bl6dku- stimpil-
dela dzla

5,5-38,0 0,50 0,70

8,0-10,0 0,70 1,00

10,0 - 0,90 1,25

2.2 Delur skulu vera pannig byggdar ad par megi opna og hreinsa.
3. Vidvorun um vatn

3.1 Dilfarsbdtar og opnir bdtar med plitta ofan vid hledsluvatnslinu skulu bunir vidvérunarkerfi sem
gefur merki um vatn { vélarami. Vidvorunarkerfid md vera tengt sjalfvirkum austurdelum.

18



Styris- og vélblinadur

Styrisbunadur S-7

Efnisyfirlit

1. Almennt

2. Styriskraftur

3. Styrisdsar og heltappar

4. Legur, styrisdstengi og pétting
5. Styrisfjodur

1. Almennt

1.1 Styrisbunadur skal vera 4 pann veg ad audvelt sé ad stjérna bdtnum 4 peim hidmarkshrada sem
béturinn er vidurkenndur fyrir. Barkastyrisbinadur og styrishjél skulu uppfylla dkvadi i EB-12 og EB-14.
Styrisbiinadur skal pannig varinn ad hann geti ekki snert hluti sem gera stjérn bétsins erfida eda émogulega.

1.2 A batum sem ekKki er stjérnad med styrissveif sem fest er beint 4 styrisdsinn, skal vera stoppari vid
styrisfjodrina.

1.3 Bétar sem eru vidurkenndir fyrir aflmeiri utanbordsvélar en 15 kW (20 ho) skulu bunir styrishjéli.
Gera md krofu um styrishj6l 4 6drum bdtum ef naudsynlegt er talid af 6ryggisistzdum.

1.4 Stjérnbord, sem og annar styrisbtinadur, skal hafa nzgan styrk og vera pad vel fest vid bolinn ad
bunadurinn poli pad dlag sem 4 hann reynir, par med talinn pann kraft sem stjérnandi bétsins geeti
valdid i veltingi eda vid adrar hreyfingar bétsins. Heimilt er ad krefjast skrifadra tenginga ar rydfriu stali.
Allar skrifadar tengingar 4 styrisbinadi vid bdtinn skulu vera lestar.

1.5 Vékvaslongur og ror skulu varin fyrir hita og sliti og vera fest med sem nast 300 mm millibili.

Vokvaifylling og lofttappar skulu vera adgengilegir.

1.6 A bétum sem ekki er stjérnad med styrissveif sem fest er beint 4 styrisasinn, skal vera neydarstyri.
Neydarstyri m4 vera nedan pilfars ad pvi tilskildu ad pad sé adgengilegt frd pilfari undir 6llum
kringumstzdum. A bitum med tver skrifur parf ekki neydarstyri, ef synt er med reynslusiglingu ad
orugglega m4 stjérna batnum med skrafunum. A bdtum med tv6 adskilin stjérnkerfi sem hvort um
sig md nota til ad stjérna batnum, parf ekki neydarstyri ef stjérnkerfin eru ekki biin vkvaslongum. A
bdtum sem stjérnad er med utanbordsdrifi eda utanbordsvél parf ekki neydarstyri.

1.7 Got fyrir styrislagnir o.p.h. 4 brunnum fyrir utanbordsvélar skulu vera pétt 4 fullnaegjandi hétt.
2. Styriskraftur

2.1 Par sem ekki er annad tilgreint gilda eftirgreind takn:

K = styriskraftur i N

P = kraftur 4 styrisfjodur { N

P=110°A*V?

A = flatarmdl 4 styrisfjodur i m

V = mesti ganghradi batsins { hntitum fyrir seglbata skal V = 4 VL

S = lengd 4 styrisarmi { mm

S = lengd { mm frd prystimidju styrisfjadrarinnar ad skutlegu

S = lengd { mm frd prystimidju styrisfjadrarinnar ad sniningslinu 4 styrisdsi, melt hornrétt frd
snuningslinu. Prystimidja 4 plotustyri skal vera 40% af breidd styrisfjadrarinnar, melt frd framkanti.
Prystimidja 4 tvofoldu styri skal vera 30% af breidd styrisfjadrarinnar, melt frd framkanti

T = préfunarilag

U = hdmarksvélarafl { kW
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M = vaegi { Nmm

Rp0,2 = flotmérk { MPa

dv = pvermal 4 gegnheilum styrisdsi { mm
d_ = pvermdl 4 styrisdsi vid styrisarm { mm
d = pvermal 4 hzltappa { mm

2.2 Styriskraftur 4 bdti med utanbordsvél eda hdlfutanbordsvél skal vera minnst: K=10 « UN
2.3 Styriskraftur 4 bdti med styri skal vid vélarfestinguna vera minnst: K=P ¢S /SN

2.4 Styrisbanadur med fast styrishjol skal pola eftirgreint dlag ,T, 4 vidkomandi vél eda festingu
styrisarmsins:

T = 3,5 K 4 barkastyrisbtinad

T = 1,5 * K 4 vokvastyrisbinad

T = 2,0 « K4 annan styrisbinad

3. Styrisdsar og hzltappar
3.1 Styrisdsar sem festir er { hallegu ad nedan hafa sniningsvegid:

M=025PeS +0,5Pe\(S +22S5?)

3.2 Styrisdsar 4 spadastyri hafa sninings- og beygjuvagid:
M=05PeS +05PeV(S>+22S5?)
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3.3 Pvermil 4 gegnheilum styrisdsi skal ekki vera minna en:

d =222V / R 0,2) mm

RP 0,2 = fl6tmork styrisassins { MPa

Pvermdlid md pé minnka linulega frd skutlegu og upp ad styrisarmi nidur {:
d =0,8d mm

3.4 Holur styrisds skal hafa pvermal skv. eftirfarandi likingu:
d =®(d*-d*)/d mm

d = pvermdl 4 gegnheilum styrisds

d, = ytra pvermal 4 hola styrisisnum

d, = innra pvermdl 4 hola styrisdsnum

3.5. Pvermdl 4 haltappa skal ekki vera minna en:
dr= 5 +0,6'dvmm

4. Legur, styrisistengi og pétting

4.1 Legur vi0 styrisds og festingar leganna vid bolinn skulu pola styriskraftinn P. Lengd 4 legum skal ekki
vera minni en d . Styrisds vi0 spadastyri skal hafa studning af legu sem er minnst S ofan vid skutleguna.
Ef bilid 4 milli styrisarms og skutlegu 4 styri sem fest er med hallegu ad nedan, er meira en 6 sinnum
pvermdlid 4 styrisdsnum, skal sett burdarlega efst 4 styrissinn.

4.2 Pvermadl 4 boltum { styrisistengi md ekki vera minna en:

d=0,65'dv/\/nmm

d = pvermadl 4 styrisdsi { mm

d = pvermadl 4 boltum { mm

n = fj6ldi bolta, boltar skulu ekki vera ferri en fj6rir

Fjarlegd bolta i liréttu styrisdstengi frd midju styrisdss skal ekki vera minna en sem nemur pvermali

assins.

4.3 Boltar { styristengingu skulu festir 4 pann veg ad peir losni ekki vid titring. Pykkt 4 styrsdstengi skal
ekki vera minni en pvermdl bolta. Breidd 4 styrisdstengi utan vid boltana skal ekki vera minni en pvermal
bolta.
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4.4 Styrisdspipa 4 ad nd minnst 350 mm upp fyrir hledsluvatnslinu og vera buin péttihring. Ef pessu
verdur ekki vid komid, skal vera 4 styrisispipunni fullnzgjandi péttidos.

5. Styrisfjodur
5.1 Styrisfjadrir sem eru audlosanlegar skal pannig festa ad par geti ekki hrokkid af eda losnad.

5.2 Styrisfjadrir, sem nd nidur fyrir kjol eiga ad vera pannig ad hagt sé ad fella upp pann hluta
styrisfjadrarinnar sem ner nidur fyrir kjolinn.
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Vélbiinadur S-8

Efnisyfirlit

1. Utanbordsvélar
2. Innanbordsvélar
3. Vélarim

4, thlésturslagnir
5. Loftraesting

1. Utanbordsvélar

1.1 Afturgafl fyrir utanbordsvélar skal buinn hlifdarplétum beggja megin sem er vel fest vid gaflinn,
vegna festiskrifa vélanna. A efri brin innri plotunnar skal vera minnst 5 mm hdr kantur sem varnar pvi
a0 festiskrafur vélarinnar renni upp af gaflinum.

1.2 Bétar med vélarafl yfir 15 kW (20 ho) skulu hafa vélarbrunn med frirennsli til sjdvar sem er minnst
15 mm { pvermdl. Auk pess skulu vera moéguleikar 4 ad festa vélina med gegnumgangandi boltum.

1.3 0l got 4 vélarbrunni fyrir stjérnbarka, eldsneytislagnir o.p.h., skulu vera pétt. Botn vélarbrunns skal
vera ofan vid sjélinu vid eigin pyngd bdtsins. Vid himarkshledslu skal efri briin 4 afturgafli nedan vid
vélina, vera ofan vid sjélinu.

1.4 Innanbordsrymi sem @tlad er fyrir utanbordsvélar skal uppfylla dkvadi i 3.
2. Innanbordsvélar
2.1 Adalvélar { skemmtibdtum skulu vera vidurkenndar til nota i batum (sjévélar).

2.2 Ef einhver hlutur { vélbtinadi, svo sem blondungur, siur o.p.h., telst éfullnegjandi frd
oryggissjonarmidi, md krefjast breytinga 4 honum eda endurnyjunar.

3. Vélarim
3.1 Vélarimid skal vera pannig stadsett { bitnum ad mogulegt sé ad nd vélinni Gt dn frarifs.

3.2 Fyrirkomulag i vélartimi skal vera 4 pann veg ad rymid sé ekki notad til annarra hluta en pvi er 2tlad.
Geymslurymi skal vera adskilid frd vélaryminu med skilrimi eda samsvarandi.

3.3 Vélaram skal vera pannig ad vélbtinadur sem parf pjénustu sé vel adgengilegur. Ef naudsynlegt pykir,
m4 krefjast pjénustu- og skodunarligu.

3.4 Efni til einangrunar { vélartimi skal hafa minnst ildisstudullinn 21 skv. ASTM D 2863, og hafa
oliuhelda hud.

4. Ijtblésturslagnir

41A ttblasturslognum frd innanbordsvélum skal almennt vera hljédkdatur, pé nagir vatnskeld
atblasturslogn frd litlum vélum.

4.2 Utbldsturslagnir skulu lagdar 4 pann veg ad paer verdi ekki fyrir dkomu. Lagnirnar mé p6 ekki loka
inni { trefjaplasti.
4.3 Utbléstursslbngur skulu vera vidurkenndar skv. dkvaedum { EB-9 og tengjast vid stlta med tveimur

hosuklemmum ur syruheldu efni.

4.4 Utbldstursslongur skulu vera vatnskaeldar og binar mali sem gefur til kynna ef kelivatnid
fer af slongunni. A vélum med hitaskipti skal vera vidvorun sem gefur merki ef sjokalingin fer af
utbldstursslongunni.

4.5 Utbldstursop skal vera minnst 100 mm yfir hledsluvatnslinu, nema ef 16gnin frd opinu er pipa
af minnst sama styrk og sidin sem er tryggilega fest vid bolinn og ner minnst 100 mm upp fyrir
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hledsluvatnslinuna.
5. Loftrasting

5.1 Loftrasting { vélariimi skal vera 4 pann veg ad han uppfylli leidbeiningar vélarframleidanda um
naudsynlegt loftstreymi til vélarinnar og fyrirbyggi of mikinn hita { vélariminu.

5.2 Vélartim fyrir bensinvélar skal auk kréfu 1 5.1 loftraest med gegnumtrekki sem myndast vid
innstreymi 4 annarri sidu bdtsins og utstreymi 4 hinni. Utstreymisrdsin skal vera frd botni vélarimsins.

5.3 Loftrésir fyrir edlilegan stg skulu ekki hafa minna pverskurdarflatarmal hvor rds, en sem hér segir:
A =4000 * C mm?, pé minnst 4500 mm?
C = loftresta rymid { m?

Ef rymid er éreglulega lagad og ef loftrésirnar eru langar, getur purft ad auka pverskurdarflatarmdl peirra

eda hafa sérstaka gerd lofthéfa.

5.4 Vélaram fyrir bensinvélar skal auk loftrastingar med edlilegum stg hafa vélkntna viftu. Viftan skal
vera af vidurkenndri gerd og afkost tilgreind. [ bitum med vélkntina loftreestingu skal vera skilti vid
stjornteki sem gefur til kynna ad setja skuli viftuna { gang minnst 2 mintitum 4 undan vélinni.

5.5 I vélkndinni loftrds skal afkastageta viftunnar ekki vera minni en sem hér segir:
Q = 1,0 * C m*/min, pé minnst 1,5 m?/min

C = loftresta rymid { m?
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FEldsneytisbanadur S-9
Efnisyfirlit

1. Feranlegir bensingeymar
2. Fastir disiloliugeymar

3. Fastir bensingeymar

4. Eldsneytislagnir

5. Skilrim vegna bensinvéla

1. Feeranlegir bensingeymar

1.1 Bétar sem eru vidurkenndir fyrir aflmeiri utanbordsvélar en 4 kW (5,5 ho) skulu hafa sérstakt rymi
fyrir feeranlega bensingeyma. Rymid skal vera 4 adgengilegum stad og pannig lagad ad bensingeymirinn
sé { fostum skordum eda festur med par til gerdum festingum.

1.2 Fragangur varageyma skal vera 4 sama veg og tilgreint er { 1.1.

1.3. Faranlegir bensingeymar skulu ekki rima meira en 25 litra. Steerri geymar skulu skodast sem fastir
geymar og frigangur peirra vera samkvemt pvi.

1.4 Rymi fyrir feeranlega geyma skal loftraesta Gt { opid rymi bdtsins og skal pverskurdarflatarmdl
loftrasarinnar ekki vera minna en 2000 mm? og vera annadhvort langs heila hlid rymisins eda tvar
adskildar loftrésir.

2. Fastir disiloliugeymar

2.1. Geymar skulu vera traustbyggdir og styrktir 4 pann veg ad peir poli minnst 0,04 MPa (0,4 kg/cm?)
prysting 4n pess ad aflagast eda fram komi leki.

2.2 Pykktin 4 einstokum efnistegundum skal ekki vera minni en sem hér segir:
e S§jépolid 4l 2,00 mm

*  Ryofrite stdl 1,25 mm

e Stdl rydvarid ad utan 1,50 mm

e Ddlyetylen 5,00 mm

*  Trefjaplast 4,00 mm

Geymar ur trefjaplasti skulu htidadir ad innan med slithad.

2.3 Disiloliugeymar skulu standa 4 traustum undirstodum og vera tryggilega festir. Ennfremur skulu
geymar sem gatu terst ad utan vera pannig stadsettir ad loftrds { kringum pd sé 6hindrud.

2.4 Vid hvert op sem er nedan vid topp disiloliugeymanna skal vera lokanlegur loki og skal l6gn til
vélar vera pannig stadsett ad ekki sé heetta 4 lofti inn 4 kerfid vid velting bétsins. Sama gildir um lgnina
fyrir rennsli til baka frd vél, hin skal nd nidur undir botn 4 geyminum. Oheimilt er ad hafa sfur inni
geymum.

2.5 Disiloliugeymar skulu vera pannig uppbyggdir ad mogulegt sé ad skoda og hreinsa hvert

hélf. Geymar sem riima meira en 50 litra skulu hafa skodunarligu og ef med parf skvettiskilram.
Skodunarliigan m4 vera liga fyrir eldsneytismeli en skal vera pannig stadsett ad geyminn megi hreinsa ad
innan gegnum liguna.

2.6 Statar fyrir tengingu 4 sléngum skulu vera riffladir eda samsvarandi og pad langir ad hegt sé ad koma
fyrir 4 peim tveimur hosuklemmum.

2.7 Disiloliugeymar sem standa ofan 4 vél med fallrennsli til hennar eru almennt ekki vidurkenndir.
3. Fastir bensingeymar

3.1 I bitum med innanbords bensinvél skulu bensingeymar vera fastir i batunum.
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3.2 Fastir bensingeymar skulu smidadir 4 sama veg og disiloliugeymar, ad pvi undanskildu ad pd m4
adeins smida ur rydfriu stdli eda sjépolnu 4li og allar lagnir skulu vera frd toppi geymanna. Ennfremur er
6heimilt ad hafa aftoppunarloka 4 bensingeymum eda sjénglas fyrir hedarmelingu.

3.3 Afyllingarpipa geymanna skal n4 eins langt upp 4 méts vid 4fyllingarop og mogulegt er med hlidsjén
af tengingu og titringi. Tengihosur skulu vera eins stuttar og mogulegt er.

3.4 Fastir bensingeymar skulu hafa sérstaka afyllingarpipu og adra loftpipu. Fyrir opi loftpipunnar skal
vera loganet og skal opid vera pannig stadsett 4 batssidu ad vatn geti almennt ekki gengid inn { geyminn.
bvermdl éfyllingarpipunnar ad innan skal ekki vera minna en 38 mm og loftpipunnar minnst 12 mm.

3.5 Afyllingarop og loftpipuop skulu vera pannig stadsett ad hugsanlegt yfirfall vid 4fyllingu fari ekki inn
i batinn.

3.6 A bensinlogn sem tengd er saman med hosu skal vera jardtenging 4 milli vélar og bensingeymis.
Afyllingarstatur sem er tengdur 4fyllingarpipu med hosu skal vera jardtengdur bensingeyminum.

3.7 Rymi fyrir bensingeyma skal loftrast 4 sama hdtt og vélaram fyrir bensinvélar.

4. Eldsneytislagnir

4.1 T vélarami skal vera vatnsskilja med sfu 4 adgengilegum stad 4 eldsneytislogn til vélar sem gerir
mogulegt ad hleypa vatni undan eldsneytinu og fjarlegja Shreinindi d4n pess ad nota purfi verkferi.

4.2. Eldsneytislogn 4 milli eldsneytisgeymis og vatnsskilju skal vera ur glédudum kopar eda
sambzarilegum efnum sem ekki rydga eda hardna. A disiloliulsgnum m4 pé nota sléngur sem uppfylla

dkvedi { EB-8.
4.3 A milli vatnsskilju og vélar m4 eldsneytislégnin vera stutt slanga med klemmutengingum.

4.4 A eldsneytislognum skal vera loki svo narri eldsneytisgeyminum sem mogulegt er. Vikja m4 frd krofu
pessari ef [ognin er 4 pann veg ad leki 4 henni geti ekki valdid rennsli dr eldsneytisgeyminum.

4.5 Eldsneytislagnir skulu lagdar pannig ad par verdi ekki fyrir dverkum eda sliti og festar 4 pann veg ad

ekki geti myndast titringur { [6gnunum.

4.6 Disiloliuslongur skulu tengjast rifludum stdtum sem eru negilega langir til ad hagt sé ad festa
slongurnar med tveimur syruheldum hosuklemmum.

4.7 Eldsneytislagnir skulu péttipréfadar med lofti og sdpuvatni eda med fyllingu eldsneytisgeymisins ad
lokinni uppsetningu og tengingum.

5. Skilrim vegna bensinvéla

5.1 Bdtar med innanbordsbensinvél skulu hafa skilrim sem kemur { veg fyrir ad eldfimt gas breidist um
bétinn.

5.2 Bensinvél, bensingeymir og vistarverur skulu adskilin hvert frd 6dru med péttum skilrimum, til

demis eins og synt er 4 eftirfarandi myndum hér til hlidar:

26



5.3 Loftpétt skilram skulu nd frd botni bétsins og upp ad bekkjum, féstu gélfi eda 6dru sliku pannig ad
hélfin séu adeins opin ut { opid rymi.

5.4 Rathlodur m4 ekki stadsetja { sama rymi og bensinvélar eda bensingeyma, né { vistarverum. P6 md
rafhlada vera i vélarGminu ef hdn er adskilin frd pvi med péttum botni og skilrimum til hlidanna.

5.5 Oll gegnumtok { loftpétcum skilramum skulu vera pétt.

Mynd 9.1

Dami um eldsneytislagnir:
V = vél

E = eldsneytisgeymir

S = vatnsskilja

L = loki, sjd 2.4 og 4.4
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Reynslusigling S-10

Efnisyfirlit

1. Utsyni

2. Stjérnpallur og stjérnteki

3. Reynslusigling

4. Préfun vélbdta

5. Préfun seglbdta

1. Utsyni

1.1 Utsyni fr4 stjérntzkjum fyrir medalstéran mann, standandi eda sitjandi eftir pvi sem vid 4 hverju

sinni, skal vera pannig ad:

* yhirbord vatnsins sé sjdanlegt i fjarleegd sem er innan vid fjérar bétslengdir framan vid batinn og upp
ad sjéndeildarhring 4 pvi griduhorni sem hlidarljésin n4 til. Krafan skal uppfyllt vid pau hledslutilvik
og pann ganghrada sem gera md rad fyrir 4 vidkomandi bdti. P6 m4 ttsyni fram fyrir batinn vera
minna 4 medan hann fer upp 4 plan, ef pad tekur adeins stuttan tima.

* sjéndeildarhringurinn sé sjdanlegur til beggja hlida vid siglingu 4 medalhrada

* Utsyni aftur fyrir bdtinn sé nzgilegt til ad stjérnandi hans geti fylgst med skipum sem sigla { sému
stefnu og biturinn

* segl sem ekki eru med gagnsazjum reit skyggi ekki 4 ttsyni frd stjérntekjum bdtsins svo nokkru nemi

* gluggatjold sem skyggja 4 ttsyni frd stjérntekjum bétsins séu sett upp 4 pann veg ad hagt sé ad vikja
peim til hlidar, ef naudsyn krefur vid stjérn bétsins.

1.2 Ef Gtsyni minnkar ad rddi vid 4gjof eda regn skal vera radupurrka sem hefur undan og ennfremur ma
takmarka fjarlegdina 4 milli ridu og stjérnanda bdtsins.

1.3 Stadsetning stjérnanda bétsins og fyrirkomulag 4 stjérnpalli almennt skal vera pannig ad méguleikar
stjornandans til ad stjérna bdtnum minnki ekki vid ljés eda speglun, hvorki vid sélarljés eda onnur 1jés {
myrkri.

1.4 Gler i gluggum sem horfa parf i gegnum vid stjorn bétsins, m4 ekki vera peim eiginleikum bdid ad
pad dragi svo nokkru nemi ar pvi ljésmagni sem { gegnum glerid fer, né ad pad hafi dhrif 4 liti sem varda
siglingu bdtsins.

2. Stjérnpallur og stjérntaeki

2.1 1 bdtum sem ganga hradar en 15 hnita skal vera styrishjél 4 heppilegum stad beint framan vid
stjérnanda bdtsins. Styrishjél skal vera 4 6llum bdtum sem atladir eru fyrir utanbordsvél aflmeiri en 15
kw (20 ho). Stjérnteki vélar skulu vera innan vid armslengd frd stjérntekjum bétsins.

2.2 Bétar med innanbordsvél sem knyr bdtana hradar en 40 hnita skulu bunir 6ryggisrofa til ad st6dva
vélina. I bitum sem eru med stjornteki { opnu rymi og @tladir eru fyrir utanbordsvél sem knyr bétana
hradar en 15 hnita, skal vera skilti vid stjérnteki med dletruninni:

NOTA SKAL ORYGGISROFA.

2.3 I bdtum med ganghrada yfir 25 hndrum skulu stjérnteki vélar, stilling 4 stafnhalla batsins og stilling
4 halla utanbordsdrifs vera pannig fyrirkomid ad stjérnandi bétsins geti n4d til peirra allra samtimis eda {
beinu framhaldi hverju af 6dru, 4n pess ad sleppa styrishjélinu.

2.4 1 batum med ganghrada yfir 25 hntitum skulu allir melar og 6nnur teki sem nota parf vid siglingu
bétsins, svo sem hradamelir, melar sem syna st6du utanbordsdrifs og stafnhalla bétsins, dttaviti og pess
hdttar, vera sem nest beint fyrir framan stjérnanda bétsins.

2.5 [ bdtum med ganghrada yfir 40 hndrum 4 adstada vid stjérntaeki ad vera 4 pann veg ad stjérnandi
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batsins geti stadid upp og hafi pd studning vid bak og til hlidanna, 4n pess ad vikid sé frd 6drum

dkvedum { kafla pessum.
3. Reynslusigling

3.1 Vid reynslusiglingu skal botn bdtanna, vél og skrifa vera ny eda sem ny. Reidi, vél og skrifa skal vera
pannig ad hagt sé ad n4 mesta mogulega ganghrada. I batunum skal vera allur biinadur. Reynslusiglt skal
4 lygnu vatni vid vindhrada undir 5 m/sek.

3.2 Mesti ganghradi skal maldur med himark tveimur ménnum um bord. Baturinn skal halda stefnunni
std0ugri og halda sér 4 réteu plani.

3.3 Ganghradi 4 ekki ad vera meiri en:
V mest = 17 VLm hnttar.

3.4 Hradbdtar skulu préfadir med siglingu i 90° beygju { bxdi bord. I batunum skulu vera hdmark tveir
menn og innihald geyma ekki meira en til hélfs. Bitunum skal siglt 4 fullri ferd i beinni stefnu, pegar
styri er snuid snoggt { bord og sidan siglt { stefnu sem er 90° 4 fyrri stefnu. Stjérnandi bétsins skal reyna
ad halda stefnu { boga sem myndar 6 * Lm metra radfus. I beygjunni skal ekki nota 6nnur stjérntaki en
styri batsins. Framangreind préfun skal gerd prisvar sinnum { hvort bord. Béturinn telst uppfylla krofur,
ef stjérnandi bétsins hefur fulla stjérn 4 honum vid préfunina og ekkert af eftirgreindu gerist:

* bdturinn breytir snogglega um stefnu eda skrensar til, 4n pess ad stjérnandinn rddi vid
 hlidardtak gerir stjérnanda erfitt ad sitja { seti sinu { beygjunum

* bdturinn hefur [élegt grip { vatninu sem gerir erfitt ad halda stefnunni { réttum boga

* annad sem gefur til kynna ad oryggi sé ekki sem skyldi.

3.5 Hradgenga bdta skal préfa 4 fullri ferd med hdmark tvo menn um bord og hdmark halffulla geyma,
med pvi ad leggja styri snogglega frd bordi til bords nokkrum sinnum. Bdturinn telst uppfylla kréfur ef
stjornandinn hefur fulla stjérn 4 bitnum. Framangreind préfun skal einnig gerd 4 fullhl6dnum bdti vid
pad sjélag sem gera m4 rdd fyrir ad bdturinn verdi notadur i, ef dsteda er talin til ad kanna eiginleika
bétsins vid paer adstedur.

4. Préfun vélbata

4.1 Vi0 eftirgreindar préfanir skal ganga ar skugga um ad eiginleikar bdtsins séu fullnegjandi fra

oryggissjonarmidi og ad hann l4ti vel ad stjérn:

* stjérn bdtsins og stefnustodugleiki 4 lilum hrada

* pegar menn fera sig til { bitnum 4 medalhrada

*  pegar vélin er stodvud 4 fullri ferd bétsins eda 4 peirri ferd sem veldur mestum breytingum 4
adstzdum manna

*  pegar bitnum er bakkad og athugud er dgjof eda hvort vatn kemur inn { bdtinn af 6drum dstzdum

* stjérn bétsins pegar honum er bakkad

e athugun 4 vélarttblestri inn { btinn vegna tjaldyfirbyggingar, opnanlegra liga og pess héttar.

5. Préfun seglbita
5.1 Seglbdtum skal reynslusiglt med 61l adalsegl vid vindhrada 4 bilinu 6 til 10 m/sek.

5.2 Vid eftirgreindar préfanir skal ganga ar skugga um ad eiginleikar bdtsins séu fullnzgjandi frd
oryggissjonarmidi og ad hann l4ti vel ad stjérn:

* segl dregin upp og felld

e segl rifud

* skautvindur og blakkir eru préfadar

* sigling { mismunandi stefnur med tilliti til vinddttar

* vid stagvendingu og kivendingu
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* vid breytingu 4 st6du segla
*  vid breytingu 4 hd fallkjalar.

5.3 Bétarnir skulu préfadir med allan binad og innréttingu fastri pannig ad ekkert losni vid mikinn halla
b4tsins.
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Rafbinadur S-11

Efnisyfirlit

. Gildissvid

. Rafkerfi

. Greinar og vor

. Fyrirkomulag rafbtinadar og merkingar
. Yhrdlagsvarnir

. Rathlédur

. Rafstrengir og rafbinadar

. Gerd rafbinadar
. Gildissvid

e [o <IN o) UV, BNT NG VI (S R

1.1 Reglur pessar gilda um jafnstraumskerfi med malspennu allt ad 50 V. Vardandi 6nnur rafkerfi er bent
4 par ad lutandi reglur Siglingamélastofnunar rikisins.

1.2 Reglur pessar gilda ekki um rafbtinad véla, né annan bunad t.d. vidteki, talstddvar, rafmagnsmétora,
mela og pvilik teki. Ef hagt er ad stadfesta ad slik teki séu ekki talin uppfylla 6ryggiskrofur er heimilt

ad krefjast Grbéta eda endurnyjunar.

1.3 Reglur pessar taka ekki til varddarrddstafana gegn skadlegum rafsegulbylgjum, t.d. frd radar og
skjdémynd.

2. Rafkerfi

2.1 Rafkerfid skal vera einangrad tvitaugakerfi eda tvitauga kerfi med annan pdlinn til jardar, en ekki
skipsbolinn sem leidara.

2.2. Neyslustraumur frd rathlodu til notenda annarra en peirra sem tilheyra vélinni, skal tekinn frd

einni eda fleiri greinitoflum, gegnum varinn stofnstreng og hofudrofa sem eru sem nast rathlsdum.
Vidvorunarkerfi, hitari og sjalfvirkar austurdelur mega p6 tengjast framan vid héfudrofa og skulu p4 hafa
sjélfsteedan varblnad. Rafblinad, sem nota skal adeins stutta stund, t.d. rafstrengur ad akkerisspili, ma
tengjast rafhl6du 4n vara en skal pd uppfylla krofur i 7.3.

3. Greinar og vor

3.1 Almennri lysingu um bord skal deilt 4 a.m.k. tveer greinar. Vor ljésagreina skulu ekki vera sterri en

10A.

3.2 Oryggisbflnaaur t.d. sj6- og austurdelur, talstd, flauta, leitarkastari og fl., og rafbtinadur fyrir meira
en 5 A straumnotkun, skal hver og einn hafa sitt eigid var. Siglingaljés mega vera 4 einu vari.

4. Fyrirkomulag rafblinadar og merkingar

4.1 Rathlodum, rafstrengjum og 6drum rafbiinadi skal pannig komid fyrir ad hann sé adgengilegur til
vidhalds. Teikningar af rafkerfi bdtsins skulu fylgja honum.

4.2 Allar merkingar skulu gerdar med varanlegri dletrun.

4.3 Sérhvert var skal merkt med upplysingum um straumgildi og notanda. Samrami skal vera 4
nimerum greina { t6flu og 4 teikningum.

4.4 Leidarar skulu bunir varanlegum merkingum, t.d. nimerum eda litum, pannig ad fr teikningum sé
audvelt ad rekja hvern leidara.

5. Yfirdlagsvarnir
5.1 Gerd og gildleika rafstrengja skal velja pannig ad ekki verdi tjén af voldum hita eda annars dlags

31



vid venjulega notkun eda skammhlaup. Rafstrengi milli rathlodu og rasis md ekki verja med vérum.
Hlita ber leidbeiningum vélarframleidanda um val 4 gildleika rafstrengs milli rathlédu - resis og rafala -
rathlédu, pé md spennufallid vera mest 8%.

[5.2 Stofnstreng milli rathl6du —greinartflu skal verja annadhvort med stofnvérum eda strengurinn
gerdur fyrir straumflutning sem jafngildir 75% af malstraumi allra fasttengdra notenda og skal
strengjalognin pd uppfylla kréfuna i 7.3.]1

1) Rgl. 720/2000.

5.3 Yfirstraumsvornin 4 ad verja rafstrengi fyrir yfirdlagi og vid skammhlaup rjifa strauminn innan 5

sek. samkv. eftirfarandi toflu. Yfirstraumsvarnir skal stadsetja { vel adgengilegum tofluskdp, svo neri
rathl6dum og mogulegt er. Hafa skal vor 4 b4dum taugum hverrar greinar. Rafstrengir sem notadir eru til
merkjaflutninga mega pé vera grennri en s ligmarksgildleiki sem gefinn er { eftirfarandi t6flu.

Gildleiki Leyfilegt Steesta leyfilega Stetsta leyfilega skammbhlaupsvar,
stodugt dlag yhirdlagsvar radtengt yfirdlagsvorn

mm? A A A

1,0 6

1,5 9 10 20

2,5 12 16 35

4,0 16 20 45

6,0 21 25 63

10,0 28 35 100

16,0 37 50 160

25,0 49 63 200

35,0 60 80 315

50,0 76 100 400

5.4 Bradivor af gerdinni Neozed, Diazed og 6nnur vor sem uppfylla DIN 72581-3 med mélstraum
samkvemt toflu { ddlki yfir ,stersta leyfilega yfirdlagsvar’skulu teljast uppfylla kréfuna um
skammbhlaupsvorn. Sjélfvirk endursetning 4 sjdlfvorum skal ekki vera moguleg og skulu pau hafa a.m.k.
100 A skammhlaupsgetu.

6. Rafhl6dur

6.1 I batum sem eru gerdir fyrir utanbordsvél, 26 kW (35 ho) eda sterri og { bitum med fastfrigengna
raflogn skal pad fyrirkomulag vera 4 rathl6dum sem segir 1 kafla pessum.

6.2 Rafgeymar skulu vera { stddugri hledslu pegar vélar eru { gangi.
6.3 Fyrir hverja rathlodu skal hafa tveggja péla rathlddurofa 4 adgengilegum stad.

6.4 Rathlodur skal festa tryggilega i syruheldum kossum byrgdir ad ofan med einangrandi loki og svo frd
peim gengid ad engin hatta sé 4 ad par losni.

6.5 Rathlédur sterri en 5 kWh samsvarandi 208 Ah vid 24V eda 416 Ah vid 12V, skal hafa { sérstoku

rymi med eigin loftrestingu pannig ad ad- og frastreymi lofts sé 6hindrad.
7. Rafstrengir og rafblinadur

7.1 Raflagnir skal festa tryggilega med par til gerdum spennum eda draga i ror. Ror skal festa vandlega
med spennum og skrifum eda plasta. Ekki md plasta sjdlfa rafstrengina, eda festa pd vid oliugeyma,
oliuleidslur, vatnsror eda pvilike.

7.2 Lagningu rafstrengja skal pannig hdttad ad peir verdi vardir gegn utanad komandi hita. Rafstrengur
sem gati ordid fyrir dverkum skal hafa hlif eda hafdur i rori. Rafstrengur sem lagdur er undir vél eda gélf
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skal hafdur i rori. Leggja skal raflagnaror pannig ad hugsanlegt vatn eda raki { rorunum geti runnid burt.

7.3 Eftirtaldir strengir skulu vera einangradir einleidarar og pannig lagdir ad peir séu vel vardir gegn
hugsanlegum dverkum:

rafall - rathlada

rathlada - resir

rathlada - greinitafla.

Ef pessir einleidarar eru festir 4 rafleidandi efni skal einleidarinn vera med tvofaldri einangrun eda lagdur
{ ror ar einangrandi efni.
7.4 Ganga skal tryggilega frd endum rafstrengja 4 pann hdtt ad leidarinn skadist ekki. Képa rafstrengs

skal nd inn { pann biinad sem strengurinn er tengdur vid. Fyrir strengi sem uppfylla eiga krofurnar {

7.3 skal nota dpressada strengské sem sidan festast med spenniskifu og ré. Adra leidaraenda skal festa
tryggilega 4 safnskinnur eda nota vidurkenndar fastar klemmur.

7.5 Vor eda rathlodur skal ekki hafa { rymum med bensinvélum, eda par sem hetta er 4 ad eldfimar
gastegundir finnist sem geta valdid sprengingu. Vor skulu ekki hofd { sérstokum rathlodurymum. Ljésa-
og rofabtinadur skal vera af peirri gerd sem sérstaklega er vidurkenndur til notkunar { slikum rymum.

8. Gerd rafbinadar

8.1 I fastfrigenginni raflogn skulu rafstrengir vera margpeattir. Leidarar skulu vera finpettir par sem
hetta er 4 ad peir verdi fyrir hreyfingu eda titringi.

8.2 Rafbunadurinn skal uppfylla péetleikakrofurnar { IEC-ttgafu 529, samkv. eftirfarandi:

Stadur béttleiki
Vel varinn innanbords IP 20
A pilfari undir paki IP 22
Par sem hatta er 4 skvettum IP 44
Par sem hatta er 4 4gjof sjdvar IP 56

8.3 Rofar skulu vera af peirri gerd og steerd ad peir poli pd spennu og pann mesta straum { peirri
straumrds er peir tengjast.

8.4 Ljésabtinadur skal bainn hlifdargrind, ef hetta er 4 ad hann geti ordid fyrir hnjaski.
Mynd 11.1

D2mi um rafkerfi:
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Fyrirkomulag og banadur

Batar med flotholt S-12

Efnisyfirlit

1. Flotholt

2. Préfun 4 flothefni

3. Krofur um flothzfni
4. Krofur um stodugleika

1. Flotholt

1.1 Flotholt mega vera tr fraudplasti, hvort heldur pau eru framleidd sérstaklega til peirra nota sbr.
dkvedi { EB-7, eda framleidd vid smidi batsins ar hrdefni og vid adstzedur sem telja verdur fullnaegjandi

til ad flotholtin uppfylli krofurnar.

1.2 Flotholt mega vera loftgeymar ef 6llum eftirgreindum skilyrdum er fullnzgt:

*  hver geymir péttipréfadur 4 fullnzgjandi hétt

* geymana sé ekki hagt ad nota sem geymslu

* hleypa megi hugsanlegu vatni dr hverjum geymi

* frérennslisopinu sé lokad med skrifudum tappa eda samsvarandi

* enginn einn geymir sé sterri en helmingur peirra flotholta sem krafa er um { hverjum béti.

1.3 Flotholt af annarri tegund en framan greinir skulu metin sérstaklega til sampykkrar.
1.4 Flotholt skulu vera fést { bdtunum og varin fyrir dkomu.
2. Préfun 4 flothafni

2.1 Flothefni bdta med flotholt skal préfa 4 vatnsfylltum bdti. Med vatnsfylltum bdti er det vid bdt sem
ekki er hagt ad setja meira vatn { 4n pess ad pad renni Gt um legsta hluta 4 bordstokki, afturgafli eda um
onnur op 4 bdtnum.

2.2 1 stad innréttinga og binadar sem tekin eru Gr bitunum vid préfun 4 flothafni skal setja samsvarandi
pyngd. Bdta sem eiga ad vera bunir rathlsdum skal préfa med 20 kg punga 4 hverjum stad sem @tladur
er fyrir rathlodu. Bdta sem adeins 4 ad bua feranlegum eldsneytisgeymi skal préfa dn geymisins.

2.3 Lokud rymi sem ekki reiknast sem flotholt og 6nnur rymi par sem loft getur lokast inni skulu
vera pannig opin vid préfun ad vatn eigi greida leid { rymin. Fastir geymar skulu vera fullir. Ef @tla m4
ad geymar minnki flothefni bdtanna témir, skal einnig préfa pd med geymana téma. Bétarnir skulu
uppfylla krofur { greinum 3 og 4 { pvi dstandi sem flothefni er minnst.

2.4 Seglbdtar skulu préfadir med reida, en 4dn segla og med stungukjol/fallkjsl uppi.

2.5 Pyngd sem nemur punga buinadar (akkeri, tég, drar, batshaki o.p.h.) skal reiknadur 5(L_-3) kg og
skal hekkadur { nestu 5 kg t6lu.

2.6 Pyngd sem nemur punga vélar og biinadar skal vera 4 sinum dkvedna stad um bord ef binadurinn
hefur dkvedinn stad, annars sem aftast. Pyngd skv. kréfum 1 3.1 skal vera 4 plittum og deilt nidur 4 pd
stadi sem ztladir eru ménnum.

2.7 Akvadi um pyngd stykkja sem notud eru vid préfun 4 vatnstylleum batum eru midadar vid jérn sem
léttist um 15% 1 vatni. Ef notud eru 168 med adra edlispyngd skal leidrétta pyngdir med tilliti il pess (sjd
mynd 12.1).

3. Krofur um flothafni
3.1 Vatnsfylltur bétur hladinn skv. dkveedum i 2.2 og 2.5 dsamt peirri eftirgreindra pyngda sem pyngst er,
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skal fljéta sem neast laréceur:

1) 50 + 50(L_ - 2,5) kg, sjd b6 3. mgr.
2)75 kg

3)ne*25kg

Bétar sem @tladir eru fyrir farm skulu auk pess sem framan greinir préfadir med pyngd sem nemur 33%
af pyngd farmsins.

[ bitum sem hafa hlutfallid lengd/breidd 3,2 eda meira, eru vidurkenndir fyrir hdmark prjd menn og
hdmark 2,2 kW (3 ho) utanbordsvél, negir pyngdin:
-50 + 40(L_ -2,5) kg i 1. t6lulid ad framan

n = sd hdmarksfj6ldi manna sem bdturinn 6skast vidurkenndur fyrir.
4. Krofur um stodugleika

4.1 Vatnsfylltur bétur hladinn skv. dkvedum { 2.5, auk peirra pyngda sem tilgreindar eru i 2.2, skal ekki
leggjast 4 hlidina ef hann er hladinn hallapunganum:
- 10 + 5 * n kg, p6 minnst 25 kg

n = sd hdmarksfjoldi manna sem bdturinn 6skast vidurkenndur fyrir.

4.2 Hallapunginn skal vera med pyngdarmidju i bordstokkshad og skal bdturinn uppfylla kréfu um
stodugleika hvar svo sem punginn er stadsettur eftir endilongum bordstokknum.

4.3 Vatnsfylltur bdtur med allan btinad skal hafa réttandi vegi med halla allt ad 60°. Seglbdtur med reida

en 4n segla, skal ekki velta dfram pegar siglutoppur snertir vatnid, heldur fljéta { peirri stodu.
Mynd 12.1

Leidrétting 4 pyngd 16da i vatni med hlidsjon af edlispyngd.

Leidrétting = £/1,15
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Oryggi manna S$-13

Efnisyfirlit

1. Hélkuvérn

2. Handrid og handfong
3. Hvassar brinir

4. NeyQartatgangar

5. Seti

6. Bjorgunarstigar
1. Hilkuvorn

1.1 A pilfari og prém par sem vanta m4 umgangs manna skal vera fullnzgjandi hdlkuvérn, t.d. med
riflum eda annarri sérstakri halkuvorn. A prom vélbata telst pad fullnegjandi hdlkuvérn ef par er 25 mm
hdr f6tlisti Gt vid siduna. Pannig listi skal vera 4 6llum lokudum seglbdtum.

1.2 I opnum bdtum med mestu lengd innan vid 5,5 metra skal botninn inni { bdtunum vera med
halkuvérn.

2. Handrid og handfong

2.1 Um opin pilfor par sem venta md umgangs manna skal setja handrid,handféng eda annan

fullnzgjandi binad.

2.2 Bdtar sem ganga meira en 15 hntta skulu hafa karm vid seti peim megin sem snyr ad sidu bétsins
eda afturgafli. Karmurinn skal vera minnst 150 mm hdr melt frd efri brin 4 seti.

2.3 Bdtar sem ganga minna en 15 hnita skulu hafa karm vid szti peim megin sem snyr ad sidu bdtsins
eda afturgafli. Karmurinn skal vera minnst 100 mm hdr melt frd efri brin 4 seti.

2.4 1 6llum batum skulu vera handféng til ad koma { veg fyrir ad menn verdi fyrir meidslum eda falli

fyrir bord.

2.5 Lokadir seglbdtar skulu banir virahandridi 4 prém og festingum fyrir 6ryggislinu. Virahandridid skal
vera minnst 450 mm hdtt 4 bitum upp ad 8,5 m mestu lengd og 600 mm, auk virs { midri hed 4 lengri
bdtum en framan greinir. Brotpol viranna skal ekki vera minna en 4500 N og skulu peir bornir uppi af
stodum med hdmark 2150 mm millibili.

2.6 Bdtar sem reglum skv. eiga ad vera bunir flotholtum skulu hafa binad sem gerir mogulegt ad halda
sér { batana 4 hvolfi. Almennt eiga ad vera handfong beggja megin 4 afturgafli eins nerri vatnslinu og vid
verdur komid, nema bdturinn hafi kj6l sem er minnst 60 mm hdr og 30 mm breidur og sem hagt er ad
nd til af manni { sjénum.

Einnig m4 hafa minnst tvé handféng 4 hvorri sidu bétsins sem eru synileg pegar hann er 4 hvolfi. Ef
notadar eru linur { stad handfanga skulu per vera ar efni sem flytur.

3. Hvassar brunir

3.1 Par sem menn ganga um eda hafast vid, mega ekki vera hvassar brinir eda horn sem getu valdid
meidslum.

4. NeyOarutgangar

4.1 Lokud yfirbygging med setum fyrir fjéra eda fleiri og 6nnur opin rymi sem ekki verda rymd i skyndi,
skulu hafa minnst tvar Gtgonguleidir. Minni vistarverur mega p6 vera med adeins eina utgénguleid ef
vist er ad han geti ekki lokast vegna elds { vélardmi, eldhusi eda af 6drum s6kum.

4.2. Utgbnguopin skulu vera 1 sitt hvorum enda vistarverunnar og vera pannig 16gud ad pau séu heppileg
i neydartilfellum. Ef naudsynlegt pykir, skulu vera stigar og handfong til ad audvelda ttgang um opin.
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4.3 Umradd Gtgonguop skulu ekki vera minni en 450 ® 450 mm eda 450 mm { pvermadl ef pau eru
hringlaga.

4.4 Hurdir eda lagur skulu vera audopnanlegar innan frd, dn pess ad nota purfi verkferi. Rennildgur
skulu hafa handfang ad innanverdu.

5. Sati

5.1 Bdtar skulu bunir fullnzgjandi sztum fyrir alla pd sem bdturinn er vidurkenndur fyrir. Med
fullnzgjandi seetum er dtt vid fost seti sem eru minnst 0,5 m ad breidd, med minnst 0,9 m hd ofan vid
setid og um pad bil 0,75 m rymi fyrir feetur, melt fram frd setisbakinu. Lausa stéla eda péftur ma ekki
hafa { bitum sem ganga hradar en 20 hndta.

5.2 Lokadur kjolseglbdtur skal ekki vidurkenndur fyrir fleiri menn en sem nemur fj6lda fullnzgjandi
seta [ setabrunni og ad auki sem nemur einum manni 4 hvern 0,5 m2 gélfrymi { brunninum. Pessi fjoldi
parf p6 ekki ad vera minni en helmingur pess sem krafist yrdi skv. 5.1.

6. Bjorgunarstigar
6.1 Hver bdtur, 5,5 metrar mesta lengd eda lengri, skal buinn féstum bjorgunarstiga eda 6drum

heppilegum btinadi sem gerir mogulegt fyrir mann sem fallid hefur i sj6inn ad komast af eigin rammleik
aftur um bord.

Akva3di pessi gilda p6 ekki um bdta par sem hadin fr4 yfirbordi sjavar og ad peim hluta bordstokks eda
handrids sem menn getu komist um bord i fullhladna bitana, er 500 mm eda minni. Kadalstigi sem
leggja md saman skodast ekki sem fastur stigi.
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ELDVARNIR

Efnisyfirlit

QbW

1.2

13

14

1.5

1.6

1.7

Eldavélar og ofnar
Gasteki

Einangrun
Handslokkviteki
Fastur slokkvibinadur
Brunabodar

Eldavélar og ofnar

Eldavélar og ofnar sem eru pannig uppbyggdir
ad eldsneytid geeti farid til spillis vid &fyllingu
e0a ef eldur sl6kknar, skulu standa i eda vera
yfir vokvaheldum bakka sem er med minnst 20
mm haum kanti allan hringinn.

Oliukynt taki skulu pannig buiin ad sjalfkrafa
lokist fyrir oliurennsli til peirra ef eldur
slokknar og einnig ef 6hoflegur hiti myndast
vid txkid.

Vid hvert gasteki skal vera lokanlegur loki.
Lokinn skal vera adgengilegur og sem na&st
teekinu, p6 pannig ad loka megi fyrir gasid ef
eldur kemur upp vid tekid. Ef lokinn &
gaskitnum er vel adgengilegur og { namunda
vid tekid parf ekki fyrrgreindan loka.

Gastzki, onnur en eldavélar, skulu vera med
hulinn eld eda pannig fyrirkomid ad brennarinn
sé i sértilgerdu rymi. Gasteki skulu undir
Ollum kringumstzdum vera i loftraestu rymi.
Eldavélum og ofnum skal pannig fyrirkomid ad
nzrliggjandi  hlutir hitni ekki um of.
Brennanlegt efni mé ekki verda fyrir meiri hita
frd eldavélum eda ofnum en 80°C. Eftirfarandi
mynd synir pad lagmarksbil sem skal vera fra
opnum eldi ad narliggjandi hlutum é4n
eldvarnar og hvar hitann verdur ad mela til ad
ganga ur skugga um hvort setja parf eldvorn.
Eldvorn skal vera hlif ar 6brennanlegu efni sem
er hitaeinangrud fr4 brennanlegu efni.

Framan vid eldavélar 4 rambdldum skal vera
fost sla til oryggis. Eldavélar & ramboldum skal
vera mogulegt ad festa i laréttri stoou.

Eldavélar og ofna skal festa pannig ad pau losni
ekki vid velting bétsins.
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a)
b)
c)

2.2

23

24

2.5

2.6

22.1.2 S-14

30

-

Eldfim kledning eda gluggatjold 6heimil.
Hamark 80°C.
Obrennanlegt efni.

Gastzki

Eftirfarandi dkvadi gilda um fost gaskerfi, ad
undanskildum kerfum sem notud eru vid
framdrifsvélar og kerfum med 35 mbar prysting
og par yfir.

Fylgihlutir sem tengjast
uppfylla dkvadi i EB-15.
Lagnir skulu ekki hafa fleiri samsetningar en
naudsynlegt er. Lagnir mid ekki leggja i
vélarimi.

Lagnir skal festa med klemmum eda 4 annan
samsvarandi hatt til ad fyrirtbyggja titring og
nudd lagnanna vid bol bitsins eda adra hluti.
Klemmur skulu vera ur rydfriu efni og pannig
lagadar ad paer skaddi ekki lagnimar med
hvdssum briinum eda skadi lagnaefnid 4 annan
hatt.

Sléngur skulu ekki vera lengri en 1 metri nema
ef fjarlegdin 4 milli gaskuts og teekis er innan
vid 1,5 metrar og ef adeins eitt teki er tengt vid
vidkomandi gaskit. Glmslongur skulu vera
vel adgengilegar til skodunar.

Festingar skulu vera fyrir alla gaskuta, badi
neyslukiita og varakuta. brystijafnarar sem eru
ekki ger0ir til a0 festast beint a4 gaskidtana
skulu vera fastir i sama rymi og gaskutarnir

gaskerfum skulu
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2.7

28

sem beir tengjast. Rymi fyrir gaskita mé ekki
nota til geymslu 4 0©0ru en vidkemur
gaskerfinu. Rymi fyrir varakuta, hvort sem
peir eru fullir eda tomir, skal uppfylla somu
krofur og rymi fyrir neyslukuta. Oryggis-
bunadur skal vera pannig festur ad hann boli
par hreyfingar sem gera md rad fyrir til sjos.
Kerfi sem tengt er tveimur gaskutum skal bid

skiptiloka fyrir val 4 kdatum. Skiptilokinn
kemur ekki i stad lokanlega lokans 4
gaskutunum,

Rymi ofan bilfars fyrir gaskita, prystijafnara og
oryggisbuinad, skal vera kassi 4 opnu bilfari eda
yfirtbyggingapaki sem er loftrestur it i opid
rymi, bannig ad gas geti ekki runnid inn i
batinn.

Gashétt gegnumtak

Pr sti afnari
Ski tiloki

Loftrastio

Rymi undir bilfari eda bordstokki fyrir gaskiita,
prystijafnara og Oryggisbiinad, skal vera
gaspétt adskilid frd 60ru rymi bétsins. Rymid
skal adeins vera opnanlegt ad ofan og bannig
fyrirkomid ad gas geti ekki runnid inn i batinn.
Rymid skal vera ofan vid vatnslinu og vel
algengilegt pannig ad hagt s¢ ad opna pad i
skyndi 4n verkfera til ad stilla lokann &
gaskitnum, kanna leka eda lesa af prystimaeli
ef hann er til stadar. Rymid skal vera loftrast
med minnst 12,5 mm opi 4 botni rymisins sem
liggur ut ar bitnum i gegnum bolinn, an
nokkurra vasa sem geta safnad saman gasi.
Opid skal koma 1t nedan vid botn rymisins, en
ofan vatnslinu og minnst 500 mm frd 66rum
opum sem liggja inn { bétinn.
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4.2

2.2.1.2 S-14

Gas étt e numtak

Loki

Loftrastio

bPegar uppsetningu 4 gaskerfum er ad fullu
lokid skulu pau péttipréfud med sapuvatni eda
par til gerdu efni 4 6llum samsetningum og vid
hugsanlega lekavara og skulu kerfin vera
fullkomlega pétt. Lagnir skulu préfadar 4dur
en par eru tengdar vid prystijafnara eda
hugsanlegan lekavara med 0,035 MPa (0,35
kp/cm2) loftprystingi og skulu lagnirnar vera
péttar vid pennan prysting.

Einangrun

Einangrunarefni og kledning 4 einangrun skal
hafa minnst ildisstudulinn 21.

Einangrun i vélarimi skal kladd med efni sem
ekki drekkur 1 sig oliu eda oliugufu.

Handslokkvitaki

Bétar sem eru med einhvern af eftirgreindum
biinadi skulu banir handslokkvitaeki:

- utanbordsvél aflmeiri en 26 kW

- innanbordsvél

- oliu- eda gastaki.

Batar 10 metrar mesta lengd eda lengri skulu
bunir tveimur handslékkvitakjum.
Handslokkviteki skulu vera af viburkenndn
gerd fyrir A,B og E elda og innihalda minnst 2
kg af slokkvimidli eda jafngildi 2 kg (8
slokkvieiningar fyrir A eld og 34 fyrir B).
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2.2.1.2

S-14

52

53

54

5.5

5.6

5.7

5.8

6.2

Fastur slokkvibinadur

Bitar med innanbordsbensinvél skulu bunir
fostum slokkvibinadi i vélarimi og geyma-
rymi.

Eftirfarandi dkvaoi gilda um slokkvikerfi par
sem sl6kkvimidillinn er kolsyra. Heimilt er ad
nota annan slokkvimidil og binad sem tryggir
samsvarandi 6ryggi ef eldur verBur laus.
Stjérnbunadur slokkvikerfisins skal adeins vera
handvirkur. Hann skal vera milsvadis i
bitnum og utan vid vélaramid.  Stjérn-
binadurinn skal vera i skjéli fyrir 4gjof sjévar
og pannig fyrirkomid ad ekki verdi opnad fyrir
kolsyruna { 6gati. LeiGbeiningar um notkun
skulu vera vid stjérnbtinadinn.

Kolsyrukutar skulu vera 4 afviknum stad par
sem ekki er hatta & ad peir verdi fyrir agjof
sjavar, dverkum efa hita yfir 50°C. Kutamir
mega ekki vera i vélarimi.

Pipulagnir og dreifistitar skulu stadsettir
pannig ad kolsyran dreifist jafnt { vélaramid.
Magn kolsyrunnar og afkdst skulu vera med
tilliti til steerdar vélarimsins svo fullnazgjandi
sé til ad slokkva eld sem par geti komid upp.
Magn koslyru skal vera 1,5 kg/m3 midad vid
heildarrymi vélarimsins, en skal p6 aldrei vera
minna en 2 kg eda jafngildi 2 kg CO, (13
slokkvieiningar fyrir B eld). Afkéstin skulu
nzgja til ad vélarimid mettist ad hdlfu 4 mest
10 sekindum.

Loftresting og lokunarbunadur lofirdsa skal
vera 4 pann veg ad ekki sé hatta 4 skallegum
yfirprystingi pegar opnad er fyrir slokkvi-
midilinn.

Vélarim og rymi fyrir kolsyrukita dsamt 68ru
rymi batsins par sem leki geti komid upp i
slokkvikerfinu, skulu vera gaspétt adskilin fra
lokudum iverustédum manna. Rymi fyrir
kolsyrukuita skal vera loftrest ut i opid rymi.

Brunabodar

bilfars batar og batar sem eru yfirbyggdir ad
hluta skulu binir brunaboda sem gefur til
kynna med hljodmerki vid styri ef hiti verOur
oedlilega mikill i vélarami. Heimilt er ad vikja
frd pessari reglu ef vélin er i sérstokum kassa i
opnu rymi eda i rymi sem er sambyggt
styrishusinu og med opid & milli vélar og
styrishiss.

Hver batur med eldavél, ofn eda 6nnur taeki
sem gaetu valdid eldi 1 vistarverum, skal biinn
brunaboda sem gefur til kynna med hlj68merki
vid styri ef reykur kemur upp i vistarverunum.
f frambyggdum batum med likar fremst eda
afturbyggbum bétum med kdetu aftast, ma
reykskynjarinn vera sjilfsted eining med
sambyggdum aflgjafa.

40



Segl og reidi S-15

Efnisyfirlit
. Gildissvid
. Skilgreiningar
. Efni
. Réttandi vagi
. Flatarmal segla

1

2

3

4

5

6. Reidi med siglu 4n staga

7. Stog i reida med stagada siglu
8. Siglur og bémur i reida, med stagada siglu
9. Reidabtinadur

10. Festing 4 hlasskili

1. Gildissvid

1.1 Reglur pessar gilda um hefdbundinn reida med stagadar siglur. Ketch-, Yawl- og adrar reidategundir
m4 sampykkja ad undangenginni sérstakri athugun.

1.2 Bétar med eiginpyngd 300 kg eda par yfir, binir sem segljullur, skulu metnir sérstaklega til
sampykktar.

1.3 Reglurnar gilda med peim skilyrdum ad:
IJ/(EP)< 1,6
Sja skilgreiningu { 5.1.

2. Skilgreiningar

2.1 Par sem ekki er annad tilgreint, gilda eftirgreind tdkn:

G = eiginpyngd bdtsins { kg, p.e. pyngdin 4 bdtnum med innréttingum og 6llum binadi sem telst
hluti af bitnum

A = heildarpyngd bdtsins { kg med hdmarkshledslu

g = pyngd 4 kili { kg

B = mesta breidd 4 bol batsins { metrum

Lm = mesta lengd bdtsins { metrum, sjd S-2.2.2

As = flatarmdl segla { m*

RM = réttandi veegi { Nm

RM30 = mesta réttandi vagi { Nm, vid allt ad 30° halla batsins vid eiginpyngd
RM1 = réttandi vaegi { Nm vid 1° halla bétsins vid eiginpyngd

n = si fj6ldi manna sem baturinn éskast vidurkenndur fyrir

fs = fribord midskips { metrum, sjd S-2.3.5

3. Efni
3.1 Méalmur sem notadur er { reida skal vera tr rydfriu efni.

3.2 Hluta ar messing eda 6drum koparblondum md ekki nota i reida ar 4li, nema einangrun 4 milli
efnanna sé fullnzgjandi.

3.3 Al{ siglum og bémum 4 ad vera malmblanda skv.
ISO Al Mg 0,5 Si

ISO Al Mg Si

ISO Al Si Mg Mn

eda samsvarandi teringarpolnu efni.

Flotmork, 60,2,eiga ekki ad vera minni en 210 MPa og brotpol, ob, ekki minna en 245 MPa.
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3.4 Rydfritt stdl sem notad er { reida 4 ekki ad hafa minni teringarvorn en tilgreind er { SIS 2343 eda
samsvarandi. Flotmork, 60,2, skulu ekki vera minni en 220 MPa og brotpol, ob, ekki minna en 550
MPa.

3.5 Ryofriir strengir { reida skulu vera ar efni sem samsvarar dkvedi i SIS 2343. Styrkur peirra skal vera
skv. t6flu 1 9.23. Togfjadurstudull stdlstrengja 4 ekki ad vera minni en 124 kN/mm?.

4. Réttandi vegi

4.1 Réttandi vagi, RM, sem lagt er til grundvallar vid ttreikninga 4 efnismdlum, er sem hér segir:

 fyrir kj6lseglbdta og vélbita med hjilparsegl midast mesta vagi vid allt ad 30° halla batsins med
hdmarkshledslu. RM md dkveda med hallaprufu eda stodugleikattreikningum. Vidbétarvagi, SRM,
ef gert er rdd fyrir ad bdtsverjar halli sér Gt fyrir batinn 4 siglingu, skal reiknad skv. eftirgreindri
likingu: SRM =n 75 (3,4 B - 4,9 fs) Nm

 fyrir segljullur midast réttandi vagi vid 30° halla jullunnar, pegar gert er rad fyrir 75 n kg pyngd {
gagnstedri sidu vid halla bétsins, pé minnst 150 kg, sem stadsett er { bordstokkshad, { B mest/2
farlegd frd midlinu jullunnar. Ef { jullunni er bunadur fyrir dhéfnina til ad fera punga sinn 4
siglingu utar en ad framan greinir, skal gengid tt frd vidkomandi stadsetningu vid dkvordun 4
réttandi vagi. Vid ttreikninga 4 efnismdlum reida skal nota helming pess réttandi veegis sem fram
kemur vid melingu.

4.2 Pegar réttandi veegi er dkvedid 4 grundvelli RM30 vid hallapréfun skal: RM = RM30 /G + RM Nm
Ef vidbétarpungi er { bitnum vid hallapréfun skal hann nikvemlega tilgreindur.

4.3 Vid ttreikning 4 réttandi vagi kjolseglbdta, RM, skal pyngd hledslu skv. S-2.4, p.e.a.s. pyngd sem
nemur pyngd binadar og farms vera stadsett 4 sinum dkvedna stad um bord. Pungi sem nemur pyngd
manna skal vera 4 leegstu plittum. Pyngdarmidja bdtsins vid eiginpyngd, VCG, skal dkvedin med
hallapréfun eda skv. eftirgreindri likingu: VCG = 0,90 Lm (0,1 - 0,28 g/G) m

par sem VCG er fjarlegd pyngdarmidju frd vatnslinu. VCG er jikved ofan vid vatnslinuna.

4.4 Pegar réttandi vagi er dkvedid 4 grundvelli RM1 vid hallapréfun skal:
RM =27 RM1 /G + RM Nm
RMminnst = 29 RM1 Nm

5. Flatarmal segla

51A einsiglubitum med Bermudareida skal flatarmdl segla, As, vera:
As=0,5(I] + EP) m? par sem

I = h2d 4 forprihyrnu { metrum

J = lengd 4 ldrétta faldi forprihyrnu { metrum

E = lengd 4 seglasfaldi stérsegls { metrum

P = lengd 4 siglufaldi stérsegls { metrum
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5.2 Ef fyrirkomulag segla og reida er 4 annan veg en tilgreint er { 5.1 skal dkvarda flatarmdl segla { hverju
einstoku tilfelli.

5.3 Ef flatarmal segla 4 vélbdti med hjdlparsegl fer yfir

As = RM/(128 a)

skodast baturinn sem kjolseglbatur a = lengd i metrum frd pyngdarmidju segla ad vatnslinu vid
eiginpyngd, G. Sjd mynd i 5.1.

6. Reidi med siglu 4n staga

6.1 Reida med siglu 4n nokkurra staga md almennt eingéngu hafa 4 segljullum.

6.2 Festing siglu vid bolinn skal hafa nagan styrk til ad pola pad 4lag sem siglan veldur.

6.3 Pverskurdur siglu vid festingu { péftu eda pilfar skal ekki hafa minna métstoduveegi en:
W =k RM 100 d/a mm?, par sem

k = 0,55 fyrir tré

k = 16/0,2 fyrir 4l

d = lengd i metrum frd pyngdarmidju segla ad festingu siglunnar i p6ftu eda pilfari.

a = lengd { metrum frd pyngdarmidju segla ad vatnslinu vid eiginpyngd, G.

0,2 = togspenna { MPa vid 0,2% lengingu.

Fyrir kjolseglbdta med G meiri en 1000 kg skal margfalda W med 1,15.

6.4 Métsto0uvagi siglunnar md minnka til toppsins skv. eftirfarandi likingu:

Wv =W(1 -v/T), pé minnst 0,1 W, sem er métstdduveegi siglunnar { hedinni v, melt { metrum frd
péftu eda pilfari

W = métstoduvagid samkvaemt 6.3

T = lengd siglunnar { metrum frd péftu eda pilfari

7. Stog i reida med stagada siglu
7.1 Reida med stagada siglu md hafa b2di 4 segljullum og kjolseglbdtum.

7.2 Reglurnar gilda um reida med eftirgreindu fyrirkomulagi:

Siglur med einfoldu stagi og hugsanlega stuttri reidasld
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Siglur med einfaldri hlidarstogun

Siglur med tvéfaldri hlidarstogun

7.3 Brotpol vanta byggist 4 pvi dlagi sem verdur 4 vidkomandi hluta siglunnar og skilgreint er { 7.6.
Styrkur stagfestinga hins vegar byggist 4 dlagi 4 vidkomandi festingu skv. skilgreiningu { 7.7, sem skal lagt
til grundvallar vid ttreikninga 4 efnismalum festingarinnar. Vid atreikninga 4 brotpoli vanta skal nota
krafta sem skilgreindir eru { 7.8.

7.4 Vid utreikninga 4 4lagi skal leggja eftirgreind 4lagstilvik til grundvallar:

Vidkomandi 4dlag T1 = RM/al

Alagstilvik 1. Reidi, sem adeins verdur fyrir 4lagi frd forsegli, par sem gert er rad fyrir dlaginu { sému hzd
og forstagsfestingunni. Ef siglan hefur innra forstag, sem verdur fyrir dlagi frd seglum, skal einnig gera
1ad fyrir dlagi { sému h2d og festingu innra forstagsins vid mat 4 reida vid dlagstilvik 1.
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Vidkomandi 4lag T2 = RM/a2
Alagstilvik 2. Reidi sem adeins verdur fyrir 4lagi frd rifudu stérsegli, par sem gert er r4d fyrir dlaginu vt
fra pyngdarmidju hins rifada stérsegls.

7.5 Alaginu T2 skal deila { tvo hluta eins og eftirfarandi mynd synir:

T topp = 0,40 - T2
T bému = 0,33 - T2

7.6 DPegar 4lagid 4 efri hluta siglunnar, T topp, er 4 milli tveggja stagfestinga skal deila kraftinum 4 badar
festingarnar med tilliti til fjarleegdar dlagsins frd stagfestingunum.
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Ts6 =T topp d1/(d1 + d2)
Tsu =T topp d2/(d1 + d2)
Alag 4 nedri festinguna, T bému, skal deila 4 milli festingar { pilfari og festingar 4 nedsta stagi siglunnar,
med tilliti til fjarlegdar bémufestingarinnar frd festingu siglu { pilfari og festingar 4 nedsta stagi { sigluna.

Tbo =T bému BD/I11

7.7 Vid ttreikninga 4 vantkroftum samkvemt 7.8 skal leggja til grundvallar kraftana F1, F2 og F3
samkvemt toflu 4 mynd 15.2.
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7.8 Vantkraftarnir vid dlagstilvikin 1 og 2 skulu reiknadir at frd kroftunum F1, F2 og F3 og likingum 4
mynd 15.1. Vid ttreikning 4 brotpoli vanta gildir st nidurstada sem hest er tr likingunum 4 mynd 15.1.
[ peim tilvikum sem pverskipshorn staga eru innan vid 10° skal brotpolid margfaldad med (sin 10°/sin
B)2. b6 parf ekki ad margfalda brotpolid ef um er ad reda stangarvant. Hornid md pé ekki vera minna
en 9°.

7.9 Sigla sem adeins er toppstdgud 4 ad hafa fast afturstag { somu had og forstagid.

7.10 Stogud sigla 4 bitum med G > 1000 kg skal hafa afturstag. Afturstag med strekktaliu skal hafa
fastan oryggisstoppara.

7.11 Stogud sigla skal hafa afturvisandi yfirvant { forstagshd, vera stifud eda hafa bdi afturvisandi
yfirvant og stifur.

7.12 Sigla sem eingdngu er stogud med afturvisandi yfirvanti 4 méti forstagi er adeins sampykke ef
vanturinn visar aftur um meira en 5°.

Toppstogud sigla

Stagadar siglur

7.13. Sigla skal vera stdgud langskips nedan vid forstagsfestingu med einhverju af pvi fyrirkomulagi staga
sem eftirfarandi myndir syna:

1. Tvéfaldur undirvantur
2. Einfaldur afturvisandi undirvantur og fast innra forstag.
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3. Einfaldur afturvisandi undirvantur dsamt afturvisandi reidasld (adeins 4 stagadri siglu).
4. Nedri stifur og fast innra forstag.

5. Eing6ngu nedri stifur (adeins 4 stagadri siglu).
6. Einfalt stogud sigla med stutta reidasld.
7. Einfalt stogud sigla dn reidaslar.

7.14 Undirvantur skal mynda minnst 5° horn vid siglu og innra forstag minnst 7,5° til ad geta talist
fullnzgjandi langskipsstogun.

7.15 Nedri stifa skal mynda minnst 10° horn vid siglu langskips. Nedri stifum skal auk pess pannig
fyrirkomid ad mogulegt sé ad breyta seglum pegar vent er med bddar stifur fastar.

7.16 Seglberandi forstag skal ekki hafa minna brotpol en:
V=15 RM/(I + fs) N fyrir efsta seglberandi forstag og
VE=12.RM/( + fs) N fyrir innra forstag.
fs = fribord midskips { metrum, sjd S-2.3.5.

7.17 Afturstag { toppstdgudum reida og stifur vid stagada siglu skulu ekki hafa minna brotpol en:
Va = Vf . sinaf/sin a N
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V£ = brotpol forstags
sinaf = horn forstags vid siglu
sinoa = horn afturstags vid siglu

7.18 Afturstag 4 stagadri siglu skal ekki hafa minna brotpol en:
Va = 2,8 RM/(l sin a), par sem
| = lengd { metrum fr4 vatnslinu ad festingu 4 afturstagi vid siglu.

8. Siglur og bémur i reida med stagada siglu

8.1 Pverskurdur siglu skal ekki hafa minna tregduvagi i mmé4 pverskips (um langskipsds), Ix, en sem hér
segir:

Ix = k1 m PT I(n)2 mm4

k1 = studull fyrir stog samkvemt t6flu 4 mynd 15.3

m = 1,00 fyrir 4l,

7,25 fyrir tré (greni/furu) og

70500/E fyrir 6nnur efni.

E = fjadurstudull fyrir vidkomandi efni { MPa

PT=15RM/b N

b = lengd { metrum fr4 reidajarni vantsins ad midlinu batsins, mealt hornrétt, sjd mynd 15.1

I(n) = lengd { metrum 4 milli stagfestinga siglunnar, sjd mynd 15.1

k3 = 1,35 fyrir siglu 4n fullnegjandi festingar { pilfarshad en 1,00 fyrir siglu sem er fest 4 fullnegjandi
hdte { pilfarshad.

Vid ttreikning 4 Ix fyrir sigluhluta 2, md minnka PT med D1 cos 1 og fyrir sigluhluta 3 med D1 cos
1 + D2 cos 2 D1 og D2 skal fengid vid édlagstilvik 1. Sjd mynd 15.1 vardandi t5lulidi sigluhluta og
skilgreiningu 4 D.

8.2 Pverskurdur siglu skal ekki hafa minna tregduvagi { mm4 langskips (um pverskipsds), Iy, en sem hér
segir:

Iy = k2 k3 m PT h2 mm4

k2 = studull fyrir stog samkvemt t6flu 4 mynd 15.4

k3 = sja skilgreiningu { 8.1

m = sjd skilgreiningu { 8.1

PT = sjd skilgreiningu { 8.1

h = had { metrum frd pifari eda reisnarpaki ad festingu 4 efsta seglberandi forstagi i siglu.
8.3 Métstoduvagi stagadrar siglu skal ekki vera minna vid festingu 4 efsta forstagi en:
Wx = 8 RM Ox/P mm3

og vid festingu 4 efsta vanti ekki minna en:

WY =2100 RM Oy /0,2 (Oy + h) mm3

Ox = 6stégud lengd siglunnar pverskips { metrum, sjd mynd

Oy = 6stogud lengd siglunnar langskips { metrum, sjd mynd

P = sjd skilgreiningu i 5.1

h = sj4 skilgreiningu { 8.2

0,2 = flotmoérk efnisins { MPa

Ofangreind gildi 4 métst6duvaegi Wx og Wy mega minnka linulega til toppsins 4 siglunni nidur {
helming vidkomandi métstoduvaegis. AJ undangenginni sérstakri athugun md minnka métstoduveegi
Wx og Wy 4 peim hluta siglunnar sem er innan 25% lengdar nast nedan vid efri vantfestinguna.
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9. Reidabunadur
9.1 Pegar bému er fest midskips 4 festingin ad vera 16drétt eda visa litid eitt aftur frd bémunni.

9.2 Festing bému vid siglu skal pola eftirgreinda krafta vid dlag frd badi seglum og skauttaliu. Gera skal
1ad fyrir ad badi ldréeti krafturinn og sd 16drétti leggist 4 bémufestinguna samtimis.

Lédréteur kraftur = 0,5 RM E/(as d1) N

Laréteur kraftur = 0,5 RM E/(as ds) N

Lagmarkskraftur [6drétt og larétt = 1000 N

E = §ja skilgreiningu 1 5.1

as = h2d pyngdarmidju stérsegls frd vatnslinu { metrum

9.3 Bémur tr 4li (skv. 3.3) med skutfestingu 4 endanum skulu hafa métst6duvaegi sem er ekki minna
160rétt en:

Wbému = 600 - RM (E-d1) /(50,2 - as)mm3

RM = sjd skilgreiningu i 2.1

E = sj4 skilgreiningu { 5.1

d1 = sjd skilgreiningu { 9.2

0,2 = sjd skilgreiningu { 8.3

as = sjd skilgreiningu { 9.2

Motstoduvaegi bdmunnar ldrétt md minnka nidur { helming métstdduvagisins 16drétt. Ef béman er
@tlud fyrir vindirifun, skal krofum um métstoduvaegid 16dréee fullnegt alla lengd bémunnar { hverri
peirri st6du sem mogulegt er ad festa bémunni.

9.4 Ef bilid 4 milli skutfestingar bémunnar og festingar fyrir stérsegl er meira en 0,1 E skal meta styrk
bémunnar sérstaklega. Festingin fyrir storseglid skal ekki hafa minna brotpol i stefnu festingarinnar en
RM/as, p6 minnst 2000 N. Vardandi skilgreiningu 4 E og as, sjd 5.1 og 9.2

9.5 Reidasld siglunnar skal pannig fyrir komid ad hin minnki um helming hornid sem vanturinn
myndar vid reidasldna.

9.6 Reidasldin skal fest vid sigluna og vantinn 4 pann veg ad hin renni ekki til. Festing reidasldrinnar {
siglunni skal vera pannig ad siglan deldist ekki vid dlag frd vanti.

9.7 Festing vantsins, reidasldin og reidajarn skulu vera i beinni linu pegar siglan er bein.
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9.8 Reidasld md ekki visa fram fyrir pverskips-stefnu.

9.9 Pverskurdur reidasldr skal ekki hafa minna tregduvagi 4 midri spennilengd en:
I1=0,8C(n) S(n)2/ (E cos ) mm4

C(n) = vantkraftur pverskips { N

S(n) = lengd 4 reidasld i mm

E = fjadurstudull reidasldrinnar { MPa

= sjd mynd 15.1

Tregduvagi reidasldrinnar md minnka linulega til endanna, allt nidur { 0,20 L.

9.10 Métstoduvagi reidasldrinnar langskips, nest siglunni, skal ekki vera minna en:
W =k V(n) S cos mm 3, par sem

k=0,16/0,2

0,2 = flotmork efnisins { reidaslanni

V(n) = V1 fyrir nedri reidasld en D3 fyrir efri reidasld { N, sjd mynd 15.1

S = lengd 4 reidasld { mm

= sjd mynd 15.1

Buinadur reidaslinna og festinga peirra skal hafa efnismal fyrir brotvegi sem er minnst:

M =0,16 V(n) S cos Nmm

9.11 Afturvisandi reidasld (par sem endar reidasldr-innar eru ekki i pverskipslinu vid sigluna) er almennt
adeins sampykke { bdta med stagada siglu.

9.12 Fidlublokk skal pannig fyrir komid ad hin minnki um helming hornid sem stagid myndar vid
fidlublokkina. Fidlublokk og fidlustag eru metin sérstaklega til sampykktar.

9.13 Banadur { reida, svo sem vatnstrekkjarar o.p.h. sem verdur fyrir lsgi frd vanti eda stogum skal hafa

efnismél vegna brots sem midast vid 115% af pvi dlagi sem lagt er til grundvallar vid tGtreikning brotpols
4 vidkomandi vanti eda stagi. Brotpol 4 festingum vants og staga i siglunni skal vera minnst jafnmikid og
brotpol 4 vidkomandi vatni eda stagi.

9.14 Styrkur valsadra endastykkja og splasa skal liggja fyrir { stadfestingu frd framleidanda.

9.15 Buinadi og trtaki ur siglu fyrir binadinn skal pannig hagad ad pverskurdarflatarmal siglunnar
minnki sem minnst. Adeins er heimilt ad skerda sigluna 4 milli stagfestinga 4 svadi sem er innan vid
25% lengdar fra stagfestingum 4 vidkomandi hluta siglunnar. Oll horn 4 trtakinu skulu vera vel 4vél.

9.16 Heimilt er ad tregduvagi siglu minnki um allt ad 50% 4 milli stagfestinga 4 svedi sem er innan vid
10% lengdar fra stagfestingum 4 vidkomandi hluta siglunnar og allt ad 30% 4 svdi innan vid 25% frd
stagfestingum. Minnkun tregduvagisins skal reiknad sem hér segir:

Im = b t 12 mm4, par sem

b = breiddin 4 drtakinu

t = efnispykke siglunnar

r = fjarlegd frd drtaki ad pyngdarmidju pverskurdar.

9.17 Ef grépad er ur siglu 4 nokkrum st6dum { r6d eftir lengd siglunnar skal bilid 4 milli grépa vera
minnst tvisvar sinnum breiddin 4 sterstu grépinni.

9.18 Vid festingar 4 siglu sem verda fyrir vegi (t.d. par sem siglan gengur i gegnum bilfar, vid festingu
4 vanti 4 einfalt stagadri siglu, vid festingu 4 yfirvanti sem er fjeer toppi en 6% af lengd siglunnar og vid
festingu 4 yfirvanti siglu med éstagadan siglutopp) ma tregduveaegi pverskurdar minnka um allt ad 20%.

9.19 Ef siglur eru skeyttar saman, skal framleidandi peirra syna med ttreikningum eda dlagspréfun, ad
styrkur samskeytanna sé ekki minni en styrkur vidkomandi siglu.

9.20 Reidajarn og annar fastur binadur i bol sem verdur fyrir dlagi frd vanti eda stdgum, skal hafa
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efnismél sem byggjast 4 150% af pvi dlagi sem lagt er til grundvallar vid ttreikning brotpols 4
vidkomandi vanti eda stagi.

9.21 Efri hluti reidajérna 4 ad hafa somu stefnu og vidkomandi vantur eda stag.

9.22 Vantstrekkjurum skal pannig fest vid reidajrn ad stefnubreytingar badi langskips og pverskips geti
gengid fyrir sig dn hindrunar.

9.23 Boltar, vantstrekkjarar og adrar festingar 4 reida skal vera 4 pann veg ad boltar skrifist ekki lausir vid
dlag frd reidanum.

Brotpol 4 1 19 rydfrium syruheldum stélvir skal ekki vera minna en tilgreint er { eftirgreindri t6flu

Pvermdl 4 vir i mm  Brotpol i kN
3,4
7,7
13,8
21,6
30,0
40,9
53,5
69,1

0 83,5

12 120,2

— O 00 N O\ NN

9.24 Siglustodir skulu ekki hafa minna tregduvegi en:
Im=4PT12/(2 E) mm4

PT = sjd skilgreiningu { 8.1

| = lengd stodarinnar { mm

E = fjadurstudull efnisins { stodinni { MPa

9.25 Bol og bilfar skal styrkja sérstaklega vegna pess dlags sem siglan veldur 4 siglufét og stagfestingar.

9.26 Siglufétur m4 ekki bogna meira nidur vid prystikraftinn 2 PT, pegar togkraftur 4 reidajirn 4 hvorri
sidu er PT; en sem nemur 1% af millibili reidajirnanna.

10 Festing 4 hlasskili

10.1 Styrkingar og fyrirkomulag 4 festingu hlasskjalar skal vera 4 pann veg ad hagt sé ad koma fyrir lykli
med dtaksmeli 4 reer festiboltanna. Boltar og rer skulu vera laestar 4 fullnzgjandi hict. Oheimilt er ad
plasta yfir festibolta.

10.2 Kjalboltar, rer og skrifur skal vera tr rydfriu efni eda rydvordu. Ekki md tengja saman 6lik efni
sem getur valdid teringu. Fugur og samliggjandi fletir skulu vera 4 pann veg ad ekki sé haetta 4 teringu.

10.3 Til ad fyrirbyggja leka skal setja heppilegt péttiefni 4 milli bols og kjalar sem og { kringum bolta og

undir rer og skifur.

10.4 Til ad tryggt sé ad festing kjalar poli pyngd hans og dlag vid hdmarkshalla bdtsins (90°) skal pvermal
kjalboltanna ekki vera minna en:

dk = 35 v hg/(li 0,2) mm

v = pyngd kjalarins i kg

hg = fjarlegd pyngdarmidju kjalarins frd fleti hans sem liggur ad bol { mm

li = summan af fjarlegd frd kjalboltum annars vegar i kilinum ad hlid hans 4 hinni sidunni { mm

0,2 = flotmérk kjalboltanna { N/mm?2
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Mynd 15.1

VD2 =3,0 D2
VV1=3,0Vl

Reidagerd PO
Vantkraftur

D1 =Fl1/sin 1
F1§jd7.3-7.7
Brotpol vants N
VD1 =3,0 D1

Reidagerd P1, M1

Vantkraftar

D2 = F2/sin 2

V1 = F2/(cos 1 tan 2)
Cl=F2-Vlsinl

D1 = (F1 + Cl)/sin 1
F1,F2sjd7.3-7.7

Brotpol vants N

VD1 = 2,8 D1 einfaldur undirvantur
VD1 = 2,5 D1 wvoéfaldur undirvantur
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F1,F2, F3sjd7.3-7.7

Efnisyfirlit Page 17 of 19

Brotpol vatns N

VD1 = 2,8 D1 einfaldur undirvantur
VD1 = 2,5 D1 woéfaldur undirvantur
VD2 =2,3D2

Reidagerd P2, M2

Vantkraftar

D3 = F3/sin 3

V2 = F3/(cos 2 tan 3)
C2=F3-V2sin 2

D2 = (F2 + C2)/sin 2

V1 =(F2+C2)/cos 1 tan 2) + V2 cos
1/cos2
Cl=F2+C2+V2sin2-Vlsin
1

D1 = (F1 + Cl)/sin 1

VD3 = 3,0 D3
VV1=32V1
VV2=3,0V2
Mynd 15.2
Reidagerd Kraftur F og dlagstilvik
Alagstilvik 1 Alagstilvik 2
F1 F2 E3 F1 F2 E3
P-O T1 0 0 Ts6+Tbo 0 0
M-1P-1 0 T1 0 Tsu+Tbo Tso 0

DM2P2 0 0  TI
2) M-2 P-2 0 0 T1
1) EfBD + 0,6 P>11 +12
2)EfBD + 0,6 P <11 +12

Mynd 15.3

Reidagerd

sja7.2 Sigluhluti 1
P-O 2,4 k3

P-O stutt reidasld 1,6 k3

M-1 2,5Kk3

P-1 2,4 k3

M-2 2,7 k3

P-2 2,6 k3

Tbo Tsu  Tso
Tsu+Tbo Tso 0

k1 studullinn fyrir stog

Sigluhlutar 2 og 3

3,50
3,35
3,80
3,60
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Mynd 15.4
Langskipsstogun

nedan vid forstag
sjd7.13

Tvofaldur undirvatnur
Einfaldur undirvatnur
og innra forstag
Einfaldur undirvantur
og reidasld

Nedri stifa

og innra forstag
Eingdngu nedri stifa
Stutt reidasld

An staga

k2 studullinn fyrir stog

P-O M1 P1 M2
- 0,85 0,80 0,90

- 0,80 0,75 0,85
- - 0,85 -
- 1,00 0,95 0,95
- - 1,00 -

1,05 - - -
2,00 - - -
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Festartzki og legufaeri S-16
Efnisyfirlit

1. Festartaeki
2. Leguferi

1. Festartaeki

1.1 Hver bdtur skal bdinn vidurkenndum festartekjum skv. dkvedum { EB-16, dsamt festarleidurum
pannig ad festa megi akkerum, draga bdtinn, draga adra bdta og festa vidkomandi bét tryggilega vid
bryggju eda annan vidlegustad.

1.2 Hver batur skal hafa minnst eitt festartaeki ad framan og annad ad aftan. Ef h6fd eru tvo festartaeki
annad hvort ad framan eda aftan, skulu pau vera eins nerri sidum bdtsins og mégulegt er, sitt hvorum
megin. Fyrir steerri bita m4 krefjast fleiri festartaekja.

1.3 Eitt festartzeki ad framan og annad ad aftan skulu vera pannig ad pau megi nota til ad draga
bitinn eda draga adra bdta. Ef festartaeki sem stadsett er 4 framstefni er vel adgengilegt, getur pad talist
fullnzgjandi festartzki 4 opnum batum 4n forpilfars.

1.4 Festarteki skulu vera sterkbyggd og pau tryggilega fest. Festartekin og festing peirra skal pola ldréttan
kraft, P, skv. eftirfarandi likingu:

P=50+A/L N

A= serymi batsins vid hdmarks hledslu { kg

Festartekin skulu préfud med tvéfoldum framangreindum krafti.

1.5 Par sem festartaki eru fest skulu vera fullnegjandi styrkingar. Boltar, rer og annad pad sem notad er
vid festingu festartekja, skal vera ar rydfriu eda rydvordu efni.

1.6 Festartaki skulu annad hvort sodin fost eda fest med gegnumgangandi boltum. Undir rer ad innan
skal setja stérar skifur og leesa rénum.

2. Leguferi

2.1 Hver batur skal hafa akkerisbinad, skv. linuriti 4
mynd 16.1, pannig fyrirkomid ad varpa megi akkeri
4 oruggan hdte { skyndi.

2.2 Akkerispyngd skv. linuritinu m4d deila 4 tvo
akkeri, en p6 skal annad akkerid vega minnst 2/3
af tilskilinni heildarpyngd. Bdtar sem eru 8 metrar
mesta lengd eda lengri, skulu p6 bunir einu akkeri
skv. linuritinu og 6dru sem vegur 1/3 peirrar

pyngdar.

2.3 Hver batur skal bdinn minnst einni akkeriskedju
af lengd og med pvermili skv. linuritinu.

2.4 Hver bétur skal btiinn minnst einni akkerisfesti
og premur dréttartégum af lengd og med brotpoli
skv. linuritinu.

2.5 Bétar sem eru { forum 4 svedum par sem @tla
m4 ad leguferi skv. linuritinu séu 6fullnaegjandi,
skulu banir pyngri akkerum og lengri akkerisfesti,
med tilliti til adsteedna { hverju einstdku tilfelli.

Mynd 16.1
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Siglingarljés S-17
1. Siglingaljés

1.1 Siglingaljés skulu vera af vidurkenndri gerd og merkt med merki einhverrar Siglingamalastofnunar
Nordurlandanna pvi til stadfestingar.

1.2 Stadsetning ljoskera skal vera samkvemt dkvedum i alpjédasiglingareglunum frd 1972 med sidari
breytingum eda samkvemt hugsanlegum sérdkvedum einstakra Nordurlanda.

1.3 Ef naudsynlegt er talid skulu vera hlifar vid ljosker til ad fyrirbyggja épagilega speglun eda glampa.

57



Batar Gr ymsum efnum

Batar ar hitadeigu plasti S-18

Efnisyfirlit

1. Almennt

1.1 Hasn=di

1.2 Métun

1.3 Samsetningar

1.4 Efnispykke

1.5 Framleidslueftirlit
1.6 Merking 4 fullsmidudum bdtum
2. Pélyetylenbdtar

2.1 Hriefni

2.2 Efnismil

2.3 Hverfiframleidsla
2.4 Steyptir bdtar

2.5 Innra eftirlit

2.6 Sodnar samsetningar
3. ABS bdtar

3.1 Hréefni

3.2 Efnismil

3.3 Métun 4 plotum

3.4 Innra eftirlit

1. Almennt

1.10 Hdasn=di

1.11 Hiasndi til framleidslu 4 bdtum ur hitadeigu plasti skal vera heppilegt med tilliti til fram-
leidsluadferdar.

1.12 Ekki m4 vera dragsigur { ndmunda vid framleidsluvél eda { keliklefa.

1.13 Framleidsluhtsnadi og vélum skal komid pannig fyrir ad ekki sé haetta 4 mengun vegna
oliutrgangs, ryks eda pess hdttar.

1.20 Métun

1.21 Béturinn skal vera heppilega lagadur med tilliti til framleidsluadferdar og pess hrdefnis sem notad er
{ batinn.

1.22 Vid métun bdta ar hitadeigu plasti skal haft { huga ad efnid hefur breytilegan styrk eftir hita og
dlagi.

1.23 Fordast skal, eins og mogulegt, er allar sndggar breytingar 4 heildarstyrk bdtanna. Styrkingar eiga ad
vera med j6fnu millibili yfir allan bolinn.

1.24 Bolurinn skal métadur 4 pann veg ad hann verdi nagilega stifur. Fordast skal st6ra slétta fleti.

1.30 Samsetningar

1.31 Hlutir sem byggdir eru inn { bitinn mega ekki vera ar efni sem dregur Gr geedum annarra efna
bétsins.

1.32 Skeljar i tvofaldri uppbyggingu og i samlokum skulu vera vatnspéttar. Got 4 pessum skeljum, vegna
bolta eda annarra hluta, skulu vera vatnspétt.
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1.33 Samsetningar 4 milli innri og ytri skeljar skulu vera péttar.
1.40 Efnispykke
1.41 Med reglupykke er dtt vid pd pykkt sem krafist er skv. reglunum.

1.42 Efnispykkt skal metin fullnzgjandi ef medaltal 20 mzlinga synir meiri pykkt en krafist er skv.
reglunum og ef engin einsték melingarnidurstada er minni en sem nemur 85% peirrar pykktar sem
krafist er skv. reglunum.

1.43 Vidbotarstyrkingar sem sodnar eru eda limdar vid bolinn, md ad undangenginni sérstakri athugun
reikna til efnispykktar.

1.50 Framleidslueftirlit
1.51 Framleidsla 4 bdtsgerdarvidurkenndum bdtum er hdd skyndiskodunum.

1.52 Fjoldi skyndiskodana midast vid dreidanleika framleidslunnar med hlidsjon af vidkomandi

framleidsluadferd.
1.60 Merking 4 fullsmidudum bdtum

1.61 Ef efni bdta hefur mikilvega eiginleika sem eru frabrugdnir peim kréfum sem gilda um béta tr
glertrefjastyrktum polyestra, skal pad tilgreint 4 vidurkenningarskirteini.

1.62 A bol skal vera skilti eda merki sem gefur til kynna tr hvada efni baturinn er smidadur.

1.63 Bataframleidandi skal sj4 til pess ad hverjum bdti fylgi leidbeiningar um notkun 4 batnum, vidhald
og vidgerdir, 4samt upplysingum um efni sem eru skadleg efni bdtsins.

2. Pélyetylenbdtar
2.10 Hréefni
2.11 Hréefni skal vera vidurkennt skv. dkveedum { EB-4.

2.12 Ef bataframleidandi éskar ad mala kornid sjélfur i duft, skal kvornin og sigtid sampykkjast
sérstaklega.

2.13 Litarefni { duftinu skal vera af vidurkenndri tegund og magn innan leyfilegra marka. Duftid skal vid
eda eftir molun sigtad { sigti sem hefur ekki sterri moskva en 0,8 mm.

2.20 Efnismal

2.21 Eftirfarandi kréfur um efnismal gilda med peim skilyrdum ad hradi bdta ar ligpyngdarpélyetylen,
PEL, fari ekki yfir 10 hnta og hradi béta tr medalpyngdarpélyetylen, PEM, fari ekki yfir 15 hndta.

2.22 Efnispykke 4 ytri skel skal ekki vera minni en:
ty=k's(14+3,6'Lm) mm

k = 1,0 fyrir PEL

0,85 fyrir PEM

s = millibil styrkinga { metrum

L_ = mesta lengd bdtsins { metrum.

2.23 Efnispykke 4 innri skel skal ekki vera minni en:

t = 0,8 ¢ t, mm
t, = pykkt 4 ytri skel.

2.24 Hverfiframleiddir bétar skulu gerdir r minnst k 45 kg efnismagni. Biturinn skal vera styrkeur
4 pann veg ad kjolur, botn og sidur bétsins aflagist ekki pad mikid vid edlilegt dlag ad notagildi bétsins

ryrni.
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2.25 Afturgafl sem @tlad er ad pola dlag vegna vélar, skal almennt styrktur { allri sinni breidd. Efnismal
sem byggd eru 4 raunhafri préfun med tilbinu vélardlagi geta fengist sampykkt.

2.30 Hverfiframleidsla

2.31 Sleppiefni sem notad er 4 mét ma ekki hafa neikved dhrif 4 efnid i bitnum t.d. med pvi ad valda
sprungum.

2.32 Ekki ma endurnota hriefni i bol hverfiframleiddra bita.
2.33 Allir bétar somu bétsgerdar skulu framleiddir samkvemt sému hverfiadferd.

2.34 Pyngd 4 dufti { hvern bt skal aldrei vera minni en sem nemur 1% af pvi magni sem krafist er {
vidkomandi bit.

2.35 Hitastilling skal vera sjalfvirk og skal sampykkt { hverju einstoku tilfelli. A hitastillingunni skal
koma fram sd hitamismunur sem leyfilegur er vegna eiginleika hrdefnisins. Hitamismunur 4 hverjum
melistad skal ekki vera meiri en + 5°C vid hvern bdt sem steyptur er.

2.36 Efnahvarfstimi hrdefnisins ar dufti { fast form skal dkvedinn med tilliti til efnispykktar vidkomandi
bétsgerdar med pad fyrir augum ad tryggja fullnzgjandi dreifingu efnisins { métinu. Framleidslutimi frd
bati til bdts skal ekki breytast meira en + 1 minttu frd peim tima sem sampykkeur er. Samansuda 4 ytra

og innra moti skal skilgreind og sampykkt { hverju einstdku tilfelli.

2.37 Hver bdtur vidkomandi bétsgerdar skal keldur med somu adferd og skal keling dkvedin med tilliti
til framleidsluhita batsgerdar og hrdefnis med pad fyrir augum ad efnid aflagist ekki vid kelinguna.

2.38 Ef gerd er breyting 4 verklagi skal pad tilkynnt peirri stofnun sem hefur eftirlit med framleidslunni
og verdur pa metid hvort sérsték rannsékn skuli fara fram til athugunar 4 efnisgedum.

2.40 Steyptir bdtar

2.41 Efni i fullgerdum steyptum bdti skal vera dn nokkurra sjdanlegra yfirbordsgalla sem madli skipta vid
notkun 4 batnum. A yfirbordi og i pverskurdum skal ekki vera merki um éfullnzgjandi umbreytingar 4
dufti né gallar vegna hita.

2.42 Got eda loftbdlur skulu ekki vera pad morg né pad stér ad gadi efnisins minnki svo nokkru nemi.
Fjoldi og sterd er dkvedin fyrir hverja einstaka efnistegund.

2.43 Efni { steyptum bdtum skal uppfylla krofur um ldgmarksstyrk sem gilda fyrir vidkomandi efni.

2.44 Fullgerdir batar skulu ekki vera aflagadir 4 pann veg ad mali skipti og allar samsetningar skulu vera
péttar.

2.50 Innra eftirlit

2.51 Bétaframleidandi skal halda saman 6llum upplysingum um hrdefnid og geyma synishorn tr hverri
sendingu af hrdefni sem hann fer.

2.52 Bataframleidandi skal skrésetja eftirgreindar upplysingar um hvern bdt sem hann framleidir:
- pyngd 4 dufti

- framleidslutima

- keelingartima.

2.53 Hver bdtur skal skodadur med pad fyrir augum ad kanna yfirbordsgalla og péttleika 4

samsetningum.

2.54 Hver bdtur skal merktur med framleidsluniimeri sem einnig gefur til kynna tr hvada méti béturinn
er steyptur. Merkingin skal vera varanleg.

2.55 Pykke béta skal almennt athuga { vidurvist skodunarmanns, med pvi ad skera { sundur fullgerdan
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bat. Ad medaltali skal pykktarmela einn bét af hverjum 200 bdtum sem framleiddir eru { hverju méti.

2.56 Vid skyndiskodanir skal athuga framleidslutimann, hitastig, edlispyngd og bradsluvisitolu

hraefnisins.

2.57 Athuga skal hvort sjdanlegir gallar eru 4 innsidu plastsins eda samsetningum og mela efnispykke 4
sundurskornum bdtum, sbr. 2.55.

2.60 Sodnar samsetningar

2.61 Bdta, sem sodnir eru saman, skal meta sérstaklega til sampykktar.
2.62 Suduefni skal sampykkt med hlidsjén af smidaefni bétsins.

2.63 Suduadferd, sudumann og eftirlitsadferd skal sampykkja sérstaklega fyrir hverja einstaka bétsgerd
og/eda efnasamsetningu.

3. ABS batar
3.10 Hréefni

3.11 Eftirgreindar reglur gilda um bédta sem smidadir eru tr akrylnitrilbutadinstyren- plasti, ABS, eda
hlidstzdum efnum.

3.12 Hréefni skal vera vidurkennt skv. dkveedum { EB-4.

3.13 Efnapréfun skal gerd 4 plotum med litla innri spennu og litla beygjuhneigd. Vid athugun 4
samdretti plétunnar, skal préfsynid hitad upp { 150°C.

3.14 Ef notad er fraudplast til styrktar { ABS bdtum skal pad uppfylla eftirgreinda eiginleika:
- prystipol minnst 0,4 MPa
- skerpol minnst 0,4 MPa

Vid préfun skal limingin 4 milli ABS plastsins og fraudplastsins ekki gefa sig.
3.20 Efnismal
3.21 Eftirfarandi kréfur um efnismadl gilda fyrir bdta, sem ganga allt ad 6 OLm hnttum.

3.22 Pykke 4 ytri skel { botni skal ekki vera minni en:
t,=1,5+ 0,4¢L +0,06°V mm
t, minnst 2,6 mm.

3.23 Pykke 4 ytri skel i sidu skal ekki vera minni en:
t=15+ 0,4 ¢ L mm
t_ minnst 2,4 mm.

3.24 Pykke 4 innri skel skal ekki vera minni en:
t=0,9 ¢t mm
t minnst 2,2 mm.

3.25 Ef ganghradi batsins er meiri en 6 VLm skal bolurinn styrktur med langskipsstyrkingum sem ekki
hafa minna métstéduvaegi en:

W=kefep (/100)2 mm3 par sem

k = 1000 fyrir sidu

k = 1500 fyrir botn

f=30/cB

0B = togpol efnisins

| = lengd styrkingarinnar { mm

Hugsanlegt kjarnaefni skal uppfylla kréfur um kjarnaefni { hradgengum bétum dr trefjaplasti.
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3.26 Afturgafl sem @tlad er ad pola dlag vegna vélar, skal almennt styrktur { allri sinni breidd. Efnismal
sem byggd eru 4 raunhafri préfun med tilbinu vélardlagi geta fengist sampykkt.

3.27 Styrkingar skulu vera pannig lagadar ad spenna { efninu verdi sem allra minnst.
3.30 Métun 4 plotum

3.31 Plotur skulu métadar 4 pann veg ad gdi efnisins minnki ekki svo um muni vid métunina.
Pykktin 4 plétunum skal dkvedin pegar fyrir liggur hver efnispykktin verdur 4 bitunum fullgerdum sem
framleiddir eru ar vidkomandi plotum.

3.32 Dreifing hitans 4 ploturnar skal dvallt vera 4 sama veg vid métun hverrar plotu somu gerdar. Hitinn
4 plétunni og métinu skal vera innan peirra marka sem dkvedin eru fyrir vidkomandi efni.

3.33 Flotmork ¢ métudum bol mega ekki vikja meira en 20% frd flotmorkum plotunnar vid togpréfun i
somu stefnu og efni plétunnar er sprautad. Midad skal vid medaltalsnidurstdur fimm préfana.

3.34 Biétshlutar sem verda fyrir dlagi skulu vera 4n hvassra brina. Radius 4 kdapu skal ekki vera minni en
2 sinnum efnispykktin, ef kiipan visar ad métinu, en ef kipan visar frd métinu skal radiusinn ekki vera
minni en 5 sinnum efnispykktin. Hvassar brinir ma p6 sampykkja ef paer eru styrktar sérstaklega med
vidbétarstyrkingum.

3.35 Krofur um hitastig vid métun 4 plotum og plotupykke skal dkvedin sérstaklega fyrir hverja batsgerd
4 grundvelli skodunar 4 fullsmidudum bdti.

3.40 Innra eftirlit

3.41 Bataframleidandi skal halda saman 6llum upplysingum fré plotuframleidanda.

3.42 Hver bolur skal skodadur med pad fyrir augum ad kanna yfirbordsgalla.

3.43 Sudarpykkt skal mald minnst einu sinni 4 s6larhring, p6 minnst einn bolur af hverjum fimmtiu.

3.44 Nidurstddur pykktarmealinga skulu geymdar hjd bataframleidanda og vera adgengilegar fyrir

skodunarmann.
3.45 Vid skyndiskodanir skal athuga flotmérk efnisins bdi fyrir og eftir métun.

3.46 Vid skyndiskodanir hja framleidanda hrdefnisins skal athuga plotupykke, samdrétt efnisins og
héggpol med fallandi punga.

62



BATAR UR JARNBENTRI STEINSTEYPU S-19

Efnisyfirlit

1. Adstada vid smidi

2. Efni

3. Smidi

4. Hersla

5. Almennt um efnismal
6. Utsud og ilfar

7. Bond

8. Adrar styrkingar

9. Styrkingar 4 pilfari

1. Adstada vid smidi

1.1 Oll adstada vid smidi bita og geymslu 4 hraefni skal vera 4 pann veg ad smidi og hersla fari fram vid
fullnzgjandi skilyrdi.

1.2 Hréefni skal geymt 4 purrum og hreinum stad.
1.3 Hiti 4 smidastad skal vera 4 bilinu +10°C til +30°C. Raki md ekki vera minni en 50%.
1.4 Smidastadur skal vera i skjoli fyrir vindi og s6lskini.

2. Efni

2.1 Sandur skal vera af gedum og samansetningu sem heppilegt er til notkunar i steypu. Linurit yfir
kornasterd skal leggja inn til sampykktar.

2.2 Sement skal vera eins ferskt og mogulegt er og uppfylla stadal fyrir portlandssement.
2.3 Vatn skal vera drykkjarheft.

2.4 Hagt er ad krefjast sérstakra vidbdtarefna ef pad er talid naudsynlegt vegna smidaadferdar eda
jarnabindingar.

2.5 Steypustyrktarjdrn og net md vera eftir eigin vali, ad pvi tilskildu ad styrkur steypunnar reynist
fullnzgjandi og steypustyrkingin sé nagilega stif til ad pola pad dlag sem hin verdur fyrir pegar steypt er.

2.6 Prystipol steypunnar, ot, skal ekki vera minna en 35 MPa. Umreikning 4 prystipoli frd melingu vid
teningsprufu, ot _, og sivalningsprufu, ot , md gera med likingunni:

ot = 0,85 * ots = 0,68 * ott

2.7 Beygjubrotpol jarnbentu steypunnar vid 0,01-0,02 mm sprunguvidd skal ekki vera minna en 20
MPa. Brotspenna skal ekki vera minni en 25 MPa. Steypupykkt og métstdduvaegi m4 leidrétta med:
f =\ 20/ bspr vegna steypupykktar og

f, = 20/c bspr vegna métstoduvagis,

par sem cbspr er beygjubrotspenna vid beygju fyrir vidkomandi steypuplotugerd.

3. Smidi

3.1 Steypuadferd og uppbygging styrkinga skal sampykkt { hverju einstéku tilfelli med tilliti til
vidkomandi smidaadferdar. Syna skal fram 4 ad steypan sé gegnheil og 4n holriima.

3.2 Styrkingin skal unnin 4 pann veg ad einstakir hlutar hennar ferist ekki ar stad pegar steypan er borin
4. Ekki mega vera snoggar breytingar 4 styrkingunni sem hafa hrif 4 styrk batsins.

Styrkingin skal liggja langs { steypunni og md ekki hafa stefnufrévik sem geta valdid sprungum hornrétt 4
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steypuflotinni.

3.3 Pyngdarhlutfall 4 milli sements og sands, c/s, skal vera 4 milli 0,4 og 0,6. Pyngdarhlutfall 4 milli
vatns og sements, v/c, skal vera eins litid og mogulegt er og aldrei meira en 0,4. Steypuna skal hrera
pannig ad efni hennar blandist vel saman og skal hiti steypunnar vera 4 bilinu +10 til +30°C.

3.4 Lokid skal vid ad steypa innan 1% klst. frd pvi ad vatnid er sett saman vid logunina og skal pess gett
ad steypan sé vel pjoppud saman. Almennt skal ekki nota vibrator. 3.5 Bdtinn 4 ad steypa upp ad fullu {

samfelldri vinnu. Ef bdtar eru steyptir { hlutum skal syna fram 4 ad vidkomandi adferd gefi fullnagjandi

eiginleika.

3.6 Pegar bétur hefur verid steyptur skal vera 2ja mm jafnpykk steypuhtid utan 4 styrkingunni. Ef htidin
utan 4 styrkingunni er pynnri en 2 mm skal bera 4 steypuna fullnegjandi rydvérn.

4. Hersla

4.1 Medan steypan er ad stirdna skal raki { loftinu umhverfis steypuna vera eins mikill og mogulegt er, en
ekki md bleyta steypuna beint med vatni. Smidahluturinn skal vera { skjoli fyrir vindi og s6lskini og ekki
m4 feera hlutinn til medan 4 herslu stendur. Steypunni skal ekki tladur skemmri timi til ad stirdna en:

Tegund Vatnshersla Gufuhersla
af sementi klst klst
hradhardnandi 8 3

venjulegt 12 5
brennisteinspolid 12 5

Hersla skal byrja um leid og stirdnun er lokid.

4.2 Vatnshersla md ekki taka skemmri tima en:
* 28 sélarhringa fyrir venjulegt sement og brennisteinspolid portlandssement
* 14 sélarhringa fyrir hradhardnandi portlandssement.

Medan 4 herslu stendur skal halda smidahlutum vel rokum, annadhvort med pvi ad sprauta 4 p4 vatni
reglulega eda med st6dugri Gdun. Vatnid skal ekki vera kaldara en 10°C.

4.3 Vid gufuherslu skal smidahluturinn vera allur undir plasttjaldi eda samsvarandi sem fyllt er rakri,
lagprystri gufu. Gata skal pess ad adstzdur vid hersluna séu hinar somu vid allan smidahlutinn. Gufan
skal vera sem nest jafnmikil allan herslutimann. Hitastig ma ekki haekka eda lekka 4 skemmri tima en:
A=C=(t-t)/10 klst

t = hiti gufunnar vid smidahlutinn

t, = hiti gufunnar vid byrjun og lok herslu

Hiti skal vera innan peirra marka, sem tilgreind eru ¢ myndinni.

Hersla vid st6dugan hita 4 bilinu 65 - 75°C skal ekki taka skemmri tima en 6 klst. Ekki er heimilt ad
sndgghita eda yfirhita einstaka hluta smidahlutarins.

4.4 Smidahlutinn m4 ekki flytja til né heldur md hann verda fyrir dlagi fyrr en 12 klst. eftir ad steypan er
ordin hord.
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4.5 Ekki md byrja ad slipa 6jofnur 4 steypunni fyrr en sj6 sélarhringum eftir ad vatnshersla hefst eda
gufuherslu lykur. Vid slipingu skal pess gatt ad steypuhtidin utan 4 styrkingunni verdi ekki pynnri en
krofur reglnanna segja fyrir um. Ef steypuhtdin verdur of punn skal hreinsa flotinn vel og bera 4 hann
epoxi.

5. Almennt um efnismal

5.1 Eftirgreindar krofur um efnismal gilda fyrir bdta sem smidadir eru med hefdbundinni
steypustyrkingu og steypuadferd. Efnismdl 4 hlutum sem smidadir eru ar trefjastyrkeri steypu eda
strengjasteypu skulu metin { hverju einstoku tilfelli. Naudsynlegar upplysingar, ttreikninga og
nidurstodur préfana skal leggja inn til sampykketar.

5.2 Pykkt ttstidar 4 kiptum fleti m4 leidrétta med pvi ad margfalda pykktina med studlinum:
f=(1-f1 + f2) (1 -3 + f4)
2§, 2e8,
f minnst 0,7
S og f er mzlt eins og synt er 4 myndinni;

5.3 Par sem ekki er annad tilgreint gilda eftirgreind tdkn:

p = prystingur 4 bol { MPa

t = pykkt steypunnar { mm

W = métstdduvagi i mm?

| = spennilengd banda, styrkinga og bita i mm

s = millibil banda, styrkinga og bita { mm, mealt midju 4 midju.

6. Utstid og pilfar

6.1 Pykke 4 Gtstid i botni skal haldast { fullri pykkt upp { p4 had sem herri er skv. eftirgreindu:

* upp ad hledsluvatnslinu

* upp ad hdf

6.2 Pykkt sdar i botni skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri ar eftirfarandi likingum:
tb=0,14'f'f°s\/pmm

t, =15+ 1,0efe L mm

f, = leidréttingarstudull skv. 2.7

f = leidréttingarstudull skv. 5.2

6.3 Efnispykkt sidu skal, pegar tekid er tillit til leidréttinga vegna kipu, ekki vera minni en st pykkt
sem dkvardast herri ar eftirfarandi likingum:

ts=0,12°fl°f°s\/pmm

t=12+08¢f +L mm

6.4 Pykke 4 pilfari skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri ur eftirfarandi likingum:

65



td=0,13'fl'f's\/pmm
td=14+0,8°f1'mem

7. Bond

7.1 Steinsteyptir bdtar skulu styrktir med pverbondum, ef jarnabinding steypunnar { bolnum liggur ad
verulegu leyti langskips.

7.2 1 batum med pverbond skal métstdduvaegi bandanna upp fyrir huf ekki vera minna en:
W=18¢f *sep(1/100)* mm’

f, = leidréttingarstudull skv. 2.7

Ofan vid hifinn md minnka métst6duvagi bandanna nidur { 60% af kré6fum um botnbénd.

8. Adrar styrkingar

8.1 Efnismal banda eru dkvedin med tilliti til pess ad kjolur bétsins sé stifur. Af peim s6kum skal
béturinn annad hvort hafa stangarkjol eda kjalbak sem gerir kjolinn nagilega stifan. Pverbond skulu
tengd saman med botnstokkum.

8.2 Vélarundirstada skal hafa nzgan styrk med tilliti til vélarsteerdar. Vélarundirstadan skal skordud af
badi langskips og pverskips. Jarnabinding og vélarfestiboltar sem steyptir eru fastir { vélarundirstéduna
skulu tengdir 4 fullnegjandi hdtt vid jérnabindingu { nerliggjandi botnstokkum og langskipsstyrkingum.

9. Styrkingar 4 pilfari
9.1 Bédtar med pverbond skulu hafa pverbita undir pilfari 4 hverju bandi.

9.2 Métstoduveagi pilfarsbita skal ekki vera minna en:
W=14¢f ¢sep (1/100)* mm’
| = spennilengd bitans { mm, melt frd Gtsid ad midjum langbita eda 4 milli langbita, midju 4 midju.

9.3 Tenging pilfarsbita vid band skal vera vel aflidandi bogin. Radius tengingarinnar skal ekki vera minni
en:

R=1,5*hmm

h = st hd sem herri er af h og h, (sjd mynd 9.2 melt { mm).
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Kanuar S-20

Efnisyfirlit

. Fyritkomulag
. Fribord

. Stodugleiki

. Floth=fni

. Handf6ng

. Smidi

. Efnisma4l

N O\ N 0N

. Fyrirkomulag

1.1 Eftirfarandi reglur gilda um opna kanda med lengd allt ad 6,0 metrum sem eru tvistefnungar og 4n
nokkurs buinadar fyrir vél, drar eda segl.

1.2 Hdmarksfj6ldi manna skal dkvedinn med tilliti til sterdar kantsins og skal ekki vera meiri en skv.
eftirgreindu:

2mennefLm-B<5

3 menn ef Lm - B >5

2. Fribord

2.1 Fribord 4 kanda med hdmarkshledslu sem dreift er jafnt nidur { kantinn, skal ekki vera minna en
150 mm.

2.2 Flothefni { stefnum skal vera pad mikil ad fribord 4 kantia sem er hladinn 90 kg einum metra frd
stefni, 4n annarrar hledslu, sé ekki minna en tilgreint er 4 eftirfarandi linuriti. Flothafni beggja stefna

skal profud.

3. Stodugleiki

3.1 Kandi skal vera pad stédugur ad vatn renni ekki inn { kandinn né heldur ad hann halli meira en 12°
pegar 75 kg eru stadsett 4 midri p6ftu og 10 kg 4 bordstokki vid enda péftunnar.

4. Floth®efni

4.1 Med vatnsfylltum kanda er dtt vid kantia sem ekki er hagt ad fylla frekar med vatni 4n pess ad pad
renni Gt ur honum aftur um legsta hluta bordstokksins.

4.2 Vatnsfylltur kandi skal fjéta sem naest liréttur med hledslu sem dreift er jafnt nidur 4 botninn og
nemur 20% af hdmarkshledslu, p6 ekki minna en 25 kg fyrir hvern mann sem kantinn er vidurkenndur

fyrir.
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4.3 Ohladinn vatnsfylltur kandi skal hafa minnst 50 mm fribord, auk pess sem hann skal vera stodugur
med halla allt ad 120°.

4.4 Lokud rymi sem ekki reiknast sem flotholt, en eru tém eda innihalda fraudplast ad einhverju leyti,
skulu vera opin vid athugun 4 flothefni.

4.5 Flotholt skulu uppfylla dkvadi i EB-7.
5. Handfong

5.1 Kanutar skulu vera pannig binir eda lagadir 4 pann veg ad mogulegt sé fyrir mann sem er { sjénum ad
halda sér { kandinn vatnsfylltan.

6. Smidi

6.1 Kanuar skulu smidadir ar efni, { hisn®di og med verklagi skv. kréfum { gildandi reglum fyrir
vidkomandi efni.

6.2 Kantia skal beygjuprufa med punga sem nemur 50% af leyfilegri hdmarkshledslu, pé minnst 150
kg, sem stadsett skal innan vid 0,5 m frd Lm/2. Vid beygjuprufu skulu settir biakkar undir bdda enda
kandsins og skal millibil bukkanna vera 0,8 - Lm. Med pessum punga md kanuinn ekki bogna meira
nidur en sem nemur 1% af lengdinni 4 milli hvilipunktanna.

7. Efnismal

7.1 Trefjaplast { kanGum sem smidadir eru ur glertrefjastyrktum pdlyestra, skal ekki innihalda minni
glertrefjastyrkingu en 1950 g/m?2 i kili, 1200 g/m2 i botni og 900 g/m2 i sidum.

7.2 Pykkt 4 plotum { kantium sem smidadir eru dr 4li skal ekki vera minni en 0,9 mm. Ef engin styrking
er { kili og stefnum skal pykktin par ekki vera minni en 2,5 mm.

7.3 Ekki parf ad uppfylla krofur i reglum fyrir bdta Gr 4li um tvofalda r60 hnoda i vatnsheldum

samsetningum.

7.4 Kandi sem smidadur er ar 6dru efni, med 6dru verklagi eda 6dru smidalagi en reglur pessar segja
fyrir um, getur ad undangenginni sérstakri athugun fengist sampykkeur, ef hann telst uppfylla krofur
reglnanna.
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Efnismal bita r trefjaplasti S-22

Efnisyfirlit

. Gildissvid

. Efni

. Skilgreiningar

. Leidréttingar 4 efnismalum
. Samloka

. Kjolur

. Stefni og bordstokkur

. Botn

0 N O\ NN~

9. Sida og skilrim

10. Hafur, kantar

11. Pilfar og plittar

12. Yhirbyggingar og reisnir
13. Langskipsstyrkingar
14. Pverskipsstyrkingar
15. Adrar styrkingar

16. Afturgafl

17. Verklag

18. Vélarundirstada

19. Hlasskjolur

20. Festing blnadar

21. Samsetningar

1. Gildissvid

1.1 Eftirfarandi krofur um efnismal gilda um bdta tr trefjaplasti sem smidadir eru med hefdbundnu
bétslagi.

2. Efni

2.1 Efni bdtanna skal uppfylla dkvedi i EB-2, EB-3, EB-5 og EB-6.
2.2 Fullhart trefjaplast skal uppfylla eftirgreindar krofur:

Togpol minnst 6, = 80 MPa

Beygjubrotpol minnst 6, = 130 MPa

Togfjadurstudull E = 7000 MPa

Beygjufjadurstudull E, = 6000 MPa

2.3 Togpol og togfjadurstudul skal dkveda skv. ISO 3268-1978. Mela skal i tver mismunandi stefnur.
Beygjubrotpol og beygjufjadurstudul skal dkveda skv. ISO 178. Mzla skal { tveer mismunandi stefnur.

2.4 Medaltal ofangreindra mealinga skal uppfylla kréfur { 2.2. Engin einstdk maling ma vera lakari en
80% af peirri t6lu sem notud er vid Gtreikninga.

2.5 Glerinnihald trefjaplasts skal ekki vera minna en 27% af heildarpunga og ekki meira en 45%,
melt skv. ISO/R 1172-1975. Mismunur 4 glerinnihaldi préfsyna ma ekki vera meiri en + 4% af
medaltalsnidurstddum rannsékna. Nidurstada hverrar rannséknar skal uppfylla pessar krofur.

3. Skilgreiningar

3.1 Par sem ekki er annad tilgreint, gilda eftirgreind tdkn:
p = prystingur 4 bol { MPa

V = mesti hradi bétsins { hnitum

t = pykke 4 trefjaplasti { mm
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W = métstoduvaegi { mm’

W, = métstoduvagi 4 breiddareiningu { mm /mm

| = spennilengd banda, styrkinga og bita { mm

s = millibil banda, styrkinga og bita { mm, mealt midju 4 midju.

4. Leidréttingar 4 efnismdlum

4.1 Ef framleidandi getur sannad ad eiginleikar trefjaplastsins séu betri en krafist er skv. 2.2 m4
sampykkja minni efnismdl en tilgreind eru { reglunum fyrir vidkomandi bdt.

fzfl'fz'fs'f;

f minnst 0,7

4.2 Ef notad er trefjaplast sem hefur meira beygjubrotpol en 130 MPa, md margfalda pykktina 4
trefjaplastinu skv. likingum med leidréttingarstudlinum f, med eftirgreindum studli:
f=130/0,

o, = beygjubrotpol 4 vidkomandi trefjaplasti.

4.3 Ef hlutfallid a/b 4 éstyrktum fleti, par sem a er lengd lengri hlidar og b lengd styttri hlidar, er
minna en 2, md margfalda pykktina 4 trefjaplastinu skv. likingum med leidréttingarstudlinum f, med
eftirgreindum studli:

f-06+02-alb

4.4 Ef fi6tur 4 trefjaplasti er ad rddi kaptur, md margfalda pykktina 4 trefjaplastinu skv. likingum med
leidréttingarstudlinum f, med eftirgreindum studli:
f,=1-his

f3 minnst 0,8

4.5 Ef kjarni bands, k, er breidari en 0,1 s, ma margfalda pykktina 4 trefjaplastinu skv. likingum med
leidréttingarstudlinum f, med eftirgreindum studli:

f,=1,1-k/s

f4 minnst 0,7
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4.6 Ef serymi bdta er minna en f mest, md minnka pykktina 4 trefjaplastinu skv. likingum sem ekki
byggja nidurstddu 4 millibili styrkinga, s, sem nemur eftirgreindum studlum:

A tb: = 3 (*Nmest/A - 1)

Ats:=2,5 (Wmest/A - 1)

A mest = reiknad skv. likingu 1 S-3.2.1

A = szrymi vidkomandi bdts.

4.7 Ef togpol trefjaplastsins er meira en 80 MPa md margfalda métst6duvegi med eftirgreindum studli:
f =80/c,

o, = togpol vidkomandi trefjaplasts.

5. Samloka

5.1 Eftirfarandi dkvaedi gilda um samloku sem verdur fyrir dlagi og er gerd ur kjarna med trefjaplasti
beggja megin.

5.2 Vid dkv6rdun 4 styrk samloku er midad vid ad dlag vegna beygjuspennu reyni 4 trefjaplast
samlokunnar, en skerspenna 4 kjarnann.

5.3 Samloka skal ekki hafa minni styrk en krafist er til samsvarandi hlutar tr gegnheilu trefjaplasti

skv. likingu, par sem reiknad er med bandabilinu s. Samloka telst hafa fullnzgjandi styrk, ef W/s
samlokunnar uppfylla dkvadi { 11.2, 13.3. og 13.4, pegar s er | mm og | er lengd styttri hlidar flatarins i
mm. Sjé mynd 22.5 vardandi métstéduvagi. Krofu um moétstoduvaegi md margfalda med studlinum f,
skv. linuriti { 5.5.

5.4 Efni kjarna { samloku md ekki hafa minna skerpol en:

©=((0,22-f, - p-1)/d) MPa

og kjarni m4 aldrei vera pynnri en 0,01 |

d = bilid 4 milli trefjaplastlaganna utan 4 kjarnanum { mm, melt midju { midju.
| = lengd styttri hlidar flatarins { mm

p = prystingur 4 bol { MPa

f; = leidréttingarstudull skv. linuriti £ 5.5

[ botni skal skerpol ekki vera minna en:

T =0,04 - V, p6 minnst 0,7 MPa

5.5 Ef hlutfall 4 milli lengri hlidar, a, og styttri hlidar, b, samloku er minna en 3,0 md margfalda
motstdduvaegi hennar, W/s, med studlinum fG og skerpol med studlinum fs , skv. eftirfarandi linuriti.

Hlutfall a/b

5.6 Pykke 4 ytri had trefjaplasts i kili, stefnum, botni, hifi og sidum 4 ekki ad vera minni en 40% og
i pilfari 60% af krofum til pykktar 4 gegnheilu trefjaplasti skv. likingum par sem ekki er reiknad med
millibili styrkinga, s. [ botni og sidum md sampykkja minni efnismal, ef fram kemur vid préfun ad
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hoggpol er ekki lakara en 4 gegnheilu trefjaplasti med ldgmarksefnismal fyrir vidkomandi bat.
5.7 Hlutfall 4 milli pykktar pynnsta og pykkasta hluta 4 trefjaplasti samloku 4 ekki ad vera minna en 0,75.
6. Kjolur

6.1 Efnismdl kjalar skulu dkvedin med tilliti til notagildis hans, svo sem uppsetningu bétsins, festingum,
hlasskili og pess hdttar. Sja S-15.10 um festingu 4 hlasskili.

6.2 Efnispykkt kjalar skal ekki vera minni en:

=29+09-f-L +0,1-Vmm

Motstoduvegi skiffukjala, sjd mynd, skal ekki vera minna en:

W=3.-G.-L mm’

G = eiginpyngd bdtsins { kg, sjd S-2.4.1

[ métstoduvegid m4 reikna med hluta af botninum, sem nemur 5 [ ¢ tt fr4 kilinum. Efnispykkt
kjalar, t_, skal mzld eins og synt er 4 eftirfarandi myndum:

b=80-B mm

B = breidd bétsins { metrum

6.3 Efnispykke kjalar, t,_, 4 bitum med kjolfestu steypta i kilinum, skal nd minnst nidur ad kjolfestunni.
A bétum 4n skiffukjalar eda innbyggdrar langskipsstyrkingar skal efnispykktin midskips ekki vera minni
en synt er 4 eftirfarandi mynd:

6.4 Ef bolur er framleiddur { hlutum skal tengingin 4 milli hlutanna ekki vera pynnri en krafist er
i kili. Breidd tengingarinnar, hvorumegin vid samskeytin skal ekki vera minni en 20 sinnum pykkt
trefjaplastsins.
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7. Stefni og bordstokkur

7.1 Efnispykkt { framstefni skal ekki vera minni en:
t=2,9+0,9-fl-mem

7.2 Breidd 4 stefni skal ekki vera minni en:

b=80-B mm

b parf p6 ekki ad vera meiri en 200 mm

Ef bolur er framleiddur { hlutum skal tengingin 4 milli hlutanna ekki vera pynnri en krafist er {
stefni. Breidd tengingarinnar, hvorumegin vid samskeytin, skal ekki vera minni en 20 sinnum pykke
trefjaplastsins.

7.3 A batum sem mogulega verda geymdir 4 hvolfi skal bordstokkurinn, eda s hluti batsins sem verdur
fyrir dlagi vid ad sntia honum eda vid geymsluna 4 hvolfi, hafa métst6duvagi sem er ekki minna en:

\W=3-G-mem3
I moétstdduvagid md reikna med hluta af trefjaplasti, sem nemur 5 - t Gt frd hvilipunktinum.
8. Botn

8.1 Pykkt 4 trefjaplasti { botni skal haldast { fullri pykkt upp ad pvi marki sem harra er af eftirgreindu:
- upp ad hledsluvatnslinu
- upp ad kanti.

8.2 Efnispykkt i botni skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast heerri ar eftirfarandi likingum:
t,=0,07 -f-sVp mm
t=1,4+0,5- f1 -L_+0,08-V-A, mm

8.3 A barum med kjol skal mismunur 4 pykke i botni og kjalar jafnast Gt 4 svadi sem er ekki minna en
40 sinnum pykktarmismunurinn.

9. Sida og skilrim

9.1 Efnispykkt sidu og styrktarskilrima skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri tr
eftirfarandi likingum:

ts=0,045-f-s\/pmm

t=17+05-f-L -A mm

Efnispykke styrktarskilrima skal ekki vera minni en:

t=0,75-t mm

10. Hafur, kantar

10.1 Ef kantur er 4 milli botns og sidu eda hdfur er med radius sem er minni en 20 sinnum botnpykktin,
skal efnispykkt kantsins/hdfsins, t , 4 minnst 100 mm breidri rond beggja megin vid kant eda haf ekki
vera minni en:

t = 2,4 +0,7 - f1 L+ 0,06 - V. mm

b6 ekki minni en pykke { botni.

11. Pilfar og plittar

11.1 Pykke 4 pilfari og plittum sem verda fyrir dlagi vegna umgangs skal ekki vera minni en st pykkt sem
dkvardast heerri ar eftirfarandi likingum:

td=0,06-f-s\/pmm

t, = 1,6+O,4~fl-mem

11.2 Bitar skulu ekki hafa minna métst6duvegi 4 midri spennilengd en:
W=56-f -s-p(1/100)* mm’
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11.3 Vikja md frd kréfum um styrkingar 4 litlum pilférum sem ekki geta ordid fyrir dlagi.
12. Yfirbyggingar og reisnir

12.1 Yhfirbygging og reisn sem verda fyrir dlagi fra sj6 skal hafa efnismdl sem reiknud eru skv. likingu fyrir
efnismél sidu.

12.2 Efnismal 4 paki yfirbygginga og reisna sem verdur fyrir dlagi vegna umgangs skulu ekki vera minni
en tilgreinter { 11.

13. Langskipsstyrkingar

13.1 Vid dkvordun 4 motstdduvaegi styrkinga ma reikna med hluta af fletinum sem styrkingin tengist
sem flansi, ad breidd sem nemur 20 sinnum pykke flatarins, auk breiddar styrkingarinnar.

13.2 Bétar sem ganga hradar en 6 N, L hnta eiga ad hafa langbond { botni.

13.3 Langbond { botni skulu ekki hafa minna métstoduvagi en:
W=10-f -s-p (1/100)* mm’
Prep og hlifdarlista sem liggja langskips md meta sem styrkingar.

13.4 Langbond i sidu skulu ekki hafa minna métstéduvagi en:
W=63-f -s-p(1/100)* mm’
Prep og hlifdarlista sem liggja langskips md meta sem styrkingar.

14. Pverskipsstyrkingar
14.1 Langbond eiga ad hafa studning af pverskilrimum eda pverbéndum.

14.2 Bétar med hdmarksganghrada minni en 6 V L_ hntta ma styrkja med pverskipsstyrkingum eingéngu
og kili sem einu langskipsstyrkingunni.

14.3 Pverbond skulu annad hvort ganga 6skert yfir kjolinn eda tengjast botnstokkum. Pverbond skulu
hafa studning ad ofan af pilfarsbitum, pilfari eda annari langskipsstyrkingu.

14.4 Pverstyrkingar og pverskilrim skulu hafa somu efnismal og pverbond. A bétum med kjol skal
lengdin, |, mald frd midlinu bdtsins en 4 flatbotna batum melist lengdin 4 milli sida.

14.5 Pverbond skulu ekki hafa minna métstoduveegi upp fyrir haf en:
W=6-f -s-p(1/100)* mm’
l= lo - 3t + 0,3R, sjd mynd:

14.6 Métstdduvagi pverbanda efst 1 sidu skal ekki vera minna en 40% af pvi métstoduveegi, sem krafist
er { botni. Métstoduvagid skal minnka linulega upp frd hdfnum.
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14.7 A planandi batum 4n kjalar skulu botnstokkar festast vid sidur og skal pverskurdarflatarmdl
festinganna ekki vera minna en:

A =0,005-s -p-bmm?

s, =0,5 (11 + 12) mm, par sem

1, og 1, er lengd langbandsins fyrir framan og aftan pverstyrkinguna.

b = breidd 4 bol { mm, sjd mynd.

15. Adrar styrkingar

15.1 Bekkir, plittar eda innréttingar mega koma { stad styrkinga, ef pau eru fest { allri sinni lengd 4

fullnzgjandi hatt vid sudina.
15.2 Gera md minni krofur til styrkinga ef lag bolsins er 4 pann veg ad pad styrki bdtinn.

15.3 T opnum bdtum m4 gera styrkingar { botni ad 6llu leyti eda hluta til med fostum plittum. Breiddin,
b, skal ekki vera minni en 0,25B. Millibilid, a, frd plittunum ad kanti, skal ekki vera minna en 0,15B.

15.4 Ef styrkingar eru gerdar ar fraudplasti skal fraudplastid hafa fullnzgjandi prysti- og skerpol til
ad tryggja heildarstyrk botnsins. Tegund og gadi fraudplastsins dsamt fraudgerdinni eru metin til
vidurkenningar { hverju einstoku tilfelli.

16. Afturgafl

16.1 Afturgafl sem ekki verdur fyrir dlagi vegna vélar eda styris skal hafa somu efnismal og sida.

16.2 Afturgafl sem verdur fyrir 4lagi frd utanbordsvél 4 ad byggjast sem samloka med kjarna uar
vatnsheldum krossvidi eda samsvarandi efni. Ldgmarkspykkt 4 peim hluta gaflsins, sem verdur fyrir dlagi

fra vélinni er gefin upp i toflu 4 neestu sidu:
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Vélarafl Hestofl Heildarpykkt

kW mm
3 4 12
3-7 4-10 15
7-18 10 - 25 25
18 - 30 25 - 40 30
30 - 60 40 - 80 35
60 - 150 80 - 200 40
yfir 150 yhir 200 *

* Efnismal 4 afturgafli eru metin hverju sinni

16.3 Afturgafl sem verdur fyrir dlagi frd hilfutanbordsvél skal byggdur upp skv. dkveedum i 16.2, en pé

skal auka heildarpykktina um 5 mm frd pvi sem par er tilgreint { toflu.

16.4 Pykke 4 trefjaplasti innan vid kjarnann 4 ekki ad vera minni en 0,7 sinnum pykke sidu og pykkt 4
trefjaplasti utan vid karnann ekki minni en 0,7 sinnum pykke i botni. Hér er 4tt vid per likingar sem
ekki byggja nidurstodu 4 millibili styrkinga, s. Trefjaplast innan vid kjarnann skal tengjast vid sidur og
botn og pynnast ut linulega.

17. Verklag

17.1 Hlutir ar trefjaplasti skulu ekki hafa skorp horn. Ef ekki er hegt ad koma 6dru vid skal styrkja
hornin sérstaklega. Mét mega ekki vera of margbrotin og komast skal hjd byggingarlagi sem torveldar
eftirlit og vidgerdir.

17.2 Varast ber ad byggja burdarhluti sem valda togdlagi hornrétt 4 trefjaplastflét par sem slike getur
valdid tviskinnungi { trefjaplastinu.

17.3 Styrkingar skulu ekki hafa snéggar breytingar 4 styrkleika. Styrkingar skulu pynnast t til endanna
eda tengjast 6drum styrkingum.

17.4 Pykktarmismun 4 trefjaplasti skal jafna tt 4 svedi sem er ekki minna en 20 sinnum
pykktarmismunurinn. A fleti sem verdur fyrir miklu 4lagi, skal jafna mismuninn Gt 4 svedi sem er ekki
minna en 40 sinnum pykktarmismunurinn.

17.5 Samlokufletir skulu byggdir upp med tilliti til eftirgreindra atrida:

- trefjaplastid utan 4 kjarnanum skal vera dskert vid bond og adrar styrkingar og fordast skal snoggar
breytingar 4 pykkt kjarnans

- mismun pykktar 4 milli samloku og gegnheils trefjaplasts, skal jafna Gt 4 svdi, sem er ekki minna en
tvisvar sinnum pykkt kjarnans

- par sem prystingur leggst hornrétt 4 samloku, skal auka pykkt trefjaplastsins utan 4 kjarnanum eda setja
vidbétarstyrkingu, sem dreifir dlaginu 4 steerra svadi

- par sem bond, skilrim og pess héttar er fest vid samloku, skal pykkt trefjalagsins 4 samlokunni ekki
vera minni en pykktin 4 styrkingunni sem fest er. Pykktarmismun trefjalagsins skal jafna at 4 svedi sem
er ekki minna en 20 sinnum pykktarmismunurinn.

18. Vélarundirstada

18.1 Ef vél er fest beint 4 langband i botni skal auka efnismal langbandsins og tengja pad
pverskipsstyrkingu. Vélarundirstada skal vera byggd upp 4 pann veg ad hin gefi negilegan stifleika 4 milli
vélar og legu { stefnispipu.

18.2 Vélarundirstadan skal vera byggd upp 4 pann veg ad hun dreifi krafti frd vél, gir og skrifubinadi 4
fullnzgjandi hdtt 4 bolinn.
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19. Hlasskjolur

19.1 Par sem hlasskjolur er festur vid bolinn skal auka pykkt trefjaplastsins og styrkja pad 4 fullnzgjandi
hdrt.

19.2 1 stadinn fyrir hlasskjél md byggja kjdlfestuna inn { kjslinn { einu lagi med bolnum. Efnispykkt
kjalarins og tenging hans vid bolinn skal metin med tilliti til pyngdar kjolfestunnar og pess dlags sem
kjolurinn verdur fyrir. Kjélfestuna verdur ad skorda pannig ad hin geti ekki hreyfst. Kjolfestu ar
steinsteypu m4 adeins leggja 4 trefjaplast sem hefur verid hidad med topphid eda samsvarandi.

20. Festing binadar

20.1 Par sem buinadur er festur i bol og pilfar skal setja vidbdtarstyrkingar sem dreifa dlaginu 4 nagilega
stért svaoi.

20.2 Vidbétarstyrkingar ma gera med pvi ad auka pykkt trefjaplastsins eda hafa styrkinguna ar samloku
med krossvidi, mdlmplétu eda pess hdttar. Vid smidi styrkinga skal taka tillit til stefnu dtaksins og pess
dlags sem styrkingarnar verda fyrir. Trefjaplastid sem lagt er yfir kjarnann ad innan skal nd hefilega langt
ut fyrir kjarnann og hver styrkingarmotta skal nd vel at fyrir nzstu mottu 4 undan.

21. Samsetningar

21.1 Samsetningar skulu vera einfaldar og adgengilegar til eftirlits og unnar 4 pann veg ad ekki sé hatta 4
tviskinnungi { samsetningunum.

21.2 Hnodnaglar, boltar og undirlagsskifur skulu vera ar rydfriu efni eda vera rydvardar.

21.3 Got fyrir bolta og hnodnagla skulu borud og skal pvermélid vera pad sama og pvermal bolta/hnoda.
Fjarlegd midju gatsins ad brin 4 trefjaplastinu skal ekki vera minni en 2,5 sinnum pvermdl gatsins fyrir
hnod og 3 sinnum pvermadl gatsins fyrir bolta.

21.4 Undir boltahausum og rém i samsetningum sem verda fyrir dlagi, skal vera skifa med ytra pvermdl
sem er ekki minna en 2 sinnum pvermadl gatsins og ekki pynnri en 0,1 sinni pvermadl gatsins, p6 aldrei
pynnri en 0,5 mm. Ef haus eda ré uppfyllir pessa krofu parf ekki skifu. [ samsetningum sem verda fyrir
miklu dlagi, md gera kréfu um steerri skifur.

21.5 Vid vatnspéttar samsetningar skal setja péttiefni 4 bolta/hnodnagla 4dur en peir eru settir { og festa
pa sidan tryggilega.

21.6 Nota md, med sérstoku sampykki { hverju einstoku tilfelli, skrafur i samsetningar sem ekki
verda fyrir dlagi. Skrafur skulu vera sem allra naest hornréet 4 flotinn. Trefjaplast sem skrifad er { skal
hafa nzgilega pykkt (minnst 5 mm), en ef pvi verdur ekki vid komid md koma fyrir stykki 4 bak vid
trefjaplastid til ad skrifa i.
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Mynd 22.1

Motstoduvegi styrkinga, W, er byggt 4 pverskurdarflatarmdli toppsins, A, had styrkingarinnar, H, og
efnispykke, .
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Mynd 22.2

Motstoduvegi styrkinga, W, er byggt 4 pverskurdarflatarmdli toppsins, A, had styrkingarinnar, H, og
efnispykke, .
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Mynd 22.3

Motstoduvegi styrkinga, W, er byggt 4 pverskurdarflatarmdli toppsins, A, had styrkingarinnar, H, og
efnispykke, .
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Mynd 22.4
Motstoduvegi prepa, W, er byggt 4 had prepsins, H, og efnispykk, t.
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Mynd 22.5
Motstoduvegi samloku, W/s, ef gert er rad fyrir jafnpykku trefjaplasti beggja megin.
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Mynd 22.6

Pykkt 4 trefjaplasti er tilgreind { mm og er pd dtt vid pykktina 4 trefjaplastinu 4n slithddar ad utan og
innan. Eftirfarandi linurit synir hve pungar glertrefjar i g/m?* parf til ad nd 1 mm. pykku trefjaplasti, med
hlidsjén af hlutfalli glertrefja i trefjaplastinu.
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Efnismal stilbata S-23

Efnisyfirlit

. Gildissvid

. Efni og skilgreiningar

. Leidréttingar

. Kjolur og stefni

. Plstur { botni

. Plotur { sidu og skilrimum
. Plotur { pilfari

8. Styrkingar

N NN AR W~

9. Afturgafl og vélarundirstddur
10. Yhirbygging, pilfarshis og styrkingar

1. Gildissvid
1.1 Eftirfarandi dkvadi gilda um bdta sem eru 25,5 m. Efnismdl minni bdta eru metin sérstaklega.
2. Efni og skilgreiningar

2.1 Efni il smidi stédlbdta skal vera af efnisgzedum sem eru ekki minni en:
Flotmoérk = 6,240 MPa (24 kp/mm )

Togpol = 6410 MPa (41 kp/mm )

Brotlenging = 22%

2.2 Par sem ekki er annad tilgreint, gilda eftirgreind tdkn:

p = prystingur 4 bol { MPa

V = mesti hradi bétsins { hntdtum

t = pykke 4 trefjaplasti { mm

W = métsté6duvaegi { mm’

W, = métstoduvagi 4 breiddareiningu { mm® /mm

| = spennilengd banda, styrkinga og bita { mm

s = millibil banda, styrkinga og bita i mm, malt midju 4 midju.
3. Leidréttingar

3.1 Ef notad er stdl med herri flormorkum en 240 MPa, ma leidrétta potupykktir med eftirgreindum
studli:

f= \/240/60,2, par sem
o ,2 = flotmérk stilsins sem notad er.

3.2 Ef hlutfallid a/b 4 6styrktum fleti par sem a er lengd lengri hlidar og b lengd styttri hlidar, er minna
en 2, md margfalda plotupykktina med eftirgreindum studli:
f,=0,6+0,2a/b

3.3 Ef plata er kipt md margfalda pykkt hennar med eftirgreindum studli:
f,=1-08hs
f3 minnst 0,85
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3.4 Leidréttingarstudullinn f { likingum er:
f=f -f-f

3.5 Fyrir bita med minna serymi en A mest, md minnka ldgmarkspykkt 4 plétum i botni og sidum skv.
eftirgreindu:

At = 1,5 (VA mest/A -1) mm

A mest = sja S-3.2.1

A = szrymi vidkomandi bdts.

3.6 Ef notad er stdl med herri flormork en 240 MPa, md leidrétta métstoduvagi med eftirgreindum
studli:
f = 240/(502 , par sem

c,, = flotmérk pess stdls sem notad er.

4. Kjolur og stefni
4.1 Kjolur skal almennt vera stangarkjolur.

4.2 Métsto0uvaegi stangarkjalar skal ekki vera minna en:

W=130-L *mm’

I moétstdduvagid md reikna med hluta af botnplétunni, ad breidd sem nemur 20 sinnum
plotupykktinni.

4.3 Ef stangarkjolur virkar ekki sem slitkjolur skal pykkt kjalplotunnar ekki vera minni en:
t=1,5t, mm, par sem

t, = pykkt 4 plétum { botni skv. 5.2

Breidd kjalplotunnar skal ekki vera minni en:

b=10-L mm

5. Pl6tur i botni

5.1 Pykkt 4 plotum { botni skal haldast { fullri pykkt upp ad pvi marki sem hearra er skv. eftirgreindu:
- upp ad hufi

- upp ad hledsluvatnslinu.

5.2 bykkt 4 plotum { botni skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri ar eftirfarandi
likingum:

tb=0,4+0,2-fl-Lm+0,04-V-Atmm

tb=0,04-f-s-\/pmm

t, minnst 3,0 mm

6. Pl6tur i sidu og skilrimum

6.1 Pykke 4 plotum { sidu skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast heerri ar eftirfarandi likingum:
€=02-f-L +0,04-V-Atmm

ts=0,02-f-s~\/pmm

t, minnst 2,5 mm

Pykkt 4 plotum { skilrimum sem eiga ad vera vatnspétt eda hafa pydingu fyrir styrk batsins, skal ekki
vera minni en 0,75 sinnum pykke sidu skv. ofangreindum likingum.
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7. Plotur i pilfari

7.1 Pykke 4 plotum { pilfari skal ekki vera minni en s pykke sem dkvardast heerri tr eftirfarandi
likingum:

td=0,8+0,2~fl-mem

td=0,03-f-s-\/pmm

t, minnst 2,5 mm

8. Styrkingar

8.1 I métstoduvaegi styrkinga m4 reikna med hluta af vidkomandi plétu ad breidd sem nemur 20
sinnum plétupykktinni, p6 ekki meira en millibili styrkinga.

8.2 Moétstoduvegi styrkinga { botni skal ekki vera minna en:

W=1,5-f -s-p(l/100)* mm’

8.3 Moétstoduvegi styrkinga { sidu og 4 styrktarskilrimum eda vatnspéttum skilrimum skal ekki vera
minna en:

W=11-f -s-p (1/100)* mm’

8.4 Vid ttreikninga 4 métstoduvagi pverbanda skal nota 1, sem fengid er skv. eftirgreindu:
I=1, - 3f + 0,3R mm, sja mynd

8.5 Métstoduvagi styrkinga undir pilfari skal ekki vera minna en:
W=081-f -s-p (1/100)* mm’

8.6 Styrkingar skulu almennt vera med flansi. Ef svo er ekki verdur ad ganga ar skugga um stifleika
styrkinganna gagnvart beygju.

9. Afturgafl og vélarundirst6dur

9.1 Afturgafl sem verdur fyrir dlagi vegna utanbords- eda hélfutanbordsvélar, skal vera pannig smidadur

a0 dlagid dreifist 4 styrkingar bdtsins.

9.2 Plotupykke { afturgafli sem verdur fyrir dlagi vegna utanbords- eda hdlfutanbordsvélar, er metin {
hverju einstoku tilfelli en skal p6 aldrei vera minni en pykkt 4 plétum { botni. Vegna stérra utanbords-
eda hélfutanbordsvéla skal styrkja gaflinn med bitum sem taka vid dlaginu frd vélinni.

9.3 Afturgafl sem ekki verdur fyrir dlagi frd vél skal hafa somu efnismél og sida.

9.4 Innanbordsvélar skulu festar 4 langbond sem tengjast pverskipsstyrkingum.
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10. Yfirbyggingar, pilfarshis og vidbétarstyrkingar

10.1 Yhrbyggingar og reisnir sem verda fyrir dlagi frd sj6, skulu hafa efnismdl sem reiknud eru skv.
likingu fyrir efnismal sidu.

10.2 Efnismadl 4 paki yfirbygginga og reisna sem verda fyrir dlagi vegna umgangs, skulu ekki vera minni
en efnismal 4 pilfari.

10.3 Vid trtok og op 4 bol sem eru steerri en 250 mm, skal setja styrkingar.

10.4 Par sem festarteki eru fest { bol og pilfar skal setja vidbétarstyrkingar sem dreifa dlaginu 4 nzegilega

stért svedi.

Mynd 23.1
Motstoduvagi styrkinga sem sodnar eru 4 4 - 6 mm plotur.
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Efnismal Alb4ta V-24

Efnisyfirlit
1. Efni
2. Leidréttingar
3. Kjolur og stefni
4. Plstur { botni
5. Pl6tur 1 sidu og skilrimum
6. Plotur { pilfari
7. Styrkingar
8. Afturgafl og vélarundirstodur
9. Yfirbygging, pilfarshis og styrkingar
1. Efni og skilgreiningar
1.1 Almennt skal nota 4l af eftirgreindum tegundum:
Flokkur 1 ()heraanlegar malmblondur Dami
Skal innihalda ASTM DIN 1725
5052 Almg 2,5
Cu max. 0,2% 5083 Almg 4,5 Mn
Fe max. 0,5% 5086 Almg 4 Mn
Mg max. 2,0% 5154 Almg 3
5454 Almg 2,7 Mn
Flokkur 2 Herdanlegar mdlmbléndur Dami
Skal innihalda ASTM DIN 1725
6005 Almg S1 0,7
Cu max. 0,4% 6063 Almg S§1 0,5
Fe max. 0,5% 6351 Almg S1 1,0

[ toflu 24.1 eru tilgreindir eiginleikar nokkurra dltegunda

1.2 Par sem ekki er annad tilgreint gilda eftirgreind takn:
p = prystingur 4 bol { MPa

V = mesti hradi bdtsins { hndtum

t = pykkt 4 trefjaplasti { mm

W = métstoduvaegi { mm’

W, = métstoduvegi 4 breiddareiningu { mm?/mm

| = spennilengd banda, styrkinga og bita { mm

s = millibil banda, styrkinga og bita { mm, mealt midju 4 midju.

Fyrir fiskibata, sjd kafla V-30.14.1.
2. Leidréttingar

2.1 Efnismdl eru byggd 4 170 MPa flotmorkum efnisins. Ef notad er 4l med 6nnur flotmork skal
leidrétta plotupykkt med eftirgreindum studli:

f1 =170/ 0,2 par sem

6 0,2 =flotmérk pess dls sem notad er.

Vid sodnar samsetningar skulu flotmérk sudunnar dkvedin ut frd eftirgreindum flotmorkum og togpoli
dlsins og sudunnar.

6 0,2 s00id =5 0,2 - 6 B sodid/c B

Sja skyringu 4 tdknum { toflu 24.1.
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2.2 Ef hlutfallid a/b 4 6styrktum fleti, par sem a er lengd lengri hlidar og b lengd styttri hlidar, er minna
en 2, md margfalda plotupykkt med eftirgreindum studli:
f,=0,6+0.2-a/b

2.3 Ef plata er kiipt md margfalda pykkt hennar med eftirgreindum studli:
f3=1—0,8-h/s
f3 minnst 0,85

2.4 Ef breidd styrkinga, k, er breidari en 0,1 s ma margfalda plotupykkt med eftirgreindum studli:
f=11-k/s
4 bl

f4 = minnst 0,7

2.5 Leidréttingarstudullinn f { likingum um plétupykktir er:
fzfl'fz'fs'f;

2.6 Samloka skal metin at frd sému forsendum og tilgreindar eru i V-22.5.

2.7 Ef notad er 4l med 6nnur flotmérk en 170 MPa, skal leidrétta métstoduvaegi med studlinum fw :
fw =170/ 0,2 par sem
60,2= flotmork pess dls sem notad er. Sjd 2.1 um sudu.

3. Kjolur og stefni
3.1 Kjolur skal almennt vera stangarkjolur.

3.2 Métstoduvagi stangarkjalar skal ekki vera minna en:

W =200 - Lm2 mm3

I moétstdduvagid md reikna med hluta af botnplétunni, ad breidd sem nemur 20 sinnum
plotupykktinni.
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3.3 Ef stangarkjolur virkar ekki sem slitkjolur, skal pykkt kjalplotunnar ekki vera minni en:
t=1,5-tb mm, par sem

tb = pykkt 4 plétum { botni skv. 4.2.

Breidd kjalplotunnar skal ekki vera minni en:

b=10-Lm mm

3.4 Kjolur, stefni, hifur og adrir hlutar sem hatt er vid sliti, skulu vera pannig lagadir, ad styrkur
samsetninga minnki ekki ad rddi vegna slits.

4. Pl6tur i botni

4.1 Pykke 4 plotum { botni skal haldast { fullri pykke upp ad pvi marki sem herra er skv. eftirgreindu:
- upp ad hufi
- upp ad hledsluvatnslinu.

4.2 Pykkt 4 plotum i botni skal ekki vera minni en st pykkt, sem dkvardast heerri ar eftirfarandi
likingum:

tb=1,15(0,4+0,2-f1 -Lm + 0,04 - V) mm

tb=0,049-f-s-\/pmm

tb minnst 1,25 mm
5. Pl6tur i sidu og skilrimum

5.1 Pykke 4 plotum i sidu skal ekki vera minni en st pykke, sem dkvardast herri ur eftirfarandi likingum:
ts=1,15(0,2-f1 - Lm + 0,04 - V) mm

ts=0,028-f-s-\/pmm

ts minnst 1,25 mm

Pykkt 4 plotum { skilrimum sem eiga ad vera vatnspétt eda hafa pydingu fyrir styrk bdtsins skal ekki vera
minni en 0,75 sinnum pykkt sidu skv. ofangreindum likingum.

6. Plotur i pilfari

6.1 Pykke { plotum { pilfari skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri ar eftirfarandi
likingum:

td = 1,05 (0,8 + 0,2 - f1 - Lm) mm

td=0,038-f-s~\/pmm

td minnst 1,50 mm
7. Styrkingar

7.1 I métstoduvzegi styrkinga mé reikna med hluta af vidkomandi plétu ad breidd sem nemur 20
sinnum plétupykktinni, pé ekki meira en millibili styrkinga.

7.2 Métstoduvagi styrkinga i botni skal ekki vera minna en:
W=24.fw-s-p(/100)2 mm3

7.3 Moétstoduvagi styrkinga i sidu og 4 styrktarskilrimum skal ekki vera minna en:
W=15-fw-s-p (/100)2 mm3

7.4 Vid utreikninga 4 métstdduvaegi pverbanda, skal nota | sem fengid er skv. eftirgreindu:

I=1lo-3f+0,3R
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7.5 Moétstoduvagi styrkinga undir pilfari skal ekki vera minna en:
W=12-fw-s-p (/100)2 mm3

7.6 Styrkingar skulu almennt vera med flansi. Ef svo er ekki verdur ad ganga ar skugga um stifleika
styrkinganna gagnvart beyglu.

8. Afturgafl og vélarundirst6dur

8.1 Afturgafl sem verdur fyrir dlagi vegna utanbords- eda hdlfutanbordsvélar skal vera pannig smidadur
ad dlagid dreifist 4 styrkingar bdtsins.

8.2 Plotupykke 1 afturgafli sem verdur fyrir dlagi vegna utanbords- eda halfutanbordsvélar, er

metin { hverju einstoku tilfelli en ma p6 aldrei vera minni en pykkt 4 plétum { botni. Vegna stérra
utanbords- eda hélfutanbordsvéla skal styrkja gaflinn med bitum, sem taka vid dlaginu frd vélinni. Fyrir
utanbordsvélar sem eru kraftminni en 7,4 kW (10 hé) ma styrkja afturgaflinn med krossvidi.

8.3 Afturgafl sem ekki verdur fyrir dlagi frd vél skal hafa somu efnismal og sida.

8.4 Innanbordsvélar skulu festar 4 langbond sem nd lengd vélarinnar, pé6 minnst 0,5 m fram fyrir
og aftur fyrir vélina. Langbéndin skulu vera af umraeddri lengd 4n tillits til skilrGma eda annarra
pverstyrkinga.

9. Yfirbygging, pilfarshiis og styrkingar

9.1 Yhirbyggingar og reisnir sem verda fyrir dlagi frd sjé skulu hafa efnismal sem reiknud eru skv. likingu
fyrir efnismél sidu.

9.2 Efnismal 4 paki yfirbygginga og reisna sem verda fyrir dlagi vegna umgangs skulu ekki vera minni en
efnismdl 4 pilfari.

9.3 Vid trtok og op 4 bol sem eru steerri en 250 mm skal setja styrkingar.

9.4 Par sem festartaki eru fest i bol og pilfar, skal setja vidbétarstyrkingar, sem dreifa dlaginu 4 negilega
stért svedi.

Tafla 24.1

Dzami um sjépolid 4l i flokki 1 skv. DIN 1745 og ASTM B 209. Fyrir hverja malmblondu eru
tilgreindar prjr mishardar tegundir, mjik, halth6rd og hord.
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Milmblanda Astand Flotmérk Togpol Brot-

Togpol lenging sudu
60,2 oB A5 ¢B
MPa MPa % MPa
ISO AlMg 2,5
DIN AlMg 2,5 W17(.10) 60 170 20 170
AA 5052 0 65 170 17 170
DIN AlMg 2,5 F23(.26) 180 230 5 170
AA 5052 H34 180 235 4 170
DIN AlMg 2,5 F27(.30) 240 270 3 170
AA 5052 H38 220 270 4 170
ISO AlMg 3 Mn
DIN AlMg 2,7 Mn  F22(.07) 100 215 17 215
AA 5454 0 85 215 12 215
DIN AlMg 2,7 Mn  G25(.25) 180 245 10 215
AA 5454 H32 180 250 5 215
DIN AlMg 2,7 Mn  G27(.27) 200 270 9 215
AA 5454 H34 200 270 4 215
ISO AlMg 3
DIN AlMg 3 W19(.10) 80 190 20 190
AA 5154 0 75 205 13 205
DIN AlMg 3 F24(.26) 190 240 5 190
AA 5154 H32 180 250 6 205
DIN AlMg 3 F29(.30) 250 290 3 190
AA 5154 H36 220 290 5 205
ISO AlMg 4
DINAIMg4 Mn  W24(.10) 100 240 18 240
AA 5086 0 95 240 16 240
DIN AIMg4 Mn  F30(.26) 240 300 5 240
AA 5086 H34 235 300 5 240
DINAIMg4Mn  F33(28) 270 325 4 240
AA 5086 H36 260 325 4 240
ISO AlMg 4,5 Mn
DIN AlMg 45Mn  W28(.10) 125 275 17 275
AA 5083 0 125 275 16 275
DIN AlMg 45Mn G31(.25) 205 310 10 275
AA 5083 H32 235 310 8 275
DIN AlMg 45Mn  G35(.27) 270 345 6 275
AA 5083 H340 270 345 6 275

Tolur i ddlki um dstand, sem eru innan sviga, visa til nimers { DIN-stadli 17007

Dami um sjépolid 4l { flokki 2. Vinklar og stangir skv. DIN 1748 og ASTM B 221. Fyrir hverja

mélmbléndu eru tilgreindar tver mishardar tegundir.

94



Milmblanda
Togpol

ISO Al-Si Mg
AA 6005

DIN AlMgSi0,7
AA 6005

ISO Al-Mg Si
DIN AIMgSi 0,5
AA 6063

DIN AlMgSi 0,5
AA 6063

ISO Al-Si 1 Mg Mn

DIN AlMgSi 1
AA 6351
DIN AlMgSi 1
AA 6351

Astand

T1
F27(.61)
T5

F13(.51)
T4
F22(.71)
T6

F21(.51)
T4
F28(.71)
T6

Flot-
mork
¢ 0,2
MPa

105
225
240

65
70
160
170

110
130
200
255

95

¢B
MPa

170
270
260

130
130
215
205

205
220
275
290

Togpol
lenging
A5
%

14
8
8

15
12
12
7

14
14
12
8

Brot-
sudu
¢B

MPa

130
160
155

100
100
110
115

160
175
170
180



Efnismal trébdta S-25

Efnisyfirlit

1. Skilgreinngar

2. Almennt

3. Efnisgedi

4. Leidréttingar

5. Kjolur og stefni

6. Tvofold bond

7. Laglimd bond

8. Langbond

9. Pverbond vegna langbanda
10. Svigabond

11. Vélarundirstada

12. Botnstokkar

13. Skarstd

14. Hamppéttud sid
15. Listasid

16. Krossvidarsid

17. Laglimd s4d

18. Afturgafl

19. Bjélkasud og hufsyja
20. bilfarsbitar

21. Stafnband og skutband
22. bilfarspiljur

23. Krossvidarpilfar

24. Yhirbygging og reisn
25. Vatnspétt skilrim
26. Festing festartzkja
27. béftur

1. Skilgreiningar

1.1 Par sem ekki er annad tilgreint gilda eftirgreind takn:

L_ = mesta lengd bdtsins { metrum. Sjd ndnar { 5-2.2.2

B = mesta breidd 4 bol batsins. Sjd ndnar { §-2.2.3

p = prystingur 4 bol { MPa

V = mesti hradi bdtsins { hndtum

t = efnispykkt { mm

W = métstoduvagi { m?

| = spennilengd 4 béndum, styrkingum og bitum { mm

s = millibil banda, styrkinga og bita { mm, mealt midju 4 midju

2. Almennt
2.1 Efnismdl bdta med pverbond eru midud vid ad ganghradi batanna fari ekki yfir 15 hnta.

2.2 Efnismdl planandi bdta sem ganga hradar en 15 hntta, eru midud vid ad bdtarnir hafi langbond {
botni.

2.3 Bdtar med langsliggjandi sad skulu hafa pverbond.
3. Efnisgedi
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3.1 Krofur um efnismal og métstdduvegi eru midadar vid ad eftirgreindir hlutir séu smidadir ar
vidartegundum, sem ekki vega minna vid 15% rakainnihald en sem hér segir:

tvofold bond

svigabond

vélarundirst6dur 720 kg/m

kjolur

kjalbak

innri kjolur

framstefni

afturstefni

oll hné 640 kg/m

std, énnur en skarsid
langbénd

laglimd bond
bjdlkasid

hafsyja

pilfarsbitar

prom

meginpilja 560 kg/m

Skarstd
Pilfarspiljur
bilfarshus 430 kg/m

3.2 Bdta sem eru minnien 6 m L_, ma smida ur vidartegundum sem vega minna en tilgreint er { 3.1 ad

pvi tilskildu ad efnismal gefi fullnaegjandi styrk.
4. LeiOréttingar

4.1 Ef rakainnihald vidar er ekki skv. pvi sem tilgreint er { 3.1, skal leidrétta efnismdl { réttu hlucfalli:
f =vr/va

f1 minnst 0,9

vr = pyngd vidar skv. t6flu i 3.1

va = pyngd vidkomandi vidar.

4.2 Ef breidd banda er meiri en 0,1 s md margfalda sidarpykktina skv likingum med
leidréttingastudlinum f, med eftirgreindum studli:

f,=1,1-b/s

f2 minnst 0,8

s = millibil banda

b = breidd 4 bondum
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4.3 Ef bddir framangreindir leidréttingarstudlar eru notadir skal:

f=f-f
5. Kjolur og stefni

5.1 Kjolur og stefni skulu ekki hafa minna métstoduvagi en:

W =7000 - f-L_*mm? fyrir gegnheilt tré

W =5600 - f- L _>mm? fyrir laglimt tré.

Hlutfallid hed/breidd skal ekki vera minna en 2 og ekki meira en 3. Ef botnris er mikid md leidrétta
motstoduvaegi kjalar med pvi ad margfalda pad med studlinum:

K = 1,5-0,025B

K minnst 0,5

5.2 Kjolur 4 helst ad vera { einu stykki, en ef pvi verdur ekki vid komid, md skeyta kjolinn saman.
Samskeytin skulu vera skdsnidin og lengd skorunar ekki minni en 5 sinnum had kjalarins. Samskeyti
kjalar skal bolta saman med 6 boltum, premur boltum hvorum megin vid midju kjalar. Samskeyti kjalar
m4 ekki stadsetja 4 sama stad og vélarundirstada endar. Bétar sem almennt eru teknir upp { fjoru skulu
bunir slitkili.

5.3 Bétar sem rydja sj6 og eru lengri en 8 m L, skulu hafa kjalbak 4 0,7 L midskipa med efnismdlum,
sem hér segir:

b=12.L mm ad breidd

h=10-L_-40 mm ad hd.

5.4 A bitum sem eru 6 m L_ og lengri skulu kjalboltar ekki vera grennri en:

d=1,0-L mm

Kjalboltar skulu ganga { gegnum kjalbak, botnstokka, innri kjol og kjél og skulu settir 4 vixl hver sinum
megin vid midju kjalar.

5.5 A bitum sem eru < 6 m L_ md skrifa kjélinn vid bondin eda skrifa bondin vid kjslinn. Skrafurnar
skulu vera tveer { hverju bandi og pvermal peirra ekki minna en 6 mm.

5.6 Hlasskjolur skal festur vid bolinn 4 fullnzgjandi hdtt med boltum tr rydfriu stdli eda 6dru
samsvarandi efni med hlidsjén af efni hlasskjalar. Fjoldi og gildleiki boltanna skal dkvedinn { hverju
einstoku tilfelli med tilliti til punga og sterdar 4 kilinum dsamt efnisgeedum festiboltanna.

5.7 A skarsdudum bétum og krossvidarbdtum skal pykke 4 innri kili og breidd hans tt fr4 kilinum
ekki vera minni en 1,5 sinnum pykktin 4 stdinni. Aftan 4 framstefni skal vera innra stefni sem ner frd
stefnishné ad nedan og upp ad dldustokki. Breidd 4 innra stefni skal vera pad mikil ad géd festing fdist
fyrir sudina aftan vid festingu stdarendanna og pykktin ,t, skal ekki vera minni en:
t=20+4,0-mem

Innra stefni skal fest vid framstefni med skrafboltum af sama gildleika og kjalboltar. Millibil boltanna sé
sem nast 6 sinnum pykktin 4 innra stefninu.

5.8 Ekki m4 vera minna af éskertu efni utan vid 6xulgat i skrafustefni, eftir ad spénfarid hefur verid gert,
en sem nemur 3 - L mm.

5.9 Pykkt 4 hnjdm vid fram- og afturstefni skal ekki vera minni en pykktin 4 vidkomandi stefni og kili
og lengd 4 6rmum skal ekki vera minni en:
1=150 + 40 - L mm
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Stefnishné skal festa vid kjol og stefni med minnst tveimur skrafboltum af sama gildleika og kjalboltarnir
{ hvorn arm hnésins.

6. Tvofold bénd

6.1 Med tvofoldum bondum er dtt vid ad tvo bond séu boltud saman med samskeytin 4 vixl. Ef bondin
fremst { bitnum eru pad bein ad pau geti verid dn samskeyta, mega bondin vera einfold.

6.2 Métstdduvagi hvors bandahluta { botni skal ekki vera minna upp fyrir haf en:
W=42.f.s.p(1/100)* mm’
I=1, - 3f + 0,3R mm, sjd mynd.

Hlutfall 4 milli haedar og breiddar hvors bandahluta, h/b, skal ekki vera meira en 1,5.
6.3 Métstoduvagi banda { sidu md minnka linulega frd hafi upp ad pilfari eda bordstokki nidur i 0,5

sinnum motstdduvagid { botninum.

6.4 Bandahlutarnir skulu liggja pétt hver vid annan og vera festir saman med minnst premur 10 mm
stafboltum hvorumegin vid samskeytin, p6 fleiri boltum, ef langt er 4 milli skeytanna.

6.5 Samskeyti banda skulu vel felld saman og mega ekki skarast minna en:
1=100 + 100 - B mm
B = mesta breidd 4 bol batsins { metrum.

6.6 Pegar pverskurdur banda fremst og aftast fer ad verda mjog tigulmyndadur, pannig ad hvassa hornid
verdur minna en 60°, skulu bondin skeytt 4 kilinum med botnstokki og sntiid 4 pann veg ad pau komi
sem nast hornrétt 4 sidina.

7. Laglimd bond

7.1 Métstoduvagi laglimdra banda i botni skal ekki vera minna upp fyrir hif en:
W=32-f.s-p(1/100)* mm’
1=5sja6.2

7.2 Métst60uvagi bandanna { sidu m4 minnka linulega frd hafi upp ad pilfari eda bordstokki nidur i 0,5
sinnum métstdduvagi { botninum.

7.3 Had bandanna m4 ekki vera meiri en breiddin.

7.4 A bitum par sem bondin koma heil yfir kjolinn skal heed bandanna 4 kilinum ekki vera minni en
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sem nemur had 4 botnstokkum skv. dkvedum { 12.2.
8. Langbénd

8.1 Métstoduvaegi langbanda skal ekki vera minna en:
W=40-f-s.p (1/100)* mm?®

8.2 Métstoduvagi langbanda vid prom skal ekki vera minna en 1,3 sinnum métstoduveaegi skv. 8.1.
Langbond vid prom skulu nd stafna 4 milli. A batum med lyftipilfar skal langbandid vid legri promina
na stafna 4 milli.

8.3 Langbond skulu hafa studning af skilrimum eda pverbondum.
9. bverbond vegna langbanda

9.1 Métstdduvagi pverbanda skal ekki vera minna en:
W=32-f.s-p(1/100)* mm?, par sem

s=0,5 (11 + l2 ) mm, par sem

I, og L er lengd langbandanna fyrir framan og aftan pverbandid.
10. Svigabénd

10.1 Métstdduvaegi svigabanda skal ekki vera minna en:

W=32.f.s.p(1/100)* mm?

l=sja6.2

Motstoduvegi lagskiptra svigabanda, W, skal reiknad 4 sama veg og laglimd bond.

10.2 Svigabond mega vera lagskipt 4 hadina, en hver svigi skal pé ekki vera pynnri en 15 mm.

10.3 Pegar svigabond eru heil yfir kjlinn ma vera undirfella midskips i stad botnstokks. Breidd
undirfellunnar skal ekki vera minni en breidd bandsins og hdin 4 bandinu og undirfellunni 4 kilinum
minnst jafnmikil og h2din 4 botnstokkum skv. dkvedum { 12.2.

10.4 Batar med hamppéttada sud mega ekki vera med svigabond eingongu. Ef bdtar eru med badi
moétud bond og svigabond, skulu ekki vera fleiri en prja svigabond 4 milli hverra métadra banda.

10.5 Ef svigabond 4 milli métadra banda uppfylla ekki dkveedi { 10.1 skal adeins taka pau til greina, vid
dkvordun 4 efnismdlum métudu bandanna og pykkt stidarinnar, ad pvi marki sem nidurstadan minnkar
vid ad margfalda hana med studlinum:

f=1-0,5(W svigar / W métud) par sem

W svigar = summa af métstoduvagi svigbanda

W métud = métstdduvagi métudu bandanna.

11. Vélarundirstada

11.1 Vélar skulu festar 4 langstykki sem hvila 4 botnstokkum. Efnismal langstykkjanna skulu metin med
tilliti til millibils botnstokka og af vélarafli vidkomandi vélar.

11.2 Vélarundirstada skal tryggilega skordud pverskips.

11.3 Langstykki skulu fest vid botnstokka eda gegnum botnstokka og titstid med skrifboltum. Boltarnir
skulu ekki vera ferri né grennri en festiboltar vélarinnar. Geeta skal pess ad hegt sé ad herda 4 festiboltum
vélarundirstddunnar dn pess ad vél sé fjarlegd.

11.4 Langstykki skulu nd minnst 500 mm fram fyrir og aftur fyrir vélina.
12. Botnstokkar
12.1 Botnstokkar skulu vera vid hvert pverband.

12.2 Botnstokkar skulu vera af sému breidd og béndin og had botnstokka 4 kilinum, h , ekki minni en:
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h1 =1,5-hmm
h = h®d 4 bondum { botni { mm.

12.3 Lengd 4 botnstokk tt frd midlinu bétsins skal ekki vera minni en:
[=100+ 100 - B mm
B = mesta breidd 4 bol batsins { metrum

13. Skarstd

13.1 Pykke skarsidar skal ekki vera minni en s pykkt sem dkvardast heerri ar eftirfarandi likingum:
t=0,34-f-s-\/pmm

t=2,0+ 1,9-mem

t minnst 12 mm

13.2 bykkt rimarbords 4 0,5 - L svedi midskips skal ekki vera minni en sem nemur 1,5 sinnum pykke
sidar. A batum med afturgafl skal vidbétarpykktin nd aftur ad gaflinum.

13.3 Stidarsyjur skulu ekki vera breidari en 200 mm.

13.4 Stdarsyjur skulu ekki skarast minna en sem nemur 1,5 sinnum pykke 4 vidkomandi std. P6 skal

ekki mida vid pykke 4 rimarbordi midskips.

13.5 Stdarsyjur skulu hnodnegldar saman 4 skérum og skal millibil hnodnagla ekki vera meira en 110
mm. Skarir skulu hnodnegldar vid hvert band nema par sem skrafboltar ganga { gegn til festingar 4
bjdlkastid og hufsyju.

13.6 Samskeyti sidar skulu vera stifsett og fest saman med klampa ad innan 4 milli banda. Klampinn
skal ekki vera pynnri en stidin og lengdin ekki minni en:

1=30+5-tmm

t = pykke 4 vidkomandi sud

Syjuendar skulu hnodnegldir vid klampann. Sjd dkvadi um hamppéttada sid vardandi skérun samskeyta

{14.4.
14. Hamppéttud sud

14.1 Pykkt stidarinnar skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri r eftirfarandi likingum:
t=0,45-f~s\/pmm

t=2,0+2,1-L mm

t minnst 15 mm.

14.2 Pykkt bjargsyju 4 0,5 - L sveedi midskips skal ekki vera minni en sem nemur 1,2 sinnum pykke
sidar. A bitum med afturgafl skal vidbétarpykke bjargsyju nd aftur ad gaflinum.



14.3 Stidarsyjur skal festa vid bond sem hér segir:

vid tv6fold bond og laglimd bond;

- 2 naglar eda skrafur { syjur 150 mm breidar eda mjérri

- 3 naglar eda skrufur { syjur breidari en 150 mm

- 2 naglar eda skrifur { syjuenda

Vid svigabond 4 milli métadra banda;

- 2 hnodnaglar

Par sem skrufbolti kemur { bjdlkastid og hifsyju md vera einum nagla/skrafu/ hnodnagla minna en
tilgreint er hér ad ofan.

14.4 Samskeyti stidar skulu skarast sem mest og aldrei minna en:
- 600 + 30 - L mm, ef skeytin eru 4 samliggjandi syjum

- 400 +20 - L mm, ef ein syja er milli skeyta

-200 + 10 - L mm, ef tvar syjur eru 4 milli skeyta

- I sama bandabili, ef prjar syjur eru 4 milli skeyta

14.5 Samskeyti sidar skulu stifsett saman, annad hvort 4 tv6f6ldu bandi eda med klampa ad innan 4
milli banda. Klampinn skal ekki vera pynnri en stdin og lengdin ekki minni en:

1=30+5-tmm

t = pykke 4 vidkomandi sud

Klampinn skal nd minnst 50 mm upp 4 nastu syju ofan vid skeytin og jafn langt nidur 4 nzstu syju fyrir
nedan. Klampinn skal hnodnegldur vid syjuendana og ennfremur vid nastu syjur ofan og nedan vid
skeytin.

15. Listasid

15.1 Pykke stidarinnar skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri ar eftirfarandi likingum:
t=0,34-f-s\/pmm
t=2,0+1,9.L mm.

15.2 Pykkt bjargsyju 4 0,5 - L sveedi midskips skal ekki vera minni en sem nemur 1,2 sinnum pykke
stdar. A bdtum med afturgafl skal vidbétarpykkt bjargsyju nd aftur ad gaflinum.

15.3 Breidd stdarlistanna 4 ad vera sem nest 1,3 sinnum pykkt stidar. Kjalsyja og bjargsyja mega vera
breidari en sudarlistar en skulu pé ekki vera breidari en 200 mm.

15.4 Kantar 4 stdarlistum mega vera hvort heldur sem er sléttir eda kaptir, en pess skal vandlega gett
a0 kantar falli vel saman vid limingu. Sji dkvadi um hamppéttada sid vardandi skorun samskeyta og
klampa 4 skeytunum.



16. Krossvidarsid

16.1 Pykke krossvidarsidar i botni skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri ar eftirfarandi
likingum:

t=0,18-f~s\/pmm

£=2,0+1,0-L_mm

t minnst 6,0 mm.

16.2 Pykke krossvidarstdar i sidu skal ekki vera minni en s pykkt sem dkvardast heerri tr eftirfarandi
likingum:

t=0,18-f.sVp mm

t=2,0+0,8-mem

t minnst 4,0 mm.

16.3 Krossvidarplotur { sad skulu vera eins stérar og mogulegt er.

17. Laglimd std

17.1 Heildarpykkt sudarinnar skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast heerri tr eftirfarandi
likingum:

t=0,18-f~s\/pmm

£=2,0+12-L mm

t minnst 4,0 mm.

17.2 Hver stidarpynna skal ekki vera pykkari en 3,5 mm og ekki breidari en 130 mm.

17.3 Stdarpynnurnar eiga ad mynda um pad bil 45° horn vid kjslinn.

18. Afturgafl

18.1 Pykkt 4 afturgafli skal ekki vera minni en pykkt sadar.

18.2 Afturgafl skal tryggilega festur vid botn og sidur med bandi og hnjdm.

18.3 Afturgafl sem verdur fyrir dlagi frd vél, skal styrktur 4 pann veg ad dlagid dreifist 4 styrkingar bolsins.
19. Bjilkasud og hufsyja

19.1 Bétar, sem eru 8 m L og lengri og eru ekki styrktir med langbéndum, skulu hafa bjilkastid, sem nar
stafna 4 milli og hifsyju 4 0,5 - L midskips. A batum med lyftipilfar skal nedri bjalkastdin n4 stafna 4
milli.

19.2 Efnismal bjdlkastidar og hufsyju skulu ekki vera minni en:

b=10+11- L mm fyrir breidd og

t=0,3 - b mm fyrir pykke, par sem

b = breidd vidkomandi bjédlkasidar eda hufsyju.

19.3 Hufsyja skal stadsett um midjan hufinn, eda par sem bein lina frd nedri bran 4 kili snertir sidina
utan 4 midbandinu.

19.4 Bjilkastd og hufsyju skal festa med minnst einum skrafbolta af sama gildleika og kjalboltarnir {
hvert band.

20. bilfarsbitar

20.1 Métstdduvagi pilfarsbita skal ekki vera minna en:
W=1,0-f-s-p (1/100)* mm’

fyrir gegnheilt tré

W=8,6-f-s-p(l/100)* mm’

fyrir laglimt tré.



20.2 Bitabugda skal ekki vera minni en sem nemur 22 mm fyrir hvern metra af breidd bétsins.

20.3 Huver bilfarsbiti skal almennt festur vid pverband. Pé er heimilt ad festa pilfarsbita vid pilfarshillu
eda adra langskipsstyrkingu 4 milli pverbanda.

20.4 Dilfarsbitar sem verda fyrir dlagi frd yfirbyggingu, siglu, vindu og pess héttar, skulu hafa studning af
stod eda skilrdmi.

20.5 Pykkt 4 bitahnjdm skal ekki vera minni en 0,75 sinnum hzd pilfarsbitans og lengd armanna ekki
minni en:

1 =200 +40 - B mm

B = mesta breidd 4 bol bdtsins { metrum.

20.6 Bitahné skal festa vid pilfarsbita og bond med minnst tveimur skrifboltum { hvorn arm hnésins.
21. Stafnband og skutband
21.1 Allir bétar skulu hafa stafnband og skutband sem felld eru 4 bjdlkasdir eda bondin.

21.2 Lengd arma 4 stafnbandi og skutbandi skal ekki vera minni en:
[=300+20-B mm
B = mesta breidd 4 bol batsins { metrum.

21.3 Stafnband og skutband skal festa med minnst imm 10 mm skrifboltum og skal midboltinn ganga i
gegnum stefnid, en hinir boltarnir tt { gegnum bond og sad. A batum med langb6nd, m4 lima og skrifa
stafn- og skutbandid vid pramarlangbandid.

22. Pilfarspiljur

22.1 bykke 4 pilfarspiljum skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri r eftirfarandi likingum:
t=0,25-f-s\/pmm

t=2,0+2,0-mem

t minnst 12 mm, ef piljurnar eru samanlimdar, en:

t=0,0004 - f- s> Vp mm

t=2,0+23-L mm

t minnst 15 mm, ef piljurnar eru ekki samanlimdar.

22.2 Pilfarspiljur skulu ekki vera breidari en 130 mm. Ef piljur eru limdar saman skulu par ekki vera
breidari en 80 mm.

22.3 Pilfarspiljur skal festa { hvern pilfarsbita sem hér segir:

- 1 nagla eda skrifu i piljur 80 mm breidar eda mjérri

- 2 nagla eda skrifur i piljur breidari en 80 mm

biljuendar skulu festir 4 sama veg. Nagla- og skrifuhausum skal hleypt nidur um 0,3 sinnum pykkt
piljanna og tappad yfir.

22.4 Samskeyti 4 pilfari skulu skarast sem mest og aldrei minna en sem hér segir:

- Tvo bitabil, ef skeytin eru 4 samliggjandi piljum.

- Eitt bitabil, ef ein pilja er 4 milli skeytanna

- A sama pilfarsbita, ef prjdr piljur eru 4 milli skeyta.

Samskeyti skulu stadsett 4 pilfarsbita og vera stufsett, ef pvi verdur vid komid.

22.5 Utan vid pilfarspiljur skal vera prom sem er ekki pynnri en pilfarspiljurnar og minnst 160 mm 4
breidd. Promin skal fest 4 sama veg og pilfarspiljurnar.



23. Krossvidarpilfar

23.1 Pykke 4 krossvidarpilfari skal ekki vera minni en st pykkt sem dkvardast herri ar eftirfarandi
likingum:

t=0,20-f~s\/pmm

t=2,0+15-L mm

t minnst 12 mm.

Lausir plittar { opnum bdtum skulu ekki vera pynnri en:

t=0,07-f~s-\/pmm

t=2,0+0,8-L mm

t minnst 12 mm

23.2 Krossvidarpilfar skal lagt { eins stérum plétum og mogulegt er.

23.3 Samskeyti 4 pilfarsplotum skulu ekki vera { beinu framhaldi af samskeytum 4 plétum { sidu, ekki 4
pilfarsbita sem er vid enda 4 opi { pilfarinu né undir vindu, siglu eda 60ru sem veldur dlagi.

23.4 Ef krossvidarpilfar er hidad med trefjaplasti skal adeins lita 4 trefjaplastid sem hlif, en ekki taka
tilli til pess vid dkvordun 4 pykke krossvidarins. Oll vinna med trefjaplast skal fara fram skv. dkveedum {
koflum 22 og 26.

24. Yhirbygging og reisn

24.1 Yhrbygging og reisn sem verdur fyrir 4lagi frd sjo, skal hafa efnismdl sem reiknud eru skv. likingu
fyrir efnismdl sidu.

24.2 Efnismdl yfirbyggingar og reisnar skulu ad 6dru leyti metin med hlidsjon af ligmarksalagi.

24.3 Yfirbyggingar og reisnir skulu festar tryggilega vid pilfarsbita eda bol batsins med skriafboltum
eda limi og skrafum. Ennfremur skal pakbitum fest vid styrkingar { hlidum med hnjim eda 4 annan

fullnzgjandi hart.

24.4 Vid op 1 pilfari skal setja strengbolta sem nzst 800 mm frd endum opsins med hamark 800 mm
millibili.

25. Vatnspétt skilrim

25.1 Vatnspétt skilrim skulu hafa efnismdl sem reiknud eru skv. likingu fyrir efnismal sidu, fyrir
vidkomandi vidartegund.

25.2 Styrkingar og festing vatnspéttra skilrima vid bol bdtsins skulu vera 4 pann veg ad gert sé rdd fyrir
dlagi sjdvar 4 hvora hlid skilrimanna sem er.

26. Festing festartekja

26.1 Festarteki, vindur o.p.h. skal festa { pilfarsbita med skrifboltum.
27. Péftur

27.1 Opnir batar skulu ad hafa p6ftur med hefilegu millibili.

27.2 Péftur skulu hvila 4 langbandi og vera tengdar vid bol bdtsins med hnjdm sem fest eru med minnst

1B



einum skrifbolta { péftuna og 6drum 1t { gegnum bond og sud.
Mynd 25.1

Motstoduvaegi W

W = 1/6 bh?, par sem b = breidd i mm og h = h2d i mm



Mynd 25.2
Motstoduvaegi W
W =1/6 bh*, par sem b = breidd i mm og h = h2d { mm



Framleidsla 4 batum ur trefjaplasti S-26
Efnisyfirlit

1. Almennt

2. Verkstadi til plastvinnu
3. Geymsla fyrir hréefni

4. Efni

5. Verklag

6. Handlagning

7. Sprautun

8. Samloka { méti

9. Samloka 4n méts

10. Plastad 4 hart trefjaplast
11. Styrkingar

12. Hersla 4 pélyestraefnum
13. Fullunnid trefjaplast
14. Efniseiginleikar

1. Almennt

1.1 Eftirfarandi reglur gilda um radsmidada bdta ur trefjaplasti par sem eftirlitid med framleidslunni fer
fram med skyndiskodunum.

1.2 Reglurnar byggjast 4 pvi ad bdtasmidurinn fylgi leidbeiningum framleidenda um medferd hinna
mismunandi efna sem notud eru vid smidi dr glertrefjastyrktum poélyestra.

1.3 Smidi eda vidgerdir 4 hlutum ur trefjaplasti sem varda styrk og 6ryggi bdta, skal unnin af vonum
starfsmonnum, undir stjérn verkstjora sem hefur sampykki Siglingamédlastofnunar rikisins til ad annast
smidi og vidgerdir 4 bitum dr trefjaplasti. Hann skal jafnframt dbyrgjast ad plastvinnan sé unnin
samkvaemt reglum.

2. Verkstzdi til plastvinnu

2.1 A verkstzdi til smidi bdta tr trefjaplasti skal ekki vera gegnumtrekkur sem hefur pau hrif ad ekki
verdur haldid jofnu hitastigi medan 4 smidinni stendur. Hugsanleg loftrastikerfi skulu vera 4 pann veg ad
loftreestingin hafi ekki dhrif 4 herslu pélyestrans.

2.2 Hiti 4 verkstedinu skal aldrei vera legri en +18°C og hitamismunur aldrei meiri en + 3°C medan 4
smidi stendur. Réttur hiti skal vera kominn 4 minnst sélarhring 40ur en vinna hefst og skal haldast réccur
par til pélyestrinn hefur stirdnad. Hitann md auka medan 4 herslu pélyestrans stendur, sbr. leidbeiningar
framleidandans.

2.3 Verkstadi til plastvinnu skal vera einangrad eda byggt 4 pann veg ad hitinn par haldist réctur 4n tillits
til hitastigsins utan verkstadisins eda vegna sélskins. Rudur { hugsanlegum gluggum skulu annadhvort
méladar eda gluggatjold vera til stadar sem draga ma fyrir gluggana ef hetta er 4 ad sélskin hafi dhrif 4
herslu pélyestrans.

2.4 Verksta0i skal vera pad pétt ad regn eda raki utan pess auki ekki rakann 4 verkstzdinu umfram 80%.
Ennfremur er dheimilt ad nota vatn 4 verkstedinu sem veldur par meiri raka en 80%. Rakinn skal, ef
mogulegt er, haldast stodugur. Ef trefjaplastinu er sprautad skal rakinn { ndmunda vid sprautuna ekki
vera legri en 40%.

2.5 Hiti og raki 4 smidaverkstedinu skal skrddur reglulega. [ stérum sal skal hiti og raki skrddur med
sjélfrita og skal vera minnst einn sjdlfriti { hverjum 1500 m2 sal. Malinum skal komid fyrir 4 stad par
sem utanadkomandi dhrifa getir sem minnst.



2.6 Verkstzdi skal vera hreint og laust vid ryk. Oheimilt er ad saga eda slipa par sem smidad er tr
trefjaplasti.

2.7 Lysing 4 verkstadi skal vera g6d og ljos stadsett med tilliti til pess ad pau lysi inn { mét eda par sem
menn plasta.

3. Geymsla fyrir hréefni

3.1 Geymsla fyrir hrdefni skal vera purr og hrein. Einkum 4 petta vid um geymslu fyrir glertrefjar og
kjarnaefni.

3.2 Pélyestra, slithudarkvodu og pess hdttar skal almennt geyma 4 koldum stad og skal hitinn aldrei vera
pad mikill ad hann hafi dhrif 4 eiginleika efnanna. Pélyestraefni sem eru geymd vid legri hita en 18°C
skal velgja upp i sama hitastig og er 4 smidaverkstzdinu 4dur en pau eru notud.

3.3 Pdlyestrageymar skulu vera pannig bunir ad fullnzgjandi hreyfing sé 4 pSlyestranum eda hraera megi
i honum med g6du méti daglega.

3.4 Glertrefjar skal almennt geyma { minnst tvo sélarhringa i 2°C meiri hita en 4 smidaverkstdi, p6
minnst { sama hita og 4 smidaverkstedinu, 4dur en par eru notadar. Umbudir ar plasti skulu vera opnar
pessa tvo sélarhringa fyrir notkun.

3.5 Herdir, aceton, styren og pess hdttar skal geyma i sérstakri geymslu eda 4 6drum adskildum stad ef
mogulegt er.

4. Ffni

4.1 Vid smidi bata skulu liggja fyrir fullnegjandi upplysingar sem stadfesta ad efnid uppfylli kréfur { EB-
2, EB-3, EB-5, EB-6 eda samsvarandi reglum.

4.2 Geymslutimi pélyestraefna skal vera innan peirra marka sem framleidandi peirra meelir fyrir um.
4.3 1 p6lyestra ma ekki blanda vidbétarefnum sem ryra gadi hans frd dkvadum reglna.
4.4 Blondun 4 herdi og hvata skal vera me0 tilliti il eiginleika pSlyestrans, vinnslutimans og hita 4 vinnustad.

4.5 Krossvidur sem notadur er { styrkingar eda er festur med trefjaplasti, skal vera { flokki WBP
samkvamt British Standard 6566 part 8, 1985.

4.6 Kjarni { styrkingum skal vera ar heppilegu efni og ekki ar gegnheilu tré sem getur pritnad pannig ad
trefjaplastid utan 4 kjarnanum rifni. Spénaplotur md ekki nota i kjarna samloku eda styrkinga.

5. Verklag

5.1 Bétshlutar sem verda fyrir dlagi skulu handlagdir eda sprautadir. Adrar adferdir verdur ad sampykkja
sérstaklega.

5.2 Trefjaplast skal hidad ad utan med pélyestragrunnhid, af sem nast jafnri pykke yfir allan flétinn,
eda annari hid, sem ver trefjaplastid jafnvel. Pykkt grunnhtdarinnar skal almennt vera 4 bilinu 0,4 - 0,6
mm og vera 4n rennslistauma, béla eda annarra éjafna sem getu valdid holrimi 4 milli hddarinnar og
trefjaplastsins.

5.3 Skemmtibdta m4 smida ar ortdtalspdlyestra.

5.4 Trefjamottan sem 16gd er 4 grunnhtdina, ysta mottan { bolnum, skal almennt vera duftbundin upp
fyrir hledsluvatnslinu bdtsins. P6 ma vikja frd pessari krofu 4 opnum bdtum 4n nokkurrar yfirbyggingar.

5.5 Vokvabundnar treffamottur md ekki nota med isétalspélyestra.

5.6 Nest grunnhud skal almennt vera [étt motta sem ekki vegur meira en 450 g/m2. P6 ma nota allt ad
600 g/m2 mottu 4 slétta fleti.



5.7 Glertrefjastyrking skal 16gd { peirri r6d sem vidurkennd er.

5.8 Trefjaplast { kili og austurbrunnum skal hidad ad innan med pélyestratopphid, sem og 4 6drum
stddum par sem venta md ad vatn liggi 4 trefjaplastinu.

5.9 Trefjaplast sem er ekki htidad med topphuid skal innihalda vax sem heldur styreni inni pannig ad
yhirbord trefjaplastsins néi fullri herslu.

6. Handlagning
6.1 Vid samskeyti 4 styrkingarmottum skulu par skarast um minnst 50 mm.
6.2 Pélyestra skal dreift jafnt 4 milli hvers lags af styrkingarmottum.

6.3 Innilokad loft skal valsad tit vid annad hvert lag af styrkingarmottum, pannig ad trefjaplastid sé sem
nast laust vid loftbSlur og pélyestrinn dreifist jafnt um trefjaplastid.

6.4 Treffamottur skulu vera gegnveettar en pess skal pé gett ad ekki verdi umframmagn af pélyestra 4
glertrefjunum pegar hann hardnar.

6.5 Timabilid 4 milli lagningar styrkingarlaga skal vera med tilliti til stirdnunartima pélyestrans. Pess skal
gett ad ekki sé lagt pad pykkt trefjaplast { einu ad of mikill hiti myndist. Ef trefjaplastid ner ad hardna
d0ur en plastad er yfir pad, skal unnid samkvemt dkveedum { gr. 10, plastad 4 hart trefjaplast.

6.6 Vid volsun 4 hvéssum brinum og hornum skal pess gett ad hlutfall 4 milli pélyestra og glertrefja sé
innan réttra marka og ad trefjaplastid haldi tilskilinni pykkt.

7. Sprautun

7.1 Vid sprautun 4 glertrefjum og pdlyestra skal sprautubtinadurinn vera pannig stilltur ad hlutfall 4 milli
glertrefjanna og pdlyestrans sé innan réttra marka.

7.2 Glertrefjahnifurinn skal vera pannig stilltur ad trefjarnar verdi minnst 20 mm langar.

7.3 Sprautubuinadurinn skal vera pannig stilltur ad glertrefjarnar og pélyestrinn dreifist jafnt yfir flétinn
sem verid er ad sprauta.

7.4 Trefjaplastinu skal sprautad sem jafnast yfir flotinn. Ef naudsynlegt er talid m4 gera krofu um
glertrefjar med litudum predi til ad geta betur fylgst med pykktinni.

7.5 Dess skal gett ad [ogun méta og adstedur vid sprautun séu 4 pann veg ad hegt sé ad beina
sprautunni med gédu moti { réteri stefnu 4 pd stadi sem sprautadir eru.

7.6 Trefjaplastid nast grunnhidinni, fyrsta lagid sem sprautad er, skal valsad er pad hefur ndd 1,5 mm
pykke.

7.7 Trefjaplast sem sprautad er eftir fyrsta lag skal valsad er pad hefur n4d 2,5 mm pykke hverju sinni. T

bol skal vera ein létt ofin motta sem nast midju trefjaplastsins.

7.8 Sprautun 4 trefjaplasti skal sampykkja sérstaklega fyrir hverja bétsgerd, med tilliti til pess hvort 16gun
bétanna er 4 pann veg ad pd megi sprauta svo fullnzgjandi sé. Ennfremur skal si er sprautar hafa til pess
sérstakt sampykki.

7.9 Bolur, pilfar og adrir hlutir sem verda fyrir dlagi, skulu adeins sprautadir af ménnum sem hafa
gengist undir préf { sprautun. Vid préfid skal proftakinn nd pvi marki, ad mispykktarstudullinn skv. gr.
13.4. fari ekki yfir 0,14 og minnsta pykkt ekki undir 85% af tilgreindri pykke préfstykkisins. Profstykkid
skal sprautad i bidtsméti og vera minnst 3-10 m2 ad sterd og pykktin og glerinnihaldid, sem skal dkvedid
d0ur en préfid hefst, skal vera sem hér segir; pykktin 4 bilinu 4-8 mm.



8. Samloka i méti
8.1 Kjarnaefni { samloku skal vera af tegund og edlispyngd samkvamt sampykktri smidalysingu.

8.2 Kjarnaefni med holum eda sma opum 4 yfirbordinu skal htidad med pélyestra par til holurnar eru
fullar eda opunum lokad, 4dur en kjarninn er lagdur 4 trefjaplastid/limid.

8.3 Ferningaskornum kjarna skal prysta nidur i pad pykkt lag af pdlyestra eda limi, ad umframmagnid
fylli bilid 4 milli ferninganna.

8.4 Ef kjarna er pryst nidur i vott trefjaplast skal pad glertrefjastyrkt med minnst 450 g/m2 4 sléttum
flétum og 900 g/m?2 4 beygju.

8.5 Pegar kjarna dr stifum fraudpotum eda krossvidi er pryst nidur i pdlyestra eda lim, skal helst leggja 4
kjarnann farg sem heldur honum nidri medan 4 limingu stendur.

8.6 Allar figur og 6nnur op 4 yfirbordi kjarna skulu fyllt 4dur en trefjaplast er lagt 4 kjarnann.
8.7 Pélyestri eda lim sem kjarni er lagdur {, skal fd ad hardna 4dur en byrjad er ad leggja yfir kjarnann.

8.8 Vikja m4 frd framangreindum dkvadum pegar kjarni og innri trefjaskel er fest med vakamprystingi
eda 6drum adferdum sem gefa fullnzgjandi nidurstddu.

9. Samloka 4n méts
9.1 Oll samskeyti 4 kjarna skulu limd saman 4dur en légn 4 trefjaplasti hefst.
9.2 Kjarnaefni m4 ekki beygja meira en eiginleikar efnisins leyfa.

9.3 Fjarlegja skal allar 6j6fnur af yfirbordi kjarna 4dur en 16gn 4 trefjaplasti hefst. Einkum skal geta ad

misfellum vid samskeyti.

9.4 Kjarna skal grunna eda spartla 40ur en lgn 4 trefjaplasti hefst.
9.5 Avallt skal vera glertrefjastyrking { fyrsta lagi sem lagt er 4 kjarna.
10. Plastad 4 hart trefjaplast

10.1 Pegar plastad er 4 trefjaplast sem hefur hardnad lengur en 1 24 klst. skal floturinn fyrst slipadur
nidur { glertrefjar.

10.2 Ef vaxhdd er 4 fleti par sem leggja 4 trefjaplast, skal vaxhtidin fjarlegd nema vist sé ad hin leysist
upp { pélyestranum sem borinn er 4 flétinn undir glertrefjastyrkinguna.

10.3 Grunnhid og topphtid skal alltaf fjarleegd 40ur en trefjaplast er lagt 4 fltinn.
11. Styrkingar

11.1 Styrkingar skulu festar med minnst sému pykkt og er { styrkingunni sjalfri og breidd tengiflatarins
skal vera minnst 20 sinnum pykktin. Ef styrkingar eru hins vegar festar vid fullhart trefjaplast, skal
breidd tengiflatarins vera allt ad 40 sinnum pykkt tengingarinnar.

11.2 Festing styrkinga til endanna, skal ekki vera minni en tilgreint er { 11.1.

11.3 Par sem styrking endar 4 midjum fleti, skal endi hennar eydast t linulega og glertreffamotturnar
festingu styrkingarinnar nd vel ut fyrir endann til ad ekki verdi sndggur munur 4 styrkleika.

11.4 Stérir hlutir sem teknir eru tr méti 4dur en styrkingar eru festar, skulu skordadir vel til ad koma {

veg fyrir 6heppilega sveigju og ad peir aflagist.
12. Hersla 4 pélyestraefnum

12.1 Grunnhtd ma ekki hardna lengur en { s6larhring 4dur en trefjaplastid er lagt yhir.



12.2 Trefjaplast m4 ekki verda fyrir dlagi né md vinna pad 4 nokkurn hétt medan 4 herslu stendur, ef
undan er skilinn skurdur kanta.

12.3 Ekki m4 herda pélyestra vid pad mikinn hita ad hann skipti litum.
12.4 Hitastig medan 4 herslu pélyestra stendur skal vera med tilliti til leidbeininga framleidanda hans.
13. Fullunnid trefjaplast

13.1 Fullunnid trefjaplast skal pykktarmealt pegar dsteeda pykir til og pykktin borin saman vid sampykkta
smidalysingu.

13.2 bykkt trefjaplastsins md mela med grunnhid og topphtid en ef svo er skal draga sem nzst 0,6 mm
frd nidurstodu pykktarmelingarinnar fyrir grunnhid og 1,0 mm, ef trefjaplastid er bedi hidad med
grunnhdd og topphdd.

13.3 Pykke trefjaplastsins telst fullnzgjandi ef medaltal 20 malinga 4 sama bétshluta, pad er botn (bb),
sida (sb), afturgafl o.s.frv., er yfir kréfum og engin ein meling er undir 85% af ligmarks krofu.

13.4 Mispykktarstudullinn, VL, skal almennt vera minni en 0,14.
VL mest = S/t, par sem

S =Y (ti-to)2/n-1

t = krafa um pykke

ti = einst6k melingarnidurstada

to = medalpykkt

n = fjoldi malinga

13.5 1 peim tilvikum sem mispykktarstudullinn VL 4 sprautudu trefjaplasti er herri en 0,07, skal
margfalda kréfu reglnanna um ldgmarkspykkt med eftirgreindum studli:

ft=2,3-VL+0,85
14. Efniseiginleikar

14.1 Stadfesting skal liggja fyrir um ad per glertrefjar og pélyestri sem notadur er til smidi bdta, hafi p4
eiginleika sem lagdir eru til grundvallar vid sampykkt smidinnar.

14.2 Syni skulu tekin til rannséknar hji vidurkenndri rannséknarstofnun pegar dsteda pykir til, svo haegt sé
ad ganga Ur skugga um ad eiginleikar trefjaplastsins uppfylli peer krofur sem sampykkt bdtanna byggir 4.

14.3 Ef tekin er upp 6nnur efnisuppbygging eda 6nnur adferd vid plastlégn en ddur hefur verid
sampykke, skal taka syni til rannséknar 4 eiginleikum trefjaplastsins ef dsteda pykir til.

14.4 Eiginleikar trefjaplasts skulu tid kannadir ef sampykkt smidalysingar 4 ad byggjast 4 meiri
efnisgedum en ldgmarkskrofur segja fyrir um.



Framleidsla 4 stilbatum S-27
Efnisyfirlit

1. Almennt

2. Smidaverkstdi og geymslur
3. Efni

4. Verklag

5. Rafsuda

1. Almennt

1.1 Eftirfarandi reglur gilda um radsmidada stdlbdta par sem eftirlitid med framleidslunni fer fram med
skyndiskodunum.

2. Smidaverkst2di og geymslur

2.1 Plstur og styrkingarefni sem nota skal vid smidi bdtanna, skal geymt undir paki og vera fritt frd
jordu pannig ad efnid liggi ekki i bleytu.

2.2 Efni sem er geymt liggjandi skal vera innanhuss.

2.3 Stélbétar skulu smidadir undir paki pannig ad hiti fari aldrei nidur fyrir -5°C.

2.4 Vid sudu med hlifdargasi skal vinnustadurinn vera { skjéli fyrir vindi og vera laus vid gegnumtrekk.
2.5 Mélningarvinna skal unnin samkvaemt leidbeiningum framleidanda vidkomandi malningar, badi
hvad vardar hita og raka 4 vinnustadnum.

3. Efni

3.1 Stadfesting 4 efnisgedum, badi 4 plotum og styrkingum, skal liggja fyrir { formi flokkunarskirteinis
eda samsvarandi fyrir hvern bt sem smidadur er.

3.2 Allt efni skal vera purrt og laust vid teringu.

3.3 Medalpykkt 4 hverri plotu skal ekki vera minni en tilgreind pykkt frd framleidanda.

4. Verklag

4.1 Stélbatar skulu smidadir 4 pann veg ad 6ll vinna vid rafsudu sé vel adgengileg.

4.2 Plotur og styrkingar skulu falla pad vel saman ad sudufigur séu af réttri steerd med tilliti til
efnispykkrar.

4.3 Plotur skulu skornar af peirri ndkveemni sem naudsynleg er til ad hegt sé ad nd vandadri rafsudu.
Ef naudsyn krefur skal slipa kanta.

4.4 Styrkur og stifleiki styrkinga skal vera samfelldur og styrkingar mega ekki enda pannig 4 plotufleti
a0 per valdi sndggum breytingum 4 styrkleika.

4.5 Vid tengingu styrkinga skal nota hnéplotur ef naudsynlegt er til ad nd fullnagjandi tengifleti.

4.6 Styrkingar sem tengjast skulu rafsodnar saman, einnig par sem styrking gengur { gegnum adra.

4.7 Undirstodur og stodir skulu ekki enda par sem per valda stifum punkti 4 plotufleti. Stodir skulu

almennt enda 4 styrkingu.



5. Rafsuda

5.1 Oll rafsuda skal unnin 4 fagmannlegan hdtt. Ganga skal tr skugga um gadi sudunar og lagfera ef
med parf, 4dur en hin er milud.

5.2 Bolur stélbdta skal rafsodinn af eda undir stjérn sudumanns sem hefur til pess vidurkenningu.

5.3 Vid rafsudu { kulda eda raka skal velgja stdlid 4dur en sodid er.

5.4 Vid rafsudu 4 plotum sem eru pykkari en 4,0 mm, eiga brinir sudufigunnar ad hafa 30° halla. Ef
svo er ekki skal sj6da beggja megin.

5.5 Vid rafsudu 4 vidbétarstyrkingum og undirstédum fyrir vélar og binad, skal sudan vera samfelld
beggja megin.

5.6 Rafsuda skal vera samfelld vid sudu 4:

- bol

- pilfari og yfirbyggingum

- olfu- og vatnsgeymum

- festingu skilriima vid botn og sidur.

5.7 Vid rafsudu 4 6drum hlutum en tilgreindir eru { 5.6, md kedjusjéda beggja megin. Millibilin skulu
ekki vera lengri en sudusporin og samanlogd lengd sudusporanna skal vera minnst jafn long og ef
um samfellda sudu 6drum megin veri ad reda.

5.8 Vid rafsudu 4 hlutum sem ekki verda fyrir dlagi, md kedjusj6da 60rum megin.

5.9 Kverkhzd rafsudu skal ekki vera minni en sem hér segir:

Plotupykkt a minnst

<4 mm 2,0 mm

4-6 mm 3,0 mm

6-8 mm 3,5 mm
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Framleidsla 4 trébatum S-29
Efnisyfirlit

1. Almennt

2. Efnisgeymsla

3. Smidaverkstedi

4. Vidur

5. Krossvidur

6. Liming

7. Lagliming

8. Seyming

9. Loftraesting innvida og flavorn

1. Almennt

1.1 Eftirfarandi reglur gilda um radsmidada trébdta par sem eftirlitid med framleidslunni fer fram med
skyndiskodunum.

1.2 Vikja m4 frd eftirfarandi reglum ef ljést er ad vidkomandi smidaadferd er samsvarandi dkveedum
reglnanna.

1.3 Lim og 6nnur efni sem notud eru vid framleidslu 4 trébdtum skulu notud samkvamt leidbeiningum
framleidenda efnanna.

2. Efnisgeymsla
2.1 Allur vidur til béta skal geymdur 4 purrum vel loftreestum stad, par sem hann er varinn fyrir sél og raka.

2.2 Vidur skal geymdur laupadur, pannig ad loft geti leikid um hvert einstake stykki. Krossvidur skal
geymdur liggjandi 4 sléttum fleti.

2.3 Rakainnihald vidar md meta Gt frd loftrakanum { efnisgeymslunni skv. eftirfarandi linuriti:
3. Smidaverkstdi

3.1 Trébdtar skulu smidadir { vel loftraestu hdsi, par sem haegt er ad halda negum hita til ad rakainnihald
vidar aukist ekki medan 4 smidi stendur.

3.2 Trébdtar sem hafa limdan bol, pilfar eda yfirbyggingu skulu smidadir { husi par sem hiti er ekki minni
en 10°C medan 4 smidi stendur.

4.Vidur

4.1 Allur vidur sem notadur er til smidi bdta skal vera af hasta geedaflokki og vera heppilegur til sinna
nota.

4.2 Vidur skal vera laus vid merg, skordyraskemmdir, rifur, lausa kvisti, 4tvid, fdagrédur o.p.h. sem ryrir
gdi vidarins.

4.3 Rakainnihald vidar skal ekki vera meira en 20%, pé ekki meira en 15% { vidi sem 4 ad lima.

4.4 Vidur sem nota 4 { 4tsad, pilfarspiljur, laglimingu eda svigabond, skal vera beinvaxinn og
spegilskorinn.

5. Krossvidur

5.1 Krossvidur sem notadur er { bol béta skal vera af tegund sem vidurkennd er til bdta skv. BS 1088-

1966, BS 4079-1966 eda samsvarandi stadli.

5.2 Krossvidur skal vera af hasta gedaflokki og vera heppilegur til sinna nota. Pynnur utan 4 krossvidi
skulu hafa géda dferd og vera dn sjdanlegra galla.



5.3 I innréttingar og adra hluti sem ekki verda fyrir 4lagi, md nota krossvid af minni gedum en tilgreint
er i 5.1, en krossvidurinn skal p6 vera limdur med vedur- og suduheldu limi, sem préfad er skv. BS
1203-1979 eda samsvarandi stadli.

5.4 Ef samskeyti 4 krossvidarplotum eru skdsnidin, skal skorun samskeytanna ekki vera minni en dtta
sinnum plétupykktin. Ef krossvidurinn er skeyttur saman med laska, skal breidd laskans ekki vera minni
en 4tjdn sinnum plotupykktin.

6. Liming
6.1 Lim skal vera vedur- og suduhelt, skv. BS 1204-1979 WBP eda samsvarandi stadli.

6.2 Alla limfleti skal fella vel saman 4dur en limt er. Limfletir skulu vera hreinir og lausir vid ryk, feiti eda
annad pad sem hefur dhrif 4 liminguna.

6.3 Limdar samsetningar skulu einnig negldar, skrifadar eda boltadar. Vid festingu 4 krossvidi skal bilid 4
milli nagla/skrifa/bolta ekki vera meira en 10 sinnum pykktin 4 krossvidarplotunni.

7. Lagliming

7.1 Adeins er heimilt ad laglima 4 verkstadi sem hefur til pess sérstake sampykki. Verkstaedid skal hafa yfir
ad rdda naudsynlegum verkferum, svo sem btinadi til ad nd upp nagilegum prystingi vid limingu, teki til
ad mela rakainnihald vidar, vél til blondunar 4 limi, dsamt 6drum btinadi sem naudsynlegur er vid limingu.

7.2 Adeins skal nota samberilegar vidartegundir vid laglimingu 4 hverju stykki. Ennfremur skulu allar
pynnur sem limdar eru saman { eitt stykki hafa sem nast sama rakainnihald.

7.3 Laglimingarpynnur skulu aldrei vera pykkari en 30 mm. Vid laglimingu 4 bognum stykkjum, skal
pykktin 4 hverri pynnu vera pad mikil ad pynnurnar leggist edlilega pannig ad géd liming ndist.

7.4 Millibil samskeyta 4 laglimingarpynnum skal ekki vera minna en:
25 t, ef skeytin eru 4 samliggjandi pynnum

20 ¢, ef ein pynna er 4 milli skeytanna

12 ¢, ef tveer pynnur eru 4 milli skeytanna

t = pykktin 4 laglimingarpynnunum.

7.5 Prystingur vid limingu skal aldrei vera minni en 0,6MPa. Vid limingu 4 hardvidi skal prystingurinn
ekki vera minni en 1,2MPa. Prystinginn skal athuga um pad bil 15-30 minttum eftir ad honum er
komid 4 og hafi hann pd minnkad skal leidrétta prystinginn.

7.6 Gdi laglimingar skulu préfud. Préfsynin skulu tekin af endum 4 vidkomandi stykki. Préfsyni skulu
unnin 4 sama veg og limhluturinn, p. e. limd vid sama prysting, hert { jafn langan tima o.s.frv.

8. Seyming
8.1 Saumur, skrifur og boltar skulu vera ar rydfriu efni eda vera heitsinkhdud. Boltar, rer, skifur,
hnodsaumur og hnodhringir sem tengjast saman { festingum, skulu vera { sama gaedaflokki.

8.2 Undir boltahausum og rém { samsetningum skal vera skifa med ytra pvermali sem er ekki minna en
tvisvar sinnum pvermdl boltans. Ef boltahaus uppfyllir pessa krofu parf ekki skifu. I samsetningum eda
festingum sem geta ordid fyrir miklu dlagi, ma gera kréfur um enn steerri skifur.

8.3 Vid festingu 4 std og pilfari skal nota skrifur eda nagla sem eru ekki styttri en:
1 =2,0 t mm fyrir skrafur

=25+ 2,0 t mm fyrir nagla

t = pykke 4 sad/pilfari { mm

8.4 Skrufur skulu koma sem nast hornrétt { krossvid. Krossvidur skal boradur med hzfilegum bor fyrir
boltum, skrafum og néglum til ad fyrirbyggja tviskinnung.



9. Loftrasting innvida og faavorn

9.1 Batar skulu hafa fullnzgjandi loftrds til allra innvida. Sérstaklega skal pess gatt ad loftris sé greid 4
bak vid eldsneytisgeyma, innréttingar og undir gélfi.

9.2 Allur vidur { lokudu rymi og stykki sem liggja pétt saman, svo sem tvofold bond o.p.h., skal fiaverja
med vidurkenndu faavarnarefni.





