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Hluboké tazeni zkuSebniho TF luzka
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1 Uvod

Tyto technické informace jsou urCeny pro podporu pfi vyrobé transfemoralniho vybaveni.

Tento dokument je urcen pro kvalifikované ortotiky-protetiky. Pfedpoklada se, Ze tento odborny personal je
vyskoleny pro praci s rliznymi materidly, nastroji a stroji. Tyto technické informace nemusi byt v nékterych
ohledech zcela Gplné. Kromé pracovnich podminek zde uvedenych dodrzujte dllezité pokyny pro bezpecné
zpracovani uvedené ve vsech navodech k pouZiti komponentt a materiala.

2 Priprava

2.1 Priprava pracovnich prostfedku

Potfebné pracovni prostfedky jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach. Tabulky obsahuji pracovni prostredky,
které jsou vyobrazeny na fotografiich v téchto technickych informacich. Za poufziti jinych materiali nese

odpovédnost ortotik-protetik.

Komponenty a pomucky

Nazev Kod nebo Cislo materialu
Thermolyn steif 616T252="
Antibakterialni ThermoLyn steif (EVA), bezbarvy 616T253=*
Natahovaci ram 755T4=360
Separacni kapalina 85F1
Podvazovaci tkanice

Nastroje
Nazev Koéd nebo Cislo materialu
KFizovy Sroubovak 710H5=2
Termoizolacni pracovni rukavice 641H3

Protézové komponenty

Nazev

Kod nebo Cislo materialu

Hadicova puncoska — navlek

99B25

Lazkovy ventil s laminacni pomickou

(napf. Sroubovaci ventil: 21Y12)
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3 Pracovni postup

Priprava materialu

Vyberte vhodnou tloustku desky podle obvodu a délky modelu. Cim del$i model, tim siln&jsi musi byt deska. Pro
pahyl, ktery je dlouhy cca 25 cm, vyberte desku tl. 15 mm. Predehrejte horkovzdusnou pec na teplotu vhodnou
pro zpracovani materialu (viz Udaje od vyrobce). U infraCervené pece neni predehrev zapotrebi.

Sloupnéte ochranné félie z obou stran a upnéte desku do natahovaciho ramu. Natahovaci ram polozte na

stojanek do predehraté pece.

V infraCervené peci se pocita s dobou ohrevu jedna minuta na milimetr tloustky materialu.

3.1 Hluboké tazeni zatepla

Upevnéte sadrovy model na tésnici kotouc.

Na sadrovém modelu polohujte laminac¢ni pomucku
se Sroubem, ale jesté ji neutahuijte.

Nechte nasaknout hadicovou puncosku v separacni
kapaliné a natahnéte ji na sddrovy model.

Podvazte hadicovou puncosku na Sroubu laminacni
pomucky ventilu tak, aby bylo zajisténo spravné
vytvarovani laminacni pomucky ventilu ve
zkusebnim 0zku.

Utahnéte Sroub v laminacni pomUcce ventilu.
Zkontrolujte funkci odsavaciho zafizeni.

Vyjméte ThermoLyn pomoci termoizolacnich rukavic
z nahrivaci pece, kdyz je provésen cca 10-12 cm.
Aby byla zarucena rovnomérna tloustka stény lGzka,
zvétSete vyklenuti ThermolLynové desky hrbetem
ruky zevnitf smérem ven.

INFORMACE: Nevytahujte material dale

smérem dol{.

Potom vlozte ThermoLyn jesté jednou do nahfivaci
pece na cca 2 min.

Natahovaci ram s klenbou nahore potom natdhnéte
na sadrovy model.

Kdyz je natahovaci ram cca 5 cm nad tésnicim
kotoucem vakua, vmasirujte ThermoLyn rukama
z natahovaciho ramu smérem k sadrovému
modelu. Tim se zabrani prilis malé tloustce stény
v proximalni oblasti pahylového lGzka.

Zapnéte vyvévu a pomalu zvySujte podtlak.
Vytvarujte ThermoLyn podle tvarl sadrového
modelu tak, aby dosedal na lamina¢ni pomucku
ventilu a v proximalni oblasti pahylového IGzka
se nevytvorily zadné sklady.
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Nechte ThermoLyn vychladnout. Vypnéte vyvévu.
Preneste prubéh okraje lizka, linie pohybu vpred a
svislé linie ze sadrového pozitivu.

V misté Sroubu laminaéni pomucky ventilu vyvrtejte
diru v pahylovém lGzku.

INFORMACE: Vysroubuijte fixacni Sroub.

Pomoci stlaceného vzduchu sfouknéte lGzko

z modelu pres otvor po fixaénim Sroubu. Pokud
nelze 1GZko sejmout pomoci stlaceného vzduchu,
model vytlucte.

UPOZORNENI: Nesmi dojit k poskozeni vnitini
stény lGzka.

Zbruste pribéh okraje pahylového lGzka na brusce
a hrany zaoblete.
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