ottobock.

Vyroba
protézy Chopart

1E8* - 2C5/2E3 - SL=P078 - SL=P071
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Uvod

1 Uvod

Tyto technické informace vam poskytnou podporu jako ortotikovi-protetikovi pri vyrobé protézy Chopart. Je v nich
popséano, jak se provadi lepeni individualné vyrabéného pahylového Iizka s planzetou Chopart nebo s pouzitim lepi-
ci soupravy Chopart. Veskeré pfislusné kroky jsou pfesné popsany a ndzorné vysvétleny pomoci obrazkda.

Vyroba pahylového lizka neni v téchto technickych informacich vysvétlena.

Vyroba protézy Chopart sestava ze dvou hlavnich kroku:

1. Provizorni slepeni pahylového lGzka s planZetou pro dynamickou zkousku

2. Definitivni pfilepeni pahylového lizka, planzety a krytu chodidla k hotové protéze

Tento dokument je ur€en pro vySkolené ortotiky-protetiky. Pfedpoklada se, Ze tento odborny personal je vySkoleny
ohledné pouzivani rznych materialQ, nastroju a zafizeni.

Tyto technické informace si necini narok na Gplnost. Cetba téchto technickych informaci nenahrazuje predteni na-
vodu k pouziti.

2 Priprava
Pro efektivni pracovni postup je nutné provést nasledujici pripravné prace:
*  Soupis pracovnich prostredki
Dily a pomocné prostredky
Materialy
Stroje, zafizeni a pfislusenstvi
- Naradi
* Pripravné prace
V nésledujicich podkapitolach jsou uvedeny potfebné informace k uvedenym bodum.

2.1 Soupis pracovnich prostiedku
Potfebné pracovni prostfedky jsou uvedeny v nasledujicich tabulkach.
Tabulky obsahuji pracovni prostredky, které jsou vyobrazené na fotografiich v téchto technickych informacich.

Podle normy ISO jsou testovany jen materialy uvedené v téchto technickych informacich. Za pouziti jinych materiald
odpovida ortotik-protetik.

Dily a pomocné prostredky
Nazev Koéd nebo cislo produktu
Pahylové lizko Chopart Individualni vyroba na miru pro pacienta
Pahylova puncoska 453D2*
Planzeta Chopart 1E80/81/87
Kosmeticky kryt chodidla 2C5 (1E80/81)

2E3 (1E87)
Materialy

Nazev Koéd nebo cislo produktu
Lepici souprava Chopart SL=P078
Talek 639A1=1
Pecetni pryskyfice Orthocryl 617H21*
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PFiprava

Materialy
Nazev Kéd nebo cislo produktu
Tvrdidlo 617P37*
(pro pecetni pryskyfici Orthocryl)
Odmérny kelimek 642B2*
Vtefinové lepidlo Cyamet 636K11
Vyplfiova péna SL=P071
Separacni krém na sadru 64075=1
Izopropylalkohol 634A58
Jednorazova respiracni rouska 756Y22=>
Respirac¢ni maska ,Combitox Nova* 756Y80
Ochranné rukavice proti teplu 641H3
Ochranné rukavice proti chemikaliim 641H16*
Bezlatexové vySetiovaci rukavice 641H9=2
Ochranné bryle 756Y6=1
Textilni lepici paska 627B1*
Monofilamentni lepici paska 627B2=25

Permanentni fix

2.2 Pripravné prace

3 mm
(0,12")

Pred vlastnim pribéhem praci je nutné provést nasledu-

jici pfipravné prace:
* Vyroba pahylového ldzka
— Design se fidi podle potreb pacienta.

— Pahylové lizko musi byt v distalni oblasti
(1) velmi tuhé, aby byl zajiStén pevny spoj
pri pozdéjsim lepeni s polyuretanem. (U pa-
hylovych lizek vyrabénych z lici pryskyfice
se musi za ucelem vyztuzeni dodatecné po-
lozit v distalni oblasti alespon 2 vrstvy kar-
bonu.)

Pfi pozdéjSim zpracovani lezi pahylové lizko ve vzdale-
nosti 3 mm (0,12") nad planzetou. Tato vzdalenost je za-
potrebi k tomu, aby pozdéji doslo k Uplnému podliti pa-
hylového IGzka polyuretanem.

P¥i zvlastnostech télesné konstituce pacienta (napfr. de-
ficit rdstu) musi byt pahylové lGzko v distélni oblasti (1)
vyrobeno tak, aby byl tento vySkovy rozdil vyrovnan.
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Pracovni postup

3 Pracovni postup

Cely pracovni postup je vyobrazen na nasledujicim vyvojovém diagramu. Pracovni Useky a pracovni kroky, které

nejsou soucasti téchto technickych informaci, jsou oznaceny Sedym pismem.

v

Vlyrovndni pahylového lGzka podle olovnice

Priprava pahylového lizka
Priprava pacienta
Vyznaceni frontdini linie olovnice
Vyznadeni sagitdlni linie olovnice

v

Priprava protézy na zkousku

Priprava pahylového lizka a planzety
Upnuti do stavéciho pristroje
Slepeni pahylového lizka s planzetou

v

Zkouska protézy

Nasazeni protézy

Kontrola statické stavby
Kontrola stavby pomoci dynamické zkousky

v

Definitivni slepeni komponenttl protézy

Vyroba lici formy
Priprava pahylového lizka a planZety ke slepeni
Liti polyuretanu
Vytemperovani polyuretanu

v

Dokongéeni protézy

Pripraveni krytu chodidla
Vypéneéni krytu chodidla

T11.1.3



Pracovni postup

3.1 Vyrovnani pahylového luzka podle olovnice

Cil tohoto pracovniho postupu
Pro optimalni vyrobu protézy se zaznamenavaji nasledujici télesné charakteristické znaky pacienta:
*  Valgozni, vardzni a flekéni postaveni koncetiny a pahylu
* Postaveni panve
Tyto télesné charakteristické znaky urcuji optimalni polohu pahylového lGzka vici planzeté.
Na pahylovém IGzku jsou vyznaceny nésleduijici linie, které jsou duleZité pro upnuti ve stavécim pfistroiji:
*  Frontalni linie olovnice
* Sagitalni linie olovnice
Potiebné pracovni prostredky
Pahylové 1dzko
Pahylova puncoska
pre Bradlovy chodnik
T Laser s nitkovym kfizem a univerzalnim stativem
Panevni vodovéha
Lepici paska
Sada distanénich prkének
Permanentni fix

Dulezité informace

| A VAROVANI

Nebezpeci padu pfi postaveni se a pri stoji bez bradlového chodniku
Tézké poranéni v disledku padu (pacient)

» Nechte pacienta postavit se a stat pouze v bradlovém chodniku.

Kdyz by chtél amputovany stfidat rGzné pary bot, doporucujeme, aby se stavba protézy provedla podle nejvyssich
podpatkt. Do ostatnich bot se na strané protézy zafixuje do oblasti paty vyrovnavaci vioZka (napf. korkova desticka
- vy$ka = rozdil mezi podpatky). Tato moznost v§ak neni vhodna pro vyrovnani velkych rozdild podpatkl. Nutné do-

chazi ke zméné paky prednozi a zanarti/paty.

Presnéjsi doporuceni pro stavbu, jaké existuje u jinych protézovych chodidel, se nemUze u planzety Chopart vyskyt-
nout, ponévadz rizné poméry paky sil, rizné tloustky materialu planzet Chopart riznych velikosti a tuhosti a rizné
kosmetické poméry a rozméry pahylovych lGzek nepfipoustéji Zddnou standardizaci. Zevni rotace chodidla a také
vyska podpatku v ramci pfipustného limitu planzety Chopart se pfizplsobi podle danych poméri. Pro dynamickou

zkousku by se mélo najit pokud mozno funkcni polohovani planzety Chopart vici pahylovému lGzku.

Frontalni a sagitalni linie olovnice ve spojeni s laserem stavéciho pfistroje usnadnuje polohovani pahylového ldzka.
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Pracovni postup

3.1.1 Priprava pahylového luzka
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3.1.2 Priprava pacienta

o
5l

L]

Nalepte bilou lepici pasku na sagitalni stranu pahylové-
ho luzka.
Nalepte bilou lepici pasku na frontalni stranu pahylové-
ho lizka.

Zujte botu.

Navlecte ochranny navlek.

Nasadte pahylové luzko.

Zafixujte pahylové lizko k noze pomoci lepici pasky ne-
bo gumové pasky.

Aby se zabranilo sklouznuti pahylového lizka na hladké
podloZce, nalepte lepici pasku na distalni stranu pahylo-
vého ldzka.

Aby se zabranilo padim a pro odlehceni postavte paci-
enta do bradlového chodniku.

Postura pacienta:

* vzpfimeny stoj

e pacient hledi rovné dopredu

Vyrovnejte vySkovy rozdil pomoci distanénich desek.

T11.1.3



Pracovni postup

Zkontrolujte vzpfimené postaveni panve.

Podle danych anatomickych podminek a potfeb pacien-
ta vyrovnejte délkovy rozdil pomoci distannich desek.

3.1.3 Vyznaceni frontalni linie olovnice

.i»

Promitnéte frontalni linii olovnice pomoci laseru na pa-
hylové lizko a vyznadte ji.

Promitnéte sagitalni linii olovnice pomoci laseru na pa-
hylové 10zko a vyznacte ji.

8 T11.1.3



Pracovni postup

3.2 Priprava protézy na zkousku

Cil tohoto pracovniho postupu

Planzeta a pahylové lizko se slepi provizorné pro zkousku pomoci tmelu. Pfi nasledné zkousce se potom kontrolu-
je, zda byla planZeta a pahylové lizko vzajemné spravné polohovana.

Tmel se v pozdéjSim postupovém kroku 1:1 nahradi polyuretanem z lepici soupravy.

Potirebné pracovni prostredky

Planzeta Chopart
Krepové stélky
Lepici souprava Chopart

Kelimek
Spachtle
‘ > Oboustranna lepici paska
Skelna lepici paska
" Nazky
el ‘ ' Stavéci pfistroj
- VT ,/ Vtefinové lepidlo
: Pecetni pryskyfice a tvrdidlo
» Talek

/ Podlozka z papirové lepenky (cca 50 x 50 cm)
y _/ //

Dulezité informace

Pri lepeni planZety a pahylovém lizkem je nutné zohlednit hodnoty zjisténé pfi vyrovnavani pahylového Iizka pro po-
lohovani ve stavécim pfistroji.

Tmelici hmota prestavuje smés z pecetni pryskyfice Orthocryl s talkem. Pfidanim tvrdidla vznikne pevna hmota.
Krepova stélka predstavuje tloustku materidlu pozdéjSiho kosmetického krytu chodidla.
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Pracovni postup

3.2.1 Priprava pahylového luzka a planzety
I = . Zdrsnéte distalné pahylové Itzko.

Zdrsnéte planzetu az k vyznacené linii.

Nalepte vtefinovym lepidlem gumovy krouZzek z lepici

- - - - - » » » » » . 1
soupravy Chopart vycentrované na pahylové lizko.

Na zvolené podlozce vyznacte nitkovy kfiz.

Polohujte kryt chodidla s nasazenou planzetou tak, aby
osy planzety byly v zakrytu s nitkovym kfizem.

Vyznacte vnéjsi obrys krytu chodidla na podlozku.

10 T11.1.3



Pracovni postup

Nalepte oboustrannou lepici pasku na spodni stranu
planzety.

PoloZte krepovou stélku na vyznaceny obrys.

Nalepte planzetu na krepovou stélku tak, aby osy plan-
Zety byly v zakrytu s nitkovym kfizem.

Vlozte planZetu s krepovou stélkou do boty.

Oznacte distan¢ni podlozku kfidou.

Pritisknéte pahylové lizko vyrovnané podle olovnic na
planZetu za GCelem preneseni oznaceni. Pfitom dbejte
na vertikalni polohu olovnic.

T11.1.3
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Pracovni postup

3.2.2 Upnuti do stavéciho pristroje

3.2.3 Slepeni pahylového luzka s planzetou

Oznaceni pomaha pfi dodatecném sefizeni vychozi a—p
polohy planzety vuci pahylovému lazku ve stavécim pfi-
stroji.

Vyjméte planzetu z boty.

Polohujte planzetu v upinaci jednotce chodidla na stavé-
cim stole.

Pfitom nastavte efektivni vySku podpatku boty.

Nastavte zevni rotaci.

Preneste oznaceni laterdlné a medialné na boéni okraje
planzety v 90° vi¢i sméru chize.

Ocistéte planzetu a zdrsnénou oblast pahylového lGzka
izopropylalkoholem.

Upnéte pahylové luzko ve stavécim pfistroji a vyrovneijte
jej podle frontalni a sagitalni linie olovnice.

Spustte pahylové lizko dolu.

Nastavte upinani planZety spolecné s planzetou v a—p
sméru tak, aby bocni znacky (2) souhlasily s distancni
podlozkou (1).

Rozmichejte pecetni pryskyfici Orthocryl s talkem tak,
aby se vytvofila pevna tmelici hmota.

Pridejte tvrdidlo.

Naneste tmelici hmotu bodové na planzetu.

12
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Pracovni postup

Spustte pahylové 10Zko aZ na planzetu.
Nechte tmelici hmotu vytvrdit.
Vyjméte zafixované komponenty ze stavéciho stolu.

Preneste tuzkou obrys planzety na krepovou stélku.

Za UcCelem dalSiho pfitmeleni sejméte krepovou stélku z
planzety.

Doplite spoj mezi pahylovym lizkem a planzetou tmelici
hmotou tak, aby vydrzela dynamickou zkousku.

Nechte tmelici hmotu vychladnout.

Lepeny spoj mezi planZetou a pahylovym Iizkem lze vo-
litelné zajistit lepici paskou odolnou proti pretrZzeni.
Nalepte opét krepovou stélku na planzetu podle vynace-
ného obrysu.
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Pracovni postup

3.3 Zkouska protézy

Cil tohoto pracovniho postupu

Pomoci L.A.S.A.R. Posture se promitne vertikalni zatéZzova linie a zkontroluje se staticka stavba.

Pomoci dynamické zkousky se zkontroluje, zda bylo pahylové lGzko a planzeta vzajemné spravné polohovéna i pfi
chuzi.

Potiebné pracovni prostiedky

Provizorni protéza
Bradlovy chodnik
L.A.S.A.R. Posture
Lepici paska

Dulezité informace

Nebezpeéi padu v disledku nedostateéné stability provizorni protézy

Tézké poranéni v disledku padu (pacient)

» Nechte pacienta postavit se a stat pouze v bradlovém chodniku.

» Nechte pacienta nosit protézu jen pod kontrolou ve zkuSebni mistnosti za Ucelem zkousky statické stavby a
dnyamické zkousky.

3.3.1 Nasazeni protézy

Nasadte pahylové lUzko a zajistéte jej pomoci lepici pas-
ky nebo gumové pasky.

Pro stabilizaci planZzety v boté pouzijte plnici material
(napf. vypénovaci hmotu).

Nazujte botu.
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Pracovni postup

3.3.2 Kontrola statické stavby

Zoptimalizujte statickou stavbu pomoci L.A.S.A.R. Po-
sture podle postupu v Technickych informacich.

Protézu testujte pouze pfi normalni chizi, ponévadz le-
peny spoj neni dimenzovan pro vétsi zatizeni.

Provedte dynamickou zkousku.

V pripadé potieby zménte stavbu s ohledem na plantar-
ni flexi nebo dorsalni extenzi, a také pronaci nebo supi-
naci vloZzenich malych odrezkd do boty.

Kdyz se musi zkorigovat poloha pahylového ldzka vici
planzeté, postupujte podle pokynl pro rozpojeni v kapi-
tole ,Pfiprava pahylového lizka a planzety ke slepeni®
(viz téz strana 19) a potom pokracujte podle pokynt v
kapitole ,Upnuti do stavéciho pfistroje* (viz téz
strana 12) se zfetelem na korekce.

Dynamickou zkousku opakujte tak ¢asto a polohu plan-
Zety korigujte tak ¢asto, az uZivatel protézy dosahne har-
monického obrazu chlize a mlze chodit fyziologicky a
bez stresu.
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Pracovni postup

3.4 Definitivni slepeni komponentu protézy

Cil tohoto pracovniho postupu

Pahylové lizko a planZeta se slepi do definitivni protézy pomoci lepici soupravy Chopart. Pomoci polyetylenové
desky se vyformuje provizorni lepeny spoj v oblasti distalniho pahylového lizka a planzety. Takto vznikly odlitek se
potom pouzije k zafixovani pahylového 0Zka, planzZety a jeji polohy vzajemné vici sobé a také k upnuti a vytvarovani
polyuretanu.

Potirebné pracovni prostredky

Lepici souprava Chopart
Izopropylalkohol

Frézka na trychtyfe s brusnym télesem
Nahfivaci pec

Ochranné pracovni rukavice

Nuzky

Dulezité informace

Aby se dosahlo stabilniho spoje mezi pahylovym lizkem, polyuretanovou smési a planzetou, je nutné pracovat pod-
le véech pokyn0 v téchto technickych informacich.

Pro dosazeni dostatecné pevnosti polyuretanového spoje je zapotrebi Cistoty a peclivosti.

Pokyny ohledné pracovisté a pracovniho postupu

*  Pracovisté musi byt udrzovano v Cistoté.

* Na sousednich pracovistich se nesmi provadét zadné prace, pfi nichz vznika prach.

+ Spina, oleje a tuky a také materialy jako napf. talek, silikonovy separaéni prostfedek jako sprej snizuji pevnost a
proto se musi zamezit jejich vlivu.

» K Cisténi nepouzivejte stlaceny vzduch, ponévadz stlaceny vzduch mize obsahovat zbytky oleje.

e Ploch ocisténych izopropylalkoholem se jiZ nikdo nesmi dotykat.

* Po slepeni pahylového lUzka s planZetou jiz neni mozné provést Zzddnou zménu polohy. Pfenaseni polohy uréené
pri zkousSce je proto nutné vénovat zvlastni péci.

Zpracovani polyuretanu

Lepivost a stabilita lepici soupravy Chopart je zarucena, jen kdyZ se slozka A prfed zpracovanim necha rozpustit

krystalizace ohfatim. AZ do zpracovani se polyuretan nesmi ochlazovat na teplotu nizsi nez 17 °C (< 62.6 °F), aby

se zabranilo opétnému zkrystalizovani.

Pro dosazeni koneéni pevnosti a stability protézy je nezbytné provést vytemperovani hotového lepeného spoje v na-

hrivaci peci.

Pouziti Primeru

* Pro pevné spojeni polyuretanu s pahylovymi lGzky z akrylatové pryskyfice se musi pouzit Primer jako adhezni
prostredek.

* P¥i spojeni polyuretanu s chodidlovou planZetou nebo také pahylovym lizkem z epoxidové pryskyfice se Primer
nesmi pouzivat.
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Pracovni postup

3.4.1 Vyroba lici formy

-

Aby se pfi otepleni zabranilo vzniku pretlaku, otevite vi¢-
ko slozky A, ale nesnimejte jej.

Pro rozpusténi krystall ohtejte sloZzku A v nahfivaci peci
(min. 3h pti 65°C/ 149°F).

Dobu zpracovatelnosti polyuretanu Ize prodlouzit ochla-
zenim (min.>17°C/ >62,6°F).

Vyjméte z pahylového ldZzka pfipadné polohované a/ne-
bo zafixované polstrovani.

Sejméte krepovou stélku z planzety.

Ocistéte zbytky lepidla z planzety.

Sejméte bilou lepici pasku z pahylového lGzka.

Zbruste tmelici hmotu tak, aby byl povrch rovny az mir-
né konkavni.

Takto zbrouseny tvar bude nasledné tvarem lepeného
spoje PU.

Zbrouseni musi mit tvar, ktery umozni pfizpsobeni kry-
tu chodidla.

Upnéte protézu natoCenou nahoru ve sklonu cca 40°,
pficemz $picka chodidla sméfuje dold.

VyzkouSejte poloZeni polyetylénové desky na oblast paty
protézy s pouzitim kousku latky.

T11.1.3
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Pracovni postup

Ocistéte polyetylénovou desku na obou stranach izo-
propylalkoholem.

Nahrejte polyetylenovou desku pfi 130°C (266°F), do-
kud neni sklovita a tvarna.

Nasadte si pracovni termorukavice a vyjméte desku z
nafivaci pece.

Nasadte polyetylenovou desku pfes patu protézy (1/2
pfes pahylové lizko, 1/2 pfes planzetu).

Vytvarujte ohraty material. Pfitom nema byt zadni podfiz-
nuti pfilis silné a v dorzalni oblasti uzavrete na styk, ne s
presahem.

NestlaCujte polyetylen v dorzalni oblasti tésné k sobé.

Polyetylenovou desku pfikladejte v oblasti tmelu opatr-
né.

Vymodelujte polyetylenovou desku ze stran, v predni ob-
lasti planZety.

Lici forma ma pevné obepinat okraje planZety a okraj v
oblasti paty protézy, aby pfi pozdé&jSim liti planZeta a pa-
hylové l0Zko zUstaly vici sobé ve spravné poloze.
Nechte lici formu vychladnout.

Vyznacte okraj fezu tak, aby okraje lici formy drzely
planzetu a pahylové lGzko.

Odfiznéte dorzalni oblast protézy za ucelem pozdéjSiho
naplnéni polyuretanem.

Prifiznéte lici formu natolik, aby bylo mozné protézu vy-
jmout.
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Pracovni postup

Vyjméte protézu z lici formy.

Ofiznéte lici formu natolik, aby bylo mozné pahylové 14z-
ko a planZetu opét vsadit a aby v ni pevné drzely.
Odstrante z lici formy ostré hrany a vycCistéte ji.

3.4.2 Priprava pahylového luzka a planzety ke slepeni

Oddélte lepeny spoj pasovou pilou. Pfitom fezte v roz-
mezi 3 mm vzdalenosti mezi pahylovym ldzkem a planze-
tou, aby se zabranilo poskozeni.

Odstrante veskerou tmelici hmotu z pahylového ltzka.
Pritom odbruste pryskyfici laminatu co nejméné, aby se
obnazilo co nejméné vlaken.

BrouSenim odstrante z planzety tmelici hmotu.

Pfitom dbejte na to, aby pokud moZno nedoslo k zbrou-
Seni nebo poskozeni epoxidové pryskyfice a karbonu.

T11.1.3
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Pracovni postup

Kdyz pfi brouseni dojde k odhaleni vlaken nebo k od-
stranéni prilis velkého mnoZstvi akrylatové pryskyfice z
akrylatového lGzka, dukladné tuto oblast oCistéte a po-
tom na ni naneste tenkou vrstvu pecetni pryskyfice.
Pred dalSim zpracovanim nechte material zcela odpafit
po dobu alespon 24h.

Kdyz dojde k odstranéni pfili§ velkého mnozstvi epoxi-
dové pryskyfice z laminatového lizka nebo planzety ne-
bo k obnazeni vlaken, dikladné tuto oblast ocistéte a
potom na ji naneste tenkou vrstvu epoxidové pryskyfi-
ce.

Pred dalSim zpracovanim nechte material zcela odpafit
po dobu alespon 24h.

POZOR! Jen pf¥i pouziti pahylovych luzek z akryla-
tové pryskyfice pouzijte Primer jako prostredek
pro zlepseni adheze.

UPOZORNENI! Nadobu s Primerem diikladné pro-
tfepejte, aby se usazené latky obsahu uvolnily a
rozmichaly.

Ocistéte pahylové luzko izopropylalkoholem a nechte jej
odvétrat.

POZOR! Nebezpeci padu - Nenanasejte Primer na
planzetu Chopart a pahylové lizko z epoxidové
pryskyrice, protoze by jinak nebyl lepeny spoj poly-
uretanu dostatecné zatizitelny a praskl by.

Naneste na plochu pro lepeny spoj akrylatového lGzka
tenkou vrstvu Primeru.

Az do slepeni by se mél Primer nechat 15-20min. odvé-
trat.

20
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Pracovni postup

Odfriznéte kousek (cca 1/4) gumového krouzku.

Ocistéte lici formu izopropylalkoholem.

Zdrsnéte planzetu smirkovym papirem.

Ocistéte planzetu v oblasti pro lepeny spoj a po stra-
nach izopropylalkoholem a jiz se téchto ploch nedoty-
kejte.

Vsadte planzetu do lici formy.

Vsadte pahylové 1dzko do lici formy, aniz byste se doty-
kali oblasti pro lepeny spoj.

Posunte kousek gumového krouzku pomoci Cisté drevé-
né Spachtle pod stred pahylového ldzka.

Tim bude zajisténo, Ze se planzeta a pahylové lizko udr-
Zi v plvodni vzdalenosti 3 mm.

Zafixujte polohu pahylového l0Zka vici planzeté v lici
formé pouzitim lepici pasky.

T11.1.3
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Pracovni postup

Upnéte slozené komponenty ve sklonu smérem doli
cca 45°, pricemz dorzalni oblast (Spicka chodidla) smé-
fuje nahoru.

Nalijte veSkery obsah slozky B do nadoby se sloZkou A.
Polyuretan pomalu a dikladné rozmichejte (2-3min). Je
nutné zabranit vzniku vméstkl vzduchovych bublin.

Aby se veskery polyuretan dikladné promichal, seskra-
bavejte jej béhem michani ze stén a ze dna nadoby.

Pomalu naplfiujte polyuretan do lici formy ze strany
distan¢niho krouzku. Pfitom je nutné zabranit vzniku
vméstkd vzduchovych bublin.

PFi naplfiovani neprekrocte linii znacky planzety.

Vysku napojeni k pahylovému |0Zku Ize ovlivnit sklonem
protézy.

KdyZz polyuretan béhem vytvrzovani sesedne, dolijte jej
opét az k vyznacovaci linii planzety.

Po naplnéni nechte lepeny spoj v klidu vytvrdnout (min.
3h/ min. 20°C/ 68°F).

22
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Pracovni postup

3.4.4 Vytemperovani polyuretanu

Nechte protézu s lici formou polozenou na boku vytem-
perovat na kone¢nou pevnost v nahfivaci peci (16 h pfi
80 °C /176 °F).

Potom protézu z nahfivaci pece vyjméte a nechte vy-
chladnout.

Vyjméte lici formu.

Odstrante zbytky polyuretanu, které pretecou na spodni
strané planzety.

Odfiznéte polyuretan precnivajici na okraji lizka.
Ocistéte protézu izopropylalkoholem.

T11.1.3
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Pracovni postup

3.5 Dokonceni protézy

Cil tohoto pracovniho postupu
V nésleduijici kapitole je popsano pfizplsobeni a pfilepeni krytu chodidla.

Potirebné pracovni prostredky

Protéza Chopart

Kosmeticky kryt chodidla

Vyplfiova péna
S Izopropylalkohol
Frézka na trychtyre s brusnym télesem
Plechova obouvaci IZice

Podklad (napf. Thermolyn Trolen 616T3=2, potravinova
félie, sklenéna deska)

Separacni krém na sadru
2 Ochranné pracovni rukavice
Nuzky

Dulezité informace

Pouziti krytu chodidla

Kryt chodidla neni pro funkci protézy Chopart nezbytné nutny.

Pouziti krytu chodidla ma nasledujici vyhody:

* Zpevni se uloZeni protézy v boté.

* Zlepsi se vzhled protézy.

* Vypénovaci péna vyplni duté prostory mezi planZetou a krytem chodidla a slepi komponenty vzajemné k sobé.
Pfi chizi nevydava protéza zadné zvuky. Vypénovaci pénou se zabrani deformaci krytu chodidla pfi zavazovani
boty.

Zpracovani vypénovaci pény

Vypénovaci péna sestava ze dvou slozek. Po slou€eni slozek zacne reakce smési velmi rychle probihat a doba zpra-
covatelnosti je velmi kratka. Proto je dilezité, aby bylo zpracovani dobfe provedeno. Musi byt pfipraveny veskeré
potrebné produkty, materialy a naradi. Je zapotrebi pouzit podlozku, protoze vypénovaci péna bude vybihat ven.
Zavedeni planzety do krytu chodidla by se mélo predem nékolikrat procvicit, aby byla planzeta pozdéji spravné po-
lohovana. K tomu Ucelu Ize pouZit IZici na obuv. Po vypénéni uz neni mozné Zadnou zménu provést. Pro vyplnéni
prostoru krytu vypénovaci pénou by se mélo také nacvi¢it nadzvedavani okraje krytu chodidla z protézy pomoci pfi-
slusného nastroje, aby to potom bylo mozné provést s jistotou.

Béhem lepeni se musi pracovat rychle a presné, aby se zabranilo vytvofeni chybného lepeného spoje.

3.5.1 Pripraveni krytu chodidla

Kryt chodidla se postupné pfizplsobi podle nasledu;ji-
cich instrukci tak, aby protéza presné tvarové sedéla v
krytu chodidla a okraj krytu chodidla zcela dosedal k
pahylovému ldzku.
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Pracovni postup

Zbruste proximalni okraj unvitf krytu chodidla na O.
Odstrante rastrové kliny v oblasti paty.

Zavedte protézu co nejdale do krytu chodidla.

Smyvatelnou tuzkou vyznacte prvni znacku pro obfiznu-
ti.

ﬁ" Okraj postupné obfiznéte.

Zevniti okraj zkoste.
Zavedenim protézy zkontrolujte tvar obepnuti.

Opakujte tento postup, dokud protéza presné tvarové
nesedi v krytu chodidla a okraj krytu chodidla zcela ne-
doseda na pahylové 1dzko.
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Pracovni postup

3.5.2 Vypéneéni krytu chodidla

Vyzkousejte rychlé a bezpecné zavedeni protézy do kry-
tu chodidla.
Pipravte si IZici na boty.

Potfete kryt chodidla na vnéjsi strané separacnim kré-
mem na sadru, aby se zabranilo pfilepeni plnici pény.

PFi zpracovavani pény postupujte rychle.

Nalijte veSkery obsah slozky A do nadoby se slozkou B.
Michaci ty¢inkou a rychlym michanim rozmichejte slozky
(doba michani cca 10 s).

Nalijte velkou €ast plnici pény do krytu chodidla.
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Pracovni postup

Rozlozte plnici pénu po celém krytu chodidla stfidavym
naklanénim do stran.

Vsadte protézu do krytu chodidla.

Pfipadné odchlipnéte pacenim horni okraj krytu chodi-
dla a dolijte plnici pénu.

Aby se nezménila vySka podpatku tim, Ze je mezi plan-
Zetou a krytem chodidla pfili§ mnoho pény, stlacujte
protézu mirnym tlakem doll, dokud péna nezhoustne.
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Pracovni postup

Odstrante zbytky pény z protézy tak, aby okraj krytu

chodidla pIné dosedal na pahylové ltzko.

Opatrete protézu prezkami nebo pasy.

Polohuje a zafixujte pfipadné polstrovani.

Ocistéte protézu.

28
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Pilohy

4 Prilohy

4.1 Objednaci formulare

Billing Address

Customer
no.
Company

Address

Orthopedic technician

Patient Data

Chopart Plate
Fax: +49-5527-848-1414

Shipping Address (if different than billing address)

Customer
no.
Company

Address

Com.

Patient Mobility Grade

Y 4

Name Mobility Grade 3
[ Mobily &
Age [] Moderate activity and low impact load.
Everyday activities such as walking and going up and down stairs.

Sex [ male [ female [] Moderate activity and moderate impact load.
Weight kg Everyday activities, fast walking even on uneven ground.

. Recreational activities such as hiking, golfing, etc.
Size cm
Foot size cm |:| Mobility Grade 4 é@%&z
Heel height cm [] Moderate activity and high impact load. Diverse

L . activities, above-average impact load and mechanical

Amputation side L] left L] right demands on the prosthesis.
Bilateral amputation ] yes [J no [] High activity and high impact load. Recreational activities

Previous foot (model)

such as skiing, sprinting, weight training etc.

Amputation height (optional information)

[] Chopart (a) MPT to floor (sound side) mm
Clearance (a-b): Socket end to floor mm (b) MPT to socket end mm
Modular Foot System
Chopart Plate Footshells
Min. clearance: 17-24 mm for Chopart (sizes 24 — 31 cm)
Crepe soles are included in delivery. : :
Quantity | Order no. Sizes Colors
Please indicate the footshell and the glue set in the selection
below (footshell, fill foam). 2C5= 04-31om | ¥ Pl
Side  Size Color 15 light brown
I:l 1E80 Chopart with 0 mm heel height
for Chopart Plate Pediatric
I:l 1E81 Chopart with 9 mm heel height
Quantity | Order no. Sizes
223=[ | ] |43-210m
Side Size

Chopart Plate Pediatric

Minimal clearance: 17 mm. Crepe soles are included in delivery.

I:l 1E87 Chopart with 6 mm heel heigh

Date Place

|:| SL=P078 Chopart Bonding Kit

I:l SL=P071 Footshell Foam Kit

Signature

Otto Bock HealthCare GmbH | Prosthetics — Lower Extremities | www.ottobock.com

T11.1.3

29



Prilohy

General Order Form
Fax order to: +49 5527 848-1414

Quantity Unit Article number

Description

30
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General Order Form
Fax order to: +49 5527 848-1414

Quantity Unit Article number Description
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General Order Form
Fax order to: +49 5527 848-1414

Quantity Unit Article number

Description
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General Order Form
Fax order to: +49 5527 848-1414

Quantity Unit Article number Description
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Kundenservice/Customer Service

Europe

Otto Bock HealthCare Deutschland GmbH
Max-Néder-Str. 15 - 37115 Duderstadt - Germany
T +49 5527 848-3411 - F +49 5527 848-1414
healthcare@ottobock.de - www.ottobock.de

Otto Bock Healthcare Products GmbH

BrehmstraBe 16 - 1110 Wien - Austria

F +43 1 6267985

service-admin.vienna@ottobock.com - www.ottobock.at

Otto Bock Adria d.o.0. Sarajevo

Ramiza Salc¢ina 85

71000 Sarajevo - Bosnia-Herzegovina

T +387 33 255-405 - F +387 33 255-401
obadria@bih.net.ba - www.ottobockadria.com.ba

Otto Bock Bulgaria Ltd.

41 Tzar Boris IlI* Blvd. - 1612 Sofia - Bulgaria
T +359 28057 980 - F +359 2 80 57 982
info@ottobock.bg - www.ottobock.bg

Otto Bock Suisse AG

Luzerner Kantonsspital 10 - 6000 Luzern 16 - Suisse
T+41414556171-F +41 414556170
suisse@ottobock.com - www.ottobock.ch

Otto Bock CR s.r.0.

Proteticka 460 - 33008 Zru¢-Senec - Czech Republic
T +420 377825044 - F +420 377825036
email@ottobock.cz - www.ottobock.cz

Otto Bock Iberica S.A.

C/Majada, 1 - 28760 Tres Cantos (Madrid) - Spain
T +34 91 8063000 - F +34 91 8060415
info@ottobock.es - www.ottobock.es

Otto Bock France SNC

4 rue de la Réunion - CS 90011

91978 Courtaboeuf Cedex - France

T +33 169188830 - F +33 1 69071802
information@ottobock.fr - www.ottobock.fr

Otto Bock Healthcare plc

32, Parsonage Road - Englefield Green
Egham, Surrey TW20 OLD - United Kingdom
T +44 1784 744900 - F +44 1784 744901
bockuk@ottobock.com - www.ottobock.co.uk

Otto Bock Hungaria Kft.

Tatai Gt 74. - 1135 Budapest - Hungary
T +36 14511020 - F +36 1 4511021
info@ottobock.hu - www.ottobock.hu

Otto Bock Adria d.o.o.

Dr. Franje Tudmana 14 -10431 Sveta Nedelja - Croatia
T +385 1 3361 544 - F +385 1 3365 986
ottobockadria@ottobock.hr - www.ottobock.hr

Otto Bock ltalia Srl Us

Via Filippo Turati 5/7 - 40054 Budrio (BO) - Italy
T +39 051 692-4711 - F +39 051 692-4710
info.italia@ottobock.com - www.ottobock.it

Otto Bock Benelux B.V.

Mandenmaker 14 - 5253 RC

Nieuwkuijk - The Netherlands

T +31 73 5186488 - F +31 73 5114960
info.benelux@ottobock.com - www.ottobock.nl

Industria Ortopédica Otto Bock Unip. Lda.
Av. Miguel Bombarda, 21 - 2° Esq.
1050-161 Lisboa - Portugal

T +351 21 3535587 - F +351 21 3535590
ottobockportugal@mail.telepac.pt

Otto Bock Polska Sp. z 0. o.

Ulica Koralowa 3 - 61-029 Poznan - Poland
T +48 61 6538250 - F +48 61 6538031
ottobock@ottobock.pl - www.ottobock.pl

Otto Bock Romania srl

Sos de Centura Chitila - Mogosoaia Nr. 3
077405 Chitila, Jud. Ilfov - Romania

T +40 21 4363110 - F +40 21 4363023
info@ottobock.ro - www.ottobock.ro

00O Otto Bock Service

p/o Pultikovo, Business Park ,Greenwood",
Building 7, 69 km MKAD

143441 Moscow Region/Krasnogorskiy Rayon
Russian Federation

T +7 495 564 8360 - F +7 495 564 8363
info@ottobock.ru - www.ottobock.ru

Otto Bock Scandinavia AB

Koppargatan 3 - Box 623 - 60114 Norrkdping - Sweden
T +46 11 280600 - F +46 11 312005

info@ottobock.se - www.ottobock.se

Otto Bock Slovakia s.r.o.

Rontgenova 26 - 851 01 Bratislava 5 - Slovak Republic
T+421232782070-F +421 2 32 78 20 89
info@ottobock.sk - www.ottobock.sk

Otto Bock Sava d.o.o.

Industrijska bb - 34000 Kragujevac - Republika Srbija
T +381 34 351671 - F +381 34 351 671
info@ottobock.rs - www.ottobock.rs

Otto Bock Ortopedi ve

Rehabilitasyon Teknigi Ltd. $ti.

Mecidiyekdy Mah. Lati Lokum Sok.

Meric Sitesi B Blok No: 30/B

34387 Mecidiyekdy-istanbul - Turkey

T +90 212 3565040 - F +90 212 3566688
info@ottobock.com.tr - www.ottobock.com.tr

Africa

Otto Bock Algérie E.U.R.L.

32, rue Ahcéne Outaleb - Coopérative les Mimosas
Mackle-Ben Aknoun - Alger - DZ Algérie

T +213 21913863 - F +213 21 913863
information@ottobock.fr - www.ottobock.fr

Otto Bock Egypt S.A.E.

28 Soliman Abaza St. Mohandessein - Giza - Egypt
T +20 2 37606818 - F +20 2 37605734
info@ottobock.com.eg - www.ottobock.com.eg

Otto Bock South Africa (Pty) Ltd

Building 3 Thornhill Office Park - 94 Bekker Road
Midrand - Johannesburg - South Africa

T +27 11 564 9360
info-southafrica@ottobock.co.za
www.ottobock.co.za

Americas

Otto Bock Argentina S.A.

Av. Belgrano 1477 - CP 1093

Ciudad Auténoma de Buenos Aires - Argentina
T +54 11 5032-8201 / 5032-8202
atencionclientes@ottobock.com.ar
www.ottobock.com.ar

Otto Bock do Brasil Tecnica Ortopédica Ltda.
Alameda Maria Tereza, 4036, Bairro Dois Cérregos
CEP: 13.278-181, Valinhos-Sao Paulo - Brasil

T +55 19 3729 3500 - F +55 19 3269 6061
ottobock@ottobock.com.br - www.ottobock.com.br

Otto Bock HealthCare Canada

5470 Harvester Road

Burlington, Ontario, L7L 5N5, Canada
T +1 800 665 3327 - F +1 800 463 3659
CACustomerService@ottobock.com -

www.ottobock.ca

Oficina Ottobock Habana

Calle 3ra entre 78 y 80.

Edificio Jerusalen - Oficina 112 - Calle 3ra.
Playa, La Habana. Cuba

T +53 720 430 69 - +53 720 430 81
hector.corcho@ottobock.com.br
www.ottobock.com.br

Otto Bock HealthCare Andina Ltda.

Calle 138 No 53-38 - Bogota - Colombia

T +57 18619988 - F +57 1 8619977
info@ottobock.com.co - www.ottobock.com.co

Otto Bock de Mexico S.A. de C.V.
Prolongacion Calle 18 No. 178-A

Col. San Pedro de los Pinos

C.P. 01180 México, D.F. - Mexico

T +52 55 5575 0290 - F +52 55 5575 0234
info@ottobock.com.mx - www.ottobock.com.mx

Otto Bock HealthCare LP

11501 Alterra Parkway Suite 600
Austin, TX 78758 - USA

T +1 800 328 4058 - F +1 800 962 2549
USCustomerService@ottobock.com
www.ottobockus.com

Asia/Pacific

Otto Bock Australia Pty. Ltd.

Suite 1.01, Century Corporate Centre

62 Norwest Boulevarde

Baulkham Hills NSW 2153 - Australia

T +61 28818 2800 - F +61 2 8814 4500
healthcare@ottobock.com.au - www.ottobock.com.au

Beijing Otto Bock Orthopaedic Industries Co., Ltd.
B12E, Universal Business Park

10 Jiuxiangiao Road, Chao Yang District

Beijing, 100015, P.R. China

T +8610 8598 6880 - F +8610 8598 0040
news-service@ottobock.com.cn
www.ottobock.com.cn

Otto Bock Asia Pacific Ltd.

Unit 1004, 10/F, Greenfield Tower, Concordia Plaza
1 Science Museum Road, Tsim Sha Tsui

Kowloon, Hong Kong - China

T +852 2598 9772 - F +852 2598 7886
info@ottobock.com.hk - www.ottobock.com

Otto Bock HealthCare India Pvt. Ltd.

20th Floor, Express Towers

Nariman Point, Mumbai 400 021 - India

T +91 22 2274 5500 / 5501 / 5502
information@indiaottobock.com - www.ottobock.in

Otto Bock Japan K. K.

Yokogawa Building 8F, 4-4-44 Shibaura
Minato-ku, Tokyo, 108-0023 - Japan

T +8133798-2111 - F +81 3 3798-2112
ottobock@ottobock.co.jp - www.ottobock.co.jp

Otto Bock Korea HealthCare Inc.

4F Agaworld Building - 1357-74, Seocho-dong
Seocho-ku, 137-070 Seoul - Korea
T+822577-3831 - F +82 2 577-3828
info@ottobockkorea.com - www.ottobockkorea.com

Otto Bock South East Asia Co., Ltd.

1741 Phaholyothin Road

Kwaeng Chatuchark - Khet Chatuchark
Bangkok 10900 - Thailand

T +66 2 930 3030 - F +66 2 930 3311
obsea@otttobock.co.th - www.ottobock.co.th
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