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\Wroba protézy po exartikulaci v kolennim
kloubu s podtlakovym systémem
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1 Uvod

Systém protéz po exartikulacivkolennimkloubu s
podtlakem umoznuje rychlé a pohodiné vybaveni
pro fadu amputovanych. Copolymerovy liner
6Y92 zqjistuje dokonaly komfort a zabrariuje
vzniku otlaki a odfenin. Kombinace lineru
s ldzkem, jednocestnym ventilem a tésnici
ndkolenkou zaru€uje optimalni rozlozeni sil
pusobicich v IGzku a zdroven dokonalé ulpéni

2 Materialy

protézy bez ndznakl pseudoartrézy pahylového
lGzka. Tato technika zlepSuje prokrveni pahylu,
eliminuje kolisdni objemu a umoznuje velice
snadné obouvdni a zouvani pomacky.
Nabidnéte témto amputovanym moznost
komfortu a jistoty pro dosazeni maximalni
aktivity bez ohledu na vék.

Pro sadrovani potrebujeme:

e 5 sddrovacich obinadel Cellona 699G3=15
* 3 perlonové ndvleky 99B25

e sdadrovaci latexové ndvleky TEC 683G1=10
¢ inkoustovou tuzku

e kulickové pero

® podtlakové zarizeni
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3 Technika sadrovani pro vyrobu luzka

® Liner 6Y92 navlecte na pahyl a zkontrolujte jeho
tvar a zachyceni na pahylu. Z lineru vymasirujte
vzduchové bublinky. Poté odizolujte liner pomoci
kuchynske folie.

e Ustrihnéte Sestivrstvou longetu tak, aby zakryvala
cely distalni konec pahylu. Longeta by meéla
smérovat medio-laterdlné a koncit tésné nad
kondyly, zepredu pod patelou.

* Na liner natahnéte silonovy navlek 99B25. Prilozte
distdlné longetu, vmasirujte ji a nechte zatvrdnout
pod zatizenim v sadrovacim stojanu.
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e Oviite pahyl 2-3 vrstvami sddrového obinadla
Cellona od distdiniho konce az po konec lineru.

* Navlecte na pahyl 2 vrstvy silonového ndvieku
99B25 a sddrovaci latexovy ndvlek TEC. Pro
dosazeni lepSiho podtlaku nechte cip silonového
navleku distdlné viset. Utésnéte navlek proximdlné
rukou nebo podvazovaci vulkolanovou pdskou
a zapnéte podtlak. Nechte sadru vytvrdnout.

* Sejméte sadrovaci latexovy navlek TEC, sédrovy
negativ. Odizolujte sddrovy negativ a napliite je;
sadrovou kasi.
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e Zkontrolujte obvodové miry na sddrovém pozitivu.
Zredukujte rovnomérné pozitiv cirkularné po
obvodu o 5% proximalné a 3% distdlné. Dalsi
modelovani sadrového pozitivu neni zapotrebi.
Dbejte bezpodminecné na to, aby se zredukovani
pozitivu provedlo rovnhomérné a aby se tvar pahylu
nezménil.

4 Priprava protézy ke zkousce

e Pred natazenim plastu umistéte na modelu
v distdIni oblasti dummy pro ventil (bily krouzek).
Zhotovte zkusebni luzko z Thermolynu® technikou

hlubokého tazeni.

e Po vychladnuti plastu sejméte lGzko z modelu.
Ofiznéte a obruste okraj. Namontujte ventilek
(viz. pribalovy letak k 4R140). Pripravte protézu
ke zkousce dle kritérii pro stavbu protéz po
exartikulaci v kolennim kloubu.
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5 Zkouska

* Navlecte na pahyl liner 6Y92. Pres liner natadhnéte
silonovou puncéosku. Nasadte protézu. Silonovy
navlek prehrite zpét pres okraj lizka. Pretdhnéte
tésnici ndkolenku 453A2. Ndakolenka musi tésnit
na lGZku a alespon 5 cm proximdlné na pokozku
stehna. Pokud je liner prilis dlouhy, ohriite je;.
Zkrdtit doporucujeme az podle definitivniho
vzhledu lizka.

e Zkontrolujte tésnost systému. Mélo by byt znatelné
prisati na okraji 1Gzka a minimdlni pistové pohyby
v ldzku.

e Béznym zplsobem provedte statickou
a dynamickou zkousku protézy.




6 Dokoncéeni protézy
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Na model pripevnéte dummy pro ventil viz. Pfibalovy letdk k 4R140.

Natdhnéte PVA folii. Jako prvni armovaci vrstva
se muze pouzit Dacronfilc 616G6. Poté jednu
dvojitou vrstvu perlonu 616T3. K zachyceni
velkych sil v oblasti modularniho kolenniho kloubu
je laminace odstupnované zesilena ndvlekem
ze sklenéného vidkna 616G13. Prvni vrstva
se pretdhne do dvou tretin délky IGzka, pak se
podvdaze na distalnim konci pahylu a natdhne se
zpét do poloviny délky lGZka. V distdIni oblasti se
prilozi dvé vrstvy karbonové tkaniny 616G 12 tak,
aby vytvorily podlozku pro adaptér 4G70, ktery
se pozdéji upevni k lizku, presahujici adaptér po
obvodeé o 3 cm. Pretahnéte dvé vrstvy perlonového
trikotoveho navleku 623T3. Prelaminujte.

Pripravte spravné prizplsobenou laminacni
kotvu pred jejim nalepenim na pahylové lizko.
Lizko pahylu a kloub napnéte do pfistroje pro
stavbu. Namichejte tmel z Orthocrylové® pecetni
pryskyfice 617H21 a mastku 639A1 a prilepte
laminacni kotvu. Ke zkousSce zajistéte lepici paskou
627B2. Zkontrolujte funkci dorazu. Pokud je to
nutné, vytvorte odpovidajici plochu dorazu pomoci
tmelu.
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Po zkousce dodatecné sesSroubujte laminacéni
kotvu s pahylovym lizkem pomoci Sroubd
s plochou kulovou hlavou a maticemi se dvéma
otvory a potom ji zalaminujte.

Pri dalSim armovani postupujte ndsledovné:
Natdhnéte na celé lizko jednu vrstvu perlonového
trikotového ndvleku 623T3 a nahore jej po
obvodé podvazte. Po priloZzeni dvou vrstev
karbonové tkaniny 616G12 pres ramena kotvy
adaptéru 4G70 tak ma druhd vrstva perlonového
trikotového ndvleku 623T3 karbonovou tkaninu
jako mezivrstvu.

Nyni se I0zko jesté jednou odstupriované zpevni
pomoci ndavleku ze sklenéného vidkna.

Nakonec natdhnéte dvé vrstvy perlonového
trikotového ndavleku 623T3.

Laminace probihd stejné jako pfi prvnim liti.
Justovaci Srouby po montdzi pevné utdhnéte
momentovym klicem 710D1!

Utahovaci moment: 15Nm.

Stavéci Srouby zajistéte pfi dokoncovani protézy
pomoci Loctitu 636K13.

Pozor!
PocCty vrstev armovani jsou
pouze doporuceny a je treba
je individudIné ménit dle potreb
pacienta.

Objedndavky — obchodni oddéleni:
Tel.:-+420 377 825 044

Fax: +420 377 825 036

Email: email@ottobock.cz

Odbornd konzultace:

Martin Skudla, tel.: +420 724 513 358
Viadan Princ, tel.: +420 602 650 553
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