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Einteilung Duroplaste

weise zu den Anwendungsgebieten
Eigenschaften von Laminierharzen.

ottobock.

Art des Harzes Acrylharz Vinylesterharz Epoxidharz
bewdihrt und vielseitig anwenderfreundlich strukturfest
und stabil und diinnwandig
Kurzinformation * Universalharze * Optimale * Optimale Carbon- und Glasfaseranbindung
* Variables Mischungsverhaltnis Carbon- und Glasfa- * Festes Mischungsverhaltnis
* Geringe Aushartezeit seranbindung * Weniger Armierungslagen notwendig
* Schnelle Weiterverarbeitung * Variables Mischungs- * Sehr hohe Eigenfestigkeit
verhaltnis * Geringe Wandungsstarke
* Hohe Eigenfestigkeit
* Geringe
Temperzeit
Bezeichnung Siegelharz Rigidharz
Orthocryl- Orthocryl, Orthocryl- Orthocryl- C-Orthocryl Orthocryl- Orthovinyl Orthopox OrthoEpox
Siegelharz weich Laminierharz Laminierharz Laminierharz GreenLine
80:20 Speed 80:20 80:20 PRO
Kennzeichen 617H21 617H17 617H19S 617H19 617H55 617H119 617H500 617H5 617HG5
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Verarbeitungs- u

video

Zu kombinierende
Harter

EP Harter Orthopox
617P5

OrthoEpox Harter
GreenLine 617PG5

Farbpasten
S AR 4
61722 61723 61724 61725 61726 e17Z7 61729 ©617258=3
Anwendungsgebiete
* Versiegeln * Schaftrander * Kleine Bauteile * Bauteile mit Glas- * Feste Bauteile * Feste Bauteile * Hochfeste Bauteile * Fur leichte, * FUr leichte,
* Verkleben * Laschen * Schnelle Aushartezeit faseranteil sowie * Hoher Carbon- * Hoher Carbon- * Hoher Glasfaseranteil dinnwandige und dinnwandige und
* Zur Herstellung von * Flexible Schaftbe- Bauteile mit geringem faseranteil faseranteil hochfeste Bauteile hochfeste Bauteile
Spachtelmassen reiche bis keinem Carbon- * Aushartezeit kann * Auch kombinierbar * Hoher Carbon- * Hoher Carbonfaser-
* Nicht zum faseranteil mit Zugabe von mit anderen faseranteil anteil
Laminieren geeignet * Aushartezeit kann Orthocryl-Laminier- Armierungsmaterialien * Gepruftes * Besteht zu 50 % aus
mit Zugabe von harz 80:20 Speed * Aushartezeit kann mit Harzsystem zur nachwachsenden
Orthocryl-Laminier- verklrzt werden Zugabe von Orthocryl- Herstellung von Rohstoffen
harz 80:20 Speed (Viskositat erhoht Laminierharz 80:20 C-Brace®
verklrzt werden sich) Speed verklrzt
werden (Viskositat
erhoht sich)
Armierungsmaterialien
Trikotschlauche — V V V V V V « J
Glasfasern — — W 4 W 4 W 4 — W 4 v 4 v 4
Carbonfasern — — V V V V « « V
Orthopox
Gewebe/flex o - — — - — — v/ v
Eigenschaften & Verarbeitung
Viskositat ‘ 00000 00000 00000 00000 [ ] JeJele | _JoJeJe)e, [ ] JeJeJe, | _JeJeJele, ®@O000O0
.« s v
Festigkeit =
cgs 1 s >
Steifigkeit |_JeoJele) |_JoJeJe) @000 0000 [ 1 JoJe 0000 0000 0000 0000
Verform- vY : : : : : : : : : : : .
barkeit T Alle Harze sind Duroplaste (keine Thermoplaste), durch Verformung verlieren die Bauteile an Eigenschaftsprofil, d.h. ihre mechanische Wirkung wird zerstort.
MiSChungS- ﬁ Harz : Harter : Farbpaste Harz : Harter : Farbpaste Harz : Harter : Farbpaste Harz : Harter : Farbpaste Harz : Harter : Farbpaste Harz : Harter : Farbpaste
verhiltnis &) 100:1:3 100:1-2:3 100:1-3:3 100:1-2:3 100 : 26 : 3 100 : 40 : 3
Topfzeit |®| ca. 5 min ca. 25 min ca. 15 min ca. 25 min ca. 25 min ca. 35 min ca. 35 min ca. 60 min ca. 30 min
Aushartezeit
(inkl. fﬁo ca. 10 min ca. 45 min ca. 25 min ca. 45 min ca. 45 min ca. 55 min ca. 75 min ca. 10 h ca.12 h
Topfzeit)
§9 0N o ca.1h bei 60 °C und : o
Tempern (s — — — — — — ca. 3 h bei 80 °C ca. 10 h bei 80 °C ca. 10 h bei 100 °C
Legende: ©0®0®00 =sehr hoch = sehr weich @000 = sehr niedrig
©00®00 = hoch = weich @®® OO0 = niedrig
0000 = mittel = fest @000 = hoch
®0® 000 = niedrig = sehr fest @000 = schr hoch
©® 0000 = sehr niedrig
Nahere Informationen zu den Gefahrenhinweisen finden
Sie im entsprechenden Ottobock Sicherheitsdatenblatt
www.ottobock.com und den Verarbeitungshinweisen.



