Instrucciones: Catalogos encolados

Software de trabajo

Trabaja sobre la capa de cuatricromia, usa las guias de las
Ps capas y, una vez hayas finalizado el disefio,

: solo deben aparecer las marcas de corte, y tu archivo
final.

Las capas en el archivo lllustrator e InDesign indican las dife-
rentes zonas a respetar durante el disefo de tus archivos
destinados a la impresion.

Id Estdn bloqueadas y no son imprimibles.

de las marcas de corte): si las reactivas, EXAPRINT no se

} Al guardarlas en EPS o PDF, no aparecerdn (excepto la capa
“ hard responsable si aparecen.

Calques

© A I > . Fond

a I » . Zone tranquille...

> - Format fini / Fo...

._ pl

Archivos que hay que proporcionar

1 archivo PDF, para las pdginas interiores,

1 archivo PDF, para la cubierta, tienes que enviarnoslo en un archivo a
parte, impuesto (en plancha) con el valor de lomo que se dard en el pedido.

1 archivo que incluya los acabados (opcional).
Los archivos deben estar en Cuatri, guardados omo pdf 1.3 (acrobat 3) apla-
nar _transparencias. ya que los

elementos en RVB pueden generar defectos o errores de conversion.

Leyenda de las plantillas

D CUADRO AZUL: SANGRES
Todos los elementos fuera de esta
zona se perderdn al hacer
el corte.

|:| CUADRO ROUO: FORMATO FINAL
Este cuadro define el tamano final
del disefio después del corte.

D CUADRO VERDE: ZONA TRANQUILA
A pesar de su exactitud, el corte puede ser ligeramente desplazado.
Este cuadro define los mdrgenes interiores de seguridad. Todos los
elementos que no deben ser cortados en el momento del corte deben
estar inscritos dentro de esta zona.

El BAT te permitird, sobretodo, para comprobar la coherencia de tu disefo, tus

hojas, tus textos y tus imdgenes. Solo debe ser validado después de una relectura
completa del mismo para revisarlo (un BAT os compromete en caso de que no haya
calidad en el pdf validado)

Limites técnicos

Sangres: 3 mm

Zona tranquila: 3 mm del lado del corte (5 mm de seguridad en caso de guarda)
y 10 mm del lado del lomo

Grosor min.: 6-7pts en palo (12 a 14 pts sin fondo/negativo), y de 8 a 9pts (16 a 18
pts sin fondo/negativo) para las fuentes en serif.

Te recomendamos vectorizar tus textos en el pdf final (la gran variedad de
fuentes, combinada con los sistemas operativos Mac o Windows, puede provo-
car errores de conversion)

Grosor filetes min. Cuatri: 0.25 pt es decir 0,08 mm (o 0.3. pts, es decir, 0,10 mm
para elementos no planos, para evitar un efecto de pixelado).

Tolerancia de acabado: + T mm (las imdgenes continuas en dos pdginas inte-
riores son muy poco recomendables debido al acabado, ver info en la pdgina 3).

Texto en negro: para tus textos en negro, te recomendamos que uses solo 100%
negro, para evitar cualquier registro incorrecto de las diferentes capas CMYK.

Fondos negros: el negro solo 100% genera fondos grises, susceptibles de "mo-
tearse" en funcién de las dimensiones del mismo; nuestra recomendacién para
fondos negros es: Cyan: 30%, Magenta: 30%, Yellow: 30%, Black: 100% como
mMa&ximo).
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Plantilla de cubierta Margenes - Zonas tranquilas

—_—————— 70na de plegodo (hendido a 5 mm del lomo) Esquema de las pdginas interiores cubierta rimera vy Ultima pdginas interiore

_ Zona de encolado* (4mm) Sangres 3 mm Zona encolado 4 mm Sangres 3 mm

X2
I o

*Es una zona de encolado de 4 mm situada en la primera y Ultima pdgina interior

Zona tranquila lado corte Zona tranquila lado corte

3mm 3mm

D A II 1a pdgina interior Ultima pdgina
interior

Ultima de la cubierta 1a de la cubierta

Zona tranquila lado encuadernaciéon
(llamada de seguridad*) : 10 mm

dolore magna aliquam erat volutpat. . . - , .
- - * zona tranquila de seguridad: facilita la lectura en la apertura del catdlogo, evita los textos a doble
pdgina porque la parte central se verd alterada por la unién del encolado
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Un caso particular: el cara a cara Acabado con desplazamiento de 5 mm hacia

Como se indica en los limites técnicos, las imdge- la izquierda y hacia la derecha Resultado final
nes encaradas (es decir, continuas en dos pdgi-
nas) son relativamente sensibles debido al acaba-
do del producto encolado, con el lomo encolado de
5mm.

Por lo tanto, debes adaptar tu archivo y antici-
par este pequefio margen de desajuste que se
genera, si deseas de todos modos obtener este
tipo de imagen, entre las pdginas interiores de la
cubierta vy las primera y Ultima pdginas interiores
(sin embargo, evita colocar textos pequefios cara
a cara).

Para obtener un resultado equilibrado, debes
compensar la pdgina de la izquierda 5 mm hacia
la izquierda, y la pdgina derecha 5 mm a la dere-
cha.

2a pdag. CUB.

Atencidén a las pdginas interiores encaradas "vis a
vis": se recomienda encarecidamente no poner
textos, planos, etc. en dos paginas continuas: el
desplazamiento que genera el lomo entre las dos
pdginas podria desplazar considerablemente los
elementos, o cortarlos, y generar un resultado
antiestético no deseado. Acabado sin desplazamiento de 5 mm hacia
la izquierda y hacia la derecha

2a pdg. CUB. Ta pdg. INT.
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Los limites técnicos: Acabados barniz 2D, 3D y stampings No apligues stamping plano en el lomo
6-7pts en palo 12 a 14 pts en palo
Cuerpo de textos 8 a 9pts en serif 16 a 18 pts en sérif
Grosor filetes min.
barniz 3D y stamping 1pt (0,4 mm) 1,5 pt (0,5 mm)
G filet in.
“parniz2p | 07pts(025mm) 09 pts (0,35 mm)

Distancia entre 2
elementos (del mismo 0,35 mm 0,5 mm

acabado)
Escritura braille Tamano de bloque de 1 cardcter: 4 x 6 cm v
barniz 3D / stamping Tamafo de los puntos: 2,1 mm (6pts) y‘ y \
Sin superposicién entre barniz y stamping.

Superficie mdx. acabados (stamping/barniz) : 15%
Distancia min. entre estos 2 acabados: 3 mm V

= My* M.,/

El barniz 2D puede llegar hasta el 70% de la superficie, porque es mds fino B O O k B YI<

No debe haber acabados a men mm los hendi | corte, ello
genera un efecto de peeling y otros defectos.

Distancia entre Cuatriy acabados

Cruce de lineas en barniz y stamping: dngulo minimo de 60°. para evitar el
efecto gota

- NN x\‘\ XV
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La preparaciéon de archivos para pro-
ductos con acabado stamping y/o
barniz requiere un poco mds de tecnici-
dady preparacion. Debes nombrar obli-
gatoriamente cada archivo/capa segun
el acabado.

Asi que, dependiendo del pedido reali-
zado, tendrds que facilitarnos este tipo
de archivos (o capas):

1 archivo/capa vectorial (o Bitmap
600 dpi) sin rasterizar para barniz 3D o
2D, con los elementos barnizados en
100% negro.

1 archivo/capa vectorial (o Bitmap
600 dpi) para el stamping, con los
elementos en stamping en Magenta
100% sin medios tonos.

1 archivo Cuatri para la impresién

1 archivo de control de simulaciéon
(opcional).

Ejemplos de archivos a proporcionar

Para evitar malentendidos o bloqueos, es imprescindible enviar diferentes archivos,
o 1 archivo de varias capas debidamente nombradas (por ejemplo, "stamping
oro/plata, barniz", etc.).

Pedido en stamping

M
Boc}f< »

——e
.
Pedido en barniz 2D o 3D
V] ®
Bog|/< e »
.

Pedido en barniz 3D + stamping brillante

o
oaO

—@ »

Resultado final
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Para evitar problemas de registro con la impresidn y el acabado, es necesario seguir algunas reglas al disefiar archivos

Stamping sobre color sdélido cuatri : no poner reserva sobre el Reserva blanca del stamping: se puede crear una reserva en el archivo
archivo cuatri en el lugar de colocacion del stamping. cuatrial nivel de la zona de stamping para dejar ver el blanco del papel. Sin

embargo, esta reserva debe ser 2 mm mds pequeia que el elemento de
stampin ara evitar la aparicién de cualguier borde blanco).

Elementos en
stamping

\Y
n

Elementos en

stamping M
Y

'c'p' Para mds informacidén, nuestra guia PAO:



