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1.1

1.2

Profipress G

Par So lietoSanas instrukciju

Par So lietoSanas instrukciju

Merka grupas

Uz So dokumentu attiecas aizsargatas tiesibas, papildu informacija ir
pieejama vietné viega.com/legal.

Informacija $aja instrukcija ir paredzeta Sadam personu kategorijam:

B |nstaléSanas igumuznémumi ar ierakstu tikla operatora montieru
saraksta

B kompetenti specializétie uznemumi dabas gazes vai saskidrinatas
gazes iekartas ieriko$anai, uzturé$anai un parveidoSanai

Saskidrinatas gazes sistémas drikst ierikot, veikt tehnisko uzturéSanu
vai modificét tikai specializéti uznémumi, kuriem ir §im nolUkam vaja-
dzigas profesionalas zinasanas un pieredze.

Personas, kuram nav iepriek§ minétas izghtibas vai kvalifikacijas,
nedrikst veikt $a razojuma montazu, instaléSanu un, ja nepiecieSams,
apkopi. Sis ierobeZojums neattiecas uz iesp&jamiem listo$anas noradi-
jumiem.

Viega razojumu montaza javeic, ieverojot visparatzitus tehnikas notei-
kumus un Viega lietoSanas instrukcijas.

Norazu apzimeéjumi

Bridinajumu un norazu teksts ir izcelts uz paréja teksta fona un Tpasi
atzZiméts ar attiecigam piktogrammam.

BISTAMI!
Bridina par iesp&jamam dzivibai bistamam traumam.

BRIDINAJUMS!
Bridina par iespéjamam smagam traumam.

UZMANIGI!
Bridina par iesp€jamam traumam.

NORADE!

Bridina par iesp&jamiem materialiem zaud€jumiem.


https://www.viega.com/legal
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Par So lietoSanas instrukciju

o Papildu norades un padomi.

Norade par Sis valodas versiju

Saja lietosanas instrukcija ir sniegta svariga informacija par razojuma vai
sistémas izvéli, montazu un lietodanas sakSanu, ka ari par mérkim atbil-
stosu lietoganu un, ja nepiecie$ams, par apkopes pasakumiem. ST infor-
macija par razojumiem, to Tpasibam un lietoSanas tehniku balstas uz
paslaik piemérojamiem standartiem Eiropa (pieméram, EN) un/vai Vacija
(pieméram, DIN/DVGW).

DaZzas teksta vietas var but atsauces uz tehniskajiem noteikumiem
Eiropa/Vacija. Citam valstim Sie noteikumi ir jauztver ka ieteikumi, ja tur
nav attiecigu valsts prasibu. Attiecigajiem valsts tiesibu aktiem, standar-
tiem, noteikumiem, normam, ka ari citiem tehniskiem noteikumiem ir
augstaka prioritate neka Saja instrukcija minétajam Vacijas/Savienibas
direktivam: Seit sniegta informacija nav saisto$a citam valstim un regio-
niem, un, ka jau minéts, ir jauztver ka atbalsts.
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2.1

Informacija par razojumu

Standarti un normativi

Informacija par razojumu

Turpmak minétie standarti un normativi attiecas uz Vaciju un Eiropas

Savienibu un ir jauztver ka atbalsts.

Normativi no nodalas: LietoSanas jomas

Darbibas joma / norade

Gazes instalaciju projektésana,
ierikoSana, modificeSana un lieto-
Sana

Gazes instalacijas industrialam,
komercialam un tehnologiskam
iekartam

Gazes instalacijas industrialam,
komercialam un tehnologiskam
iekartam

Gazes instalacijas industrialam,
komercialam un tehnologiskam
iekartam

Gazes instalacijas industrialam,
komercialam un tehnologiskam
iekartam

Saskidrinatas gazes instalaciju
projektéSana, ieriko$ana, modifi-
céSana un lietoSana

Normativi no nodalas: Skidrumi/gazes

Profipress G

Darbibas joma / norade

Atbilstiba gazem

Saskidrinata gaze gazveida sta-
vokIr

Atbilstiba mazutam

Atbilstiba dizeldegvielai

Normativs, kas ir speka Vacija

DVGW-TRGI 2008

DVGW-Arbeitsblatt G 5614

DVGW-Arbeitsblatt G 462

DVGW-Arbeitsblatt G 459-1

DVGW-Fachinformation Nr. 10

DVFG-TRF 2012

Normativs, kas ir speka Vacija

DVGW-Arbeitsblatt G 260

DIN 51603-1
DIN EN 590



Normativi no nodalas: Caurules

Normativi no nodalas: Korozija

Normativi no nodalas: Glabasana

Profipress G

Darbibas joma / norade

Gazes instalaciju nostiprinasanas
tehnikas noteikumi

Gazes instalaciju nostiprinasanas
tehnikas noteikumi

Preséjamo veidgabalu apstiprina-
jums izmantoSanai ar vara cau-
rulem

Preséjamo veidgabalu apstiprina-
jums izmantoSanai ar vara cau-
rulem

Preséjamo veidgabalu apstiprina-
jums izmantoSanai ar vara cau-
rulem

Darbibas joma / norade

(Papildu) pretkrozijas aizsardzibas
pasakumi, veicot instaléSanu
zeme

Pretkorozijas aizsardzibas pasa-
kumi aréjiem caurulvadiem

Pretkorozijas aizsardzibas pasa-
kumi iek$gjiem caurulvadiem

Pretkorozijas aizsardzibas pasa-
kumi arejiem caurulvadiem

Pretkorozijas aizsardzibas pasa-
kumi iek$ejiem caurulvadiem

Brivi instaléti caurulvadi padzilina-
jumos nesoSaja parseguma vai
izlidzinoSaja karta

Darbibas joma/norade

Materialu glabasanas prasibas

Informacija par razojumu

Normativs, kas ir speka Vacija

DVGW-TRGI 2008, 5.3.7. punkts

DVFG-TRF 2012, 7.3.6. punkts

DVGW G 5614

DIN EN 1057

DVGW-Arbeitsblatt GW 392

Normativs, kas ir speka Vacija

DIN 30672

DVGW-TRGI 2008, 5.2.7.1. punkts

DVGW-TRGI 2008, 5.2.7.2. punkts

DVFG-TRF 2012, 7.2.7.1. punkts

DVFG-TRF 2012, 7.2.7.2. punkts

DVGW-TRGI 2008,
5.3.7.8.4. punkts

Normativs, kas ir speka Vacija

DIN EN 806-4, 4.2. nodala



Normativi no nodalas: Montazas norades

Darbibas joma/norade

Gazes instalaciju visparéjie mon-
tazas noteikumi

Gazes instalaciju visparéjie mon-
tazas noteikumi

Normativi no nodalas: Hermétiskuma parbaude

Normativi no nodalas: Apkope

2.2

221 LietoSanas jomas

Gazes instalacija

Profipress G

Darbibas joma / norade

Gazes instalaciju hermétiskuma
parbaude

Saskidrinatas gazes sistémas par-
baude un pirmreiz€ja lietoSana

Darbibas joma / norade

Gazes instalaciju tehniski drosa
stavok|a nodrosinasana un sagla-
basana

Merkim atbilstoSa lietoSana

Informacija par razojumu

Normativs, kas ir speka Vacija

DVGW-TRGI 2008, 5.3.7. punkts

DVFG-TRF 2012, 7.3.6. punkts

Normativs, kas ir speka Vacija

DVGW-TRGI 2008, 5.6. punkts

DVFG-TRF 2012, 8. punkts

Normativs, kas ir speka Vacija

DVGW-TRGI 2008, 5¢ pielikums

) Sistémas izmantoSanu citam lietoSanas jomam un Skidru-
I miem/gazem, nevis tiem, kas minéti instrukcija, saskano-
jiet ar Viega servisa centru.

LietoSana ir atlauta art $adas jomas:

B Gazes iekartas
Saskidrinatas gazes iekartas
Kurinama mazuta caurulvadi
Dizeldegvielas caurulvadi
Saspiesta gaisa sistémas

Attieciba uz gazes instalaciju projektéSanu, ierikoSanu, modificeéSanu un
lietoSanu ir jaievéro piemérojamas direktivas, skat. & ,Normativi no
nodalas: LietoSanas jomas* lappusé 5.



m Informacija par razojumu

lespéjama lietoSana Sadas gazes instalacijas:
B Gazes iekartas
Pazeminata spiediena zona < 100 hPa (100 mbari)
Vidéja spiediena zona no 100 hPa (100 mbariem) lidz 0,1 Mpa (1 baram)
Rapniecibas, komercialas un tehnologiskas iekartas ar attieciga-
jiem nosacijumiem un tehniskajiem noteikumiem
B Saskidrinatas gazes iekartas
ar saskidrinatas gazes tvertni videja spiediena zona péec spie-
diena regulesanas ierices, 1. pakape
saskidrinatas gazes tvertné > 100 hPa (100 mbari) idz atlau-
tajam darba spiedienam 0,5 MPa (5 bari)
ar saSkidrinatas gazes tvertni pazeminata spiediena zona
< 100 hPa (100 mbari) pec spiediena reguléSanas ierices,
2. pakape
ar saskidrinatas gazes tvertni (saskidrinatas gazes balonu)
<16 kg
pec mazo balonu spiediena regulésanas varsta
ar saskidrinatas gazes tvertni (saskidrinatas gazes balonu)
=16 kg
pec lielo balonu spiediena reguléSanas varsta

Saskidrinatas gazes instalacijam zonas ar augstas termi-
skas slodzes (HTB) prasibam ar drosibas slegvarsta (SAV)
iedarbes spiedienu > 0,1 MPa (1 bar) jaizmanto

Sanpress Inox G sistema.

2.2.2 Skidrumi/gazes
Sistéma ir piemérota art Sadiem skidrumiem/gazem:

Piemérojamas direktivas skat. &, Normativi no nodajas: Skidrumi/

gazes” lappusé 5.

B Gazes

B Saskidrinatas gazes tikai gazveida stavokll majsaimniecibam un
komercialam vajadzibam

B Kurinamais mazuts

B Dizeldegviela

B Saspiests gaiss

2.3 Razojuma apraksts
2.3.1 Parskats

Caurulvadu sistema sastav no presejamiem veidgabaliem vara caurulém
un attiecigiem preséS$anas instrumentiem.

Profipress G 8



o Informacija par razojumu
viega

Att. 1: Profipress G preséjams veidgabals

Sistemas sastavdalas ir pieejamas $ados izmeros:
d 12/15/18/22/28/35/42/54.

2.3.2 Caurules

Profipress G presé€jamie veidgabali ir parbauditi un apstiprinati kopa ar
turpmak noraditam vara caurulém, skatiet & Noda/a 2.1 ,,Standarti un

— ik

normativi” lappusé 5:

Nav pielaujami planaki sienu biezumi, neka noradits.

d x s [mm] Tilpums uz caurules  Caurules svars [kg/m]
metru [I/m]
12x0,8 0,09 0,25
12x1,0 0,08 0,31
15x1,0 0,13 0,39
18x1,0 0,20 0,48
22x1,0 0,31 0,59
28x1,0 0,53 0,76
28x1,5 0,49 1,11
35x1,2 0,84 1,13
35x1,5 0,80 1,41
42 x1,2 1,23 1,37
42 x1,5 1,20 1,70
54x1,5 2,04 2,20
54 x2,0 1,96 2,91

Profipress G 9



Caurulvadu instaléSana un nostiprinasana

2.3.3

Profipress G

leverojiet visparejos nostiprinaSanas tehnikas noteikumus:

B gazes iekartam, skatiet & Nodala 2.1 ,,Standarti un norma-

tivi“ lappusé 5.

Informacija par razojumu

B Piestipriniet tikai pie detalam ar pietiekamu stabilitati.

B Gazes caurulvadus nedrikst piestiprinat pie citiem caurulvadiem vai
izmantot ka atbalstu citiem caurulvadiem.

B Savienojuma ar nedego$am caurulu skavam (pieméram, metala cau-
rulu skavam) sistému var nostiprinat ar tirdznieciba pieejamiem plast-

masas dibeliem.

Gazes caurulvadiem ieverojiet $adus horizontali instalétu caurulvadu

nostiprinasanas attalumus:

Attalums starp caurulu apskavam

d [mm]

12,0
15,0
18,0
22,0
28,0
35,0
42,0
54,0

Presejamie veidgabali

Caurulu skavu nostiprinaSanas
attalums [m]

1,25
1,25
1,50
2,00
2,25
2,75
3,00
3,50

Preséjamos veidgabalus piedavajam plasa sortimenta. Sistemai pieme-
rotu pres€jamo veidgabalu parskatu skatiet kataloga.

Preséjamie veidgabali Profipress G sistéma sastav no $adiem materia-

liem:

m Vars
B Bronza

Att. 2: Preséjams veidgabals

10



m Informacija par razojumu

Pres€jamiem veidgabaliem ir pa perimetru izveidota grope, kura atrodas
blive. Sapreséjot veidgabals deformeéjas pirms un péc Sis gropes un tiek
neatdalami savienots ar cauruli. Sapreséjot netiek deforméta blive.

SC-Contur

Att. 3: SC-Contur

Viega presé€jamiem veidgabaliem ir SC-Contur. SC-Contur ir DVGW ser-
tificeta drosibas tehnologija, kas nodrosina to, lai veidgabali nesapre-
s€ta stavokli noteikti butu nehermétiski. Ta nejausi nesapreséti veidga-
bali uzreiz tiek atklati hermétiskuma parbaude.

Viega garanté, ka nejausi nesapreséti savienojumi kllst redzami herme-
tiskuma parbaudes laika:

B nopludes testa ar gaisu spiediena diapazona 22 hPa-0,3 MPa
(22 mbari-3,0 bari)

2.3.4 Blives

Preséjamie veidgabali rupnica ir aprikoti ar dzeltenam HNBR blivem.

Pielietojums Gazes instalacija Saskidrinatas gazes Mazuta un dizeldegvielas
iekartas caurulvadi
Darba temperatura -20 °C Nidz +70 °C -20 °C Nidz +70 °C <40°C
Darba spiediens < 0,5 MPa (5 bari) < 0,5 MPa (5 bari) < 0,5 MPa (5 bari)
(MOP 5) (MOP 5)
< 0,1 MPa (1 bars) (HTB/ <0,1 MPa (1 bars) (HTB/
GT1)? GT1)?

) Maksimalais spiediens atbilst drosibas slégvarsta (SAV) iedarbes spiedienam spiediena reguléSanas varsta.

2 GT1: darba spiediens ar HTB prasibu 650 °C /30 min. maks. 0,1 MPa (1 bars)

Profipress G 11



m Informacija par razojumu

2.3.5 Markejums uz detalam
Markejumi uz presejamiem veidgabaliem
Pres€jams veidgabals ir markéts ar krasainu punktu. Tas apzime

SC-Contur, caur kuru no nejausi nesapreséta savienojuma izplust par-
baudes Skidrums/gaze.

Att. 4: Markéjums uz preséjama veidgabala

Preséjamie veidgabali ir markéti Sadi:

Dzeltens punkts un dzeltens taisnsturis gazei

Gaze gazes caurulvadiem

MOP5 maksimalajam darba spiedienam 0,5 MPa (5 bari)
GT1 darba spiedienam ar HTB prasibu 0,1 MPa (1 bars)
ATG apstiprinajumam Francija

Gastec apstiprinajumam Niderlande

T2 apstiprinajumam Polija

Vacijas Gazes un udenssaimniecibas apvieniba (DVGW)
Uznémums KIWA

Profipress G 12



2.4
2.4.1

Profipress G

Informacija par razojumu

LietoSanas informacija

Korozija

Pretkorozijas aizsardzibas pasakumi ir janem véra atkariba no lietoSanas
jomas. 1z8kir arejos caurulvadus (zeme un brivi instalétus aréjos caurul-
vadus) un iek$ejos caurulvadus.

Informaciju par lietosanas jomu skat. ari & Nodala 2.2.1 ,Lietosanas
jomas® lappusé 7.

Attieciba uz pretkorozijas aizsardzibu jaievero piemérojamas direktivas,
skat. & ,Normativi no nodajas: Korozija“ lappusé 6.

Brivi instalétiem caurulvadiem un armatdrai parasti nav nepiecieSama
aréja pretkorozijas aizsardziba.

Iznémumi pastav $ados gadijumos:

B Pastav saskare ar agresiviem buvmaterialiem, pieméram, nitritu vai
amoniju saturoSiem materialiem.

B agresiva apkartéja vide

B Padzilinajumos zem nesoSajiem parsegumiem vai izlidzino$aja karta
caurulvadi ir jaapstrada tapat ka zemée instaléti arejie caurulvadi, ska-
tiet &, Normativi no nodajas: Korozija* lappusé 6.

13



3 LietoSana

3.1 TransporteSana

3.2 Uzglabasana

LietoSana

Transport€jot caurules, ieverojiet:

B Nevelciet caurules pari iekrauSanas platformas malam. Virsmai var
rasties bojajumi.

B Lai transportétu, nostipriniet caurules. Noslidot tas var saliekties.

B Nesabojajiet aizsargvacinus caurulu galos un nonemiet tos tikai tiesi
pirms montazas. Bojatus caurulu galus vairs nedrikst sapresét.

) Papildus ieverojiet caurulu razotaja noradijumus.

Glabajot ieverojiet piemérojamo direktivu prasibas, skatit & , Normativi

no nodalas: Glabasana*“ lappusé 6:

B Komponentus glabajiet fira un sausa vieta.

B Neglabajiet komponentus tieSi uz zemes.

B |zveidojiet vismaz tris atbalsta punktus caurulu glabasanai.

B Dazada izméra caurules péec iesp€jas glabajiet atseviski.
Ja nav iespgjama atseviska glabasana, mazus izmérus glabajiet uz
lieliem izmériem.

) Papildus ieverojiet caurulu razotaja noradijumus.

3.3 Montazas informacija

3.3.1 Montazas noradijumi

Sistemas sastavdalu parbaude

Profipress G

TransportéSanas un glabasanas laika sistémas sastavdalas var bt
bojatas.

B Parbaudiet visas detalas.

B Nomainiet bojatas komponentes.

B Nelabojiet bojatas komponentes.

B Netiras komponentes nedrikst instaléet.

14



LietoSana

Sistema ir piemeérota zeme instalétiem iericu piesleguma caurulvadiem
gazes iekartam, ko izmanto briva daba. Preséjamos veidgabalus
nedrikst izmantot zemeé instalétiem saskidrinatas gazes caurulvadiem.

Attieciba uz gazes instalacijam ieverojiet piemerojamas direkfivas, skat.
& ,,Normativi no nodalas: Montazas norades” lappusé 7.

NORADE!

NepiecieSami aktivi un, ja nepiecieSams, pasivi aizsar-
dzibas pasakumi, lai gazes instalaciju aizsargatu pret
nepiederosu personu piekluvi, skat. & ,,Normativi no
nodalas: MontaZas norades” lappusé 7.

Principa javeic aktivi aizsardzibas pasakumi.

Pasivi aizsardzibas pasakumi jaizvelas un javeic atkariba
no instalacijas.

Gazes caurulvadu visparéejie montazas noteikumi

Uz gazes caurulvadu instaléSanu attiecas art Sadi noteikumi:

Gazes caurulvadi jainstale briva novietojuma ar distanci no ekas,
zem apmetuma bez dobumiem vai ventilétos kanalos vai Sahtas.

Gazes caurulvadus ar darba spiedienu > 100 hPa (100 mbari) nein-
stalgjiet zem apmetuma.

Gazes caurulvadus novietojiet ta, lai tos nevarétu ietekmét mitrums,
ka ari pilieni un kondensats no citiem caurulvadiem un detalam.

Neieklajiet gazes caurulvadus klona grida.
Nosledzéjiem un atvienojamiem savienojumiem jabut viegli pieeja-
miem.

Prasibas zemapmetuma instalacijam:

Profipress G

Instal€jiet bez spriegojuma.
Uzklajiet pretkorozijas ldzekli.
Neizmantojiet atvienojamus savienojumus (skravsavienojumus).

Vara caurules nelietojiet kopa ar nitritus vai amoniju saturo§am
vielam.

) Vienlaidu gazes caurulvadus bez savienojumiem drikst
I instalet dobumos (virssienas konstrukcijas) gazes iekartas
vai gazes kontaktligzdas pieslegSanai.

Ventilacija nav nepiecieSama.

15



LietoSana

3.3.2 Atlauta blivju nomaina

Svariga norade

Blives pres€jamos veidgabalos ar savam konkréto mate-
rialu Tpasibam ir pieskanotas attiecigajiem Skidrumiem/
gazem vai caurulvadu sistemu lietoSanas jomam un
parasti ir sertificetas tikai attiecigajam merkim.

Principa drikst nomaintt blivi. Blive janomaina ar identiska
materiala blivi & Nodala 2.3.4 ,Blives” lappusé 11.
Nedrikst izmantot citadas blives.

Ja blive preséjama veidgabala acimredzami ir bojata, ta ir janomaina
pret identiska materiala Viega rezerves blivi.

3.3.3 NepiecieSama vieta un attalumi

Presésana starp caurulvadiem

NepiecieSama vieta PT1, tips 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,
4E, 5

d 12 15 18 22 28 35 42 54

a 20 20 20 25 25 30 45 50
[mm]

b 50 50 55 60 70 8 100 115
[mm]

NepiecieSama vieta Picco, Pressgun Picco

d 12 15 18 22 28 35
a [mm] 25 25 25 25 25 25
b [mm] 55 60 60 65 65 65

! NepiecieSama vieta preséSanas gredzenam

d 12 15 18 22 28 35 42 54
a 40 40 45 45 50 55 60 65

b 45 50 55 60 70 75 85 90

<“— U —»l«—T —»|

%
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Presésana starp cauruli un sienu
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Attalums ldz sienam

Profipress G

LietoSana

NepiecieSama vieta PT1, tips 2 (PT2), PT3-EH, PT3-AH, Pressgun 4B,

4E, 5
d 12 15 18

a 25 25 25
[mm]

b 65 65 75
[mm]

c 40 40 40
[mm]

22 28 35 42 54
30 30 50 50 55

80 85 95 115 140

40 50 50 70 80

NepiecieSama vieta Picco, Pressgun Picco

d 12 15
a [mm] 30 30
b [mm] 70 70
¢ [mm] 40 40

18 22 28 35
30 30 30 30
70 75 80 80
40 40 40 40

NepiecieSama vieta presé$anas gredzenam

d 12 15 18

a 40 40 45
[mm]

b 45 50 55
[mm]

c 3 35 40
[mm]

Minimalais attalums d 12-54

PreseéSanas ierice
PT1
Tips 2 (PT2)
Tips PT3-EH
Tips PT3-AH
Pressgun 4E / 4B
Pressgun 5

Picco / Pressgun Picco

22 28 35 42 54
45 50 55 60 65

60 70 75 85 90

40 45 50 55 65

min. [mm]

45

50

35
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LietoSana

Attalums starp presejumiem

NORADE!

Nehermetiski preséetie savienojumi parak isu
caurulu del

Ja divi pres€jamie veidgabali uz vienas caurules jauzstada
viens pie otra bez atstatuma, caurule nedrikst but parak
1sa. Ja saprese€jot caurule nav ievietota pres€jama veidga-
bala ldz paredzetajam ievietoSanas dzilumam, savieno-
jums var klut nehermetisks.

Minimalais attalums preséSanas zokliem d 12-54

d 8min, [MM]
12 0

15 0

18 0

22 0

28 0

35 10

42 15

54 25

Z izmeri
Z izmeri ir noraditi attiecigaja razojuma lapa interneta kataloga.

3.3.4 NepiecieSamie instrumenti
Preséta savienojuma izveidei nepiecieSami $adi instrumenti:

Caurulu griezéjs vai sikzobu metala zagis
Atskarpju nonémejs un krasainais zZimulis iezimésanai
PreseSanas iekarta ar konstantu preséSanas speku

Presesanas zoklis vai preséSanas gredzens ar attiecigo savilcejzokli,
atbilstigs caurules diametram un ar piemérotu profilu
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3.4 Montaza

3.4.1 Blives nomaina

Blives iznem$ana

Profipress G

LietoSana

Att. 5: Presesanas zokli

leteicamas Viega presésanas ierices:

Pressgun 5
Pressgun Picco
Pressgun 4E / 4B
Picco

Tips PT3-AH
Tips PT3-H/ EH
Tips 2 (PT2)

) Neizmantot asus vai asmalu priekSmetus, lai nonemtu
I blivi. Tie var sabojat blivi vai gropi.

I [znemiet blivi no gropes.
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Blives ievietoSana

3.4.2 Caurulu liekSana

3.4.3 Caurulu nogrieSana

Profipress G

LietoSana

I levietojiet gropé jaunu, nebojatu blivi.

B Parliecinieties, vai blive pilniba atrodas gropeé.

Caurules galiem (a) jabut vismaz 50 mm gariem, lai varétu pareizi
uzspraust presejamos veidgabalus.

NORADE!

Nehermeétiski pres€jamie savienojumi bojata

materiala del!

Bojatu caurulu vai blivju de| pres€jamie savienojumi var

klut nehermetiski.

Lai izvairitos no caurulu un blivju bojajumiem, ieverojiet

§adas norades:

B NogrieSanai neizmantojiet griezejdiskus (lenka slipma-
Sinas) vai griez€jdeglus.

B Neizmantojiet smervielas un ellas (pieméram, metalap-
strades ellu).

Informaciju par instrumentiem skatit art & Nodala 3.3.4 ,Nepieciesamie
instrumenti* lappusé 18.
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LietoSana

I Pareizi pargrieziet cauruli ar caurulgriezni vai sikzobu metala zagi.

|zvairieties izveidot rievas caurules virsma.

3.4.4 Atskarpju nonemsana caurulem

Péc saisinasanas caurulu galiem iekSpusé un arpuse ripigi janonem
atskarpes.

Pateicoties atskarpju nonems$anai, tiek noveérsti blives bojajumi vai pre-

s€jama veidgabala sasSkiebSana montazas laika. leteicams izmantot
atskarpju nonémeju (modelis 2292.2).

NORADE!
Bojajumi nepareiza instrumenta deél!

Atskarpju nonems$anai neizmantojiet slipripas vai lidzigus
instrumentus. Ta var rasties caurulu bojajumi.

I Nonemiet atskarpes caurules iekSpus€ un arpuse.
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LietoSana

3.4.5 Savienojuma sapreséSana

Profipress G

PriekSnoteikumi:

Caurules gali nav saliekti vai nav bojati.
Caurulei ir nonemtas atskarpes.

Preséjama veidgabala atrodas atbilstosa blive.
HNBR = dzeltena

Blive nav bojata.

Blive pilniba atrodas grope.

Uzbidiet preséjamo veidgabalu lidz galam uz caurules.

Atzimeéjiet ievietoSanas dzilumu.

PreséSanas Zok|us ievietojiet preséSanas instrumenta un iebidiet
turétajtapu, dz ta nofikséjas.

INFORMACIJA! levérojiet presésanas instrumenta
instrukciju.

Atveriet preséSanas zok|us un taisna lenki uzlieciet uz veidgabala.
AtbilstoSi atzimei parbaudiet ievietoSanas dzilumu.

Parliecinieties, vai preséSanas Zokli atrodas pa vidu uz pres€jama
veidgabala gropes.
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LietoSana

I Veiciet presesanu.
I Atveriet un nonemiet preséSanas zok|us.

[ Savienojums ir sapreseéts.

Hermeétiskuma parbaude

Apkope

Likvidacija

Pirms lietoSanas sak8anas montierim japarbauda hermétiskums.
Parbaude veicama pabeigtai, bet vél nenosegtai sistémai.

levérojiet piemérojamas direktivas, skat. & ,,Normativi no nodalas: Her-
métiskuma parbaude” lappusé 7.

Dokumentegjiet rezultatus.

Gazes instalacijas reizi gada vizuali japarbauda, pieméram, ipasSniekam.
Reizi divpadsmit gados instaléSanas ligumuznémumam jauztic par-
baudit piemérotiba lietoSanai un herméetiskums.

Lai garantetu un ievérotu tehniski drosu stavokli, gazes instalacija jalieto
un jauztur atbilstosi noteikumiem, skat. & ,,Normativi no nodalas:
Apkope* lappusé 7.

Razojumu un iepakojumu saskiro pec attiecigajam materialu kategorijam
(pieméram, papirs, metals, plastmasa vai krasainais metals) un likvide
atbilstosi valsts tiesibu aktiem.
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