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Sis tehniskas rokasgramatas izdevums aizstaj visus iepriek$&jos izdevumus.
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1.0. levads

1.1. Raccorderie Metalliche S.p.A

Raccorderie Metalliche S.p.A. (RM) ir dibinats
Italija, Mantovas provinceé ka gimenes uznémums,
kas specializéjas gan oglekla térauda, gan nerlsosa
térauda uzmavu, veidgabalu un likumu, ka arl
caurulvadu stiprinajumu sistéemu razosana. 1999.
gada uznémums ieviesa Inoxpres - nerisosa
térauda preséjamo veidgabalu sistému, bet vélak art
Steelpres - oglekla térauda preséjamo veidgabalu
sistému.

Plasas investicijas €kas un |oti modernas iekartas
nodrosina pasreizéjo razoSanas jaudu - aptuveni
astonus miljonus preséjamo veidgabalu gada.
Specializétais santehnikas un apkures aprikojums
tirdzniecibai no noliktavam Eiropas valstu tirgos
kopa ar atlasitiem tirgiem arpus Eiropas tiek
piegadats trispakapju izplatiSanas tikla; Vacija,
France un Spanija ir izveidoti tirgus atbalsta
meitasuznémumi.

Uznémuma ir izveidota kvalitates vadibas sistéma,
kas ir sertificeéta atbilstoSi standarta UNI EN [SO
9001:2008 prastbam.

Saja rokasgramata aprakstito Inoxpres, Steelpres,
Aespres un Marinepres preséjamo veidgabalu
sistemu atbilstibu definétajiem lietojumiem,
ciktal tas ir bijis nepiecieSams, ir parbaudijusi
sertificéSanas institlcija WRAS, Vacija - DVGW, un
daudzas starptautiskas organizacijas citur pasauleé.

1. attéls - Galvenais birojs un raZotne Campitello
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2. attéls - EN ISO 9001:2008 RM sertifikats



1.2. Udens apgades, apkures un dzesésanas instalaciju preséjamo
veidgabalu sistémas

Terauda un vara preséjamie veidgabali tika izstradati Zviedrija pagajusa gadsimta piecdesmitajos gados, un
kops astondesmitajiem gadiem tie iekaro aizvien lielaku tirgus dalu Eiropa. SavienoSanas tehnika joprojam
tiek uzskatita par novatorisku, jo daudzkart izméginata un sevi pieradijusi aukstas montazas tehnika lauj atri,
stabili un drosi savienot caurulvadus, it ipasi majsaimniecibu tdens apgad€, gazes un apkures instalacijas. Taja
pasa laika preséjamo veidgabalu savienosanas tehnika ir paplasinajusies, aptverot ne tikai visu veidu metala,
oglekla un nerisosa téraudu, vara, sarkanas bronzas u. c. savienojumus, bet ari plastmasas un plastmasas
kompozitmaterialu caurulvadus, unir kluvusi par Eiropas vado3o savienojumu tehniku. Raccorderie Metalliche
S.p.A. (RM) talak attistijusi oglekla un nerlsos$a téraudu savienojumu tehniku un Sodien attista ari vara un
vara nikela preséjamo veidgabalu klastu. Turklat uznémums ir neparprotami vienkarsojis sistemas montazu,
izmainot gredzenblivju formu un toroidalo kameru.

Vienlaikus ir palielinata blivéjosa virsma un, ievieSot drosibas blivgredzenu, lidz minimumam samazinats
savienojuma nejausas nesapresésanas risks.

5 il N Ll - N - _ N
INOXPRES’ steelPRES’ INOXPRES' GAS
NERUSOSAIS TERAUDS 1.4404 (AISI 316L) GALVANIZETS OGLEKLA TERAUDS NERUSOSAIS TERAUDS 1.4404 (AISI 316L)
15 mm-108 mm 12 mm-108 mm 15 mm-108 mm

.

W .. S5°e

2 {/ A 3

S 6

—/N
NVMARINE PRES GAS
VARA BRONZA VARA NIKELIS VARA BRONZA
12 mm-54 mm 15 mm-108 mm 15 mm-54 mm

3. attéls - Izstradajumu klasts

Ar Inoxpres nerisos$a térauda preséjamam veidgabalu sisttmam dzerama Udens un gazes instalacijam,
Steelpres - slégtam karsta udens apkures sistemam, Aespres - dzerama udens un gazes instalacijam un
Marinepres - jurniecibas lietojumiem RM piedava visaptveroSu veidgabalu sériju 12-108 mm diametru
diapazona, ka ari caurulvadus, presésanas instrumentus un piederumus.

Lai vienkarSotu montazas atslédznieka darbu, veidgabalu presésana ir konstruéta ta, ka visus vadoSo
preséjamo veidgabalu sistému razotaju instrumentus, t. i., preséSanas instrumentus, presésanas zoklus un
mansetes, ir apstiprinajis art RM.

Dzerama udens un apkures sistemu planoSanai un ierikoSanai ir nepiecieSamas plasas zinasanas, turklat ir
japarzina ari daudzi nozares standarti un tehniskas vadlinijas. Sis tehniskas rokasgramatas mérkis ir sniegt
svarigu informaciju planotajiem un montazas atslédzniekiem, lai palidzétu gan noteikt lietoSanas jomu, gan
profesionali veikt instalacijas darbus.

Saja rokasgramata galvenokart sniegtas norades uz Vacija spéka esosajiem standartiem un noteikumiem.
Ipasi svarigi ir standarta DIN 1988 dalas 100.-600., VDI vadlinijas Nr. 6023, standartus DIN EN 806, DIN EN
1717, DIN EN 12329 un papildindjumus, kuri attiecas uz dzerama tdens likumdosanu (TrinkwV), kas ir spéka
kops 2003. gada 1. janvara, ka art darblapas DVGW W 534 un GW 541.

Lai sanemtu papildu informaciju, lidzam sazinaties ar Raccorderie Metalliche S.p.A. Tehnisko departamentu.
Uzvardus, adreses un paréjo informaciju skatiet Sis rokasgramatas beigas.
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2.0. Preséjamo veidgabalu sistémas

2.1. SavienoSanas tehnika - M profils

Preséjamos savienojumus izgatavo, ievietojot cauruli preséjama fitinga lidz atzimétajam ievietoSanas
dzilumam. Savienojums tiek izveidots, izmantojot apstiprinatu preséSanas instrumentu, ar kuru saspiez
savienojumu (skatit punktu 2.13. PreséSanas instrumenti). Savienojuma garenvirziena un sablivésanas
noslédzosais raksturs ir uzskatami paradits 4. un 5. attéla.

12-35 mm preséjamos veidgabalus prese, izmantojot Zok|us, bet 42-108 mm veidgabalus - izmantojot
preséSanas mansetes vai kédes.

PreseéSanas procesa laika notiek divu veidu deformacija.

Pirma - tiek izveidots pastavigs savienojums un uz preséjama fitinga un ar caurules deformaciju tiek
nodrosSinata savienojuma mehaniska izturiba.

Otra - izmantojot blivgredzenu Skérsgriezuma deformaciju un to elastigumu, tiek izveidots pastavigs
hermétisks savienojums.

Zoklis Zoklis
I' |.|k Caurule 1=
B g L L - gjamai
Caur:,lle A _ Preséjamais \ [ -1 ";L_ensge;amals
\ Lﬂ_" . fitings R —— \ ,—/_.\__T__. —

f———— e —

. 1
-  — \ 3 . —_._: —
Blives — = — SRR Blives — d__'_"f_’ — o
gredzens _|—" | ~ Mehaniska gredzens_d__,. - | Meh_anlska
— - ____-g___1 — - ) izturiba
A

- izturiba . -:——1
Hermeétiskums . AA Hermétiskums A . A-A _ A-A
SKERSGRIEZUMS SKERSGRIEZUMS SKERSGRIEZUMS
Klauke Novopress
4. atteéls - Inoxpres/Steelpres savienojuma skérsgriezums ar Zokliem 5. attéls - Inoxpres/Steelpres savienojuma Skérsgriezums ar manseti
sava vieta. 12-35 mm izmérs rada sesstira saspiesanas profilu. sava vieta. 42-108 mm izmérs rada definéto profilu.

Pilna Inoxpres, Steelpres, Aespres un Marinepres preséjamo veidgabalu klasta aprakstu skatiet attiecigaja
izstradajumu kataloga.

2.2. Inoxpres preséjamie veidgabali

Inoxpres preséjamos veidgabalus raZo, izmantojot 1.4404
markas augsti legétu austenita Cr-Ni-Mo nerisosSo téraudu
(AISI 316 L).

Preséjamie veidgabali ir markéti ar neizdzéSamu lazera
markéjumu, kura noradits raZotaja nosaukums, diametrs,
DVGW testa simbols un ieksejais kods. Preséjamo veidgabalu
noformétie gali standarta komplektacija ir aprikoti ar dzerama
udens lietojumam paredzétam melnam EPDM gredzenblivem.

6. atteéls - Inoxpres preséjamais fitings



2.3. Inoxpres Gas preséjamie veidgabali

Inoxpres Gas preséjamie veidgabali ar aréjo diametru 15-108
mm tiek parbauditi atbilstosi vadliniju DVGW G 5614 prasibam,
bet Austrija - atbilstoSi noteikumu PG 500 un PG 314 prasibam.

Tie atSkiras no Inoxpres dzerama tdens instalacijam ar to, ka
tie ir aprikoti ar rlpnica iestradatam NBR/HNBR gredzenblivém
un ir neizdzeSami markéti ar uzrakstu Inoxpres melna krasa,
un neizdzésami markéeti dzeltena krasa ar burtiem ,,RM” un
spiediena diapazona noradi ,PN 5 /GT 1”.

7. atteéls - Inoxpres Gas preséjamais fitings

Pirms Inoxpres gazes caurulu un veidgabalu izmantosanas, lidzu, iepazistieties ar Latvijas likumdosanu /
noteikumiem.

2.4 Inoxpres caurulvadi

Inoxpres caurules ir gareniski metinatas plansienu caurules no augstas klases sakauséjuma austenita nerdsosa

Cr-Ni-Mo térauda; térauda marka 1.4404 (AISI 316L), ka arT no ferita (nikeli nesaturo$a) nerisosa térauda;

térauda marka 1.4521 (AISI 444) Gdenim. Caurules atbilst Vacijas Gazes un Gdens asociacijas (DVGW) darba

lapas GW 541 prasibam, standartu EN 10217-7 (DIN 17455) un EN 10312 prasibam, tadéjadi tas var izmantot:

e dzerama udens un gazes apgadeé caurules no 1.4404 (AISI 316L) térauda;

¢ nikeli nesaturosas caurules no 1.4521 (AlSI 444) térauda var izmantot tikai dzerama tGdens apgadeé.

e Saspiestam gaisam caurules no 1.4301 (AISI 304) térauda. Lidz 28mm izméram caurules tiek piegadatas
5m garuma. No 35mm izméra tas ir 6 metrus garas. Péc pasUtijuma iesp€jams iegadaties sérijas 1
produktus (vieglas caurules ar Joti planu sieninu).

Leks$€jas un arejas virsmas ir tirs metals, nesatur anilina krasas un koroziju veicinosas vielas. Inoxpres caurules
tiek klasificetas ka nedegosas A klases materiala caurules; tas tiek piegadatas 6 metru garu caurulu veida ar
plastmasas aizbazniem/uzgaliem galos.

Caurules aréjais diametrs Nominala ?eak%g]l.!ﬁg Masa Udens
X S|ena§nr;]ezums, platums diametrs, kg/m' hlﬁ)/urrr]ns,
mm
15x 1,0 12 13 0,351 0,133
18x1,0 15 16 0,426 0,201
22x1,.2 20 19,6 0,624 0,302
28x1,2 25 25,6 0,790 0,514
35x1,5 32 32 1,240 0,804
42x1,5 40 39 1,503 1,194
54x1,5 50 51 1,972 2,042
76,1x2 65 721 3,550 4,080
88,9 x 2 80 84,9 4,150 5,660

108 x 2 100 104 5,050 8,490



2.5. Steelpres preséjamie veidgabali

Steelpres preséjamie veidgabali lidz 108 mm diametram
tiek izgatavoti no E 195 markas nelegéta térauda (materiala
Nr. 1.0034). Galvanisks 6 + 12 um cinka parklajums aizsarga
no arejas korozijas. Atskirlba no Inoxpres preséjamiem
veidgabaliem Steelpres veidgabali ir neizdzeSami marketi ar
sarkanas krasas markéjumu, kura noradits razotaja nosaukums,
diametrs un iek3éjais kods. Melnas EPDM gredzenblives, ko
izmanto Inoxpres veidgabaliem, ir iestiprinatas ari preséjamo
veidgabalu formeétajos galos.

8. attéls - Steelpres preséjamais fitings

2.6. Steelpres caurulvadi

Steelpres caurulvadi ir atbilstosi standarta DIN EN 10305-3 prasibam izgatavotas precizas gareniski metinatas
plansienu caurules.

Pieejami $adi materiali:

e E 220 CR254 (materiala Nr. 1.0215), caurules galvanizétas no arpuses, cinka parklajuma biezums 6-12 um;
e E 190 CR2S4 (materiala Nr. 1.0031), caurules galvanizétas no abam pusém, izmantojot Sendzimira procesu;
cinka parklajuma biezums 10-20 pum.

Metinajuma Suve nolidzinata, lai nodrosinatu piemeérotu blivésanas virsmu. Steelpres caurules ar polipropiléna
(PP) parklajumu biezums - 1 mm, pieejamas ar aréjo diametru 12-108 mm (materials E 220 CR2S4 - Nr.
1.0215), tiek klasificétas atbilstosi standartam DIN 4102-1 ka B2 klases celtniecibas materials - nedegosi
pilieni. Steelpres caurules ar PP-parklajumu: maksimala darbibas temperatira 120°C.

Steelpres caurules tiek piegadatas 6 metrus garu nogrieznu veida.

Courdlesrejio dametrs  Nomindlais {J&  wam,  Jdene FEC

I ’ PN diametrs, kg/m '?/unTS' diametrs,
mm mm

bez PP parklajuma ar PP parklajumu

12x1,2 10 9,6 0,320 0,072 14
15x1,2 12 12,6 0,408 0,125 17
18x1,2 15 15,6 0,497 0,191 20
2x15 20 19 0,824 0,284 2
28x1,5 25 25 1,052 0,491 30
35x1,5 32 32 1,320 0,804 37
42x15 40 39 1,620 1,194 44
54x1,5 50 51 2,098 2,042 56
76,1x2 65 72,1 5 5 4,080 78,1
88,9 x 2 80 84,9 4,290 5,660 90,9

108 x 2 100 104 5,230 8,490 110



3. TABULA: STEELPRES CAURULU IZVELE

316/005 316/003 316/002
o - Ly galvanizétas no arpuses, melna iek$puse + PP . L -
galvanizétas no arpuses, melna iekSpuse S galvanizétas no iekSpuses/arpuses
lzmeri: ¢ 12 + 108 mm Izmeéri: ¢ 12 + 108 mm lzmeri: ¢ 22 + 108 mm
Do CUTUITSIIIITITUN SR ms eI ee——
Apkure
Smidzinasanas sistéma
Solara sistéma Apkure
Saspiests gaiss
Saspiests gaiss Dzesésana

Inertas gazes

Inertas gazes

2.7. Aespres Gas preséjamie veidgabali

Aespres preséjamie veidgabali ir izgatavoti no DHP Cu-DHP
99.9 (CWO024A) vara un no CuSn5Zn5Pb2 (CC499K) bronzas
ar diametru no ¢ 12 lidz ¢ 54 mm. Aespres veidgabali ir
neizdzésami marketi ar lazera markéjumu, kura noradits
razotaja nosaukums, diametrs, DVGW kontroles zimols un
iekSéjais kods. Veidgabalu izvalcétajos galos ir iestiprinatas
melnas EPDM gredzenblives.

Lielbritanija Aespres sistémai 15-54 mm diametra diapazona
ir pieskirts WRAS kvalitates sertifikacijas zimols.

9. attéls - Aespres preséjamais fitings

2.8. Aespres Gas preséjamie veidgabali

Aespres Gas preséjamie veidgabali ar aréjo diametru 15-54

mm ir parbauditi atbilstosi vadliniju DVGW G 5614 prasibam.

Tie atSkiras no Aespres (dzerama tdens sistéemu) veidgabaliem

ar Sadam Tpasibam:

e dzeltena NBR gredzenblive fitinga gal3;

e dzeltens neizdzéSams markeéjums ar RM Gas apzimé&jumu un
spiediena diapazonu. PN 5/GT1 lidzas Aespres zimolam.

Vacija gazes sistemam paredzéto veidgabalu atbilstibu

nodrosina atbilstosi TRGI.

10. attels - Aespres Gas preséjamais fitings

Pirms Aespres gazes caurulu un veidgabalu izmantoSanas,
lGdzu, iepazistieties ar Latvijas likumdosanu / noteikumiem.
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2.9. Aespres - Aespres Gas vara caurulvadi

Udens un gazes caurulém, kas paredzétas Gdens un gazes instalacijam, jaatbilst standartam EN 1057:2010
,Vars un vara sakauséjumi - nemetinatas apalas caurules Gdens un gazes sistémam veselibas apripes un
apkures lietojumiem”.

4. TABULA: VARA CAURULU MEHANISKAS TPASTBAS - EN 1057

Minimala vilces pretestiba
Atsauce EN 1173 Valsts Rm (Mpa)
R220 Ricotto 220
R250 Semiduro 250
R290 Duro 290

Parravuma A paplasinajums
Atsauce EN 1173 A min. (%)

R220 12+22 40
R250 12+28 30
R290 12+54 30
R220 Radits Rulli
R250 Puscieti Stieni
R290 Ciets Stieni

Cauruju izméri, kas jaizmanto kopa ar Aespres un Aespres Gas preséjamiem veidgabaliem, ir noraditi
pielikuma ieklautaja tabula.

5. TABULA: AESPRES CAURULES - IZMERI UN RAKSTURLIELUMI - EN 1057/DVGW GW 392

Caurules aréejais oo Caurules 7
~diametrs Nglrgtlng!gls ieksejais Masa, tlLljr?tfrrr]lss Piegades
X sienas biezums, DN diametrs, kg/m I/m b stavoklis
mm mm
12x1 10 10 0,309 0,079 Rullis, 25/50 m
15x1 12 13 0,393 0,133 (R220)
val
18x1 15 16 0,477 0,201 Stienis, 5 m
22x1 20 20 0,589 0,314 (R 250}
28x1,5 25 25 1,115 0,491 Stienis, 5 m (R250)
35x1,5 32 32 1,410 0,804
42x1,5 40 39 1,704 1,194 Stienis, 5 m (R290)

54x2 50 50 2,918 1,963



2.10. Marinepres preséjamie veidgabali

Marinepres preséjamie veidgabali ir izgatavoti no
CuNilOFel.6Mn.

(WL 2.1972) vara nikela diametru diapazona no 15 lidz 108 mm.
Marinepres veidgabali ir neizdzéSami marketi ar lazera
markéjumu, kura noradits raZotaja nosaukums, diametrs,
DVGW kontroles zimols un iekséjais kods. Veidgabalu
izvalcétajos galos ir iestiprinatas zalas FKM gredzenblives.

2.11. Marinepres caurulvads

11. attéls - Marinepres preséjamais fitings

Marinepres caurulvadi ar planam sienam un garenisku metinajuma Suvi ir izgatavoti no CuNi10Fel.6Mn
vara nikela. Vara nikela caurules tiek izgatavotas atbilstoSi standarta DIN 86019 prastbam. leks€jas un arejas
virsmas ir no tira metala; uz tam nav koroziju veicinosu vielu. Marinepres caurules tiek klasificétas ka nedegosi
A klases celtniecibas materiali. Tas tiek piegadatas 6 m garu cauruu veida.

6. TABULA: MARINEPRES CAURULES - IZMERI UN RAKSTURLIELUMI

Caurules aréjais

diametrs Nominalais Caurules iekséjais
X sienas biezums, platums dlanff‘\r%tFS,
mm
15x1 12 13
18x1 15 16
22x1 20 20
28x1,5 25 25
35x1,5 32 32
42x1,5 40 39
54x1,5 50 51
76,1x2 65 72,1
88,9x2 30 84,9
108x2,5 100 103

Masa,
kg/m

0,392
0,476
0,588
1,114
1,408
1,702
2,206
4,146
4,874
7,389

Udens
tilpums,
[/m
0,133
0,201
0,314
0,491
0,804
1,195
2,043
4,072
5,675
8,332



2.12. Blivejuma elementi

2.12.1 Blivgredzena profils

Tradicionalajas preséjamo veidgabalu sistémas tiek izmantotas
apala profila gredzenblives, kuras, neveérigi veicot montazu, var
viegli sabojat.

RM izmanto patentétas gredzenblives ar abpusgji izliektu
profilu, ko ievieto presésanas gofréjuma rieva.

Tas nodrosina $adas prieksrocibas:

e par 20 % lielaku blivejuma virsmas laukumu;

e ievérojami samazinatu risku izspiest gredzenblivi
ara vai to sabojat;

e stiprinajums vienkarso caurules ievietosanu.

Melnas 15-54 mm EPDM gredzenblives tiek piegadatas ar

papildu drosibas funkciju, kas rada siici, ja spiediena testu laika
savienojums kl|Ust nehermeétisks.

2.12.2. Materiali, raksturlielumi, lietojumi

par 20 % palielinats
blives virsmas laukums

12. attéls - Gredzenblives profils

13. attéls - EPDM drosibas gredzenblive
(2 15+ 54 mm).

Preséjamas veidgabalu sistemas sakotnéji tika izstradatas izmantosanai dzerama tGdens un apkures instalacijas
un Siem lietojumiem bija aprikotas ar vienu standartizétu blivgredzenu.

Papildu lietojumu jomas, pieméram gazes padeves un saules sistémas, tika pievienotas, kad tika ieviesti
nerusosa térauda materiali, kas vienlaikus motivéeja izstradat Siem lietojumiem piemérotas gredzenblives.
RM piegada Cetras dazadas gredzenblives; to raksturlielumi un lietojumu jomas ir noraditas 7. tabula.

Melna EPDM standarta gredzenblive rupnica tiek uzstadita tikai tas silikonizétaja versija Inoxpres un Steelpres
preséjamos fitingos. Zala FKM gredzenblive rlpnica tiek uzstadita Marinepres preséjamiem veidgabaliem.
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7. TABULA: GREDZENBLIVES - LIETOJUMU JOMAS UN TEHNISKIE DATI

Darba Darba
Tehniskais Krisa temperatura spiediens
termins min.-/maks. maksimums
gradi péc Celsija bari

Apstiprinajumi
un sertifikacijas
pamats

Lietojuma Ripnicas
jomas stiprinajums

Dzeramais tGdens
Apkure
Dzesésanas un saldésanas
melns KTW kontdri
EPDM - -20°/+120° 16 W 270 Attirits Gdens JA
DVGW W 534 Atsalots Gdens
Lietus Gdens
Saspiests gaiss
(Klase 1+4)

dzeltens 500 o Dabasgaze _
HNNBBRR 20°/+70 5 DVGGZV\??/I-ILTg 14 Metana gaze JA
GPL (gazveida stavokli)
salk Solara sistéma _
’ 20° o ) Saspiests gaiss JA
FKM . 20°/+220 16 (5. klase) (Marinepres)
Jarnieciba

sarkans Rapnieciskie lietojumi
MVQ . -20°/+180° 16 - péc apstli?\zinéjuma NE

Iznemot dzerama Udens, apkures, saules, saspiesta gaisa un gazes lietojumus, iepriekseja tabula noraditie
skaitli ir tikai orientéjosi; tadel katra konkrétaja gadijuma ir nepiecieSams veikt parbaudi un sanemt RM
apstiprinajumu.



2.13 Presesanas instrumenti

2.13.1 Pamata informacija

PreséSanas instrumenti galvenokart sastav no presésanas masinas (piedzinas masinas) un presésanas zokliem
vai mansetem/kédéem.

Parasti viena raZotaja preséSanas masinas var izmantot dazadu raZotaju presésanas Zokliem un mansetem.
Papildus tam daudzi preséSanas instrumentu raZotaji savas ierices ir standartizéjusi ta, lai ierices butu
iespéjams izmantot ar citu raZotaju presésanas Zokliem.

12-35 mm preséjamos veidgabalus presé izmantojot Zoklus, bet 42-108 mm veidgabalus - izmantojot
presésanas mansetes vai keédes. Visam metala preséjamo veidgabalu sistémam ir presésanas Zzoklu/mansetes
profilam atbilsto$s presé$anas kontdrs. ST iemesla dé| ir instrumentiem un darbarikiem ir nepiecie$ams
izmantosSanai paredzéto veidgabalu raZotaja apstiprinajums. Papildus tam ir svarigi precizi ievérot preséSanas
instrumentu un riku raZotaja sniegtas instrukcijas.

| %
£ A L
o -
14. attels - Klauke UAP3L 15. attels - Klauke UAP100L 16. attels - Novopress ACO203 17. attels - Novopress ACO401

2.13.2. Apstiprinatie preséSanas instrumenti

RM ir apstiprinajis talak 8. un 9. tabula noraditos Klauke un Novopress razotos instrumentus.
Tie ir presésanas instrumenti ar piemérotiem presésanas zokliem vai mansetém/kédéem.

; Virzula Izméru Rrmgraf AT
Tips speks diapazons Svars Savietojams ar Zokliem no
MAP1 15 KN 15+22 mm ~ 2,5kg Nav saderigs
. Novopress
Linlpzz = e el 2 Kl LA 52 G = LG EFP2/EFP201/AFP201/EFP202/AFP202/ECO 1/ACO 1
. Novopress
UNP2 32KN 12 +54 mm ~ 35kg EFP2/EFP201/AFP201/EFP202/AFP202/ECO 1/ACO 1
- Novopress
UAP4 - UAPAL 32 KN LZE Sl 2l ~ 43kg EFP2/EFP201/AFP201/EFP202/AFP202/ECO 1/ACO 1
76,1 + 108 mm PN10 R
UAP100 - UAP100L 120 KN 76,1+ 108 mm ~ 12,7 kg Nav saderigs
PKUAP3 32 KN 12 + 54 mm ~ 123kg Novopress
T p—— EFP2/EFP201/AFP201/EFP202/AFP202/ECO 1/ACO 1
AHP700LS  PKUAP4 32 KN 61 cl08 Mo~ 126k 12254 mm
PK100AHP 120 KN 76,1+ 108 mm ~ 20,2 kg Nav saderigs

EHP2/SANB 0,75 KW 76,1 +108 mm ~ 28kg Nav saderigs
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Attieciba uz Klauke presésanas instrumentu UAP4/UAPAL liela izméra dalam ar aréjo izméru 76-108 mm
jaievéero PN 10 ierobeZojums.

9. TABULA: RAZOTAJS NOVOPRESS

Tips \gp:f‘e‘lj(!sa dilggéezguns Svars Savietojams ar zokliem no
ACO 102 19 KN 12 +22 mm ~ 1,7Kg Nav saderigs
EFP2 32 KN 15+ 54 mm ~ 6,1Kg EFP 201 / AFP201 /ECO 1 /ACO 1
EFP201/EFP202 32 KN 15+ 54 mm ~ 4,4Kg EFP2ECO1/ACO1
AFP201/AFP202 32 KN 15+ 54 mm ~ 4,3Kg EFP2ECO1/ACO 1
ECO 202/AC0202 32 KN 15+ 54 mm ~ 3,3Kg ECO201 / ACO 201 ECO1 / ACO1
ACO 202XL 32 KN 15+ 54 mm ~ 4,6 Kg EC0O202 / ACO 202
ACO401 100 KN 76,1 +108 mm ~ 13 kg Nav saderigs
ACO 3 36 KN 15+ 54 mm ~ 5,0Kg ECO 3
ECO 301 45 KN 15+ 54 mm ~ 5,0Kg ACO3
HCP 190 KN 76,1+ 108 mm ~ 14-16 Kg Nav saderigs

Novopress ECO 301 un ACO 202XL preséSanas instrumenti, nav __apstiprinati lielo izméru
76+108 mm veidgabaliem. Inoxpres Gas veidgabali ar aréjo diametru 76+108 mm japrese, izmantojot tikai
presésanas Caulas/kédes un presésanas masinas UAP100/UAP100L/ACO401 (citas preséSanas masinas nav
apstiprinatas).



2.13.3. Periodiskas iekartu apkopes

Zoklu un kéiu preséanas ierices jakopj atbilstosi pareizu savienojumu izgatavosanas prasibam. Presésanas
instrumentu remontu veic razotaja pilnvaroti parstavji saskana ar razotaja specifikacijam. Savukart visu
kustigo dalu (veltnu) un presésanas Zoklu un kézu virsmas (iek3€jie profili) jakopj, jatira un jaello katru dienu.

Jebkada iespéjama oksidésanas, krasa vai netirumi ietekmé instrumenta droSumu un var radit ierices
slidésanas savienojumu kvalitates problémas.

18. attéls - Klauke aprikojums 19. attéls - Novopress aprikojums

&J aj 0 S

Notirit kédes Tapas saellot ar eflu Tapas saellot ar ziedi Parbaudit, vai nav parravumu



G

3.0. Lietojumu jomas

PN maks. T°C

Lietojums Sistema Gredzenblive Piezimes (bar)
Inoxpres EPDM melns - 16 0°/+120°C

(caurule AISI 316L o tips 444)
Dzeramais Gdens
Aespres
- 16 °/+120 °C
(vara caurule, 4-5. tabula) EPDM melns o°/+

Izmantot tikai no iek3puses melnas
caurules. Ipasa uzmaniba japievers aréjai

StTel;)lI;;ezos EPDM melns pretkorozijas aizsardzibai; jaizmanto 16 0°/+120°C
(caurule /005) caurules ar PP parklajumu
+ grunti (krasu)/bandazu.
Apkure
Inoxpres EPDM melns - 16 0°/+120 °C
Aespres o o
(vara caurule, 4-5. tabula) EPDM melns : 16 UATTE
Inoxpres
sausa/slapja montaza Telbas
(caurule AlISI 316L @ EPDM gumija, melna Diametrs ¢ 22 + 108 mm @@ 16 ¢ P t
caurule 304 emperatura
caurule AlSI 444)
Sprinkleru St
A eelpres
sistémas slapja montaza EPDM gumija, melna Diametrs ¢ 22 + 108 mm @ 16 terrTeLrJr::ara
(caurule 316/002) p
Aespres o Telpas
i i " . . 3
slapja montaza EPDM gumija, melna Diametrs ¢ 22 + 54 mm 16 temperatiira

(vara caurule, 4-5. tabula)

@ Savienojumiem (lidz @ 54mm) izmanto presé$anas sistémas ar jaudu > 32 KN. Lielizméra veidgabaliem (¢ 76 + 108 mm) izmanto presé3anas iekartas ar jaudu
> 100 KN.

@ ¢ 22 +88,9 mm PN 12,5 sertificéts atbilstosi VdS (sausam un slapjam).

®) vdS sertifikacija un EN 12845 norma nosaka iespé&jamo pielietojumu sprinkleru sistémas. Jaievéro vietéja likumdoSana par preséjamo veidgabalu izmantosanu
sprinkleru sistémas.

Inoxpres Telpas
(caurule AISI 316L EPDM gumija, melna Diametrs ¢ 15 + 108 mm 16 tempe’:'atfjra
e UgUf]St_ caurule AIS| 444)
zé$anas sistéemas
(tdens) @ Aespres Tel
.. . . pas
e e, AR, Tk EPDM gumija, melna Diametrs ¢ 15 + 54 mm 16 e

() Savienojumiem (lidz @ 54mm) izmanto presésanas sistémas ar jaudu > 32 KN. Lielizméra veidgabaliem (¢ 76 + 108 mm) izmanto presé$anas iekartas ar jaudu
> 100 KN. Jaievéro vietéja likumdosana par preséjamo veidgabalu izmantosanu dzésanas sistémas.

Inoxpres EPDM melns - 16 -20°/120 °C

Izmantot tikai no iekSpuses melnas
caurules. Ipasa uzmaniba japievérs aréjai

Dzesésana St?elpres EPDM melns pretkorozijas aizsardzibai; jaizmanto 16 -20°/+120 °C
(caurule 316/003) caurules ar PP parklajumu
+ grunti (krasu)/bandazu.

Aespres EPDM melns - 16 -20°/+120 °C

(vara caurule, 4-5. tabula)

Inoxpres FKM zal$ - 6 -20°/+220°C

Ilzmantot tikai no iek$puses melnas

mm an Steelpres . caurules. Tpada uzmaniba japievérs aréjai o o
Solara sistéma (caurule 316/005) FKM zals pretkorozijas aizsardzibai un jaizmanto 6 -20°/+220°C
piemérots izolacijas parklajums.
Aespres FKM zal$ - 6 -20°/+220°C

(vara caurule, 4-5. tabula)



Lietojums Sistéma

Inoxpres Gas

Metana gaze (caurule AlSI 316L)

Dabasgaze
LPG

(gazveida stavokln) Aespres Gas

(vara caurule, 4-5. tabula)

Inoxpres

Saspiests gaiss Steelpres

Aespres
(vara caurule, 4-5. tabula)

@ Atbilstosi standarta ISO 8573-1/2001 prasibam.

Inoxpres

Slapeklis
(gazveida stavokln) Steelpres
Aespres

(vara caurule, 4-5. tabula)

Inoxpres

Argons
(gazveida stavokln) Steelpres
Aespres

(vara caurule, 4-5. tabula)

Inoxpres
Sauss oglekla
_ dioksids Steelpres
(gazveida stavokln)
Aespres

(vara caurule, 4-5. tabula)

Tvaiks Inoxpres
Inoxpres

Vakuums
Aespres

(vara caurule, 4-5. tabula)

Gredzenblive

NBR dzeltena

NBR dzeltena

(‘)

EPDM 1+4 ugunsdrosibas klase
(atlikunaftas nogulsnes <5 mg/m3)
FKM, zala, 5. klase
(atlikunaftas nogulsnes <5 mg/m3)
()

EPDM 1+4 ugunsdrosibas klase
(atlikunaftas nosédumi <5 mg/m?)

FKM, zala, 5. klase
(atlikunaftas nogulsnes <5 mg/m?3)

(‘)

EPDM 1+4 ugunsdrosibas klase
(atlikunaftas nosédumi <5 mg/m3)
FKM, zala, 5. klase
(atlikunaftas nogulsnes <5 mg/m?3)

EPDM melns

EPDM melns

EPDM melns

EPDM melns

EPDM melns

EPDM melns

EPDM melns

EPDM melns

EPDM melns

FKM zals

EPDM melns

EPDM melns

Piezimes

Izméri: ¢ 15 + 54 mm

Izmeéri: ¢ 15 + 54 mm

Sistéma nav briva no silikona

(nav piemérota lakosanas sistemam)

Sistéma nav briva no silikona

(nav piemérota lakosanas sistemam)
sistémam, kuram vajadzigs tirs gaiss

- bez putek]u veidosanas -

ieteicams izmantot Inoxpres sistému

Sistéma nav briva no silikona

(nav piemérota lakosanas sistemam)

Tikai rapnieciskiem lietojumiem
(iznemot medicinu)

Tikai rapnieciskiem lietojumiem
(iznemot medicinu)

Tikai rapnieciskiem lietojumiem
(iznemot medicinu)

Tikai rGpnieciskiem lietojumiem
(iznemot medicinu)

Tikai rapnieciskiem lietojumiem
(iznemot medicinu)

Tikai rapnieciskiem lietojumiem
(iznemot medicinu)

Tikai rapnieciskiem lietojumiem
(iznemot medicinu)

Tikai rapnieciskiem lietojumiem
(iznemot medicinu)

Tikai rapnieciskiem lietojumiem
(iznemot medicinu)

16 bariuz @ 54
10 bari uz
@ 76 + 108 mm

16 bari uz @ 54
10 bari uz
@ 76 + 108 mm

16 bari uz @ 54

16 bari uz @ 54
10 bari uz
@ 76 + 108 mm

16 bari uz @ 54
10 bari uz
@ 76 + 108 mm

16 bari uz @ 54

16 bari uz @ 54
10 bari uz
@76 +108 mm

16 bari uz @ 54
10 bari uz
@ 76 + 108 mm

16 bari uz @ 54

16 bari uz @ 54
10 bari uz
@ 76 + 108 mm

16 bari uz @ 54
10 bari uz
@ 76 + 108 mm

16 bari uz @ 54

Maks. 1 bars

Maks. - 0,8 bars

Maks. - 0,8 bars

-20°/+70°C

-20°/+70°C

Telpas
temperatira

Telpas
temperatura

Telpas
temperatira

Telpas
temperatura

Telpas
temperatura

Telpas
temperatura

Telpas
temperatira

Telpas
temperatira

Telpas
temperatira

Telpas
temperatira

Telpas
temperatira

Telpas
temperatura

Maks. 120°C

Telpas
temperatura

Telpas
temperatura

leprieks noradita informacija/saderiba neatbrivo planotajus atbildibas par detalizétas istenosanas planosanu un risku analizes veikSanu
atbilstosi spiediena sistému direktivas 97/23/CE PED prasibam.



3.1. Lietojumi

3.1.1. Dzerama udens, attirita tdens un udens
ugunsdzésanas sistemam

Inoxpres preséjamos veidgabalus razo, izmantojot 1.4404

(AISI 316 L) markas augsti legetu austenita Cr-Ni-Mo nerisosSo

téraudu. Ar augsto korozijas izturibu un piemérotibu higiénas

prasibam Inoxpres var izmantot visiem dzerama udens

lietojumiem atbilstoSi Vacijas dzerama Udens likumdosanai

(TrinkwV).

Ta ka Sis materials neatbrivo Gdent smagos metalus, Inoxpres

preséjamo veidgabalu sistéema neietekmé dzerama udens

tiribu.

Aespres preséjamo veidgabalu sistéemas var bit izgatavotas

no vara un bronzas, un tas var izmantot visiem dzerama

Udens lietojumiem, jo Siem materialiem piemit antibakterialas

1pasibas, kas nomac baktériju vairosanos.

Ja vara caurules un savienojumus izmanto hidrosanitarijas

sistemam, ta jaatbilst prasibam, ko nosaka standarta DIN 50930

6. dalas prasitbam:

e pH=27,4vai

e 7,0<pH<7,4unTOC<1,5g/m3.

TOC jeb kopéeja organiska oglekla (Total Organic Carbon) indekss

ir indekss, kas norada kopéja organiska oglekla koncentraciju

adeni.

Melna EPDM gredzenblive atbilst KTW rekomendaciju

standartiem, ka ari DVGW darblapas W 270 prasibam.

Inoxpres un Aespres sistemas ar melno EPDM gredzenblivi ir

piemérotas izmantoSanai $adas jomas:

e auksta dzerama udens, karsta ddens un cirkulacijas
caurulvadi;

e attirits udens, pieméram, mikstinats, dekarbonizéts un
atsalots Gdens.

Inoxpres sistémas ar melno EPDM gredzenblivi ir piemérotas

izmantosSanai $adas jomas:

e ugunsdzésanas Udens caurulvadi atbilstosSi DIN 1988,
600. dalai.

Pretkorozijas un antifriza piedevu izmantosanai jasanem RM
apstiprinajums.

Inoxpres un Aespres sistemas nav piemérotas lietojumiem,
kas prasa Udens tirtbas pakapi, kas ir augstaka par dzerama
Gdens kvalitati, pieméram, farmaceitiska vai vél tiraka tdens
lietojumos.

20. atteéls - Inoxpres - Dzeramais tdens

21. attéls - Inoxpres - Ripnieciskais lietojums



3.1.2. Apkure

Inoxpres, Steelpres un Aespres preséjamo veidgabalu sistémas ar melnam EPDM gredzenblivem tiek
izmantotas karsta ddens apkures sistemas atbilstosi standarta DIN 4751 prasibam ar plismas temperatiru
ltdz maks. 120° C un maksimalo spiedienu PN16: slégtas un valéjas versijas (Inoxpres un Aespres), slégta
versija (Steelpres).

Tas ir piemeérotas gan virsapmetuma, gan sienas iebtveétam instalacijam (ar atbilstoSu aizsardzibu).

Gridas radiatoru savienojumu gadijuma janodroSina pastaviga korozijas aizsardziba ar visaugstakajiem
standartiem atbilstosSu savienojumu blivéjumu. Citadi ir iespéjams mazgasanas Udens iespieSanas, kas
hidrates izolaciju, palielinot korozijas risku.

Pretkorozijas antifriza piedevu izmantoSanai jasanem RM apstiprinajums. RM iesaka izmantot tikai no arpuses
galvanizétas caurules.

3.1.3. Dzesésanas un saldesanas kontari

Inoxpres, Steelpres un Aespres ar melnam EPDM gredzenblivém ir pieméroti izmantosSanai dzeséSanas
saldésanas kontlros slégtas un valéjas versijas (Inoxpres un Aespres), ka arl slégtas versijas (Steelpres)
ar darba temperatiru no -20 C lidz +120 °C. Pretkorozijas un antifriza piedevu izmantoSanai jasanem RM
apstiprinajums.

Steelpres preséjamo veidgabalu sisttmam RM iesaka izmantot tikai no arpuses galvanizétas caurules,
pievérsot Tpasu uzmanibu oglekla térauda instalaciju aréjai aizsardzibai (skatit 4.7. nodalu).

3.1.4. Saspiests gaiss un inertas gazes

Inoxpres, Steelpres un Aespres preséjamo veidgabalu sistémas ir piemeérotas pneimatiskajam un inerto gazu
[inijam (PN16 lidz @ 54 mm, PN10 no @ 76 lidz @ 108 mm). Sistéma ar 1. lidz 4. klases atlikunaftas saturu
(atbilstosi standartam 1SO 8573-1/2001) var izmantot melnas EPDM gredzenblives. Sistéma ar 5. klases
atlikunaftas saturu (atbilstosi standartam ISO 8573-1/2001) var izmantot zalas FKM gredzenblives. Tas tiek
brivi piegadatas, un ripnica uzstadita melna EPDM gredzenblive janomaina darbu veicéjam. Lai nodroSinatu
optimalu saspiesta gaisa vai vakuuma I[iniju hermetizésanu, gredzenblives pirms iemontésanas ieteicams
samitrinat. Ja ir nepiecieSams tirs gaiss un bez putekliem, ieteicams izmantot Inoxpres sistemu.

3.1.5. Dabasgazes/saskidrinatas gazes instalacijas

Inoxpres Gas un Aespres Gas preséjamo veidgabalu sistémas ir piemérotas dabasgazes un saskidrinatas

gazes lietojumiem:

* Inoxpres Gas ar aréjo diametru 15-108 mm, ar rdpnica iestradatu dzelteno NBR/HNBR gredzenblivi ir
apstiprinata izmantos$anai Vacija dabasgazes un saskidrinatas gazes lietojumiem atbilstosi DVGW darblapas
G 260 noradijumiem. Sertifikacijas bazi Seit nodrosina DVGW darblapa G 5614 kopa ar standartu EN 682;

e Aespres Gas ar aréjo diametru 15-54 mm, ar rupnica iestradatu dzelteno NBR gredzenblivi ir apstiprinata
izmantosanai Vacija dabasgazes un saskidrinatas gazes lietojumiem atbilstoSi DVGW darblapas G 260
noradijumiem. Sertifikacijas bazi Seit nodrosina DVGW darblapa G 5614 kopa ar standartu EN 682;



¢ Inoxpres Gas un Aespres Gas veidgabali ar 42 un 54 mm
diametru japrese, izmantojot ¢aulas/kéde; presét, izmantojot
Zoklus, nav atlauts;

e veidgabali ar 76108 mm diametru japresé, izmantojot
presésanas Caulas/kédes un tikai UAP100/UAP100L/
ACO401 presésanas masinas (citas presesanas masinas nav
apstiprinatas).

Pirms Inoxpres / Aespres gazes caurulu un veidgabalu

izmantosanas, lGdzu, iepazistieties ar Latvijas likumdosanu /

noteikumiem.

3.1.6. Saules, vakuuma, tvaika, kondensésanas
sistémas

Inoxpres, Steelpres un Aespres ar zalu FKM gredzenblivi, kuru
raksturo paaugstinata noturiba pret temperattras un ellas
iedarbibu, var izmantot $adas lietojumu jomas:

e saules sistemu caurulvadi, temperaturas diapazons no-20 °C
lidz +220 °C. Sads temperatiras diapazons ir pielaujams tikai
saules sistemam ar tdens-glikola maisijumu;

e vakuuma caurulvadi lidz 200 milibariem.

Lai nodroSinatu optimalu saspiesta gaisa un vakuuma

caurulvadu blivejumu, gredzenblivi pirms iemontésanas

ieteicams samitrinat ar ddeni.

Zalas FKM gredzenblives tiek piegadatas atseviski; montazas

atsledzniekam rupnica uzstaditas melnas EPDM gredzenblives

janomaina pret Sim blivém.

Steelpres preséjamo veidgabalu sistemam RM izmantot tikai

no arpuses galvanizétas caurules.

Inoxpres ar zalu FKM gredzenblivi var izmantot sadas lietojumu

jomas:

¢ tvaika un kondensata caurulvadi ar maksimalo temperatiru
120 °C un maksimalo tvaika spiedienu 1 bars.

3.1.7. Rupnieciskie lietojumi

Ar augstaku temperatiras noturibu Inoxpres sistéma ar
sarkanajam MVQ gredzenblivém ir 1pasi piemérota dazadiem
neséjiem rapnieciskos lietojumos. Katra konkréta lietojuma
gadijuma ir jasanem RM apstiprinajums.

22. attels - Steelpres - saldésanas kontirs

23. attels - Steelpres - Caurule ar PP parklajumu

24, attels - Steelpres - Preséjamie veidgabali



3.1.8. Kugu buve

Inoxpres un Marinepres sistémas ir sertificétas dazadiem kugu bives lietojumiem.

Melna EPDM standarta gredzenblive Inoxpres preséjamos fitingos ripnica tiek uzstadita tikai tas silikonizétaja
versija. Zala FKM gredzenblive rlpnica tiek uzstadita Marinepres preséjamiem veidgabaliem. Ja nepiecieSams,
pieejama atseviska informacija.

3.1.9. Dzésanas sistémas, sprinkleru sistémas

Inoxpres un Aespres sistemas ar melnu EPDM blivgredzenu var izmantot dzésanas sistémas (atsauces uz
normu UNI 10779/2014).

Turklat, preséjamo veidgabalu sistémas ar izmériem no @ 22 lidz pat 108 mm ir piemérotas sausam/slapjam
sprinkleru sistemam (atsauce uz EN 12845), saskana ar zemak esoso tabulu.

11. TABULA: PRESEJAMIE VEIDGABALI DZESANAS UN SPRINKLERU SISTEMAS

Pielietojums Inoxpres Steelpres Aespres

Dzésanas sistemas OK NE OK

Sprinkleru sistémas = =
(sausa montaza) o iz M

Sprinkleru sistémas

o . OK OK OK
(slapja montaza)

Preséjamo veidgabalu sistémas, ko izmanto dzéSanas un sprinkleru iekartas, ir tikai un vienigi virszemes.
Sprinkleru sistému bistamibas klases noraditas 12. tabula.
Jaievero vietéja likumdosana un noteikumi par preséjamo veidgabalu izmantoSanu dzéSanas un sprinkleru

sistémas.

12. TABULA: PRESEJAMIE VEIDGABALI SPRINKLERU SISTEMAS - RISKI

Bistamibas

e Apraksts Inoxpres Steelpres Aespres
LH Neliela bistamiba oK OK OK
OH1 Parasta bistamiba 1 oK oK oK
OH2 Parasta bistamiba 2 oK oK oK
OH3 Parasta bistamiba 3 oK oK OK

Parasta bistamiba 4 _
OH4 Attiecas uz izstazu zalém, kinoteatriem, (0] 4 oK NE
teatriem, koncertzaléem

HHP Augsta bistamiba, apstrade NE NE NE
HHS Augsta bistamiba, uzglabasana NE NE NE



Atbilstosi VdS (CEA 4001) sertifikacijai Inoxpres ir sertificéta izmantosanai sprinkleru sistémas:

e 22 +88,9 mm PN12,5 bar - materials AISI316L Inoxpres ar standarta EPDM o-gredzenu sausam un slapjam

sprinkleru sistemam.

Turklat, jaievéro VdS apstiprinajuma norades.

VdS sertifikacija pieprasa savienojumiem (Iidz @ 54mm) izmanto preséSanas sistémas ar jaudu = 32 KN.

Lielizméra veidgabaliem (¢ 76 + 108 mm) izmanto presésanas iekartas ar jaudu > 100 KN.

3.1.10. Instalacijas izmantojamie glikoli

Nakamaja tabula sniegts glikolu uzskaitijums, kas parasti tiek izmantoti apkures sistémas, ka ari dzesésanas un
saules sistémas. Ja tiek izmantoti glikoli, kas nav noraditi tabula, lidzam konsultéties ar uznémuma ,Raccorderie

Metalliche” Tehnisko dalu.

GLIKOLS
GLYKOSOL N

PEKASOL L

PEKASOLar 50
PEKASOLar 100
PEKASOLar F

TYFOCOR

TYFOCOR L
TYFOCOR LS
CosmoSOL

Antifrogen N

Antifrogen L
Antifrogen SOL-HT

PIEZIME: lGdzam ievérot raZotaja noradijumus par izmanto$anu.

caurules ar melnu iekSpusi.

Pasutitajs
Pro Kiihlsole GmbH

Pro Kihlsole GmbH

Pro Kiihlsole GmbH
Pro Kiihlsole GmbH

BMS Energy

Tyforop Chemie GmbH

Tyforop Chemie GmbH
Tyforop Chemie GmbH
Tyforop Chemie GmbH

Clariant

Clariant

Clariant

RaZotajs

Apkure
Dzesésanas cikli

Apkure
Dzesésanas cikli

Solara sistéma
Solara sistéma
Solara sistéma

Apkure
Dzesésanas cikli

Apkure
Dzesésanas cikli, solara

Solara sistema

Apkure
Dzesésanas cikli, solara

Apkure
Dzesésanas cikli

Apkure
Dzesésanas cikli

Solara sistéma

Steelpres sistemam ludzam izmantot tikai



4.0. Apstrade

4.1. Uzglabasana un transportésana

Inoxpres/Steelpres/Aespres/Marinepres  sistemu  dalas
transportéSanas un uzglabasSanas laika ir jaaizsarga no
netirumiem un bojajumiem. Caurulu gali rdpnica ir aprikoti
ar aizbazniem vai uzgaliem, lai nepielautu netirumu iek|Gsanu
caurulés.

Caurules jauzglaba ierice, kas parklata ar aizsargparklajumu
vai plastmasas sakauséjumu ta, lai caurules nesaskartos
ar citiem materialiem. Turklat caurules un ari preséjamie
veidgabali jauzglaba nosegta vieta, pasargajot tos no mitruma,
lai nepielautu to virsmas koroziju un/vai oksidésanos (tas ipasi ~ 25- attéls - Caurules sagarumosana
attiecas uz Steelpres preséjamo veidgabalu sistemam).

4.2. Caurules - sagarumosana, atskarpju
notirisana, lociSana

Caurules vajadzigaja garuma janogriez, izmantojot attiecigajam
materialam piemérotus profesionalus caurulu griezéjus.
Alternativi var izmantot metala zagus ar sikiem zobiem vai
piemérotus elektriskos zagus.

Nav atlauts izmantot:

e instrumentus, kas grieSanas laika rada apstbéjumu;

e ar ellu dzeséjamus zagus;

e liesmas griezéjus un lenka slipmasinas.

Lai izvairitos no gredzenblives sabojasanas, ievietojot cauruli preséjama fitinga, caurulei péc garumosanas
rdpigi janolidzina atskarpes. To var paveikt, izmantojot attiecigajam materialam piemérotus atskarpju
nolidzinasanas instrumentus, savukart lielaku izméru caurulém var izmantot piemérotus elektriskos atskarpju
nolidzinasanas instrumentus. Caurules ar aréjo diametru lidz 22 mm (R = 3,5xD) var locit, izmantojot parastos
locisanas instrumentus.

26. attels - Caurules atskarpju nolidzinasana

DN 12 - R=45 mm DN 15 - R=55 mm DN 18 - R=70 mm DN 22 - R=77 mm

Aizliegts loctt, izmantojot karsésanu.

4.3. leliktnu dziluma markeésana/parklajuma nonemsana

Preséjamo veidgabalu savienojumu pietiekamu mehanisko izturibu var panakt tikai tad, ja tiek ievéeroti
12. tabula noraditie ievietoanas dzilumi. Sie ievieto$anas dzilumi ir derigi caurulém un veidgabaliem ar
ievietoSanas galiem (t. i., veidgabaliem bez preséjamiem galiem), un tie ir jamarke, izmantojot piemérotu
markésanas instrumentu.

Caurules ievietoSanas dziluma markéjumam péc presésanas jabut redzamam tieSi lidzas preséjama fitinga
noformétajam galam.

Markéjuma attalums uz caurules/fitinga no preséjama fitinga noforméta gala nedrikst parsniegt 10 % no
nepiecieSama ievietoSanas dziluma, jo citadi nebus iespéjams nodrosinat savienojuma mehanisko stabilitati.
Ja tiek izmantotas Steelpres caurules ar polipropiléna parklajumu, ievietoSanas dzilumu defing, ar piemérotu
instrumentu nonemot plastmasas parklajumu.



Caurules
aréjais A (*) D L
diametrs, mm mm mm
mm
12 18 20 56
15 20 20 60
18 20 20 60
22 21 20 62
28 23 20 66
35 26 20 72
42 30 40 100
54 35 40 110
76,1 55 60 170
88,9 60 60 180
108 75 60 210

(*) Pielaide: £ 2 mm

4.4. Preséjamo veidgabalu gredzenblivju
parbaude

Pirms montésanas japarliecinas, ka gredzenblive ir pareizi
ievietota presésanas gropé, ka ta ir tira un nav bojata.

Ja nepiecieSams, gredzenblive ir janomaina.

Papildus tam montaZas atslédzniekam japarbauda, vai blives
stavoklis ir piemérots konkrétajam lietojumam un vai nav
jaizmanto citas gredzenblives.

4.5. Preséjamo savienojumu izgatavosSana

Viegli uzspiezot un vienlaikus veicot pagriesanas kustibu,
iespiediet cauruli preséSanas fitinga Iidz atzimétajam
ievietoSanas dzilumam. Ja pielaides ir tik mazas, ka, lai
ievietotu cauruli preséjama fitinga, ir japieliek papildu spéks,
ka lubrikantu var izmantot ziepjudeni.

Aizliegts ka lubrikantus izmantot ellu un ziedi.

PreséSanu veic, izmantojot piemérotus elektromehaniskus
vai elektrohidrauliskus presésanas instrumentus un izmériem
atbilstoSus preséSanas Zoklus, Caulas vai kédes. Izméginati
un apstiprinati presésanas instrumenti un presésanas Zokli/
Caulas/kedes ir uzskaititi 8.-9. tabula.

= A = ievietoSanas dzilums
4 D= minimalais attalums
— i inimalai
- | “ L =minimalais caurules
garums
A

29. attels - Parklajuma nonemsana (Steelpres ar PP
parklajumu)

ke

30. attéls - Gredzenblives parbaude



Atkariba no preséjama fitinga izmériem preséSanas masinai
uzstada atbilstoSus presésanas Zoklus vai ar1 uz fitinga uzstada
piemérotu Caulu vai kédi. Presésanas Zoklu/Caulas spraugai
jabut tiesi virs preséjama fitinga forméjama gala.

Kad preséSana ir pabeigta, japarbauda viss savienojums, lai
parliecinatos, ka darbs ir veikts pareizi un ka ievietoSanas
dzilums ir pareizs.

Montazas atslédzniekam ari janodrosina, lai visi savienojumi
tieSam batu sapreseéti.

Kad presésana ir pabeigta, preséSanas punktus vairs nedrikst
mehaniski noslogot. Tadé] caurulu un uzstadiSana iztaisnoSana
un vitnoto savienojumu noblivésana javeic pirms presésanas. Ir
pielaujama neliela caurulu kustésanas un cilasana, pieméram,
tas krasojot.

4.6. Aprikojuma instalacijas
Australija un Jaunzélande

Caurulu un savienojumu instalacijam Australija un Jaunzelandg,
iespéjams, jaatbilst standarta AS/NZS 3500.1 un turpmako
labojumu un papildinajumu prastbam.

4.7. Caurulvadu un savienojumu aizsargasana
no arejas korozijas - visparigi noradijumi

Visas karsto un auksto Skidrumu transportésanai izmantojamas
caurules ir jaaizsarga no arpuses, izmantojot piemérotus
parklajumus, lai izvairitos no neveélamam paradibam,
pieméram:

¢ kondensésanas;

¢ kondensésanas ar aréju koroziju;

¢ korozija aréjas iedarbibas rezultata;
e termiska dispersija.

Caurules un savienojumi jaaizsarga, izmantojot laku,
plastmasas parklajumus, limlentes un siltumizolaciju (skatit Sis
rokasgramatas 5.4. noda)u).

32. attéls - Preséjama savienojuma izgatavosana

34. attéls - Savienojumu un caurulu lakosana ar
gruntéjumu



Lai nepielautu Steelpres sistemu aréjo koroziju, it 1pasi
lietojumos, kur pastiprinati var veidoties Gdens kondensats
(pieméram, gaisa kondicionésanas un dzesésanas iekartas),
ieteicams ievérot turpmak sniegtos ieteikumus:

e izmantot caurules ar propiléna parklajumu, ja tiek izmantotas
nelegéta térauda caurules;

e pienacigi jaaizsarga caurules/savienojumi, izmantojot
grunti saturosSu parklajumu;

e pienacigi jaaizsarga caurules/savienojumi, izmantojot
viskozes elastigu lenti ar butanola mastiku, ko balsta
bliva polietiléena pléve (kopé&jais biezums apm. 0,8 mm).

Butanola limlentei (RM tipa kods: 850NS000000) piemit
liela stiepes un lipsanas izturiba, un ta ir pasrukosa. Tai nav
nepiecieSama liposa grunts, talaujvirsmai perfektiatgrist Gdeni
un izolé no atmosfériskas iedarbibas un brivajam kimikalijam.
Augsta stiepes izturiba |auj lenti plasi izmantot uz visu veidu
virsmam, pat ltkumos, T veida savienojumos, uzmavas utt.

LietoSanai ir pietiekami, ka virsma ir tira, bet nav slapja.
Atkariba no situacijas lentei jabut nostieptai un notiritai. Ta
stiepjas par vairak neka 700 %, salidzinot ar sakotn€jo garumu,
savukart gala platums ir atkarigs no izstiepsanas. Uzklajot lenti,
ieteicams, lai ta parklatos vismaz par 10 % lentes platuma.

Péc sistemas izméginasanas ta vienmeér japarklaj ar
aizsargparklajumu, izmantojot lenti un/vai laku.

Svarigi! Aizsardzibas pret aréjo koroziju veida un tehnologijas
izvéle ir planotaja un darbu izpilditaja atbildiba.

35. attéls - Savienotdju aizsargasana ar butanola limlenti

36. attels - Aizsardziba pret aréjiem kodigiem
materialiem

A. Caurule ar PP parklajumu

B. Laka ar gruntéjumu

C. Aizsardziba ar butanola limlenti
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4.8. PreséSanai nepiecieSamie minimalie attalumi un atstarpes

Lai pareizi veiktu presésanu, starp cauruli un sienu, ka arf starp caurulém jabat vismaz 15. un 16. tabula
noraditajam minimalajam attalumam.

15. TABULA: MINIMALIE ATTALUMI UN ATSTARPES

12-35 mm

Caurules @ 37. attéls 38. attéls 39. attels 40. attéls

--ADADDlACDDlDE

= 12x1,2 56 30 75 30 35 8 155 30 35 40 60
15x1,0 - 56 30 75 30 35 &8 155 30 35 40 60
18x1,0 18x1,2 60 30 75 30 40 &85 165 30 40 40 60
22x1,2 - 75 40 80 40 40 85 165 40 40 40 61
28x1,2 28x15 82 40 90 40 45 90 180 40 45 40 63

35x1,5 85 40 90 40 45 90 180 40 45 40 66

16. TABULA: MINIMALIE ATTALUMI

41. attéls
Caurules @ A B C
42x1,5 150 150 110
54x1,5 150 150 110
76,1x2 170 210 170
88,9x2 190 260 190
108 x 2 200 320 280

41. attels - Minimalie attalumi
kédém/Eaulam

4.9. Vitnotie vai atloku savienojumi

Preséjamos veidgabalus var savienot, izmantojot parastos
vitnotos veidgabalus, kas atbilst standartu ISO 7-1 (vitnes
standarts DIN 2999) vai ISO 228 (vitnes standarts DIN 259)
prasibam, vai veidgabalus no neruso$a térauda vai no
krasainiem metaliem.

Veicot vitnoto savienojumu blivésanu, aizliegts izmantot hloru
saturosus blivmaterialus (pieméram, teflona lentes).
Pieejamos Inoxpres / Steelpres / Marinepres klasta atlokus var
savienot ar parastajiem atlokiem ar spiedienu PN 6 /10 / 16.
Veicot uzstadisanu, vispirms jaizgatavo vitnotais/atloka
savienojums, bet péc tam - presétais savienojums. 40. attéls - Minimalie attalumi un atstarpes
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5.0. PlanosSana

5.1. Caurulvadu stiprinajumi, attalumi starp apskavam
Caurules balsti kalpo caurules nostiprinasanai pie griestiem vai sienas, un tiem ir jauznem temperatiras
izmainu rezultata notieko$as garuma izmainas. lestatot fiksétos un slidoSos punktus, caurules garuma

izmainas tiek virzitas vajadzigaja virziena.

Caurules balsti nedrikst bat uzstaditi uz veidgabaliem. SlidoSajiem balstiem jabat izvietotiem ta, lai tie
netraucétu caurules kustibas.

Maksimali pielaujamie attalumi starp balstiem Inoxpres / Steelpres / Aespres / Marinepres caurulém ir
noraditi 17. tabula.

Attalums starp balstiem

DN Caurules é(rrijr%i? diametrs, S Vac(:lr!rT]r)ﬂja
(m) DIN1988
10 12 1,25 1,50
12 15 1,25 1,50
15 18 1,50 1,50
20 22 2,00 2,00
25 28 2,25 2,50
32 35 2,75 2,50
40 42 3,00 3,00
50 54 3,50 3,50
65 76,1 4,25 4,00
80 88,9 4,75 4,50
100 108 5,00 5,00

5.2. Paplasinasanas kompensacija

Metalu materiali karstuma ietekmé paplasinas.

Caurulu garuma izmainas dazada temperatlra Inoxpres, Steelpres, Aespres un Marinepres sistemam
noradrtas 16. tabula. Gareniskas izmainas var kompensét, izvéloties pareizus fiksétos un slidoSos punktus,
uzstadot kompensatorus, S veida likumus, U veida likumus vai paplasinasanas kompensatorus, ka art iertkojot
pietiekamas paplasinasanas atstarpes. Tipiskas instalacijas ir paraditas attélos 42a., 42b. un 42c.
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18. TABULA: INOXPRES / STEELPRES / AESPRES / MARINEPRES GARUMA IZMAINAS

At [°K]

L (m] 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
3 0,5 1,0 15 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0
4 0,7 13 2,0 2,6 3,3 4,0 4,6 53 5,9 6,6
5 0,8 1,7 2,5 3,3 4,1 5,0 5,8 6,6 7,4 8,3
6 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 59 6,9 7,9 8,9 9,9
7 1,2 2,3 3,5 4,6 58 6,9 8,1 9,2 10,4 11,6
8 1,3 2,6 4,0 53 6,6 7,9 9,2 10,6 11,9 13,2
9 15 3,0 4,5 59 7,4 8,9 10,4 11,9 13,4 14,9
10 1,7 3,3 5,0 6,6 8,3 9,9 11,6 13,2 14,9 16,5
12 2,0 4,0 59 7,9 9,9 11,9 13,9 15,8 17,8 19,8
14 2,3 4,6 6,9 9,2 11,6 13,9 16,2 18,5 20,8 23,1
16 2,6 5,3 7,9 10,6 13,2 15,8 18,5 21,1 23,8 26,4
18 3,0 59 8,9 11,9 14,9 17,8 20,8 23,8 26,7 29,7
20 3,3 6,6 9,9 13,2 16,5 19,8 23,1 26,4 29,7 33,0
3 0,36 0,72 1,08 1,44 1,80 2,16 2,52 2,88 3,24 3,60
4 0,48 0,96 1,44 1,92 2,40 2,88 3,36 3,84 4,32 4,80
5 0,60 1,20 1,80 2,40 3,00 3,60 4,20 4,80 5,40 6,00
6 0,72 1,44 2,16 2,88 3,60 4,32 5,04 5,76 6,48 7,20
7 0,84 1,66 2,52 3,36 4,20 5,04 5,88 6,72 7,56 8,40
8 0,96 1,92 2,88 3,84 4,80 5,76 6,72 7,68 8,64 9,60
9 1,08 2,16 3,24 4,32 5,40 6,48 7,56 8,64 9,72 10,80
10 1,20 2,40 3,60 4,80 6,00 7,20 8,40 9,60 10,80 12,00
12 1,44 2,88 4,32 5,76 7,20 8,4 10,08 11,52 12,96 14,40
14 1,68 3,36 5,04 6,72 8,40 10,08 11,76 13,44 15,12 16,80
16 1,92 3,84 5,76 7,68 9,60 11,52 13,44 15,36 17,28 19,20
18 2,16 4,32 6,48 8,64 10,80 12,96 15,12 17,28 19,44 21,60
20 2,40 4,80 7,20 9,60 12,00 14,40 16,80 19,20 21,60 24,00
3 0,5 1,0 1,5 2,0 2,6 3,1 3,6 4,1 4,6 51
4 0,7 1,4 2,0 2,7 34 4,1 4,8 54 6,1 6,8
. 5 0,9 1,7 2,6 3,4 4,3 51 6,0 6,8 7,7 8,5
g 6 1,0 2,0 31 4,1 51 6,1 71 8,2 9,2 10,2
& 7 1,2 2,4 3,6 4,8 6,0 71 8,3 9,5 10,7 11,9
E 8 1,4 2,7 4,1 5,4 6,8 8,2 9,5 10,9 12,2 13,6
§ 9 1,5 31 4,6 6,1 7,7 9,2 10,7 12,2 13,8 15,3
E 10 1,7 3,4 51 6,8 8,5 10,2 11,9 13,6 15,3 17,0
E 12 2,0 4,1 6,1 8,2 10,2 12,2 14,3 16,3 18,4 20,4
] 14 2,4 4,8 7,1 9,5 11,9 14,3 16,7 19,0 21,4 23,8
< 16 2,7 54 8,2 10,9 13,6 16,3 19,0 21,8 24,5 27,2
18 31 6,1 9,2 12,2 15,3 18,4 21,4 24,5 27,5 30,6
20 3,4 6,8 10,2 13,6 17,0 20,4 23,8 27,2 30,6 34,0

Visparéja lineara paplasinasanas

AL =L x a x At
AL =lineara paplasinasanas, mm
L =caurules garums, m
a = linearas paplasSinasanas koeficients
Inoxpres a = 0,0165 mm / (m x °K)
Steelpres o = 0,0120 mm / (m x °K)
Aespres / Marinepres o = 0,017 mm / (m x °K)
At = temperatiras starpiba, °K
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42a. attéls - Paplasindsands atstarpju 42b. atteéls - Paplasinasands atstarpju 42c. atteéls - Paplasindsands atstarpju
iertkosana iertkosana iertkosana

-AL-

AL AL

Fikséts punkts

Bd

Bd

Slido$s punkts

43. attéls - Z veida paplasinasands locijumam  44. attéls - Paplasindsands kompensacijas 45. attéls - U veida likums; BdQ = BdQ/1,8
(Er) atzarojums
Aprékinasanas formula Z veida locljumam un Aprékinasanas formula U veida llkumam
T veida savienojumam (43. un 44. attéls) (45. attels)
Bd =k x V(da x AL) [mm] BdQ = k x V/(da x AL) [mm] vai
BdQ = Bd/1,8

k = konstante k = konstante

Inoxpres / Steelpres = 45 Inoxpres / Steelpres = 25

Aespres / Marinepres = 62 Aespres / Marinepres = 34
da = caurules aréjais diametrs, mm da = caurules aréjais diametrs, mm

AL = lineara paplasinasanas, mm AL

lineara paplasinasanas, mm
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19. TABULA: PAPLASINASANAS LIELUMA 20. TABULA: PAPLASINASANAS LIELUMA

APREKINASANA (Bd) INOXPRES / STEELPRES APREKINASANA (Bd) AESPRES / MARINEPRES
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21. TABULA: U VEIDA LIKUMA PAPLASINASANAS 22. TABULA: U VEIDA LIKUMA PAPLASINASANAS
(BdQ) INOXPRES / STEELPRES (BdQ) AESPRES / MARINEPRES
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5.3. Termiska emisija

Atkariba no temperatdru starpibas silts caurulvads atbrivo siltumu vidé.
Inoxpres / Steelpres / Marinepres caurulvadu termisko emisiju var skatit 23., 24. un 25. tabula.

23. TABULA: NENOSEGTU INOXPRES / STEELPRES CAURULU TERMISKA EMISIJA ( W/m )

dxs (mm) AT TEMPERATURU STARPIBA (°K)
0 s 0 20 30 40 50 60 70 80 9 100
- x| 37 75 11,2 14,9 18,6 24 26,1 298 33,5 37,3
15x1,0 15x1,2 4,7 9,3 14,0 18,6 23,3 28,0 32,6 37,3 41,9 46,6
18x 1,0 - 5,6 11,2 16,8 22,4 28,0 33,6 39,2 44,8 50,4 55,9
22x1,2 22x1,5 6,8 13,7 20,5 27,4 34,2 41,0 47,9 54,7 61,5 68,4
28x1,2 - 8,7 17,4 26,1 34,8 43,5 52,2 60,9 69,6 78,3 87,1
35x1,5 10,9 21,8 32,7 43,5 54,4 65,3 76,2 87,1 98,0 108,8
42x1,5 13,1 26,1 39,2 52,3 65,3 78,4 91,4 104,5 117,6 130,6
54x1,5 16,8 33,6 50,4 67,2 84,0 100,8 117,6 134,4 151,2 168,0
76,1x2 23,7 47,3 71,0 94,7 118,4 142,0 165,7 189,4 213,1 236,7
88,9x2 27,7 55,3 83,0 110,6 138,3 165,9 193,6 221,2 248,9 276,6
108 x 2 33,6 67,2 100,8 134,4 168,0 201,6 235,2 268,8 302,4 336,0

Aréjas iepludes koeficients ae = 10 W/(m?x °K)

24. TABULA: STEELPRES CAURULU AR PP PARKLAJUMU TERMISKA EMISIJA IN PP (W/m)
AT TEMPERATURU STARPIBA (°K)
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

12x1,2 3,7 7,5 11,2 15,0 18,7 22,5 26,2 30,0 33,7 37,5
15x1,2 4,6 9,1 13,7 18,2 22,8 27,3 31,9 36,5 41,0 45,6
18x1,2 5,4 10,7 16,1 21,5 26,8 32,2 37,6 42,9 48,3 53,7
22x1,5 6,4 12,9 19,3 25,8 32,2 38,7 45,1 51,5 58,0 64,4
28x1,5 8,1 16,1 24,2 32,2 40,3 48,4 56,4 64,5 72,5 80,6
35x1,5 9,9 19,9 29,8 39,8 49,7 59,7 69,6 79,6 89,5 99,5
42x1,5 11,8 23,7 35,5 47,3 59,2 71,0 82,8 94,7 106,5 118,3
54x1,5 15,1 30,1 45,2 60,3 75,3 90,4 105,5 120,5 135,6 150,7
76,1x2 21,0 42,0 63,1 84,1 105,1 126,1 147,1 168,1 189,2 210,2
88,9x2 24,5 48,9 73,4 97,9 122,3 146,8 171,3 195,7 220,2 244,7
108 x 2 29,6 59,2 88,8 118,5 148,1 177,7 207,3 236,9 266,5 296,1

Aréjas iepludes koeficients ae = 9 W/(m? x °K)



Nakamaja tabula paradita Marinepres caurulu termiska emisija.

25. TABULA: TERMISKA EMISIJA, MARINEPRES SISTEMNA (W/m) NOSEGTA

M AT TEMPERATURU STARPIBA (°K)
dxs (mm) 10 20 30 40 50 60 70

15x1 51 10,2 15,4 20,5 25,6 30,7 35,9 41,0 46,1 51,2

18x1 6,1 12,3 18,4 24,6 30,7 36,9 43,0 49,2 55,3 61,5

22x1 7,5 15,0 22,6 30,1 37,6 45,1 52,6 60,1 67,7 75,2
28x1,5 9,6 19,1 28,7 38,3 47,8 57,4 67,0 76,5 86,1 95,7
35x1,5 12,0 23,9 35,9 47,8 59,8 71,8 83,7 95,7 107,6 119,6
42x1,5 14,4 28,7 43,1 57,4 71,8 86,1 100,5 114,8 129,2 143,5
54x1,5 18,5 36,9 55,4 73,8 92,3 110,8 129,2 147,7 166,1 184,6
76,1x2 26,0 52,0 78,0 104,0 130,1 156,1 182,1 208,1 234,1 260,1
88,9x2 30,4 60,8 91,2 121,6 1519 182,3 212,7 243,1 273,5 303,9
108x2,5 36,9 73,8 110,7 147,6 184,6 221,5 258,4 295,3 332,2 369,1

Aréjas iepludes koeficients ae = 11 W/(m? x °K)

5.4. Izolacija

Lai caurulvadiem [idz minimumam samazinatu nevélamo termisko emisiju, janodroSina izolacijas slana
minimala biezuma uzturésana. Turklat péc vajadzibas jaievero ari konkrétas valsts noteikumi.

Papildus tam caurulvadu izolacija var novérst Gdens kondensata veidoSanos, aréjo koroziju, transportéjama
nes€ja neveélamu silSanu, ka ari nevelama troksna radiSanu un parneSanu. Auksta Gdens caurules jaizolg, lai
iespéjama sasilSana neietekmétu dzerama tdens kvalitati.

Inoxpres caurulem drikst izmantot tikai tadus izolacijas materialus, kas satur mazak par 0,05 % tGdeni SkistoSu
hlora jonu. AS kvalitates kategorijas izolacijas materialiem saskana ar specifikacijam AGI-Q135 $is raditajs ir
pat mazaks par prasito lielumu un tadé] ir piemérots izmantoS$anai ar Inoxpres sistemam.

Orientéjosas izolacijas materiala minimala biezuma vértibas ir noraditas 26. tabula.



26. TABULA: CAURULVADU IZOLACIJAS MATERIALA MINIMALAIS BIEZUMS

Auksta udens caurulvads Karsta Gdens caurulvads

Izolacijas materiala e Izolacijas materiala
Aréjais diametrs,

Instalacijas tips biezums, mm o biezums, mm

A =0,040 W/ (m x °K) A =0,040 W/ (m x °K)
Nenosegts caurulvads, nekarséts (pieméram, pagrabs) 4 12 20
Nenosegti caurulvadi bez karsta Gdens linijam 9 15 20
Caurulvadi kanala, ne karsta tdens linijas 4 18 20
Caurulvadi kanala, kopa ar karsta ddens Iiniju 13 22 20
Sienas Sahta iebUvéti caurulvadi, stavvadi 4 28 30
Caurulvadi sienas sprauga, kopa ar karsta ddens 35 30
[iniju 3 42 40
Caurulvadi betona grida 4 54 50
76,1 65
88,9 80
108 100

5.5. Skanas izolacija (DIN 4109)

Troksnis dzerama tUdens un apkures instalacijas galvenokart
rodas kranu fitingos un santehnikas izstradajumos.
Caurulvads So skanu var parnest uz eku, radot kaitinoSas
skanas.

Skanas parnesi var ievérojami samazinat, izmantojot
skanu izoléjoSus turétajus un ar skanu izolaciju aprikotus
cauru)vadus.

Gumijas gredzens Gredzens
ideali tur cauruli slikti tur cauruli,
un neslid iespéjama slidésana

ATBILSTOSI STAN-
DARTAM DIN 4109

46. attels - Gumijas  gredzens  PRATIKO  atbilstosi
standartam DIN 4109 (RM dalas sérija 355/G - 351/G -
555/G - 156/G)

5.6. Ugunsdrosiba

Inoxpres/Steelpres/Aespres/Marinepres caurules saskana arstandartu DIN 4102-1 tiek klasificetas ka Aklases
nedegoss celtniecibas materials. Steelpres caurules ar polipropiléna (PP) parklajumu saskana ar standartu
DIN 4102-1 tiek klasificetas ka B klases nedegoss, piloss celtniecibas materials. Citas valsts likumdoSanas
prasibas ugunsdrosibas pasakumu joma visefektivak ievérot izmantojot uguns aizsargblivéjuma metodes.



5.7. Potencialu izlidzinasana

Saskana ar standarta DIN VDE 0100 prasibam visas

udens un gazes caurulvadu metala dalas, kas var

vadit elektribu, ir jaieklauj €kas galvenaja potencialu - #108x2,0 108:2,5
vienadosanas sistéma. R
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Inoxpres, Steelpres, Aespres un Marinepres o
sisttmas vada elektribu, un tadé| tas ir jaieklauj s asixt2

potencialu izlidzinasanas sistema. s
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5.8. Izmeri s
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Caurulvadu sistémas aprékinu meérkis ir nodrosinat
idealu sistemas funkcionésanu, izmantojot
ekonomiskus caurulu diametrus.

Turpmak noraditie punkti jaievéro 1pasi. e
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Dzerama udens instalacijas:
DIN 1988, 300. dala

e DVGW darblapas 551-553
¢ VDI vadlinijas 6023

Apkures instalacijas: = i
e DIN 4751 =

Gazes instalécijas: 10 ® 52 1 50 104 2000
* TRGI/TRF P

Caurulu frikcijas spiediena samazinajums Inoxpres
/ Steelpres / Aespres / Marinepres caurulvadiem ir
paradits 27. tabula.

5.9. Apkures izsekoSana

Ja tiek izmantota apkures izseko$ana, caurules iekS€jas sienas temperatira nedrikst parsniegt 60 °C.
Termiskas dezinfekcijas nollkos pielaujams islaicigi paaugstinat temperatiru lidz 70 °C (1 stundu diena).
Ar drenazas varstiem un pretplismas novérSanas varstiem aprikotas caurules jaaizsarga pret parmeérigu
spiediena celSanos sasilSanas rezultata. Precizi jaievéro apkures izsekoSanas sistemas razotaja uzstadisSanas
instrukcijas.
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6.0. Palaide

Vacija, izpildot palaides un spiediena parbaudes proceduras, janem véra turpmak sniegtas vadlinijas.

Dzerama udens sistémas: DIN 1988 100. dala
ZVSHK darblapa ,Dzerama udens caurulvadu hermétiskuma parbaude,
izmantojot saspiestu
gaisu, inertu gazi vai tdeni” (Dichtheitsprifung von Trinkwasser-Installationen
mit Druckluft, Inertgas oder Wasser)
BTGA noteikumi 5.001

VDI 6023
Apkures sistémas: DIN-VOB 18380
Gazes sistémas: DVGW G 600

TRGI (gazes instalaciju tehniskie noteikumi)
TRF (saskidrinato gazu tehniskie noteikumi)

-

6.1. Izméginasana ar spiedienu

Dzerama Udens caurulvadu gadijuma spiediena parbaude (skatit 47. lpp.) javeic atbilstoSi standartu
DIN EN 806 un DIN 1988 100. dalas prasibam, izmantojot filtrétu dzeramo Gdeni. Dzerama tdens sistemai
jabt pilntba piepilditai lidz tas ievadisanai ekspluatacija. Ja metala caurulvada ir Gdens atlikumi, tas ievérojami
palielina korozijas briesmas (tris fazu korozija). No 31 efekta var izvairities, uzturot sistemu pilniba piepilditu
[Tdz tas ievadiSanai ekspluatacija, citadi sistema palikusa Gdens dé| ievérojami palielinas korozijas risks (metals
tiek paklauts gan gaisa, gan tdens iedarbibai). Ja dzerama Udens sistéma péc spiediena parbaudes netiks
drizuma izmantota, spiediena parbaudei jaizmanto saspiests gaiss vai inerta gaze.

6.2. Sistemas skaloSana un palaide

Lai novérstu dzerama tdens caurulu koroziju saskana ar standartu DIN 1988 100. daju, EN 1717 un VDI 6023
sistema ir jaskalo ar Gdens un gaisa maisijumu. Parasti, lai izvairitos no korozijas, dzerama Gdens sistémas
tiek skalotas ar Gdens un gaisa maisijumu. Tomér, raugoties no korozijas profilakses viedokla, Inoxpres
dzerama tdens instalacijam ir nepiecieSama tikai vienkarsa skalosana ar filtrétu dzeramo tdeni, jo ar specialo
savienoSanas tehniku nav nepiecieSamas papildu vielas, pieméram grieSanas ellas un skidrumi.

Higi€énas apsvérumu dé| var bat nepiecieSams izmantot augstiem standartiem atbilstoSu sistémas skaloSanas
procediiru (pieméram, slimnicam un apripes centriem). Sados gadijumos pieméro ZVSHK/BTGA datu lapu
noradijumus. Stavoss tidens no majas tdens apgades caurulvada nedrikst nonakt dzerama tdens instalacija.
Sistémas parbaude ar spiedienu, skalo$ana un palaide ir jadokumenté. Sistémas operatoram jabat instruétam
par pareizam darba proceduram.

6.3. Regularas parbaudes

Dzerama udens kvalitates uzturéSanu var nodrosinat, tikai regulari parraugot sistemu; Sa iemesla dél
operatoram japiedava apkopes ligums.
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7.0. Korozija

7.1. Inoxpres

Inoxpres pres€jamo veidgabalu sistemas korozijas noturibu nosaka izmantotais materials. Inoxpres preséjamo
veidgabalu sistemu korozijas noturibu nosaka Cr-Ni-Mo térauds ar materiala Nr. 1.4404 (AlISI 316 L) un Cr-Mo
Nr. 1.4521 (AISI 444). No ta izriet $adas Tpasibas:

* piemérotiba visiem dzerama tdens veidiem atbilstosi Vacijas dzerama tGdens noteikumiem;
¢ pilniga atbilstiba higiénas prasibam;

e piemérotiba jauktam instalacijam;

* piemeérotiba attirittam, mikstinatam un atsalotam tdenim.

7.1.1. Bimetalu korozija (jaukta instalacija) - DIN 1988 200. dala

Inoxpres var kombinét ar visiem krasainajiem metaliem (vars, bronza, misin$ ar zemu cinka saturu) viena
jaukta instalacija, nenemot véra plismas noteikumus.

Bimetalu korozija var paradities tikai cinkotam dalam, ja tas ir tieSa saskaré ar Inoxpres dalam. Bimetalu

koroziju var novérst, ievietojot starp dalam krasaina metala sekciju > 80 mm (pieméram, slégvarstu).

7.1.2. Plaisas, izdrupSanas korozija (trisfazu korozija)

Nepienemami augsts hlora saturs tdent un celtniecibas materialos var izraisit nertisosa térauda dalu koroziju.
Plaisasana un izdrupSanas korozija var notikt, tikai ja hlora saturs tGdeni parsniedz likumdosana dzeramajam
ddenim pielaujamo limeni (maks. 250 mg/l). Informaciju par hlora saturu dzeramaja Gdent var sanemt no
vietéja Gdensapgades uznemuma. Inoxpres dalas apdraud izdrupsanas korozija Sados gadijumos:

* ja péc sistéemas parbaudes ar spiedienu ta tiek iztukSota un nedaudz tdens paliek caurulvada, kas ir

atverts atmosferai. Léna palikusa UGdens iztvaikoSana var izraisit nepienemamu hlora satura
palielinasanos un tadéjadi ierosinat izdrupsanu (trisfazu koroziju) Gdens-materiala- gaisa saskares vietas. Ja
sistemu nav iespéjams ievadit ekspluatacija driz péc spiediena parbaudes, izmantojot Gideni, tad spiediena
parbaude javeic, izmantojot saspiestu gaisu. Stkak par to skatiet 6.1. punktu ,Parbaude ar spiedienu”;

* ja Udens temperatiras paaugstinasanos ir izraisijusi aréja iedarbiba (pieméram, elektriska
trases apsilde). Ir iespéjama hlora jonu koncentracijas palielinasanas nosédumos, kas veidojas uz
caurules iekséjam sienam Sadas ekspluatacijas gadijuma. Sikak par to skatiet 5.9. punktu ,Trases apsilde”;
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ir izmantoti neapstiprinati blivétaji vai hloru saturoSas plastmasas lentes. Hlora jonu parnese no
blivéjuma materialiem uz dzeramo Gdeni var izraisit lokalu hlora koncentracijas palielinasanos un no tas
izrietoSo izdrupSanas koroziju. Sikak par to skatiet 4.9. punktu ,Vitnu vai atloku savienojumi”;

e jamaterialsir kjuvis jutigs nepareizas karséSanas rezultata. Jebkada materiala karséSana izraisa ta subésanu

un mikrostrukttras izmainas, kas var izraisit iekSéjo kristalisko koroziju. Caurulu karsta lociSana vai
grieSana, izmantojot slipmasinu, nav atlauta.

7.1.3. Aré&ja korozija

Inoxpres dalas aréja korozija apdraud $ados gadijumos:

ir izmantoti neapstiprinati materiali vai siltumizolacija. Vienigais izolacijas vai apSuvuma materials, ko
atlauts izmantot, ir AS kvalitates klases materials atbilstoSi AGI Q 135 prasibam ar maksimali
pielaujamo udeni skistosa hlora jonu saturu 0,05 %;

Inoxpres tiek paklauts saskarei ar hloru saturo$am gazém vai izgarojumiem (pieméram, galvanizésanas
cehi, peldbaseini);

Inoxpres nonak saskaré ar hloru saturoSiem celtniecibas materialiem un mitrumu;
hlora koncentracija veidojas, Gdenim iztvaikojot uz siltiem caurulvadiem (peldbaseinu atmosféra).

Inoxpres dalas var aizsargat pret aréjo koroziju, izmantojot Sadus lidzek]us:

slégto SUnu izolacijas materials vai apSuvums;

parklajums;

krasojums;

izvairtties no uzstadiSanas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas
zem tas).

Planotajs un montazas darbu veicéjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veiksanu.



7.2. Inoxpres Gas

Inoxpres Gas preséjamo veidgabalu sistemu korozijas noturibu nosaka izmantotais materials; Cr-Ni-Mo
téraudu ar materiala numuru 1.4404 (AISI 316 L) raksturo Sadas Tpasibas:

® pieméroti virsapmetuma un siena ieblvetam instalacijam;

® pieméroti uzstadiSanai zem izlidzinosas kartas.

Inoxpres Gas dalu gadijuma papildu pretkorozijas aizsardzibas pasakumi parasti nav vajadzigi.

7.2.1. Aré&ja korozija

e ir izmantoti neapstiprinati materiali vai siltumizolacija. Vienigais izolacijas vai apSuvuma materials, ko
atlauts izmantot, ir AS kvalitates klases materials atbilstoSi AGI Q 135 prasibam ar
maksimali pielaujamo Gdeni skistosa hlora jonu saturu 0,05 %;

e Inoxpres Gas nonak saskaré ar hloru saturoSam gazém vai izgarojumiem (pieméram, galvanizésanas
cehos, peldbaseinos);

e Inoxpres Gas saskaré ar hloru saturoSiem celtniecibas materialiem mitruma ietekme;

e saskana ar VDE (Vacijas Elektrisko, elektronisko un informacijas tehnologiju asociacijas) prasibam Inoxpres
Gas sistéemai jabut ieklautai galvenaja ekvipotencialu savienojuma (savienojumi jaieriko kvalificetam VDE
personalam).

Planotajs un montazas darbu veicéjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veikSanu.



7.3. Steelpres

Steelpres preséjamo veidgabalu sistemu korozijas noturibu nosaka tajas izmantota nelegéta térauda ipasibas,
un tas ir piemérotas sadiem lietojumiem:

e slégtas apkures sistémas;

* slégtie dzesésanas un saldésanas kontdri;

e saspiesta gaisa sistémas;

e slégta cikla saules sistémas.

7.3.1. lekséja korozija

Slégtas apkures un dzesésSanas sistémas parasti nav gaisa un tadél nav korozijas risku. Neliels skabekla
daudzums, kas sistéma iekllst uzpildiSanas laika, nerada problémas, jo tas reagé ar visu sistémas ieks€jo
metala virsmu un tiek reducéts procesa gaita.

Papildus tam, karséjot Gdeni, skabeklis atbrivojas un tiek izvadits caur sistema instalétajiem varstiem.
Skabekla daudzuma palielinasanos var ari noveérst, izmantojot skabekli piesaistoSus materialus. Tomér Sadiem
risinajumiem ieprieks jasanem RM apstiprinajums. Uzpildot sistémas, pH vértiba nedrikst nokristies zemak

par 7,2 (dzeramais tdens).

7.3.2. Bimetalu korozija

Apkures/dzesésanas instalacijas, kuras izmantotas Steelpres sistémas, ir iespéjams jebkada seciba ievietot
atseviskus veidgabalus, kas izgatavoti no atskirigiem izejmaterialiem, tostarp Inoxpres dalas.
Lai aizsargatu sistémas no korozijas, slégto kontaru tikli, kas ir pilniba veidoti no Steelpres sistémam (caurules
un veidgabali), janodala no posmiem, kas veidoti no Inoxpres (caurules un veidgabali), izmantojot slégvarstus

vai bronzas nipejus (> 80 mm).

7.3.3. Aréja korozija

Steelpres caurulvadus un veidgabalus no aréjas korozijas aizsarga galvanisks cinka parklajums. Ja Steelpres
caurules (aréjais diametrs 12-108 mm) ir parklatas ari ar polipropilénu (PP), tas nodroSina papildu
aizsardzibu pret koroziju. Tomér ilgaka laika perioda mitrums var izraisit Steelpres dalu aréjo koroziju.
Steelpres dalas var aizsargat pret aréjo koroziju, izmantojot Sadus lidzek|us:

korozijas aizsardzibas sasaiste;

e slégto SUnu izolacija vai apSuvums;

e parklajums;

e krasojums;

* izvairisanas no uzstadiSanas vietas, kur korozijas iespé€ja ir vislielaka (pieméram, uz gridam, zem kuram
nav telpas).

Steelpres dalas nedrikst tikt paklautas pastavigai mitruma iedarbibai. ST iemesla dé| filca apSuvums vai

parklajums nav apstiprinats, jo tas piesaista tdeni.
Planotajs un montazas darbu veicéjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veiksanu.




7.4. Aespres/Marinepres

Aespres / Marinepres sistéemu korozijas noturiba ir atkariga no galvena materiala - vara - kvalitates, kas

sastav no divu savienojamo sistemu sakauséjumiem.

Aespres sistéma izcelas ar Sadam 1pasitbam:

e piemérotiba dzerama udens sistémam;

¢ higiéniskidrosa sistéma, jo vars un ta sakauséjumi kavée baktériju vairoSanos uz to virsmas (bakteriali statiska
iedarbiba);

e piemeérotiba jauktam instalacijam;

e piemeérotiba attiritam, mikstinatam un atsalotam tdenim;

Marinepres sistéma galvenokart ir paredzéta lietojumiem, kuros figuré hlors, ka tas ir gadijuma ar salstdens

transportésanu.

7.4.1. Bimetalu korozija (jaukta instalacija)

Aespres un Marinepres sistemas var kombinét ar dazadiem materialiem - gan dzelzs, gan citiem materialiem.

Ir svarigi pievérst uzmanibu attiecibai starp katoda un anoda zonam, lai netiktu raditi korozijai labveligi

apstakli. Vars vispar ir pieskaitams pie katoda nosacijumiem un var izraisit dalu koroziju.

Atvérto cilpu instalaciju gadijumos, lai izvairitos no korozijas jauktajas instalacijas, ir svarigi nodroSinat

atbilstibu Sadiem visparigiem noteikumiem:

e janem véra udens pllisma; vara un vara sakauséjumu dalas ir jauzstada plUsmas virziena aiz dzelzs
materialiem;

e pievienojietnemetalaatdalitajus>80mmy(izn.pretvarstus,bronzasvaimisinasavienojumus)starpdivamatskirigu
materialu sekcijam.

7.4.2. Perforéjosa korozija

Punktveida korozija (maza diametra caurumi) ir atkariga no pédéjos gadu desmitos aizvien pieaugosa tdens
piesarnojuma, kas saistits ar industrializaciju. ST probléma tika pilniba atrisinata, ievie$ot vara caurules bez
oglekla atliekam.

7.4.3. Aréja korozija

Vara un vara sakauséjumu izmantoSana noveérs aréjas korozijas riskus un aizsardzibas limeni nekas nav jadara,
kameér vien caurules ir aizsargatas no séra, nitritu un amonjaka iedarbibas. Aespres/Marinpres dalas no aréjas
korozijas jaaizsarga sadi:

e slégto SUnu izolacijas materiali;

e parklajumi;

e krasojums;

* izvairtties ievietot agresivas vidés (pieméram, gridas segumos tiesa kontakta ar augsni).

Konstruktors un darbuznémeéjs ir atbildigi par visu veidu korozijas aizsardzibas uzlaboSanu.



7.5. Aespres Gas

Nemot véra Aespres Gas savienojumu augsto noturibu pret aréjo koroziju, tiem nav nepiecieSama papildu
pretkorozijas standarta aizsardziba.

Saskana ar VDE (Vacijas Elektrisko, elektronisko un informacijas tehnologiju asociacijas) prasibam
Aespres Gas sistemai jabut ieklautai galvenaja ekvipotencialu savienojuma (savienojumi jaieriko kvalificetam
VDE personalam).

Aespres Gas dalas var aizsargat pret aréjo koroziju, izmantojot Sadus lidzeklus:

e slégto Slnu izolacijas materiali vai apSuvums;

e parklajums;

e krasojums;

* izvairtties no uzstadisanas vietas, kur ir augstaks korozijas risks (pieméram, grida bez pagrabtelpas).

Planotajs un montazas darbu veicéjs ir atbildigi par pretkorozijas aizsardzibas pasakumu veikSanu.

CAURULES
i o Oglekla 3 -
Neridsoss térauds tarauds Vars Vara nikelis
Materiali
Atvérts Aizverts Aizveérts Atvérts Aizverts Atvérts Aizverts
kontars kontrs kontirs kontdrs kontdrs kontirs kontdrs
Inoxpres 3 Nerlsoss térauds 1)
Steelpres g Oglekla térauds 3) 2) 2)
O
Aespres @) Vara bronza 1)
Ll
Marinepres > Vara nikelis 1)
Apstiprinata atbilstiba Pieverst uzmanibu Aizliegta atbilstiba
pievienotajam piezimém
PIEZIMES:

1) ogleklateéraudainstalacijasir pielaujamiatseviski nerisosa térauda/vara/vara nikela savienojumi, savukart
nertsosa térauda/vara/vara nikela tikli ir janodala no oglekl|a térauda sistémam ar krasaina metala pareju
atdalitajiem;

2) visi oglekla térauda tikli jaatdala no nerisosa térauda sistemam ar krasaina metala atdalitajiem; visi
oglekla tikli jaatdala no oglekla ar krasaina metala parejas atdalitajiem (pieméram, varstiem, bronzas/
misina savienojumiem);

3) visu veidu oglekla térauda caurulvadi janodala no Inox sistétmam, izmantojot krasaina metala
parejas starplikas (pieméram varstus, bronzas/misina savienojumus).

Saderiba tabula noradita, balstoties uz Gdens transportésanu standarta apstaklos (PN = 16 bari, t° = 20 °C).
Tabula nav saistosa: attieciba uz koroziju vienkarsi janovérté dazadu dalu virsmas un realie ekspluatacijas
apstakli.



8.0. Dezinfekcija

Dzerama tdens dezinfekcija var bt nepiecieSama $ados gadijumos:

¢ tiek konstateti mikrobi un bakteérijas;

e paaugstinatas higiénas prasibas.

Inoxpres preséjamo veidgabalu sistéma jadezinficé, izmantojot Udenraza parskabi (H,0,) atbilstosi DVGW
darblapai W 291 - Udens apgades sistemu dezinficésana.

Ja dezinfekcija tiek veikta, izmantojot hloru, stingri jaievero apskata noradita koncentracija un dezinfekcijas
periodi.

Hlora saturs (brivais hlors) 50 mg/I 100 mg/I

Dezinfekcijas periods maks. 24 st. maks. 16 st.

Dezinfekcijas vielas darba temperatira nekad nedrikst parsniegt 25°C.

Péc sistémas dezinficéSanas ar hloru ta ir viscaur jaizskalo ar dzeramo udeni, Iidz visa Gdens sistema tiek
sasniegts briva hlora atlieku limenis < 1 mg/I.

Nemot véra korozijas risku, kas var rasties nepareizi veiktu dezinfekcijas pasakumu rezultata, iesakam
dezinficéSanai izmantot Gdenraza parskabi vai izmantot termiskas dezinficeSanas metodi.

DezinficéSanas pasakumus drikst veikt tikai pieredzéjis un apmacits personals.

Dezinfekcija attiecinama ari uz eso$ajam [inijam, ja tas tiek remontétas vai pagarinatas.

9.0. Higiena

Jaunie dzerama Gdens noteikumi (TrinkwV) Tpasi uzsver apzinatu higiénas planosanu, istenosSanu un lietoSanu

dzerama Udens sistémas. Ipasa uzmaniba japievér$ attiecigaja valsti piemérojamiem noteikumiem, Tpasi

rapigi izvertéjot razotnes [imena, attiriSanas un apkopes jautajumus.

Turpmak minétie pasakumi ir pieméroti gan nepiecieSamas dzerama tdens kvalitates nodrosSinasanai, gan ari

baktériju vairo$anas risku samazinasanai:

e materiali jaizvelas atbilstosi standarta DIN 50930-6 prasibam;

e veicot caurulvadu tikla aprekinus, jaizvélas iespéjami mazakie platumi;

e apzinati higiénisks sistémas izkartojums (slégtas sistémas); jaizvairas no ,nedzivajiem atzarojumiem” un
atzarojumiem, kas, ka izradas, ir kritiski svarigi no higiénas viedokla;

¢ nedrikst bat stagnéjosu caurulvadu (drenazas caurulvadi, kolektivas drosibas ierices);

e vélams izmantot atseviskas drosibas ierices;

¢ atseviskas ugunsdzésanas sistemas no dzerama tdens apgades tikla;

¢ janodrosina, lai mérka temperatira tiktu sasniegta visa dzerama tdens sildiSanas sistéma;

e jauzstada cirkulacijas caurulvads ar darblapas W 553 noradijumiem atbilstoSiem izmériem;

e sarezgitu Iiniju gadijumos japarbauda iespéja ievietot raksturigus apvadus uz galvenas linijas, lai batu
iespéjams veikt vispusigu skaloSanu, neapturot sistému, tadeéjadi palielinot dezinfekcijas efektivitati;

e augsta udens caurulvads jaaizsarga no sakarSanas;

¢ ar materialiem jarikojas, ievérojot higiénas prasibas;

jakarto caurulvadu sistémas dokumentacija;

¢ regulari javeic sistemas apkopes (apkopes ligums).
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10.0. Savietojamibas pieprasijuma veidlapa

ZINAS PAR IESNIEDZEJU

lesniedzéjs/uznémums

Nosaukums

Adrese

Kontaktpersona

Datums

PROJEKTA DATI

Apraksts

Sistémas izveidosana

Caurules diametrs

Izstrades vaditajs

Specifikacija

SISTEMA, KURAI PIEPRASITA SAVIETOJAMIBA

Inoxpres [] Steelpres [] Inoxpres Gas [] Aespres []
Caurule 1.4404 (316L) |:| Caurule galvan./iekép. melna (316/005) |:| Caurule 1.4404 (316L) I:‘ Vara caurule I:‘
Caurule 1.4521 (444) |:| Caurle galvan./iekSp. galvan. (316/002) |:| Aespres Gas I:‘ Marinepres |:|

(C;lug}%ggiva"’/'eks”' melna+PPparkl. [ ] y/ara caurule []  Vara nikela caurule[ ]

NESEJS, KURA SAVIETOJAMIBA JAPARSKATA

Tehnisko datu lapa []
Pielikumi Drosibas datu lapa []
Kimiska analize []

Sistéemu apstrade (pieméram, tiriSana, pretkorozijas apstrade, folija utt.)

Apraksts/darba vide

Temperatlra min. °C maks. °C
Spiediens min. bari maks. bari
PH min. maks.

Videja proporcija % min. % maks.

CITAS VIELAS
Cikla tips Atverts (1 Aizverts []

Instalacija Arpus slégtam telpam [] Slegtas telpas []




11.0. Spiediena testa protokols

11.1. Spiediena testa protokols dzerama tidens sistemam liela mitruma apstaklos
For Inoxpres / Aespres preséjamo veidgabalu sistémas

Projekts/konstrukcija

Darbuznémeéjs/parstavis

Projekts/parstavis

Materials

Dzerama Udens temperatira ___ °C Istabas temperatara ___ °C

¢ Sistémai jabat uzpildttai ar filtrétu un atgaisotu tdeni.

¢ Parbauditas tiks tikai preséjamas sistémas (tvertném, varstiem utt. jabat atdalitiem).

Suces tests

¢ Péc sakotnéjas uzpildisanas japagaida vismaz 30 minutes,
lai varétu novérot temperatdras izlidzinasanos.

e Maksimalais spiediens suces testa laika ir 6 bari.

¢ Spiediena kriSanas slices parbaudes laika.

1l

¢ Testa manometra precizitatei jabtt 0,1 baram.

Sistémas spiediena parbaude

¢ Testa spiediens ir vismaz 12 bari.

¢ Atlasttais parbaudes spiediens — bari.

¢ Parbaudes sakums Laiks testa periods (45min.) ____ stundas.
e Spiediena kri$anas spiediena testa laika. |:|
Komentari

Ir veikta atbilstosa novértésanal!

Vieta Datums

Klienta paraksts Darbuznémeja paraksts



11.2. Spiediena testa protokols karsta udens apkures sistémam
Inoxpres / Steelpres / Aespres preséjamo veidgabalu sistemam

Projekts/konstrukcija

Darbuznémeéjs/parstavis

Projekts/parstavis

Materials

Videéja dzerama tdenstemperatira __ °C Istabas temperatdra °C

¢ Sistémai jablt uzpildttai ar filtrétu un atgaisotu tGdeni atbilstosi standarta DIN EN 12828 prasitbam.

¢ Parbauditas tiks tikai preséjamas sistémas (tvertném, varstiem utt. jabat atdalitiem).

Testa spiediens

Testa spiediens VOB C dala, DIN 18380, drosibas varsta spiedienam
Atlasitais parbaudes spiediens —— bari

Testa sakums _  Llaiks testaperiods — stundas

Suces tests
¢ Péc sakotnéjas uzpildisanas japagaida vismaz 30 minutes,
lai varétu novérot temperatiras izlidzinasanos.

¢ Spiediena kriSanas stces testa laika.

1

¢ Testa manometra precizitatei jabut 0,1 baram.

Komentari

Ir veikta atbilstosa novertésana!

Vieta Datums

Klienta paraksts Darbuznémeja paraksts



11.3. Spiediena testa protokols dzerama udens sistémam ar saspiesto gaisu
For Inoxpres / Aespres preséjamo veidgabalu sistémas

Projekts/konstrukcija

Darbuznémeéjs/parstavis

Projekts/parstavis

Materials

Dzerama Gdens temperatiara ___ °C Istabas temperatira ___ °C

¢ Instalacija japarbauda atbilstosi standarta DIN1988-100 un VDI6023 prasibam ar ellu nesaturosu saspiestu gaisu,
slapekli vai oglekla dioksidu un péc tam jaiztukso.

¢ Parbauditas tiks tikai preséjamas sistémas (tvertném, varstiem utt. jabit atdalitiem).

Suces tests

e Péc sakotnéjas uzpildisanas japagaida vismaz 120 minutes,
lai varétu novérot temperatiras izlidzinasanos.

i

e Maksimalais spiediens siices testa laika ir 150 bari.
¢ Spiediena kriSanas stces testa laika.

¢ Testa manometra precizitatei jabtt 0,01 baram.

i

Sistemas spiediena parbaude

* Nominaliem izmériem <= DN50, maksimums 3 bari.

¢ Nominaliem izmériem, DN50-DN100, maksimums 1 bars.

¢ Atlasitais parbaudes spiediens ——— bari.

¢ Testa sakums —  laiks testa periods (min. 45 mindtes) - stundas.
¢ Spiediena krisanas spiediena testa laika. |:|

Komentari

Pareizi veiktam testam nepiecieSami abi paraksti!

Vieta Datums

Klienta paraksts Darbuznémeéja paraksts



12.0. Garantija

Raccorderie Metalliche S.p.A. - turpmak RM - uznemas pilnu atbildibu attieciba pret darbuznémeéjiem par RM

razotajam Inoxpres, Steelpres, Aespres, Marinepres preséjamo veidgabalu sistemam, kas turpmak noraditas

ka izstradajumi, RM apstiprinato lietojumu ietvaros.

Ja darbuznémeéjam nodarita kaitéjuma iemesls ir tikai konstrukcijas, materialu un izstradajumu raZosanas

defekti ar nosacijumu, ka izstradajumi ir izmantoti pareizi, ja tiek konstatéts reals bojajums, RM uznemas

atbildibu par kaitéjuma kompensésanu, ka noradits talak:

1) iespéjamais kaitéjums cilvékiem/mantai, ko izraisijusi RM izstradajumi, ir maksimums € 2 500 000,00 (divi
miljoni un piecsimt tlkstoSi eiro);

2) uzstadito materialu atjaunoSanas un nomainisanas garantijas ietver:

* jauna izstradajuma piegadasanu ideala stavoklr;

e visi demontazas un atkartotas montazas izdevumi;

¢ izdevumi, kas saistiti ar €kas atjaunoSanu tas sakotnéja stavoklr;

¢ kaitéjuma kompensésana lidz maksimums € 150 000,00 (viens simts un piecdesmit tkstosi eiro).

RM atbildiba sakas no izstradajuma uzstadiSsanas briza un beidzas ne vélak ka 5 gadus péc instalacijas
nodo$anas darbuznéméja klientam.

RM atbildibas priekSnosacijumi ir $adi:

e darbuznémejsievéro uzstadiSanas, montazas un spiediena testa noteikumus, kas ir speka uzstadisanas bridr;
tas 1pasi attiecas uz lietoSanas ierobeZojumiem atbilstoSi tehniskaja rokasgramata sniegtajiem
noradijumiem;

e uzstadiSanu ir veikusi kvalificéti montazas atsledznieki;

e Ir izmantotas tikai tehniskaja rokasgramata noraditas dalas un aprikojums.

Garantija netiek attiecinata uz jebkadiem bojajumiem, kuru célonis ir bojata konstrukcija, slikta uzstadisana

un neatbilstoSa apkope.

PreséSanas instrumenta garantija tiek nodrosinata:
e 24 meénesus no izgatavoSanas datuma;
¢ 12 ménesus no darbuznémeéja pardosanas datuma.

Garantija ir deriga, ja rékina ir noradits derigs pardota aprikojuma sérijas numurs.

Bojajumu gadijuma darbuznémeéja pienakums ir nekavéjoties informét RM par bojajumu raksturu un apjomu,
ka ar1 pienakums dot RM iespéju parbaudit bojajumu uz vietas. Par braki uzskatities izstradajumiem jabut
pieejamiem RM, lai uznémums varétu izsekot bojajumu céloni. Interpretéjot So garantijas deklaraciju, ir
japiemero lItalijas likumdosana.
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Sales partner

Horst HAGEBOEKE

Linden Str., 41

D-32312 Liibbecke

Tel. +49 (0) 5741 370180

Fax +49 (0) 5741370182
Mobile +49 (0) 170 204 2100
industrie@hageboeke.com

Fritz POLLETIN

Amraser Strasse, 56

6020 Innsbruck

Tel. / Fax +43 (0) 512 393970
Mobile +43 (0) 664 3819929

CYPRUS

Andros CHARALAMBOUS
Gerasia LTD

1518 Nicosia

P.0. Box 2167

Tel. +357 2766331

Fax +357 2765947
gerasia@cytanet.com.cy

RM Pressfitting GmbH - Technische
Beratung Fiir Pressfittingsysteme

DEUTSCHLAND DEUTSCHLAND
Swen MAHNERT (techn. Leiter) Mike ROCKMANN
Auwiesen 8 OlbrichtstraBe 10a
69254 Malsch 04157 Leipzig

Tel. +49-(0)7253 9872743
Fax + 49-(0)7253 278462
Mobil. + 49-(0)151 52483379
s.maehnert@racmet.de

DEUTSCHLAND

Sebastian FASSOLD
EnBerweg 1a

90530 Wendelstein

Tel. +49-(0)9129 2965620
Fax +49-(0)9129 2965621
Mobil. + 49-(0)1522 199 7175
s.fassold@racmet.de

SALES DIRECTOR

Guido CECCARDI
Tel. +39 0376 96001
quido.ceccardi@racmet.com

AREA SALES MANAGER

France - Poland - Russia
Ukraine - Belarus
Czech Republic

Slovak Republic
Hungary

Roberto PEREZ

Tel. +390376 960122
Mobile +39 344 0961187
roberto.perez@racmet.com

Germany - Austria
Switzerland - Luxembourg

Francesco GUANZINI

Tel. +39 0376 960285

Mobile +39 335 7371662
francesco.guanzini@racmet.com

AREA SALES MANAGER

Denmark -Finland - Norway
Sweden - Estonia - Latvia
Lithuania - Iceland

Great Britain - Ireland

Paolo IMPERIALE

Tel. +39 0376 960259

Mobile +39 344 0958857
paolo.imperiale@racmet.com

POLAND CZECH & SLOVAKIA REPUBLIC GREECE AREA SALES MANAGER
Inox - Robert WROBLEWSKI MT Trading s.r.o. - Samuele PEDRIALI B. Giannopoulos & Co 0.E. N SALES G
Warszawa Prerovska 54 - 783 71 Olomouc (Z P.0. Box 74202 Spain- Portugal - Albania- Greece
Tel.: +48 603 093 881 Mobil +420 777 006 805 16602 Varkiza Belgium - Netherlands
Fax: +4822 4?5 9606 info@mttrading.cz Tel. +30 210 9654006 Michele SPERI
inoxrw@gmail.com
@9 Technicky poradce - Radim OBERHERR iF:f):)-'@-)%%izz:non?)f)%ﬁgf or Tel. +39 0376 96001
ROMANIA - BULGARIA Mobil +420 777 049 805 : michele.speri@racmet.com
SLOVENIA-CROATIA www.mttrading.cz GCCCOUNTRIES AREA SALES MANAGER
MACEDONIA-MONTENEGRO HUNGARY RIO L.L.C. Electro Mechanical Turk
BOSNIA AND HERZEGOVINA Kéroly KALLAI #\bldulg?l; 2\2 Zﬁe;(l);gl; urkey
- B .
SERBIA - MOLDOVA 2040 Budaois, Liget u.4 ng: 071 42610203 Fabio PORZIONATO
f ‘ Tel. +39 0376 96001
Dejan UGRINIC Budapest aazeneeh@riouae.com ;
Hrvatska - 10431 Sveta Mobile +36 30 350 0322 Mobile +39 344 1171456
Nedje“‘a Fax +36 23 423 786 fab|o‘p0rzmnato@racmet.com
Novaki, Rakitska cesta 25 k kallai@t-online.hu
Tel. +385 (0) 1 3386-005 .
Fax +385 (0) 13386-007 LEBANON - SYRIA - TUNISIA Guido CECCARDI
Mobile + 385 (0) 98 282-405 MOROCCO - ALGERIA Tel. +39 0376 96001
ugrineks@zg.t-com.hr Expand Market Development S.A.R.L. quido.ceccardi@racmet.com
www.ugrineks.hr Abdo A. ABDO - Maroun J. NAJJAR RACCORDERIE METALLICHE
Mansourieh Old Road, Abdo Bldg.
P.0. Box. 179 Mansourieh El - Metn Lebanon FRANCE
Mobile: + 9613 887217 + 9613 727427 Frédéric DEVAUX
Telefax: + 9614401897 Responsable des ventes France
expand@terra.net.lb Maob. +33 698565339

frederic.devaux@racmet.com

Tel. +49-(0)-341 9095928
Fax +49-(0)-341 9095928 o

Mobil. +49-(0)-151 24069608

m.rockmann@racmet.de

Stephan SCHAPER

Kirchheider St. 28

0
O
.
Fax: +49-(0)-5222-79 48 820
Mobil: +49-(0)-170 7216127
s.schaper@racmet.de

32108 Bad Salzuflen
Tel.: +49-(0)-5222-79 49 531
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