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Geschwindigkert
neu gedacht

Fortschrittliche Losungen
fur die Betonbeschleunigung




Schnellere Produktion und
hohere Effizienz in Fertigtell-
werken und auf Baustellen

Die Bauindustrie befindet sich in einem tiefgreifenden Wandel. Angetrieben durch strengere
Umweltvorschriften und ambitionierte Nachhaltigkeitsziele beschleunigt sich der Ubergang
zu klinkerreduzierten Zementsystemen. Dadurch kénnen Betonhersteller ihre CO,-Emis-
sionen deutlich senken und einen wichtigen Beitrag zu nachhaltigeren Bauweisen leisten.
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Geschwindigkeit neu ‘gedacht

Dieser Fortschritt bringt jedoch neue technische
Herausforderungen mit sich.

Der reduzierte Klinkeranteil sowie der verstarkte Einsatz von Zusatzstoffen (SCMs) wie
Flugasche, Hittensand oder kalzinierten Tonen kénnen die Hydratationskinetik verlangsa-
men und dadurch die frihe Festigkeitsentwicklung beeintrachtigen. Diese Veranderungen
in der Bindemittelzusammensetzung beeinflussen unmittelbar die Reaktivitit des Binde-
mittelsystems und fUhren haufig zu verlangerten Erstarrungszeiten sowie einer verzdgerten
Festigkeitsentwicklung in den ersten 2 Tagen.

Fir Fertigteilhersteller hat diese Entwicklung unmittelbare Auswirkungen auf die Produktion.
Eine verzogerte Frihfestigkeitsentwicklung kann langere Ausschalzeiten nach sich ziehen,
eng getaktete Fertigungsabldaufe beeintrachtigen und die Produktionskapazitdt reduzieren.
In hochoptimierten Produktionsprozessen kénnen bereits geringe Verzogerungen zu Eng-
passen fuhren, den Energiebedarf erhdhen und Liefertermine gefahrden.

In einer Branche, in der Produktivitat und Wirtschaftlichkeit entscheidende Wettbewerbs-
faktoren sind, mussen hohe Produktionsgeschwindigkeiten gewahrleistet werden, ohne
Kompromisse bei Qualitdt, Dauerhaftigkeit oder Nachhaltigkeit einzugehen. Die Gewahr-
leistung schneller, stabiler und planbarer Produktionszyklen unter den Randbedingungen
moderner Zementtechnologien zahlt daher zu den zentralen Herausforderungen der
Fertigteilindustrie.

Um ihre Wettbewerbsfahigkeit langfristig zu sichern, benétigen Fertigteilhersteller leistungs-
fahige und verlassliche Losungen, die die Frithfestigkeitsentwicklung nicht nur kompensieren,
sondern gezielt verbessern. Gleichzeitig missen diese Losungen mit modernen klinker-
reduzierten Zementsystemen kompatibel sein, um hohe technische Leistungsfahigkeit mit
den Anforderungen an eine nachhaltige Bauweise zu verbinden.

Mit modernsten Forschungs- und Entwicklungskapazititen sowie fundierter technischer
Expertise unterstltzt Master Builders Solutions® Fertigteilhersteller dabei, diese Heraus-
forderungen erfolgreich zu meistern — flr beschleunigte Produktionsprozesse, maximale
Effizienz und die optimale Nutzung des Potenzials nachhaltiger Betontechnologien.
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MasterCO,re® HES 30 Anwendungsbeispiel
MasterCO,re® HES 30

MasterCO,re® HES 30 vereint die Vorteile eines FlieBmittels der neuesten Genera- Wasserreduktion und Erhﬁrtungsbeschleunigung in einem Produkt
tion mit einer leistungsstarken Beschleunigertechnologie. Die Kombination der Intelligent — bei verbesserter Dosierungseffizienz
Cluster System (ICS)-Technologie von MasterCO,re® und der Crystal Speed Hardening-
Technologie von Master X-Seed® schafft einen einzigartigen Synergieeffekt, der sowohl Rohstoffe Mischung | Mischung 3
die Verarbeitbarkeit als auch die Frih- und Endfestigkeitsentwicklung des Betons optimiert. Sand 1040 1040 1040
Damit bietet MasterCO,re® HES 30 eine innovative Losung fir die Anforderungen moder- Kies [y 20 mm] 825 825 825
ner, CO,-reduzierter Betone. CEMII/B-S 52,5 R 365 365 365
Wasser 162 162 162
Das Intelligent Cluster System geht Uber die Funktion eines konventionellen FlieBmittels PCE-basiertes FlieBmittel 3.65 3,65 _
hinaus. Durch die gezielte Organisation von Wasser- und Zementpartikeln in stabilen, Konventioneller CSH-basierter Erhartungsbeschleuniger . 10,95 -
hochreaktiven Clustern werden bereits unmittelbar nach dem Anmischen optimale Bedin- MasterCO,re® HES 30 - - 7
gungen fUr die Zementhydratation geschaffen. Das resultierende Mikromilieu fordert eine ‘
beschleunigte und gleichmaBige Ausbildung der Hydratationsprodukte, was zur Entwicklung 80
eines dichten, homogenen und leistungsfahigen Betongeflges beitragt. A5 72 7.4
70
Das Ergebnis ist eine einzigartige Kombination aus effizienter Wasserreduktion, verbesserter 60
Verarbeitbarkeit und beschleunigtem Festigkeitsaufbau — selbst in anspruchsvollen klinker- = 5
reduzierten Zementsystemen. Fertigteilhersteller profitieren von klrzeren Entschalzeiten, =
hoherer Produktionssicherheit und effizienteren Fertigsungsablaufen, ohne Abstriche bei der & 40
QO
Dauerhaftigkeit des Betons. < 30
o 215 214
20 173~ 16,5
0.2 99
o - - 10 ig 6.2
Ihre Vorteile auf einen Blick 16 : )
L -
* Kombination aus Wasserreduktion und Erhartungsbeschleunigung in einem Produkt i ) ) i
, , 6 Stunden bei 20°C 7 Stunden bei 20°C 8 Stunden bei 20°C 28 Tage bei 20°C
* Hohe Dosierungseffizienz
* Verbesserte Verarbeitbarkeit und langere Konsistenzhaltung
* Beschleunigte Festigkeitsentwicklung 10% PCE-basiertes FlieBmittel
* Verkiirzte Produktions- und Zykluszeiten
* Optimierte Performance in modernen CO,-reduzierten Betonzusammensetzungen ,09 PCE-basiertes FlieBmittel + 3,09% konventioneller CSH-basierter Erhartungsbeschleuniger
* Ganzheitliche Kostenoptimierung
MISEFes 3,2 9% MasterCO, re® HES 30
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Master X-Seed® 300 NEX

Magnity Crysta
—ardening (CS

Speed

—™) — Hydratation

von Innen heraus beschleunigen

Master X-Seed® 300 NEXT verkorpert die neueste Generation
der CSH-Kristallkeimtechnologie zur gezielten und effizienten
Beschleunigung der Betonfestigkeitsentwicklung.

Die innovative Technologie ermdglicht Fertigteilherstellern eine signifikante Verbesserung
der Frihfestigkeitsentwicklung — unabhangig von Betonzusamsmmensetzung und Produktions-
bedingungen. Dadurch lassen sich Produktionsprozesse beschleunigen, Ausschalzeiten ver-
kirzen und die Produktionseffizienz nachhaltig steigern.

Aufgrund seiner hohen Flexibilitat kann Master X-Seed® 300 NEXT sowohl als eigenstandige
Losung als auch in Kombination mit MasterCO,re® HES 30 eingesetzt werden, wodurch
zusatzliche Leistungs- und Effizienzpotenziale erschlossen werden.

Durch die gezielte Forderung der Zementhydratation steigert Master X-Seed® 300 NEXT
den frihen Festigkeitszuwachs, reduziert den Bedarf an thermischer Nachbehandlung und
erdffnet zusatzliche Potenziale zur Optimierung moderner Betonrezepturen. Das fuhrt zu
zuverldssigen und reproduzierbaren Ergebnissen selbst unter wechselnden Produktions-
und Umgebungsbedingungen.
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* Beschleunigte Frihfestigkeitsentwicklung

* Verkirzte Ausschalzeiten

* Erhohte Produktivitit und effizientere Produktionszyklen

* Reduzierter Energiebedarf fir Warme- und Dampfhartung

* Potenzial zur Zementeinsparung und/oder zum Einsatz
von Zementen niedrigerer Festigkeitsklassen

* Zuverldssige und gleichbleibende Ergebnisse unter

variierenden Bedingungen

* Ganzheitliche Kostenoptimierung
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Master X-Seed® 300 NEXT basiert auf
einer fortschrittlichen Kristallkeim-
technologie, die die frithen Phasen der
Zementhydratation gezielt beschleunigt
und dadurch die Festigkeitsentwicklung
des Betons signifikant verbessert.

Im Vergleich zu konventionellen Erhartungsbeschleuni-
gern stellt die Technologie eine deutlich héhere Anzahl
synthetisch erzeugte CSH-Kristallkeime mit ultrafeiner
PartikelgroBenverteilung bereit. Die daraus resultierende
vergrof3erte spezifische Oberflache férdert die schnelle
und effiziente Initierung der Zementhydratation.

Gleichzeitig gewahrleisten speziell entwickelte Poly-
mere eine stabile Suspension und gleichmallige Ver-
teilung der Kristallkeime im Beton. Diese kontrollierte
Mikroverteilung fuhrt zu einem ausgewogenen
Verhdltnis zwischen Stabilitdit und Reaktivitit und
beglinstigt eine gezielte und homogene Ausbildung
der Hydratationsprodukte.

Das Ergebnis ist ein dichteres und homogeneres Mik-
rogeflge, das die FrUhfestigkeitsentwicklung deutlich
beschleunigt, die mechanischen Eigenschaften des
Betons verbessert und die Prozesssicherheit in der
Produktion erhoht.

Geschwindigkeit neu gedacht

Vorteile der
CSH™-Technologie

* Beschleunigte Hydratation bereits
in den friihen Reaktionsphasen

* Hohere Anzahl hochaktiver
synthetisch hergestellter
Kristallkeime

* Optimierte Keimbildung und
beschleunigtes Wachstum von
Hydratationsprodukten

* Homogene Verteilung der Kristall-
keime durch speziell entwickelte
Polymere

* Ausbildung eines dichten und

homogenen Mikrogefiiges

* Beschleunigte Frihfestigkeits-

entwicklung

* Verbesserte mechanische
Leistungsfahigkeit

* Hohere Prozessstabilitit und

Reproduzierbarkeit
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— Anwendungsbelispiel | — Anwendungsbelspiel 2
mit Master X-Seed® 300 NEX mit Master X-Seed® 300 NEX

Leistungsfihigkeit bei herkommlichem Portlandzement Leistungsfihigkeit bei klinkerreduzierten Portlandkompositzementen
Rohstoffe Mischung | Mischung 2 Mischung 3
Rohstoffe Mischung | Mischung 2 Mischung 3 Sand 825 825 825
Sand 985 985 985 Kies [d,. 16 mm] 1000 1000 1000
Kies [dra 16 mm] 880 880 880 Kalkstein-Fullstoff 55 55 55
CEMI152,5R 400 400 400 CEMII/A-M52,5R 370 370 370
Wasser 168 168 168 Wasser 160 160 160
PCE-basiertes FlieBmittel 32 32 3,2 PCE-basiertes FlieBmittel 2,4 2,2 2,2
Konventioneller CSH-basierter Erhdrtungsbeschleuniger — 16 — Konventioneller CSH-basierter Erhartungsbeschleuniger — 5,55 —
Master X-Seed® 300 NEXT — — 16 Master X-Seed® 300 NEXT — — 5,55
80 748 746 75 80
0 70 68,4 679 68,8
60 60
< "<
s 50 s 50
= =
S0 40 e 40
g 33 g
Y 3
S 30 275 S 30 i
= 202 = 25 2
20 ‘ 20 179 18,3
N 0,5 138
10 45 10 e 5.1 74 . .
Y
6 Stunden bei 20°C 8 Stunden bei 20°C 28 Tage bei 20°C 8 Stunden bei 20°C 10 Stunden bei 20°C 12 Stunden bei 20°C 28 Tage bei 20°C
MISSURIEE 0,8 9% PCE-basiertes FlieBmittel MISSURIEN 0,65 % PCE-basiertes FlieBmittel
Vet 2 0,8% PCE-basiertes FlieBmittel 4 4,0 % konventioneller CSH-basierter Erhartungsbeschleuniger MEehline 2 0,6% PCE-basiertes FlieBmittel + 1,5% konventioneller CSH-basierter Erhdrtungsbeschleuniger
MISCRVEEN 0,8 % PCE-basiertes FlieBmittel + 4,0 % Master X-Seed® 300 NEXT IMISCTREREN 0,6 % PCE-basiertes FlieBmittel + 1,5% Master X-Seed® 300 NEXT
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Das volle Potenzial der
Beschleunigung entfesseln

MasterCO,re® HES 30 und Master X-Seed® 300 NEXT- die intelligente
Beschleunigungslosung fiir die Fertigteilindustrie

MasterCO,re® HES 30 und Master X-Seed® 300 NEXT bilden ein flexibles und leistungs-
starkes Beschleunigersystem, das zur Bewaltigung der aktuellen Herausforderungen in der
Fertigteilindustrie entwickelt wurde.

Gemeinsam bilden beide Technologien ein leistungsstarkes Beschleunigungssystem, das
Frisch- und Festbetoneigenschaften gezielt verbessert und die Anforderungen moderner,
CO,-reduzierter Betonzusammensetzungen erfullt. Laboruntersuchungen bestatigen
die hohe Wirksamkeit des neuen Zusatzmittelpakets unter unterschiedlichen Hartungs-
bedingungen. Der Einsatz des 2-Komponenten-Systems fihrt zu deutlich gesteigerten
Frihdruckfestigkeiten — selbst bei niedrigen Umgebungstemperaturen.

Die 28-Tage-Festigkeiten bleiben dabei auf vergleichbarem Niveau, sodass schnellere
Produktionszyklen und kiirzere Ausschalzeiten realisiert werden kénnen, ohne die Dauer-
haftigkeit des Betons zu beeintrachtigen.

Rohstoffe Mischung | Mischung 3 | Mischung 4
Sand 945 945 945 945

Kies [dya 20 mm] 930 930 930 930
CEMII/A-LL 52,5R 400 400 400 400
Wasser 175 [75 175 175
PCE-basiertes FlieBmittel 2,4 2,4 — —
Konventioneller CSH-basierter Erhdrtungsbeschleuniger — 8 — —
MasterCO,re® HES 30 — — 4,8 4,8
Master X-Seed® 300 NEXT — — — 8
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Temperaturentwicklung von Betonwiirfeln bei einer
Umgebungstemperatur von 10°C
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== Mischung | (0,6 % PCE-basiertes FlieBmittel)

(0,6 % PCE-basiertes FlieBmittel
+ 2,0% konventioneller CSH-basierter Erhadrtungsbeschleuniger)

== Mischung 3 (1,2 9% MasterCO,re® HES 30)

== Mischung 4 (1,2 9% MasterCO,re® HES 30 + 2,0 % Master X-Seed® 300 NEXT)

Temperaturentwicklung von Betonwiirfeln bei einer
Umgebungstemperatur von 20°C
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Entwicklung der Friihfestigkeitsentwicklung bei einer

Umgebungstemperatur von 10 °C

35
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Temperatur [°C]
[

Zeit [Stunden]

Mischung | (0,6 % PCE-basiertes FlieBmittel)

(0,6 % PCE-basiertes FlieBmittel

+ 2,0% konventioneller CSH-basierter Erhdrtungsbeschleuniger)
Mischung 3 (1,2 % MasterCO,re® HES 30)

Mischung 4 (1,2 9% MasterCO,re® HES 30 + 2,0 9% Master X-Seed® 300 NEXT)

Entwicklung der Friihfestigkeitsentwicklung bei einer
Umgebungstemperatur von 20°C
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MasterCO,re HES30
Master X-Seed 300 NEXT

Druckfestigkeit nach 28 Tagen

80
70
60
50
40

30

Druckfestigkeit [MPa]

20

Mischung | Mischung 2 Mischung 3 Mischung 4

MUl 0,6 % PCE-basiertes FlieBmittel

0,6 % PCE-basiertes FlieBmittel + 2,0 % konventioneller CSH-basierter Erhdrtungsbeschleuniger

MIESURIEN |29 MasterCO,re® HES 30

MEdine | 1,29 MasterCO,re® HES 30 + 2,09 Master X-Seed® 300 NEXT
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— Master Builders Solutions®

Unser Angebot umfasst innovative Technologien und markt-
Als Master Builders Solutions® sind wir ein weltweit fihrende Forschungs- und Entwicklungskapazititen, um die
fuhrender Hersteller, von nachhaltigen Lésungen fur die Leistungsfahigkeit von Baustoffen zu verbessern und die CO,-
Baubranche, der sich auf die Verwirklichung unserer Emissionen bei der Betonherstellung zu reduzieren. Master
Vision konzentriert: Inspiring people to build better. Builders Solutions® bietet ein umfassendes Sortiment an
Betonzusatzmitteln, Additiven fur die Zementherstellung und
Produkte fur den Untertagebau an.

Wir arbeiten fach- und regionentbergreifend zusammen und
nutzen die Erfahrung aus unzahligen Bauprojekten weltweit.
Dabei nutzen wir globale Technologien sowie unsere fundierten
Kenntnisse der lokalen Baubedurfnisse, um Innovationen zu ent-
wickeln, die lhnen zu mehr Erfolg verhelfen und nachhaltiges
Bauen férdern.

Master Builders Solutions® wurde 1909 gegriindet und betreibt
weltweit 47 Produktionsstandorte, um Sie bei der Bewaltigung
der heutigen und zukinftigen Herausforderungen im Bauwesen
zu unterstiitzen — fir eine dekarbonisierte Zukunft.
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MasterAir®
Luftporenbildende Zusatzmittel (LP)
fur frost- und frosttausalzbestandige

Betone

MasterCast®
Produkte fur die
Betonwarenindustrie

MasterCem®
Produkte flr Zementhersteller

MasterCO,re®
Produkte fir CO,-optimierten

Beton

MasterEase®
FlieBmittel fir Beton mit niedriger
Viskositat

MasterFinish®

Trennmittel und Mischerschutz

Master Bul
fur die Bau

MasterFiber®

Polymerfasern fir Beton

MasterGlenium®
FlieBmittel fur Beton

MasterKure®
Produkte fir die Nachbehandlung
von Betonoberflachen

MasterLife®
Produkte zur Verbesserung der
Dauerhaftigkeit

MasterMatrix®
Produkte fur die Steuerung der
Rheologie

MasterPel®

Produkte zur Hydrophobierung,
Reduzierung von Ausblithungen
und Oberflachenschutz

MasterPolyheed®
FlieBmittel mit moderater

Wiasserreduktion

MasterPozzolith®
FlieBmittel mit geringer
Wasserreduktion

MasterRheobuild®
FlieBmittel fur traditionelle
Anwendungen

MasterRoc®

Produkte fur den Untertagebau

MasterSet®
Produkte fur die Steuerung der
Abbindezeit von Beton

ders Solutions®
branche

MasterSphere®

Produkte die Herstellung von
robustem Luftporenbeton
fur garantierten Frost- und
Frosttaumittel-Widerstand

MasterSuna®

Produkte fir Beton mit tonhaltigen
Sanden oder rezyklierter
Gesteinskornung

MasterSure®
Produkte fur hervorragenden Erhalt
der Konsistenz

Master X-Seed®
Innovative Erhdrtungsbeschleuniger
(HBE) fur Beton

Die nachste Generation Erhartungsbeschleuniger

— Schnellere Festigkeitsentwicklung fiir eine

effizientere und nachhaltigere Produktion

https://master-builders-solutions.com/de-de/produkte/master-x-seed/master-x-seed-300-next/

Master Builders Solutions Schweiz AG
Schachen, 5113 Holderbank

T +4l 58 958 22 44
info-as.ch@masterbuilders.com
www.master-builders-solutions.ch

Master Builders Solutions GmbH
Roseggerstrale 101, 8670 Krieglach

T +43 720 317517
office.austria@masterbuilders.com
www.master-builders-solutions.at

Master Builders Solutions Deutschland GmbH
Ernst-Thdlmann-Straf3e 9, 39443 Stalfurt

T +49 39266 941 80
admixtures-de@masterbuilders.com
www.master-builders-solutions.de

Die in diesem Dokument enthaltenen Daten basieren auf dem aktuellen Stand unseres Wissens und unserer Erfahrungen. Sie stellen aufgrund der zahlreichen
Faktoren, die die Bearbeitung und Anwendung unserer Produkte beeinflussen kénnen, nicht die vertraglich zugesicherte Produktqualitdt dar und befreien
den Bearbeiter nicht von eigenstandig auszufiihrenden Recherchen und Prifungen. Die vereinbarte Produktqualitit zum Zeitpunkt des Gefahrentibergangs
wird einzig im aufgesteliten Spezifikationsdatenblatt aufgefihrt. Alle Beschreibungen, Zeichnungen, Fotos, Daten, Verhiltnisse und Gewichte o. 4. kdnnen ohne
vorherige Ankiindigung gedndert werden. Es obliegt der Verantwortung des Abnehmers unserer Produkte, sicherzustellen, dass alle Eigentumsrechte und
gesetzlichen Bestimmungen befolgt werden (06/2026).

® eingetragene Marke von Master Builders Solutions® in vielen Landern der Welt
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