SPROSTAC OCZEKIWANIOM OGRANICZENIA EMISYJNOSCI

Wazrost liczby ludnosci na swiecie zwigzany jest w wiekszq konsumpcjq i postepujgcq urbanizacjq. Wiele branz zadaje sobie pytanie, w
tym budowlana na temat mozliwosci ograniczenia wplywu swojej dziatalnosci na srodowisko, racjonalnego gospodarowania kurczg-
cymi sie zasobami naturalnymi oraz wykorzystaniem surowcéw do tej pory mniej atrakcyjnych technologicznie

Proces projektowanie zawiera etapy, w kto-
rych doprecyzowujemy informacje na temat
przeznaczenie betonu, wymagan wytrzymato-
Sciowych, trwatosciowych oraz warunkéw
transportu i zabudowy. Na podstawie takich
danych dobieramy skfadniki pod wzgledem ja-
kosciowym iilosciowym [1]. W ostatnim czasie
coraz czesciej omawiany jest parametr emisyj-
nosci betonu ze wzgledy na koniecznos¢ jego
obnizania oraz pompowalno$¢ mieszanek, w
zwigzku z rosngcym problemem dostepnosci
dodatkéw typu Il oraz dobrej jakosci piaskow
zawierajgcych odpowiednig ilos¢ frakcji drob-
nych.

W zdecydowanej wiekszosci przypadkéw wy-
korzystuje sie pompy ttokowe, ktére wytwa-
rzajg cisnienie majgce wprawi¢ w ruch mie-
szanke betonowa. W tej sytuacji materiat musi
by¢ zdolny do przekazywania odpowiedniego
ci$nienia, aby przezwyciezy¢ wszystkie opory w
rurociggu. Mozliwe jest to poprzez wypetnie-
nie spoiwem wszystkich pustek miedzy ziarno-
wych w stosie okruchowy oraz zadbanie o to,
aby woda pozostata w materiale poniewaz jest
ona medium do przekazywania ci$nienia na po-
zostate sktadniki mieszanki [2]. Zachowanie
stabilnosci jest wiec istotnym punktem, na
ktory wptywac moze brak wystarczajgcej ilosci
frakcji drobnych zwigzanych z:

- malejacym dostepem do popiotéw lotnych
krzemionkowych,

- pojawiajacymi sie lokalnie piaskami o niskiej
zawartosci frakcji pylastych.

Chcac unikngé nadmiernego zwieszania ilosci
cementu, z uwagi na koszty i wyzszy wskaznik
emisyjnosci, rozwigzaniem moze by¢ wykorzy-
stanie maczki wapiennej, ktéra jest obecnie
bardzo popularna w segmencie prefabrykaciji.
Interesujacy opcja jest wykorzystanie modyfi-
katoréw lepkosci w potgczeniu z cementami
obnizonej zawartosci klinkieru, chrakteryzu-
jace sie zazwyczaj wyzszg powierzchnia wia-
Sciwa, ktdra pozytywnie wptywa na budowanie
stabilnosci mieszanki betonowej. Stabilizatory
majg za zadanie zwiekszy¢ wieziowos$¢ wody w
mieszankach betonowych co wptywa na po-
prawe stabilnosci. Rozwigzaniem dedykowa-
nym dla mieszanek pompowalnych o niskiej za-
wartosci frakcji drobnych jest MasterMatrix LF
600. Domieszka wykorzystuje efekt przeudo-
plastycznosci, czyli rozrzedzaniu poprzez $cina-
nie. Gwarantuje to niska lepszos$¢ podczas ru-
chu mieszankii odpornosé na segregacje w sta-
nie nieruchomym. Dodatkowo mechanizm
smarny poprawia ptynnos¢ mieszanki i jego
urabialnosé.

Master Matrix LF600 w praktycznym zastosowaniu.

W celu potwierdzenia przydatnosci produktu w za-
stosowaniu do produkcji betonu towarowego zo-
stat wykonany szereg préb laboratoryjnych a na-
stepnie przemystowych.

Gtownym aspektem bedacym problemem klienta
byt piasek pozbawiony frakcji ponizej 0.125mm
[Fot.1] oraz problem z dostepnoscig popiotu lot-
nego.
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Fot.1 - Krzywa przesiewu piasku ,grubego’

Podczas préb laboratoryjnych odtworzona zostata
mieszanka betonowa[REC1] ktéra mimo stosun-
kowo duzej zawartosci cementu nie byta zdatna do
podawania za pomoca pompy do betonu.

CEMV/A(S-V)325R 280 300 280
Piasek 0/2 784 870 840
Zwir 2/8 429 400 415
Zwir 8116 653 570 620
Woda 168 173 164
MasterPozzolith 20BV 210 210 210
MasterPolyheed 220 1,40 - =
MasterMatrix LFE00 = = 252
MasterSURE1300 - 1.95 252
Konsystencja [mm] | 180 | 160 | 160 |
Zawarto$¢ powietrza [%] 2.8 238 33
Srednia wytrzymatos¢ po 7d
Srednia wytrzymatos¢ po 28d

Fot.2 - Zestawienie receptur z préb laboratoryjnych.

Podczas badania konsystenc;ji takiej mieszanki pro-
blemem byto réwniez uzyskanie wtasciwego opadu
stozka z racji na ,rozsypywanie” sie betonu [Fot.3]

Fot.3 .Beton referencyjny [REC1]



Skupiono sie na znalezieniu korelacji miedzy
dozowaniem Master Matrix LF600 a dodat-
kowg iloscig cementu ktdra pozwoli na produk-
cje stabilnej mieszanki betonowej [REC2]. Do-
datkowa ilo$¢ cementu pozwolita na uzyskanie
satysfakcjonujacych efektow([Fot.4].

Majac jednak na uwadze trend jakim jest ko-
nieczno$¢ obnizania emisji Co2 rozwigzanie to
nie spetnia oczekiwan.

Fot.4 Beton z dodatkowg iloscig cementu [REC2]

Rozwigzaniem problemu okazato sie zastoso-
wanie domieszki Master Matrix LF600 [REC3]
Dato to oczekiwane efekty w trakcie préb labo-
ratoryjnych [Fot.5]. Efektem zastosowania do-
mieszki byta stabilna mieszanka betonowa
ktéra spetniata zatozone parametry oraz ocze-
kiwania klienta.

Fot.5 Beton z dodatkiem Master Matrix LF600

Uzyskane w ten sposéb wyniki pozwolity na
bezpieczne wykonanie prob przemystowych
ktére potwierdzity, iz proponowane rozwig-
zanie spetnia oczekiwania klienta[Fot.6].
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Na podstawie wytypowanych receptur za pomocg
programu ECO?NOW firmy Master Builders Solu-
tions policzony zostat $lad weglowy prezentowa-
nych rozwigzan[Fot.7].
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ECO*NOW Concrete Calculator

Project: LF600
Project / element volume: 1,00m? Europe
Company name: MasterBuildersSolution 20025
Sales representative: Laboratorium
| Beton [REC1] ’ I Beton [REC2) I I Beton [REC3] ’
ii 255 (0%) 272 (6,67%)
kg COeA1&AZ- 255,4kg COse/m? | [ 272,4 kg COse/m?
Total project volume

Fot.7 — obliczenie $ladu weglowego testowanych receptur.

Podsumowujac, Master Matrix LF600 pozwala na-
szym klientom na stosowanie materiatéw ktére do
tej pory byty uznane za niezdatne do produkcji lub
wymagaty stosowania duzej ilosci spoiwa w tym
popiotu lotnego. Ogromnga korzyscia nie tylko dla
klienta ale réowniez dla nas wszystkich jest to, iz
dzieje sie to przy ograniczeniu $ladu weglowego az
0 6% wzgledem rozwigzan ktére musiatby zostac
zastosowane.

Master Matrix LF600 to nie tylko nowe rozwigzanie
w produkcji betonu tam gdzie brakuje spoiwa lecz
takze nowe mozliwosci w zakresie ograniczenia
emisji Co2.
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