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MasterFill® ER 1380

Epoksi Esasli, Dustk Viskoziteli, Hizli Priz Alan, Su Toleransli Enjeksiyon Recinesi

Tanimi Kullanim Yerleri

ic ve dig mekanlardaki beton ve yigma yapi elemanlarindaki
yapisal gatlaklarin onarimi

»  Catlamig beton kisimlarin tekrar birletirilmesi

MasterFill® ER 1380, beton ve yigma yapi elemanlarinda .
catlaklarin - dustik ve yiksek basingla enjeksiyon yoluyla
doldurulmasinda kullanilan, diistik viskoziteli, iki bilesenli bir sivi

epoksi reginesidir. Su ile temas halinde dahi ylksek yapisma : >Z§2$|?;2>;?n olugmug  beton  ytizeylerin  yeniden
ozelligi gosterdiginden, islak ylizeylere uygulanabilir. . Gozenekli veya bogluklu beton ya da harclarn
doldurulmasi

Technical Properties ‘

Malzemenin Yapisi
MasterFill® ER 1380 Bilegen A Epoksi Regine
MasterFill® ER 1380 Bilesen B Epoksi Sertlegtirici
Renk Siyah
Yogunluk (23 °C) (DIN 52713 /1SO 281 1-1)
Karigim | 1,13 g/em?
Bilesen A | 1,20 g/cm?
Bilesen B | 1,00 g/cm?
Vizkozite (23 °C) (EN 3219) 625 mPa.s
Basing Dayanimi (7 giin) (EN 12190) 100 N/mm?
Gekme Dayanimi (7 giin) (EN 1SO 527-1; -2) 56 N/mm?
Cekme Dayanmi gelisimi (> 3 N/mm?)
21 °C | ~27.5saat
35°C | ~ 5.5saat
Shore D (EN 1SO 868)
23°C 16 hours | 80
10°C 16 hours | 60
2°C 48 hours | 40
Uygulama Sicakligi (ambient and substrate) +80C +35°C
Galisma Suresi (100ml samples) (EN 1SO 9514)
8°C | ~ 108 dakika
21 °C | ~ 24 dakika
35°C | ~ 9 dakika
Uzama Dayanimi (7 giin) (EN 1SO 527-1; -2) % 4,4
Elastikiyet Modult (7 giin) (EN 1SO 527-1; -2) 1870 N/mm?
Beton Yapigma' (7 giin) EN 12618-2 (EN 13687-3)
Islak beton? | Beton Arizasi
Kuru beton | Beton Arizas

Not: | Beton tip/ EN |766ya gére MC (0.40) ve catlak genisligi 0.3 mmdir. Enjeksiyonlar yapimis ve testler & C ve 35 °C altinda gerceklestirimistir. Sonuglar hem normal kiir
kosullarindan hem de termal ve islak-kurutma déngiilerinden sonra elde ediimistir. 2 Catlaklar su fle tamamen doyurulmustur ve enjeksjyon sirasinda su MasterFil® ER 1380

tarafindan itimistir.
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« Su ile doymus catlaklarin yapisal onarimi

Ozellikleri ve Faydalari

= DusUk viskozite sayesinde ince catlaklara mikemmel
nifuz

= Mukemmel yapisma sayesinde uzun émurli aderans

« YUksek mukavemetli yapisi sayesinde saglam ve kalici
tamir

= Suya dayanikliik sayesinde genis uygulama yelpazesi

« Son derece hizli kiir alma stresi ile hizll onarim ve kisa
bekleme suresi

Uygulama Yoéntemi

Dustk viskoziteli enjeksiyon recinelerinin uygulanmasi egitimli
operatorler gerektiren becerikli bir islemdir. Saha kosullari ve
uygulama gereksinimleri sahadan sahaya dnemli élcide farklilik
gosterdiginden,  bunlar  uygulayic  ile  denetleyici
mihendis/mUsteri arasinda kararlagtinimalidir. MasterFill® ER
1380 ¢ok hizli kiirlenen bir Griindir ve sadece 2C makinelerle
uygulama igin uygundur. Istisnai durumlarda, malzeme 10
dakika iginde tam olarak uygulanabiliyorsa, bir partide 200
ml'ye kadar el karigimlari kullanmak mmkdndar.

(A) Yiizey Hazirhigi

Gatlaklar kir ve tozdan arindirimis olmalidir. Catlaklarin
kenarlari nemli/islak olabilir ancak temiz ve camursuz
olmalidir.  Enjeksiyon  uygulamasindan ~ once,  girig
deliklerinin/nipellerin konumunu planlayin.

Soket Tipi Giris Portlari / Nipeller

Catlak genigligine bagli olarak, delikler catlak hattinin her iki
tarafinda ytzeye 45k bir agi ile aglmalidir. Delikler catlak
hattindan 5- 10 cm uzakta ve gatlak dizlemini gegip karsi tarafa
ulasacak kadar derin olmalidir. Delikler arasindaki mesafe
sirastyla parcanin kalinliginin yarisini ve 60 cm'yi gegmemelidir,
Sekil 1. Delme iglemi sirasinda olusan tozu eminiz ve delikleri
temizleyiniz. Girig portlarini/nipelleri hazirlanan deliklere
yerlestirin, vidalayin ve sikica sabitleyin. Tim catlaklar ve nipel
kenarlari, catlak agikliklarindan enjeksiyon reginesinin sizmasini
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onlemek igin bir spatula veya mala kullanilarak asagidaki MBT
Tech Urlnleri ile kapatiimalidir, sek. I

Sekil I. Soket tipi nipeller catlagin etrafina yerlestirilir ve MasterStrength®
serisinden uygun epoksi yapistirici ile kapatilir.

« 30 ila 60 dakika sonra veya nemli ylzeylerde catlak
enjeksiyonlari igin Masterjoint® 596 / MasterFlux® ANC
920 SF,

» Yaklagk 24 saat sonra yiksek basing altinda catlak
enjeksiyonlari igin uygun MasterStrength® / MasterCrete®
tipi epoksi esasli harglar / macunlar. Kapak contasi
malzemesini segmek igin yerel MBT Tech temsilcinize
danigin.

Yiizeye Monte Giris Portlari / Nipeller

Giris  portlarinin/nipellerin =~ yeri  montajdan  dnce
belirlenmelidir. Catlak boyutuna ve eleman boyutuna bagli
olarak, enjeksiyon nipelleri gatlak uzunlugu boyunca 15 - 50
cm araliklarla yerlestirilimelidir. Portu betona sabitlemek igin,
port tabaninin alt kismina az miktarda uygun MasterStrength™
MasterCrete® tipi epoksi bazli harclar/ macunlar uygulayin.
Nipeli catlagin bir ucuna yerlestirin ve tiim catlak portlanana
kadar tekrarlayin. Epoksiyi portlarin tabaninin etrafina yigmaya
ve malzemedeki delikleri agmaya 6zen gosterin. Tum nipelleri
ve catlak agikigini uygun MasterStrength® / MasterCrete® tipi
epoksi bazll harclar / macunlar kullanarak kapatin veya hizli
enjeksiyonlar icin Masterjoint® 591 / MasterFlux® ANC 920
SF kullanin (kapak sizdirmazligindan sonra birkag saat icinde
catlak), sek. 2.
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Sekil 2. MasterFlux® ANC 920 SF kullanllarak ylizeye monte nipellerin
sizdirmazliginin saglanmasi

Epoksi bazli malzemelerde kapak contasinin minimum | mm
kalinliginda ve 6-8 cm genigliginde olmasi ve Masterjoint® 596
icin daha da kalin olmasi tavsiye edilir. Yetersiz yapistirma,
enjeksiyon basinc altinda sizintilara neden olacaktir. Kapak
contasi malzemesinin segimi igin yerel MBT Tech temsilcinize
danigin.

(B) Kanistirma

MasterFill® ER 1380, karigtrmanin nozul veya tabanca icinde
gerceklestigi 2 bilesenli enjeksiyon makineleri ile uygulama igin
tasarlanmigtir. Bu nedenle, iki ayr bilesen halinde, dogru
miktarlarda, agirlikca 2:1 (A:B) ve 100:40 hacim karigiminda
kullanima hazir olarak tedarik edilir. 200 ml'ye kadar olan el
karigimlart icin, malzemenin sertlesmeye baglamadan énce 10
dakika iginde tamamen uygulanabildiginden emin olun. Eger
malzeme karistirilir ve celik bir kutu/tambur icinde saklanirsa,
bir slire sonra cok hizli sertlesmeye ve Isi olusturmaya baglar.
Bu ozelligi gdz 6niinde bulundurun ve karistirilmig regineyi
celik kutulardavarillerde dékme olarak tutmaktan kaginin. B
bilesenini A bilegenine 2:1 (A:B) dogru hacim oraninda ekleyin
ve uygun bir karistirma aletiyle yaklagik | dakika boyunca
yogun bir sekilde karistirin. Homojen bir karisim elde ediimeli,
hicbir ¢izgi gérilmemelidir.

(©) Uygulama

Uyum ve sizdirmazlign skiig ve nipellerin  gegirgenligi
enjeksiyondan énce kontrol edimelidir (basingli hava ile).
Ekipman ve kaplar kuru olmalidir. Karigtirimig MasterFill® ER
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1380 uygun enjeksiyon ekipmani ile dugtk veya yuksek
basing altinda enjekte edin. Dikey catlaklar veya capraz olarak
yukari dogru uzanan catlaklar olmasi durumunda, agagidan
yukariya dogru enjekte edin. En alt nipelden baglayarak, dolgu
bir sonraki nipelde ortaya cikana kadar MasterFill® ER 1380
enjekte edin. Bu isleme nipelden nipele bolimler halinde en
Ustte bulunan nipele kadar devam edin. Yatay catlaklar veya
yatay zemin ylzeylerinde catlaklar olmasi durumunda, catlagin
bir ucundan diger ucuna dogru tek yénde enjekte edin.
Malzeme bir sonraki nipelde ortaya ckana kadar MasterFill®
ER 1380 enjekte edin. Bu isleme nipelden nipele bolimler
halinde catlagin diger ucuna kadar devam edin, sek. 3. Catlakli
elemanin istenen yapisal bGtunligint / monolitik yapisini
saglamak icin, catlagl herhangi bir bogluk / aralik olmadan
tamamen  doldurdugunuzdan emin olun.  Enjeksiyon
uygulamas bittikten sonra, nipeller ¢ikarilabilir ve delikler
Masterjoint® 591 veya bir MasterCrete® tamir harci ile
doldurulabilir.

Sekil 3. Beton bir zemini onarmak igin 2C pompa kullanilarak MasterFill® 1380
enjekte edilmesi.

Sarfiyat

I,13 kg/ litre

Dikkat Edilmesi Gerekenler

» Uygulama yapilirken ortam ve yiizey sicakligi +8°C’nin
altinda ve +35°C’nin tizerinde olmamalidir.

+ Epoksi enjeksiyon islemleri, teknik yeterlilie sahip
uygulamacilar tarafindan yapilmalidir.
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* Regine esash sistemlerin calisma ve reaksiyon sureleri,
ortam ve zemin sicakligi ve havadaki bagil nemden etkilenir.
Dustk sicakliklarda kimyasal reaksiyon yavaglar, bu da
kullanma slresini ve calisma sUresini uzatir. YUksek
sicakliklar, kimyasal reaksiyonu hizlandirr ve yukarida
belirtilen zamanlar buna bagl olarak kisalir. Malzemenin
kirint tamamlamasi igin, ortam ve ylzey sicakligl, izin
verilen minimum sicakligin attina dismemelidir.

* MasterFill® ER 1380, kullanima hazir setler halinde temin
edilmektedir. Uygulama esnasinda karisim igerisine solvent
vb. ¢dzlcller ilave edilmemelidir.

= Bu Urinin uygulanmasi icin koruyucu giysi ve ekipman
zorunludur. Ayrintilar icin Malzeme Guvenlik Bilgi Formuna
bakiniz.

Kiirleme

Sabit 23 °C sicaklikta uygulamadan sonra 3 giin icinde tam
kirlenmeye ulagilir. Sabit 8 °C'de MasterFill® ER 1380 10
glnde kirlenir.

Calisma Siiresi

8 °C'de yaklasik 108 dakika, 2 |°C'de 24 dakika ve 35 °C'de 9
dakika. Bu degerler 100 ml karigtirlmis recine kullanilarak
Olclimustlr. Daha ylksek hacimlerde karistirilan malzeme kap
Omrind kisaltir).

Aletlerin Temizlenmesi

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar solvent ile
temizlenmelidir. MasterFill® ER 1380 sertlestikten sonra
ancak mekanik olarak ylzeyden temizlenebilir.

Ambalaj

18 kg set
Bilesen A: 12.5 kg
Bilesen B: 5.5 kg
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Depolama

Agllmamis orijinal ambalajinda, direkt glines 15181 almayan, kuru
ve kapall ortamda + 10°C - +25°C arasinda depolanmalidir.
Kisa streli depolamalarda, en fazla 3 palet Ust Uste konulmali
ve ilk giren ilk gikar sistemiyle sevkiyat yapilmalidir. Uzun sireli
depolamalarda ise, paletler Ust Uste konulmamalidir.

Raf Omrii

Uygun depolama kosullarinda Gretim tarihinden itibaren 24
aydir. Aglmig ambalajlar uygun depolama kosullarinda
saklanarak bir hafta iginde kullanilimalidir.

Giivenlik Tavsiyeleri

Alisilmis kimyasal Grlnlerin kullanilmasi icin nleyici tedbirler
bu Urtin kullanilirken de gézlenmelidir. Calismaya ara verildigi
zaman veya i tamamlandi§l zaman eller bol suyla yikanmalr,
yiyecek ve icecek tlketimemeli, sigara igilmemelidir. Bu
Urtndn kullanilmasi ve nakliyesi ile ilgili 6zel glvenlik bilgisi
Malzeme Guvenlik Bilgi Sayfasinda bulunabilir. Bu trine iligkin
Saglik ve Guvenlik meseleleri hakkinda tam bilgi igin ilgili Saglik
ve Guvenlik Bilgi Dékiimanina basvurulmalidir. Bu Griiniin ve
onun kutusunun yok edilmesi yGrtrlikteki mahalli kanunlara
gore yapimaldir. Bunun sorumlulugu, GrGnin  son
kullanicisindadir.

Yasal Uyari

Bu teknik dokimanda yer alan veriler, bilimsel ve pratik
bilgilerimize dayanmaktadir. MBT Teknik Yapr Kimyasallari
Sanayi ve Ticaret AS. sadece Urlnin kalitesinden
sorumludur. Uriintin nerede ve nasil kullanilacag ile ilgili yazil
Oneriler digindaki ve/veya hatall  kullanimlardan  dolay:
olusabilecek sonuglardan MBT Teknik Yapi Kimyasallari Sanayi
ve Ticaret A.3. sorumlu tutulamaz. Bu teknik dokiman, yenisi
basilincaya kadar gecerli olup eski basimlari hiikiimsUz kilar.
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iletisim
MBT Teknik Yapi Kimyasallari San. ve Tic. A.S.
Eylp Sultan Mah. Sekmen Cad. Hayy I000A No:26/8

Sancaktepe, Istanbul
Tel: 0216 561 3545 www.mbt-tech.tr
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