175
07/09/2025

MasterFill™ ER 1380

Epoksi Esasli, DUsuk Viskoziteli, Hizli Priz Alan, Su Toleransli Enjeksiyon Reginesi

Tanimi Kullanim Yerleri

MasterFill™ ER 1380, beton ve yigma yapi . Igc ve dis mekanlardaki beton ve yigma yapi
elemanlarinda c¢atlaklarin dislk ve yuksek basingla elemanlarindaki yapisal ¢atlaklarin onarimi
enjeksiyon yoluyla dolduruimasinda kullanilan, - Catlamis beton kisimlarin tekrar birlestiriimesi
duglk viskoziteli, iki bilesenli bir sivi epoksi - Delaminasyon olugsmus beton ylzeylerin yeniden
recinesidir. Su ile temas halinde dahi ylksek yapistiriimasi

yapisma ozelligi goésterdiginden, 1slak ylizeylere - Gozenekli veya bosluklu beton ya da harglarin
uygulanabilir. doldurulmasi

. Su ile doymus catlaklarin yapisal onarimi

Technical Properties

Malzemenin Yapisi

MasterFill™ ER 1380 Bilesen A Epoksi Regine
MasterFill™ ER 1380 Bilesen B Epoksi Sertlestirici
Renk Siyah

Yogunluk (23 °C) (DIN 52713 /1SO 2811-1)
Karigim | 1,13 g/cm?

Bilesen A | 1,20 g/cm?®

Bilesen B | 1,00 g/cm?®

Vizkozite (23 °C) (EN 3219) 625 mPa.s
Basing Dayanimi (7 gtin) (EN 12190) 100 N/mm?
Cekme Dayanimi (7 gun) (EN ISO 527-1; -2) 56 N/mm?

Cekme Dayanimi gelisimi (> 3 N/mm?)
21°C | ~27.5 saat
35°C | ~ 5.5 saat

Shore D (EN 1SO 868)
23 °C 16 hours | 80
10 °C 16 hours | 60
2°C 48 hours | 40

Uygulama Sicakligi (ambient and substrate) +80C +35°C

Calisma Siresi (100ml samples) (EN ISO 9514)

8 °C | ~ 108 dakika
21°C | ~ 24 dakika
35 °C | ~9 dakika
Uzama Dayanimi (7 gun) (EN ISO 527-1; -2) % 4,4
Elastikiyet Modiilii (7 giin) (EN ISO 527-1; -2) 1870 N/mm?
Beton Yapigsma (7 glin) EN 12618-2 (EN 13687-3)
Islak beton? | Beton Arizasi
Kuru beton | Beton Arizasi
Not: 1 Beton tipi EN 1766'ya gére MC (0.40) ve gatlak genisligi 0.3 mm'dir. Enjeksiyonlar yapilmis ve testler 8°C ve 35 °C altinda gerceklestirilmistir.

Sonuglar hem normal kiir kosullarindan hem de termal ve i1slak-kurutma déngiilerinden sonra elde edilmistir. 2 Catlaklar su ile tamamen doyurulmustur
ve enjeksiyon sirasinda su MasterFill™ ER 1380 tarafindan itilmigtir.
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MasterFill™ ER 1380

Epoksi Esasli, DUsuk Viskoziteli, Hizli Priz Alan, Su Toleransli Enjeksiyon Reginesi

Ozellikleri ve Faydalari

- Dusuk viskozite sayesinde ince catlaklara
mukemmel nufuz

. Mikemmel yapisma sayesinde uzun émurli
aderans

- Yuksek mukavemetli yapisi sayesinde saglam ve
kalici tamir

- Suya dayanikhlik sayesinde genis uygulama
yelpazesi

- Son derece hizli kur alma suresi ile hizli onarim
ve kisa bekleme suresi

Uygulama Yontemi

Dusuk viskoziteli enjeksiyon recinelerinin
uygulanmasi egitimli operatérler gerektiren becerikli
bir islemdir. Saha kosullari ve uygulama
gereksinimleri sahadan sahaya onemli O&lglide
farklilk gosterdiginden, bunlar uygulayici ile
denetleyici muhendis/musteri arasinda
kararlastiriimalidir. MasterFill™ ER 1380 ¢ok hizl
kirlenen bir Urindir ve sadece 2C makinelerle
uygulama igin uygundur. Istisnai durumlarda,
malzeme 10 dakika iginde tam olarak
uygulanabiliyorsa, bir partide 200 ml'ye kadar el
karisimlari kullanmak mimkindur.

(A) Yiizey Hazirhgi

Catlaklar kir ve tozdan arindirilmis olmalidir.
Catlaklarin kenarlari nemli/islak olabilir ancak temiz
ve camursuz olmahdir. Enjeksiyon uygulamasindan
once, giris deliklerinin/nipellerin konumunu planlayin.

Soket Tipi Girig Portlari / Nipeller

Catlak genigligine bagli olarak, delikler gatlak hattinin
her iki tarafinda ylizeye 45°'lik bir agi ile agiimalidir.
Delikler gatlak hattindan 5-10 cm uzakta ve gatlak
dizlemini gecip karsi tarafa ulasacak kadar derin
olmalidir. Delikler arasindaki mesafe sirasiyla
parganin  kalinliginin  yarisint  ve 60 cmlyi
gecmemelidir, Sekil 1. Delme islemi sirasinda olusan
tozu eminiz ve delikleri temizleyiniz. Girig
portlarini/nipelleri hazirlanan deliklere yerlestirin,
vidalayin ve sikica sabitleyin. Tum g¢atlaklar ve nipel
kenarlari, gatlak  agikliklarindan  enjeksiyon
reginesinin sizmasini dnlemek igin bir spatula veya
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mala kullanilarak asagidaki MBT Tech Urlnleri ile
kapatiimalidir, sek.1.

Sekil 1. Soket tipi nipeller catlagin etrafina yerlestirilir ve
MasterStrength™ serisinden uygun epoksi yapistirici ile kapatilir.

- 30 ila 60 dakika sonra veya nemli yuzeylerde
catlak enjeksiyonlari igin MasterJoint™ 596 /
MasterFlux™ ANC 920 SF,

- Yaklasik 24 saat sonra ylksek basing altinda
catlak enjeksiyonlari igin uygun MasterStrength™
/ MasterCrete™ tipi epoksi esasli harglar /
macunlar. Kapak contasi malzemesini se¢gmek igin
yerel MBT Tech temsilcinize danisin.

Yiizeye Monte Girig Portlari / Nipeller

Giris portlarinin/nipellerin  yeri montajdan &nce
belirlenmelidir. Catlak boyutuna ve eleman boyutuna
bagli olarak, enjeksiyon nipelleri c¢atlak uzunlugu
boyunca 15 - 50 cm araliklarla yerlestirilmelidir. Portu
betona sabitlemek igin, port tabaninin alt kismina az
miktarda uygun MasterStrength™ MasterCrete™
tipi epoksi bazli harglar/ macunlar uygulayin. Nipeli
¢atlagin bir ucuna yerlestirin ve tim catlak portlanana
kadar tekrarlayin. Epoksiyi portlarin tabaninin
etrafina yigmaya ve malzemedeki delikleri agmaya
O0zen gosterin. Tum nipelleri ve catlak acikligini
uygun MasterStrength™ / MasterCrete™ tipi epoksi
bazli harglar / macunlar kullanarak kapatin veya hizl
enjeksiyonlar igin MasterJoint™ 591 / MasterFlux™
ANC 920 SF kullanin (kapak sizdirmazhgindan
sonra birkag saat iginde catlak), sek. 2.
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Sekil 2. MasterFlux™ ANC 920 SF kullanilarak ylizeye monte
nipellerin sizdirmazhginin saglanmasi

Epoksi bazli malzemelerde kapak contasinin
minimum 1 mm kalinhdinda ve 6-8 cm genisliginde
olmasi ve MasterJoint™ 596 icin daha da kalin
olmasi tavsiye edilir. Yetersiz yapistirma, enjeksiyon
basinci altinda sizintilara neden olacaktir. Kapak
contasi malzemesinin secimi icin yerel MBT Tech
temsilcinize danigin.

(B) Karnistirma

MasterFill™ ER 1380, karistirmanin nozul veya
tabanca iginde gerceklestigi 2 bilesenli enjeksiyon
makineleri ile uygulama i¢in tasarlanmistir. Bu
nedenle, iki ayri bilesen halinde, dodru miktarlarda,
agirlikga 2:1 (A:B) ve 100:40 hacim karigiminda
kullanima hazir olarak tedarik edilir. 200 ml'ye kadar
olan el karigimlari i¢in, malzemenin sertlesmeye
baslamadan o6nce 10 dakika icinde tamamen
uygulanabildiginden emin olun. Egder malzeme
karigtirilir ve gelik bir kutu/tambur iginde saklanirsa,
bir slire sonra ¢ok hizh sertlesmeye ve si
olusturmaya baslar. Bu 0zelligi g6z ©6nlnde
bulundurun  ve  kanstirlmis  recineyi  celik
kutularda/varillerde dokme olarak tutmaktan kaginin.
B bilesenini A bilesenine 2:1 (A:B) dogru hacim
oraninda ekleyin ve uygun bir karigtirma aletiyle
yaklagik 1 dakika boyunca yogun bir sekilde
karistirn. Homojen bir karisim elde edilmeli, higbir
Gizgi gortilmemelidir.

(C) Uygulama

Uyum ve sizdirmazhgin sikihdr  ve nipellerin
gecirgenligi enjeksiyondan énce kontrol edilmelidir
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(basingli hava ile). EKipman ve kaplar kuru olmalidir.
Karistinlmis  MasterFill™ ER  1380'i uygun
enjeksiyon ekipmani ile dislk veya yiksek basing
altinda enjekte edin. Dikey catlaklar veya c¢apraz
olarak yukari dodru wuzanan catlaklar olmasi
durumunda, asagidan yukariya dogru enjekte edin.
En alt nipelden baslayarak, dolgu bir sonraki nipelde
ortaya c¢ikana kadar MasterFill™ ER 1380 enjekte
edin. Bu isleme nipelden nipele bélimler halinde en
Ustte bulunan nipele kadar devam edin. Yatay
catlaklar veya yatay zemin ylzeylerinde catlaklar
olmasi durumunda, ¢atlagin bir ucundan diger ucuna
dogdru tek yénde enjekte edin. Malzeme bir sonraki
nipelde ortaya cikana kadar MasterFill™ ER 1380
enjekte edin. Bu isleme nipelden nipele bolimler
halinde ¢atlagin diger ucuna kadar devam edin, sek.
3. Catlakli elemanin istenen yapisal butinlGginu /
monolitik yapisini saglamak i¢in, catlagi herhangi bir
bosluk / aralik olmadan tamamen doldurdugunuzdan
emin olun. Enjeksiyon uygulamasi bittikten sonra,
nipeller gikarilabilir ve delikler MasterJoint™ 591
veya bir MasterCrete™ tamir harci ile doldurulabilir.

3 Y P
Sekil 3. Beton bir zemini onarmak i.g 2C pompa kullanilarak
MasterFill™ 1380 enjekte edilmesi.

Sarfiyat
1,13 kg/ litre.

Dikkat Edilmesi Gerekenler

- Uygulama yapilirken ortam ve yuzey sicakligi
+8°C’nin  altinda ve +35°C’nin  (zerinde
olmamalidir.
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- Epoksi enjeksiyon igslemleri, teknik yeterlilige sahip
uygulamacilar tarafindan yapilmalidir.

- Regine esasli sistemlerin ¢alisma ve reaksiyon
sureleri, ortam ve zemin sicakliyi ve havadaki
bagil nemden etkilenir. Dusuk sicakliklarda
kimyasal reaksiyon yavaglar, bu da kullanma
suresini ve c¢alisma siresini uzatir. Yiksek
sicakliklar, kimyasal reaksiyonu hizlandirir ve
yukarida belirtilen zamanlar buna bagli olarak
kisalir. Malzemenin kirind tamamlamasi igin,
ortam ve yluzey sicakhdi, izin verilen minimum
sicakhgin altina dismemelidir.

- MasterFill™ ER 1380, kullanima hazir setler
halinde temin edilmektedir. Uygulama esnasinda
karigim igerisine solvent vb. c¢dzlcller ilave
edilmemelidir.

- Bu Urlnun uygulanmasi i¢in koruyucu giysi ve
ekipman zorunludur. Ayrintilar igin Malzeme
Guvenlik Bilgi Formuna bakiniz.

Kiirleme

Sabit 23 °C sicaklikta uygulamadan sonra 3 giin
icinde tam kirlenmeye ulasilir. Sabit 8 °C'de
MasterFill™ ER 1380 10 glinde kdrlenir.

Calisma Suresi

8 °C'de yaklasik 108 dakika, 21°C'de 24 dakika ve 35
°C'de 9 dakika. Bu degerler 100 ml karistiriimis
recine kullanilarak olgilmuistir. Daha yulksek
hacimlerde karistinlan malzeme kap Omrini
kisaltir).

Aletlerin Temizlenmesi

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar
solvent ile temizlenmelidir. MasterFill™ ER 1380
sertlestikten sonra ancak mekanik olarak yiuzeyden
temizlenebilir.

Ambalaj

18 kg set
Bilesen A: 12.5 kg
Bilesen B: 5.5 kg
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Depolama

Acilmamig orijinal ambalajinda, direkt gines 1s1d1
almayan, kuru ve kapali ortamda +10°C - +25°C
arasinda depolanmalidir. Kisa sureli depolamalarda,
en fazla 3 palet Ust liste konulmali ve ilk giren ilk ¢ikar
sistemiyle sevkiyat yapilmaldir. Uzun sureli
depolamalarda ise, paletler Ust Uste konulmamalhdir.

Raf Omrii

Uygun depolama Kkosullarinda uretim tarihinden
itibaren 24 aydir. Agiimig ambalajlar uygun depolama
kosullarinda  saklanarak  bir  hafta  iginde
kullaniimaldir.

Guvenlik Tavsiyeleri

Alisilmig kimyasal Grinlerin kullaniimasi igin dnleyici
tedbirler bu urin kullanilirken de gb6zlenmelidir.
Calismaya ara verildigi zaman veya is tamamlandigi
zaman eller bol suyla yikanmali, yiyecek ve icecek
tuketilmemeli, sigara igilmemelidir. Bu UrGnun
kullaniimasi ve nakliyesi ile ilgili 6zel glvenlik bilgisi
Malzeme Givenlik Bilgi Sayfasinda bulunabilir. Bu
Urtine iligkin Saglik ve Guivenlik meseleleri hakkinda
tam bilgi igin ilgili Saghk ve Givenlik Bilgi
Dokiimanina bagvurulmalidir. Bu Grinin ve onun
kutusunun yok edilmesi yururlikteki mahalli
kanunlara gére yapiimaldir. Bunun sorumlulugu,
arinun son kullanicisindadir.

Yasal Uyari

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve
pratik bilgilerimize dayanmaktadir. MBT Teknik Yapi
Kimyasallari Sanayi ve Ticaret A.S. sadece Urinin
kalitesinden sorumludur. Uriiniin nerede ve nasil
kullanilacagi ile ilgili yazili 6neriler digindaki ve/veya
hatali kullanimlardan dolayi olusabilecek
sonuglardan MBT Teknik Yapi Kimyasallari Sanayi
ve Ticaret A.S. sorumlu tutulamaz. Bu teknik
dokuUman, yenisi basilincaya kadar gecerli olup eski
basimlari hikimsuz kilar.
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iletisim

MBT Teknik Yapi Kimyasallari San. ve Tic. A.S.
Eylp Sultan Mah. Sekmen Cad. Hayy 1000A
No:26/8 Sancaktepe, Istanbul

Tel: 0216 561 35 45 www.mbt-tech.tr
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