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Ein komplettes Portfolio

In unserem Master Builders Solutions® Portfolio bieten wir alle vier Kategorien
von Trennmitteln fUr die Betonindustrie an:

MasterFinish® RL (Schaltrennmittel)

Die MasterFinish® RL Produktreihe bildet den Kern unseres Trennmittel-Portfolios. Die Produkte
kommen bei der Betonfertigteil- und Betonwarenherstellung sowie auf der Baustelle zum Einsatz.
Sie ermdglichen die Herstellung eines Betons mit hoher Oberflachenqualitat.

MasterFinish® FW (Formwachs)

MasterFinish® FW 323 ist ein spezielles Formwachs, das es dem Anwender ermdglicht, die gefer-
tigten Betonteile rlckstandslos zu entformen — insbesondere in filigranen Bereichen mit komple-
xen Geometrien.

MasterFinish® CLN (Schalungsreiniger)

Das MasterFinish® CLN 689 ist ein hochwirksamer Schalungsreiniger fur optimale, fleckenfreie
Betonoberflachen.

MasterFinish® MPT (Mischerschutz)

Die MasterFinish® MPT Produkte sind mafBgeschneiderte Trennmittel, die Anhaftung von Beton an
Transportbetonfahrzeugen, Mischanlagen und Baustelleneinrichtungen effizient verhindern.

Die MasterFinish® Trennmittel bieten eine Lésung fiir folgende Anforderungen

* Nachhaltigkeit, Ressourceneffizienz und Klimaschutz

* Saubere, schnelle und riickstandsfreie Entformung

» Anwenderfreundliche Verarbeitung sowie hohes Maf3 an Hygiene und Sicherheit am Arbeitsplatz
* Kein negativer Einfluss auf die Betonaushartung

* Hohe Qualitdt der Betonoberfliche ohne Fehlstellen (Nadelstiche und Lunker)

* Hohes Maf3 an Wiederverwendbarkeit und Pflege der Schalung
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— Anwendungstelder

Umfeld

Das optische Erscheinungsbild spielt bei der Beurteilung der
Qualitat eines Bauwerks eine grof3e Rolle und das Aussehen von
Sichtbetonoberflachen ist dabei ein wichtiger Bestandteil. Der
Schltssel fur qualitativ hochwertige Sichtbetonoberflichen liegt in
der Verwendung von geeigneten Trennmitteln. Sie unterschei-
den sich durch ihr Leistungsprofil, das dem vorgegebenen
Anwendungsbereich angepasst und auf den Herstellprozess
des zu betonierenden Elements abgestimmt sein muss. Master
Builders Solutions® bietet ein umfassendes Sortiment von
MasterFinish® Betontrennmitteln fur jeden Einsatzbereich an.
Dies umfasst auch Produkte zur Reinigung, Pflege sowie Werter-
haltung von Transportbetonfahrzeugen, Mischanlagen, Maschi-
nen und Baustelleneinrichtungen.

Anforderungen

In der heutigen Bauindustrie wird eine breite Palette von hoch-
entwickelten konstruktiven Verfahren angewendet. Bauunter-
nehmen wenden auf Ortbetonbaustellen andere Betonierver-
fahren an als ein Fertigteilhersteller fir seine Erzeugnisse. Die
Fertigung eines Spannbetonbinders erfordert andere Trennmittel
als die Herstellung von Bahnschwellen. Und zur leichteren Reini-
gung eines Transportbetonfahrzeugs am Ende des Arbeitstages
werden speziell abgestimmte Mischerschutzprodukte bendtigt.
Um in jedem Fall eine optimal geeignete Ldsung bereitzustellen,
gibt es fur jedes MasterFinish® ein definiertes Anwendungsprofil,
das es dem Kunden ermdglicht, das richtige Produkt fur seine
Belange auszuwahlen.

Trennmittel fir die Betonindustrie — MasterFinish®

Nutzen

MasterFinish® Betontrennmittel bieten fir alle Bereiche der Bau-
industrie eine umfassende und vorteilhafte Lésung zur Herstel-
lung von dsthetischen Betonoberflichen und Sichtbetonflachen.

® Innovative Produkte durch den Einsatz neuester Technologien.

e Erganzt durch abgestimmte MasterFinish® Produkte zur Ober-
flichenversiegelung sowie zur Reinigung, Pflege und Werterhal-
tung.

s Komplettes Sortiment basierend auf unserem umfassenden
Know-how in der Anwendung von Betonzusatzmitteln sowie
Trenn- und Nachbehandlungsmitteln.

s Unterstltzung bei der Ausarbeitung von Spezifikationen und
Optimierung der betontechnologischen Parameter und der
(Anlagen-)Sprihtechnik.

Geeignetes
Trennmittel

Technischer
Service &
Training

Beton &
Betonier-
verfahren
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— Ubersicht Portfolio

Mit unserem Master Builders Solutions® Trennmittel-Portfolio bieten wir verschiedene Produkt-
gruppen, die die heutigen sowie zukUnftigen Marktbedurfnisse erflllen. Das Portfolio ist auf Basis
der chemischen Zusammensetzung in 5 Hauptklassen eingeteilt. Zusatzlich gibt es eine Klasse ,Be-

sondere”, die u.a. das Formwachs MasterFinish® FW 324 enthilt.

Hauptklassen/Portfolio

30

25

Pflanzenole

MasterFinish® RL 4l

MasterFinish® RL 4I9
MasterFinish® RL 420
MasterFinish® RL 460

MasterFinish® MPT 349

Emulsionen

MasterFinish® RL 98
MasterFinish® RL 20|
MasterFinish® RL 2I|
MasterFinish® RL 215

MasterFinish® RL 297
MasterFinish® RL 446
MasterFinish® RL 510

Mineralole

MasterFinish® RL [10
MasterFinish® RL 309
MasterFinish® RL 310
MasterFinish® RL 314
MasterFinish® RL 322
MasterFinish® RL 355
MasterFinish® RL 357

MasterFinish® MPT 299
MasterFinish® MPT 399
MasterFinish® MPT 718

Mineralol-/
Losungsmittelmischungen
entziindbar

MasterFinish® RL 218
MasterFinish® RL 318
MasterFinish® RL 325

Mineral6llésungen
nicht entziindbar

MasterFinish® RL 45!
MasterFinish® RL 456

Besondere

MasterFinish® RL 356
MasterFinish® CLN 689

MasterFinish® FW 323
MasterFinish® FW 330
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30
& Pflanzendle

MasterFinish® RL 4lI

* Universelles Produkt fur Fertigteilwerke und Ortbeton

MasterFinish® RL 419

* Universelles Produkt fur Fertigteilwerke und Ortbeton

MasterFinish® RL 420

* FUr Sofort- und Spétentschalung in Betonwaren- und
Fertigteilwerken mit hohem Korrosionsschutz

MasterFinish® RL 460

* Produkt auf Basis nachwachsender Rohstoffe fiir
Anwendungen im Betonwarenbereich

MasterFinish® MPT 349

e Leicht (schnell) biologisch abbaubarer Mischerschutz

go
& Emulsionen

MasterFinish® RL 20l
* Anwendungsoptimierte Alternative zum MasterFinish® RL 2II
MasterFinish® RL 2l
¢ Der Klassiker unter den Trennmittelemulsionen fir
hochste Sichtbetonanforderungen
MasterFinish® RL 297
* Fir hervorragenden Korrosionsschutz
MasterFinish® RL 446
= FUr guten Korrosionsschutz und Temperaturstabilitat

[+]
OO
& Mineralole

MasterFinish® RL 110

* Basic Produkt fir Ortbeton Baustellen

MasterFinish® RL 309

* Produkt zum Einsatz bei waagerechten und senkrechten
Schalungen (z.B. grof3e Spannbetonbinder)

= Emissionsarm

MasterFinish® RL 310

* Mineraldl-Produkt fir die Anwendung auf der Baustelle mit
der Zulassung fur den Einsatz im Trinkwasserbereich

MasterFinish® RL 314

* Mineralolformulierung
(insbesondere einsetzbar im Baustellenbereich)
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Besonderheiten/
"rodukteligenschaften

MasterFinish® RL 322
* Vollstandige Vertréglichkeit mit Styropor® bzw.
geschdaumten Polystyrol (EPS)

MasterFinish® RL 355
° Sehr gut einsetzbar bei Auftrag mittels Blrsten und Rollen

MasterFinish® RL 357

° Hochster Korrosionsschutz und vielseitige Einsetzbarkeit
in Fertigteilwerken

* Emissionsarm

%

0
Mineral6l-/Losungsmittelmischungen
entziindbar

MasterFinish® RL 318
= Sehr gut geeignet fur SCC und Schittelverdichtung bei
gleichzeitig exzellentem Korrosionsschutz

MasterFinish® RL 325
* Das ,Allrounder-Produkt” der [6sungsmittelhaltigen Trennmittel

o
OO

& Mineraldllésungen nicht entziindbar

MasterFinish® RL 45! /456
= Nicht entziindbare, geruchsmilde Produkte zum Einsatz bei
Sichtbeton auf allen Schalungen und Verdichtungsarten

o
OO
Besondere

MasterFinish® RL 356
e Farbiges Trennmittel fur Styropor®

MasterFinish® FW 323
= Emissionsarmes Schalwachs flr anspruchsvoll geformte
Schalungsgeometrien

MasterFinish® FW 330
* Sprihwachs fir Matrizen und Sonderschalungen

MasterFinish® CLN 689
* Innovativer biologischer Schalungsreiniger

» M »



Pflanzenole

Physikalische Eigenschaften

Die pflanzendlbasierten Produkte bestehen aus nachwachsenden Rohstoffen. Diese Trennmit-
tel sind biologisch abbaubar, kein Gefahrgut und fir den Anwender und die Umwelt ein grol3er
Vorteil. Die Viskositat der Formulierungen ist so eingestellt wie die der Mineraldl-Trennmittel, je-
doch ist hier der Geruch angenehmer — ahnlich wie Grasschnitt.
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- flussig, klar, angenehm nach
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MasterFinish® RL 41l () Y& I > 170 0,88 9
- flussig, klar, angenehm nach
MasterFinish® RL 49
asterminis Z gelblich Pflanzend| = 100 0.89 =
- flussig, klar, angenehm nach
Ml Finish® RL 42 -
asterrinis 7 gelblich pflanzlichem Ol = 100 0.8 %
- flissig, klar, angenehm nach
® .
MasterFinish® RL 460 (2) ¢ i | ofoicem = 175 0,88 7
MasterFinish® MPT 349 fiissig, klar, | -angenehm nach > 190 0,90 40
\_ gelblich pflanzlichem Ol

" Bestimmung des Flammpunktes gemdf3 1SO 3679

2 Explosionsgrenzen: 0.2-8.0 Vol.-%

) Bestimmung der Dichte gemaB DIN 12791-3 [5]

9 Enthélt ein Produkt mehr als 10 % eines aspirationstoxischen Rohstoffes und ist die Viskositét bei 40 °C geringer als 20,5 mm?/s, so muss ein Produkt mit
.gesundheitsgefihrdend" bzw. aspirationstoxisch, gekennzeichnet werden

) = Nachwachsende Rohstoffe ? = Leicht (schnell) biologisch abbaubar
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MasterFinish® RL 4l Q g 0000 | 80000 | 0000 | 80000 | 80000 | 00000 | 00000 - | —4 <60 Trennmittel mit
Blauem Engel
Trennmittel fur
MaSter‘Finish® RL 419 @ 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | ®0000 | | —4 <60 sehr hohe SB
Anforderungen
@ Trennmittel fur
MasterFinish® RL 420 @ 00000 [ 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | #0000 | | -4 <60
Sofortentschalung
Trennmittel far
MasterFinish® RL 460 @ ? 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 - | -3 <60 sehr hohe SB
Anforderungen
Sehr guter
MasterFinish® MPT 349 00000 | 00000 | 00000 | 80000 | 80000 | 80000 | 00000 = <60 Mischerschutz

\

mit sehr geringem
Lufteintrag

) = Nachwachsende Rohstoffe

? = Leicht (schnell) biologisch abbaubar
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MasterFinish® RL 4|

Emissionsarmes Trennmittel auf Basis nachwachsender Rohstoffe

Universal-Trennmittel zur Herstellung von

Sichtbeton auf der Baustelle und im Fertigteilwerk

Anwendung

MasterFinish® RL 4l ist ein innovatives Trennmittel der
MasterFinish® RL Serie, das ausschlieBlich auf nachwachsenden
Rohstoffen basiert. Das Trennmittel ist vielseitig einsetzbar und
findet fUr alle Verdichtungsarten und Betonkonsistenzen im Ort-
beton-, Fertigteil-, und Ingenieurbau Verwendung. Durch seine
niedrige Viskositdt und die ausgesprochen guten Kriecheigen-
schaften ist es darliber hinaus bestens zur Mischer- und Maschi-
nenpflege geeignet.

Wirkung

MasterFinish® RL 4l ist sehr gut verarbeitbar und sparsam im
Verbrauch. Seine spezielle Zusammensetzung gewahrleistet
eine leichte und rickstandsfreie Entschalung des Betons sowie
einen hervorragenden Korrosionsschutz der Schalung. Dank
MasterFinish® RL 41l ist die Herstellung von Sichtbetonflachen
mit makellosem Erscheinungsbild (porenarm und lunkerfrei)
muUhelos moglich. Die Haftung nachfolgender Schichten wie
Putze oder Anstriche auf der Betonoberfliche ist durch
MasterFinish® RL 4II nicht beeintrachtigt.

Alleinstellungsmerkmal

Durch seine umweltfreundliche Zusammensetzung und biologi-
scher Abbaubarkeit ist es mit dem Umweltzeichen Blauer Engel
nach RAL-UZ 178 zertifiziert. Ausgezeichnet werden Produkte,
die in einer ganzheitlichen Betrachtung besonders umweltfreund-
lich sind und zugleich hohe Anspriiche an Arbeits- und Gesund-
heitsschutz erfillen. Der Blaue Engel ist die Orientierung beim
nachhaltigen Einkauf. MasterFinish® RL 411 erfillt damit die hochs-
ten Standards der Deutschen Gesellschaft fir Nachhaltiges Bauen
(DGNB).

Alle Vorteile auf einen Blick

* biologisch abbaubar

® schadstoffarm

* geruchsarm beim Auftragen

* leichte Entschalung
* optimale Benetzung der Schalung
* leichte und sparsame Verarbeitung

* erleichtert die Herstellung von poren- und
lunkerfreien gleichmaBigen Sichtbetonflachen

* einsetzbar auf der Baustelle und im Fertigteilwerk

www.blauer-engel.de/uz178
« biologisch schnell abbaubar
- schadstoffarm

0] Trennmittel fir die Betonindustrie — MasterFinish®
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— Emulsionen

Physikalische Eigenschaften

Die Trennmittel dieser Klasse sind Ol-in-Wasser Emulsionen, die eine milch-dhnliche Farbe und N
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) ) ) . . ) ) N = c = c
fe und sind biologisch abbaubar. Die Formulierungen haben einen angenehmen Geruch und sind 3 5 2 0w P g 53 3
) . ) ] N B B S 5 £ g, c
auf den jeweiligen Verwendungszweck gut eingestellt. a4 3 £ g ® ic g _ & t§ 5 $
.0 g 8 ] 9 v} 9 ] S [ E8 @ s
@ a ] = ) (] < N 8
E 8 32 8 3 3 § 35Ep 2
= A <) (] .
. i $ & £ § 2 2 § £ g 3% %
%o 'g il T Baustellen und
o l:l "’E NE MasterFinish® RL 98 @ g 0000 | 80000 | 0000 | 80000 | 00000 | 80000 | 00000 | 00000 | | —) <60 Brettpﬂege
< v 5.5 Trennmittel
= 2 = £ :E £ o Trennmittel fur
o (] € 8 9 ‘@ g = - L®
_e E £ ﬁ ;l § & .(: MasterFinish® RL 20| Q y ©0000 | 80000 | 00000 | 80000 | 80000 | #0000 00000 | #8000 | | —4 <60 sehr hohe SB
£ 8 E a In. § ;Eg 2 Anforderungen
- flUssig, angenehm nach Trennmittel fur
MasterFinish® RL 98 ﬁ g Welg pﬂinzlichem O| > 190 0,98 8,5 5 MasterFinish® RL 2! @ y 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 o0000 00000 |4 <60 sehr hohe SB
: Anforderungen
- flUssig, angenehm nach :
MasterFinish® RL 201 2 ? weil oflanzlichem O > 185 0,97 8,5 3 Trennmittel fur
s H H MasterFinish® RL 215 @ 00000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 00000 o0000 00000 |4 <60 sehr hohe SB
MasterFinish® RL 21l LSSIg, | angenenm nac : Anford
asterfinis @? wei dibdleiam @ > 190 0,96 8,5 6 : nforderungen
: Trennmittel fir
o ﬂUSSig, angenehm nach MasterFinish® RL 297 g 00000 | 00000 | 00000 | 80000 | 80000 | 00000 00000 | 00000 | | —4 <60 sehr hohe SB
® N
MasterFinish® RL 215 () wels flanzichem O >200 0,95 8,4 24 : Anforderungen
: Trennmittel fur
MasterFinish® RL 297 Q ﬂUSS.Ié, a::lgen?hr:n nag; > 190 0,97 8.5 5 MasterFinish® RL 446 Q 00000 | 00000 | 00000 | 80000 | 00000 | 00000 00000 00000 | 3 <60 sehr hohe SB
wei pflanzlichem Anforderungen
MasterFinish® RL 446 () flussig, | angenehm nach | ), 097 8,2 3 Trennmittel fiir
weil3 pﬂanzllchem Ol MasterFinish® RL 510 @ ©0000 | 0000 | 00000 | 00000 | 00000 | 00000 00000 | 00000 | | —4 <60 sehr hohe SB
MasterFinish® RL 510 (2 flus§|g, angenghm s > 190 0,97 tbd 3 Anforderungen
weif3 pflanzlichem Ol
" Bestimmung des Flammpunktes gemaf3 1SO 3679
2 Explosionsgrenzen: 0.2 8.0 Vol.-%
) Bestimmung der Dichte gemaB DIN 12791-3 [5]
9 Enthélt ein Produkt mehr als 10 % eines aspirationstoxischen Rohstoffes und ist die Viskositét bei 40 °C geringer als 20,5 mm?2/s, so muss ein Produkt mit
.gesundheitsgefihrdend" bzw. aspirationstoxisch, gekennzeichnet werden
= Nachwachsende Rohstoffe = Leicht (schnell) biologisch abbaubar = Nachwachsende Rohstoffe = Leicht (schnell) biologisch abbaubar
2 3
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— Mineraldle

Physikalische Eigenschaften

Mineraldlbasierte Trennmittel sind Mischungen aus linearen, verzweigten und cyclischen Alka-

nen. Die Formulierungen sind so eingestellt, dass die Flammpunkte dieser Produkte oberhalb von
100°C liegen.
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. flussig, klar, gelblich mild nach
®
MasterFinish® RL 110 b M > 170 0,8l 20
flussig, Klar, farblos mild nach
NG
MasterFinish® RL 309 @ bie gelich Mierle) > 100 0,82 7
- flussig, Klar, farblos mild nach
®
MasterFinish® RL 310 bis gelich Mirora > 170 08l 20
MasterFinish® RL 314 ﬂuss'ii:'s:ﬁ'b'“h E'i':err‘zg; > 175 0,8l 20
. flUssig, Klar, farblos mild nach
MasterFinish® RL 322 bie gelbich Mo > 70 0,8l 2
MasterFinish® RL 355 ﬂ“fsasr'tg)'kia“ E'i':e:;?(; > 195 0,85 7l
flussig, Klar, ild nach
MasterFinish® RL 357 @ L:;;§|ichar :]I'ine::lcé | > 100 0,83 9
flussig, Klar, ild nach
MasterFinish® MPT 299 lges;ﬁnchar E‘ine:;; | > 180 0,8l 2
- flUssig, klar, farblos mild nach
Masterfinish® MPT 399 bie gelich Mo > [75 0.8| 19
farblos bis leicht ild nach
MasterFinish® MPT 718 & ;Ibllischelc E’inerr‘;cél > 100 0,84 40

" Bestimmung des Flammpunktes gemaf 1SO 3679

2 Explosionsgrenzen: 0.2-8.0 Vol.-%

) Bestimmung der Dichte gemaB DIN 12791-3 [5]

9 Enthélt ein Produkt mehr als 10 % eines aspirationstoxischen Rohstoffes und ist die Viskositét bei 40 °C geringer als 20,5 mm?/s, so muss ein Produkt mit
.gesundheitsgefahrdend” bzw. aspirationstoxisch, gekennzeichnet werden

14 Trennmittel fiir die Betonindustrie — MasterFinish®
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Baustellen
. . ® _ <
MasterFlmsh RL ||O 0000 00000 00000 ©0000 00000 ©0000 00000 00000 | 3 760 Trennmittel
Trennmittel fur
MasterFinish® RL 309 00000 00000 00000 00000 00000 00000 ©0000 00000 |74 §8O sehr hohe SB
Anforderungen
Einziges TM mit
MasterFinish® RL 310 00000 00000 00000 00000 00000 00000 00000 00000 | 3 <80 Trinkwasserzulassung
nach DVGW W 270
Trennmittel fur
MasterFinish® RL 314 ©0000 00000 00000 00000 00000 00000 00000 o000 | _4 <80 sehr hohe SB
Anforderungen
Besonders flr Styro-
MasterFinish® RL 322 00000 00000 00000 00000 00000 00000 00000 00000 |3 <80 poranwendungen
geeignet
Hochviskoses Trenn-
MasterFinish® RL 355 00000 | 00000 00000 00000 00000 00000 00000 00000 |_3 380 mittel auch furdle
Holzindustrie geeignet
Trennmittel fur
MasterFinish® RL 357 00000 00000 00000 00000 00000 00000 00000 00000 |74 §8O sehr hohe SB
Anforderungen
Mischerschutz
MasterFinish® MPT 299 ©0000 ©0000 60000 0000 @0000 60000 60080 0000 <80 mit erhdhtem
Korrosionsschutz
Mischerschutz mit
MasterFinish® MPT 399 90000 00000 00000 0000 €0000 | 80000 ©0000 0000 <80 erhohtem Korrosi-
onsschutz und sehr
geringem Lufteintrag
Mischerschutz fur
©0000  ©0000 | #0000 | #0000  €0000 | #0000 0080 80000 < 100

- MasterFinish® MPT 718

die Asphaltindustrie |

Trennmittel fir die Betonindustrie — MasterFinish®
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Mineralol- /Losungsmittel-
mischungen, entztndbar

Physikalische Eigenschaften

Die Handhabung von Trennmitteln, die aus einer Mischung aus Mineraldlen und Ldsungsmitteln
bestehen, erfordert ein erhdhtes Mal3 an Sicherheit bei Anwendung und Lagerung. Insbesondere
die EntzUndbarkeit in Kombination mit der geringen Viskositat und dem Geruch machen umsichti-
ges Arbeiten mit diesen Produkten absolut notwendig.
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MasterFinish® RL 218 el sl MasterFinish® RL 218 Trennmittel fur
@ @ f|USSig, klar, farblos nach Mineralé| > 45 0,80 4 @ @ 00000 00000 00000 00000 00000 00000 eeeee eeeeC | 4 <80 sehr hohe SB
: Anforderungen
MasterFinish® RL 318 fliissig, klar, charakteristisch - 40 0.79 3 MasterFinish® RL 318 Trennmittel fir
@ @ leicht gelbllch nach Mineraldl ) @ @ 00000 00000 00000 00000 00000 00000 oecee oceeC | 4 <80 sehr hohe SB
: Anforderungen
- ® . . ..
Masterfinish® RL 325 o charakteristisch : MasterFinish® RL 325 Trennmittel fir
flUssig, Klar, farblos . . > 40 0,78 3 :
@ nach Mineral®l : @ @ 00000 00000 00000 00000 00000 00000 oeeeO ooee0 | _4 <80 sehr hohe SB
L ,/ S Anforderungen |

" Bestimmung des Flammpunktes gemaf3 1SO 3679

2 Explosionsgrenzen: 0.2-8.0 Vol.-%

% Bestimmung der Dichte gemaB DIN 12791-3 [5]

9 Enthélt ein Produkt mehr als 10 % eines aspirationstoxischen Rohstoffes und ist die Viskositét bei 40 °C geringer als 20,5 mm?/s, so muss ein Produkt mit
.gesundheitsgefihrdend" bzw. aspirationstoxisch, gekennzeichnet werden
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Physikalische Eigenschaften

Die einfache Handhabung der entziindbaren Trennmittel ist beibehalten worden, gleichzeitig aber
sind diese Produkte nicht entziindbar und vereinfachen dadurch die Lagerung und erhéhen die
Sicherheit bei der Verarbeitung. Durch den milden Geruch wird die Belastigung am Arbeitsplatz

wesentlich reduziert.

Vineraldlldsungen,
nicht entzUndbar
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,gesundheitsgefihrdend" bzw. aspirationstoxisch, gekennzeichnet werden
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Besondere

Physikalische Eigenschaften

Das gelbe MasterFinish® RL 356 ist speziell zur Entschalung von Styropor®-Teilen im Fertigteilwerk
eingestellt. Durch die Einfirbung erleichtert es die Mengendosierung.

MasterFinish® FW 324 ist ein speziell formuliertes Formwachs. Es ermdglicht dem Anwender eine
rlckstandsfreie Entformung — insbesondere in filigranen Bereichen mit komplexen Geometrien.
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9 Enthélt ein Produkt mehr als 10 % eines aspirationstoxischen Rohstoffes und ist die Viskositét bei 40 °C geringer als 20,5 mm?/s, so muss ein Produkt mit .
,gesundheitsgefihrdend" bzw. aspirationstoxisch, gekennzeichnet werden
) = Nachwachsende Rohstoffe g = Leicht (schnell) biologisch abbaubar ) = Nachwachsende Rohstoffe ? = Leicht (schnell) biologisch abbaubar
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IPpPS und

Gibt es nationale oder europiische Normen
fur Trennmittel?

Nein, allgemeingtltige Normen sind nicht in Kraft. Lediglich in
den Niederlanden wurde eine Klassifizierung der BLF (Stichting
Beton Losmiddel Fabrikanten) im Jahr 1998 etabliert. In Frank-
reich wurde 2004 eine Klassifizierung der SYNAD (Le Syndicat
National des Adjuvants pour Bétons et Mortiers) etabliert. In
Deutschland hat die Deutsche Bauchemie vier grundlegende In-
formationspakete verdffentlicht und die verschiedenen Produkt-
klassen beschrieben. Die Berufsgenossenschaft Bau hat zur bes-
seren Gefahrdungsbeurteilung Betontrennmittel nach der
Zusammensetzung und den physikalischen Daten eingestuft. Sie
finden sich wieder in den GISCODES BTM 5 bis BTM 70.

ricks

Gibt es gesetzliche Bestimmungen fiir den
Einsatz von Trennmitteln im Hinblick auf
den Kontakt mit Trinkwasser oder hinsicht-
lich biologischer Abbaubarkeit?

In Deutschland missen zementdse Baustoffe, die im Trink-
wasserbereich eingesetzt werden die technische Anforderung
DVGW W 347 [ 1] erfillen. Werden organische Zusatzmittel im
und am Beton verwendet (FlieBmittel, Fasern, Trennmittel), muss
ein mikrobiologischer Test gemal DVGW W 270 [2] durchge-
fuhrt werden. MasterFinish® RL 310 ist entsprechend zertifiziert
und kann somit im Trinkwasserbereich eingesetzt werden. Solan-
ge eine europdische Regelung fir zementgebundene Baustoffe in
Kontakt mit Trinkwasser noch nicht in Kraft ist, sind die nationalen
Regelungen gltig. In einigen Fllen wurde eine Migrationsanalyse
fur den Einsatz von Trennmitteln in Trinkwasserversorgungssyste-
men beantragt. Hier ist die Freisetzung von fllichtigen organischen
Verbindungen aus einer Betonoberflache, die mit Trennmitteln
hergestellt wurde nach DIN EN ISO 8795 [3] zu bestimmen.

Bei der biologischen Abbaubarkeit unterscheidet man zwischen
leicht (schnell), inhdrent (potentiell) und prinzipiell biologisch ab-
baubar. Leicht biologisch abbaubare Trennmittel — die niedrigste
Auswirkungen auf das Okosystem haben — miissen die Kriterien
gemdl3 den Tests der OECD-Testserie 301 (A-F) erflllen. Trenn-
mittel auf Basis nachwachsender Rohstoffe sind in der Regel
schnell biologisch abbaubar, wohingegen solche auf Basis von
Mineraldlen meist nur inharente (potentielle) oder gar nur prinzi-
pielle biologische Abbaubarkeit aufweisen (Details siehe ,Betont-
rennmittel und Umwelt" [4]).

Warum wurde der GroBteil der mineral-
olhaltigen Trennmittel in 2015 als gesund-
heitsschadlich oder eben aspirationstoxisch
eingestuft?

Seit dem . Juni 2015 ist das global harmonisierte System zur Ein-
stufung und Kennzeichnung von Chemikalien (GHS) der Verein-
ten Nationen auch fir Trennmittel glltig. Folglich muss nun eine
Vielzahl von mineralélhaltigen Trennmitteln, die bisher nicht als
gesundheitsschadliche Zubereitungen bzw. Gemische klassifiziert
wurden, mit dem Gefahren-Piktogramm ,Gesundheitsgefahr*,
hier aspirationstoxisch in Kombination mit dem Gefahrenhinweis
H304, gekennzeichnet werden. Diese Klassifizierung der gesund-
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heitlichen Gefdhrdung hangt neben der Zusammensetzung von
der kinematischen Viskositat bei 40 °C des Produktes ab. Liegt die
Viskositat des Trennmittels hdher als 20,5 mm? /s, bedarf es kei-
ner Kennzeichnung mit dem Gefahren-Piktogramm.

Die GHS-Klassifizierung der l16sungsmittelhaltigen Trennmittel hat
sich nicht geandert. Bedingt durch das Losungsmittel waren sie
auch vor dem . Juni 2015 als gesundheitsschadlich klassifiziert;
darlber hinaus gekennzeichnet mit ,aspirationstoxisch®; teilweise
mit ,gewdssergefdhrdend” und ,entztindbar”.

An der Betonoberfliche werden nach dem
Entformen vier Hauptdefekte beobachtet:
Nadelstiche und Lunker, Absanden, abgeris-
sene oberste Betonoberfliche und farbliche
Inhomogenitat. Was sind die Hauptgriinde
fir diese Defekte?

Nadelstiche und Lunker: Trennmittelfilm zu dick, ungeeigneter
Trennmitteltyp, zu kurze Verdampfungszeit fur Lésungsmittel
oder Wasser vor Betoneinbau, Einbau mit zu groBer freier Fallho-
he (> 1 m), unzureichende Verdichtung des Frischbetons (Ab-
stand, Dauer), fur Sichtbeton ungeeignete Zusammensetzung
oder Konsistenz, raue oder unsaubere Oberfliche behindert
Aufsteigen von Luft.

Absanden (Versagen der Haftung des Feinstkorns an der Betono-
berfliche): Trennmittelfilm zu dick, ungeeigneter Trennmitteltyp,
zu kurze Verdampfungszeit fur Losungsmittel oder Wasser vor
Betoneinbau, fir Sichtbeton ungeeignete Zusammensetzung
oder Konsistenz, saugende oder undichte Schalhaut fihrt zu
Wasserverlust, Holzzucker aus Holzschalhaut fuhrt zu Verzoge-
rungseffekten.

Abgerissene oberste Betonschicht: Trennmittelfilm zu dick, unge-
eigneter Trennmitteltyp, zu geringe Trennwirkung bei niedrigen
Temperaturen, zu geringe Festigkeit bei zu frihem Ausschalen,
saugende oder undichte Schalhaut fuhrt zu Wasserverlust, Holzzu-
cker aus Holzschalhaut fuhrt zu Verzégerungseffekten.

Farbliche Inhomogenitdt: Trennmittelfilm zu dick, ungeeigneter
Trennmitteltyp, zu kurze Verdampfungszeit fur Lésungsmittel
oder Wasser vor Betoneinbau, zu kurze Mischzeit (< 5 min) bei
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Zugabe von FlieBmittel auf der Baustelle, ungleichmaBig saugfahi-
ge gebrauchte Holzschalhaut, Einbau mit zu grofB3er freier Fallho-
he (> | m), keine Verwendung von Korrosionsschutzmitteln bei
Stahlschalung.

Was sind die wichtigsten Parameter, die bei
der Herstellung von Sichtbetonoberflichen
beriicksichtigt werden miissen?

Ein sehr entscheidender Parameter ist die Dicke des Trenn-
mittelfilms. Um einen sehr dinnen Flm zu erhalten, muss die
empfohlene Auftragsmenge appliziert werden, was durch eine
gut aufeinander abgestimmte Kombination aus Produktviskositdt
und Wahl der Duse realisiert wird. Dartber hinaus ist im Fall von
Stahlschalungen ein Trennmittel mit Korrosionsschutz zu empfeh-
len. Falls ein [6sungsmittelhaltiges Trennmittel oder eine Emulsion
eingesetzt wird, ist auf jeden Fall die Ausbildung des Trennfilms
abzuwarten, bevor der Beton eingebracht wird. Hier sind die
Umgebungstemperatur und die Temperatur des Trennmittels zu
berticksichtigt. Je niedriger die Temperatur, desto mehr Zeit be-
notigt die Filmbildung. Auch fir ein gleichmaBiges Auftragsbild
sollte die Produkttemperatur nicht zu niedrig sein.

Warum ist die Produkttemperatur so ent-
scheidend beim Verspriihen?

Im Fall von Emulsionen ist die Anderung der Viskositit abhingig
von der Produkttemperatur sehr gering. Damit lassen sich hier
sehr diinne Trennfilme bei Produkttemperaturen zwischen 10°C
und 40°C realisieren, jedoch mussen die Emulsionen jeder Zeit
vor Frost geschiitzt werden.

Hingegen weisen sowohl die [6sungsmittelhaltigen Produkte als
auch die Mineral- und Pflanzendle eine deutliche Temperaturab-
hangigkeit der Viskositat auf (Viskosititsindex). Da die Auftrags-
menge stark von der Produktviskositdt abhdngt, ist immer sicher-
zustellen, dass — bedingt durch die Produkttemperatur — ein
hinreichend dinner Film erzielt wird. Wahrend |6sungsmittel-
haltige Produkte auch schon ab -5°C verwendet werden kon-
nen, sollte die Produkttemperatur der Mineral- und Pflanzendle
mindestens 5°C aufweisen.
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— Glossar

GHS-Gefahren-Piktogramme (Global
harmonisiertes System zur Einstufung
und Kennzeichnung von Chemikalien)

@ Flamme — hier

,entziindbar*

@ Gesundheitsgefahr — hier
»reizend (Haut und Augen)“

Gesundheitsgefahr — hier
naspirationstoxisch*

Gefahrenhinweis H304: Kann bei Verschlucken
und Eindringen in die Atemwege tddlich sein.

Nachwachsende Rohstoffe

Dieses Piktogramm bedeutet, dass das Produkt auf Basis
von nachwachsenden Rohstoffen hergestellt wird.

Leicht (schnell) biologisch abbaubar

Dieses Piktogramm bedeutet, dass das Produkt gemaf
den Tests der OECD-Testserie 301 (A—F) die Kriterien
als ,leicht biologisch abbaubar” erfullt.
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— Master Builders Solutions®

Als Master Builders Solutions® sind wir ein weltweit

fuhrender Hersteller, von nachhaltigen Lésungen fir die

Baubranche, der sich auf die Verwirklichung unserer
Vision konzentriert: Inspiring people to build better.

A 1) .'
ol THHEY

Unser Angebot umfasst innovative Technologien und markt-
fihrende Forschungs- und Entwicklungskapazititen, um die
Leistungsfahigkeit von Baustoffen zu verbessern und die CO,-
Emissionen bei der Betonherstellung zu reduzieren. Master
Builders Solutions® bietet ein umfassendes Sortiment an
Betonzusatzmitteln, Additiven fur die Zementherstellung und
Produkte fir den Untertagebau an.

Wir arbeiten fach- und regionenlbergreifend zusammen und
nutzen die Erfahrung aus unzahligen Bauprojekten weltweit.
Dabei nutzen wir globale Technologien sowie unsere fundierten
Kenntnisse der lokalen Baubedurfnisse, um Innovationen zu ent-
wickeln, die lhnen zu mehr Erfolg verhelfen und nachhaltiges
Bauen férdern.

Master Builders Solutions® wurde 1909 gegriindet und betreibt
weltweit mehr als 35 Produktionsstandorte, um Sie bei der Be-
waltigung der heutigen und zukinftigen Herausforderungen im
Bauwesen zu unterstltzen — fir eine dekarbonisierte Zukunft.
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Unser
Sie am

Vertrieb

Dipl.-Ing. Ronald Konig
Verkaufsleiter Deutschland

0173 379 8860
ronald.koenig@masterbuilders.com

Dipl.-Ing. Karsten Diehl
Regionalvertriebsleiter Nord

0173 379 7009
karsten.diehl@masterbuilders.com

SCHLESWIG-,

HoLsTEIN ©

Dr. Michael Eberwein

Regionalvertriebsleiter Stc
0173 379 8877
michael.eberwein@masterbuilders.com
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Schwerin

BREMEN

Bremen

NIEDERSACHSEN

ESTFALEN

s

Dipl.-Lab.-Chem.
Matthias Born

Key Account Manager
MCP Deutschland
0173 379 8880
matthias.born@
masterbuilders.com

Nornberg

BADEN-WURTTEMBE

N

Jochen Walachowski
Projektleiter
Untertagebau Nord
0173 379 6773
jochen.walachowski@
masterbuilders.com

Thomas Hofmann
0I5l 7069 2577
thomas.hofmann@
masterbuilders.com

Marcel Wiethaup
0160 9924 6780

marcel.wiethaup@ B A
masterbuilders.com o

Dipl.-Ing.

Uwe Schréter

0173 379 8796

uwe.schroeter@ »
masterbuilders.com

s
Detlef Rachow
0174 306 2954
detlef.rachow@ \
masterbuilders.com .
~maL
10

Jiirgen Kirsten

o eite

Untertagebau Sud
0173 379 8870
juergen.kirsten@
masterbuilders.com

Erik Wolff
0ISI 6763 7455
erik.wolff@

/ masterbuilders.com
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MECKLENBURG-
VORPOMMERN

BAYERN

Miinchen

BRANDENBURG

: Berfin
IN

Dresden

SACHSEN

(10)

Lisa-Marie Stille
0172 746 5280
lisa-marie.stille@
masterbuilders.com

Mirko Schilling
0171 832 5983
mirko.schilling@
masterbuilders.com

Andreas Goehde
0173 379 8868
andreas.goehde@
masterbuilders.com

Matthaus Friedlein
0173 379 888l
matthaeus.friedlein@
masterbuilders.com

Stephan Beer
0173 379 7487
stephan.beer@
masterbuilders.com

Anwendungstechnik

MECKLENBURG-
) VORPOMMERN

Schwerin

Sebastian Dittmar

Leiter Technik Central Europe

0173 3798593
sebastian.dittmar@masterbuilders.com

Bremen

BRANDENBURG

Berlin
Potsdam
5) IN

NIEDERSACHSEN

Magdeburg Dr. Matthias Schauerte
Leiter Betonlabor Stassfurt
039266 9418-16

matthias.schauerte@masterbuilders.com

Oliver Koch
0174 349 5605
P oliver.koch@masterbuilders.com

SACHSEN-
ANHALT

NORDRHEI?“ESI’FALEN

. Disseldorf
Dresden

Ksin
]

Bonn

SACHSEN
o

HESSEN

Katina Eichenlaub
0152 0937 6654

N o .
St katina.eichenlaub@masterbuilders.com

BAYERN

Minchen

Matthias Bartels
0173 379 6666
matthias.bartels@masterbuilders.com

BADEN-WURTTEMBERG

Alexander Hempel
; 0173 379 8883
2 alex.hempel@masterbuilders.com

&
A

N

Richard Heinz

0172 747 0050
richard-robert.heinz@
masterbuilders.com

Matthias Kotz
0152 5645 8265
matthias.koetz@
masterbuilders.com

Benjamin Czekalla
0173 379 8867
benjamin.czekalla@masterbuilders.com

Marketing

Dr. Marco Decker Dr. Ali Heravi

Segmentmanager Business Development Manager Faserbeton
0l60 745 8899 Central and Eastern Europe
marco.decker@ . 0173 301 466l

masterbuilders.com o ali.heravi@masterbuilders.com

Cengizhan Zor
Produktmanager Trennmittel
Central and Eastern Europe
0152 0937 5984
cengizhan.zor@
masterbuilders.com

Dr. Oliver Mazanec
Leiter Marketing

Central and Eastern Europe
0174 349 6619
oliver.mazanec@
masterbuilders.com

Dr. Christoph Hahn
Produktmanager Polymerfasern
Central and Eastern Europe

0174 349 8988
christoph.hahn@masterbuilders.com
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MasterAir®
Luftporenbildende Zusatzmittel (LP)
fur frost- und frosttausalzbestandige

Betone

MasterCast®
Produkte fur die
Betonwarenindustrie

MasterCem®
Produkte flr Zementhersteller

MasterCO,re®
Produkte fir CO,-optimierten

Beton

MasterEase®
FlieBmittel fir Beton mit niedriger
Viskositat

MasterFinish®

Trennmittel und Mischerschutz

Master Bul
fur die Bau

MasterFiber®

Polymerfasern fir Beton

MasterGlenium®
FlieBmittel fur Beton

MasterKure®
Produkte fir die Nachbehandlung
von Betonoberflachen

MasterLife®
Produkte zur Verbesserung der
Dauerhaftigkeit

MasterMatrix®
Produkte fur die Steuerung der
Rheologie

MasterPel®

Produkte zur Hydrophobierung,
Reduzierung von Ausblithungen
und Oberflachenschutz

MasterPolyheed®
FlieBmittel mit moderater

Wasserreduktion

MasterPozzolith®
FlieBmittel mit geringer
Wasserreduktion

MasterRheobuild®
FlieBmittel fur traditionelle
Anwendungen

MasterRoc®

Produkte fur den Untertagebau

MasterSet®
Produkte fur die Steuerung der
Abbindezeit von Beton

Nutzen Sie die MasterCO,re®-Technologie:
Das intelligente Clustersystem flr die

Herstellung von klinkerreduziertem Beton.

info.master-builders-solutions.com/de/masterco2re

Master Builders Solutions Deutschland GmbH

Ernst-Thdlmann-Stra3e 9, 39443 Staffurt
T +49 39266 941 80
admixtures-de@masterbuilders.com
www.master-builders-solutions.de

ders Solutions®
branche

MasterSphere®

Produkte die Herstellung von
robustem Luftporenbeton
fur garantierten Frost- und
Frosttaumittel-Widerstand

MasterSuna®

Produkte fir Beton mit tonhaltigen
Sanden oder rezyklierter
Gesteinskornung

MasterSure®
Produkte fur hervorragenden Erhalt
der Konsistenz

Master X-Seed®
Innovative Erhértungsbeschleuniger
(HBE) fur Beton

Die in diesem Dokument enthaltenen Daten basieren auf dem aktuellen Stand unseres Wissens und unserer Erfahrungen. Sie stellen aufgrund der zahlreichen
Faktoren, die die Bearbeitung und Anwendung unserer Produkte beeinflussen kénnen, nicht die vertraglich zugesicherte Produktqualitdt dar und befreien
den Bearbeiter nicht von eigenstindig auszufiihrenden Recherchen und Prifungen. Die vereinbarte Produktqualitit zum Zeitpunkt des Gefahrentibergangs
wird einzig im aufgestellten Spezifikationsdatenblatt aufgefiihrt. Alle Beschreibungen, Zeichnungen, Fotos, Daten, Verhdltnisse und Gewichte o. 4. kdnnen ohne
vorherige Ankindigung geandert werden. Es obliegt der Verantwortung des Abnehmers unserer Produkte, sicherzustellen, dass alle Eigentumsrechte und
gesetzlichen Bestimmungen befolgt werden (12/2024).

® eingetragene Marke von Master Builders Solutions® in vielen Landern der Welt

MBS-04-2024-AS-0l66-DE
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