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MasterCrete ANC 920

Resina de viniléster de altas prestaciones para anclajes de cargas medias y altas, libre de estireno.

Certificaciones y ensayos

# ETA para anclajes en hormigdn y conexion de barras, pre

y post instaladas.

# ETA para hormigén fisurado y no fisurado, y para

mamposterfa.

s Certificacion ETA de resistencia al fuego.

* Apto para su uso con agua potable (Certificacion WRAS).

& Bajas emisiones (VOC): calificacion A+.

European Technical Assesment\

European Technical Assesmerh

DoP: 005l DoP: 005l
MasterCrete ANC 920 MasterCrete ANC 920
CE 1404 CE 1404
2025 2025
ETA-25/0024 ETA-25/0023

EAD 330499-02-060I
1404-CPR-3832 j

EAD 330087-01-060
\ 1404-CPR-383| j

SWRAS

APPROVED PRODUCT

I INDOOR AIR QUALITY CLASSIFICATION

2311577

Descripcion

MasterCrete ANC 920 es una resina de viniléster, libre de
estireno, tixotrdpica, de altas prestaciones, para anclajes
quimicos de altas prestaciones.

El producto estd especialmente disefiado para anclajes de
cargas medias o altas, en soportes huecos o macizos, tanto
horizontales como verticales.

Los dos componentes del MasterCrete ANC 920 se
presentan en un Unico cartucho en compartimentos
separados, mezclandose de manera automética en la boquilla
al presionar el cartucho.

Campo de aplicacion
MasterCrete ANC 920 esté disefado especificamente para:

® Alta resistencia de unién v alta resistencia a cargas.

® Anclajes en hormigdn fisurado y no fisurado.

® Rdpido endurecimiento y curado.

® Para anclaje de todo tipo de varillas roscadas y barras de
refuerzo.

® Fijacion de pernos, tornillos y placas.

® Para barras de refuerzo post-instaladas.

® Uso en hormigdn seco, mojado y orificios inundados.

® Aplicable a bajas temperaturas (hasta -40°C).

® Fijaciones en hormigdn, madera u otros materiales de
alta resistencia.

# Fijacion de puertas, ventanas, antenas y otros usos

domésticos, asf como placas solares.

Consultar con el Departamento Técnico cualquier aplicaciéon
no prevista en esta relacion.
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MasterCrete ANC 920

Resina de viniléster de altas prestaciones para anclajes de cargas medias y altas, libre de estireno.

Propiedades

s [acil de usar, no requiere de mezclado.

# Elevada resistencia.

# Rapido curado para una rapida instalacion.

& Para anclajes de resistencias a cargas medias y altas.

# Aplicable tras corte con diamante.

s Altas resistencias mecanicas tanto iniciales como finales.

# Aplicable sobre soportes himedos.

& Aplicable a altas y bajas temperaturas.

# Para uso con pistola standard (de 300 y 410 ml cartucho)

& Sin retraccion.

# Para uso exterior e interior

® Adecuado para aplicaciones técnicas de altas prestaciones

# Prestacion garantizada mediante certificacion ETA

& Formulacion libre de estireno y sin disolvente.

® Apto para contacto con agua potable (certificacion
WRAS).

& Clase A+ en Compuestos Organicos Volatiles (VOC).

Modo de utilizaciéon

La prestacién, durabilidad y seguridad del producto empleado
para el anclaje de barras de acero, pernos y tornillos depende
del soporte, de las dimensiones del elemento, de la
perforacion y la limpieza de los agujeros, de la temperatura
del soporte y del tipo de perno de anclaje o barra. Por tanto,
es importante la realizacién de una correcta evaluacion
estructural de los diferentes elementos por personal
cualificado, asi como la seleccion de los productos, tipos de
anclajes, etc.

En las siguientes tablas se muestra a modo de gufa las
dimensiones adecuadas segln las prestaciones deseadas.

(2) Preparacién de la superficie: El soporte debe estar limpio,
estructuralmente en buen estado, y sin sustancias que puedan
afectar negativamente a la adhesion de la resina de anclaje
quimico.

El hormigdn o mortero sobre el que van anclados los pernos
o barras debe tener al menos 28 dias de curado.

Los taladros pueden ser hechos mediante corte con diamante
o martillo perforador. La profundidad y didmetro del taladro
deben ser determinados segln el soporte, cargas efectivas y
el didmetro de los pernos de anclaje o armaduras.

Los taladros se deben limpiar con cepillos redondos y/o aire
comprimido libre de aceite mediante un compresor o
bombas manuales especiales. El soporte puede estar seco,
himedo o mojado.

(b) Mezcla: MasterCrete ANC 920 se suministra en cartuchos
de plastico de dos tamanos (Cartucho de piston simple de
300 ml y coaxial de 410ml). Se recomienda almacenar los
cartuchos en ambiente més célido si el material va a ser
utilizado en condiciones frias, ya que se requiere de mayor
esfuerzo para aplicar el material a temperaturas inferiores a
cero.

Cartucho simple de 300 ml: Retire el tapdn de sellado, cortar
la parte de aluminio tal y como se muestra en la imagen vy fijar
la unidad de mezcla en el cartucho.

Coloque el cartucho en una pistola de extrusién de silicona
estandar y apriete.

Cartucho coaxial de 410 ml: Retire el tapdn de sellado y fije
la unidad de mezcla en el cartucho. Coloque el cartucho en
una pistola coaxial adecuada y apriete.

General: No utilizar los primeros centimetros de material, no
utilizar hasta que el material mezclado sea de color uniforme.
Durante interrupciones de aplicacién mas largas, retire la
unidad de mezcla y vuelva a colocar el tapdn de sellado.
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MasterCrete ANC 920

Resina de viniléster de altas prestaciones para anclajes de cargas medias y altas, libre de estireno.

(c) Aplicacién

Anclaje a materiales sdlidos: Inserte la unidad de mezcla del
cartucho MasterCrete ANC 920 al fondo del taladro y apriete
rellenando lentamente desde el fondo hacia afuera.

Aseglrese de que no haya aire atrapado mientras se llena el
orificio. Introducir el perno de anclaje o armadura
presionando Y girando hasta alcanzar el fondo del taladro. Se
debe adicionar material en exceso. Antes de poner en carga
los anclajes o armaduras, respete los tiempos de espera
indicados en las tablas que se muestras a continuacién.

Fijacion de elementos en

Anclaje de barras en
hormigén hormigdn

Anclaje a bloques huecos: Taladre un orificio de 16 mm,
limpie el orificio como se menciona anteriormente e inserte
la boquilla especialmente disefiada para este tipo de
aplicacion.

Cierre la junta de la boquilla, presione la unidad de mezcla
contra esta junta e inyecte hasta el anclaje total con
MasterCrete ANC 920.

Introducir el perno de anclaje presionando v girando hasta el
fondo del taladro. No mover el perno hasta el curado total
del MasterCrete ANC 920.

Respetar el tiempo de espera indicado en las siguientes tablas
antes de poner en carga los anclajes.

X8

Fijacion en bloques huecos Fijacion en bloques huecos
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MasterCrete ANC 920

Resina de viniléster de altas prestaciones para anclajes de cargas medias y altas, libre de estireno.

NUMERO TEORICO DE ANCLAJES POR CARTUCHO

28 210 12 a6 220 25 @32
Volimen del
cartucho het | Taladro @ [Taladro @| Taladro @ | Taladro @ | Taladro @ | Taladro @ | Taladro @
[2mm [4mm [6mm 20mm 25mm 32mm 40mm
|0d 49 32 22 13 6 3 |
300 ml I2d 4| 27 19 10 5 2 |
20d 24 |6 Il 6 3 | 0
|0d 63 42 29 16 8 3 2
380 ml |2d 53 35 24 14 7 3 |
20d 31 21 14 8 4 | |

Nota: Solo se aplica a las instalaciones en sustratos sélidos. Las instalaciones en el lugar de trabajo generalmente provocan que se inyecte
mds resina que el requisito tedrico, lo que resulta en un menor niimero de fijaciones por cartucho. La reduccién en el niimero de fijaciones
por cartucho en la prdctica es mayor para agujeros de menor didmetro y profundidades menores.

Cobertura

Los ratios tedricos de consumo se muestras en la siguiente
tabla para taladros hechos con corte de diamante y barras
corrugadas como anclajes. Nota: Estos son valores tedricos
que dependen de las condiciones del lugar de ejecucién y de
la precision de la aplicacion, los valores reales de consumo
podrian ser mucha més elevados.

Acabado y limpieza

El material sobrante debe ser eliminado antes de su curado
bien mecanicamente o mediante un cepillo con agua jabonosa
o disolvente.

Presentacion

MasterCrete ANC 920 se encuentra en cartuchos de:
& 300 ml Pistola de silicona standard.

* 410 ml Coaxial para pistola especial.

Almacenaje

Puede almacenarse |8 meses a temperatura ambiente, lejos
de la luz directa del sol, y en lugar fresco y seco.

Manipulacion y transporte

Para la manipulacion de este producto deberan observarse las
medidas preventivas habituales en el manejo de productos
quimicos, por ejemplo, no comer, fumar, ni beber durante el
trabajo y lavarse las manos antes de una pausa v al finalizar el
trabajo.

Puede consultarse la informacion especifica de seguridad en
el manejo y transporte de este producto en la Hoja de datos
de Seguridad del mismo.

La eliminacién del producto y su envase debe realizarse de
acuerdo a la legislacion vigente y es responsabilidad del
poseedor final del producto.

Debe tenerse en cuenta

® MasterCrete ANC 920 una vez endurecido es resistente
a una gran variedad de sustancias quimicas (ver tabla
adjunta).

s | material puede ser aplicado desde -40°C a +40°C, los
cartuchos deben ser almacenados por encima de + 5°C.

® MasterCrete ANC 920 en fresco puede ser contaminante
para el agua o el suelo por lo que deben tomarse las

precauciones necesarias segin las normativas locales.
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MasterCrete ANC 920

Resina de viniléster de altas prestaciones para anclajes de cargas medias y altas, libre de estireno.

Trabajabilidad y tiempo de curado

La siguiente table es una guia que marca los tiempos de
trabajabilidad y puesta en carga del MasterCrete ANC 920 a
diferentes temperaturas.

Temperatura del hormigén (°C) ‘ -10°C* -5°C 5°C ‘ I5°C 25°C 35°C
Tiempo de trabajabilidad estandar 50' 40' 20" 9' 5' 3
Tiempo minimo de curado en hormigdn seco 240' 180' 90 60' 30' 20'
Tiempo minimo de curado en hormigén hiimedo x2 X2 X2 X2 X2 X2

* La temperatura de la resina debe estar al menos a 20° C.

Rendimiento tipico en hormigon celular

Concrete, C20/25, 5.8 Grade Studding
Size Recommended Load (kN) Spacing (S, Drill Hole @ Fixing Hole @& Setting Depth
(mm) () () ()

M8 9.07 5.14 160 10 9 80

M10 14.02 8.57 200 12 12 90

M12 19,71 12,00 240 14 14 110
M16 20.92 22.29 320 18 18 125
M20 48.75 34.86 400 22 22 170
M24 69.12 50.29 480 28 26 210
M30 94,25 81.43 560 35 32 280

Rendimiento tipico a traccién - Profundidad de anclaje estandar

Characteristic values of resistance under tension & shear loads for Autoclaved Aerated Concrete.

Compresive strength of material fo > 6MPa Temp range -40 to +40 C degree, Vinylester ECO,

Tension (kN) Tension (kN) Shear (kN)
80 2 15 5

M8

M10 90 3 2.5 8
M12 100 4 3.5 8
M16 100 5.5 4.5 8

*Note: The values are valid for steel 5.6 or greater. For steel 4.6 and 4.8 multiply VRk,b by 0,8
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MasterCrete ANC 920

Resina de viniléster de altas prestaciones para anclajes de cargas medias y altas, libre de estireno.

Cargas caracteristicas para mamposteria hueca

Category ¢: Hollow Masonry, Doppio UNI (12.12,25) Bulk density class p=0,9 kg/dm? Minimum compressive strength f,=6.0 MPa

Installation Parameters Loads
Max. @ Hole in Tension Shear
d, Drill Hole (Zl leture d;, Torque Moment Nrk Vrk
(mm (mm) kN)
M6 6/12 12 x 80 7 2 0.75 1.5
M8 8/12 12 x 80 9 85 2 0.75 1.5
M10 10/16 16 x 85 12 90 2 1.5 1.5
Mi2 12/16 16 x 85 14 90 2 1.5 1.5
Productos Conc. Result | Productos Conc. Resuft
Solucién acuosa de Acido Acético 10% O Hexano 100% O
Acetona 100% x 10% v
Solucién acuosa de cloruro de aluminio | Saturado v Acido clorhidrico 5% v
Solucién acuosa de nitrato de aluminio 10% 4 25% O
Amoniaco 5% 4 Gas acido sulfhidrico 100% 4
Jet Fuel 100% O | Alcohol isopropilico 100% x
Benceno 100% O | Aceite de linaza 100% v
Acido Benzoico Saturado V' | Aceite lubricante 100% v
Alcohol Bencilico 100% x| Aceite mineral 100% v
Solucién de hipodlorito sédico 15% v E?;’ﬂ”a / Queroseno (Domes- | | 50, o)
Alcohol Butflico 100% O | Solucién acuosa de fenol 1% O
Solucién acuosa de sulfato célcico Saturado v | Adido fosférico 50% v
Monéxido de carbono Gas v Hidréxido de potasio 10% /pHI3 4
Tetracloruro de carbono 100% O | Aguade mar 100% O
Agua clorada Saturado x Estireno 100% O
Clorobenceno 100% x Solucién de didxido de azufre 10% v
Solucién acuosa de acido citrico Saturado v Didxido de azufre (40°C) 5% v
Ciclohexano 100% v - ) 10% v
Diesel Fuel 100% O Acido sulfdrico 50% 4
Dietilenglicol 100% v' | Trementina 100% O
Etanol 95% x Gasolina blanca 100% v
Solucién acuosa de etanol 20% O | Xileno 100% O
Heptano 100% O
Leyenda:

v = Resiste a 75°C con al menos el 80% de las propiedades fisicas intactas.
O = Contacto solo a un maximo de 25°C. X = No resiste.
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MasterCrete ANC 920

Resina de viniléster de altas prestaciones para anclajes de cargas medias y altas, libre de estireno.

Aplicacion

Soporte macizo

NOTA:

La presente ficha técnica sirve, al igual que todas las demas recomendaciones e informacion técnica, Unicamente para la descripcién de las
caracteristicas del producto, forma de empleo y sus aplicaciones. Los datos e informaciones reproducidos se basan en nuestros conocimientos
técnicos obtenidos en la bibliograffa, en ensayos de laboratorio y en la préctica.

Los datos sobre consumo y dosificacién que figuran en esta ficha técnica se basan en nuestra propia experiencia, por lo que estos son susceptibles
de variaciones debido a las diferentes condiciones de las obras. Los consumos y dosificaciones reales deberan determinarse en la obra, mediante
ensayos previos y son responsabilidad del cliente.

Para un asesoramiento adicional, nuestro Servicio Técnico, esta a su disposicién.

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U. se reserva el derecho de modificar la composicién de los productos, siempre y cuando éstos contintien
cumpliendo las caracteristicas descritas en la ficha técnica.

Otras aplicaciones del producto que no se ajusten a las indicadas, no seran de nuestra responsabilidad.

Otorgamos garantfa en caso de defectos en la calidad de fabricacién de nuestros productos, quedando excluidas las reclamaciones adicionales,
siendo de nuestra responsabilidad tan solo la de reingresar el valor de la mercancfa suministrada.

Debe tenerse en cuenta las eventuales reservas correspondientes a patentes o derechos de terceros.

La presente ficha técnica pierde su validez con la aparicién de una nueva edicién.

Contacto

Master Builders Solutions Espafa, S.L.U.

Ctra. de 'Hospitalet, 147-149, Edificio Viena |a Planta, 08940, Cornella de Llobregat (Barcelona)
Tel. 93 619 46 00

mbs-cc@masterbuilders.com

www.master-builders-solutions.com/es-es
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