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MasterCoat ER 315N

Revestimento epdxi fluido para a realizagdo de revestimentos de elevada resisténcia quimica e
mecanica, sem solventes e com emissdes muito baixas.

[
s

Descricao do produto

MasterCoat ER 315N é um revestimento epOxi
bicomponente autonivelante, pigmentado, brilhante, 100%
solidos, sem solventes, com grande poder de cobertura e
elevada resisténcia quimica e mecanica para a realizacdo de
revestimentos autonivelantes para pavimentos, multicamadas
e selagens (TopCoats).

Campo de aplicacao

* Revestimentos de protecdo em pavimentos industriais
com exigéncias de elevada resisténcia quimica e
mecanica.

* Pavimentos em dreas limpas ou estéreis com elevadas
exigéncias de descontaminacdo e limpeza.

® Pavimentos na indUstria alimentar ou outras onde sejam
necessarios acabamentos com textura superficial
antiderrapante.

® Revestimento de protegdo em tanques de emergéncia
ou outras dreas sujeitas a derrames de substancias
quimicas agressivas.

Consultar o Departamento Técnico acerca de qualquer
aplicacdo ndo prevista nesta relagio.

Propriedades

s Grande fluidez.

® Excelente resisténcia quimica a acidos, bases, dleos e
gorduras.

* Possibilidade de obter revestimentos de espessura
varidvel e acabamentos de textura lisa ou antiderrapante.

® |mpermedvel a agua.

® Facil manutencdo, descontaminagdo e limpeza.

* Nio contém solventes.

® Emissdes muito baixas.

Modo de utilizacao

(a) Suporte: o suporte deve ser de betdo firme (resisténcia a
tracio superficial > |,5 N/mm?) e estar limpo e livre de dleos,
gorduras, caldas superficiais, materiais fridveis, residuos de
outros tratamentos, liquido de secagem, etc.

A textura superficial deve ser de poro aberto, pelo que é
necessario realizar, no inicio destes trabalhos, um tratamento
de fresagem, jateamento ou desbaste. Nao é aconselhavel
preparar o suporte através de lixagem.

O teor de humidade do betdo deve ser inferior a 4% e ter
>728 dias de idade.

Nao aplicar MasterCoat ER 315N sobre suportes de betdo
que apresentem exsudagio ou onde possam ocorrer
subpressdes de agua ou vapor de dgua.

Para outros tipos de suportes ou condi¢des, consulte o
Departamento Técnico.

(b) Primério: o objetivo do primario é penetrar nos poros do
betdo, vedando-os e garantindo tanto a boa aderéncia ao
suporte como o ndo aparecimento de bolhas de ar no
revestimento do MasterCoat ER 315N. Respeitar o tempo
de espera entre o primario e MasterCoat ER 315N (ver
Fichas Técnicas).

Existem diferentes tipos de primarios de acordo com o tipo e
as condicdes do suporte. O primario habitual para
MasterCoat ER 315N sobre betdo/argamassa é MasterCoat
PRI 622N. E para intervencdes réapidas, recomenda-se a
utilizagdo de secagem rapida, MasterCoat PRI 622N FAST.
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Revestimento epdxi fluido para a realizagdo de revestimentos de elevada resisténcia quimica e
mecanica, sem solventes e com emissdes muito baixas.

Em casos de suportes com elevada humidade residual (sem
agua encharcada), bem como em soleiras com risco de
humidade ascendente, recomenda-se a aplicagio do primério
especial para suportes himidos MasterCoat PRI 385N.

(©) Mistura: MasterCoat ER 3I5N ¢é apresentado em
embalagens com as proporgdes adequadas para a mistura dos
dois componentes. Em nenhum caso sdo recomendaveis
misturas parciais.

Homogeneizar inicialmente a Parte A na respetiva
embalagem. Em seguida, verter a Parte B sobre a Parte Ae
misturar com um berbequim equipado com um agitador a
baixa rotacdo (400 rpm), até obter uma mistura uniforme,
procurando passar o agitador pelas paredes e pelo fundo do
recipiente.

Se for adicionado agregado, este deve ser adicionado apds a
mistura dos dois componentes e misturado até se obter uma
massa homogénea.

(d) Revestimento autonivelante: para revestimentos
autonivelantes pode misturar-se MasterCoat ER 315N com
areia de quartzo limpa e seca, de granulometria O, 1-0,5 mm
tipo MasterCoat FIL |8 ou MasterCoat FIL |, com proporcao
[:0,7 para I:1.

O material é vertido sobre o suporte e distribuido com uma
talocha dentada de forma a ser possivel controlar a espessura
e o consumo. Aproximadamente |0 minutos apds ser
espalhado, passar um rolo de picos para facilitar a saida do ar
preso na massa.

As espessuras minimas para que o material seja autonivelante
sdo de 2 mm, no caso de aplicagio do material puro, e de
3 mm, no caso de aplicacdo da mistura com agregado.

(e) Multicamadas: aplicar MasterCoat ER 3 15N com rolo no
caso de material puro e com talocha dentada quando
misturado com agregado (proporcdo |:1 — 1:0,7).

Enquanto ainda se mantiver fresco, salpicar a superficie até a
saturagdo com agregado silicioso seco tipo MasterCoat FIL 5.

Depois de endurecido, varrer o excesso de agregado ndo
aderido, proceder a uma lixagem suave e, em seguida, aspirar
os residuos e aplicar uma segunda camada de MasterCoat ER
315N com um ancinho de borracha, passando depois com
um rolo de pelo curto.

(f) Tinta: aplicar MasterCoat ER 315N com um rolo de pelo
curto em, pelo menos, 2 camadas sucessivas sobre o
primario MasterCoat PRI 622N ja endurecido.

(8) Revestimentos verticais: adicionar 2-3% de agente
tixotrépico e aplicar com pincel ou rolo. Incorporar
inicialmente o agente tixotrépico a Parte A, misturar, adicionar
a Parte B e completar o processo de mistura.

Consumo

Aprox. 1,5 kg de MasterCoat ER 315N por m? e mm de
espessura (apenas resina, sem misturar com qualquer
quantidade de agregado).

Este consumo é aproximado e depende em grande medida
da rugosidade e absorcdo do suporte. O consumo exato
deve determinar-se para cada obra em particular, através de
ensaios representativos /n situ.

Apresentacao

O MasterCoat ER 315N é fornecido em conjuntos de
25 kg.

e Parte A: 20 kg
e ParteB:5kg
Cores

O MasterCoat ER 315N esté disponivel nas seguintes cores
padrao: RAL 3013, 6001, 7030 e 7040.

Também disponivel em RAL 5015, 7001, 7004, 7032, 7035,
7037,7042 e 7047.

Limpeza de ferramentas

Enquanto ainda fresco, limpar as ferramentas com solvente.
Depois de endurecido, s6 pode ser removido
mecanicamente.

Armazenamento

Armazenar nas embalagens originais em local seco e a uma
temperaturaentre + 15 e +25 °C. Proteger das geadas e ndo
expor a agao direta do sol, vento, chuva, etc.

Ver a etiqueta na embalagem em relacdo ao tempo de
conservagdo, de acordo com as condicdes acima
mencionadas (|8 meses).
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Revestimento epdxi fluido para a realizagdo de revestimentos de elevada resisténcia quimica e

mecanica, sem solventes e com emissdes muito baixas.

Diretiva Europeia 2004/42/CE (DECO-
PAINT GUIDELINE)

Este produto estd em conformidade com a Diretiva Europeia
2004/42/CE relativa a limitagdo das emissdes de compostos
organicos volateis (COV) e ndo excede o limite maximo
permitido em termos de COV (Fase 2, 2010).

De acordo com a diretiva, o teor maximo permitido de COV
para produtos da categoria 1A/ tipo sb é de 500 g/l. O teor
de COV do MasterCoat ER 315N pronto para aplicacdo é
inferior a 500 g/l.

Manuseamento e transporte

Para o manuseamento deste produto devem observar-se as
medidas preventivas habituais no manuseamento de
produtos quimicos, por exemplo, ndo comer, fumar nem
beber durante o trabalho e lavar as maos antes de uma pausa
e no fim do trabalho.

Pode consultar-se a informacdo especffica de seguranca no
manuseamento e transporte deste produto na Ficha de
Dados de Seguranca do mesmo.

A eliminagdo do produto e da respetiva embalagem deve
realizar-se de acordo com a legislacio vigente e é da
responsabilidade do detentor final do produto.

Deve ter-se em conta

O MasterCoat ER 315N é um produto epdxi. Pode ser
aplicado em exteriores, embora deva ter-se em conta
que pode amarelecer devido ao efeito dos raios UV.
Na&o aplicar sobre suportes a temperaturas inferiores a

+ 10 °C nem superiores a +35 °C, ou em ambientes
com humidade relativa >80% ou outras circunstancias
que possam provocar carbamatagao.

Nao adicionar dgua, solvente nem outras substancias que
possam afetar as propriedades do material.

Verificar a inocuidade dos produtos de limpeza a usar
sobre o MasterCoat ER 315N.

Apds a sua aplicacdo, o MasterCoat ER 315N deve ser
protegido do contacto direto com &gua, humidade
ambiental elevada, etc., durante os primeiros 7 dias.

A fase de homogeneizagdo da Parte A na respetiva
embalagem ¢ muito importante para obter cores

uniformes.
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Dados Técnicos

Relacdo de mistura em peso 411
Espessura de aplicagio como autonivelante Puro 2,0

Mistura mm 30
Densidade da mistura a23°C g/cm’ l,4
Tempo de trabalhabilidade a23°C min. 40
Tempo de secagem ao tato a23°C horas 6-8
Tempo entre camadas a23°C horas min. 12/méx. 24
Abertura ao trafego pedonal a23°C h 24
Totalmente seco/Resisténcia a compostos quimicos a23°C d 7
Temperatura de aplicacdo e do suporte °C min. 10/max. 35
Humidade relativa maxima % 80
Temperaturas superiores reduzem estes tempos e inferiores aumentam-nos. Os dados técnicos apresentados sdo fruto de resultados
estatisticos e ndo representam minimos garantidos.

Dados técnicos do material seco

Resisténcia a abrasao Taber:

Cs=0,045 (CS 17, 1 kg e 1000 ciclos)

Classificagio em funcdo do comportamento perante o fogo:

Bfl-s| (segundo a UNE- EN 13501-1:2007)

Master Builders Solutions Espafia, S.L.U.
Ctra. de 'Hospitalet, 147-149, Edificio Viena |a Planta
08940, Cornella de Llobregat (Barcelona)

00537

EN 13813:2003
Argamassa para revestimentos e acabamentos de pisos

Emissdo de substancias corrosivas

SR

Classificacdo reagao ao fogo

By-S|1

Resisténcia ao desgaste (BCA)

AR 0,5

Resisténcia a tragao

B2.0

Resisténcia ao impacto

IR: 14
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Revestimento epdxi fluido para a realizagdo de revestimentos de elevada resisténcia quimica e
mecanica, sem solventes e com emissdes muito baixas.

NOTA:

A presente Ficha Técnica serve, assim como as demais recomendagdes e informacdo técnica, unicamente para a descricao das caracteristicas do
produto, modo de utilizacdo e suas aplicagdes. Os dados e informacdes reproduzidos tém por base os nossos conhecimentos técnicos adquiridos
através de biografia, ensaios de laboratério e através da prética.

Os dados de consumo e dosificacdo que figuram nesta ficha técnica, sao baseados na nossa prépria experiéncia, pelo que sao susceptiveis de
variagdes devido a diferentes condicdes de obra. Os consumos e dosificacdes reais deverao determinar-se através de ensaios prévios sendo estes
responsabilidade do cliente.

Para um acompanhamento adicional, © nosso servico técnico, estd a sua disposicao.

Master Builders Solutions Espafa, S.L. - Sucursal em Portugal reserva o direito de modificar a composigao dos produtos, sempre e quando estes
continuem cumprindo as caracteristicas descritas na Ficha Técnica.

Ouitras aplicacdes do produto que ndo se enquadrem com as indicadas, nao serdo da nossa responsabilidade.

Outorgamos garantia em caso de defeito na qualidade de producao dos nossos produtos, ficando excluidas as reclamagdes adicionais, sendo da
nossa responsabilidade tao sé a de compensar o valor de mercadoria fornecida.

Deve ser tido em conta as eventuais reservas correspondentes a patentes ou direito de terceiros.

A presente ficha técnica perde a sua validade com a emissao de uma nova.

Contacto

Master Builders Solutions Espafa, S.L. - Sucursal em Portugal

Avenida Tomas Ribeiro, n® 43, Bloco 2A, 3° G, 2790-22| Carnaxide, Portugal
encomendas-ebeportugal@masterbuilders.com
www.master-builders-solutions.com/pt-pt
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