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MaSterF”ITM ER 1302 (Concresive® 1302)

Epoksi Esasli Enjeksiyon Malzemesi

Tanimi

MasterFill™ ER 1302, epoksi esasli, iki bilesenli,
dusuk viskoziteli, 1 mm’ye kadar olan catlaklara
gelistiriimis

basingla enjekte ediimek (zere

enjeksiyon malzemesidir.

EN 1504-5 standardina uygundur.

Kullanim Yerleri

1 mm’ye kadar ¢atlaklarin onarilmasinda,
. Betonarme, tas vb. vyapilarnn
onariminda,

- Guglendirme amaciyla celik sarginin  (kusak,
lama), betonarme veya tas ile arasinda kalan
bosluklarin doldurulmasinda enjeksiyon reginesi

olarak kullanilir.

Ozellikleri ve Faydalari

- Kilcal gatlaklara derinlemesine penetre olur.
- Yuksek mekanik dayanimlara sahiptir.

enjeksiyonla

- Betona ylksek aderans saglar.

. Dusuk viskoziteye sahiptir, diisiik basinglarla bile
rahatlikla enjekte edilir.

. Solvent icermez.

Uygulama Yontemi

(A) Yiuizey Hazirhgi

Yuzeydeki siva, tum c¢atlak duzlemi bellenebilecek
sekilde alinmalidir. Uygulama yapilacak beton ylzey
toz, yad ve ingaat atigindan arindirilip, yuzeydeki
hasarli ve gevsek beton pargalar temizlenmelidir.
Yizeyde su akintisi varsa, drene edilmeli veya uygun
bir tikag ile kapatiimalidir.

Catlagin genisligine, derinligine ve ortam kosullarina
gOre karar verilerek, catlak dizleminin her iki
tarafindan sasirtmali olarak uygun araliklar (20-25
cm) ile delikler agilmalidir. Bu delikler catlak
dizlemini delip diger tarafa gegecek derinlikte olmali
ve catlak duzlemi ile yaklasik 45%lik agi yapacak
sekilde acilmalidir. Acilan delikler icerisine hava

Teknik Ozellikler

Malzemenin Yapisi
MasterFill™ ER 1302 Bilesen A
MasterFill™ ER 1302 Bilesen B

Epoksi Regine
Epoksi Sertlestirici

Renk

Seffaf

Kati Madde Orani (Hacimsel)

%100

LK

Karisim Yogunlugu 1,08 + 0,05 kg/It
Viskozite 200-350 mPa.s
*Basing Dayanimi (7 gun) (TS EN 196) >65 N/mm?
*Egilme Dayanimi (7 gun) (TS EN 196) >25 N/mm?
Yapisma Dayanimi (Betona) (7 gln) >2,0 N/mm?
Uygulama Kalinhgi Min. 0,1 mm Maks. 1,0 mm
Parlama Noktasi >+620C
Uygulacak Zeminin Sicakligi +10°C +35°C
Kullanma Siiresi (+20°C) 25 dak.
Yeniden Kaplanabilir Stiresi (+20°C) 18-24 saat

Tam Kiirlenme Siiresi (+20°C) 7 gln

At

* Tipik degerler: +23°C’de, %50 bagil nem kosullarinda 4x4x16 cm harg prizmasinda yapilan deneyler sonucu elde edilmistir. Yiksek

sicakliklar siireleri kisaltir, diisiik sicakliklar uzatir.
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Epoksi Esasli Enjeksiyon Malzemesi

tutularak toz ve serbest pargaciklar uzaklastinimal
ve icerisine pakerler gakilip, sikilarak sabitlenmelidir.
Tam pakerler yerlegtirildikten sonra, paker gevreleri
ve catlak Uzeri MasterStrength™ ER 1406 (Daha
hizh uygulama icin MasterFlux™ ANC 920 SF
kullaniimalidir.) ile kaplanarak sizdirmazhgi ve rijitligi
saglanmalidir. Ortam ve hava kosullarina gore en
erken 12 saat sonra uygun enjeksiyon aparati
kullanilarak enjeksiyon islemine baglanmalidir.

(B) Karistirma

MasterFill™ ER 1302 karisim oranina gére kullanima
hazir setler halinde temin edilmektedir. Karigima
baslamadan 6énce malzeme sicakliklarinin +15 -
+25°C arasinda oldugundan emin olunmaldir. B
bileseni, tamami ile A bileseninin igerisine
bosaltiimali ve B bileseninin igerisinde malzeme
kalmadigindan emin olunmalidir. Karigim, yaklasik
300 dev/dak.'lik bir karistirici ve uygun karistirma
ucu ile, ambalaj kenarlarinda ve tabaninda
karismamis malzeme kalmamasina dikkat edilerek,
en az 3 dakika slre ile homojen bir karisim elde
edilinceye kadar karistiriimalhdir.

Karisim Oranlari

MasterFill™ ER Bilegsen A Bilesen B
1302
Karigim Miktari 4,40 kg 0,68 kg
Karisim Yogunlugu 1,08 kgl/litre

(C) Uygulama

Hazirlanan MasterFill™ ER 1302 karigimi, tek
bilesenli enjeksiyon pompasi haznesine dokdlerek, 0
ile 40 bar arasindaki uygun bir basingla, en disik
seviyedeki pakerden enjeksiyona baslanmalidir.
MasterFill™ ER 1302 bir Ust pakerden tasmaya
basladiginda, catlak igerisindeki havanin bosaldigi
ve yerine enjeksiyon malzemesinin doldugu
anlagiimalidir.  Enjeksiyon hortumu, bulundugu
pakerden cikartilip bir Ust pakere takildiktan sonra,
isleme en Ust pakere kadar ayni sekilde devam
edilmelidir. En Ust pakerden malzeme tastiginda,
catlak diizleminin enjeksiyon malzemesi ile doldugu
kabul edilerek MasterFill™ ER 1302 uygulamasi
bitirilmelidir. MasterFill™ ER 1302 uygulamasindan
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en az 24 saat sonra, yuzeye yapilacak diger
uygulamalar icin paker uglarn kesilebilir. 1 mm’den
genis catlaklara yapilacak enjeksiyonlar ile
enjeksiyon disi uygulamalar icin MBT Teknik Yapi
Kimyasallar San. ve Tic. A.$§. Teknik Servisi'ne
basvurunuz.

Sarfiyat
1 litre bosluk i¢in 1,08 kg’dir.

Dikkat Edilmesi Gerekenler

- Uygulama vyapilirken ortam ve yuzey sicakligi
+10°C’nin  altinda ve +35°C’nin  Ulzerinde
olmamaldir.

- Epoksi enjeksiyon islemleri, teknik yeterlilige sahip
uygulamacilar tarafindan yapilmalidir.

- Regine esasli sistemlerin ¢alisma ve reaksiyon
sureleri, ortam ve zemin sicakliyi ve havadaki
badil nemden etkilenir. Duslk sicakliklarda
kimyasal reaksiyon yavaglar, bu da kullanma
suresini ve c¢alisma suresini uzatir. Yuksek
sicakliklar, kimyasal reaksiyonu hizlandinr ve
yukarida belirtilen zamanlar buna bagli olarak
kisalir. Malzemenin kirind tamamlamasi igin,
ortam ve yuzey sicakhdi, izin verilen minimum
sicakhgin altina dismemelidir.

- MasterFill" ER 1302, kullanima hazir setler
halinde temin edilmektedir. Uygulama esnasinda
karigim icerisine solvent vb. c¢ozlculer ilave
edilmemelidir.

- Karistirma mutlaka uygun mekanik karistiricilar
yardimi ile yapilmaldir. El ile karistirma
yapiimamaldir.

- Enjeksiyon basin¢ degeri, ¢atlagin genigligine ve
derinligine bagldir. Bu nedenle enjeksiyon basing
degerleri her proje icin ayrica belirlenmelidir.

- MasterFill™ ER 1302 ile yapilacak
enjeksiyonlarda, catlak genisligi 1 mm’den az
olmalidir. Daha genis ¢atlaklar icin. MBT Teknik
Yapi Kimyasallan San. ve Tic. A.S. Teknik
Servisi’ne basvurunuz.

Aletlerin Temizlenmesi

Uygulamadan sonra kullanilan alet ve ekipmanlar
solvent ile temizlenmelidir. MasterFill™ ER 1302
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sertlestikten sonra ancak mekanik olarak ylizeyden
temizlenebilir.

Ambalaj

5,08 kg set
Bilesen A: 4,40 kg teneke kutu
Bilesen B: 0,68 kg teneke kutu

Depolama

Acllmamig orijinal ambalajinda, kuru ve kapal
ortamda +10°C - +25°C arasinda depolanmalidir.
Kisa sireli depolamalarda, en fazla 3 palet Ust Uste
konulmali ve ilk giren ilk gikar sistemiyle sevkiyat
yapilmalidir. Uzun sireli depolamalarda ise, paletler
Ust uste konulmamalidir.

Raf Omrii

Uygun depolama kosullarinda dretim tarihinden
itibaren 18 aydir. Acilmis ambalajlar uygun depolama
kosullarinda saklanarak  bir  hafta icinde
kullaniimalidir.

Guvenlik Tavsiyeleri

Alisilmig kimyasal Urunlerin kullaniimasi icin dnleyici
tedbirler bu uUrun kullanilirken de gézlenmelidir.
Calismaya ara verildigi zaman veya is tamamlandigi
zaman eller bol suyla yikanmali, yiyecek ve igecek
tiketiimemeli, sigara icilmemelidir. Bu uUrunln
kullaniimasi ve nakliyesi ile ilgili 6zel glvenlik bilgisi
Malzeme Givenlik Bilgi Sayfasinda bulunabilir. Bu
uriine iligkin Saglik ve Givenlik meseleleri hakkinda
tam bilgi igin ilgili Saghk ve Guvenlik Bilgi
Dokimanina bagvurulmalidir. Bu Uriinin ve onun
kutusunun yok edilmesi yururlikteki mahalli
kanunlara goére yapilmalidir. Bunun sorumlulugu,
uriinuin son kullanicisindadir.

Yasal Uyari

Bu teknik dokiimanda yer alan veriler, bilimsel ve
pratik bilgilerimize dayanmaktadir. MBT Teknik Yapi
Kimyasallari Sanayi ve Ticaret A.$. sadece Urtnln
kalitesinden sorumludur. Uriinin nerede ve nasll
kullanilacagi ile ilgili yazili 6neriler digindaki ve/veya
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hatali kullanimlardan dolayi olusabilecek
sonuglardan MBT Teknik Yapi Kimyasallari Sanayi
ve Ticaret A.S. sorumlu tutulamaz. Bu teknik
dokiman, yenisi basilincaya kadar gecerli olup eski
basimlar hikimsuz kilar.

iletisim

MBT Teknik Yapi Kimyasallari San. ve Tic. A.S.
Eylp Sultan Mah. Sekmen Cad. Hayy 1000A
No:26/8 Sancaktepe, Istanbul

Tel: 0216 561 35 45 www.mbt-tech.tr
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