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MasterCoat ER 378 N

Pigmentierte, I6semittelbasierte 2K-EP-Beschichtung mit hoher chemischer und mechanischer
Bestandigkeit zum Schutz von Beton- und Metalloberflichen

Produktbeschreibung

MasterCoat ER 378N ist eine  pigmentierte,
zweikomponentige, 6semittelbasierte  Beschichtung — auf
Epoxidharzbasis mit hoher chemischer und mechanischer
Bestandigkeit.

Das Produkt wird in abgestimmten Gebindeeinheiten aus
Komponente A (Harz) und Komponente B (Harter) geliefert.
Nach dem Mischen entsteht eine schnell erhdrtende EP-
Beschichtung zum Schutz von Beton- und Metalloberflachen.

MasterCoat ER 378N dient zur  Herstellung
widerstandsfahiger ~ Schutzbeschichtungen auf fachgerecht
vorbereiteten Oberflachen.

Das Produkt ist insbesondere fiir Bereiche geeignet, in denen
eine hohe Bestdndigkeit gegen chemische Beanspruchung,
Kohlenwasserstoffe, Abwasser, Meerwasser, Ole, Fette, Salze
und Losemittel erforderlich ist.

Anwendungsbereiche

MasterCoat ER 378N wird als Schutzbeschichtung auf Beton-
und Metalloberflichen eingesetzt.

®  Schutzbeschichtung fur Industriebdden mit  hoher
chemischer und mechanischer Beanspruchung

®  Beschichtung von Betonoberflachen und
Metalloberflachen
Anwendung auf horizontalen und vertikalen Flachen
Schutz gegen Abwasser, z. B. in Kldranlagen
Schutz gegen Meerwasser bei Dauereintauchung (unter
+45°C)

®  Schutzbeschichtung  in Auffangwannen, Ruick-
haltebereichen und anderen Flachen, die chemischer
Beanspruchung ausgesetzt sind

®  Beschichtung fur Bereiche mit Beanspruchung durch
Kohlenwasserstoffe, Ole, Fette, Salze, Losemittel

®  FEinsatz in Systemaufbauten mit hohen Anforderungen an
chemische Bestandigkeit
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Fur Anwendungen, die hier nicht angefiihrt sind, kontaktieren
Sie bitte ihren technischen Verkaufsberater.

Eigenschaften

® Hohe chemische Bestdndigkeit und mechanische
Bestandigkeit

e Pigmentiert

®  Schnell erhdrtend und sehr gute Haftung

®  Wasserdicht

®  Bestdndig gegen Kohlenwasserstoffe

e Bestdndig gegen Abwasser und Meerwasser

®  Bestindig gegen Salze, Ole, Fette und Losemittel

®  |eicht zu reinigen, zu warten und zu dekontaminieren

®  FUr horizontale und vertikale Anwendungen sowie
Beton- und Metalloberflichen geeignet

e Geeignet fur Schutzbeschichtungen in  chemisch
belasteten Bereichen

e Epoxidharztypisch UV-vergilbungsanfillig, ohne
wesentliche  Beeintrachtigung  der  technischen
Eigenschaften

Untergrundvorbehandlung

MasterCoat ER 378N kann auf Beton- und Metalloberflichen
eingesetzt werden. Die zu beschichtenden Flachen mussen
fest, tragfdhig, sauber, trocken und frei von losen oder
mirben Bestandteilen sein.

Betonuntergrund muss frei sein von haftungsmindernden
Stoffen, insbesondere  Zementleimschichten, Ol,  Fett,
Gummiabrieb, alten Beschichtungen oder Anstrichresten,
Nachbehandlungsmitteln oder Trennmitteln, Staub oder
sonstigen Verunreinigungen.

Die Oberfliche muss offenporig vorbereitet werden.
Geeignete  Verfahren  sind  insbesondere  leichtes
Kugelstrahlen, Frasen oder oberflichenabtragendes Schleifen
mit anschlieBender grindlicher Reinigung.

» N

Telefon: +43 (0) 720 /317 517, E-Mail: office.austria@masterbuilders.com, master-builders-solutions.com/de-at



MASTER®

>>BUILDERS

SOLUTIONS

Seite 2 von 4
12.06.2026

MasterCoat ER 378 N

Pigmentierte, I6semittelbasierte 2K-EP-Beschichtung mit hoher chemischer und mechanischer
Bestandigkeit zum Schutz von Beton- und Metalloberflichen

Eine reine  Untergrundvorbereitung  durch  einfaches
Anschleifen ist in der Regel nicht ausreichend, wenn dadurch
keine offenporige und tragfahige Oberfliche hergestellt wird.

Nach der Untergrundvorbereitung muss die Abreil3festigkeit
des Untergrundes im Mittel mindestens [,5 N/mm?
betragen. Die Restfeuchte des Untergrundes muss unter 4 %
liegen. Der zu beschichtende Untergrund muss gegen
aufsteigende  Feuchtigkeit, — driickendes ~ Wasser  und
Dampfdruck gesichert sein. Abdichtungen und Dampfsperren
mussen ordnungsgemadl3 eingebaut sein und dauerhaft
funktionieren.

Metalloberflachen sind vor der Applikation durch Strahlen
vorzubereiten. Die Vorbereitung muss mindestens dem
Reinheitsgrad Sa 22 gemal3 ISO 8501-1 / ISO 12944-4
entsprechen. Nach dem Strahlen sind Staub und lose Partikel
vollstindig zu entfernen. Die Beschichtung ist zeitnah nach
der Oberflichenvorbereitung aufzubringen, um erneute
Korrosion oder Verunreinigung zu vermeiden.

Grundierung

Auf Beton- und zementdren Untergriinden ist MasterCoat ER
378N auf eine geeignete Grundierung aufzubringen. Die
Grundierung hat die Aufgabe, in die Poren des Untergrundes
einzudringen, diese zu schlieBen, eine ausreichende Haftung
zum Untergrund sicherzustellen und Blasenbildung in der
nachfolgenden Beschichtung zu reduzieren. Die Wartezeit
zwischen Grundierung und MasterCoat ER 378N st
einzuhalten. Maf3geblich sind die technischen Merkblatter.

Geeignete Grundierungen sind systemabhdngig festzulegen.
Auf Beton und zementdren Untergriinden koénnen je nach
Untergrundzustand und Systemaufbau z. B. MasterCoat PRI
622N, MasterCoat PRI 622N FAST oder MasterCoat PRI
385N eingesetzt werden.
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Mischen der Komponenten

Der MasterCoat ER 378N wird in vordosierten Gebinden
geliefert. Teilmischungen sind nicht empfehlenswert. Vor
dem Mischen sollen beide Komponenten eine Temperatur
von + 15 °C bis +25 °C aufweisen.

Vor der Zugabe von Komponente B ist Komponente A im
Originalgebinde grindlich zu homogenisieren, um eine
gleichmaBige Farbverteilung sicherzustellen. Komponente B
(Harter) vollstandig in das Gebinde von Komponente A
(Harz) geben. Darauf achten, dass Komponente B restlos
entleert wird. Ein Mischen von Hand darf nicht erfolgen. Mit
einem langsam laufenden Rihrwerk bei ca. 400 U/min
mindestens 3 Minuten mischen. Dabei Rand- und
Bodenbereiche des Mischgefd3es mehrfach erfassen. Der
Ruhrer muss wéhrend des Mischens im Material eingetaucht
bleiben, um Lufteintrag zu vermeiden. Nach dem
Vormischen ist das Material in ein zweites, sauberes Gefal3
umzutopfen und nochmals ca. | Minute zu mischen. Material
nicht direkt aus dem Liefergebinde verarbeiten.

Applikation

MasterCoat ER 378N wird auf den vorbereiteten und
gegebenenfalls grundierten Untergrund aufgebracht. Der
Auftrag erfolgt mit kurzfloriger Rolle, Airless-Spritzgerdt oder
geeigneter Beschichtungstechnik fur horizontale oder vertikale
Flachen.

MasterCoat ER 378N st in  mindestens zwei
aufeinanderfolgenden Schichten aufzubringen. Der Verbrauch
betragt ca. 250 g/m? je Schicht. Die zweite Schicht ist
innerhalb  des  angegebenen  Uberarbeitungsfensters
aufzubringen. Bei 23 °C betrdgt die Wartezeit zwischen den
Schichten mindestens 8 Stunden, maximal |2 Stunden. Die
Vorgaben des jeweiligen Systemaufbaus sind dabei zu
beachten.
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Temperaturen

Fur die Verarbeitung von Reaktionsharzen ist neben der
Umgebungstemperatur insbesondere die
Untergrundtemperatur ~ entscheidend.  Bei  niedrigen
Temperaturen  verlangsamen  sich  die  chemischen
Reaktionen. Dadurch verldngern sich Verarbeitungszeit,
Uberarbeitungszeit, Begehbarkeitszeit oder Aushartungszeit.
Gleichzeitig kann sich durch die hohere Viskositit der
Verbrauch erhéhen. Bei hohen Temperaturen werden die
Reaktionen beschleunigt. Dadurch verkirzen sich die
genannten Zeiten entsprechend.

Die  Untergrund- und Verarbeitungstemperatur — muss
wahrend der Verarbeitung und Aushértung innerhalb des
zuldssigen Bereiches liegen. Die Temperatur der zu
beschichtenden Flache muss wéhrend der Verarbeitung und
mindestens wéhrend der ersten 24 Stunden nach der
Applikation mindestens 3 °C Uber der Taupunkttemperatur
liegen.

Nach der Applikation muss das Material fir mindestens 24
Stunden vor direkter Wasserbeaufschlagung — geschiitzt
werden. Wassereinwirkung wéhrend dieser Zeit kann zu
Erhartungsstorungen, WeiBverfarbungen,
Oberflachenklebrigkeit, Fleckenbildung oder Beeintrachtigung
der Haftung nachfolgender Beschichtungen fihren. Wéhrend
der ersten 7 Tage sind direkte Wasserbelastung,
Kondensation und dauerhaft hohe Luftfeuchtigkeit zu
vermeiden.

Verbrauch

Der Verbrauch von MasterCoat ER 378N bei zweilagigem
Auftrag betragt ca. 500 g/m?. Der tatsiachliche Verbrauch
hangt stark von Rauigkeit, Porositdt, Saugfahigkeit,
Applikationsverfahren und Profil des Untergrundes ab und ist
objektbezogen durch Probeflachen zu ermitteln.
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Reinigung der Werkzeuge

Wiederverwendbares  Werkzeug ist unmittelbar nach
Gebrauch sorgfiltig mit geeignetem Reinigungsmittel zu
reinigen, z. B. auf Isopropanol-Basis. Ausgehartetes Material
kann nur mechanisch entfernt werden.

Verpackung

25-kg-Einheit
Komponente A: 20 kg
Komponente B: 5 kg

Farben

MasterCoat ER 378N st in folgenden Standardfarbténen
erhéltlich: RAL 3013, 6001, 7030 und 7040

Weitere Farbtdne auf Anfrage.

Lagerungsbedingungen

Die Gebinde sind gut verschlossen, trocken und bei
Temperaturen zwischen + 15 °C und +25 °C zu lagern. Vor
Frost, direkter Sonneneinstrahlung, Wind, Regen und
Feuchtigkeit schitzen. Die maximale Lagerfahigkeit unter
diesen Bedingungen ist dem Gebindeetikett zu entnehmen.

Handhabung und Transport

Fir den Umgang mit diesem Produkt missen die Ublichen
vorbeugenden MaBnahmen im Umgang mit chemischen
Produkten beachtet werden.

Spezifische  Sicherheitsinformationen  zum Umgang und
Transport dieses Produkts finden Sie im Sicherheitsdatenblatt.

Die Entsorgung des Produkts und seiner Verpackung muss
gemdl den geltenden Gesetzen erfolgen und liegt in der
Verantwortung des Endbesitzers des Produkts.
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Technische Daten ‘ ‘

Eigenschaft Randbedingung Wert Einheit
(Chemische Basis - I;ifwﬁ)t?;is:s?;ft -
Mischungsverhdltnis A : B nach Gewicht 100 :25 Gew.-T.
Dichte bei 23 °C Ca. 1,34 g/cm?
erarbeitungszeit bei 23 °C ca. 30 min
Uberarbeitbarkeit bei 23 °C 8-12 h
ollsténdig ausgehartet bei 23 °C 7 Tage
erarbeitungstemperatur - min. 10/ max. 35 °C
Maximale relative Luftfeuchtigkeit bei 23 °C 80 %
IAbrieb nach Taber CS 17, | kg, 1000 Zyklen CS = 0,065 -
Max. Temp. bei Dauereintauchung in Wasser - <45 °C

Rechtlicher Hinweis

Dieses technische Datenblatt dient, wie unsere sonstigen technischen Hinweise und Auskinfte, lediglich zur Beschreibung der
Beschaffenheit dieses Produktes, seiner Verarbeitungs- und Anwendungsmaoglichkeiten. Es hat aber nicht die Bedeutung, bestimmte
Eigenschaften des Produktes oder dessen Eignung fir einen Einsatzzweck zuzusichern, und die Beschreibung enthalt auch keine
vollstandige Gebrauchsanweisung. Da wir uns Anderungen unserer technischen Datenblatter vorbehalten, obliegt es den Kunden,
sicherzustellen, dass das jeweils aktuelle technische Datenblatt vorliegt. Aktuelle technische Datenbldtter kdnnen in allen unseren
Standorten angefordert werden oder von unserer Webseite www.master-builders-solutions.com/de-at, in der Kategorie
"Produkte", per Download bezogen werden. Dartiber hinaus gelten unsere aktuellen allgemeinen Geschéftsbedingungen.

Der Verarbeiter bleibt verpflichtet, eigene Untersuchungen und Prifungen durchzufihren, um eine Verarbeitung und Anwendung
unserer Produkte in seinem speziellen Geschéftsbereich zu verantworten. Mit Erscheinen dieses Merkblattes sind die
vorausgegangenen Ausgaben ungiltig.

Die Angaben in diesem Merkblatt sind nach bestem Wissen erstellt und stellen den derzeitigen Stand unserer Kenntnisse und
Erfahrungen dar.
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