


Zawartosc

Wprowadzenie
Prezentacja paliwa pozyskiwanego z opon (TDF)

Zmieniajqce si¢ okolicznosci

Modutowe linie technologiczne

Nie usuwaj drutéwki

2
3
5
O Ncikosoprobiykaw produkci oF
7
9
1

0 Dowiedz sie wiecej o rozdrabniaczu UNTHA XR




Wprowadzenie

Podobno corocznie na catym $wiecie kres swojej zywotnoéci osiqga przytaczajgca liczba 1,5 miliarda opon
- to statystyka, o ktdrej nikt nie chce czytaé w $wiecie dgzgcym do zerowej iloéci odpaddw. Jednak liczby te stajg
sie jeszcze bardziej ponure, gdy wezmie sie pod uwage fakt, ze wedtug doniesien niepokojgce 60% tych opon jest
podobno usuwanych na wysypiska, skladowanych, nielegalnie wyrzucanych lub , ginie” z fadcucha logistycznego.

Pod wieloma wzgledami wynika to z gabarytowych rozmiaréw opon, nie wspominajgc o tym, ze technologie zwigzane
z ich przetwarzaniem zwykle wymagaijq duzej iloéci zasobdéw. Trudno jest je przechowywaé, obracaé nimi, czy prze-
ksztatcaé w co$ nowego — podczas gdy wszystkie dziatania sq oczywiscie skupione na wynikach organizacji - co
powoduie, ze tak czesto trafiajg one na nagtéwki gazet zawsze z negatywnych powoddw.

Chociaz problem zuzytych opon moze byé skomplikowany, nie mozna usprawiedliwiaé postepowania pozbawion-
ego skruputéw. Wptyw na $rodowisko ich niezgodnego z przepisami przetwarzania jest ogromny, zwtaszcza gdy
nieoczekiwanie wybuchajqg pozary sktadowisk lub sq rozmyslnie wszczynane w celu rozwigzania narastajgcego
problemu odpadéw.

Jednakze wobec braku postepu technicznego w tym szczegdélnym obszarze gospodarowania odpadami,
jakie sq opcje? Operatorzy gospodarujgcy odpadami muszq zarabiaé, jesli ich dziafalnosé ma pozostaé zréwn-
owazona pod wzgledem komercyjnym, a w oczach wielu — nawet tych, ktérzy chcq wspieraé dgzenie do osiggniecia
gospodarki o obiegu zamknietym — zuzyte opony sq po prostu odpadowym bélem gtowy.

Jednak juz w roku 2021 mogq oni zostaé bohaterami branzy.

Niniejszy poradnik ma byé bezposrednim zrédtem informacii, ktére uwolniq prawdziwy potencjat rozdrabniania opon,
szczegdlnie jesli chodzi o bezpieczng, wydajng i dochodowq produkcije paliwa pochodzgcego z opon (TDF).

Uznanym firmom zajmujgcym sie recyklingiem opon chcemy pokazaé, co jest teraz mozliwe. Firmom zajmujgcym sie
ogdlnie gospodarkg odpadami, ztomem i producentom paliw alternatywnych to, ze opony zastugujqg na wiekszq
uwage.

Z tego, aczkolwiek wymagajgcego strumienia materiatu, mozna wydoby¢ znaczqceq ilo$é potencjalnych zasobdw.
Ten poradnik odkrywa, jak...



Prezentacja paliwa
pozyskiwanego z opon (TDF)

Paliwo pozyskiwane z opon (TDF) jest jednym z najlepiej dopracowanych paliw na rynku energii z odpadéw (EfW).

Kiedy energia EfW byta jeszcze w powijakach, zuzyte opony byty materiatem wyjéciowym ,do wziecia” dla alternat-
ywnych linii paliwowych, nie tylko ze wzgledu na ich zazwyczaj wysokq wartoéé opatowq. Przy wartoéci opatowej
wynoszqcej zwykle 6450 kcal/kg — 8000 kcal /kg tylko 0,76 - 0,95 tony opon wymagane jest do zastgpienia 1 tony
wegla.

Podaz opon jest réwniez od dawna duza, a wiec dostepnoéé TDF rzadko stanowita problem dla piecéw do wypalania
klinkieru cementowego lub zakfadéw wspdtprzetwarzania, ktére oczywiscie szukajq tak potrzebnego bezpieczeristwa
zasobdw.

Jednak wraz z rozwojem rynku w krajach gotowych na przyjecie EfW, na przyktad w Europie i Stanach Zjednoczonych,
operatorzy zaczegli doceniaé réznorodne strumienie materiatéw, ktére mogtyby by¢ przeksztatcane w paliwo bogate
w energie. Dlatego wobec duzego zuzycia maszyn i kosztownego charakteru przetwarzania opon, zaczeto ono tracié
na atrakcyjnosci na rzecz produkeji paliw takich jak SRF, zwlaszcza ze brak postepu technicznego w tej specyficznej
dziedzinie sprawiat, ze rentowno$¢ finansowa paliwa TDF pozostawata watpliwa. A przeciez zysk nie jest brzydkim
stowem, wiec operatorzy nie powinni obawia¢ sie dgzenia do tego, by ich obiekty produkujgce EfW byty komercyijnie
optacalne.

Krétko méwigc, kontrolowana jako$é podawanego paliwa TDF oznacza, ze jest ono atrakcyjng opcjg w przemysle
cementowym. Ale barierq pozostat koszt jego produkcji — a nie jego przydatno$é do odzysku energii.

UNTHA nie odkryfa nowego panaceum na zasoby. TDF istnieje od dawna. Ale bezpiecznych, wydajnych i optacalnych
srodkéw produkeji TDF nie ma.

Dlatego pytanie nie brzmi, co zrobi¢ z tym gumowym produktem, ale jak go przetworzy¢.
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“Cokolwiek dzieje sie na zewnaqgtrz, w UNTHA
kontynuujemy prace nad innowacjami w dziedzinie
rozdrabniania. Oznacza to, ze za pomocq
rozdrabniaczy opon UNTHA wszystko, od
standardowych opon samochodéw osobowych,
po bardziej wytrzymatle opony do samochodéw
ciezarowych i terenowych (OTR), moze by¢ teraz
wydajnie przetwarzane w réznych zastosowaniach
zwiqzanych z recyklingiem i odzyskiem energii.”

Marcus Brew, managing director, UNTHA UK




Zmieniajqgce sie okolicznosci

Pandemia Covid- 19 przyczynita sie do pojawienia sie nowych trudnoéci w catym sektorze ochrony srodowiska, przez
co warto$ciowe surowce wtdrne sq obecnie stabo dostepne. W konsekwenciji zmiany na tym rynku towarowym - z
pewnosciq jesli chodzi o dostepno$é materiatéw — oznaczajq, ze wszystkie odpady wsadowe sq ponownie doceniane
jako potencjalne zasoby, wtqcznie z oponami.

Ponadto w niektérych firmach zajmujgcych sie technologiq przetwarzania odpaddéw trwajq prace badawczo-
rozwojowe, co oznacza, ze minely czasy drogich rozdrabniaczy opon z przeciwostrzami i ,dziataniem nozycowym”.
Obecnie odtworzenie jakosci procesu przeciwicinania mozliwe jest poprzez przetwarzanie opon za pomocq
technologii rozdrabniania jednowatowego, ale przy nizszych kosztach operacyjnych, wyzszym tonazu i znacznie
latwiejszej konserwacji. W rzeczywistosci wiele firm zajmujgcych sie odpadami uzyskato okres zwrotu kosztéw
wynoszqcy zaledwie 18 miesiecy.

Technologia ta wymaga mniejszego wysitku w przetwarzaniu na wczeéniejszym etapie i jest duzo bardziej przyjazna
dla dalszych urzqdzen, bez zadnego szkodliwego wptywu na produkt wynikowy.



Najlepsza praktyka w produkcji TDF

Jak to zwykle bywa — a na pewno w $wiecie odzyskiwania energii — jedli chodzi o produkcje TDF, nie ma czegos
takiego jak ,jeden rozmiar dla wszystkich”. Na przykfad producenci cementu czesto majg swoje wlasne specyfikacje
paliw, co oznacza, ze mogq wystepowad nivanse — jakkolwiek drobne — odrézniajgce jeden zaktad przetwérstwa
opon od drugiego.

Jednorodne granulki o frakeji 50 mm (2”) zawierajgce minimalng ilo$¢ siatki osnowy sq powszechnie stosowane jako
paliwo z opon (TDF) do opalania np. piecéw do prazenia lub suszenia. Jednak wymagania operatoréw moggq sie
réznié miedzy sobgq.

Organizacje z silnym ,zielonym” programem bedq réwniez zainteresowane maksymalng efektywnosciq $rodow-
iskowq swojego obiektu — nie tylko jego komercyjnqg rentownosciq. Dlatego wazne jest, aby uwzgledni¢ réwniez inne
wartoéciowe recyklaty, ktére w przeciwnym razie mogq pozostaé ,zamkniete” w oponach, chyba ze produkty bedq
rozdrabniane, a materiaty kompozytowe uwalniane do segregacii. Inaczej méwiqc, TDF nie jest jedynym mozliwym
uzyskiem.

Faktycznie nalezy opracowaé starannie zaprojektowanq linie do utylizacji opon, ktéra umozliwi odzyskanie stali do
odsprzedazy i przeksztatcenie gumy w jednorodny produkt, ktéry moze byé wykorzystywany jako podbudowa drég,
do wykonywania nasypéw, ksztattowania krajobrazu i wykonywania bezpiecznych nawierzchni placéw zabaw.

Materiat resztkowy — prawdopodobnie zawierajqcy niewielkg ilo$é siarki w celu zwigkszenia wartosci opatowej — jest
tym, co mozna nastepnie wykorzystaé w procesach odzyskiwania energii, takich jak produkcja TDF, a nawet desorpcja
termiczna do produkcji olejéw opatowych i czystego gazu do produkcji energii elektryczne;.




Modutowe linie technologiczne

Pierwsza kluczowa rada dotyczgca projektowania nowej linii do rozdrabniania opon jest taka, ze powinna ona byé
na tyle elastyczna, aby mogfa dostosowywaé sie do biezqcych wymagan dotyczqcych materiatéw podawanych i
frakcji wyijsciowe;.

Opony rézniq sie ciezarem, konstrukcjq i budowqg — w zaleznosci od ich przeznaczenia — wigc w idealnym przypadku
technologia powinna byé konfigurowalna tak, aby przetworzy¢ ztozone sktady standardowych opon samochodéw
osobowych, az po bardziej wytrzymate opony pojazdéw cigzarowych i maszyn rolniczych, aby chroni¢ ulokowany
kapitat.

Nowoczesne linie produkcji paliwa TDF majg zazwyczaj strukture modutowq, aby umozliwié operatorom
uczynienie obiektu tak prostym lub tak wyrafinowanym, jak to bedzie konieczne. Na przyktad w kompleksowym
systemie zmontowanym ,pod klucz” tadowarka czofowa moze zasila¢ przenosnik podtogowy, ktéry podaje
materiat prosto do gtéwnego rozdrabniacza opon. W przypadku UNTHA bytby to rozdrabniacz XR3000C
z dwoma silnikami o mocy 132 kW, dwoma rzedami nozy i przektadniq o niskiej predkosci obrotowej, ale o wysokim
momencie obrotowym. Taki zestaw mégtby fatwo przerobié produkt na jednorodne, wolne od zanieczyszczeri czgstki
o wielkosci 50 mm w jednym procesie.

Jesli potrzebne by byto wieksze rozdrobnienie, poziomo ustawiony przeno$nik moze przenosié¢ wstepnie rozdrobniony
materiat do dodatkowej maszyny, takiej jak nowa UNTHA XR3000XC, aby uzyskaé bardziej drobnq frakcje <20 mm.

Przenosnik wyladowczy z krzyzowym magnesem tasmowym i magnesem neodymowym usunie witékna i piéra, a
poziomy lub zygzakowaty ekran oddzieli cigzkie i lekkie metale, aby zakorczyé proces rozwtékniania. Mozliwe jest
uzyskanie gumy na tyle czystej, zeby mozna bylo jg wykorzystaé do pirolizy, ale jak podkreslono wyzej, wiele zalezy
od tego, co linia powinna produkowaé. Nierozsqdne jest przeinwestowanie. Tak wiec, jeéli wymagane sq granulki
frakcji 50 mm, potrzebny jest tylko rozdrabniacz wstepny.



“W czasie, gdy surowce na swiecie szybko sie wyczerpujg
— a firmy i konsumenci domagajq sie rozwigzan bardziej
przyjaznych dla srodowiska — jest to fantastyczny
przyktad inteligentnej inzynierii oraz innowacyjnego
myslenia, ktére razem zmieniajq oblicze branzy.”

Gary Moore, sales director, UNTHA UK
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Chesz zobaczy¢ nasz przewodnik online?

Po prostu odtwérz ponizszy link lub wklej go do przeglgdarki:

youtube.com/watch2v=0OMIb600062E

Nie usuwaj drutowki

Teraz mozna réwniez unikng¢ z natury niebezpiecznego procesu usuwania drutéwki.

Pozbawiona drutéwki opona od dawna uwazana byta za tatwiejszq do rozdrobnienia, co wyjasnia, dlacze-
go wiele linii TDF tradycyjnie zawiera ,hak”, ktéry chwyta drutéwke i wyrywa z opony przy uzyciu brutalnej
sity. Jednakze, chociaz technika ta chroni maszyne przed zuzyciem i mozliwym uszkodzeniem, zwigksza to obcigzenie
instalacji pracq oraz poziom ryzyka, na jakie narazony jest operator.

Mate, dwuwatowe rozdrabniacze o niskiej mocy nadal miatyby problem z przetworzeniem drutéwki opony, ale
wieksze, jednowatfowe maszyny o wysokim momencie obrotowym sq teraz celowo wykonane tak, aby wytrzymaé
naciski od tego ucigzliwego, nieporecznego strumienia odpaddw. Niska predkos$é obrotowa dodatkowo zmniejszy
prawdopodobne zuzycie i zapewni dtugie okresy miedzyserwisowe, co pozwala utrzymaé sprawnos$é zaktadu i
zapewnia wysokie poziomy przepustowosci. Wydajno$é 8-10 ton na godzing powinna by¢ tatwo osiggalna, przy
czym bezpieczeristwo operatora pozostaje zawsze zapewnione.

Koszty utrzymania takze mogq teraz pozostaé niskie. Wymiana systemu thgcego na typowy rozdrabniacz opon o
duzym zuzyciu mogtaby oznaczaé kwartalng inwestycje w wysokosci 60-70 000 GBP plus koszty pracy, co - po
dodaniu do inwestycji kapitafowej wymaganej na poczagtku — wyjasnia domniemang niedostepnoséé rozdrabniania
opon. Jednak niski stopieri zuzycia podczas nowoczesnego rozdrabniania opon, jak wyjasniono tutaj, oznacza, ze
proces ten powinien by¢ w stanie dziataé przy przetwarzaniuv opon do samochodéw osobowych juz za niecate 9 PLN
za tone.


https://www.youtube.com/watch?v=OMIb6O0O62E

Dowiedz sie wiecej o
rozdrabniaczu UNTHA XR

Firma UNTHA wprowadzifa innowacje w zakresie rozdrabniania opon, ktérej celem jest uzyskanie wysokiej jakosci
paliwa uzyskiwanego z opon (TDF) o poziomie efektywnosci kosztowej nigdy wczeséniej nie kojarzonej z tq aplikacjq.

Jednowatowy rozdrabniacz  UNTHA XR3000C-HT (o wysokim momencie obrotowym) zostat celowo
zaprojektowany tak, aby z fatwoiciq radzié¢ sobie z wymagajgcymi odpadami, jakimi sq opony. Pracujgc
ze znacznie nizszymi predkosciami od swoich odpowiednikéw maszyna ta, bez szkody dla przepustowosci, skutecznie
udowadnia, ze rozdrabnianie materiatéw takich jak opony nie jest juz nieekonomiczne.

Rozdrabniacz do opon UNTHA jest dostepny w wersji stacjonarnej lub mobilnej i pozwala uzyskaé¢ zmienng wielko$é
granulatu TDF — od 100 mm do 50 mm — w jednostopniowym procesie i bez koniecznosci osobnego usuwania drutéwki
opony. W celu zapewnienia energooszczednosci maszyny jest ona wyposazona w silniki napedzane elekirycznie, a
nie olejem napedowym, co przyczynia sie do ekonomicznosci pracy rozdrabniacza.

Maszyna ta posiada wytrzymaty i wymienny system tnqcy, w sktad ktérego wchodzq niedrogie czeici zuzywajqce sie,
co zapewnia diugotrwatq i ekonomiczng prace. Ergonomiczna klapa serwisowa zapewnia mozliwosé szybkiej, tatwej
i bezpiecznej wymiany nozy.

Dzigki modutowej budowie, rozdrabniacz XR moze byé réwniez zintegrowany z zaawansowanym rozwigzaniem
,pod klucz”, ktére, w zaleznosci od specyfikacji uzytkownika koAcowego, umozliwia jednorodne rozdrabnianie do
granulacji 15 mm do celéw pirolizy.

Wiasciwosci maszyny w skrécie
» Innowacyjne rozwigzanie o wysokim momencie obrotowym
#”) Celowo zaprojektowana do zastosowania o wysokim zuzyciu
29 Rézne rozmiary produktu
) Naped elekiryczny (pozwala omingé kosztowny podatek od paliwa i wyklucza ryzyko pozaru)
%) Indeksowany, szybko wymienny system tnqcy
) Niedrogie czeéci zuzywajqce sie dla zapewnienia przystepnosci
») Przepustowosci do 15 ton na godzine
») Rézne systemy podawania (chwytak, przenosnik itd.)
») Dostepna jako maszyna stacjonarna i mobilna

») Okres zwrotu kosztéw skrécony do 18 miesiecy
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https://assets.ctfassets.net/ke8zgcubcfkc/1qFe4sLNrXq4qbjpBWKhbX/f6fa68eb6a7b8d6e9009fabf8ddfdc2b/XR_Klasse_Technik_pl_Web.pdf

Skontaktuj sie z ami

Aby zaaranzowaé prébng prace rozdrabniacza UNTHA XR lub oméwié zawarto$é
tego poradnika bardziej szczegdfowo, prosimy o kontakt z UNTHA Polska:

UNTHA Polska Sp. z o.0.

ul. Olecka 23 lok. 221

04-980 Warszawa / Polska

T: +48 12 642 18 96

M: +48 882 088 268

E: ryszard.tomaszczyk@untha.com
www.untha.com

UNTHA shredding technology GmbH
Kellau 141

5431 Kuchl | Osterreich

Tel.: +43 6244 7016 0

Fax: +43 6244 7016 1
info@untha.com

www.untha.com

UNTHA UK Ltd.

Excel House, Becklands Close
Boroughbridge

YO51 9NR | United Kingdom
Tel.: +44 330 056 4455
sales@untha.co.uk
www.untha.co.uk

UNTHA Deutschland GmbH
Am Hammersteig 5a

97753 Karlstadt | Deutschland
Tel.: +49 9353 906869-0
Fax: +49 9353 906869-35
info@untha.de

www.untha.de

UNTHA America, Inc.

1 Lafayette Road, Building 4
Hampton, NH 03842 | USA
Tel.: +1 603 601 2304

Fax: +1 603 601 7573
info@untha-america.com
www.untha-america.com

UNTHA Ibérica S.A.

Poligono de Sigieiro - Parcela 58, Sigueiro
- Oroso / A Corufia | Espafa

Tel.: +34 981 69 10 54

Fax: +34 981 69 08 78
info@untha-iberica.com

www.untha.es



