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Située a Brioude, en Haute-Loire, I'usine de fabrication de mobilier urbain et d’éclairage d’Aubrilam est constituée de deux
espaces dissociés : un batiment de bureaux de 300 m2 qui accueille les équipes support, qualité, méthodes, logistique et
management de production ; et un batiment de 6 000 m2 pour la production. Dans le giron d’Aubrilam depuis 1980, ce site
fait de la valorisation des déchets de production une priorité. Chaque année, entre 4 000 et 6 000 candélabres sortent des
ateliers. Christophe Piasco, directeur des opérations et pole industrie chez Aubrilam, nous présente le site.

Réception des matiéres premiéres
«Tous nos mats sont Qabr-iciués a Paf‘l‘ir- de Pou‘l‘r-es
lannelle-colle de 13 nn, de pin svlveS'/'r‘e venu de Finlande.>>

Les planches qui entrent dans la fabrication des mats font ’objet d’une sélection drastique. En
Finlande, ou les pins sylvestres poussent, la politique de gestion des foréts est parmi les plus
avancées au monde, avec une réelle approche durable. A proximité du cercle polaire, le bois
pousse trés lentement et tres haut avec beaucoup moins de branches. La maturité des arbres
intervient a 40 ans dans les landes, contre 60 ans en Scandinavie, ce qui rend le bois bien plus
dense. Cette grande qualité du bois est a I'origine de la longévité des mats.

Formation du fit

«lors de cette é+ape, les PlancLes sont collees entre elles pour
réaliser un Par-a”élépipéée, 7ui sert de base a la fubrication

des mnats.>»

Chaque planche est redécoupée en longueur et rabotée pour atteindre la longueur et la forme
souhaitée. Les planches sont ensuite collées entre elles pour former un parallélépipéde. Pour cela,
elles passent sur un convoyeur et sont encollées. Cette étape est répétée pour chacune des faces de la planche. Qu’il
s’agisse de fiits cylindriques ou parallélépipédiques, I’encollage est effectué de la méme manicre. Les dimensions et
épaisseurs de chaque planche dépendent de la résistance mécanique des matériaux et de I’environnement d’implantation,
notamment le vent. Aprés chaque campagne de collage, des mesures sont réalisées en laboratoire sur la tenue du collage.
La machine reproduit alors un effet de cisaillement.
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Lumieres Manufacture

Usinage

«les E4s brts Passev\"‘ par I'slot a'usir\eée ouUr Usiner
"épaulemem‘ et fourner les Fots Par-a”élépip’ iﬁues povr
donner levr forve aux maats cylinér—ic'-ues.»

Les fits entrent dans une machine 2 commande numérique de fraisage a 5 axes.
Cette machine usine ’épaulement : les produits sont fixés au sol par des pieces
métalliques, il faut donc usiner sur 3 3 4 mm Pespace nécessaire pour intégrer les
mats a leur support en évitant tout interstice qui permettrait a I’eau de pénétrer et
d’altérer le bois. Ensuite, pour réaliser les mats cylindriques, les flts passent par un
tour a commande numérique pour leur donner leur forme a partir des fits bruts
parallélépipédiques.

Finition
«Lors de cette é+aPe, les E£ots usines
aSPec'IL Linal >

Le lasurage permet de mettre en couleur les mats pour leur donner la
teinte choisie. Ce process de finition a été qualifié avec un fournisseur
exclusif, aprés une série de tests sur le vieillissement accéléré, en
laboratoire et en conditions réelles. Cette qualification concerne les
produits utilisés et le process de mise en ceuvre. Cing couches de finition
sont nécessaires pour arriver au résultat final. Les lasures utilisées

par Aubrilam sont a 100 % en phase aqueuse, c’est-a-dire qu’elles ne
contiennent pas de solvants.

Assemblage
«les £ots sont ensuite assembles avec les dififerentes
Piéces mé+a”iciues povr Finaliser les naats.»

Dans les principes d’assemblage, I’ajustement entre le bois et le métal doit étre
extrémement précis, au dixieme de millimétre prés, pour éviter toute infiltration ou
rétention d’eau. La qualité de ’assemblage est un élément essentiel de la durabilité
des mats. Plusieurs éléments métalliques peuvent étre assemblés selon la demande:
I’embase de liaison au sol, 'intégration de la source, les piéces d’interfaces pour

la signalétique, ou des kakémonos. Chaque produit est ensuite conditionné
individuellement suivant les modalités d’installation. Une étude précise de
conditionnement est réalisée et prend en compte le mode de transport ou le mode de
levage. Le tout en utilisant le moins possible de composants non recyclables.
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