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1 YLEISTÄ

Tämä asiakirja on laadittu yhteistyössä ruotsalaisten voimayhtiöiden Barsebäck Kraft 
AB:n, Forsmarks Kraft AB:n, OKG AB:n ja Ringhals AB:n, SKB AB sekä 
suomalaisen Teollisuuden Voima Oyj:n kanssa.  
 
Asiakirja liittyy TBY-ohjeen lukuihin 3.2.4 ja 4.2.4. 
 
Asiakirjaa "Hyväksytyt maalausjärjestelmät – TBY" päivitetään yhteistyössä tämän 
asiakirjan laadintaan osallistuneiden yhtiöiden välillä ja ainoastaan yhteisissä 
tilaisuuksissa. 
 
Yhteistyön puitteissa toimivan puheenjohtajan on aina hoidettava asiakirjan jakelu ja 
rekisteröinti. 
 

2 MAALAUSJÄRJESTELMÄT - RAKENNUSMAALAUS 

2.1 Hyväksytyt tuotteet 
Vain TBY-ohjeen vaatimukset täyttäviä maalituotteita saa käyttää. 
 
Alla olevat tuotteet ja maalausjärjestelmät on hyväksytty käytettäväksi TBY-:n 
mukaisesti. 
 
Yksittäisiä hyväksyttyjä tuotteita ei saa käyttää toisen valmistajan hyväksytyssä 
maalausjärjestelmässä. 

2.1.1 Erätarkastustodistus
Kyseisten ydinlaitosyhtiöiden rakennusosaan ja prosessiosaan sisältyvien 
laitosyksiköiden pintakäsittelyyn tarkoitettujen maalitoimitusten mukana on 
toimitettava maalivalmistajan laatima erätarkastustodistus lomakkeella D.117 
Maalivalmistuksen laaduntarkastuspöytäkirja. 
 
Maalausurakoitsijan tai maalituotteen tilaajan velvollisuus on vaatia valmistajalta 
mainittu pöytäkirja ja varmistaa, että toimitus täyttää asetetut vaatimukset. 
Todentamiseen tarkoitettuja lomakkeita D.117 on TBY:n luvussa 10. 
 

2.2 Maalimateriaalit – Tuotteet 

2.2.1 Hyväksytyt käsittelytyypit 
 
Kohdissa 2.2.2.1 - 2.2.2.5 mainitut rakennusmaalausta koskevien 
käsittelyjärjestelmien materiaalit ovat kyseisten yhtiöiden  hyväksymiä. 
 
Kohdissa 3.2.2.1 – 3.2.2.3 mainitut ruosteenestomaalausta koskevien 
käsittelyjärjestelmien materiaalit ovat kyseisten yhtiöiden hyväksymiä. 
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Käsittelyjärjestelmille V17 – V41 ja T5 – T10 voidaan valita vaihtoehtoisesti muu 
maalityypiltään tai tuotetyypiltään ja laadultaan teknisesti samanarvoinen 
maalivalmiste. 

2.2.1.1 Käyttöaluetta koskevat rajoitukset 
 
Alla olevien käsittelyjärjestelmien käyttökohteille on kuitenkin tiettyjä rajoituksia:  
  
Käsittelyjärjestelmä Rajoitettu käyttöalue 
G1- G4 Sigmalta  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I. 
 
G1 - G7b,  Maavaraisten lattioiden osalta on  
G9a - G10a  huomioitava kosteusongelmat. 
 
G5b ja G6b  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
 
G7c Teknokselta Käsittelyjärjestelmää voidaan käyttää olemassa 

olevien akrylaattimaalattujen lattioiden 
kunnossapidossa.  
Teknoksen G7c:tä ei tule käyttää uustuotannossa. 

 
G7b, G10a ja G10b Sigmalta Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I. 
 
G5a, G5b, G6a, G6b Ei ole hyväksytty hätäpoistumisteille. 
   Vaaleita värisävyjä on vältettävä, sillä pintamaali 
   kellastuu hieman. 
 
G8   Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
 
G9a Teknokselta  Ei ole hyväksytty juomavesijärjestelmiin. 
 
G9a, G9b  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I. 
 
V5 - V41  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I. 
 
V8, V9, V10a, V11, Ei ole hyväksytty maalausluokkaan II. 
V17 - V41  
 
V9 Akzo Nobel Dekorativilta, Ei ole hyväksytty hätäpoistumisteille, koska tuotteet 
 Sigmalta ja Teknokselta eivät ole paloluokiteltu Pintaluokkaan 1 
 
T1 - T3,  Ulkokaton sisäpuolisessa maalauksessa  
T6 - T10  kattorakenteen on oltava rakenteeltaan nk. tuuletettu. 
 
T2 - T10  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I. 
 
T4 - T10  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II.
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S1 – S4, ja S8 Teknokselta Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I  
   kuuluviin huonekategorioihin: C, C1, C2, C1, 
   C2, C3, D ja E. 
 
S1, S8, S21 ja S22  Maalausjärjestelmän käytössä on rajoituksia 
Internationalilta  kunnossapitomaalauksessa, sillä Intercure 200:ta 
   ei voi levittää siveltimellä. 
 
S13a ja S13b  Yleisesti öljyä tai muuta kemikaalia sisältävän 
säiliön  
   tai tankin kanssa käytettäessä pysyvyys on  
   tarkistettava maalinvalmistajalta. 
 
S13a Sigma  Pohja- ja pintamaali ei säilytä värisävyään. 
   Soveltuu käytettäväksi juomavesijärjestelmissä,  
   mutta kunnan ja viranomaisten hyväksyntä puuttuu.
   Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I  
   kuuluviin huonekategorioihin: C, C1, C2, C1, 
   C2, C3, D ja E. 
 
S13a Teknokselta  Ei ole hyväksytty juomavesijärjestelmiin. 
    
S13b Teknokselta  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II.
   Soveltuu käytettäväksi juomavesijärjestelmissä,  
   mutta kunnan ja viranomaisten hyväksyntä puuttuu. 
   On hyväksytty käytettäväksi  
   juomavesijärjestelmissä Suomessa. 
 
S13c   Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
 
S13d   Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II.
    
S13e Teknokselta  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
 
S15, S16  Käyttöalue on hyväksyttävä tapauskohtaisesti.
     
S17, S18  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II.
  
S19 Sigmalta  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
 
S21, S22  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I eikä 
   maalausluokkaan II kuuluviin  
   huonekategorioihin: C, C1, C2, C1, C2, C3, D ja E. 
 
S23 Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I sekä 

maalausluokkaan II kuuluviin huonekategorioihin: C, 
C1, C2, C1, C2, C3, D ja E.  
Tarkoitettu vain maalausluokan II, III ja V 
hissioviosiin sekä maalausluokan V oviosiin. 
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2.2.2 Pintakäsittelyjärjestelmä: Betonille, kevytbetonille, muuraukselle, rappaukselle, 
puulle, kipsille ja puukuitulevyille 
 
Käsittelytyypit luvun TBY-ohjeen luvun 5 kohdan 5.1 mukaan. 
 

2.2.2.1 Paikkausmateriaalit
 

Toimittaja:  Alcro Färg 
  Betonitasoite 
  Jauhe:  Tuotenro 123488 

 Kovete: Tuotenro 123492 
 

2.2.2.2 Lattiankäsittelymateriaalit
 
Käsittely-yhdistelmien tietolehdet, ks. osa 2.3. 
_____________________________________________________________________ 
G1, G2, G3 ja G4 
Toimittaja:  BASF / Modern Betong AB 

 
Kyllästys  Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka  

  Värisävy: Väritön 
 
Tasoite  ja  Epirex Fill, epoksitasoite 
pyöristys  Värisävy: Vaaleanharmaa 
    
Pohjustus  Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka  

  Värisävy: Väritön 
 
Epoksimassa  Mastertop BC 360 NPP, epoksimassa  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Epoksipinnoite   Mastertop BC 360 NPP, epoksipinnoite  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
Hiekka 0,1-0,6 mm  Baskarp 25  
Hiekka 1-2 mm  Baskarp 55  
   Hiekkatoimittaja: Askania AB 
vaihtoehtoisesti
Hiekka 0,1-0,6 mm  1111: Puhallus- ja saumaushiekka 
Hiekka 1-2 mm  1057: Suodatinhiekka, tarkkuusseulottu 
   Hiekkatoimittaja: Optiroc Oy Ab  
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Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Kyllästys  8316 Coltura EP Flooring  
   Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen  
   mukaan  
 
Tasoite ja  8316 Coltura EP Flooring Tasoite 
pyöristys   Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen  
   mukaan  
 
Pohjustus  8316 Coltura EP Flooring  
   Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen  
   mukaan  
 
Epoksimassa  8316 Coltura EP Flooring  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Epoksipinnoite   8316 Coltura EP Flooring  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Hiekka  Coltura EP Flooring Filler 
_____________________________________________________________________ 
G5a ja G6a 
Toimittaja:  BASF / Modern Betong AB 
 
Kyllästys  Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka  
   Värisävy: Väritön  
 
Tasoite ja  Epirex Fill, epoksitasoite 
pyöristys  Värisävy: Vaaleanharmaa  
 
Pohjustus  Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka 
   Värisävy: Väritön  
 
Epoksimassa  Mastertop BC 360 NPP epoksimassa 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Epoksipinnoite   Mastertop TC 460 NPP, kirkas epoksilakka  
   Värisävy: Väritön  
 
Värihiutaleet:  Värihiutaleet sopimuksen mukaan  
 
Hiekka 0,1-0,6 mm  Baskarp 25  
   Hiekkatoimittaja: Askania AB  
vaihtoehtoisesti  
Hiekka 0,1-0,6 mm  1111: Puhallus- ja saumaushiekka  
   Hiekkatoimittaja: Optiroc Oy Ab  
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Toimittaja:  Sigma Färg AB  

Kyllästys  8316 Coltura EP Flooring 
   Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa  
 
Tasoite ja  8316 Coltura EP Flooring Tasoite 
pyöristys  Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa  
 
Pohjustus  8316 Coltura EP Flooring 
   Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa  
 
Epoksimassa  8316 Coltura EP Flooring 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Epoksipinnoite   8003 Sigma Klarlack 
   Värisävy: Väritön  
 
Värihiutaleet  Värihiutaleet sopimuksen mukaan  
 
Hiekka 0,1 – 0,5 mm 8316 Coltura EP Flooring Filler 
_____________________________________________________________________ 
G5b ja G6b 
Toimittaja:  BASF / Modern Betong AB 
 
Kyllästys  Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka 
   Värisävy: Väritön  
 
Tasoite ja  Epirex Fill, epoksitasoite 
pyöristys  Värisävy: Vaaleanharmaa  
 
Pohjustus  Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka 
   Värisävy: Väritön  
 
Epoksimassa  Mastertop BC 360 NPP epoksimassa 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Epoksipinnoite  Mastertop TC 460 NPP, kirkas epoksilakka 
   Värisävy: Väritön  
 
Hiekka 0,1-0,6 mm  Baskarp 25 
   Hiekkatoimittaja: Askania AB 
vaihtoehtoisesti
Hiekka 0,1-0,6 mm  1111: Puhallus- ja saumaushiekka 
   Hiekkatoimittaja: Optiroc Oy Ab  
 
Liukastumisenesto-  Granuscan KG Quality ellei muuta ei ole sovittu  
aine 0,7-1,2 mm  Värisävy: Sopimuksen mukaan 

  Toimittaja: Scanmineral Sverige AB, Lindome 
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Liukastumisenesto-  Granucol KG 7 ellei muuta ei ole sovittu  
aine 0,6-1,2 mm  Värisävy: Sopimuksen mukaan  
   Toimittaja: Oy Algol Ab  
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB   
 
Kyllästys  8316 Coltura EP Flooring 
   Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa  
 
Tasoite ja  8316 Coltura EP Flooring Tasoite  
pyöristys  Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa  
 
Pohjustus  8316 Coltura EP Flooring 
   Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa  
 
Epoksimassa  8316 Coltura EP Flooring 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Epoksipinnoite   8003 Sigma klarlack 
   Värisävy: Väritön  
 
Hiekka 0,1 – 0,5 mm 8316 Coltura EP Flooring Filler  
 
Liukastumisenesto-  Granuscan KG Quality ellei muuta ei ole sovittu  
aine 0,7-1,2 mm  Värisävy: Sopimuksen mukaan  
   Toimittaja: Scanmineral AB, Lindome 
 
Liukastumisenesto-  Granucol KG 7 ellei muuta ei ole sovittu  
aine 0,6-1,2 mm  Värisävy: Sopimuksen mukaan 
   Toimittaja: Oy Algol Ab 
_____________________________________________________________________ 
G7a 
   - 
_____________________________________________________________ 
G7b 
Toimittaja:  BASF / Modern Betong AB 

Tasoite ja  Epirex Fill, epoksitasoite
pyöristys   Värisävy: Vaaleanharmaa  
   Vaihtoehtoisesti
   Betonitasoite 
   Jauhe: Tuotenro 123488 
   Kovete: Tuotenro 123492
   Värisävy: Harmaa
   Toimittaja: Alcro Färg 
 
Pohja- ja   Mastertop 1160 NPP-W
pintamaali  Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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_____________________________________________________________________ 
G7c  
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Kyllästys  Sandtex V Silikatbinder 
   Tuotenro 49124  
   Värisävy: Väritön 
 
Tasoite ja  Betonitasoite  
pyöristys  Jauhe: Tuotenro 123488 
   Kovete: Tuotenro 123492 
   Värisävy: Harmaa 
   Toimittaja: Alcro Färg 
 
Pohja- ja pintamaali Epolan V Akryl  
   Tuotenro 37671, 37675, 37683  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB/Master Builders  

Kyllästys  Saniseal 100
   Värisävy: Väritön  
 
Pohja- ja  Timantti 60A   
pintamaali  Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
G8 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  

Maali   Sandtex V Silikatbinder  
   Tuotenro 49124
   Värisävy: Väritön 
 
Toimittaja:  BASF / Modern Betong AB 

Maali   Saniseal 100 
_____________________________________________________________________ 
G9a 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB  
         
Tasoite ja  Teknopox Fill epoksitasoite 
pyöristys  Värisävy: Vaaleanharmaa  
 
Pohja- ja  Inerta 165 A, epoksipinnoite 
pintamaali  Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Maalia ei ole hyväksytty käytettäväksi juomavesijärjestelmissä. 
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_____________________________________________________________________ 
G9b 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB  
 
Tasoite ja  Teknopox Fill epoksitasoite 
pyöristys  Värisävy: Vaaleanharmaa  
 
Pohja- ja  Inerta 200, epoksipinnoite 
pintamaali  Värisävy: Vaaleanharmaa  
 
Maali soveltuu käytettäväksi juomavesijärjestelmissä, mutta kunnan ja viranomaisten 
hyväksyntä puuttuu. 
_____________________________________________________________________ 
G10a ja G10b 
Toimittaja:  BASF / Modern Betong AB 
 
Kyllästys  Mastertop P 686 W, kirkas epoksilakka 
   Värisävy: Väritön  
 
Tasoite ja  Epirex Fill, epoksitasoite 
pyöristys  Värisävy: Vaaleanharmaa  
 
Pohjustus  Mastertop P 686 W , kirkas epoksilakka,  
   Värisävy: Väritön  
 
Epoksipinnoite  Mastertop BC 360 NPP epoksipinnoite  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  

Kyllästys  8316 Coltura EP Flooring 
   Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen 
mukaan 
 
Tasoite ja  8316 Coltura EP Flooring Tasoite 
pyöristys  Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen  
   mukaan 
 
Pohjustus  8316 Coltura EP Flooring  
   Värisävy: Sigma 911 vaaleanharmaa, tai sopimuksen  
   mukaan 
 
Epoksipinnoite  8316 Coltura EP Flooring 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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2.2.2.3 Seinänkäsittelymateriaalit
 
Käsittely-yhdistelmien tietolehdet, ks. osa 2.3. Käsittelytyypeille V9, V10a, V11 ja 
V17 - V41 ei laadita erillisiä tietolehtiä ellei muuta ole sovittu. 
_____________________________________________________________________ 
V1, V2, V3 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknopox Aqua V Fill A 
   Värisävy: Vaaleanharmaa 
 
Pohjamaali  Teknopox Aqua V Tix A 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknopox Aqua V A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V4, V5 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknofill 5770 A kevyttasoite 
   Värisävy: Vaaleanharmaa 
 
Pohja- ja  Timantti 60A 
pintamaali  Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V6
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB  
 
Tasoite  Teknofill 5770 A kevyttasoite 
   Värisävy: Vaaleanharmaa  
 
Pohjamaali  Timantti 60A  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Pintamaali  Timantti 60A  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V7 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Pohjamaali  Nordsjö Binderlack 
   Tuotenro 49123 
   Värisävy: Vaaleansävyinen 
 
Pintamaali  Robust Våtrum 
   Tuotenro 378XX 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Timantti 60A (ohennettu) 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V8 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Maali   Nordsjö Binderlack 
   Tuotenro 49123 
   Värisävy: Väritön 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Maali   Timantti 60A 
   Värisävy: Perusmaali 3, Väritön 
_____________________________________________________________ 
V9 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Liisteri  Casco vinyyli- ja kangasliima 3424 
 
Kangas  Maalauskangas Nordsjö Högstruktur 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  

Tasoite  2025 Dalapro Medium 
    
 
Liisteri  2210 Bostik 70 
 
Kangas  Maalauskangas Sigma Högstruktur 
 
Pohjamaali  0816 Sigma Renova Isotop 
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   Värisävy: Valkoinen 
  
Pintamaali  0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknofill 5770 A kevyttasoite 
   
Liisteri  Seinäliima Dalapro 
 
Kangas  Teknos 6291 Högstruktur 
 
Pohjamaali   Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________ 
V10a
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
 
Pohjamaali  0816 Sigma Renova Isotop 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknofill 5770 A kevyttasoite 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V10b 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknofill 5770 A kevyttasoite 
   Värisävy: Vaaleanharmaa 
 
Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V11 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 

Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
   
Pohjamaali  0816 Sigma Renova Isotop 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknofill 5770 A kevyttasoite 
    
  
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 



Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

17(74)

V12 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknopox Aqua V Fill A 
   Värisävy: Vaaleanharmaa 
 
Pohjamaali  Teknopox Aqua V Tix A 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknopox Aqua V A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________ 
V13 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknofill 5770 A kevyttasoite 
   Värisävy: Vaaleanharmaa 
 
Pohja- ja  Timantti 60A 
pintamaali  Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V14 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Pohjamaali  Nordsjö Binderlack 
   Tuotenro 49123 
   Värisävy: Vaaleansävyinen 
 
Pintamaali  Robust Våtrum 
   Tuotenro 378XX 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Timantti 60A (ohennettu) 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V15 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknofill 5770 A kevyttasoite 
   Värisävy: Vaaleanharmaa 
 
Pohjamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V16 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Pohjamaali  Nordsjö Binderlack 
   Tuotenro 49123 
   Värisävy: Vaaleansävyinen 
 
Pintamaali  Robust Våtrum 
   Tuotenro 378XX 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V17 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Diamant 20  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
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V18 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
    
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
  
Tasoite  Silora LF-medium  kevytsilote 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Diamant  20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V19 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Liisteri  Casco vinyyli- ja kangasliima 3424 
 
Kangas  Maalauskangas Nordsjö Högstruktur 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
 
Liisteri  2210 Bostik 70 
 
Kangas  Maalauskangas Sigma Högstruktur 
 
Pohjamaali  0816 Sigma Renova Isotop 
   Värisävy: Valkoinen 
  
Pintamaali  0830 Sigmatex 20  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-medium  kevytsilote 
 
Liisteri  Dalapro Ekonomilim 
 
Kangas  Teknos 6291 Högstruktur 
 
Pohja- ja pintamaali Diamant  20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V20 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Liimaus  Binderlack ja vesi 1:3 
   Tuotenro 49123 
 
Liisteri  Casco vinyyli- ja kangasliima 3424 
 
Kangas  Maalauskangas Nordsjö Högstruktur 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2014 Dala S 
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Liimaus  0826 Sigmafix Microdispers grund 
 
Liisteri  2210 Bostik 70 
 
Kangas  Maalauskangas Sigma Högstruktur 
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-medium  kevytsilote 
 
Liimaus  Diamant 3 
 
Liisteri  Casco vinyyli- ja kangasliima 3424 (Ruotsi) 
 
Kangas  Maalauskangas Nordsjö Högstruktur (Ruotsi) 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V30 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB  
 
Pohja- ja pintamaali Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
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V31 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB  
Tasoite  Silora LF-medium  kevytsilote 
 
Pohja- ja pintamaali Diamant 20 
Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V32 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
    
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-medium  kevytsilote 
 
Pohja- ja pintamaali Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V33 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB  

Tasoite  Silora LF-medium kevytsilote 

Pohja- ja pintamaali Diamant 20
   Värisävy: Sopimuksen mukaan
_____________________________________________________________________
V34  
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124  
 
Liimaus  Binderlack ja vesi 1:3  
   Tuotenro 49123  
 
Liisteri  Casco vinyyli- ja kangasliima 3424  
 
Kangas  Maalauskangas Nordsjö Högstruktur  
 
Pohjamaali  Stoppgrund  
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Pintamaali  Bindoplast 20  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
 
Liimaus  0826 Sigmafix Microdispers grund 
 
Liisteri  2210 Bostik 70  
 
Kangas  Maalauskangas Sigma Högstruktur  
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-medium kevytsilote 
 
Liimaus  Diamant 3 
 
Liisteri  Dalapro Ekonomilim 
 
Kangas  Teknos 6291 Högstruktur 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Diamant 20   
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V35 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Liimaus  Binderlack ja vesi 1:3 
   Tuotenro 49123 
Liisteri  Casco vinyyli- ja kangasliima 3424 
 
Kangas  Maalauskangas Nordsjö Högstruktur 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
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Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
 
Liimaus  0826 Sigmafix Microdispers grund 
    
Liisteri  2210 Bostik 70 
 
Kangas  Maalauskangas Sigma Högstruktur 
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-medium kevytsilote 
 
Liimaus  Diamant 3 
 
Liisteri  Dalapro Ekonomilim 
 
Kangas  Teknos 6291 Högstruktur 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V36 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Liimaus  Binderlack ja vesi 1:3 
   Tuotenro 49123 
 
Liisteri  Casco vinyyli- ja kangasliima 3424 
 
Kangas  Maalauskangas Nordsjö Högstruktur 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
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Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
    
Liimaus  0826 Sigmafix Microdispers grund 
 
Liisteri  2210 Bostik 70 
 
Kangas  Maalauskangas Sigma Högstruktur 
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-medium kevytsilote 
 
Liimaus  Diamant 3 
 
Liisteri  Dalapro Ekonomilim 
 
Kangas  Teknos 6291 Högstruktur 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
_____________________________________________________________________ 
V37 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V38
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Liimaus  Binderlack ja vesi 1:3 
   Tuotenro 49123 
 
Liisteri  Casco vinyyli- ja kangasliima 3424 
 
Kangas  Maalauskangas Nordsjö Högstruktur 
Pohjamaali  Stoppgrund 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2029 Dalapro Snickerispackel 
 
Liimaus  0826 Sigmafix Microdispers grund 
 
Liisteri  2210 Bostik 70 
 
Kangas  Maalauskangas Sigma Högstruktur 
 
Pohja- ja pintamaali 0904 Sigma Acryl Finish 40 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-medium kevytsilote 
 
Liimaus  Diamant 3 
 



Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

28(74)

Liisteri  Dalapro Ekonomilim 
 
Kangas  Teknos 6291 Högstruktur 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V39 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124  
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan

Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan  
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-medium kevytsilote 
 
Pohjamaali  Timantti Stop 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V40 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
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Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF medium  kevytsilote  
 
Pohjamaali  Diamant 3 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
V41 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Liimaus  Binderlack ja vesi 1:3 
   Tuotenro 49123 
 
Liisteri  Casco vinyyli- ja kangasliima 3424 
 
Kangas  Maalauskangas Nordsjö Högstruktur 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Bindoplast 20 
   Tuotenro 377xx 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
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Liimaus  0826 Sigmafix Microdispers grund 
 
Liisteri  2210 Bostik 70 
 
Kangas  Maalauskangas Sigma Högstruktur 
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-medium kevytsilote 
 
Liimaus  Diamant 3 
 
Liisteri  Dalapro Ekonomilim 
 
Kangas  Teknos 6291 Högstruktur 
 
Pohjamaali  Diamant 3 
 
Pintamaali  Diamant 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
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2.2.2.4 Katonkäsittelymateriaalit
Käsittelyjärjestelmien tietolehdet, ks. osa 2.3. 
Maalausjärjestelmille T5 - T10 ei laadita erillisiä tietolehtiä, ellei muuta sovita. 
_____________________________________________________________________ 
 
T1 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknopox Aqua V Fill A 
   Värisävy: Vaaleanharmaa 
 
Pohjamaali  Teknopox Aqua V Tix A 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknopox Aqua V A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
_____________________________________________________________________ 
T2 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Teknofill 5770 A kevyttasoite 
   Värisävy: Vaaleanharmaa 
 
Pohjamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________ 
T3 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Pohjamaali  Nordsjö Binderlack 
   Tuotenro 49123 
   Värisävy: Vaaleansävyinen 
 
Pintamaali  Robust Våtrum 
   Tuotenro 378XX 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Timantti 60A (ohennettu) 
   Värisävy: Valkoinen 



Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

32(74)

 
Pintamaali  Timantti 60A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
T4 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Maali   Nordsjö Binderlack 
   Tuotenro 49123 
   Värisävy: Väritön 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Maali   Timantti 60A 
   Värisävy: Perusmaali 3 Väritön 
 
_____________________________________________________________________ 
T5 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Osatasoite  Nordsjö Ruiskutasoite 
   Tuotenro 67250 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Kokotasoite  Nordsjö Ruiskutasoite 
   Tuotenro 67250 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Raemaali  Nordsjö Ruiskutasoite 
   Tuotenro 67250 
   Värisävy: Valkoinen 

Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Osatasoite  2025 Dalapro Medium 
    
Kokotasoite  2014 Dalapro S  
   Värisävy: Valkoinen 
 
Raemaali  2014 Dalapro S 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Toimittaja:  Teknos OY / Teknos AB 
 
Osatasoite  Dalapro S Sprutspackel 
 
Kokotasoite  Dalapro S Sprutspackel  
   Värisävy: Valkoinen 
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Raemaali  Dalapro S Sprutspackel  
   Värisävy: Valkoinen 
_____________________________________________________________________ 
T6 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium  
   Tuotenro 60124 
 
Pohja- ja pintamaali Inovatak 2 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
    
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Tasoite  Silora LF-Medium  kevytsilote  
 
Pohja- ja pintamaali Biora 3 Pohja- ja sisäkattomaali  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
T7 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Pohja- ja pintamaali Täckplast 2 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Pohja- ja pintamaali 1810 Sigmacryl 6 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohja- ja pintamaali Biora 3 Pohja- ja sisäkattomaali 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________ 
T8 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
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Pintamaali  Inovatak 2  
   Tuotenro 51107 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Pohja- ja pintamaali 1810 Sigmacryl 6 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohja- ja pintamaali Biora 3 Pohja- ja sisäkattomaali 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
T10 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Tasoite  Nordsjö Tasoite Medium 
   Tuotenro 60124 
 
Pohjamaali  Stoppgrund 
   Tuotenro 50920 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Inovatak 2 
   Tuotenro 51107 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Tasoite  2025 Dalapro Medium 
 
Pohja- ja pintamaali 0830 Sigmatex 20 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Timantti Stop 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Biora 3 Pohja- ja sisäkattomaali 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

 

2.2.2.5 Betonipintojen esikäsittely suihkupuhalluksella, konetyyppi ja
 suihkupuhallusaine 

 
Betonilattian suihkupuhallus suoritetaan tyypin Autoblast AB-9 
suihkupuhalluskoneella niin, että heikot pintakalvot poistetaan ja saavutetaan 



Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

35(74)

vahvistettua vertailupintaa vastaava karheus. Puhallusainetta S.230 (Steel Shot), 
ASIKOS Strahlmittel GmbH tai vastaavaa on käytettävä. Seinissä, perustuksissa, 
pilareissa jne. sallitaan noin 10 cm leveän alueen koneellinen hionta edellä mainitulla 
tavalla, ks. TBY luku 3.3.6.1. 

 

2.3 Käsittely-yhdistelmien tietolehdet 

2.3.1 Akzo 

2.3.1.1 Lattia 



 

Safety  Data: www.nordsjö.se 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 2008-09-20 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 
 
 

 
 

Treatments according to TBY paragraph 3.3      Treatment: G 7 c 
 

                   Surface: Concrete floor 
                     Hus AMA 98  16-5 44 10 

 
Painting before erection: 
 
Rubbing down 
Carefully ejector vacuum clean the surface to remove all loose concrete, 
grit, rubbish and dust from around the prepared area. 
1 coat of diluted unpigmented potassium silicate (water glass) impregnation  liquid, 
applied by roller. 
 
 
 
 

Painting after erection or during maintenance: 
 
High-pressure washing and rinsing as described 
In Section 4.5. 
Filling of any erection damage, using cement filler. 
Rubbing down of filled surfaces (use power sander 
if necessary). 
Ejector vacuum cleaning (if surfaces have been rubbed 
down). 
2 coats of acrylatelatex paint, applied by roller, to produce 
a 60 μm thick dry film per layer. 

 
 
TECHNICAL DATA 
 

1:st coat 
 

2:nd coat 
 

3:rd coat 
 

 
Product name: Sandtex  V  Silikatbinder Epolan  V  Akryl Epolan  V  Akryl 
    
Product type: Potassium silicate (water glass) Acrylatelatex paint Acrylatelatex paint 
    
Product number: 49124 37671, 37675, 37683 37671, 37675, 37683 
    
    
Colour: unpigmented As agreed As agreed 
    
Gloss: Matt Gloss Gloss 
    
Volume Solid: 16% 35% 35% 
    
Mix Ratio    
    
Coverage: 4 m2/ lit 6 m2/ lit 6 m2/ lit 
    
Method of application: Roller, Brush Roller, Brush Roller, Brush 
    
Potlife:    
    
Spray-nozzel:    
    
Solvents: Water max. 20% Water max. 20%  
    
    
Drying time at 23ºC and 
50 % RH: 
Through dry: 
 
Overcoating Intervall: 
 
Fully cured: 
 
 

2 hours 
 
24 hours 
 
 
 
 

2 hours 
 
2 hours 
 
 
 
 

2 hours 
 
2 hours 
 
 
 
 

    
Application conditions: 
Min. Object temp: 
Max. Relative Humidity: 
 

 
+8°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

Flammability: Non flammable Non flammable Non flammable 
    
 
 

 
 

 
 

 
 

 



 

Safety  Data: www.nordsjo.se 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 2008-09-29 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 
 
 

 
 

Treatments according to TBY paragraph 3.3       Treatment: G 8 
 

          Surface: Concrete floor 
       Hus AMA 98  16-5 00 08 

 
 
Painting prior to erection or during maintenance: 
Remove surface dust. 
1 coat of unpigmented potassium silicate ( water-glass ) 
impregnation liquid. 
 
 

 
 

 
 
TECHNICAL DATA 
 

1:st coat 
 

2:nd coat 
 

3:rd coat 
 

 
Product name: Sandtex V Silikatbinder   
    
Product type: Potassium silicate   
    
Product number: 49124   
    
    
Colour: Colourless   
    
Gloss: Matt   
    
Volume Solid: 16 %   
    
Mix Ratio    
    
Coverage: abt. 4 m² / lit.   
    
Method of application: Brush, roller   
    
Potlife:    
    
Spray-nozzel:    
    
Solvents: Water max 20 %   
    
    
Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH: 
Through dry: 
 
Overcoating Intervall: 
 
Fully cured: 

 
 
2 hours 
 
24 hours 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

    
Application conditions: 
Min. Object temp: 
Max. Relative Humidity: 
 

 
+ 8ºC 
85 % 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

Flammability: Non flammable   
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2.3.1.2 Seinä



Safety  Data: www.nordsjo.se 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 
 

 
 

Treatments according to TBY paragraph 3.3       Treatment: V 7 
 

          Surface: Concrete against slip, panel or board form 
       Hus AMA 98  16-0 00 36, 26-0 00 36, 36-0 00 36 

 
Painting before erection: 
 
Dusting. 
1 coat of diluted (2 parts of primer and 1 part of water) latex primer,  
white or near white (12 impulses An-paste/lit). 
1 coat of latex paint, sprayed to provide full coverage, or 2 rolled coats, to produce 
a minimum dry film thickness of 150 μm and maximum thickness of 300 μm. 
 
 
 

Painting after erection or during maintenance: 
 
Determine the appropriate painting required on a room by 
room basis, depending on the amount of damage, in order 
to produce a finished surface equivalent to that of the 
reference surface. 

 
 
TECHNICAL DATA 
 

1:st coat 
 

2:nd coat 
 

3:rd coat 
 

 
Product name: Binderlack Robust Våtrum Robust Våtrum 
    
Product type: Latex primer Latex paint Latex paint 
    
Product number: 49123 378XX 378XX 
    
    
Colour: White (12 impulses An-paste/lit) As agreed As agreed 
    
Gloss: Gloss Semi gloss Semi gloss 
    
Volume Solid: 29 % 38 % 38 % 
    
Mix Ratio    
    
Coverage: abt. 8 m2/ lit abt. 4 m2/ lit abt. 4 m2/ lit 
    
Method of application: Spray, Roller Spray, Roller Spray, Roller 
    
Potlife:    
    
Spray-nozzel: 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 
    
Solvents: Water  30%   
    
    

Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH: 
Through dry: 
 
Overcoating Intervall: 
 
Fully cured: 
 

 
 
 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

 
 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

    
Application conditions: 
Min. Object temp: 
Max. Relative Humidity: 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

Flammability: Non flammable Non flammable Non flammable 
    
 
 

 
 

 
 

 
 

 
2008-09-29 



Safety  Data: www.nordsjo.se 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 
 
 

 
 

Treatments according to TBY paragraph 3.3       Treatment: V 8 
 

          Surface: Concrete against slip, panel or board form 
       Hus AMA 98  16-0 00 08, 26-0 00 08, 36-0 00 08 

 
 
Painting before erection: 
 
Dusting. 
1 coat of diluted ( 1 part of primer and 1 part of water) penetrating  
latex primer. 
 
 
 
 
 

 
Painting after erection or during maintenance: 
 
Touch up any patches, filled holes or other concrete 
correction works etc. in accordance with ‘ Painting before 
erection’. 

 
 
TECHNICAL DATA 
 

1:st coat 
 

2:nd coat 
 

3:rd coat 
 

 
Product name: Binderlack   
    
Product type: Latex primer   
    
Product number: 49123   
    
    
Colour: Clear   
    
Gloss: Gloss   
    
Volume Solid: 29 %   
    
Mix Ratio    
    
Coverage: abt.8 m2/ lit   
    
Method of application: Spray, Roller   
    
Potlife:    
    
Spray-nozzel: 0,018”- 0,021”   
    
Solvents: Water    
    
    
Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH: 
 
Fully cured: 
 
Overcoating Intervall: 
 
Through dry: 

 
 
 
2 hours 
 
2 hours 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

    
Application conditions: 
Min. Object temp: 
Max. Relative Humidity: 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

Flammability: Non flammable   
    

 
 
 

 
 

 
 

 
2008-09-29 



Safety  Data: www.nordsjo.se 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 
 
 

 
 

Treatments according to TBY paragraph 3.3       Treatment: V 14 
 

          Surface: Lightweight concrete thin-joint blocks 
       Hus AMA 98  26-00045 

 
Painting: 
1 spray or roller application of diluted acrylic copolymer 
latex primer, or of acrylate latex paint, white or near white (12 impulses An- 
paste/lit). 
1 coat of acrylate latex paint, either sprayed to provide full coverage or applied by 
2 applications of rolling. 
 
 

 

 
 
TECHNICAL DATA 
 

1:st coat 
 

2:nd coat 
 

3:rd coat 
 

 
Product name: Binderlack Robust Våtrum Robust Våtrum 
    
Product type: Latex primer Latex paint Latex paint 
    
Product number: 49123 378XX 378XX 
    
    
Colour: White (12 impulses An-paste/lit) As agreed As agreed 
    
Gloss: Gloss Semi gloss Semi gloss 
    
Volume Solid: 29 % 38 % 38 % 
    
Mix Ratio    
    
Coverage: abt. 8 m2/ lit abt. 6 m2/ lit abt. 6 m2/ lit 
    
Method of application: Spray, Roller Spray, Roller Spray, Roller 
    
Potlife:    
    
Spray-nozzel: 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 
    
Solvents: Water  30%   
    
    

Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH: 
Through dry: 
 
Overcoating Intervall: 
 
Fully cured: 
 

 
 
 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

 
 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

    
Application conditions: 
Min. Object temp: 
Max. Relative Humidity: 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

Flammability: Non flammable Non flammable Non flammable 
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Safety  Data: www.nordsjo.se 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 
 
 

 
 

Treatments according to TBY paragraph 3.3                             Treatment: V 16 
 

                                                           Surface: Lightweight concrete prefabricated elements 
                                                                                                                                   Hus AMA 98  26-0 00 45 
 
Painting: 
1 spray or roller application of diluted acrylic copolymer 
latex primer, or of acrylate latex paint, white or near-white. 
1 coat of acrylate latex paint, either sprayed to provide full 
coverage or applied by 2 applications of rolling. 
 
 
 

 

 
 
TECHNICAL DATA 
 

1:st coat 
 

2:nd coat 
 

3:rd coat 
 

 
Product name: Binderlack Robust Våtrum Robust Våtrum 
    
Product type: Latex primer Latex paint Latex paint 
    
Product number: 49123 378XX 378XX 
    
    
Colour: White (12 impulses An-paste/lit) As agreed As agreed 
    
Gloss: Gloss Semi gloss Semi gloss 
    
Volume Solid: 29 % 38 % 38 % 
    
Mix Ratio    
    
Coverage: abt. 8 m2/ lit abt. 6 m2/ lit abt. 6 m2/ lit 
    
Method of application: Spray, Roller Spray, Roller Spray, Roller 
    
Potlife:    
    
Spray-nozzel: 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 
    
Solvents: Water  30%   
    
    

Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH: 
Through dry: 
 
Overcoating Intervall: 
 
Fully cured: 
 

 
 
 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

 
 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

    
Application conditions: 
Min. Object temp: 
Max. Relative Humidity: 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

Flammability: Non flammable Non flammable Non flammable 
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2.3.1.3 Katto
 



Safety  Data: www.nordsjo.se 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 
 

 
 

Treatments according to TBY paragraph 3.3       Treatment: T 3 
 

          Surface: Concrete against panel form 
                     Hus AMA 98 26-0 00 35 

 
Painting before erection: 
 
1 application of diluted (2 parts of primer and 1 part of water)latex primer , 
white or near white (12 impulses An-paste/lit), by spraying or rolling. 
1 coat of latex paint, sprayed to provide full coverage, or  
2 rolled coats, to produce a minimum dry film thickness  
of 150 μm and maximum thickness of 300 μm. 
 
 
 
 

Painting after erection or during maintenance: 
 
Determine the appropriate painting required on a room by 
room basis, depending on the amount of damage, in order 
to produce a finished surface equivalent to that of the 
reference surface. 

 
 
TECHNICAL DATA 
 

1:st coat 
 

2:nd coat 
 

3:rd coat 
 

 
Product name: Binderlack Robust Våtrum Robust Våtrum 
    
Product type: Latex primer Latex paint Latex paint 
    
Product number: 49123 378XX 378XX 
    
    
Colour: White (12 impulses An-paste/lit) As agreed As agreed 
    
Gloss: Gloss Semi gloss Semi gloss 
    
Volume Solid: 29% 38% 38% 
    
Mix Ratio    
    
Coverage: abt. 8 m2/ lit abt. 4 m2/ lit abt. 4 m2/ lit 
    
Method of application: Spray,Roller Spray, Roller Spray,Roller 
    
Potlife:    
    
Spray-nozzel: 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 0,018”- 0,021” 
    
Solvents: Water abt. 30%   
    
    
Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH: 
Through dry: 
 
Overcoating Intervall: 
 
Fully cured: 
 

 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

2 hours 
 
2 hours 
 
 
 

2 hours 
 
 
2 hours 
 
 

    
Application conditions: 
Min. Object temp: 
Max. Relative Humidity: 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
+5°C 
85% 
 

Flammability: Non flammable Non flammable Non flammable 
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Safety  Data: www.nordsjo.se 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 
 
 

 
 

Treatments according to TBY paragraph 3.3       Treatment: T 4 
 

          Surface: Concrete against panel form. 
      Hus AMA 98  26-0 00 08 

 
Painting before erection: 
 
1 application of penetrating latex primer, 
by spraying or rolling. 
Diluted 1:1 
 
 
 
 

Painting after erection or during maintenance: 
 
Touch up any patches, filled holes or other concrete 
correction works etc. in accordance with ‘ Painting before 
erection 

 
 
TECHNICAL DATA 
 

1:st coat 
 

2:nd coat 
 

3:rd coat 
 

 
Product name: Binderlack   
    
Product type: Latex primer   
    
Product number: 49123   
    
    
Colour: Clear   
    
Gloss: Gloss   
    
Volume Solid: 29%   
    
Mix Ratio    
    
Coverage: abt.8 m2/ lit   
    
Method of application: Spray,Roller   
    
Potlife:    
    
Spray-nozzel: 0,018”- 0,021”   
    
Solvents: Water   
    
    
Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH: 
Through dry: 
 
Overcoating Intervall: 
 
Fully cured: 
 
 

 
2 hours 
 
2 hours 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

    
Application conditions: 
Min. Object temp: 
Max. Relative Humidity: 
 

 
+5°C 
85% 
 

 
 
 
 

 
 
 
 

Flammability: Non flammable   
    
 
 

 
 

 
 

 
 

 
2008-09-29 



Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

38(74)

2.3.2 BASF

2.3.2.1 Lattia



Revision 15.10.2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G1
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

OR  BY MAINTENANCE: EPIREX FILLepoxy stopper
* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1 * wash and rinse with compressed-air machine according to MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 4 mm 1)

* careful vacuum cleaning    paragraph 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating 0.5 mm ( 500 µm )
* removal of blasting material with magnet * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning
* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS 2) PRIMING COATING I ( 4 mm ) 1)

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP P 686 W MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack water-borne 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition

COLOUR clear light grey clear as agreed

GLOSS ( SS 18 41 84 ) gloss  - gloss gloss

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min (on the floor) 1 h ½-1 h (on the floor)
20-40 min ( in the vessel) 15-20 min (in the vessel)

VOLUME SOLIDS / % 41 100 41 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 3 parts by volume base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume

2) Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 l natural sand 0.1-0.6 mm
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm 5 l natural sand 1-2 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l 2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h  - after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  -  -
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 24 h after 1 d
     tack free after 6 h  - after 6 h after 16 h
     through dry after 5-7 d after 7 d after 5-7 d after 7 d
THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned water  (  max 40 % ) must not be thinned

APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife roller, brush adjustable spatula, spike roller

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY 1) needed for 1 m2 of ready 2.6 l MASTERTOP BC 360 NPP epoxy 
PO Box 94     composition: coating and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm 
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000 and 1.5 kg natural sand 1-2 mm
FINLAND Fax. +358 10 8302050

dentated spatula, mohair roller

IN
ST

A
LL

A
TI

O
N

epoxy coating

After installation or by maintenance

min. +15 °C
max. 80 % RH

after 7 d
must not be thinned

 -
after 6 h
after 1 d
after 16 h

after 6 h

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

15-20 min ( in the vessel)

100

gloss

½-1 h ( on the floor)

as agreed

2-pack solvent-free
epoxy coating

COATING II ( 0.5 mm )

MASTERTOP BC 360 NPP



Revision 15-10-2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G2
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

OR BY MAINTENANCE: EPRIEX FILL epoxy stopper
* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1 * wash and rinse with compressed-air machine according to MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 4 mm 1)

* careful vacuum cleaning    paragraph 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating 0,5 mm ( 500 µm )
* removal of blasting material with magnet * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning
* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS 2) COATING I ( 4 mm ) 1) STOPPING UP

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP BC 360 NPP EPIREX FILL
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition epoxy stopper

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack solvent-free 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition epoxy stopper

COLOUR clear light grey as agreed light grey

GLOSS ( SS 18 41 84 ) gloss  - gloss  -

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min (on the floor) ½-1 h (on the floor)  30-60 min (on the floor)
20-40 min ( in the vessel) 15-20 min (in the vessel) 20-40 min ( in the vessel)

VOLUME SOLIDS / % 41 100 100 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 10 parts by volume base 2 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume hardener 1 part by volume

2) Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 l natural sand 0.1-0.6 mm
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm 5 l natural sand 1-2 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h after 6 h after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  - after 16 h
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 1 d after 1 d
     tack free after 6 h  - after 16 h  -
     through dry after 5-7 d after 7 d after 7 d after 7 d

THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned must not be thinned must not be thinned
APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife adjustable spatula, spike roller steel putty knife

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15°C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY 1) needed for 1 m² of ready 2.6 l MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating

PO Box 94     composition: and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm and
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000 1.5 kg natural sand 1-2 mm
FINLAND Fax. +358 10 8302050
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epoxy coating

After installation or by maintenance

gloss

COATING II ( 0.5 mm )

MASTERTOP BC 360 NPP

2-pack solvent-free
epoxy coating

after 6 h
 -

after 6 h
after 1 d

min. +15 °C
max. 80 % RH

after 16 h
after 7 d

must not be thinned
dentated spatula, mohair roller

as agreed

hardener 3 parts by volume
base 10 parts by volume

100

15-20 min ( in the vessel)
½-1 h ( on the floor)



Revision 15.10.2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G3
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

OR  BY MAINTENANCE: EPIREX FILL epoxy stopper
* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1 * wash and rinse with compressed-air machine according to MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A massa) epoxy composition 2 mm 1)

* removal of blasting material with magnet    paragraph 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating 0.5 mm ( 500 µm )
* careful vacuum cleaning * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning
* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS 2) PRIMING COATING I ( 2 mm ) 1)

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP P 686 W MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack water-borne 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition

COLOUR clear light grey clear as agreed

GLOSS ( SS 18 41 84 ) gloss  - gloss gloss

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min (on the floor) 1 h ½-1 h (on the floor)
20-40 min ( in the vessel) 15-20 min (in the vessel)

VOLUME SOLIDS / % 41 100 41 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 3 parts by volume base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume

2) Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 l natural sand 0.1-0.6 mm
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l 2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h  - after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  -  -
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 24 h after 1 d
     tack free after 6 h  - after 6 h after 16 h
     through dry after 5-7 d after 7 d after 5-7 d after 7 d

THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned water  (  max 40 % ) must not be thinned

APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife roller, brush adjustable spatula, spike roller

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY 1) needed for 1 m² of ready 2.6 l MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating
PO Box 94     composition: and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050
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After installation or by maintenance

as agreed

2-pack solvent-free
epoxy coating

COATING II ( 0.5 mm )

MASTERTOP BC 360 NPP

gloss

½-1 h ( on the floor)
15-20 min ( in the vessel)

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

 -
after 6 h
after 1 d
after 16 h
after 7 d

epoxy coating

min. +15 °C
max. 80 % RH

dentated spatula, mohair roller

after 6 h

must not be thinned



Revision 15-10-2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G4
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

OR  BY MAINTENANCE: EPIREX FILL epoxy stopper
* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1* wash and rinse with compressed-air machine according to MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm 1)

* careful vacuum cleaning    paragraph 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating 0.5 mm ( 500 µm )
* removal of blasting material with magnet * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning
* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS 2) COATING I ( 2 mm ) 1) STOPPING UP

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP BC 360 NPP EPIREX FILL
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition epoxy stopper

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack solvent-free 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition epoxy stopper

COLOUR clear light grey as agreed light grey

GLOSS ( SS 18 41 84 ) gloss  - gloss  -

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min (on the floor) ½-1 h (on the floor)  30-60 min (on the floor)
20-40 min ( in the vessel) 15-20 min (in the vessel) 20-40 min ( in the vessel)

VOLUME SOLIDS / % 41 100 100 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 10 parts by volume base 2 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume hardener 1 part by volume

2) Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 l natural sand 0.1-0.6 mm
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h after 6 h after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  - after 16 h
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 1 d after 1 d
     tack free after 6 h  - after 16 h  -
     through dry after 5-7 d after 7 d after 7 d after 7 d

THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned must not be thinned must not be thinned
APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife adjustable spatula, spike roller steel putty knife

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15°C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY 1) needed for 1 m² of ready 2.6 l MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating
PO Box 94     composition: and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050
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N base 10 parts by volume

hardener 3 parts by volume

gloss

must not be thinned

 -
after 6 h
after 1 d
after 16 h

MASTERTOP BC 360 NPP

after 7 d

15-20 min ( in the vessel)

100

½-1 h ( on the floor)

after 6 h

epoxy coating

After installation or by maintenance

max. 80 % RH

dentated spatula, mohair roller

min. +15 °C

2-pack solvent-free
epoxy coating

as agreed

COATING II ( 0.5 mm )



Revision 15-10-2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G5a
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT BY MAINTENANCE: MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish
* grinding * wash and rinse with compressed-air machine according to EPRIEX FILL epoxy stopper
* careful vacuum cleaning    paragraph 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm 1)

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60. COLOUR CHIPS as agreed
PRETREATMENT AFTER INSTALLATION: * careful vacuum cleaning MASTERTOP TC 460 NPP (EPIREX 160 A varnish) epoxy varnish 0.5 mm ( 500 µm )
* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1 * preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* careful vacuum cleaning * light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.
* removal of blast-cleaning material with magnet

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS 2) PRIMING COATING I ( 2 mm ) 1)

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP P 686 W MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack water-borne 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition

COLOUR clear light grey clear as agreed

GLOSS ( SS 18 41 84 ) glossy  - glossy glossy

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min ( on the floor ) 1 h ½-1 h ( on the floor )
20-40 min ( in the vessel ) 15-20 min (in the vessel )

VOLUME SOLIDS / % 41 100 41 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 3 parts by volume base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume

2) Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 l natural sand 0.1-0.6 mm
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l 2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h  - after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  -  -
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h  
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 24 h after 1 d
     tack free after 6 h  - after 6 h after 16 h
     through dry after 5-7 d after 7 d after 5-7 d after 7 d

THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned water  (  max 40 % ) must not be thinned

APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife roller, brush adjustable spatula, spike roller

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH
Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY 1) needed for 1 m² ready  2.6 l MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating and
PO Box 94     composition: 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050

By new coating or by maintenance

2-pack solvent-free
epoxy varnish

COATING II ( 0.5 mm )

MASTERTOP TC 460 NPP
epoxy varnish

½-1 h ( on the floor )
15-20 min ( in the vessel )

clear

as agreed

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

 -
after 6 h

roller, brush

must not be thinned

IN
ST

A
LL

A
TI

O
N

C
O

LO
U

R
 C

H
IP

S 
as

 a
gr

ee
d

min. +15 °C
max. 80 % RH

after 1 d
after 16 h
after 7 d

after 6 h



Revision 15.10.2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G5b
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT BY MAINTENANCE: MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish
* grinding * wash and rinse with compressed-air machine according to EPIREX FILL epoxy stopper
* careful vacuum cleaning    paragraph 4.5  MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm 1)

* light mechanical grinding. Grinding paper no. 60. ANTI-SKID AGENT ( colour as agreed ) 2)

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION: * careful vacuum cleaning MASTERTOP TC 460 NPP (EPIREX 160 A varnish) epoxy varnish 0.5 mm ( 500 µm )
* vacuum blast-cleaning or scarifying according to paragraph 3.3.6.1 * preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* careful vacuum cleaning * light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.
* removal of blast-cleaning material with magnet

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS 3) PRIMING COATING I ( 2 mm ) 1)

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP P 686 W MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack water-borne 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy composition

COLOUR clear light grey clear as agreed

GLOSS ( SS 18 41 84 ) gloss  - gloss gloss

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min ( on the floor ) 1 h ½-1 h ( on the floor )
20-40 min ( in the vessel ) 15-20 min (in the vessel)

VOLUME SOLIDS / % 41 100 41 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 3 parts by volume base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume

3) Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 l natural sand 0.1-0.6 mm
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l 2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h  - after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  -  -
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 24 h after 1 d
     tack free after 6 h  - after 6 h after 16 h
     through dry after 5-7 d after 7 d after 5-7 d after 7 d

THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned water  (  max 40 % ) must not be thinned

APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife roller, brush adjustable spatula, spike roller

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY 1) needed for 1 m² ready 2.6 l MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating and
PO Box 94      composition: 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000 2) granule size of the coloursand: 0.6-1.2mm
FINLAND Fax. +358 10 8302050 0.7-1.2mm is also accepted

By new coating or by maintenance

varnish
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I) 2-pack solvent-free

epoxy varnish

COATING II ( 0.5 mm )

MASTERTOP TC 460 NPP

clear

as agreed

½-1 h ( on the floor )
15-20 min ( in the vessel )

100

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume

after 6 h
after 1 d

roller, brush

By maintenance COATING I ( 1 mm )

min. +15 °C
max. 80 % RH

after 16 h
after 7 d

must not be thinned

after 6 h
 -



Revision 15-10-2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G6a
PRETREATMENT : PRETREATMENT BY MAINTENANCE: MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish
* scarifying or blast-cleaning according to paragraph 3.3.6.1 * wash and rinse with compressed-air machine according to EPIREX FILL epoxy stopper
* careful vacuum cleaning    paragraph 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm 1)

* removal of blast-cleaning material with magnet * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60. COLOUR CHIPS as agreed
* careful vacuum cleaning MASTERTOP TC 460 NPP (EPIREX 160 A varnish) epoxy varnish 0.5 mm ( 500 µm )
* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS 2) COATING I ( 2 mm )

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition

COLOUR clear light grey as agreed

GLOSS ( SS 18 41 84 ) glossy  - glossy

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min ( on the floor ) ½-1 h ( on the floor )
20-40 min ( in the vessel ) 15-20 min (in the vessel )

VOLUME SOLIDS / % 41 100 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume

2) Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 l natural sand 0.1-0.6 mm
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  -
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 1 d
     tack free after 6 h  - after 16 h
     through dry after 5-7 d after 7 d after 7 d

THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned must not be thinned

APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife adjustable spatula, spike roller

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15 °C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY 1) needed for 1 m² ready  2.6 l MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating and 
PO Box 94     composition: 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050

min. +15 °C

after 6 h
 -

after 6 h
after 1 d

roller, brush

after 7 d

By new coating or by maintenance

base 10 parts by volume

By maintenance COATING I ( 1 mm )

COATING II ( 0.5 mm )

2-pack solvent-free
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epoxy varnish

MASTERTOP TC 460 NPP

as agreed

epoxy varnish

hardener 3 parts by volume

clear

½-1 h ( on the floor )
15-20 min ( in the vessel )

100

max. 80 % RH

after 16 h

must not be thinned



Revision 15-10-2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G6b
PRETREATMENT : PRETREATMENT BY MAINTENANCE: MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish
* scarifying or blast-cleaning according to paragraph 3.3.6.1 * wash and rinse with compressed-air machine according to EPIREX FILL epoxy stopper
* careful vacuum cleaning    paragraph 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A composition) epoxy composition 2 mm 1)

* removal of blast-cleaning material with magnet * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60. ANTI-SKID AGENT ( colour as agreed ) 2)

* careful vacuum cleaning MASTERTOP TC 460 NPP (EPIREX 160 A varnish) epoxy varnish 0.5 mm ( 500 µm )
* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper
* light mechanical grinding and careful vacuum cleaning.

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ROUNDINGS 3) COATING I ( 2 mm )

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy composition

COLOUR clear light grey as agreed

GLOSS ( SS 18 41 84 ) glossy  - glossy

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min ( on the floor ) ½-1 h ( on the floor )
20-40 min ( in the vessel ) 15-20 min (in the vessel )

VOLUME SOLIDS / % 41 100 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume

3) Roundings: 1 vol.part stopper+ 10 l natural sand 0.1-0.6 mm
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  -
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 1 d
     tack free after 6 h  - after 16 h
     through dry after 5-7 d after 7 d after 7 d

THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned must not be thinned

APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife adjustable spatula, spike roller

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15 °C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY 1) needed for 1 m² ready  2.6 l MASTERTOP BC 360 NPP epoxy coating 
PO Box 94     composition:  and 3.0 kg natural sand 0.1-0.6 mm
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000 2) granule size of the coloursand: 0.6-1.2mm
FINLAND Fax. +358 10 8302050 0.7-1.2mm is also acceptable

By new coating or by maintenance
By maintenance COATING I ( 1 mm )

COATING II ( 0.5 mm )

MASTERTOP TC 460 NPP
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after 7 d

must not be thinned

roller, brush

2-pack solvent-free
epoxy varnish

as agreed

after 1 d
after 16 h

after 6 h
 -

after 6 h

epoxy varnish

clear

½-1 h ( on the floor )
15-20 min ( in the vessel )

100

min. +15 °C
max. 80 % RH

base 10 parts by volume
hardener 3 parts by volume



Revision 15.10.2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G7b
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION MASTERTOP 1160 NPP-W (Epirex Aqua Paint) epoxy paint 60 µm

OR  BY MAINTENANCE: MASTERTOP PS 260 NPP (Epirex 160 A stopper) epoxy stopper
* grinding * wash and rinse with compressed-air machine according to paragraph 4.5 MASTERTOP 1160 NPP-W (Epirex Aqua Paint) epoxy paint 60 µm
* careful vacuum cleaning * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60. MASTERTOP 1160 NPP-W (Epirex Aqua Paint) epoxy paint  50 µm

* careful vacuum cleaning
* careful vacuum cleaning
* preparing of the damages with a solventfree epoxy stopper

TECHNICAL DATA PRIMING ( 60 µm) STOPPING UP/ROUNDINGS 1) PAINTING I ( 60  µm) PAINTING II ( 50 µm)

PRODUCT NAME MASTERTOP 1160 NPP-W EPIREX FILL MASTERTOP 1160 NPP-W MASTERTOP 1160 NPP-W
epoxy paint epoxy stopper epoxy paint epoxy paint

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack water-borne 2-pack water-borne
epoxy paint epoxy stopper epoxy paint epoxy paint

COLOUR as agreed light grey as agreed as agreed

GLOSS ( SS 18 41 84 ) gloss  - gloss gloss

POT LIFE, 23°C, 50%RH 3 h  30-60 min ( on the floor ) 3 h 3 h
20-40 min ( in the vessel )

VOLUME SOLIDS / % 40 100 40 40

MIXING RATIO base 4 parts by volume base 1 parts by volume base 4 parts by volume base 4 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener1 part by volume

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l 1) Roundings: 1 vol.part stopper+ 1. coat 4-6 m²/l 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l 1 vol.part sand 0,1-0,6 mm 2. coat 7-9 m²/l 2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h  -  -
     withstands light traffic  - after 16 h  -  -
     overcoating, min. after 1 d after 6 h after 1 d after 1 d
     overcoating, max. after 7 d after 1 d after 7 d after 7 d
     touch dry after 1 d  - after 1 d after 1 d
     through dry after 5-7 d after 7 d after 5-7 d after 5-7 d

THINNER water ( max 20 % ) must not be thinned water  (  max 20 % ) must not be thinned

APPLICATION METHOD roller, brush, spray steel putty knife roller, brush, spray roller, brush, spray

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C
     lair humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY
PO Box 94
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050

After installation or by maintenance
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Revision 15.10.2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G7c
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION SANISEAL 100

OR  BY MAINTENANCE: TIMANTTI 60 A
* grinding * wash and rinse with compressed-air machine according to paragraph 4.5
* careful vacuum cleaning * careful vacuum cleaning (if grinding is done)

TECHNICAL DATA IMPREGNATING TOP COAT

PRODUCT SANISEAL 100 TIMANTTI 60 A *)
DATA SHEET no. 1087

PAINT TYPE surface hardener, dust binder water-borne
acrylic paint

COLOUR as agreed

APPLICATION METHOD brushing roller, brush

MIXING RATIO 1 kg : 4 kg (Saniseal 100:water)  -  -
 

THINNER water, 0-5 %

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C
     air humidity max.80 % RH max. 80 % RH

SPREADING RATE 25 kg / 150-200 m² 1. coat 4-6 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH

     dust free
after 1/2 h

     withstands light traffic after 16 h
     overcoating, min. 24 h after 4 h
     overcoating, max.  -
     touch dry  -
     through dry  -

VOLUME SOLIDS / % 40

POT LIFE, 23°C, 50%RH  -  -

FLAMMABILITY non-flammable non-flammable

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF CONSTRUCTION CHEMICALS FINLAND OY *) TEKNOS OY
P.O. Box 94 P.O. Box 107
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000 00371 Helsinki Tel. +358 9 506 091
FINLAND Fax. +358 10 8302050 FINLAND Fax. +358 9 5060 9500

water, max 10 %

as agreed

roller, brush

PRIMER

TIMANTTI 60 A *)

water-borne
acrylic paint

1087

 -

min. +15°C
max. 80 % RH

1. coat 4-6 m²/l

After installation or by maintenance

non-flammable
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40

 -

after 1/2 h

after 16 h
after 4 h



Revision 15.10.2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G8
PRETREATMENT SANISEAL 100
* grinding with steel putty knife
* vacuum cleaning

TECHNICAL DATA IMPREGNATING

PRODUCT NAME SANISEAL 100

DATA SHEET no.

PAINT TYPE surface hardener, dust binder

COLOUR

APPLICATION METHOD brushing

MIXING RATIO 1 kg : 4 kg (Saniseal 100:water)

THINNER

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature +15°C
     air humidity <80% RH

SPREADING RATE 25 kg / 150-200 m²

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free
     withstands light traffic
     overcoating, min. 24 h
     overcoating, max.
     tack free
     through dry

VOLUME SOLIDS / %

POTLIFE, 23°C, 50%RH -

FLAMMABILITY non-flammable

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF CONSTRUCTION CHEMICALS FINLAND OY
PO Box 94
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050



Revision 15.10.2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G10a
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

OR  BY MAINTENANCE: EPIREX FILL epoxy stopper
* grinding * wash and rinse with compressed-air machine according to paragrapMASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating ( 300 - 500 µm )
* careful vacuum cleaning * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.

* careful vacuum cleaning

By maintenance

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ ROUNDINGS 1) COATING (300-500) µm

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy coating

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy coating

COLOUR clear light grey as agreed

GLOSS ( SS 18 41 84 ) gloss  - gloss

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min (on the floor) ½-1 h (on the floor)
20-40 min ( in the vessel) 15-20 min (in the vessel)

VOLUME SOLIDS / % 41 100 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume

1) Roundings: 1 vol.part stopper+
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  -
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 1 d
     tack free after 6 h  - after 16 h
     through dry after 5-7 d after 7 d after 7 d

THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned must not be thinned

APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife dentated spatula, mohair roller

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY
P.O. Box 94
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050

max. 80 % RH

after 5-7 d

water ( max 40 % )

roller, brush

min. +15°C

 -
after 6 h

after 24 h
after 6 h

hardener 1 part by volume

1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l

 -

gloss

1 h

41

base 3 parts by volume
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By maintenance

PRIMING

MASTERTOP P 686 W
epoxy varnish

2-pack water-borne
epoxy varnish

clear



Revision 15.10.2008 Treatments are done according to TBY, paragraph 3.3 TYPE OF TREATMENT G10b
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: PRETREATMENT AFTER INSTALLATION MASTERTOP P 686 W (Epirex Aqua Primer) epoxy varnish

OR  BY MAINTENANCE: EPIREX FILL epoxy stopper
* vacuum blast-cleaning according to paragraph 3.3.6.1 * wash and rinse with compressed-air machine according to paragraph 4.5 MASTERTOP BC 360 NPP (Epirex 160 A coating) epoxy coating ( 300 - 500 µm )
* careful vacuum cleaning * light mechanical grinding. Grinding paper no. 60.
* removal of blasting material with magnet * careful vacuum cleaning

By maintenance

TECHNICAL DATA IMPREGNATING STOPPING UP/ ROUNDINGS 1) PRIMING COATING (300-500 µm)

PRODUCT NAME MASTERTOP P 686 W EPIREX FILL MASTERTOP P 686 W MASTERTOP BC 360 NPP
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy coating

DATA SHEET no.

PAINT TYPE 2-pack water-borne 2-pack solvent-free 2-pack water-borne 2-pack solvent-free
epoxy varnish epoxy stopper epoxy varnish epoxy coating

COLOUR clear light grey clear as agreed

GLOSS ( SS 18 41 84 ) gloss  - gloss gloss

POT LIFE, 23°C, 50%RH 1 h  30-60 min (on the floor) 1 h ½-1 h (on the floor)
20-40 min ( in the vessel) 15-20 min (in the vessel)

VOLUME SOLIDS / % 41 100 41 100

MIXING RATIO base 3 parts by volume base 1 parts by volume base 3 parts by volume base 10 parts by volume
hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 1 part by volume hardener 3 parts by volume

1) Roundings: 1 vol.part stopper+
1 vol.part sand 0,1-0,6 mm

SPREADING RATE 1. coat 4-6 m²/l 1. coat 4-6 m²/l
2. coat 7-9 m²/l 2. coat 7-9 m²/l

DRYING TIME, 23°C, 50%RH
     dust free  - after 6 h  - after 6 h
     withstands light traffic  - after 16 h  -  -
     overcoating, min. after 6 h after 6 h after 6 h after 6 h
     overcoating, max. after 24 h after 1 d after 24 h after 1 d
     tack free after 6 h  - after 6 h after 16 h
     through dry after 5-7 d after 7 d after 5-7 d after 7 d

THINNER water ( max 40 % ) must not be thinned water ( max 40 % ) must not be thinned

APPLICATION METHOD roller, brush steel putty knife roller, brush dentated spatula, mohair roller

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15°C
     air humidity max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Safety precautions: see material safety data sheet at www.basf-cc.fi

BASF OY
P.O. Box 94
11101 Riihimäki Tel.  +358 10 8302000
FINLAND Fax. +358 10 8302050

By maintenance
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Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

39(74)

 

2.3.3 Sigma

2.3.3.1 Lattia



Date: 2008-09-29 G1
TYPE OF TREATMENT  G1
Treatments acc. to TBY chap. 3. PRETREATMENT AFTER INSTALLTION Before and after installation: After installation: At maintenance:

OR AT MAINTENANCE: Impregnating Priming Coating II - 0,5 mm
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: * wash and rinse with compressed-air machine acc. to chap. 4.5 Coating I - 4,0 mm
* vacuumblast or milling acc. to chap. 3.3.6.1 * light mechanical grinding, grinding paper no 60 Coating II - 0,5 mm
* removal of blasting material with magnet * careful ejector vacuum cleaning
* careful ejector vacuum cleaning * mending of damages with solventfree epoxi filler Total:      4,5 mm

* grinding of areas mended with filler and careful ejector vacuum cleaning

After installation or at maintenance
DATA FILLING/FILLET PRIMING COATING I COATING II

PRODUCT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING
DATASHEET NO. 8316 8316 8316 8316 8316

PAINT TYPE Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound 

SHADE Sigma 911 light grey, or acc. to agreem. Sigma 911 light grey, or acc. to agreem. Sigma 911 light grey, or acc. to agr According to agreement According to agreement

GLOSS 80 80
( SS 184184, 60°)

APPLICATION Rubberbladed putty knife Steelbladed putty knife Rubberbladed putty knife Adjustable putty knife, taper foot roller Glue spreader, short hair mohair roller
METHOD

MIXING RATIO Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight
Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight

Filler - se note. * Filler - 31,6 parts by weight

THINNER none (must not be thinned) none (must not be thinned) none (must not be thinned) none (must not be thinned) none (must not be thinned)

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
     humidity in air max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLUME SOLIDS 100% 100% 100% 100% 100%

SPREADING RATE app. 3 m2/l dep. on surface (impreg.) 5-6 m²/l dep. on surface 0.25 m2/l 0.25 m2/l

DRYING TIME
(+20°C och 50% RH)
     walkable 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours
     overcoating,min. 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours
     overcoating,max. if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface
     fully hardened after 7 days after 7 days after 7 days after 7 days after 7 days

POTLIFE at 20°C immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 25 min. immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 15 min.

Safety precautions: see material safety sheet at www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfilled to putty consistancy, (app. 2 kg per liter base/hardener) Aminogatan 18

Overcoating values above related to complete paintsystem 431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860
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Datum: 2008-09-29 G2
BEHANDLINGSTYP G2
Utförandeföreskrifter enl. TBY kap 3. FÖRBEHANDLING EFTER MONTAGE Före montage: Efter montage eller vid underhåll:

ELLER VID UNDERHÅLL: Impregnering Läggning II - 0,5 mm
FÖRBEHANDLING FÖRE MONTAGE: * tvättning och sköljning med högtrycksmaskin enl. 4.5 Läggning I - 4,0 mm
* vakuumblästring eller fräsning enl. 3.3.6.1 * lätt maskinslipning, slippapper nr 60
* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning Totalt: 4,0 mm Totalt: 4,5 mm
* blästermedlet avlägsnas med magnet * lagning av skador med lösningsmedelsfritt epoxispackel

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Efter montage eller vid underhåll
DATA SPACKLING/HÅLKÄL LÄGGNING I SPACKLING LÄGGNING II

PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316 8316

FÄRGTYP Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibeläggning

KULÖR Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal enl.avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal enligt avtal

GLANS 80 80
( SS 184184, 60°)

MÅLNINGSSÄTT Gummispackel Stålspackel Justerbar raka, piggrulle Stålspackel Tandad spackel och eller korthårig
mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar
FÖRHÅLLANDE Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12 ,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar

Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar Filler - se anm. *

FÖRTUNNING ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas)

MÅLNINGS-
FÖRHÅLLANDEN
     temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15°C min. +15 °C
     luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLYMTORRHALT 100% 100% 100% 100% 100%

STRÄCKFÖRMÅGA ca. 3 m2/l beroende på underlag 0.25 m2/l 2m2/l

TORKTID
(+20°C och 50% RH)
     gåbar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
     övermålning,min. 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 
     övermålning,max. om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärd. måste ytan ruggas 
     genomhärdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn

BRUKSTID vid 20°C omgående användning, max 15 min. omgående användning, max. 25 min. omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 25 min. omg. användning, max. 15 min.

Skyddsföreskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhålles, (ca. 2,6 kg per liter bas/härdare) Aminogatatn 18

Övermålningstider ovan avser sammansatt färgsystem 431 431  53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860
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Datum: 2008-09-29 G3
BEHANDLINGSTYP G3
Utförandeföreskrifter enl. TBY kap. 3. FÖRBEHANDLING EFTER MONTAGE Före och under montage: Efter montage: Vid underhåll:

ELLER VID UNDERHÅLL: Impregnering Grundning Läggning I - 0,5 mm
FÖRBEHANDLING FÖRE MONTAGE: * tvättning och sköljning med högtrycksmaskin enl. 4.5 Läggning I - 2,0 mm
* vakuumblästring eller fräsning enl. 3.3.6.1 * lätt maskinslipning, slippapper nr 60 Läggning II - 0,5 mm
* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning
* blästermedlet avlägsnas med magnet * lagning av skador med lösningsmedelsfritt epoxispackel Totalt: 2,5 mm

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Efter montage eller vid underhåll
DATA SPACKLING/HÅLKÄL GRUNDNING LÄGGNING I LÄGGNING II

PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316 8316

FÄRGTYP Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibeläggning

KULÖR Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal enl.avtal enligt avtal

GLANS 80 80
( SS 184184, 60°)

MÅLNINGSSÄTT Gummispackel Stålspackel Gummispackel Justerbar raka, piggrulle Tandad spackel och eller korthårig mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar
FÖRHÅLLANDE Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12 ,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar

Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar

FÖRTUNNING ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas)

MÅLNINGS-
FÖRHÅLLANDEN
     temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
     luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLYMTORRHALT 100% 100% 100% 100% 100%

STRÄCKFÖRMÅGA ca. 3 m2/l ber. på underlag 5 - 6 m2/l beroende på underlag 0.5 m2/l 2 m2/l

TORKTID
(+20°C och 50% RH)
     gåbar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
     övermålning,min. 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 
     övermålning,max. om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggasom genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas 
     genomhärdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn

BRUKSTID vid 20°C omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 25 min omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 15 min.

Skyddsföreskrift: se varuinformationsbladet www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhålles, (ca. 2,6 kg per liter bas/härdare) Aminogatatn 18

Övermålningstider ovan avser sammansatt färgsystem 431  53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860
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Datum: 2008-09-29 G4
BEHANDLINGSTYP G4
Utförandeföreskriter enl. TBY kap. 3. FÖRBEHANDLING EFTER MONTAGE Före montage: Efter montage eller vid underhåll:

ELLER VID UNDERHÅLL: Impregnering Läggning II - 0,5 mm
FÖRBEHANDLING FÖRE MONTAGE: * tvättning och sköljning med högtrycksmaskin enl. 4.5 Läggning I - 2,0 mm
* vakuumblästring eller fräsning enl. 3.3.6.1 * lätt maskinslipning, papper nr 60
* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning Totalt: 2,0 mm Total: min. 2,5 mm
* blästermedlet avlägsnas med magnet * lagning av skador med lösningsmedelsfritt epoxispackel

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Efter montage eller vid underhåll
DATA SPACKLING/HÅLKÄL LÄGGNING I SPACKLING LÄGGNING II

PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316 8316

FÄRGTYP Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibeläggning

KULÖR Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal enl.avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal enligt avtal

GLANS 80 80
( SS 184184, 60°)

MÅLNINGSSÄTT Gummispackel Stålspackel Justerbar raka, piggrulle Stålspackel Tandad spackel och eller korthårig
mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar
FÖRHÅLLANDE Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12 ,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar

Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar Filler - se anm. *

FÖRTUNNING ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas)

MÅLNINGS-
FÖRHÅLLANDEN
     temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15°C min. +15 °C
     luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLYMTORRHALT 100% 100% 100% 100% 100%

STRÄCKFÖRMÅGA ca. 3 m2/l beroende på underlag 0.5 m2/l 2  m2/l

TORKTID
(+20°C och 50% RH)
     gåbar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
     övermålning,min. 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 
     övermålning,max. om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas 
     genomhärdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn

BRUKSTID vid 20°C omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 25 min. omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 25 min. omg. användning, max. 15 min.

Skyddsföreskrift: se varuinformationsbladet  www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhålles, (ca. 2,6 kg per liter bas/härdare) Aminogatan 18

Övermålningstider ovan avser sammansatt färgsystem 431  53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860

IMPREGNERING
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Datum: 2008-09-29 G5a
BEHANDLINGSTYP G5a
Utförande enl. TBY kap. 3. FÖRBEHANDLING EFTER MONTAGE Före montage: Efter montage: Vid underhåll:

ELLER VID UNDERHÅLL: Impregnering Grundning Läggning I - 2,0 mm
FÖRBEHANDLING FÖRE MONTAGE: * tvättning och sköljning med högtrycksmaskin enl. 4.5 Läggning I - 2,0 mm Läggning II - 0,5 mm
* vakuumblästring eller fräsning enl. 3.3.6.1 * lätt maskinslipning, papper nr 60 Läggning II - 0,5 mm
* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning
* blästermedlet avlägsnas med magnet * lagning av skador med lösningsmedelsfritt epoxispackel Totalt: 2,5 mm Totalt: min. 2, 5 mm

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Vid nyläggning eller vid underhåll
DATA SPACKLING/HÅLKÄL GRUNDNING LÄGGNING I LÄGGNING II

PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING SIGMA KLARLACK
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316 8003

FÄRGTYP Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

KULÖR Sigma 911 ljusgrå, alt. enl avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl avtal enl.avtal Transparent

GLANS 80 80
( SS 184184, 60°)

MÅLNINGSSÄTT Gummispackel Stålspackel Gummispackel Justerbar raka, piggrulle Tandad spackel och eller korthårig mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 100 viktdelar
FÖRHÅLLANDE Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12 ,4 viktdelar Härdare - 50 viktdelar

Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar

FÖRTUNNING ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas)

MÅLNINGS-
FÖRHÅLLANDEN
     temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
     luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLYMTORRHALT 100% 100% 100% 100% 100%

STRÄCKFÖRMÅGA ca. 3 m2/l beroende på underlag 5 - 6  m2/l beroende på underlag 0,5 m2/l  2 m2/l

TORKTID
(+20°C och 50% RH)
     gåbar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
     övermålning,min. 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 
     övermålning,max. om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggasom genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas 
     genomhärdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn

BRUKSTID vid 20°C omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 25 min. omgående användning, max. 15 min omgående användning, max. 15 min. 30 min.

Skyddsföreskrift: se varuinformationsbladet  www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhålles, (ca. 2,6 kg per liter bas/härdare) Aminogatan 18

Övermålningstider ovan avser sammansatt färgsystem 431  53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860

IMPREGNERING

Färgflingor 250 g/m
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Datum: 2008-09-29 G5b
BEHANDLINGSTYP G5b
Utförandeföreskrifter enl. TBY kap. 3. Före montage: Efter montage: Vid underhåll:
FÖRBEHANDLING FÖRE MONTAGE: FÖRBEHANDLING VID UNDERHÅLL: Impregnering Läggning I - 2,0 mm Läggning I - 1,0 mm
* avslipning med stålspackel * tvättning och sköljning med högtrycksmaskin enl. 4.5 Halksäkerhetsmedel 0,6-1,2 mm Läggning II - 0,5 mm
Noggrann ejektordammsugning * lätt maskinslipning, slippapper nr 60 Läggning II - 0,5 mm
FÖRBEHANDLING EFTER MONTAGE: * noggrann ejektordammsugning
Vakuumblästring eller fräsning enl. 3.3.6.1 Totalt: 2,5 mm Totalt:min. 2,5 mm
Noggrann ejektordammsugning
Blästermedel avlägsnas med magnet

Vid nyläggning eller vid underhåll
Vid underhåll LÄGGNING I  (  1 mm )

DATA SPACKLING/HÅLKÄL GRUNDNING LÄGGNING I LÄGGNING II

PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING SIGMA KLARLACK
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316 8003

FÄRGTYP Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

KULÖR Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal enl.avtal Transparent

GLANS 80 80
( SS 184184, 60°)

MÅLNINGSSÄTT Gummispackel Stålspackel Gummispackel Justerbar raka, piggrulle Tandad spackel och eller korthårig mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 100 viktdelar
FÖRHÅLLANDE Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12 ,4 viktdelar Härdare - 50 viktdelar

Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar

FÖRTUNNING ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas)

MÅLNINGS-
FÖRHÅLLANDEN
     temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
     luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLYMTORRHALT 100% 100% 100% 100% 100%

STRÄCKFÖRMÅGA ca. 3 m2/l beroende på underlag  5 - 6 m²/l beroende på underlag 0.5 m²/l resp. 1,0 m²/l vid underhåll 2  m2/l

TORKTID
(+20°C och 50% RH)
     gåbar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
     övermålning,min. 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 
     övermålning,max. om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggasom genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas 
     genomhärdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn

BRUKSTID vid 20°C omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 25 min omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 15 min. 30 minuter

Skyddsföreskrift:  se varuinformationsbladet  www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhålles, (ca. 2,6 kg per liter bas/härdare) Aminogatan 18

Övermålningstider ovan avser sammansatt färgsystem 431  53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860

IMPREGNERING
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Datum: 2008-09-29 G6a
BEHANDLINGSTYP G6a Målningsbehandling: Målningsbehandling vid underhåll:
Utförandeföreskrifter enl. TBY kap. 3. FÖRBEHANDLING EFTER MONTAGE Impregnering Läggning I - 1,0 mm

ELLER VID UNDERHÅLL: Läggning I - 2 mm Läggning II - 0,5 mm
FÖRBEHANDLING FÖRE MONTAGE: * tvättning och sköljning med högtrycksmaskin enl. 4.5 Färgflingor
* vakuumblästring eller fräsning enl. 3.3.6.1 * lätt maskinslipning, slippapper nr 60 Läggning II - 0,5 mm
* noggrann ejektordammsugning * noggrann ejektordammsugning
* blästermedlet avlägsnas med magnet * lagning av skador med lösningsmedelsfritt epoxispackel Totalt: 2,5 mm Totalt: min. 2,5 mm

* avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Vid nyläggning eller vid underhåll
Vid underhåll LÄGGNING I ( 1mm )

DATA SPACKLING/HÅLKÄL LÄGGNING I LÄGGNING II

PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING SIGMA KLARLACK
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8003

FÄRGTYP Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

KULÖR Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal enl.avtal Transparent

GLANS 80 80
( SS 184184, 60°)

MÅLNINGSSÄTT Gummispackel Stålspackel Justerbar raka, piggrulle Tandad spackel och eller korthårig mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 100 viktdelar
FÖRHÅLLANDE Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12 ,4 viktdelar Härdare - 50 viktdelar

Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar

FÖRTUNNING ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas)

MÅLNINGS-
FÖRHÅLLANDEN
     temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
     luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLYMTORRHALT 100% 100% 100% 100%

STRÄCKFÖRMÅGA ca. 3 m2/l beroende på underlag 0,5 m2/l  resp. 1,0  m²/l  (vid underhåll )  2  m2/l

TORKTID
(+20°C och 50% RH)
     gåbar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
     övermålning,min. 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 
     övermålning,max. om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas 
     genomhärdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn

BRUKSTID vid 20°C omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 25 min. omgående användning, max. 15 min. 30 minuter

Skyddsföreskrift: se varuinformationsbladet  www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhålles, (ca. 2,6 kg per liter bas/härdare) Aminogatan 18

Övermålningstider ovan avser sammansatt färgsystem 431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860

IMPREGNERING

Färgflingor 250 g/m
2



Datum: 2008-09-29 G6b
BEHANDLINGSTYP G6b Målningsbehandling: Målningsbehandling vid underhåll:
Utförandeföreskrift enl. TBY kap. 3. FÖRBEHANDLING VID UNDERHÅLL Impregnering Läggning I - 1,0 mm

* tvättning och sköljning med högtrycksmaskin enl. 4.5 Läggning I - 2 mm Läggning II - 0,5 mm
FÖRBEHANDLING: * lätt maskinslipning, slippapper nr 60 Läggning II - 0,5 mm
* vakuumblästring eller fräsning enl. 3.3.6.1 * noggrann ejektordammsugning
* noggrann ejektordammsugning * lagning av skador med lösningsmedelsfritt epoxispackel Totalt: 2,5 mm Totalt: min. 2,5 mm
* blästermedlet avlägsnas med magnet * avslipning av ilagda ytor och noggrann ejektordammsugning

Vid nyläggning eller vid underhåll
Vid underhåll LÄGGNING I ( 1mm )

DATA SPACKLING/HÅLKÄL LÄGGNING I LÄGGNING II

PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING SIGMA KLARLACK
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8003

FÄRGTYP Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibaserad klarlack

KULÖR Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal enl.avtal Transparent

GLANS 80 80
( SS 184184, 60°)

MÅLNINGSSÄTT Gummispackel Stålspackel Justerbar raka, piggrulle Tandad spackel och eller korthårig mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 100 viktdelar
FÖRHÅLLANDE Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12 ,4 viktdelar Härdare - 50 viktdelar

Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar

FÖRTUNNING ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas)

MÅLNINGS-
FÖRHÅLLANDEN
     temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
     luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLYMTORRHALT 100% 100% 100% 100%

STRÄCKFÖRMÅGA ca. 3 m2/l beroende på underlag 0.5 m2/l resp. 1,0 m²/l  ( vid underhåll ) 2  m2/l

TORKTID
(+20°C och 50% RH)
     gåbar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
     övermålning,min. 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 
     övermålning,max. om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas 
     genomhärdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn

BRUKSTID vid 20°C omgående användning, max. 15 min. omgående användning, max. 25 min. omgående användning, max. 15 min. 30 minuter

Skyddsföreskrift: se varuinformationsbladet  www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhålles, (ca. 2,6 kg per liter bas/härdare) Aminogatan 18

Övermålningstider ovan avser sammansatt färgsystem 431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860

IMPREGNERING
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Datum: 2008-09-29 G10a
BEHANDLINGSTYP G10a
Utförandeföreskrifter enl. TBY kap. 3. Målningsbehandling före montage: Målningsbehandling efter montage eller vid

FÖRBEHANDLING EFTER MONTAGE Impregnering underhåll:
FÖRBEHANDLING FÖRE MONTAGE: ELLER VID UNDERHÅLL: Grundning
Maskinslipning * tvättning och sköljning med högtrycksmaskin enl. 4.5 Läggning I - 300-500 my 
* noggrann ejektordammsugning * lätt maskinslipning, slippapper nr 60

* noggrann ejektordammsugning Totalt: 300 - 500 my

Vid underhåll Vid underhåll
DATA SPACKLING/HÅLKÄL GRUNDNING LÄGGNING I

PRODUKT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING
DATABLAD NR. 8316 8316 8316 8316

FÄRGTYP Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoximassa Lösningsmedelsfri epoxibeläggning Lösningsmedelsfri epoxibeläggning

KULÖR Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal Sigma 911 ljusgrå, alt. enl. avtal enl.avtal enligt avtal

GLANS 80 80
( SS 184184, 60°)

MÅLNINGSSÄTT Gummispackel Stålspackel Justerbar raka, piggrulle Justerbar raka eller tandad spacke,
 piggrulle och eller korthårig mohairrulle

BLANDNINGS- Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar Bas - 56 viktdelar
FÖRHÅLLANDE Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar Härdare - 12 ,4 viktdelar Härdare - 12,4 viktdelar

Filler - se anm. * Filler - 31,6 viktdelar

FÖRTUNNING ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas) ingen (får ej spädas)

MÅLNINGS-
FÖRHÅLLANDEN
     temperatur min. +15°C min. +15°C min. +15 °C min. +15 °C
     luftfuktighet max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLYMTORRHALT 100% 100% 100% 100%

STRÄCKFÖRMÅGA ca. 3 m2/l beroende på underlag 5 - 6 m2/l berodende på underlag 2 - 3 m2/l

TORKTID
(+20°C och 50% RH)
     gåbar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar
     övermålning,min. 24 timmar 24 timmar 24 timmar 24 timmar 
     övermålning,max. om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärdad måste ytan ruggas om genomhärd. måste ytan ruggas 
     genomhärdad efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn efter 7 dygn

BRUKSTID vid 20°C omgående användning, max. 15 min. omg. användning, max. 25 min. omgående användning, max. 15 min. omg.användning, max. 15 min.

Skyddsföreskrift: se varuinformationsbladet  www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfylles till spackelkonsistens erhålles, (ca. 2,6 kg per liter bas/härdare) Aminogatan 18

Övermålningstider ovan avser sammansatt färgsystem 431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860

IMPREGNERING

A
vslipning

M
O

N
TA

G
E

A
vslipning (vid behov m

ed m
askin)



Date: 2008-09-29 G10b
TYPE OF TREATMENT G10b
Treatments acc. to TBY chap. 3. Treatment before installation: Treatment after installation and at maintenance:

PRETREATMENT AFTER INSTALLATION Impregnating Priming
PRETREATMENT BEFORE INSTALLATION: OR AT MAINTENANCE: Coating I - 300-500 my 
* vacuumblast or milling acc. to chap. 3.3.6.1 * wash and rinse with compressed-air machine acc. to chap. 4.5
* removal of blasting material with magnet * light mechanical grinding, grinding paper no 60 Total: 300 - 500 my
* careful ejector vacuum cleaning * careful ejector vacuum cleaning 

At maintenance At maintenance
DATA FILLER/FILLET PRIMING COATING I

PRODUCT COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING COLTURA EP FLOORING
DATASHEET NO. 8316 8316 8316 8316

PAINT TYPE Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound Solventfree epoxi compound 

SHADE Sigma 911 light grey, or acc. to agreem. Sigma 911 light grey, or acc. to agreem Sigma 911 light grey, or acc. to agr According to agreement

GLOSS 80
( SS 184184, 60°)

APPLICATION Rubberbladed putty knife Steelbladed putty knife Rubberbladed putty knife Adjustable putty knife, taper foot roller
METHOD

MIXING RATIO Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight Base - 56 parts by weight
Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight Hardener - 12,4 parts by weight

Filler - se note. * Filler - 31,6 parts by weight

THINNER none (must not be thinned) none (must not be thinned) none (must not be thinned) none (must not be thinned)

APPLICATION
CONDITIONS
     temperature min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15 °C
     humidity in air max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

VOLUME SOLIDS 100% 100% 100% 100%

SPREADING RATE app. 3 m2/l dep. on surface (impreg.) 5-6 m²/l dep. on surface 0.25 m2/l

DRYING TIME
(+20°C och 50% RH)
     walkable 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours
     overcoating,min. 24 hours 24 hours 24 hours 24 hours
     overcoating,max. if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface if fully cured, abrading of surface
     fully hardened after 7 days after 7 days after 7 days after 7 days

POTLIFE at 20°C immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 25 min. immediate use, max. 15 min. immediate use, max. 15 min.

Safety precautions: see material safety sheet at www.sigmafarg.se

SIGMA FÄRG AB
Anm.: * = Sandfilled to putty consistancy, (app. 2 kg per liter base/hardener) Aminogatan 18

Overcoating values above related to complete paintsystem 431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730, Fax. +46 31 571860
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2.3.4 Teknos

2.3.4.1 Lattia



Revisio 2007-05-30 Käsittelyt tehdään ohjeen TBY, kohdan 3.3 mukaisesti KÄSITTELYTYYPPI G9a
ESIKÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: ESIKÄSITTELY ASENNUKSEN JÄLKEEN TEKNOPOX FILL epoksitasoite

TAI  HUOLTOKÄSITTELYSSÄ: INERTA 165 epoksipinnoite 2 x 250  µm
* kohdan 3.3.6.1 mukaisest * kaikki irtonaiset maalikerrokset poistetaa Yhteensä      500  µm
* kevyt suihkupuhdisus oliviinihiekalla tai alumiinisilikaatilla * vaurioituneen pinnan ja sen ympärystän alipainesuihkupuhdistus
* huolellinen imurointi * huolellinen imurointi

TEKNISET TIEDOT KITTAUS ja REUNAPYÖRISTYS POHJAMAALI ( 250 µm) KITTAUS PINTAMAALI ( 250 µm)

TUOTENIMI TEKNOPOX FILL INERTA 165 A TEKNOPOX FILL INERTA 165 A
epoksitasoite epoksipinnoite epoksitasoite epoksipinnoite

TUOTESELOSTE nro 917 1196 917 1196

MAALITYYPPI 2-komp. liuotteeton 2-komp. epoksipinnoite 2-komp. liuotteeton 2-komp. epoksipinnoite
epoksitasoite epoksitasoite

SÄVY vaalean harmaa sopimuksen mukaan vaalean harmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 )  - kiiltävä  - kiiltävä

KÄYTTÖAIKA, 23°C  30-60 min ( lattialla ) 30 min  30-60 min ( lattialla ) 30 min
20-40 min ( astiassa ) 20-40 min ( astiassa )

KUIVA-AINEPIT. / til-% 100 92 ±2 100 92 ±2

SEKOITUSSUHDE muoviosa 1 til.osa muoviosa 2 til.osaa muoviosa 1 til.osa muoviosa 2 til.osaa
kovete 1 til.osa kovete 1 til.osa kovete 1 til.osa kovete 1 til.osa

RIITTOISUUS  - 3,7 m²/l  - 3,7 m²/l

KUIVUMISAIKA, 23°C
     pölykuiva 6 h kuluttua 6 h kuluttua 6 h kuluttua 6 h kuluttua
     kestää kevyen liikenteen 16 h kuluttua  - 16 h kuluttua  -
     päällemaalaus, min. heti tasoitteen jäykistyttyä 6 h kuluttua heti tasoitteen jäykistyttyä 6 h kuluttua
     päällemaalaus, max. 1 d kuluttua 24 h kuluttua 1 d kuluttua 24 h kuluttua
     kosketuskuiva  - 12 h kuluttua  - 12 h kuluttua
     läpikovettunut 7 d kuluttua 7 d kuluttua 7 d kuluttua 7 d kuluttua

OHENNE ei saa ohentaa Teknoplast Solv/Teknosol 9506 <3% ei saa ohentaa Teknoplast Solv/Teknosol 9506 <3%

MAALAUSTAPA teräslasta HS, 2-komp.ruisku teräslasta HS, 2-komp.ruisku

MAALAUS-  
OLOSUHTEET
     lämpötila min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15°C
     ilmankosteus max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Suojautumisohje: ks. käyttöturvallisuustiedote www.teknos.com

TEKNOS  OY TEKNOS  AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv. 2, P.O.Box 211
00370 HELSINKI Tel.  +358 9 506 091 S-514 24 TRANEMO Tel.  +46 325 619 500
SUOMI Fax. +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Revisio 30-05-2007 Käsittelyt tehdään ohjeen TBY, kohdan 3.3 mukaisesti KÄSITTELYTYYPPI G9b
ESIKÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: ESIKÄSITTELY ASENNUKSEN JÄLKEEN TEKNOPOX FILL epoksitasoite

TAI  HUOLTOKÄSITTELYSSÄ: INERTA 200 epoksipinnoite 2 x 250  µm
* kohdan 3.3.6.1 mukaisesti * kaikki irtonaiset maalikerrokset poistetaan Yhteensä       500  µm
* kevyt suihkupuhdisus oliviinihiekalla tai alumiinisilikaatilla * vaurioituneen pinnan ja sen ympärystän alipainesuihkupuhdistus
* huolellinen imurointi * huolellinen imurointi

TEKNISET TIEDOT KITTAUS ja REUNAPYÖRISTYS POHJAMAALI ( 250 µm) KITTAUS PINTAMAALI ( 250 µm)

TUOTENIMI TEKNOPOX FILL INERTA 200 TEKNOPOX FILL INERTA 200
epoksikitti epoksipinnoite epoksikitti epoksipinnoite

TUOTESELOSTE nro 917 157 917 157

MAALITYYPPI 2-komp. liuotteeton 2-komp. epoksipinnoite 2-komp. liuotteeton 2-komp. epoksipinnoite
epoksitasoite epoksitasoite

SÄVY vaalean harmaa vaalean harmaa vaalean harmaa vaalean harmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 )  - kiiltävä  - kiiltävä

KÄYTTÖAIKA, 23°C  30-60 min ( lattialla ) 20 min  30-60 min ( lattialla ) 20 min
20-40 min ( astiassa ) 20-40 min ( astiassa )

KUIVA-AINEPIT. / til-% 100 96 ± 2 100 96 ± 2

SEKOITUSSUHDE muoviosa 1 til.osa muoviosa 2 til.osaa muoviosa 1 til.osa muoviosa 2 til.osaa
kovete 1 til.osa kovete 1 til.osa kovete 1 til.osa kovete 1 til.osa

RIITTOISUUS  - 1,9 m²/l  - 1,9 m²/l

KUIVUMISAIKA 23°C
     pölykuiva 6 h kuluttua 4 h kuluttua 6 h kuluttua 4 h kuluttua
     kestää kevyen liikenteen 16 h kuluttua  - 16 h kuluttua  -
     päällemaalaus, min. heti tasoitteen jäykistyttyä 4 h kuluttua heti tasoitteen jäykistyttyä 4 h kuluttua
     päällemaalaus, max. 1 d kuluttua 1 d kuluttua 1 d kuluttua 1 d kuluttua
     kosketuskuiva  - 12 h kuluttua  - 12 h kuluttua
     läpikovettunut 7 d kuluttua 7 d kuluttua 7 d kuluttua 7 d kuluttua

OHENNE ei saa ohentaa ei saa ohentaa ei saa ohentaa ei saa ohentaa

MAALAUSTAPA teräslasta 2-komp.ruisku teräslasta 2-komp.ruisku

MAALAUS-  
OLOSUHTEET
     lämpötila min. +15°C min. +15°C min. +15°C min. +15°C
     ilmankosteus max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH max. 80 % RH

Suojautumisohje: ks. käyttöturvallisuustiedote

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv. 2, P.O.Box 211
00370 HELSINKI Tel.  +358 9 506 091 S-514 24 TRANEMO Tel.  +46 325 619 500
SUOMI Fax. +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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2.3.4.2 Seinä



Revision 2007-05-30 TYPE OF TREATMENT V1
 Surface: Concrete against  slip form

Treatments are done according to TBY chapt.3, paragraph 3.3. Hus AMA 98 18-5 48 34

PRETREATMENT PRIOR TO INSTALLATION: TREATMENT AFTER INSTALLATION OR BY MAINTENANCE:
 - sanding  - required pretreatment for each room separately
 - removing of dust     depending on defects so, that surface is similar to reference
 - partial filling up 1 layer with epoxy filler TEKNOPOX AQUA V FILL A  - washing and rinsing accorging to paragraph 4.5
 - sanding  - top coating sprayed in 1 layer or applied by roller in
 - filling up of total surface (down to the surface) with    2 layers and thereafter smoothing with water-borne

   epoxy paint TEKNOPOX AQUA V A
 -  mechanical sanding of irregularities on the filler surface  
 - removing of dust  
 - 1 layer priming by spray or roller and thereafter smoothing with  

DATA FILLER PRIMER

PRODUCT NAME TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A

DATA SHEET no 1199 1200

PAINT TYPE 2-pack epoxy filler 2-pack epoxy paint

COLOUR light grey white

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60° ) matt

POT LIFE at 23°C / h 1.5 2

MIXING RATIO
     by volume:  base 1 2
                          hardener 1 1

PAINTING CONDITIONS
    temperature, min / °C +15 +15
    relative humidity, max / RH % 80 80

THEOR. SPREAD. RATE,  m2/l 1.5-2.5 4-8

DRYING TIME at 23°C / RH 50 %
   dry to sand / h
   overcoating, min. / h 16 16
   overcoating, max. / d 3 months 7
   through dry / h
   fully cured / d 5 7
    

THINNER water 0-3% water 0-5%

PAINTING METHOD * troweling HS, P, R

NOZZLE FOR AIRLESS SPRAYING 0,017-0,021"

ACTIVATING OF PREVIOUSLY 
PAINTED SURFACES mechanical roughening mechanical roughening

Safety precautions:  please see the material safety data sheets. www.teknos.com

* KS = conventional spray * HS = airless spray * P = brush * R =roller+smoothing with 
brush

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Tel. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Tel. +46 325 619 500
FINLAND Fax +358 9 50609500 SWEDEN Fax. +46 325 767 54

 

  water-borne epoxy paint TEKNOPOX AQUA V TIX A

   waterbased epoxy filler TEKNOPOX AQUA V FILL A

TOP COAT

TEKNOPOX AQUA V A
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2-pack epoxy paint
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Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V2
Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 28-5 49 34

KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
 - hionta  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti
 - pölynpoisto   riippuen vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta
 - osatasoitus 1 krt vesiohenteisella epoksitasoitteellaTEKNOPOX AQUA V FILLA   vastaa vertailupintaa
 - hionta  - pesu ja huuhtelu osan 4.5 mukaisesti
 - ylitasoitus 1 krt vesiohenteisella epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL A  - hionta
-  hionta  - valmiiksiruiskutus 1 krt tai telakäsittely 2 krt sekä jälki-
 - ylitasoitus ("luita myöden") 1 krt vesiohenteisella epoksitasoitteella    tasoitus TEKNOPOX AQUA V A epokssimaalilla
   TEKNOPOX AQUA V FILL A
- tasoitekerroksen epätasaisuuksien hionta koneella
- pölynpoisto
- pohjamaalin TEKNOPOX AQUA V TIX A ruiskutus tai telalevitys 1 krt sekä jälkitasoitus

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A

TUOTESELOSTE nro 1199 1200

MAALITYYPPI 2-komp. epoksitasoite 2-komp. epoksimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h 1.5 2

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa 1 2
                             kovete 1 1

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +15 +15
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 16 16
   päällemaalaus, max. / d 3 kuukautta 7
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d 5 7
    

OHENNE vesi 0-3% vesi 0-5%

MAALAUSTAPA * tasoitus HS, P, R

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 0.017-0.021"

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet  www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela + jälkitasoitus 
siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TEKNOPOX AQUA V A
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Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V3
Alusta :Pystylautamuottia vasten oleva betoni

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 38-5 14 34

KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA :
 - hionta  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti
 - pölynpoisto   riippuen vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta
 - osa-ja päälletasoitus 1 krt vesioh.Epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL A   vastaa vertailupintaa
 - hionta  - pesu ja huuhtelu kohdan 4.5 mukaan
 - ylitasoitus ("luita myöden") 1 krt vesiohenteisella epoksitasoitteella  - hionta
   TEKNOPOX AQUA V FILL A  - valmiiksiruiskutus 1 krt tai telakäsittely 2 krt sekä jälkitasoit.
 - tasoitekerroksen epätasaisuuksien hionta koneella    vesiohenteisella epoksimaalilla TEKNOPOX AQUA V A
 - pölynpoisto
 - 1 krt pohjamaalin TEKNOPOX AQUA V TIX A ruiskutus tai telalevitys sekä jälkitasoitus

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A
TUOTESELOSTE nro 912 911

MAALITYYPPI 2-komp. epoksitasoite 2-komp. epoksimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h 1.5 2

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa 1 2
                             kovete 1 1

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +15 +15
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 1.5-2.5 4-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 16 16
   päällemaalaus, max. / d 3 kuukautta 7
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d 7 7
    

OHENNE vesi 0-3% vesi 0-5%

MAALAUSTAPA * tasoitus HS, P, R

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 0.017-0.021"

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela + jälkitasoitus 
siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V4
Alusta :Liukumuottia vasten oleva betoni

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 16-01135

KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA :
 - pölynpoisto  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti
 - osatasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A   riippuen vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta
   kevyttasoite   vastaa vertailupintaa
 - hionta 
 - ylitasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A
   kevyttasoite
 - hionta  
 - 1 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A, joka ruiskutetaan täyteen 
   peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus 
  (min 150 µm max 300 µm kuivakalvoa)

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite
TUOTESELOSTE nro 1612

akrylaattiperustainen silote
MAALITYYPPI

vaaleanharmaa
VÄRISÄVY

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° )

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi

MAALAUSTAPA * lasta

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela 

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

vesi, 0-5%

P, R, KS
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sopimuksen mukaan
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Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V5
Alusta :Levy- tai lautamuottia vasten oleva betoni

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 36-0 11 35
Hus AMA 98 26-0 11 35

KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: ASENNUKSEN JÄLKEEN JA HUOLTOMAALAUKSESSA :
 - pölynpoisto  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti
 - osatasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A   riippuen vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta
   kevyttasoite   vastaa vertailupintaa
 - hionta 
 - ylitasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A 
   kevyttasoite
 - hionta
 - 1 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A joka ruiskutetaan täyteen 
   peittoon vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus(min 150 µm max 300 µm kuivakalvoa)

 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite
TUOTESELOSTE nro 1612

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote

VÄRISÄVY vaaleanharmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° )

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi

MAALAUSTAPA * lasta

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V6
Alusta :Liuku-, levy- tai lautamuottia vasten oleva betoni

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 36-0 46 35 Hus AMA 98 16-0 46 35
Hus AMA 98 26-0 46 35

KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: ASENNUKSEN JÄLKEEN JA HUOLTOMAALAUKSESSA :
 - pölynpoisto  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti
 - pohjustus 1 krt ohennetulla akrylaattilateksilla TIMANTTI 60 A   riippuen vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta
 - osatasoitus 1 krt akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A    vastaa vertailupintaa
kevyttasoite
 - hionta 
 - 1 krt akrylattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A, joka ruiskutetaan täyteen peittoon,
   vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus (min 150 µm max 300 µm kuivakalvoa)

 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 1087

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) 59

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l n.8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 30%

MAALAUSTAPA * lasta P,R,HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R =tela      

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

vesi, 0-5%

P, R, HS

4

+5
80

min. 2,5/150 µm

sopimuksen mukaan

59

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087

akrylaattimaali



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V7
Alusta : Liuku-, levy- tai lautamuottia vasten oleva betoni

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 36-0 00 36 Hus AMA 98 16-0 00 36
Hus AMA 98 26-0 00 36

KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: ASENNUKSEN JÄLKEEN JA HUOLTOMAALAUKSESSA :
 - pölynpoisto  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti
 - pohjustus 1 krt ohennetulla akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A    riippuen vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta
 - 1 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A,    vastaa vertailupintaa
   joka ruiskutetaan täyteen peittoon, vaihtoehtoisesti
   2 krt telamaalaus (min 150 µm max 300 µm kuivakalvoa)

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) 59

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l n.8 2,5 vastaa 150 µm

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi, 30%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

59

+5
80

n.38

4

vesi, 0-5%

P, R, HS



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V8
Alusta :Liuku-, levy- tai lautamuottia vasten oleva betoni

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 36-0 00 08 Hus AMA 98 16-0 00 08
Hus AMA 98 26-0 00 08

KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: ASENNUKSEN JÄLKEEN JA HUOLTOMAALAUKSESSA :
 - pölynpoisto
 - 1 krt akrylaatilateksi TIMANTTI  60 A perusmaali 3 väritön
    joka ruiskutetaan tai telataan 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI
TUOTESELOSTE nro

MAALITYYPPI

VÄRISÄVY

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° )

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C
    ilmankosteus, max / RH %

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE

MAALAUSTAPA *

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedote www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-20%

4

80

4-10

+5

perusmaali 3, väritön

59

1087

akrylaattimaali

 - umpeenvalut tai muut betonikorjaukset tehdään samoin 
kuin käsittelyssä ennen asennusta

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V9
Alusta :Kipsilevyt

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 56-0 28 19

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A
   kevyttasoite
 - 2 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A
   kevyttasoite
 - Teknos 6291 Högstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla
 - 1 krt akryylikopolymeerilateksimaalilla, TIMANTTI 3
 - 1 krt akryylikopolymeerilateksimaalilla, TIMANTTI 60 A

 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIAMNTTI 3
TUOTESELOSTE nro 1612 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 5-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P,R,HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R =tela    

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

vesi, 0-5%

P, R, HS

4

+5
80

4-10

sopimuksen mukaan

59

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087

akrylaattimaali



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V10a
Alusta :Kipsilevyt

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 56-0 40 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A
   kevyttasoite
 - 1 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite , nauhan asennus
 - 2 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite , nauhan asennus
 - 1 krt akrylaattilateksipohjamaalilla, TIMANTTI 3
 - 1 krt akrylaattilateksimaalilla, TIMANTTI 60 A

 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 3
TUOTESELOSTE nro 1612 516

MAALITYYPPI akryyliperustainen silote akryylimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 5-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P,R,HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

4

4-10

+5
80

59

akryylimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V10b
Alusta :Kipsilevyt

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 56-0 40 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus lateksisilotteella SILORA  kevytsilote
 - 1 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite, nauhan kiinnitys
 - 2 krt saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite
 - 2 krt akrylaattilateksimaali TIMANTTI 60 A

 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite
TUOTESELOSTE nro 1612

 
MAALITYYPPI akrylaattipohjainen silote

VÄRISÄVY vaaleanharmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° )

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi

MAALAUSTAPA * lasta

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

4

4-10

+5
80

59

 
akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V11
Alusta :Kipsilevyt

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 56-0 26 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 1 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A 
   kevyttasoite
 - 1 krt saumatasoitus lateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite  
 - 1 krt akryylilateksimaalilla TIMANTTI 3
 - 1 krt akryylilateksimaalilla TIMANTTI 60 A

 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoit TIMANTTI 3
TUOTESELOSTE nro 1612 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 5-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P,R.HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

vesi, 0-5%

P, R, HS

4

+5
80

4-10

sopimuksen mukaan

59

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087

akrylaattimaali



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V12
Alusta :Kevytbetoni ohutsaumaharkko

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 28-0 13 44

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 1 krt osa- ja saumatasoitus vesiohenteisella epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL
 - 1 krt ylitasoitus vesiohenteisella epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL
 -  tasoitekerroksessa olevien epätasaisuuksien koneellinen hionta
 - 1 krt ruiskutus tai telamaalaus pohjamaalilla, vesiohenteinen epoksimaali TEKNOPOX AQUA V TIX
 - 1 krt ruiskutus tai telau , vesiohenteinen epoksimaali TEKNOPOX AQUA V 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A
TUOTESELOSTE nro 912 911

MAALITYYPPI 2-komp. epoksitasoite 2-komp. epoksimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h 1.5 2

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa 1 2
                             kovete 1 1

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +15 +15
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 1.5-2.5 4-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 16 16
   päällemaalaus, max. / d 3 kuukautta 7
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d 7 7
 

OHENNE vesi 0-3% vesi 0-5%

MAALAUSTAPA * taspitus teräslasta HS, P, R

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 0.017-0.021"

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela + jälkitasoitus 
siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

2komp. epoksimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TEKNOPOX AQUA V A
910

4
1

kiiltävä

2

4-9

+15
80

7

-

24
7

P, R, HS

0.015-0.018"

mekaaninen karhennus



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V13
Alusta :Kevytbetoni ohutsaumaharkko

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 26-0 13 10S
Hus AMA 98 26-0 13 08SP

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 1 krt osa- ja saumatasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 Akevyttasoite
 - 1 krt ylitasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A  kevyttasoite
 - 1 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A joka ruiskutetaan täyteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus

 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite
TUOTESELOSTE nro 1612

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote

VÄRISÄVY vaaleanharmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° )

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi

MAALAUSTAPA * tasoitetaan lastalla

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

59

vesi, 0-5%

+5
80

2,5 vastaa 150 µm

4

P, R, HS



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V14
Alusta :Kevytbetoni ohutsaumaharkko

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 26-0 00 45

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 1 krt ruiskutus tai telamaalaus pohjamaalilla, akrylaattilateksimaalillaTIMANTTI 60 A
 - 1 krt ruiskutus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A täyteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) 59

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l n.8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi, 30%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

59

+5
80

2,5 vastaa 150 µm

4

vesi, 0-5%

P, R, HS



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI V15
Alusta :Kevytbetonielementti

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 26-0 57 45

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 2 krt ylitasoitus akrylaattilateksisilotteella TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite elementtisaumojen tiivistystasoitus
 - 1 krt ruiskutus tai telalevitys pohjamaalilla, ohennettu TIMANTTI 60 A akrylaatilateksi
 - 1 krt ruiskutus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A täyteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus

 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 1087

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) 59

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-10

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

vesi, 0-5%

P, R, HS

4

+5
80

2,5 vastaa 150 µm

sopimuksen mukaan

59

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087

akrylaattimaali



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V16
Alusta :Kevytbetonielementti

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 26-0 00 45

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 1 krt ruiskutus tai telamaalaus ohennetulla akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A
 - 1 krt ruiskutus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A täyteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt telamaalaus

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) 59

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l n.8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi, 30%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

4

2,5 vastaa 150 µm

+5
80

59

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V17
Alusta :Kipsilevyt

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 56-0 00 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 1 krt. sivellinlevitys akrylaattilateksimaalilla Timantti 3
 - 1 krt. sivellinlevitys akrylaattilateksimaalilla Timantti  20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI Timantti 3
TUOTESELOSTE nro 516

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 6-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
  käsittely max. päällemaalausajan jälk.

OHENNE vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

Timantti 20
530

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

puolihimmeä

+5
80

4-12

2

vesi, 0-5%

P, R, HS

 



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V18
Alusta :Kipsilevyt

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 56-0 35 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen tasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - nauhan kiinnitys tasoitteeseen
 - 2 krt saumatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
-  1 krt. Sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
 - 1 krt sivellinlevitys akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium 
kevytsilote TIAMNTTI 3

TUOTESELOSTE nro 1055 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 6-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

4

4-10

+5
80

puolihimmeä

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIMANTTI 20

530



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V19
Alusta :Kipsilevyt

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 56-0 84 19

MAALAUSKÄSITTELY :
 - 2 krt naulan- ja ruuvinkantojen silotus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - 3 krt saumatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - Teknos 6291 Högstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla
 - 2 krt akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIAMNTTI 20

TUOTESELOSTE nro 1055 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-10

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

 

vesi, 0-5%

2

4-10

+5
80

puolihimmeä

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIAMNTTI 20

530



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V20
Alusta :Betoni

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 26-0 13 23

MAALAUSKÄSITTELY :
 - osa- ja saumatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - liimaus TIMANTTI 3
 - kankaan liimaus (Färgväv Nordsjö Högstruktur, liima Casco Vinyl o. Väv 3424)
 - 2 krt sivellinlevitys akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium 
kevytsilote TIMANTTI 3

TUOTESELOSTE nro 1055 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 6-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

2

4-10

+5
80

puolihimmeä

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIAMNTTI 20

530



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V30
Alusta :Olemassa olevan lateksimaalin päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 966-3 00 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu päällemaalausta varten sekä hionta
 - 2 krt. Siveltimellä akrylaattilateksimaali TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TIMANTTI 20
TUOTESELOSTE nro 530

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-10

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA  

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

2

4-10

+5
80

puolihimmeä

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIMANTTI 20
530



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V31
Alusta :Olemassa olevan lateksimaalin päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 966-3 04 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu päällemaalausta varten sekä hionta
 - ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - 2 krt sivellinmaalaus arylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIMANTTI 20

TUOTESELOSTE nro 1055 530

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-10

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

2

4-10

+5
80

puolihimmeä

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIAMNTTI 20

530



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V32
Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 966-3 05 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu päällemaalausta varten sekä hionta
 - osa- ja päälletastoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - 2 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT SPACKEL POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIMANTTI 20

TUOTESELOSTE nro 1055 530

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-10

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TIMANTTI 20

530

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

puolihimmeä

+5
80

4-10

2

vesi, 0-5%

P, R, HS

 



Revision 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V33
Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 966-3 11 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu päällemaalausta varten sekä hionta
 - osatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
- ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - 2 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium 
kevytsilote TIMANTTI 20

TUOTESELOSTE nro 1055 530

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-10

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TIMANTTI 20

530

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

puolihimmeä

+5
80

4-10

2

vesi, 0-5%

P, R, HS



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V34
Alusta :Olemassa olevan lateksimaalin päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 966-3 11 23

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu päällemaalausta varten sekä hionta
 - osatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium  kevytsilote
 - ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium  kevytsilote
-  liimaus TIMANTTI 3
 - Teknos 6291 Högstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT SPACKEL POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIMANTTI 3

TUOTESELOSTE nro 1055 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täys puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 6-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

TIMANTTI 20

530

PINTAMAALI 

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

puolihimmeä

+5
80

4-10

2

vesi, 0-5%

P, R, HS



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V35
Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 966-3 13 23

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu maalausta varten sekä hionta
 - osa- ja saumatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium  kevytsilote
 - liimaus TIMANTTI 3
 - Teknos 6291 Högstruktur kankaan liimaus Dalaproekonomilim liimalla
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIMANTTI 3

TUOTESELOSTE nro 1055 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 6-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TIMANTTI 20

530

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

puolihimmeä

+5
80

4-10

2

vesi, 0-5%

P, R, HS

 



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V36
Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 966-3 16 23

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu päällemaalausta varten sekä hionta
 - osatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - 2 krt ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - liimaus TIMANTTI 3
 - Teknos 6291 Högstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIMANTTI 3

TUOTESELOSTE nro 1055 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 6-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

2

4-10

+5
80

puolihimmeä

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

TIMANTTI 20

530

PINTAMAALI 



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V37
Alusta : Olemassa olevien alkydimaalipintojen

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. päällemaalaus Hus AMA 98 956-3 00 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu maalausta varten sekä hionta
 - 1 krs. Maalaus siveltimellä akrylaattilateksilla TIMANTTI 3
 - 1 krs. Maalaus siveltimellä akrylaattilateksilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TIMANTTI 3
TUOTESELOSTE nro 516

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-10

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TIMANTTI 20
530

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

puolihimmeä

+5
80

4-10

2

vesi, 0-5%

P, R, HS

 



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V38
Alusta :Olemassa olevien alkydimaalipintojen päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 956-3 05 23

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu päällemaalausta varten sekä hionta
 - osa- ja ylitasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium  kevytsilote
 - vanhan alustan liimaus TIMANTTI 3
 - kankaan liimaus (Teknos 6291 Högstruktur, liima Vägglim Dalapro)
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIMAN TTI 3

TUOTESELOSTE nro 1055 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 6-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

 
AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

2

4-10

+5
80

puolihimmeä

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIMANTTI20

530



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V39
Alusta :Tapetoidun pinnan päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 916-3 04 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - irtonaisen tapetin poisto hionnalla
 - osatasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium kevytsilote
 - 1 krt sivellinmaalaus alkydiemulsiopohjamaalilla TIMANTTI STOP
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIMANTTI STOP

TUOTESELOSTE nro 1055 725

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote alkydiemulsiopohjamaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 5-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TIMANTTI 20

530

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

puolihimmeä

+5
80

4-10

2

vesi, 0-5%

P, R, HS



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V40
Alusta : Tapetoidun pinnan päällemaalaus

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Hus AMA 98 916-3 78 10

MAALAUSKÄSITTELY :
 - irtonaisen tapetin poisto kaapimalla
 - saumojen ja reunojen hionta ja tasoitus akrylaattilateksisiloitteella SILORA LF-Medium  kevytsilote
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIMANTTI 3

TUOTESELOSTE nro 1055 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 6-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

TIMANTTI 20

530

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

puolihimmeä

+5
80

4-10

2

vesi, 0-5%

P, R, HS



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI V41
Alusta : Aikaisemmin kankaalla päällystetyn pinnan uudelleen

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti.       liimaus kankaalla ja maalaus
Hus AMA 98 966-3 10 23

MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu päällemaalausta varten sekä hionta
 - ylitasoitus SILORA LF-Medium  kevytsilote
 - vanhan alustan liimaus TIMANTTI 3
 - Teknos 6291 Högstruktur kankaan liimaus Dalapro ekonomilim liimalla
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 3
 - 1 krt sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 20

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium    
kevytsilote TIMANTTI 3

TUOTESELOSTE nro 1055 516

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 6-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 1-2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos-group.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 506 095 00 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIMANTTI 20

530

puolihimmeä

4-10

+5
80

vesi, 0-5%

2

P, R, HS



Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

42(74)

 

2.3.4.3 Katto



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI T1
Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni

Hus AMA 98 28-5 49 34
KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: KÄSITTELY ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
 - hionta  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti riippuen
 - pölynpoisto   vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta vastaa vertailupintaa
 - 1 krt. osa- ja saumatasoitus vesiohenteisella  - pesu ja huuhtelu kohdan 4.5 mukaan
   epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL A  - hionta
 - hionta  - 1krt. valmiiksiruiskutus vaihtoehtoisesti 2 krt. Telamaalaus
 - 1 krt. ylitasoitus ("luita myöden") vesiohenteisella    ja jälkitasoitus vesiohenteisella epoksimaalilla
    epoksitasoitteella TEKNOPOX AQUA V FILL A    TEKNOPOX AQUA V A
 - tasoitteen epätasaisuuksien koneellinen hionta, pölynpoisto
 - 1 krt. ruiskutus tai telalevitys sekä jälkitasoitus vesiohenteisella 
 epoksipohjamaalilla TEKNOPOX AQUA V TIX A, hionta
 - 1 krt. valmiiksiruiskutus tai telamaalaus sekä jälkitasoitus 
  vesiohenteisella epoksimaalilla  TEKNOPOX AQUA V A

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOPOX AQUA V FILL A TEKNOPOX AQUA V TIX A

TUOTESELOSTE nro 1199  1200

MAALITYYPPI 2-komp. epoksitasoite 2-komp. epoksimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h 1.5 2

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa 1 2
                             kovete 1 1

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +15 +15
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 1.5-2.5 4-8 
 

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 16 16
   päällemaalaus, max. / d 3 kk 7
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d 5 7
 

OHENNE vesi 0-3% vesi 0-5%

MAALAUSTAPA * tasoitus HS, P, R

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 0,017-0,021"

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela + jälkitasoitus 
siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB  
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

HS, P, R

0,015-0,018"

mekaaninen karhennus

7

-

24
7

4-9
 

+15
80

4
1

kiiltävä

2

2-komp. epoksimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TEKNOPOX AQUA V A

1201



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI T2
Käsittelyt tehdään ohjeen TBY, kohdan 3.4 mukaisesti. Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni

Hus AMA 98 26-0 04 35
KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: KÄSITTELY ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
 - hionta  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti riippuen
 - pölynpoisto   vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta vastaa vertailupintaa
 - 1 krt ruiskutus tai telamaalaus pohjamaalilla, ohennettu
   TIMANTTI 60 A akrylaattilateksi
 - 1 krt. osatasoitus akrylaattilateksisilotteella, TEKNOFILL 5770 A 
   kevyttasoite
 - hionta
 - 1 krt. akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A joka ruiskutetaan
   täyteen peittoon, vaihtoehtoisesti 2 krt. Telamaalaus
  (min 150 µm max 300 µm kuivakalvoa).

 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOFILL 5770 A kevyttasoite TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1612 1087

MAALITYYPPI akrylaattiperustainen silote akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) 59

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l n. 8 2,5 m² vastaa 150 µm

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12 h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE - vesi, 30%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087

59

+5
80

vesi, 0-5%

4

P, R, HS



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI T3
Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni

Hus AMA 98 26-0 00 35
KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: KÄSITTELY ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
 - 1 krt. ruiskutus tai telalaevitys pohjamaalilla, ohennettu  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti riippuen
    TIMANTTI 60 A akrylaattilateksimaali   vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta vastaa vertailupintaa
 - 1 krt. akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A, joka ruiskutetaan 
   täyteen peittoon vaihtoehtoisesti 2 krt. Telamaalaus
    (min 150 µm max 300 µm kuivakalvoa)

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) 59

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

KUIVA-AINEPITOISUUS / til-% n.38 n.38

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l n. 8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi,30%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

4

2,5 m² vastaa 150 µm

+5
80

59

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

TIMANTTI 60 A
1087



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI T4
Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni

Hus AMA 98 26-0 00 08
KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: KÄSITTELY ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
 - pölynpoisto
 - 1 krt. akrylaattilateksimaalilla TIMANTTI 60 A perusmaali 3 väritön
   imeytyvä väritön joka ruiskutetaan

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TIMANTTI 60 A
TUOTESELOSTE nro 1087

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY perusmaali 3 väritön

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) 59

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-10

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi, 0-20%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedote. www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

 - umpeenvalut tai muut betonikorjaukset tehdään samoin kuin 
käsittelyssä ennen asennusta

PINTAMAALI 



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI T5
Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun3, kohdan 3.3 mukaisesti. Alusta: Levymuottia vasten oleva betoni

Hus AMA 98 26-01307
KÄSITTELY ENNEN ASENNUSTA: KÄSITTELY ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA:
 - hionta  - tarvittava esikäsittely määritellään huonekohtaisesti riippuen
 - pölynpoisto   vaurioiden määrästä niin, että valmis pinta vastaa vertailupintaa
 - osa- ja saumatastoitus, ylitasoitus Dalapro S sprutspackel
  lateksitasoitteella, ruiskutettava
 - kuviointi lateksitasoitteella Dalapro S sprutspackel

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI DALAPRO S sprutspackel
TUOTESELOSTE nro  

MAALITYYPPI lateksip. ruiskutasoite

VÄRISÄVY valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 1-1,5

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-5
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi

MAALAUSTAPA * tasoiteruisku

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedote www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R = tela + jälkitasoitus 
siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

 

PINTAMAALI 



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI T6
Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Alusta :Saumallinen betonielementti

Hus AMA 98 26-0 58 10
MAALAUSKÄSITTELY :
 - hionta
 - pölynpoisto
 - elementtisaumojen tiivistys akrylaattilateksisilotteella SILORA LF-Medium kevytsilote 
 - 1 krt. ruiskutus tai telamaalaus akrylaattilateksimaalilla BIORA 3 pohja- ja sisäkattomaali   
 - 1 krt. valmiiksiruiskutus täyteen peittoon akrylaattilateksimaalilla BIORA 3 pohja- ja sisäkattomaali , vaihtoehtoisesti 1 krt. telamaalaus

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI SILORA LF-Medium 
kevytsilote 

BIORA 3 pohja- ja 
sisäkattomaali

TUOTESELOSTE nro 1055 287

MAALITYYPPI akrylaattilateksisiloite akrylaattimaali

VÄRISÄVY vaaleanharmaa sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5 +5
    ilmankosteus, max / RH % 80 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 7-10

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %  
   hiontakuiva / h  
   päällemaalaus, min. / h 2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h 1-12
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * lasta P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com www.teknos.se

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB  
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P, R, HS

vesi, 0-5%

2

7-10

+5
80

täyshimmeä

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

BIORA 3 pohja- ja 
sisäkattomaali

287



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI T7
Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun3, kohdan 3.3 mukaisesti. Alusta : Kevytbetonielementti

Hus AMA 98 26-0 00 10
MAALAUSKÄSITTELY :

 - 1 kertaa ruiskumaalaus akrylaattilateksimaalilla, BIORA 3 pohja- ja sisäkattomaali täyteen peittoon
   vaihtoehtoisesti 2 krt. telamaalaus 
 - maalattaessa yläkaton sisäpuolta on otettava yhteyttä TEKNOS OY:hyn maalin hengittävyyden osalta
 

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI BIORA 3 pohja- ja 
sisäkattomaali

TUOTESELOSTE nro 287

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-7

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedote. www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

 

 

 

 

 
 

 

 

 

PINTAMAALI 

                    

 



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI T8
Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Alusta : Betoni

Hus AMA 98 26-0 00 10
MAALAUSKÄSITTELY :

 - ruiskumaalaus akrylaattilateksimaalilla, BIORA 3 pohja- ja sisäkattomaali täyteen peittoon ml. asennukset
   vaihtoehtoisesti 2 krt. telamaalaus 

HUOM !  Palonsuojausasennuksia ei saa maalata

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI BIORA 3 pohja- ja 
sisäkattomaali

TUOTESELOSTE nro 287

MAALITYYPPI akrylaattimaali

VÄRISÄVY sopimuksen mukaan

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 4-7

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 2
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

P,R,HS

vesi, 0-5%

2

4-7

+5
80

täyshimmeä

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

PINTAMAALI 

BIORA 3 pohja- ja 
sisäkattomaali

287



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI T10
Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 3, kohdan 3.3 mukaisesti. Alusta : Olemassa olevan lateksimaalin ylimaalaus

Hus AMA 98 966-3 05 10
MAALAUSKÄSITTELY :
 - pesu
 - osa- ja ylitasoitus
 - 1 krt. pohjamaalaus, sivellinmaalaus alkydemulsiopohjamaalilla TIMANTTI STOP
 - 1 krt. sivellinmaalaus akrylaattilateksimaalilla BIORA 3 pohja- ja sisäkattomaali

TUOTETIEDOT TASOITE POHJAMAALI

TUOTENIMI TIMANTTI STOP

TUOTESELOSTE nro 725

MAALITYYPPI alkyydiemulsiopohjamaali

VÄRISÄVY valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 : 60° ) täyshimmeä

KÄYTTÖAIKA 23°C / h

SEKOITUSSUHDE
     tilavuusosia:  muoviosa
                             kovete

MAALAUSOLOSUHTEET
    lämpötila, min / °C +5
    ilmankosteus, max / RH % 80

TEOR. RIITTOISUUS,  m2/l 5-8

KUIVUMISAIKA 23°C / RH 50 %
   hiontakuiva / h
   päällemaalaus, min. / h 4
   päällemaalaus, max. / d
   läpikuiva / h
   läpikovettunut / d
 

OHENNE vesi, 0-5%

MAALAUSTAPA * P, R, HS

SUUTIN ILMATTOMASSA 
RUISKUTUKSESSA 

AIKAISEMMIN MAALATTUJEN 
PINTOJEN AKTIVOINTI

Suojautumistoimenpiteet: katso  käyttöturvallisuustiedotteet www.teknos.com

* KS = hajotusilmaruisku * HS = ilmaton ruisku * P = sivellin * R=tela

TEKNOS OY TEKNOS AB  
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Fax: +358 9 50609500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI 

BIORA 3 pohja- ja 
sisäkattomaali

287

akrylaattimaali

sopimuksen mukaan

täyshimmeä

+5
80

7-10

2

vesi, 0-5%

P, R, HS



Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  
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2.3.5 Muut valmistajat 

2.3.5.1 Alcro Färg 



Akrylatemulsion

Vatten

Vatten

0,2 liter / kvm ochmm tjock-

lek

Ej brandfarlig vara

BINDEMEDEL:

SP'DNING:

RENG*RINGAV VERKTYG:

F'RG—TG—NG:

BRANDFARLIGHET:

T EKNI S K INF ORMAT ION

BETONGSPACKEL H�RDARE/PRIMER 10 : 3

Alcro F1rg
08-775 62 00

F˛r aktuell
uppdatering:
www.alcro.se

F �RVAR AS F ROS TF R I T T

Betongspackel H&rdare/Primer &r h&rdare till
Alcro Betongspackel samt primer. Fyller som
namnet antyder tv/viktiga funktioner.Dels an-
v&nds den som komponent i Alcro Betongs-
packel f˛r att ge en ˛kad h/llbarhet.H&rdaren
blandas d/ med spackelpulvret till en effektiv
massa f˛r lagning av puts, betong och andra
murytor samt utj&mning av betonggolv och
andra underlag. Dels anv&nds den som primer
f˛re spackling.

H�RDARE

BETALNINGSF*RH—LLANDE
1literH1rdareblandasmed 4 kgAlcro Betongspackel-
pulver eller 1volymdel H1rdare blandas med 4 volym-
delar Alcro Betongspackelpulver.

P R IME R

BLANDNINGSF*RH—LLANDE
Betongspackel H1rdare/Primer fungerar ocks< ut-
m1rkt som primer till Alcro Betongspackel. Primerns
funktion 1r att t1ta underlaget.Omdet inte 1r tillr1ck-
ligt t1tt, kan luft drivas upp ur underlaget p< grund av
vattensugning. Det kan framkalla kratrar och noppor
p< ytan. Primern har ocks< en vidh1ftnings˛kande ver-
kan. Primer rekommenderas p< alla typer av underlag
som ska bel1ggas med avj1mningsmassa eller spackel.
Sp1desmed lika delar vatten.

AP P L IC E R ING

VID PRIMNING
1. Stryk primern med mjuk borste p< underlaget f˛re
avj1mning.
2.Mellan primning och l1ggning skall det g< s< l<ng tid
att primern bildar film.



Cement och speciallatex

Vatten

Ca 2 kg/kvm ochmm tjocklek

St�lspackel

Vatten innan spacklet h�rdar

G�ngbar ca 2-3 timmar, ˛ver-

m�lningsbar ca12 timmar

Gr�

Ej brandfarlig vara

BINDEMEDEL:

SP�DNING:

F�RG—TG—NG:

VERKTYG:

RENG�RINGAV VERKTYG:

TORKTID:

KUL�R:

BRANDFARLIGHET:

T EKNI S K INFORMAT ION

BETONGSPACKEL 10 : 4

Alcro F�rg
08-775 62 00

F˛r aktuell
uppdatering:
www.alcro.se

Utj�mningsmassa f˛r betonggolv och f˛r tr�-
golv f˛re l�ggning av mattor m. m. samt f˛r
v�ggar. Anv�nds f˛r utj�mning och is�ttning av
betong, puts och liknandematerial s�v�l inom-
somutomhus.
Alcro Betongspackel h�rdnar snabbt och sjun-
ker ej. Mekaniska och kemiska egenskaper �r i
de flesta fall ˛verl�gsna vanlig betong.T�l ˛ver-
m�lningochklistringmedprodukter sominne-
h�ller starka l˛sningsmedel. Slipning utf˛rs
b�st med grovt slippapper efter 2-6 timmars
tork.

F �RB EHANDL ING

Reng˛r v�l fr�n olja och smuts med Delfin Fettl˛sare
och Jerbol Betongets. L˛st bundna och mycket sugan-
de ytor b˛r f˛re spackling primasmedAlcro Betongs-
packel H�rdare/Primer sp�ddmed lika delar vatten.

AP P L IC E R ING

BLANDNINGSF�RH—LLANDE
1 liter Alcro Betongspackel H�rdare/Primer till 4 kg
Alcro Betongspackel eller 1 volymdel Alcro Betongs-
packel H�rdare/Primer till 4 volymdelar Alcro Be-
tongspackel eller till ˛nskad konsistens.
1. Betongspackel applicerasmed st�lspackel.
2. L�gsta arbetstemperatur + 5 grader.
3. Tunna skikt b˛r t�ckas med plastfolie under h�rd-
ningen.



Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

44(74)

3 MAALAUSJÄRJESTELMÄT – 
KORROOSIONESTOMAALAUS

3.1 Hyväksytyt tuotteet 
Vain TBY-ohjeen vaatimukset täyttäviä maalituotteita saa käyttää. 
 
Alla olevat tuotteet ja maalausjärjestelmät on hyväksytty käytettäväksi TBY-ohjeen 
mukaisesti. 
 
Yksittäisiä hyväksyttyjä tuotteita ei saa käyttää toisen valmistajan hyväksytyssä 
maalausjärjestelmässä.

3.1.1 Erätarkastustodistus
laitosyksiköiden pintakäsittelyyn tarkoitettujen maalitoimitusten mukana on 
toimitettava maalivalmistajan laatima erätarkastustodistus lomakkeella D.117 
Maalivalmistuksen laaduntarkastuspöytäkirja. 
 
Maalausurakoitsijan tai maalituotteen tilaajan velvollisuus on vaatia valmistajalta 
mainittu pöytäkirja ja varmistaa, että toimitus täyttää asetetut vaatimukset. 
Todentamiseen tarkoitettuja lomakkeita D.117 on TBY-ohjeen luvussa 10. 

3.2 Maalimateriaalit - Tuotteet 
Hyväksytyt käsittelytyypit 
Kohdissa 3.2.2.1 – 3.2.2.3 teräsmaalausta koskevissa käsittely-yhdistelmissä mainitut 
materiaalit ovat ko. ydinvoimalaitoksen hyväksymiä. 
 

3.2.1.1 Käyttöaluetta koskevat rajoitukset 
 
Alla olevien käsittely-yhdistelmien käyttökohteille on kuitenkin rajoituksia:  
 
Käsittely-yhdistelmät Rajoitettu käyttöalue 
S1 - S4, ja S8  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II kuuluviin  
Teknokselta   huonekategorioihin: C, C1, C2, C1, C2, C3, D ja E. 
 
S1, S8, S21 ja S22  Maalausjärjestelmillä on rajoituksia 
International   kunnossapitomaalauksessa, sillä Intercure 200:ta ei  
   voi levittää siveltimellä. 
 
S13a ja S13b  Yleisesti öljyä tai muuta kemikaalia sisältävän 
säiliön  
   tai tankin kanssa käytettäessä kestävyys on  
   tarkistettava maalinvalmistajalta. 
 
S13a    Pohja- ja pintamaali ei säilytä värisävyään. 
Sigma   Soveltuu käytettäväksi juomavesijärjestelmissä,  
   mutta kunnan ja viranomaisten hyväksyntä puuttuu.
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   Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I kuuluviin 
   huonekategorioihin: C, C1, C2, C1, C2, C3, D ja E. 
 
S13a Teknokselta  Ei ole hyväksytty juomavesijärjestelmiin ja  
   öljysäiliöihin. 
 
S13b Teknokselta  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
   Soveltuu käytettäväksi juomavesijärjestelmissä,  
   mutta kunnan ja viranomaisten hyväksyntä puuttuu. 
 
S13c    Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
 
S13d   Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
 
S13e Teknokselta  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
  
S15, S16  Käyttöalue on hyväksyttävä tapauskohtaisesti. 
 
S17, S18  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
 
S19 Sigma  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I ja II. 
  
S21, S22  Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I eikä  
   maalausluokkaan II kuuluviin huonekategorioihin:  
   C, C1, C2, C1, C2, C3, D ja E. 
 
S23   Ei ole hyväksytty maalausluokkaan I eikä 
   maalausluokkaan II kuuluviin huonekategorioihin:  
   C, C1, C2, C1, C2, C3, D ja E. 
   Tarkoitettu vain maalausluokan II, III ja V 
   hissioviosiin sekä maalausluokan V oviosiin. 
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3.2.2 Pintakäsittelyjärjestelmä korroosionestomaalaukselle 
 
Käsittely-yhdistelmät TBY-ohjeen 5. luvun kohdan 5.2 mukaisesti. 
 

3.2.2.1 Korroosionestomaaliyhdistelmät 

Käsittely-yhdistelmien tietolehdet, ks. kohta 3.3. 
 
Käsittely-yhdistelmille S30 ja S31 ei laadita erillisiä tietolehtiä, ellei muuta ole 
sovittu. 
_____________________________________________________________________ 
S1 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Pohjamaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
 
Välimaali  Intercure 200 EPA214/EPA240 
   Värisävy: Punainen 

 
Pintamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
 
Välimaali  Inerta Primer 5 A 
   Värisävy: Harmaa, Punainen, Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S2 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Pohjamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: NCS S 2000-N (SSG 27) 
 
Välimaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Välimaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan. (värisävyn on 
   erotuttava pohja- ja pintamaalista) 
 
Pintamaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S3 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Pohjamaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
 
Välimaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 

Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
 
Välimaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan. (värisävyn on 
   erotuttava pintamaalista) 
 
Pintamaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S4 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Pohjamaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
 
Välimaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
 
Välimaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan. (värisävyn on 
   erotuttava pintamaalista) 
 
Pintamaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S5 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
 
Välimaali  Interta 51 MIOX A, (Winter-kovetetta ei hyväksytä) 
   Värisävy: Punainen 
 
Pintamaali  Teknodur 0290 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S6 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Inerta Primer 5 A 
   Värisävy: Harmaa, Punainen, Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknodur 0290 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S7 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
 
Välimaali  Interta 51 MIOX A, (Winter-kovetetta ei hyväksytä) 
   Värisävy: Punainen  
 
Pintamaali  Teknodur 0290 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S8 
Toimittaja:  International Färg AB 
Korjausmaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
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Pohjamaali  Intercure 200 EPA214/EPA240 
   Värisävy: Punainen 
 
Pintamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Korjausmaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
 
Pohjamaali  Inerta Primer 5 A 
   Värisävy: Harmaa, Punainen, Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S9 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Korjausmaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Korjausmaali  7401 Sigmazinc 109 
   Värisävy: Harmaa 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Korjausmaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
_____________________________________________________________________ 
S10 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Korjausmaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB 
 
Korjausmaali  7401 Sigmazinc 109 
   Värisävy: Harmaa 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Korjausmaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
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_____________________________________________________________ 
S11 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Pohjamaali sekä  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
korjausmaali  Värisävy: Harmaa 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB

Grund sekä  7401 Sigmazinc 109 
korjausmaali  Värisävy: Harmaa 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali sekä  Teknozinc 90 SE A 
korjausmaali  Värisävy: Siniharmaa 
_____________________________________________________________________ 
S12 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Pohjamaali sekä  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
korjausmaali  Värisävy: Harmaa 
 
Jos käyttölämpötila on  yli +70°C mutta ei ylitä +400°C, käytetään maalia 
 
   Interzinc 22 QHA027/QHA028 
   Värisävy: Harmaanvihreä 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB

Pohjamaali sekä  7401 Sigmazinc 109 
korjausmaali  Värisävy: Harmaa 
  
Jos käyttölämpötila on jatkuvasti yli +70°C, ei tätä maalia saa käyttää. 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali sekä  Teknozinc 90 SE A 
korjausmaali  Värisävy: Siniharmaa 
 
Jos käyttölämpötila on  yli +70°C mutta ei ylitä +400°C, käytetään maalia 
 
   Teknozinc SS A 
   Värisävy: Harmaanvihreä 
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_____________________________________________________________ 
S13a 
Toimittaja:  Sigma Färg AB

Pohjamaali  7443 Sigmaguard CSF 650 
   Värisävy: Roosa 
 
Pintamaali  7443 Sigmaguard CSF 650 
   Värisävy: Vihreä  
 
Vaihtoehtoisesti vain 1 kerros pintamaalia 7443 Sigmaguard CSF, ks. TBY luku 5. 
HUOM! Ei säilytä värisävyään. Soveltuu käytettäväksi juomavesijärjestelmissä. Ks. 
3.2.1. 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Inerta 165 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Inerta 165 A 
   Värisävy: NCS 2 2000-N  
 
Vaihtoehtoisesti vain 1 kerros pintamaalia Inerta 160 A, ks. TBY luku 5. 
HUOM! Ei ole hyväksytty käytettäväksi juomavesijärjestelmissä. 
_____________________________________________________________________ 
S13b 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
  
Pohjamaali  Inerta 200 
   Värisävy: Valkoinen NCS S 0500-N 
 
Pintamaali  Inerta 200 
   Värisävy: Valkoinen NCS S 0500-N 
 
HUOM! Järjestelmää ei ole säteilynkestotestattu, mutta sopii juomavesijärjestelmiin. 
Ks. 3.2.1. 
_____________________________________________________________________ 
S13c 
Toimittaja:  ARC Chesterton 
 
Tasoite  ARC 858 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pohja- ja pintakomposiitti ARC S2 vaihtoehtoisesti ARC SD4i 
   Välimaalin on erotuttava pintamaalista  

Värisävy: Harmaa vaihtoehtoisesti vihreä tai sininen. 
Lopullinen värisävy sopimuksen mukaan 
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_____________________________________________________________ 
S13d 
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Pohjamaali  7417 Sigmacover 280 
   Värisävy: Harmaanvihreä 
 
Välimaali  7951 Sigmashield 420 
   Värisävy: Harmaa vaihtoehtoisesti musta 
 
Pintamaali  7951 Sigmashield 420 
   Värisävy: Harmaa vaihtoehtoisesti musta 
   (värisävyn on erotuttava välimaalista) 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Inerta Primer 5 A 
   Värisävy: Punainen 
 
Välimaali   Inerta 165 A 

Värisävy: Valkoinen. (Värisävyn on erotuttava 
pohja- ja pintamaalista) 

 
Pintamaali  Inerta 165 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S13e 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pintamaali  Infralit EP8024-00 
   Värisävy: TW-8430 Harmaa  
_____________________________________________________________________ 
S14 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Korjausmaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
 
Pohjamaali  Inerta Primer 5 A 
   Värisävy: Harmaa, Punainen, Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknodur 0290 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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_____________________________________________________________________ 
S15 
Toimittaja:  International Färg AB / Akzo Nobel Industrial  
   Coatings AB 
 
Pohjamaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
 
Palosuojamaali  Novatherm 4 FR Paloluokka R30 
   Protega AB:n suunnitteluohjeiden mukaan 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
   
Pintamaali  Pansarol Finish Tuotenro 118XX 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknolac Primer 3 
   Värisävy: Punainen 
 
Palosuojamaali  Teknosafe 100, Paloluokka R30 Teknoksen 
   ohjeiden mukaan 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknocryl 90 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S16 
Toimittaja:  International Färg AB / Akzo Nobel Industrial  
   Coatings AB 
 
Pohjamaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
 
Palosuojamaali  Protega AB:n suunnitteluohjeiden mukaan 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
   
Pintamaali  Pansarol Finish Tuotenro 118XX 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknolac Primer 3 
   Värisävy: Punainen 
 
Palosuojamaali  Teknosafe 100, Paloluokka  R60 Teknoksen ohjeiden  
   mukaan    
   Värisävy: Valkoinen 
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Pintamaali  Teknocryl 90 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________ 
S17 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorativee Coatings AB 
 
Pohjamaali  Pansarol V Primer 
   Tuotenro xxxxx 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pintamaali  Tinova V Pintamaali 
   Tuotenro 381XX 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Pohjamaali  Intersheen 73 MXA 191 
   Värisävy: Alumiininharmaa 
 
Pintamaali  Intersheen 54 MF-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknocryl Primer 3 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pintamaali  Teknocryl 90 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S18 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorativee Coatings AB 
 
Pohjamaali  Pansarol Bexur Grund 
   Tuotenro 12159 
   Värisävy: Punaruskea 
 
Välimaali  Pansarol Finish 
   Tuotenro 118XX 
   Vaihtoehtoisesti Ready 90 
   Tuotenro 373XX 
   Värisävy: sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Pansarol Finish  
   Tuotenro 118XX,  
   vaihtoehtoisesti sivellinmaalauksessa Ready 90 
   Tuotenro 373XX 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
Toimittaja:  International Färg AB 
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Pohjamaali  Interprime 106, CPA 106 
   Värisävy: Harmaa 
 
Välimaali  Interlac 658, PNA 043 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pintamaali  Interlac 665, CL- vaihtoehtoisesti CZ-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB 

Pohjamaali  7117 Sigmarine 28 
   Värisävy: Punaruskea 
 
Välimaali  7117 Sigmarine 28 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pintamaali  7240 Sigmarine 49 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknosynt Primer 3 
   Värisävy: Punainen 
 
Välimaali  Teknosynt Primer 3 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pintamaali  Teknosynt 90 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S19 
Toimittaja:  Sigma Färg AB
  
Pohjamaali  7428 Sigmacover 630 
   Värisävy: Vaaleanharmaa 
 
Pintamaali  7428 Sigmacover 630 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Pohjamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Punainen 
 
Pintamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: TM 328 Harmaa (NCS S 3500-N) 
 
Pintamaali  Teknoplast HS 150 A 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S21 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Korjausmaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pohjamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Interlac 665, CL- vaihtoehtoisesti CZ-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
  
Toimittaja:  Sigma Färg AB  
 
Korjausmaali  7401 Sigmazinc 109  
   Värisävy: Harmaa 
 
Pohjamaali  7427 Sigmacover 435 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pintamaali  7240 Sigmarine 49  
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Korjausmaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
 
Pohjamaali  Inerta Primer 5 A 
   Värisävy: Harmaa, Punainen, Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknosynt 90 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S22 
Toimittaja:  International Färg AB 
 
Korjausmaali  Interzinc 315 EPA348/EPA349 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pohjamaali  Intertuf 127 JDA101/JD-sarja 
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   Värisävy: Valkoinen 
 
Pintamaali  Interlac 665, CL- vaihtoehtoisesti CZ-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB 
 
Korjausmaali  7401 Sigmazinc 109 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pohjamaali  7427 Sigmacover 435 
   Värisävy: Vihreä 
 
Pintamaali  7240 Sigmarine 49 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknozinc 90 SE A 
   Värisävy: Siniharmaa 
 
Välimaali  Inerta Primer 5 A 
   Värisävy: Harmaa, Punainen, Valkoinen 
 
Pintamaali  Teknosynt 90 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S23 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
 
Pohjamaali  Pansarol Bexur Grund 
   Tuotenro 12159 
   Värisävy: Punaruskea 
 
Välimaali  Pansarol Finish 
   Tuotenro 118XX 
   Vaihtoehtoisesti Ready 90 
   Tuotenro 373XX 
   Värisävy: sopimuksen mukaan 
 
Pintamaali  Pansarol Finish  
   Tuotenro 118XX, vaihtoehtoisesti  
   sivellinmaalauksessa Ready 90 
   Tuotenro 373XX 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Toimittaja:  International Färg AB 
 
Pohjamaali  Interprime 106 CPA106 
   Värisävy: Harmaa 
 
Välimaali  Interlac 658 PNA043 
   Värisävy: Alumiininharmaa 
 
Pintamaali  Interlac 665, CL- vaihtoehtoisesti CZ-sarja 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB

Pohjamaali  7117 Sigmarine 28 
   Värisävy: Harmaa/Punaruskea 
 
Välimaali  7117 Sigmarine 28 
   Värisävy: Harmaa/Punaruskea 
 
Pintamaali  7240 Sigmarine 49 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Teknos Oy / Teknos AB 
 
Pohjamaali  Teknosynt Primer 3 
   Värisävy: Punainen 
 
Välimaali  Teknosynt Primer 3 
   Värisävy: Harmaa 
 
Pintamaali  Teknosynt 90 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S30 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Maali   Nordsjö Elementfärg V 
   Tuotenro 50787 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB

 
Pohjamaali  0817 Sigmatorno primer 
 
Pintamaali  0904  Sigma Acryl Finish 40 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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Toimittaja:  Teknos Oy /Teknos AB 

Pohjamaali  Teknosynt Primer 3 
 
Pintamaali  Teknosynt 50 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
_____________________________________________________________________ 
S31 
Toimittaja:  Akzo Nobel Decorative Coatings AB  
 
Maali   Nordsjö Elementfärg V 
   Tuotenro 50787 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
 
Toimittaja:  Sigma Färg AB

 
Pohjamaali  0817 Sigmatorno primer 
 
Pintamaali  0904 Sigma Acryl Finish 40 
   Värisävy: Sopimuksen mukaan 
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3.2.2.2 Raepuhallusmateriaalit
 
Käytettävän raepuhallusmateriaalin on oltava ko. ydinvoimalaitoksen hyväksymää.  
 
Seuraavat raepuhallusmateriaalit on hyväksytty hiiliteräkselle: 

 Oliviinihiekka 
Puhallusmateriaalin on täytettävä standardin SS-EN ISO 11126-8 vaatimukset. 

 a) Olivin 55. Rakeen keskikoko 0,55 mm. 
  Toimittaja: Askania AB 
  Toimittaja: SP Minerals Oy 
  

 Alumiinioksidi 
Puhallusmateriaalin on täytettävä standardin SS-EN ISO 11126-7 vaatimukset. 

 a) Alumiinioksidi. Raekoko 0,1-3 mm. 
  Toimittaja: AB Norclean  
  Toimittaja: Beijer G & L Oy 
 

 Aluminiumsilikaatti 
Puhallusmateriaalin on täytettävä standardin SS-EN ISO 11126-4 vaatimukset. 

 a) Alsil A3. Raekoko 0,2-1,4 mm. 
  Toimittaja: Askania AB 
  Toimittaja: SP Minerals Oy 
 
 

 Teräshiekka 
Puhallusmateriaalin  on täytettävä standardin SS-EN ISO 11124-3 vaatimukset. 

 a) Tebeco teräshiekka G17. 
  Toimittaja: AB Tebeco, Halmstad 
  Toimittaja: Beijer G & L Oy 

 

3.2.2.3 Tasoite
 
Tasoitusmateriaalin on oltava ko. ydinvoimalaitoksen hyväksymää, jos tarvitaan 
tasoitusta. 
 
Ovien vaurioiden osatasoitukseen saa käyttää Plastic Padding PP 100:aa tai Nordsjö 
Hagmans Stålplast Micro Tuotenro 28199:ää tai 10900/10901/10902:ta. 

3.3 Käsittelyjärjestelmien tietolehdet 

3.3.1 Akzo 
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Treatments according to TBY chapt.4, paragraph 4.3.                                                Behandlingstyp : S 17   
                                                                                                                                            
                                                                                                                                             Surface: Galvanized thin plate steel 
                                                                                                                             
                                                                                                                                             Hus AMA 98 : 76-39362 
  
                                                                                                                                 
                                                                                                                                                 
Painting before erection:                                                                                          Painting after erection or during maintenance: 
Cleaning grade 3 by Hus AMA 98                                                                                     Touching up of any damage, or repainting: see Chapter 4, 
The first layer Pansarol V Primer 60 µm                                                                             items 4.3.5.5 and 4.3.5.6. 
The second layer Tinova V Täckfärg 40 µm                                                                       
Totally 100 µm  
                                                              
 
TECHNICAL DATA 
 

       
1:st coat 
 

         
2:nd coat 
 

         
3:rd coat 
 

 
Product name: 
 
Product type: 
 
Product number: 
 
 
Colour: 
 
Blandningsförhåll: 
 
 
 
Gloss: 
 
Volume Solid: 
 
Coverage: 
 
Method of application: 
 
Spray-nozzel: 
 
Solvents: 
 
 
Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH  
Through dry: 
Overcoating Interval: 
Fully cured: 
 
Application conditions: 
Min.temp: 
Max. Relative Humidity 
 
 
Flammability: 
 
 

 
Pansarol V Primer 
 
Acrylic dispersions 
 
xxxxx 
 
 
Grey 
 
 
 
 
 
Matt 
 
40 % 
 
abt. 6,5  m²/lit.  (ca 60 µm) 
 
Brush, Roller, Spray 
 
0.015" 
 
Water, no solvents 
 
 
 
 
1 h 
2 h 
 
 
 
+5º C 
80 % (Surface temperature min 
3°C above dewpoint) 
 
Non flammable  
 

 
 Tinova V Täckfärg 
 
Acrylic sampolymer 
 
381XX 
 
 
As agreed 
 
 
 
 
 
Semi-matt 
 
41 % 
 
abt. 5 - 8 kvm / lit. 
 
Brush, Roller, Spray 
 
0.018" 
 
Water, no solvents 
 
 
 
 
2 h 
2 h 
 
 
 
+5º C 
80 % (Surface temperature min 
3°C above dewpoint) 
 
Non flammable  

 

 
Safety  Data: www.nordsjo.se                                                  
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 2008-09-29 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 



  
 
 
 

Treatments according to TBY chapt.4, paragraph 4.3.                                                 Behandlingstyp : S 18   
                                                                                                                                            
                                                                                                                                             Surface: Steel  
                                                                                                                             
                                                                                                                                              
 
                                                                                                                                 
                                                                                                                                                 
Painting before erection:                                                                                          Painting after erection or during maintenance: 
Blast cleaning to Sa 2½, standard ISO 8501-1                                                                   Touching up of any damage, or repainting: see Chapter 4, 
Surface profile medium, standard ISO 8503-2(G),                                                             items 4.3.5.5 and 4.3.5.6. 
The first layer Pansarol Bexur Grund 80 µm (dft) 
The second layer Panasarol Finish*) 40 µm (dft)                                                                       
The final layer Pansarol Finish *) 40 µm (dft) 
                                                              
 
TECHNICAL DATA 
 

       
1:st coat 
 

         
2:nd coat 
 

         
3:rd coat 
 

 
Product name: 
 
Product type: 
 
Product number: 
 
 
Colour: 
 
Blandningsförhåll: 
 
 
 
Gloss: 
 
Volume Solid: 
 
Coverage: 
 
Method of application: 
 
Spray-nozzel: 
 
Solvents: 
 
 
Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH  
Through dry: 
Overcoating Interval: 
Fully cured: 
 
Application conditions: 
Min.temp: 
Max. Relative Humidity 
 
 
Flammability: 
 
 

 
Pansarol Bexur Grund 
 
Urethane alkyd 
 
12159 
 
 
Red 
 
 
 
 
 
Matt 
 
50 % 
 
abt. 4  m²/lit.  (ca 80 µm) 
 
Brush, Spray 
 
0.015" 
 
White spirit by spraying 15 % 
 
 
 
 
6 h 
8 h 
 
 
 
+5º C 
85 % (Surface temperature min 
3°C above dew point) 
 
2b 
 

 
Panasarol Finish *) 
 
Alkyd 
 
188XX 
 
 
As agreed 
 
 
 
 
 
Gloss 
 
48 % 
 
abt. 8 m²/lit.  
 
Brush, Spray 
 
0.011"- 0.013" 
 
White spirit by spraying 15% 
 
 
 
 
12 h 
12 h 
 
 
 
+5º C 
85 % (Surface temperature min 
3°C above dew point) 
 
2b  

 
Panasarol Finish *) 
 
Alkyd 
 
188XX 
 
 
As agreed 
 
 
 
 
 
Gloss 
 
48 % 
 
abt. 8 m²/lit.  
 
Brush, Spray 
 
0.011"- 0.013" 
 
White spirit by spraying 15% 
 
 
 
 
12 h 
12 h 
 
 
 
+5º C 
85 % (Surface temperature min 3°C 
above dew point) 
 
2b 

 
Safety  Data: www.nordsjo.se                                                            *) Alternative Ready 90 at brush-application 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 2008-09-29 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 



Safety  Data: www.nordsjo.se                                                 *) Alternative Ready 90 at brush-application 
 
AKZO NOBEL DECORATIVE COATINGS AB 
205 17 MALMÖ 2008-09-29 
Tel. 040-35 50 00, + 46 40 35 50 00 
 
 
 

  
Treatments according to TBY chapt.4, paragraph 4.3       Treatment: S 23 

 
    Surface: Steel 

                     
 

Painting before erection: 
 
Primed in accordance with the manufacturer´s standard. 
 
 
 
 

Painting after erection or during maintenance: 
 
Degreasing with alkaline cleaner and emulsion. 
Touching up of any damage, or repainting: see Chapter 4, 
Items 4.3.5.5 and 4.3.5.6.Damage that does not require 
filling must be touched up using primer to produce a film 
thickness of 40 μm.More extensive damage and/or other 
damage that requires filling must be sanded down with 
coarse sandpaper to produce a clean surface followed by 
filling with Hagmans Stålplast Micro prod.nr. 10900. 
60 μm undercoat Pansarol Finish *) 
40 μm top coat Pansarol Finish *) 
Total, 100 0r 140 μm excluding factory finish. 

Verify the compatibility of the lift door manufacturer´s primer too accept further paint 
before applying undercoat or topcoat. See demands in TBY chapter 4. 
 
TECHNICAL DATA 
 

1:st coat 
 

2:nd coat 
 

3:rd coat 
 

 
Product name: Pansarol Bexur Grund Pansarol Finish *) Pansarol Finish *) 
    
Product type: Urethane alkyd Alkyd  Alkyd  
    
Product number: 12159 118XX 118XX 
    
    
Colour: Red As agreed As agreed 
    
Gloss: Matt Gloss Gloss 
    
Volume Solid: 50% 48% 48% 
    
Mix Ratio    
    
Coverage: abt. 8 m2/ lit abt. 8 m2/ lit abt. 8 m2/ lit 
    
Method of application: Brush , Spray Brush , Spray Brush , Spray 
    
Spray-nozzel: 0,015” 0,011”-0,013” 0,011”-0,013” 
    
Potlife:    
    
Solvents: White spirit by spraying 15% White spirit by spraying 15% White spirit by spraying 15% 
    
    
Dryingtime at 23ºC and 
50 % RH: 
Through dry: 
 
Overcoating Interval: 
 
Fully cured: 
 
 
 

 
 
6 hours 
 
8 hours 
 
 
 
 
 

12 hours 
 
12 hours 
 
 
 
 
 

12 hours 
 
12 hours 
 
 
 
 
 

    
Application conditions: 
Min.temp: 
Max. Relative Humidity: 
 
 

 
+5°C 
85 % (Surface temperature min 
3°C above dewpoint) 
 

+5°C 
85% (Surface temperature min 
3°C above dewpoint) 
 

+5°C 
85% (Surface temperature min 
3°C above dewpoint) 
 

Flammability: 2b 2b 2b 
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3.3.2 Chesterton



KÄSITTELYTAPA S13c

PINNOITUKSEN AIKANA Kuivakalvon paksuus
1. Täytemassa ARC 858 harmaa 0,5 - 19 mm
2. Ensimmäinen kerros ARC SD4i harmaa/sininen 250 µm
3. Toinen kerros ARC SD4i harmaa/sininen 250 µm

Metallipinnan laatuvaatimukset Yhteensä: 500 µm ilman tasoitetta
Raepuhallus Sa3 (ISO 8501-1) PINNOITUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLLON YHTEYDESSÄ
Profiilin syvyys 75...125 µm Korjaa vaurioituneet kohdat, katso "ARC komposiitien levitysohjeet"
Raepuhalluksen jälkeen pinnan imurointi tai liuotinpesu ARC 204:lla tai ARC 205:lla. 
Liuotinpesussa otettava huomioon turvallisuusnäkökohdat
Käsittely suoritetaan TBY Kap 4 kappale 4.3 mukaisesti

TEKNISET TIEDOT TÄYTEMASSA ENSIMMÄINEN KERROS

TUOTENIMI ARC 858 ARC SD4i
TUOTESELOSTE Nro. ARC 858 ARC SD4i

PINNOITEEN TYYPPI Keraamiepoksikomposiitti Keraamiepoksikomposiitti
Pasta Ohutkalvopinnoite

VÄRI Harmaa Harmaa / sininen

Sävy (SS18 41 84 60°C:ssa) Puolikiiltävä Kiiltävä

TYÖSKENTELYAIKA +25 C:ssa 1 kg - 30 min 12 kg - 15 min

Kiintoainepitoisuus % 100 100

SEKOITUSSUHDE
Paino Osa A 4 2,5

Osa B 1 1

KALVONPAKSUUS
Märkäkalvonpaksuus µm 0,5 - 19 mm 250
Kuivakalvonpaksuus µm 0,5 - 19 mm 250

RIITTOISUUS m²/l 1 / 1mm 4 / 250µm

KUIVUMISAIKA +25 C / RH 50%
Kosketuskuiva h 2 3
Kevyt kuormitus h 3,5 10
Täysin kuiva h 20 24
Uudelleen pinnoitettavissa h (min) 2 2
Uudelleen pinnoitettavissa h (max) 3,5 20
Täydellinen kemiallinen kesto h 36 48
Täysin kuivuneen ylipinnoitus Pinta rikottava Pinta rikottava

LIUOTTIMET Ei saa käyttää Ei saa käyttää

LEVITYSMENETELMÄT Lasta KKR, KPR, KR, P, T

SUUTIN KORKEAPAINERUISKULLE 380 -535 µm

PINNOISTUSOLUSUHTEET
Lämpötila min ºC (1) +15 +15
Ilman suhteellinen kosteus RH % < 80 < 80

  YLEISET PINNOITUSOHJEET Katso "ARC komposiittien pinnoitusopas"

Turvallisuusohjeet: katso käyttöturvallisuustiedote KKR = kaksikomponentti ruisku KR = kannuruisku
www.chesterton.com   saatavana myös maahantuojilta KPR = korkeapaineruisku

P = pensseli
(1) Pintalämpötila min. + 3 ⁰  C kastepisteen yläpuolella T = tela

A.W. Chesterton Company - ARC Division
Middlesex Industrial Park
225 Fallon Road Tel. 1-978-469-6666 www.chesterton.com
Stoneham, MA 02180-9101 USA Fax. 1-978-469-6785 www.arc-composites.com Rev: 20081015

< 80

48

Ei saa käyttää

Pinta rikottava

TOINEN KERROS

+15

KKR, KPR, KR, P, T

380 - 535 µm

10
24
2

20

3

250
250

4 / 250µm

12 kg - 15 min

100

2,5
1

Harmaa / sininen

Kiiltävä

ARC SD4i

Keraamiepoksikomposiitti

ARC SD4i

Ohutkalvopinnoite



TYPE OF TREATMENT S13c

BEFORE  INSTALLATION: Dry film thickness
          1. Filler if applicable: ARC 858 Gray 0,5 - 19 mm
           2. First Layer: ARC S2 Gray/Green 250 µm
          3. Second Layer: ARC S2 Gray/Green 250 µm

SURFACE PREPARATION: Total: 500 µm excl. filler
 - Blast cleaning to Sa3 (standard ISO 8501-1). AFTER  INSTALLATION OR MAINTENANCE :
 - Surface profile: rough angular profile, 75 - 125 microns. Repair of possible damages, see ARC composite repair
 - After blasting, solvent wash with ARC 204 or 205 procedure.
  solvent based cleaner.
Treatments are done according to TBY, Kap.4 par. 4.3, ARC Product Data Sheet and Application Manual for ARC Composites.

DATA FILLER PRIME COAT

PRODUCT NAME ARC 858 ARC S2
DATA SHEET no ARC 858 ARC S2

COATING TYPE Ceramic-epoxy composite Ceramic-epoxy composite
compound coating

COLOUR Gray Gray / Green

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° )                      Half shiny Shiny

POT LIFE at +25°C 1 kg - 30 min 12 kg - 15 min

VOLUME SOLIDS % 100 100

MIXING RATIO
     by weight: Part A 4 2,3

Part B 1 1

RECOMM. FILM THICKNESS
     wet film thickness 0,5 - 19 mm 250 µm
     dry film thickness 0,5 - 19 mm 250 µm

THEOR. SPREADING RATE  m² / L 1 @ 1 mm. 4 @ 250 µm

DRYING TIME at +25°C / 50 %  RH  
  tack free (hours) 2 2
  dry to handle (hours) (Drying rec) 3,5 10
  through dry (hours) 20 24
  overcoatable, min. (hours) 2 2
  overcoatable, max. (hours) 3,5 20
  fully cured (hours) 36 48
  activation after max. overcoating time Mechanical roughening Mechanical roughening

THINNER Do not thin. Do not thin.

APPLICATION METHODS * Trowel KS,HS,P,R,PC

SPRAY NOZZLE FOR AIRLESS Not applicable. 380 -535 microns
SPRAY

ENVIROMENTAL CONDITIONS
  temperature, min. °C  (1) +15 +15
  rel. air humidity, max. RH % < 80 < 80

  GENERAL GUIDELINES       See attach "Application Manual ARC Composites"
Safety precautions: pls see the material safety data sheets *  KS = conventional spray *PC = plural component
Can be obtain by local distributor. *  HS = airless spray

*    P = brush
(1) Surface temperature min. +3°C above the dew point. *    R = roller + smoothing with brush

A.W. Chesterton Company - ARC Division
Middlesex Industrial Park
225 Fallon Road Tel. 1-978-469-6666 www.chesterton.com
Stoneham, MA 02180-9101 USA Fax. 1-978-469-6785 www.arc-composites.com Rev: 031202

< 80

48

Do not thin.

Mechanical roughening

TOP COAT

+15

KS,HS,P,R,PC

380 - 535 microns

10
24
2

20

2

250 µm
250 µm

4 @ 250 µm

2,3
1

12 kg - 15 min

100

ARC S2

Ceramic-epoxy composite

ARC S2

coating
Gray / Green

Shiny
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3.3.2.1 Levitysohje
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1. YLEISTÄ 
 
ARC komposiitteja voidaan käyttää erillisinä pinnoitteina tai eri ARC komposiittien 
yhdisteinä 
 
ARC SD4i on ohutkalvopinnoite joka levitetään siveltimellä, telalla tai ruiskuttamalla. 
Suositeltava kalvonpaksuus per kalvo on 170...380μm. ARC SD4i  ei voidaan kipinätestata. 
ARC SD4i voidaan levittää sekä esikäsitellyn metallin että ARC 858 komposiitin päälle. 
 
ARC 858 on paksukalvotuote joka levitetään lastalla. Suositeltava kalvonpaksuus per kalvo 
on 0.5… 19 mm.  ARC 858 on suunniteltu erityisesti metallipinnoille jotka vaativat 
rakenteellista korjausta (vert. täyttömassa).   
ARC 858 voidaan levittää sekä puhdistetun metallin että ARC SD4i:n päälle. 
 
 
2. TEKNISET TUOTETIEDOT 
 
Tekniset tuotetiedot löytyvät erillisistä komposiittien mukana toimitettavista asiakirjoista.  
 
2.1 Chesterton tekniset tuotetiedot 
 ARC SD4i 
 ARC 858 
 
 
3. MATERIAALIN JA JÄTTEIDEN KÄSITTELY 
 
Tässä kappaleessa kerrotaan ARC komposiittien varastoinnista. Lisäksi kappaleessa kerrotaan 
kuinka pinnoitustyön aikana mahdollisesti muodostuva komposiittijäte hävitetään.  
 
3.1 ARC komposiittien varastointiominaisuudet riippuvat varastointilämpötilasta. Kaikki 

materiaali tulee varastoida siten että varastointiolosuhteet eivät poikkea teknisissä 
tuotetiedoissa mainituista olosuhteista. Maksimi varastointiaika on 2 vuotta.  

 
3.2 Ennen pinnoitusta kaikkien ARC komposiittien LOT numerot ovat kirjattava 

lomakkeelle D.117. LOT numerot löytyvät joisesta ARC purkista. Materiaalikontrolli 
tulee suorittaa 12.3 TBY mukaisesti.  

 
3.3  Komposiittijäte ja muut pinnoitustyössä syntyneet jätteet tulee käsitellä ja Suomen 

lakien ja säännösten mukaisesti. Muut jätteet ovat esimerkiksi 
suihkupuhdistusmateriaali, vanha pinnoite ja puhdistuskemikaalit.   
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4. PINNOITUSHENKILÖSTÖN KOULUTUS JA PÄTEVÖINTI  
 
Pinnoitustyön laadun takaamiseksi ARC komposiittien levityksen tulee käyttää vain tähän 
työhön hyväksyttyjä yrityksiä ja pätevöityneitä henkilöitä. 
 
4.1 ARC komposiiteilla pinnoittavien henkilöiden pätevöittämisen suorittaa Suomessa 

toimiva Chesterton ARC tuotepäällikkö (ARC product manager). 
 
 
5. PINNOITUSOLOSUHTEET JA NIIDEN KONTROLLOINTI 
 
Pinnoitustyön eri vaiheissa vallitsevia ympäristöolosuhteita pitää tarkkailla jatkuvasti. Eri 
vaiheilla tarkoitetaan metallin puhdistusta ja esikäsittelyä, pinnoitteen levitystä sekä 
kuivumista . Kriittisiä osa-alueita ovat ilman suhteellinen kosteus, kastepiste, pinnoitettavan 
metallin pintalämpötila ja ilman lämpötila. Näitä parametrejä tulee mitata säännöllisesti 
pinnoitustyön aikana ja tiedot ovat kirjattava lomakkeeseen D.100 TBY. 
 
5.1  Ilman kuivaimia tuleen käyttää jos ilman kosteus saataa vaarantaa pinnoitustyön 

laadun. Kuivaimien tulee olla teholtaan sellaisia, että niiden voluumi on kolme kertaa 
suurempi kuin pinnoitushuoneen kuutiotilavuus. Kosteudenpoisto tulee olla niin 
tehokas että suihkupuhdistuksen jälkeistä pikaruostetta ei ilmene kolmeen tuntiin. 

 
5.2  Erikoisissa pinnoitusolosuhteissa (korkea ilman kosteus ja alhainen metallin 

pintalämpötila) ilmiö nimeltä “amiinipunertuminen” saattaa tapahtua komposiitin 
kuivumisen aikana. Tämä ilmiö saattaa heikentää komposiitin sisäistä lujuutta. Ilmiön 
estämiseksi alla olevasta taulukosta ilmenee maksimi ilmankosteus eri lämpötiloissa 
pinnoituksen aikana. 

 
 Metallin pintalämpötila Suhteellinen ilmankosteus (RH) 
 16-20°C  <55% 
 21-25°C  <70% 
 26-31°C  <75% 
 32-38°C  <80% 
 
 
6. METALLIPINNAN ESIKÄSITTELY  
 
Kaikki pinnoitettavat metallikappaleet tulee esikäsitellä turvallisesti ja hyvän 
konepajakäytännön mukaisesti tavoitteena ennalta määritellyn pintakäsittelyn laadun 
saavuttaminen 
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6.1 Ennen metallipinnan esikäsittelyn aloittamista on suoritettava olosuhteiden 
esitarkastus, jotta esikäsittely ja pinnoitus voidaan suorittaa optimaalisella tavalla. 
 
SS EN ISO 12944-3  “Metallirakenteiden korroosiosuojaus maalausmenetelmillä  
 -- Osa 3: suunnittelunäkökohdat” määrittää standardin jonka mukaan hitsaussaumojen 
ja muiden rakenneyhteiden laatu tarkastetaan. SS-EN ISO 8501-1 (SIS 05 59 00) 
“kuvitettu ohjekirja metallirakenteiden pinnan esikäsittelylle” osoittaa kuvia apuna 
käyttäen miltä lopullinen esikäsitelty pinta tulisi näyttää.  
 

6.2 Pintaprofiili ja puhtaus  
 

6.2.1 Ellei metallinpinnassa ole kemiallisia epäpuhtauksia, suihkupudistus voidaan 
aloittaa. Paineilmakompressorin pitää kyetä tuottamaan öljytöntä ja kuivaa 6,5 
bar painetta puhallussuuttimesta mitattuna.  

  Testaa kompressorin tuottaman ilman puhtaus joka kerta ennen raepuhalluksen 
aloittamista seuraavasti: suuntaa paineilmasuutin puhdasta imupaperia kohden 
puolen metrin etäisyydeltä. Puhalla min. kaksi minuuttia ja tarkasta paperi 
kosteuden tai epäpuhtauksien löytämiseksi. 

  Jos kosteutta tai epäpuhtauksia löytyy paperista, puhdista kompressorilaitteisto 
siten että ongelma häviää. Jos paineilmassa ei ole epäpuhtauksia, sitä voidaan 
käyttää suihkupuhdistukseen. 

   
Suihkupuhdistuksessa käytettävän raemateriaalin tulee olla vapaa 
epäpuhtauksista kuten esim. öljy ja rasva. Tarkista raemateriaalin puhtaus 
kaatamalla 1 kg käytettävää raetta 4 l:n vettä. Tarkista löytyykö veden pinnalta 
öljy- tai rasvakalvoa tai runsasta pölykerrosta. Näissä tapauksissa raemateriaali 
pitää vaihtaa. 

 
6.2.3    Käytettävän raemateriaalin pitää pystyä puhdistamaan metallin pinta   

  SS-EN ISO 8501-1 Sa 3 mukaiseen puhtauteen pintaprofiilin ollessa  
            75...125 μm 

 
6.3 Kemiallisten epäpuhtauksien poistaminen. 
 

6.3.1 Jos metallin pinnassa epäillään olevan kemiallisia epäpuhtauksia, ne ovat 
poistettava, koska ne heikentävät komposiitin tartuntalujuutta metallipintaan. 
Puhdistuksessa on käytettävä riittävän tehokkaita menetelmiä, jotta 
epäpuhtauksien määrä vähenee alle hyväksyttävien raja-arvojen.  
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6.3.2 Vesiliukoisten epäpuhtauksien olemassa olo (esim. kloridit ja sulfaatit) tulee 
määrittää SS-EN ISO 8502-6 mukaisilla laitteilla. Useaan kertaan toistettu 
korkeapainevesipesu (210…560 bar) tai höyrypesu ovat suositeltavia 
pesumuotoja vesiliukoisten epäpuhtauksien poistamiseen. Epäpuhtausarvot 
joita ei saa ylittää ovat sulfaateille ja klorideille 100 mg/m2.  Klorideille 
suositeltava arvo on alle 50 mg/m2. 
 
6.3.3 Orgaanisten ja hiilivetypohjaisten epäpuhtauksien (esim. öljyt ja rasvat) 
olemassa olo tulee määrittää ASTM F 22 mukaisilla laitteitteilla ja 
menetelmillä. Tässä testissä puhdasta vettä asetetaan metallin pinnalle ja jos 
vesi leviää tasaisesti, niin pinta on puhdas. Jos vesi jää pisaramaisesti pinnalle, 
niin se sisältää ko. epäpuhtauksia.  Orgaaniset hiilivedyt voidaan myös havaita 
käyttämällä matalataajuista ultraviolettivaloa. Hiilivety pohjaiset epäpuhtaudet 
loistavat ultraviolettivalossa. Nämä epäpuhtaudet tulee poistaa käyttämällä 
vesipohjaisia, korkean pH:n omaavia pesuemulsioita ja runsasta vesihuuhtelua. 
Lopullinen puhdistus tehdään höyrypesulla 
 

6.3.4 Synteettiset epäpuhtaudet (esim. synteettiset öljyt) olemassa olo määritetään samalla tavalla 
kuten edellisessä kohdassa 6.3.3 on mainittu. Jos metallinpinnalla epäillään olevan jotain 
erityistä synteettistä epäpuhtautta, ota yhteyttä pinnoitteen maahantuojaan yksityiskohtaisten 
puhdistusohjeiden saamiseksi. Puhtaalle pinnalle tiputettu vesi leviää tasaisesti ilman 
pisaramaisia muodostumia.  
 

6.3.5 Mikrobiologiset epäpuhtaudet (esim bakteerikasvustot) tulee määrittää 
käyttäen apuna asiantuntevaa laboratoriota. Jos mikrologinen epäpuhtaus on 
tunnistettu, soveltuva puhdistusmenetelmä on  metallipinnan pesu   4% H2O2 
lioksella ja sen jälkeen tapahtuvalla huuhtelulla käyttäen demineralisoitua 
vettä. Vaihtoehtoinen puhdistusmenetelmä on 94°C pasturoidulla höyryllä pesu 
vähintään 5 sekunnin ajan. 

 
6.3.6 Pinnoitettavan metallin pH:n saa olla enintään yhden yksikön alle ja kaksi 

yksikköä päälle normaalin veden pH arvon (jos veden pH on 7, sallittu pH alue 
on 6…9). ASTM D 4262 antaa tarkat ohjeet testausmenetelmistä. 
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6.4       Milloin pinnoitettava metalli on pinnoituskelpopinen 
   

Seuraavat testit on tehtävä ja kriteerit saavutettava ennen pinnoitustyön aloittamista.  
 

Testi Menetelmä  Raja-arvot 
 
Profiilin mittaus ISO 8503-5  75-125μm 
Suhteellinen kosteus (RH) ISO 4677-2  katso kappale. 5.2 
Kastepiste  (DP)                                                                      Pintalämpötila vähintään   
  3 °C suurempi kuin kaste- 

piste  
Pintapuhtaus ISO 8501-1  Sa 3 
pH ASTM D 4262   6-9 
Rasvatesti Vesipisara testi(ASTM F 22) Ei pisara muodostumia 

 
 
7. SEKOITUS JA LEVITYS 
 
Jokaisella eri komposiitilla on suositeltava minimi, nimellis ja maksimi kuivakalvon paksuus 
per levitys kerros. 
 
 Tuote  Nimellispaksuus Minimi  Maksimi 
 ARC 858 3.0 mm  0.5 mm   19 mm 
 ARC SD4i 300μ   170μ   380μ 
 
7.1  ARC 858 levittäminen  
 

ARC 858:ta voidaan käyttää metallirakenteiden paikkaamiseen erosion ja korroosion 
tuhoamilla alueilla. Kaikki pinnoitettava metallimateriaali on tuotava 21…32 C 
lämpötilaan vähintään 24 tuntia ennen pinnoitusta.  
 
7.1.1 Sekoita tuotetta kunnes se saa tasasävyisen värin. Käytä tarvittaessa hitaasti 

pyörivää sekoitinta, esim sähköporaan kiinnitettyä sekoitinta. Liiallinen nopeus 
saattaa jättää komposiittiin pieniä ilmakuplia.. Muista kaapia astian seinämät 
jotta komposiitti sekoittuu kokonaan.  

 
7.1.2 Sekoitettu ARC 858 voidaan levittää huokosiin, hitsisaumoihin yms., jotka 

ovat syvyydeltään suurempia kuin 0,5 mm. Levitys tapahtuu puhtaalla lastalla. 
Paina tuote tiukasti huokosen pohjaan asti siten että  siihen ei jää ilmakuplia. 
Kaikki huokoset ja välit pitää täytää kunnes pinnoite on tasaisesti joka puolella 
ilman paljaita kohtia.  
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7.1.3 Tasaisen ARC 858 komposiittipinnoiteen paksuus on 0,5…3 mm per 
levityskerros.  

 
7.1.4 Tuotetietosivulla mainittua komposiitin työskentelyaikaa ei saa ylittää. Suuret 

sekoitusmäärät ja normaalia lämpimämmät pinnoitusolosuhteet lyhentävät 
työskentelyaikaa, sillä komposiitti alkaa kovettua normaalia nopeammin. Jos 
levitetty komposiitti alkaa repeillä, keskeytä työ.  

 
7.1.5 Uusi ARC 858 komposiittikerros voidaan levittää ilman että edelliselle 

kerrokselle pitää tehdä erillistä pintakäsittelyä, jos edellinen kerros ei ole täysin 
kuivunut. Uuden kerroksen levitys voidaan aloittaa heti kun edellinen kerros on 
saavuttanut riittävän lujuuden. Ohjeistus löytyy ARC 858 tuotetietosivulta   

 
Jos komposiittikerros kovettuu täyteen lujuuteensa, sen pinta täytyy karhentaa 
kevyellä hiekkapuhalluksella ennen kuin uusi komposiittikerros voidaan 
levittää päälle.  

 
Komposiittikerrosten välinen puhtaus: 
 

 - Jos komposiittipinnoiteen päällä on pölyä tai irtoainesta, se täytyy poistaa 
esim. harjaamalla tai paineilmalla ennen uuden komposiittikerroksen 
levittämistä.  
 
- Öljyt ja rasvat tulee poistaa haihtuvalla liuottimella. 

 
- Jos komposiittipinnoitteen päälle on tarttunut esim 
suihkupuhdistusjäämiä, ne tulee poistaa esim. raaputtamalla ennen 
seuraavan kerroksen levittämistä.  

 
- Jos edellämainitut puhdistusmenetelmät tuovat esiin metallin pinnan, 
paljastuneet kohdat tulee käsitellä komposiitilla ennen lopullisen 
komposiittikerroksen levitystä.  

 
7.2  ARC SD4i komposiitin levitys telalla tai pensselillä. 

Kaikki käytettävä komposiittimateriaali on tuotava 21-32°C lämpötilaan vähintään 24 
tuntia ennen pinnoitusta. Sekoita A ja B osia omissa purkeissaan ennen niiden 
yhdistämistä jotta lopullinen A ja B osien sekoittaminen tulee helpommaksi.  

 
7.2.1 Sekoita A ja B ost yhteen puhtaassa ja kuivassa sekoitusastiassa. Sekoita 

kunnes väri on tasainen ja siinä ei näy raitoja. Käytettäessä moottoritoimista 
sekoitinta on pyörintänopeuden oltava hidas. Muista kaapia astian seinämät 
jotta komposiitti sekoittuu kokonaan.  
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Valmis komposiitti levitetään käyttämällä pensseliä tai nukkaamatonta telaa. Paina 
komposiitti metallia vasten riittävällä voimalla ettei siihen jää ilmakuplia. Käytä pitkiä 
pensselin ja telan vetoja jotta komposiittipinnasta tulee mahdollisimman yhdenmukainen.  
 

7.2.3 Kun komposiittipinnoite on “kostuttanut” metallipinnan, levitä sen päälle 
välittömästi haluttu komposiitin kalvonpaksuus. Vältä osittain kuivuneiden 
alueiden päälle telausta tai pensselöintiä, sillä se saattaa vahingoittaa osittain 
kuivunutta pinnoitetta 

 
7.2.4 Älä ylitä tuotetietosivulla mainittua komposiitin työskentelyaikaa. Suuret 

sekoitusmäärät ja normaalia lämpimämmät pinnoitusolosuhteet lyhentävät 
työskentelyaikaa, sittä komposiitti alkaa kovettua normaalia nopeammin. Jos 
levitetty komposiitti alkaa repeillä, keskeytä työ.  

.  
 
7.2.5  Mittaa märkäkalvonpaksuus joka neliömetrin jälkeen. Kirjaa tulokset 

pinnoituspöytäkirjaan. 
 

7.3 ARC SD4i komposiitin levitys ruiskulla  
 
Kaikki käytettävä komposiittimateriaali on tuotava 21-32°C lämpötilaan vähintään 24 
tuntia ennen pinnoitusta. Sekoita A ja B osia omissa purkeissaan ennen niiden 
yhdistämistä jotta lopullinen A ja B osien sekoittaminen tulee helpommaksi .  
 
7.3.1 Ennen ruiskutusta, kaikki ilmavapaan ruiskun osat tulee huuhdella liuottimella 

ja sen jälkeen antaa kuivua. Käytä ruiskulle sopivaa ilmanpainetta. 
Epätasaisuudet ja kulmat pitää käsitellä siveltimellä ennen ruiskutuksen 
suorittamista. Tyypillinen ruiskutuslaitteisto on seuraavanlainen: 

 
 
 Kaksikomponenttiruisku       

-  Ilmavapaapumppu 68:1 tai suurempi, varustettuna letkujen linjalämmittimellä.  
 - Tilavyyssuhde 2.0:1 (A:B) 
 - A osan letkun halkaisija 6 mm ID 
 - B osan letkun halkaisija 6 mm ID  
 - Ilmavapaa pistooli, itsestään puhdistuva kärki  415 - 621 
 - Paine 175 - 210 bar 
 - 23:1 liuoitinpesupumppu  

- Mikseri: 9 mm x 30 (halkaisija ja sekoituselementtien määrä) 
- Aika jonka käyttämättömänä oleva ruisku kestää ennenkuin liuotinpesu 
   tarvitaan : 4 – 8 min 
- Poista suodattimet 
- Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta  
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 Kaksikomponenttiruisku       
-  Ilmavapaapumppu 68:1 tai suurempi, varustettuna letkujen linjalämmittimellä.  

  - Tilavyyssuhde 2.0:1 (A:B) 
  - A osan letkun halkaisija 6 mm ID 
  - B osan letkun halkaisija 6 mm ID  
  - Ilmavapaa pistooli, itsestään puhdistuva kärki  415 - 621 
  - Paine 175 - 210 bar 
  - 23:1 liuoitinpesupumppu  

- Mikseri: 9 mm x 30 (halkaisija ja sekoituselementtien määrä) 
- Aika jonka käyttämättömänä oleva ruisku kestää ennenkuin liuotinpesu 

   tarvitaan : 4 – 8 min 
- Poista suodattimet 
- Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta  

 
 Ilmavapaa yksikomponenttiruisku 
  - Ilmavapaa pumppu  40:1 tai suurempi  
  - 6 - 9 mm ID letku, ei saa ylittää 10 metriä  
  - Ilmavapaa pistooli   
  - Itsepuhdistuva kärki 415 – 621  

- Paine 175 - 210 bar 
- Komposiitin lämpötila 45 – 50ºC 
- Lämmitä ja sekoita A ja B osat erikseen ennen niiden sekoittamista keskenään 
- Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta  
- Poista suodattimet 
- 16 litran työskentelyaika noin 10 min 
- Liuoitinpesu joka 45 litran jälkeen tai kohteen tultua pinnoitettua jos kulutus              

             alle 45 l. Käytä asetonia liuottimena. 
 
7.3.2 Jokaisella ruiskun ”vedolla” ruiskutettava pinnanvahvuus 75-125μm. Ruiskun 

etäisyys kohteesta 30…40 cm. Toinen kerros ruiskutettava 2 tuntia 
ensimmäisen kerroksen jälkeen.  

 
7.3.3 Mittaa märkäkalvonpaksuus joka ruiskutetun neliömetrin välein.   
  
7.4 Uusi ARC SD4i komposiittikerros voidaan levittää ilman että edelliselle 

kerrokselle pitää tehdä erillistä pintakäsittelyä, jos edellinen kerros ei ole täysin 
kuivunut. Uuden kerroksen levitys voidaan aloittaa heti kun edellinen kerros on 
saavuttanut riittävän lujuuden. Ohjeistus löytyy ARC SD4i tuotetietosivulta   

 
Jos komposiittikerros kovettuu täyteen lujuuteensa, sen pinta täytyy karhentaa 
kevyellä hiekkapuhalluksella ennenkuin uusi komposiittikerros voidaan levittää 
päälle.  
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 Komposiittikerrosten välinen puhtaus: 
 

   - Jos komposiittipinnoiteen päällä on pölyä tai irtoainesta, se täytyy 
poistaa esim. harjaamalla tai paineilmalla ennen uuden 
komposiittikerroksen levittämistä.  
 
- Öljyt ja rasvat tulee poistaa haihtuvalla liuottimella. . 

 
- Jos komposiittipinnoitteen päälle on tarttunut esim 
suihkupuhdistusjäämiä, ne tulee poistaa esim. raaputtamalla ennen 
seuraavan kerroksen levittämistä.  

 
- Jos edellä mainitut puhdistusmenetelmät tuovat esiin metallin pinnan, 
paljastuneet kohdat tulee pinnoittaa uudelleen komposiitilla ennen 
lopullisen komposiittikerroksen levitystä.  

  
8. KUIVUMINEN/KUIVUMISAJAT 
 

Komposiittimateriaalit kuivuvat normaaleissa olosuhteissa itsekseen. Kuivumisajat ja 
niihin liittyvä tieto löytyy jokaisen komposiitin omalta tuotetietosivulta.   

 
8.1  Komposiitit voidaan pakkokovettaa valvotuissa olosuhteissa. Tällöin komposiittiin 

kohdistetaan kohotettu lämpötila, joka nopeuttaa kuivumista. Komposiitin tulee olla 
“tarttumiskuiva” ennen pakkokovetuksen aloittamista. Katso tuotetietosivuilta 
ohjeistus pakkokovetuslämpötilasta ja ajasta.  

 
8.2  Pakkokovetus nostaa komposiitin upporasituksen käyttölämpötiloja  

 
            ARC SD4i: Pakkokovetus vaaditaan jos upporasituksen lämpötila on suurempi kuin 

65°C. 
 
ARC 858 and ARC SD4i: Pakkokovetus vaaditaan jos upporasituksen lämpötila on 
suurempi kuin 65°C. Seuraa ARC tiedote 002:sta löytyviä pakkokovetusohjeita. 
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8.2.1  Seuraavasta taulukosta löytyvät ohjeet pakkokovetuksesta. Tätä taulokkoa 
voidaan käyttää ainoastaa jos komposiitti  on “tarttumiskuiva” normaalissa 
ympäristön lämpötilassa.  

 
 Lämpötila  Aika 
 55°C   5 h 
 65°C   4 h 
 75°C   3 h 
 85°C   2 h 
 

9. PINNOITUSKALVON LAADUN VALVONTA JA TARKISTUS 
 
Kun haluttu kalvonpaksuus on saavutettu ja pinnoite on osittain kuivunut, voidaan suorittaa 
kalvonpaksuuden tarkastus. Tämän työosion tarkoitus on mitata ja kirjata pinnoiteen 
kalvonpaksuus ja tasalaatuisuus. 
 
9.1 Pinnoitteen epätasalaatuisuuksien, kuten esim. valumat, jotka ylittävät halutun kalvon 

paksuuden, tulee noudattaa määräyksiä, jotka koskevat maksimi kalvonpaksuutta.   
 
9.2  Kuivakalvon paksuus telee mitata noudattaen standardia SS 184160.  
 
 

 
 
10. DOKUMENTAATIO 
 
Jotta työn eri osa-alueet voidaan jäljittää, pinnoituksen tekijän tulee kirjata ja tallentaa 
seuraavat materiaaliin ja työhön liittyvät yksityiskohdat. Kappaleissa 4.2 ja 8 mainitut 
vaatimukset tulee myös täyttää. 
 
Tarvittava dokumentointi 
 
- Kaikkien ARC komposiittien LOT-numerot 
- Pinnoituksen aikaiset ympäristöolosuhteet esikäsittelyn, pinnoituksen ja kuivumisen aikana  
- Laadunvalvonta koskien esikäsitellyn metallipinnan puhtautta, pintaprofiilia ja 
   epäpuhtauksien määrää.  
- Pinnoitustyön tehneiden henkilöiden nimet 
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1. YLEISTÄ 
 
ARC komposiitteja voidaan käyttää erillisinä pinnoitteina tai eri ARC komposiittien 
yhdisteinä 
 
ARC S2 on ohutkalvopinnoite joka levitetään siveltimellä, telalla tai ruiskuttamalla. 
Suositeltava kalvonpaksuus per kalvo on 170...380μm. ARC S2  voidaan kipinätestata 
epätäydellisen pinnoituksen havaitsemiseksi. ARC S2 voidaan levittää sekä esikäsitellyn 
metallin että ARC 858 komposiitin päälle. 
 
ARC 858 on paksukalvotuote joka levitetään lastalla. Suositeltava kalvonpaksuus per kalvo 
on 0.5… 19 mm.  ARC 858 on suunniteltu erityisesti metallipinnoille jotka vaativat 
rakenteellista korjausta (vert. täyttömassa).   
ARC 858 voidaan levittää sekä puhdistetun metallin että ARC S2:n päälle. 
 
 
2. TEKNISET TUOTETIEDOT 
 
Tekniset tuotetiedot löytyvät erillisistä komposiittien mukana toimitettavista asiakirjoista.  
 
2.1 Chesterton tekniset tuotetiedot 
 ARC S2 
 ARC 858 
 
 
3. MATERIAALIN JA JÄTTEIDEN KÄSITTELY 
 
Tässä kappaleessa kerrotaan ARC komposiittien varastoinnista. Lisäksi kappaleessa kerrotaan 
kuinka pinnoitustyön aikana mahdollisesti muodostuva komposiittijäte hävitetään.  
 
3.1 ARC komposiittien varastointiominaisuudet riippuvat varastointilämpötilasta. Kaikki 

materiaali tulee varastoida siten että varastointiolosuhteet eivät poikkea teknisissä 
tuotetiedoissa mainituista olosuhteista. Maksimi varastointiaika on 2 vuotta.  

 
3.2 Ennen pinnoitusta kaikkien ARC komposiittien LOT numerot ovat kirjattava 

lomakkeelle D.117. Materiaalikontrolli tulee suorittaa 12.3 TBY mukaisesti.  
 
3.3  Komposiittijäte ja muut pinnoitustyössä syntyneet jätteet tulee käsitellä ja Suomen 

lakien ja säännösten mukaisesti. Muut jätteet ovat esimerkiksi raepuhallusmateriaali, 
vanha pinnoite ja puhdistuskemikaalit.   
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4. PINNOITUSHENKILÖSTÖN KOULUTUS JA PÄTEVÖINTI  
 
Pinnoitustyön laadun takaamiseksi ARC komposiittien levityksen tulee käyttää vain tähän 
työhön hyväksyttyjä yrityksiä ja pätevöityneitä henkilöitä. 
 
4.1 ARC komposiiteilla pinnoittavien henkilöiden pätevöittämisen suorittaa Suomessa 

toimiva Chesterton ARC tuotepäällikkö (ARC product manager). 
 
 
5. PINNOITUSOLOSUHTEET JA NIIDEN KONTROLLOINTI 
 
Pinnoitustyön eri vaiheissa vallitsevia ympäristöolosuhteita pitää tarkkailla jatkuvasti. Eri 
vaiheilla tarkoitetaan metallin puhdistusta ja esikäsittelyä, pinnoitteen levitystä sekä 
kuivumista . Kriittisiä osa-alueita ovat ilman suhteellinen kosteus, kastepiste, pinnoitettavan 
metallin pintalämpötila ja ilman lämpötila. Näitä parametrejä tulee mitata säännöllisesti 
pinnoitustyön aikana ja tiedot ovat kirjattava lomakkeeseen D.100 TBY. 
 
5.1  Ilman kuivaimia tuleen käyttää jos ilman kosteus saataa vaarantaa pinnoitustyön 

laadun. Kuivaimien tulee olla teholtaan sellaisia, että niiden voluumi on kolme kertaa 
suurempi kuin pinnoitushuoneen kuutiotilavuus. Kosteudenpoisto tulee olla niin 
tehokas että raepuhalluksen jälkeistä pikaruostetta ei ilmene kolmeen tuntiin. 

 
5.2  Erikoisissa pinnoitusolosuhteissa (korkea ilman kosteus ja alhainen metallin 

pintalämpötila) ilmiö nimeltä “amiinipunertuminen” saattaa tapahtua komposiitin 
kuivumisen aikana. Tämä ilmiö saattaa heikentää komposiitin sisäistä lujuutta. Ilmiön 
estämiseksi alla olevasta taulukosta ilmenee maksimi ilmankosteus eri lämpötiloissa 
pinnoituksen aikana. 

 
 Metallin pintalämpötila Suhteellinen ilmankosteus (RH) 
 16-20°C  <55% 
 21-25°C  <70% 
 26-31°C  <75% 
 32-38°C  <80% 
 
 
6. METALLIPINNAN ESIKÄSITTELY  
 
Kaikki pinnoitettavat metallikappaleet tulee esikäsitellä turvallisesti ja hyvän 
konepajakäytännön mukaisesti tavoitteena ennalta määritellyn pintakäsittelyn laadun 
saavuttaminen 
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6.1 Ennen metallipinnan esikäsittelyn aloittamista on suoritettava olosuhteiden 
esitarkastus, jotta esikäsittely ja pinnoitus voidaan suorittaa optimaalisella tavalla. 
 
SS EN ISO 12944-3  “Metallirakenteiden korroosiosuojaus maalausmenetelmillä  
 -- Osa 3: suunnittelunäkökohdat” määrittää standardin jonka mukaan hitsaussaumojen 
ja muiden rakenneyhteiden laatu tarkastetaan. SIS 05 59 00 “kuvitettu ohjekirja 
metallirakenteiden pinnan esikäsittelylle” osoittaa kuvia apuna käyttäen miltä 
lopullinen esikäsitelty pinta tulisi näyttää.  
 

6.2 Pintaprofiili ja puhtaus  
 

6.2.1 Ellei metallinpinnassa ole kemiallisia epäpuhtauksia, raepuhallus voidaan 
aloittaa. Paineilmakompressorin pitää kyetä tuottamaan öljy- ja kosteusvapaata 
6,5 bar painetta puhallussuuttimesta mitattuna.  

  Testaa kompressorin tuottaman ilman puhtaus joka kerta ennen raepuhalluksen 
aloittamista seuraavasti: suuntaa paineilmasuutin puhdasta imupaperia kohden 
puolen metrin etäisyydeltä. Puhalla min. kaksi minuuttia ja tarkasta paperi 
kosteuden tai epäpuhtauksien löytämiseksi. 

  Jos kosteutta tai epäpuhtauksia löytyy paperista, puhdista kompressorilaitteisto 
siten että ongelma häviää. Jos paineilmassa ei ole epäpuhtauksia, sitä voidaan 
käyttää raepuhallukseen. 

   
6.2.2 Raepuhalluksessa käytettävän raemateriaalin tulee olla vapaa epäpuhtauksista     

kuten esim. öljy ja rasva. Tarkista raemateriaalin puhtaus kaatamalla 1 kg 
käytettävää raetta 4 l:n vettä. Tarkista löytyykö veden pinnalta öljy- tai 
rasvakalvoa tai runsasta pölykerrosta. Näissä tapauksissa raemateriaali pitää 
vaihtaa. 

 
6.2.3    Käytettävän raemateriaalin pitää pystyä puhdistamaan metallin pinta   

  SS-EN ISO 8501-1 Sa 3 mukaiseen puhtauteen pintaprofiilin ollessa  
   75...125 μm 

 
6.3 Kemiallisten epäpuhtauksien poistaminen. 
 

6.3.1 Jos metallin pinnassa epäillään olevan kemiallisia epäpuhtauksia, ne ovat 
poistettava, koska ne heikentävät komposiitin tartuntalujuutta metallipintaan. 
Puhdistuksessa on käytettävä riittävän tehokkaita menetelmiä, jotta 
epäpuhtauksien määrä vähenee alle hyväksyttävien raja-arvojen.  
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6.3.2 Vesiliukoisten epäpuhtauksien olemassa olo (esim. kloridit ja sulfaatit) tulee 
määrittää SS-EN ISO 8502-6 mukaisilla laitteilla. Useaan kertaan toistettu 
korkeapainevesipesu (210…560 bar) tai höyrypesu ovat suositeltavia 
pesumuotoja vesiliukoisten epäpuhtauksien poistamiseen. Epäpuhtausarvot 
joita ei saa ylittää ovat sulfaateille ja klorideille 100 mg/m2.  Klorideille 
suositeltava arvo on alle 50 mg/m2. 
 

6.3.3 Orgaanisten ja hiilivetypohjaisten epäpuhtauksien (esim. öljyt ja rasvat) 
olemassa olo tulee määrittää ASTM F 22 mukaisilla laitteitteilla ja 
menetelmillä. Tässä testissä puhdasta vettä asetetaan metallin pinnalle ja jos 
vesi leviää tasaisesti, niin pinta on puhdas. Jos vesi jää pisaramaisesti pinnalle, 
niin se sisältää ko. epäpuhtauksia.  Orgaaniset hiilivedyt voidaan myös havaita 
käyttämällä matalataajuista ultraviolettivaloa. Hiilivety pohjaiset epäpuhtaudet 
loistavat ultraviolettivalossa. Nämä epäpuhtaudet tulee poistaa käyttämällä 
vesipohjaisia, korkean pH:n omaavia pesuemulsioita ja runsasta vesihuuhtelua. 
Lopullinen puhdistus tehdään höyrypesulla 
 

6.3.4 Synteettiset epäpuhtaudet (esim. synteettiset öljyt) olemassa olo määritetään 
samalla tavalla kuten edellisessä kohdassa 6.3.3 on mainittu. Jos 
metallinpinnalla epäillään olevan jotain erityistä synteettistä epäpuhtautta, ota 
yhteyttä pinnoitteen maahantuojaan yksityiskohtaisten puhdistusohjeiden 
saamiseksi. Puhtaalle pinnalle tiputettu vesi leviää tasaisesti ilman pisaramaisia 
muodostumia.  
 

6.3.5 Mikrobiologiset epäpuhtaudet (esim bakteerikasvustot) tulee määrittää 
käyttäen apuna asiantuntevaa laboratoriota. Jos mikrologinen epäpuhtaus on 
tunnistettu, soveltuva puhdistusmenetelmä on  metallipinnan pesu   4% H2O2 
lioksella ja sen jälkeen tapahtuvalla huuhtelulla käyttäen demineralisoitua 
vettä. Vaihtoehtoinen puhdistusmenetelmä on 94°C pasturoidulla höyryllä pesu 
vähintään 5 sekunnin ajan.. 

 
6.3.6 Pinnoitettavan metallin pH:n saa olla enintään yhden yksikön alle ja kaksi 

yksikköä päälle normaalin veden pH arvon (jos veden pH on 7, sallittu pH alue 
on 6…9). ASTM D 4262 antaa tarkat ohjeet testausmenetelmistä. 

 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
6.4       Milloin pinnoitettava metalli on pinnoituskelpopinen 
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Seuraavat testit on tehtävä ja kriteerit saavutettava ennen pinnoitustyön aloittamista.  

 
Testi Menetelmä  Raja-arvot 
 
Profiilin mittaus ISO 8503-5  75-125μm 
Suhteellinen kosteus (RH) ISO 4677-2  katso kappale. 5.2 
Kastepiste  (DP)                                                                      Pintalämpötila vähintään   
  3 °C suurempi kuin kaste- 

piste  
Pintapuhtaus ISO 8501-1  Sa 3 
pH ASTM D 4262   6-9 
Rasvatesti Vesipisara testi(ASTM F 22) Ei pisara muodostumia 

 
 
7. SEKOITUS JA LEVITYS 
 
Jokaisella eri komposiitilla on suositeltava minimi, nimellis ja maksimi kuivakalvon paksuus 
per levitys kerros. 
 
 Tuote  Nimellispaksuus Minimi  Maksimi 
 ARC 858 3.0 mm  0.5 mm   19 mm 
 ARC S2 300μ   170μ   380μ 
 
7.1  ARC 858 levittäminen  
 

ARC 858:ta voidaan käyttää metallirakenteiden paikkaamiseen erosion ja korroosion 
tuhoamilla alueilla. Kaikki pinnoitettava metallimateriaali on tuotava 21…32 C 
lämpötilaan vähintään 24 tuntia ennen pinnoitusta.  
 
7.1.1 Sekoita tuotetta kunnes se saa tasasävyisen värin. Käytä tarvittaessa hitaasti 

pyörivää sekoitinta, esim sähköporaan kiinnitettyä sekoitinta. Liiallinen nopeus 
saattaa jättää komposiittiin pieniä ilmakuplia.. Muista kaapia astian seinämät 
jotta komposiitti sekoittuu kokonaan.  

 
7.1.2 Sekoitettu ARC 858 voidaan levittää huokosiin, hitsisaumoihin yms., jotka 

ovat syvyydeltään suurempia kuin 0,5 mm. Levitys tapahtuu puhtaalla lastalla. 
Paina tuote tiukasti huokosen pohjaan asti siten että  siihen ei jää ilmakuplia. 
Kaikki huokoset ja välit pitää täytää kunnes pinnoite on tasaisesti joka puolella 
ilman paljaita kohtia.  
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7.1.3 Tasaisen ARC 858 komposiittipinnoiteen paksuus on 0,5…3 mm per 
levityskerros.  

 
7.1.4 Tuotetietosivulla mainittua komposiitin työskentelyaikaa ei saa ylittää. Suuret 

sekoitusmäärät ja normaalia lämpimämmät pinnoitusolosuhteet lyhentävät 
työskentelyaikaa, sillä komposiitti alkaa kovettua normaalia nopeammin. Jos 
levitetty komposiitti alkaa repeillä, keskeytä työ.  

 
7.1.5 Uusi ARC 858 komposiittikerros voidaan levittää ilman että edelliselle 

kerrokselle pitää tehdä erillistä pintakäsittelyä, jos edellinen kerros ei ole täysin 
kuivunut. Uuden kerroksen levitys voidaan aloittaa heti kun edellinen kerros on 
saavuttanut riittävän lujuuden. Ohjeistus löytyy ARC 858 tuotetietosivulta   

 
Jos komposiittikerros kovettuu täyteen lujuuteensa, sen pinta täytyy karhentaa 
kevyellä hiekkapuhalluksella ennen kuin uusi komposiittikerros voidaan 
levittää päälle.  

 
Komposiittikerrosten välinen puhtaus: 
 

 - Jos komposiittipinnoiteen päällä on pölyä tai irtoainesta, se täytyy poistaa 
esim. harjaamalla tai paineilmalla ennen uuden komposiittikerroksen 
levittämistä.  
 
- Öljyt ja rasvat tulee poistaa haihtuvalla liuottimella. . 

 
- Jos komposiittipinnoitteen päälle on tarttunut esim hiekkapuhallusjäämiä, 
ne tulee poistaa esim. raaputtamalla ennen seuraavan kerroksen 
levittämistä.  

 
- Jos edellämainitut puhdistusmenetelmät tuovat esiin metallin pinnan, 
paljastuneet kohdat tulee käsitellä komposiitilla ennen lopullisen 
komposiittikerroksen levitystä.  

 
7.2  ARC S2 komposiitin levitys telalla tai pensselillä. 

Kaikki käytettävä komposiittimateriaali on tuotava 21-32°C lämpötilaan vähintään 24 
tuntia ennen pinnoitusta. Sekoita A ja B osia omissa purkeissaan ennen niiden 
yhdistämistä jotta lopullinen A ja B osien sekoittaminen tulee helpommaksi.  

 
7.2.1 Sekoita A ja B ost yhteen puhtaassa ja kuivassa sekoitusastiassa. Sekoita 

kunnes väri on tasainen ja siinä ei näy raitoja. Käytettäessä moottoritoimista 
sekoitinta on pyörintänopeuden oltava hidas. Muista kaapia astian seinämät 
jotta komposiitti sekoittuu kokonaan.  
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Valmis komposiitti levitetään käyttämällä pensseliä tai nukkaamatonta telaa. 
Paina komposiitti metallia vasten riittävällä voimalla ettei siihen jää 
ilmakuplia. Käytä pitkiä pensselin ja telan vetoja jotta komposiittipinnasta tulee 
mahdollisimman yhdenmukainen.  

 
7.2.3 Kun komposiittipinnoite on “kostuttanut” metallipinnan, levitä sen päälle 

välittömästi haluttu komposiitin kalvonpaksuus. Vältä osittain kuivuneiden 
alueiden päälle telausta tai pensselöintiä, sillä se saattaa vahingoittaa osittain 
kuivunutta pinnoitetta 

 
7.2.4 Älä ylitä tuotetietosivulla mainittua komposiitin työskentelyaikaa. Suuret 

sekoitusmäärät ja normaalia lämpimämmät pinnoitusolosuhteet lyhentävät 
työskentelyaikaa, sittä komposiitti alkaa kovettua normaalia nopeammin. Jos 
levitetty komposiitti alkaa repeillä, keskeytä työ.  

.  
 
7.2.5  Mittaa märkäkalvonpaksuus joka neliömetrin jälkeen. Kirjaa tulokset 

pinnoituspöytäkirjaan. 
 

7.3 ARC S2 komposiitin levitys ruiskulla  
 
Kaikki käytettävä komposiittimateriaali on tuotava 21-32°C lämpötilaan vähintään 24 
tuntia ennen pinnoitusta. Sekoita A ja B osia omissa purkeissaan ennen niiden 
yhdistämistä jotta lopullinen A ja B osien sekoittaminen tulee helpommaksi .  
 
7.3.1 Ennen ruiskutusta, kaikki ilmavapaan ruiskun osat tulee huuhdella liuottimella 

ja sen jälkeen antaa kuivua. Käytä ruiskulle sopivaa ilmanpainetta. 
Epätasaisuudet ja kulmat pitää käsitellä siveltimellä ennen ruiskutuksen 
suorittamista. Tyypillinen ruiskutuslaitteisto on seuraavanlainen: 
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 Kaksikomponenttiruisku       
-  Ilmavapaapumppu 35:1 tai suurempi, varustettuna letkujen linjalämmittimellä.  

  - Tilavyyssuhde 2.0:1 (A:B) 
  - A osan letkun halkaisija 6 mm ID 
  - B osan letkun halkaisija 6 mm ID  
  - Ilmavapaa pistooli, itsestään puhdistuva kärki  415 - 621 
  - Paine 175 - 210 bar 
  - 23:1 liuoitinpesupumppu  

- Mikseri: 9 mm x 30 (halkaisija ja sekoituselementtien määrä) 
- Aika jonka käyttämättömänä oleva ruisku kestää ennenkuin liuotinpesu 
   tarvitaan : 4 – 8 min 
- Poista suodattimet 
- Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta  

 
 Ilmavapaa yksikomponenttiruisku 
  - Ilmavapaa pumppu  40:1 tai suurempi  
  - 6 - 9 mm ID letku, ei saa ylittää 10 metriä  
  - Ilmavapaa pistooli   
  - Itsepuhdistuva kärki 415 – 621  

- Paine 175 - 210 bar 
- Komposiitin lämpötila 45 – 50ºC 
- Lämmitä ja sekoita A ja B osat erikseen ennen niiden sekoittamista  
keskenään - Komposiitin vahvikkeet kuluttavat pumpun osia ja suutinta  
- Poista suodattimet 
- 16 litran työskentelyaika noin 10 min 
- Liuoitinpesu joka 45 litran jälkeen tai kohteen tultua pinnoitettua jos kulutus              

             alle 45 l. Käytä asetonia liuottimena. 
 
7.3.2 Jokaisella ruiskun ”vedolla” ruiskutettava pinnanvahvuus 75-125μm. Ruiskun 

etäisyys kohteesta 30…40 cm. Toinen kerros ruiskutettava 2 tuntia 
ensimmäisen kerroksen jälkeen.  

 
7.3.3 Mittaa märkäkalvonpaksuus joka ruiskutetun neliömetrin välein.   
  
7.4 Uusi ARC S2 komposiittikerros voidaan levittää ilman että edelliselle 

kerrokselle pitää tehdä erillistä pintakäsittelyä, jos edellinen kerros ei ole täysin 
kuivunut. Uuden kerroksen levitys voidaan aloittaa heti kun edellinen kerros on 
saavuttanut riittävän lujuuden. Ohjeistus löytyy ARC S2 tuotetietosivulta   

 
Jos komposiittikerros kovettuu täyteen lujuuteensa, sen pinta täytyy karhentaa 
kevyellä hiekkapuhalluksella ennenkuin uusi komposiittikerros voidaan levittää 
päälle.  

 
       
 
 
 
 
 
 



Rev: FFFI 081027 11

 Komposiittikerrosten välinen puhtaus: 
 

   - Jos komposiittipinnoiteen päällä on pölyä tai irtoainesta, se täytyy 
poistaa esim. harjaamalla tai paineilmalla ennen uuden 
komposiittikerroksen levittämistä.  
 
- Öljyt ja rasvat tulee poistaa haihtuvalla liuottimella. . 

 
- Jos komposiittipinnoitteen päälle on tarttunut esim hiekkapuhallusjäämiä, 
ne tulee poistaa esim. raaputtamalla ennen seuraavan kerroksen 
levittämistä.  

 
- Jos edellä mainitut puhdistusmenetelmät tuovat esiin metallin pinnan, 
paljastuneet kohdat tulee pinnoittaa uudelleen komposiitilla ennen 
lopullisen komposiittikerroksen levitystä.  

  
8. KUIVUMINEN/KUIVINTA-AJAT 
 

Komposiittimateriaalit kuivuvat normaaleissa olosuhteissa itsekseen. Kuivumisajat ja 
niihin liittyvä tieto löytyy jokaisen komposiitin omalta tuotetietosivulta.   

 
8.1  Komposiitit voidaan pakkokovettaa valvotuissa olosuhteissa. Tällöin komposiittiin 

kohdistetaan kohotettu lämpötila, joka nopeuttaa kuivumista. Komposiitin tulee olla 
“tarttumiskuiva” ennen pakkokovetuksen aloittamista. Katso tuotetietosivuilta 
ohjeistus pakkokovetuslämpötilasta ja ajasta.  

 
8.2  Jälkikovetuksen aikana kuivuneeseen pinnoitteeseen kohdistetaan normaalia 

kuivumislämpötilaa korkeampi lämpötila. Jälkikovetus nostaa komposiitin 
upporasituksen käyttölämpötiloja  
 

ARC S2: Pakkokovetus vaaditaan jos upporasituksen lämpötila on suurempi kuin 52°C. 
 
ARC 858 and ARC S2: Pakkokovetus vaaditaan jos upporasituksen lämpötila on 
suurempi kuin 52°C. Seuraa ARC tiedote 002:sta löytyviä pakkokovetusohjeita. 
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8.2.1  Seuraavasta taulukosta löytyvät ohjeet pakkokovetuksesta. Tätä taulokkoa 
voidaan käyttää ainoastaa jos komposiitti  on “tarttumiskuiva” normaalissa 
ympäristön lämpötilassa.  

 
  Lämpötila  Aika 
  55°C   5 h 
  65°C   4 h 
  75°C   3 h 
  85°C   2 h 
 

9. PINNOITUSKALVON LAADUN VALVONTA JA TARKISTUS 
 
Kun haluttu kalvonpaksuus on saavutettu ja pinnoite on osittain kuivunut, voidaan suorittaa 
kalvonpaksuuden tarkastus. Tämän työosion tarkoitus on mitata ja kirjata pinnoiteen 
kalvonpaksuus ja tasalaatuisuus. 
 
9.1 Pinnoitteen epätasalaatuisuuksien, kuten esim. valumat, jotka ylittävät halutun kalvon 

paksuuden, tulee noudattaa määräyksiä, jotka koskevat maksimi kalvonpaksuutta.   
 
9.2  Kuivakalvon paksuus telee mitata noudattaen standardia SS 184160.  
 
 
9.3  Kipinätestaus (ARC S2) 
 

9.3.1 Kun ARC S2 pinnoitus on suoritettu loppuun ja haluttu kalvonpaksuus on 
saavutettu, täysin kuivunut pinnoite testataa kipinätestauksella    BS RP 0188 
mukaisesti. Testauksessa käytetään arvoa 4 V/μm. Testauksessa löydettävät 
reiät pinnoitteesa merkitään dokumenttiin D. 112 sekä tarvittaessa 
pinnoituskarttaan.   

 
9.3.2 Testauksessa löydetyt reiät ja huokoset tulee aina korjata.. 
 
9.3.3  Korjauksen jälkeen pinnoiteen on annettava kuivua täysin ennen uuden 

kipinätestauksen suorittamista.  
 

 
10. DOKUMENTAATIO 
 
Jotta työn eri osa-alueet voidaan jäljittää, pinnoituksen tekijän tulee kirjata ja tallentaa 
seuraavat materiaaliin ja työhön liittyvät yksityiskohdat. Kappaleissa 4.2 ja 8 mainitut 
vaatimukset tulee myös täyttää. 
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Tarvittava dokumentointi 
 
- Kaikkien ARC komposiittien LOT-numerot 
- Pinnoituksen aikaiset ympäristöolosuhteet esikäsittelyn, pinnoituksen ja kuivumisen aikana  
- Laadunvalvonta koskien esikäsitellyn metallipinnan puhtautta, pintaprofiilia ja 
   epäpuhtauksien määrää.  
- Pinnoitustyön tehneiden henkilöiden nimet 
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Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

63(74)

3.3.3 International



TREATMENT SPECIFICATION  S1

 
Before assembly:

1:st coat with primer   
2:nd coat with intermediate                   

40 microns 
60 microns

 
After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6 
3:rd coat with finish 80 microns
4:th coat with finish 80 microns

Pretreatment: 
 
Performance description according to TBY, 
chapter 4, paragraph 4.3. 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
 
Touch up with demands on finish: 
Use Intertuf 127 also as intermediate when 
hand applied. 

Total filmthickness 260 microns
 
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
Intercure 200 

EPA214/EPA240 
Intertuf 127 

JDA101-JDserie
Mix ratio            - base 4 3 4 
(by volume)       - curing agent 1 1 1 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 2 2 
Volume solids % 69 67 66 
Shade Grey Red Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5 0-5 45-60 
Rec filmthickness - wet microns 58 90 242 
                             - dry microns 40 60 160 
Theoretical coverage m2 /lit 17,25 11,16 4,12 
Drying time (23oC, 50 % RH) 2 2 6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 1 1 4 
     - overcoating interval min,   hours 2 1 6 
     - overcoating interval max,  hours - - - 
     - fully cured,                        days 7 7 7 
Thinner GTA220 max 10% GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC  + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 

Edition: May 2007 

International Färg AB 
Box 44 
424 44  ANGERED 
 
Tel:  +46 31 92 85 00 
Fax: +46 31 92 85 56 



TREATMENT SPECIFICATION  S2

 
Before assembly:

1:st coat with primer 
2:nd coat with intermediate 
3:rd coat with finish                               

100 microns 
100 microns
100 microns 

After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6 
 
 

Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. 
(When hot dipped galvanized surfaces, only 
light sweep blast to profile fine acc. To ISO 
8503-2 (G) ). 
When holiday detection specifies it shall be 
performed acc. To TBY, point 7.2.4.6. 
 

Total filmthickness 300 microns

 
TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Intertuf 127 

JDA101/JD-serie 
Intertuf 127 

JDA101/JD-serie 
Intertuf 127 

JDA101/JD-serie
Mix ratio            - base 4 4 4 
(by volume)       - curing agent 1 1 1 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 2 2 
Volume solids % 66 66 66 
Shade NCS 2000 White Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 45-60 45-60 45-60 
Rec filmthickness - wet microns 151 151 151 
                             - dry microns 100 100 100 
Theoretical coverage m2 /lit 6,6 6,6 6,6 
Drying time (23oC, 50 % RH) 6 6 6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 4 4 4 
     - overcoating interval min,   hours 6 6 6 
     - overcoating interval max,  hours - - - 
     - fully cured,                        days 7 7 7 
Thinner GTA220 max 5% GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC  + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 

Edition: May 2007 

International Färg AB 
Box 44 
424 44  ANGERED 
 
Tel:  +46 31 92 85 00 
Fax: +46 31 92 85 56 



TREATMENT SPECIFICATION  S3

 
Before assembly:

1:st coat with primer      
2:nd coat with intermediate                   

40 microns 
100 microns

 
After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6 
3:rd coat with finish 100 microns

Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY, chapter 4, 
paragraph 4.3. 
 

Total filmthickness 240 microns
 
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
Intertuf 127 

JDA101/JD-serie 
Intertuf 127 

JDA101/JD-serie
Mix ratio            - base 4 4 4 
(by volume)       - curing agent 1 1 1 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 2 2 
Volume solids % 69 66 66 
Shade Grey White Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5 45-60 45-60 
Rec filmthickness - wet microns 58 151 151 
                             - dry microns 40 100 100 
Theoretical coverage m2 /lit 17,25 6,6 6,6 
Drying time (23oC, 50 % RH) 2 6 6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 1 4 4 
     - overcoating interval min,   hours 2 6 6 
     - overcoating interval max,  hours - - - 
     - fully cured,                        days 7 7 7 
Thinner GTA220 max 10% GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC  + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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TREATMENT SPECIFICATION  S4

 
Before assembly:

1:st coat with primer 
2:nd coat with intermediate 
3:rd coat with finish                               

40 microns 
100 microns
100 microns 

After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6 
 
 

Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY, chapter 4, 
paragraph 4.3. 

Total filmthickness 240 microns
 
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
Intertuf 127 

JDA101/JD-serie 
Intertuf 127 

JDA101/JD-serie
Mix ratio            - base 4 4 4 
(by volume)       - curing agent 1 1 1 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 2 2 
Volume solids % 69 66 66 
Shade Grey White Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5 45-60 45-60 
Rec filmthickness - wet microns 58 151 151 
                             - dry microns 40 100 100 
Theoretical coverage m2 /lit 17,25 6,6 6,6 
Drying time (23oC, 50 % RH) 2 6 6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 1 4 4 
     - overcoating interval min,   hours 2 6 6 
     - overcoating interval max,  hours - - - 
     - fully cured,                        days 7 7 7 
Thinner GTA220 max 10% GTA220 max 5% GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC  + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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TREATMENT SPECIFICATION  S8

 
Dft before assembly:
Hot dipped galvanized acc. To SS-EN ISO 1461. Cont.   
galvanized thin plate Acc. To ASTM A 525 M with coat 
weight of 275 g/m².  
Dubbel side (sendzimir galvanized plate). 
                                                                        

After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6 
1:st coat with primer 60 microns
2:nd coat with finish, minimum 2 coats 200 microns

Pretreatment: 
Before touch up blast clean to Sa 2½ 
according to ISO 8501-1. 
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. 
Damages in the galvanizing should be 
touched up with Interzinc 315 to the same dft 
as specification for the galvanizing.  
Hot dipped galvanized, sweep blast to profile 
fine according to ISO 8503-2 (G). 
Touch up with demands on finish: 
Use Intertuf 127 also as intermediate when 
hand applied. 

Total filmthickness 260 microns

 

TECHNICAL DATA Touch up paint Primer Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
Intercure 200 

EPA214/EPA240 
Intertuf 127 

JDA101/JD-serie 
Mix ratio            - base 4 3 4 
(by volume)       - curing agent 1 1 1 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 2 2 
Volume solids % 69 67 66 
Shade Grey Red Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5 0-5 45-60 
Rec filmthickness - wet microns 101 90 303 
                             - dry microns 70 60 200 
Theoretical coverage m2 /lit 9,85 11,16 3,3 
Drying time (23oC, 50 % RH) 2 2 6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 1 1 4 
     - overcoating interval min,   hours 2 1 6 
     - overcoating interval max,  hours - - - 
     - fully cured,                        days 7 7 7 
Thinner GTA220 max 10% GTA220 max 5% GTA220 max 5% 
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC  + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 

Edition: May 2007 

International Färg AB 
Box 44 
424 44  ANGERED 
 
Tel:  +46 31 92 85 00 
Fax: +46 31 92 85 56 



TREATMENT SPECIFICATION  S9

 
Dft before assembly:
 
Hot dipped galvanized acc. To SS-EN ISO 1461. 
 
 
                                                                        
After assembly or touch up:  
 
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6 

 

 

Pretreatment: 
 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. 
Damages in the galvanizing should be 
touched up with Interzinc 315 to the same dft 
as specification for the galvanizing.  
 

Total filmthickness 
 
 

TECHNICAL DATA Touch up paint Intermediate Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
  

Mix ratio            - base 4   
(by volume)       - curing agent 1   
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2   
Volume solids % 69   
Shade Grey   
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5   
Rec filmthickness - wet microns 101   
                             - dry microns 70   
Theoretical coverage m2 /lit 9,85   
Drying time (23oC, 50 % RH) 2   
     - dry to handle (drying recorder) hours 1   
     - overcoating interval min,   hours 2   
     - overcoating interval max,  hours -   
     - fully cured,                        days 7   
Thinner GTA220 max 10%   
*Method of application CS,AS,B,R   
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC    
     - max relative humidity RH % 80 %   

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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TREATMENT SPECIFICATION  S10

 
Dft before assembly:
 
Hot dipped galvanized acc. To SS-EN ISO 1461. 
                                                                        

After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6. 
Primer and finish paint with surrounding
Roof-, wall and floor paint.  

 

 

Pretreatment: 
 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY, chapter 4, 
paragraph 4.3. 
Damages in the galvanizing should be 
touched up with Interzinc 315 to the same dft 
as specification for the galvanizing.  
 

Total filmthickness: (Touch up paint) 70 µm
 
 

TECHNICAL DATA Touch up paint Primer Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
  

Mix ratio            - base 4   
(by volume)       - curing agent 1   
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2   
Volume solids % 69   
Shade Grey   
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5   
Rec filmthickness - wet microns 101   
                             - dry microns 70   
Theoretical coverage m2 /lit 9,85   
Drying time (23oC, 50 % RH) 2   
     - dry to handle (drying recorder) hours 1   
     - overcoating interval min,   hours 2   
     - overcoating interval max,  hours -   
     - fully cured,                        days 7   
Thinner GTA220 max 10%   
*Method of application CS,AS,B,R   
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC    
     - max relative humidity RH % 80 %   

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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TREATMENT SPECIFICATION  S11

 
Dft before assembly:
 
1:st coat with primer                                         40 microns
                                                                        

After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4..3.5.6. 
Primer and finish paint with surrounding
Roof-, wall and floor paint.  

 

 

Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. 
Damages in the galvanizing should be 
touched up with Interzinc 315 to the same dft 
as specification for the galvanizing.  
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
 Total filmthickness:  40 µm
 
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
  

Mix ratio            - base 4   
(by volume)       - curing agent 1   
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2   
Volume solids % 69   
Shade Grey   
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5   
Rec filmthickness - wet microns 58   
                             - dry microns 40   
Theoretical coverage m2 /lit 17,25   
Drying time (23oC, 50 % RH) 2   
     - dry to handle (drying recorder) hours 1   
     - overcoating interval min,   hours 2   
     - overcoating interval max,  hours -   
     - fully cured,                        days 7   
Thinner GTA220 max 10%   
*Method of application CS,AS,B,R   
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC    
     - max relative humidity RH % 80 %   

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. 
 

Before assembly: 

1:st coat with primer                             40 microns

 
After assembly or touch up:  
Touch up of damages with *zinc rich  
Epoxi to dft 40 microns. 
 

Total filmthickness 40 microns
 

TECHNICAL DATA Primer +70°C – 400°C Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
Interzinc 22 

QHA027/QHA028 
 

Mix ratio            - base 4 3,17  
(by volume)       - curing agent 1 1  
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 4  
Volume solids % 69 63  
Shade Grey Grey green  
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5 0-5  
Rec filmthickness - wet microns 58 63  
                             - dry microns 40 40  
Theoretical coverage m2 /lit 17,25 15,75  
Drying time (23oC, 50 % RH) 2 1  
     - dry to handle (drying recorder) hours 1 10 min  
     - overcoating interval min,   hours 2 OBS! See Notes  
     - overcoating interval max,  hours - OBS! See Notes  
     - fully cured,                        days 7 OBS! See Notes  
Thinner GTA220 max 10% GTA803 max 10%  
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B**  
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC   
     - max relative humidity RH % 80 % See datasheet  

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
OBS! Fully cured and overcoating depends on relative humidity. SEE DATA SHEET 
 
*If the running temperature continues exceeds +70°C but not +400°C use 
                      Interzinc 22.           

*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller 
                        **B = Only small areas for Interzinc 22 
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Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. 
Fire protection for fire class R30, according to
Manufacturers specification. 
 

Before assembly: 
 
1:st coat with primer                                         40 microns

Novatherm 4FR Fire class R30                                           

 
  
 
Total dft acc. To the fire protection:   µm

 
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349
According to the fire protection. 

Mix ratio            - base 4 See project instructions for steel 
constructions for Novatherm 4 FR from 
Protega AB. 

(by volume)       - curing agent 1 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 
Volume solids % 69   
Shade Grey   
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5   
Rec filmthickness - wet microns 58   
                             - dry microns 40   
Theoretical coverage m2 /lit 17,25   
Drying time (23oC, 50 % RH) 2   
     - dry to handle (drying recorder) 

hours 
1   

     - overcoating interval min,   hours 2   
     - overcoating interval max,  hours -   
     - fully cured,                        days 7   
Thinner GTA220 max 

10% 
  

*Method of application CS,AS,B,R   
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC    
     - max relative humidity RH % 80 %   

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. 
Fire protection for fire class R60, according to
Manufacturers specification. 
 

Before assembly: 
 
1:st coat with primer                                         40 microns

Novatherm 4FR Fire class R60                                           

After assembly or touch up: 
Touch up of damages, see chapter 4,   
Point 4.3.5.5.and 4.3.5.6 
 
Total dft acc. To the fire protection:   µm

 
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
According to the fire protection. 

Mix ratio            - base 4 See project instructions for steel 
constructions for Novatherm 4 FR 
from Protega AB. 

(by volume)       - curing agent 1 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 
Volume solids % 69   
Shade Grey   
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5   
Rec filmthickness - wet microns 58   
                             - dry microns 40   
Theoretical coverage m2 /lit 17,25   
Drying time (23oC, 50 % RH) 2   
     - dry to handle (drying recorder) hours 1   
     - overcoating interval min,   hours 2   
     - overcoating interval max,  hours -   
     - fully cured,                        days 7   
Thinner GTA220 max 10%   
*Method of application CS,AS,B,R   
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC    
     - max relative humidity RH % 80 %   

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller  
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TREATMENT SPECIFICATION S17 

 
Dft before assembly:
1st coat with primer 60 microns
2nd coat with finish 40 microns
After assembly or touch up:
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6. 
 

Pretreatment: 
Cleanliness grade 3, according to Hus AMA 
98.Treatment description performed before 
and after assembly acc. To TBY, chapter 4, 
paragraph 4.3. 
For maintance or touch up painting of 
damages or welded areas, use treatment 
specification S 9. But if  blastcleaning not is 
allowed or could not be used, use Interzinc 
421 CPA 800 as primer on these surfaces. 
 

Total filmthickness 100 microns

 
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product name Intersheen 73 

MXA 191 
 Intersheen 54 

MF-serie 
Mix ratio            - base -  - 
(by volume)       - curing agent -  - 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours -  - 
Volume solids % 43  34 
Shade Aluminium  Acc. Agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5  25-40 
Rec filmthickness - wet microns 140  118 
                             - dry microns 60  40 
Theoretical coverage m2 /lit 7,16  8,5 
Drying time (23oC, 50 % RH) 16  16 
     - dry to handle (drying recorder) hours 6  8 
     - overcoating interval min,   hours 6  8 
     - overcoating interval max,  hours -  - 
     - fully cured,                        days Acc. to datasheet  Acc. to datasheet 
Thinner GTA004 max 5%  GTA004 max 5% 
*Method of application CS,AS,B,R  CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC 
     - max relative humidity RH % 80 %  80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ002017e 
 
Anm: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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TREATMENT SPECIFICATION  S18

 
Before assembly:

1:st coat with primer 
2:nd coat with intermediate 
3:rd coat with finish                               

60 microns 
60 microns
40 microns 

After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5. and 4.3.5.6. 
 
 

Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. 
 

Total filmthickness 160 microns
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Interprime 106 

CPA106 
Interlac 658 

PNA043 
Interlac 665 

CL or CZ-serie 
Mix ratio            - base - - - 
(by volume)       - curing agent - - - 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours - - - 
Volume solids % 53 53 66 
Shade Grey Aluminiumgrey Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5 0-5 >85 
Rec filmthickness - wet microns 113 113 83 
                             - dry microns 60 60 40 
Theoretical coverage m2 /lit 8,83 8,83 12 
Drying time (23oC, 50 % RH) 8 16 6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 8 16 6 
     - overcoating interval min,   hours 16 24 6 
     - overcoating interval max,  hours - - - 
     - fully cured,                        days 3 3 3 
Thinner GTA004 max 5% GTA004 max 5% GTA040 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC  + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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TREATMENT SPECIFICATION  S19

 
Before assembly:

1:st coat with primer 
2:nd coat with finish 
                                                             

100 microns 
100 microns

 

After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6 
 
 

Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. 
 

Total filmthickness 200 microns
 
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Intertuf 127 

JDA101/JD-serie 
 Intertuf 127 

JDA101/JD-serie
Mix ratio            - base 4  4 
(by volume)       - curing agent 1  1 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2  2 
Volume solids % 66  66 
Shade Red  Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 45-60  45-60 
Rec filmthickness - wet microns 151  151 
                             - dry microns 100  100 
Theoretical coverage m2 /lit 6,6  6,6 
Drying time (23oC, 50 % RH) 6  6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 4  4 
     - overcoating interval min,   hours 6  6 
     - overcoating interval max,  hours -  - 
     - fully cured,                        days 7  7 
Thinner GTA220 max 5%  GTA220 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R  CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC   + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 %  80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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TREATMENT SPECIFICATION  S21

 
Before assembly:
1:st coat with primer 60 microns 
  
After assembly or touch up: 
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5 and 4.3.5.6. By ev. filling 
see  
TBY, chapter 4,paragraph 4.3.5.2, 
treatment specification S21. 

 

2:nd coat with finish 40 microns 

Pretreatment: 
 
Degrease the surface with alkaline washing 
solution and emulsion. Lightly sweep blast 
the surface (removing maximum 5 microns). 
The pretreatment should be performed before 
and after assembly according to TBY, chapter 
4, paragraph 4.4. Damages in the metal 
surface >1 dm² should be touched up with 
Interzinc 315 to the same dft as the 
specification and then be primed with 20 
microns dft Intertuf 127. Total filmthickness 100 microns 
 
 

TECHNICAL DATA Touch up paint Primer Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
Intertuf 127 

JDA101/JD-serie 
Interlac 665 

CL or CZ-serie 
Mix ratio            - base 4 4 - 
(by volume)       - curing agent 1 1 - 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 2 - 
Volume solids % 69 66 48 
Shade Grey White Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5 45-60 >85 
Rec filmthickness - wet microns - 91 83 
                             - dry microns - 60 40 
Theoretical coverage m2 /lit Acc. To spec. 11,0 12,0 
Drying time (23oC, 50 % RH) 2 6 6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 1 4 6 
     - overcoating interval min,   hours 2 6 6 
     - overcoating interval max,  hours - 5 Days - 
     - fully cured,                        days 7 7 3 
Thinner GTA220 max 10% GTA220 max 5% GTA004 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC  + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 
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TREATMENT SPECIFICATION  S22

 
Before assembly:

1:st coat with primer   
2:nd coat with intermediate                   

40 microns 
60 microns

 
After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 4, 
point 4.3.5.5. and 4.3.5.6 
 
3:rd coat with finish 40 microns

Pretreatment: 
 
Blast clean to Sa 2½ according to ISO 8501-1
Surface profile Medium according to ISO 
8503-2 (G). 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.4. 
 

Total filmthickness 140 microns
 
 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Interzinc 315 

EPA348/EPA349 
Intertuf 127 

JDA101/JD-serie 
Interlac 665 

CL or CZ-serie 
Mix ratio            - base 4 4 - 
(by volume)       - curing agent 1 1 - 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours 2 2 - 
Volume solids % 69 66 48 
Shade Grey White Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5 45-60 >85 
Rec filmthickness - wet microns 58 91 83 
                             - dry microns 40 60 40 
Theoretical coverage m2 /lit 17,25 11,0 12,0 
Drying time (23oC, 50 % RH) 2 6 6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 1 4 6 
     - overcoating interval min,   hours 2 6 6 
     - overcoating interval max,  hours - 5 Days - 
     - fully cured,                        days 7 7 3 
Thinner GTA220 max 10% GTA220 max 5% GTA004 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC  + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 

Edition: May 2007 

International Färg AB 
Box 44 
424 44  ANGERED 
 
Tel:  +46 31 92 85 00 
Fax: +46 31 92 85 56 



TREATMENT SPECIFICATION  S23

 
Before assembly:

Primed acc to fabricators standard  
1:st coat with primer on damages    

 
40 microns

 
After assembly or touch up:  
Touch up of damages, see chapter 
4, point 4.3.5.5 and 4.3.5.6. Ev. 
filling 
2:nd coat with intermediate 60 microns
4:th coat with finish 40 microns

Pretreatment: 
 
Treatment description performed before and 
after assembly acc. to TBY,  chapter 4, 
paragraph 4.3. Degreasing with an alkaline 
washing solution and emulsion.  
Damages wich don´t need filling should be 
touched up with 40 microns dft Interprime 
106. 
 

Total dft excl Shop painting            100 and 140  microns  
The compatibility of the door fabricators primer should be verified before any painting is 
started. See demands in TBY, chapter 4. 

TECHNICAL DATA Primer Intermediate Finish 
Product Name Interprime 106 

CPA106 
Interlac 658 

PNA043 
Interlac 665 

CL or CZ-serie 
Mix ratio            - base - - - 
(by volume)       - curing agent - - - 
Potlife (23oC, 50 % RH) hours - - - 
Volume solids % 53 53 48 
Shade Grey Aluminium grey Acc. agreement 
Gloss (SS 184184, 60o) unit 0-5 0-5 >85 
Rec filmthickness - wet microns 67 113 83 
                             - dry microns 40 60 40 
Theoretical coverage m2 /lit 13,25 8,83 12,0 
Drying time (23oC, 50 % RH) 8 16 6 
     - dry to handle (drying recorder) hours 8 16 6 
     - overcoating interval min,   hours 16 24 6 
     - overcoating interval max,  hours - - - 
     - fully cured,                        days 3 3 3 
Thinner GTA004 max 5% GTA004 max 5% GTA004 max 5%
*Method of application CS,AS,B,R CS,AS,B,R CS,AS,B,R 
Application conditions  

   (object temp min 3oC over dew point) 
   

     - min air and object temp + 15oC  + 15oC  + 15oC  
     - max relative humidity RH % 80 % 80 % 80 % 

 
DOK0/KJ/Lan/KJ003 
 
Note: Safety precautions, see data sheet and MSDS: www.international-pc.com 
 Overcoating intervals refer to composite coating specification. 
 
*Application:    CS = Conventional spray,   AS = Airless spray,   B = Brush,   R = Roller + brush out 

Edition: May 2007 

International Färg AB 
Box 44 
424 44  ANGERED 
 
Tel:  +46 31 92 85 00 
Fax: +46 31 92 85 56 
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2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S 9

Treatment according to TBY,  chap. 4 pt. 4.3. BEFORE INSTALLATION:
Hot-galvanizing acc. to  SS-EN ISO 1461

PRETREATMENT:
See chap. 4 point 4.3.2 resp. 4.3.3
Sigmazinc 109 is used for touch-up of ev. damages in AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:
the galvanizing to film thickness as specified for galvanizing Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

SIGMAZINC 109 µm same as for galvanizing
Total: µm same as for galvanizing

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMAZINC 109
DATASHEET no. 7401

PAINT TYPE Zinc epoxi paint

SHADE grey

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5

POTLIFE at +20°C /h 24

VOLUME SOLIDS /  approx. % 49

MIXING RATIO
part by volume: base 3

hardener 1

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm
     dry film thickness  /  µm

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 10
  overcoatable, min. / h 6
  overcoatable, max. / d see datasheet
  physically dried / d 7

THINNER 91-92, 0-10 %

APPLICATION* Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.017 - 0.019

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

FINISH COAT



2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S 10

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION:
Hot-galvanizing acc. to SS-EN ISO 1461

PRETREATMENT:
See chap. 4 point 4.3.2 resp. 4.3.3
Sigmazinc 109 is used for touch-up of ev. damages in AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:
the galvanizing to film thickness as specified for galvanizing SIGMAZINC 109 µm same as for galvanizing

Total:  µm same as for galvanizing

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMAZINC 109
DATASHEET no. 7401

PAINT TYPE Zinc epoxi paint

SHADE grey

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5

POTLIFE at +20°C /h 24

VOLUME SOLIDS /  approx. % 49

MIXING RATIO
part by volume: base 3

hardener 1

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm
     dry film thickness  /  µm

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 10
  overcoatable, min. / h 6
  overcoatable, max. / d see datasheet
  physically dried / d 7

THINNER 91-92, 0-10 %

APPLICATION* Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.017 - 0.019

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

FINISH COAT



2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S 11

Treatments acc. to TBY Chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMAZINC 109 1 x 40 µm

PRETREATMENT::
Blasting to Sa 2½, acc. to SS-ISO 8501-1
Surface rougness - medium acc. to SS-EN ISO 8503-2 (G) AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

SIGMAZINC 109 (1 x 40 µm)
(touch-up paint)

Total:   40 µm

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMAZINC 109
DATASHEET no. 7401

PAINT TYPE Zinc epoxi paint

SHADE grey

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5

POTLIFE at +20°C /h 24

VOLUME SOLIDS /  approx. % 49

MIXING RATIO
part by volume: base 3

hardener 1

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 80
     dry film thickness  /  µm 40

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 11,5

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 10
  overcoatable, min. / h 6
  overcoatable, max. / d see datasheet
  physically dried / d 7

THINNER 91-92, 0-10 %

APPLICATION* Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.017 - 0.019

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

FINISH COAT



2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S 12

Treatments according to TBY chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMAZINC 109 1 x 40 µm

PRETREATMENT:
Blasting to Sa 2½, acc. to SS-ISO 8501-1
Surface rougness;  medium acc. to SS-EN ISO 8503-2 (G) AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:
If general temperature is continously above +70oC SIGMAZINC 109 (1 x 40 µm)
this paint must not be used (touch-up paint)

Total:   40 µm

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMAZINC 109
DATASHEET no. 7401

PAINT TYPE Zinc epoxi paint

SHADE grå

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5

POTLIFE at +20°C /h 24

VOLUME SOLIDS /  approx. % 49

MIXING RATIO
part by volume: base 3

hardener 1

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 80
     dry film thickness  /  µm 40

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 11,5

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 10
  overcoatable, min. / h 6
  overcoatable, max. / d see datasheet
  physically dried / d 7

THINNER 91-92, 0-10 %

APPLICATION* Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.017 - 0.019

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

FINISH COAT



2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S13a

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMAGUARD CSF 650 1 x 250 µm

PRETREATMENT: SIGMAGUARD CSF 650 1 x 250 µm
Blasting to Sa 3 acc. to SS-ISO 8501-1
Surface rougness - coarse acc. to SS-EN ISO 8503-2 (G) AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total:   500 µm
When pin-hole detection is prescibed, it should be carried out as per TBY point 7.2.4.6

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMAGUARD CSF 650
DATASHEET no. 7443

PAINT TYPE Solventfree epoxi

SHADE Pink

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 90

POTLIFE at +20°C /h 1

VOLUME SOLIDS /  approx. % 100

MIXING RATIO
part by volume: base 4

hardener 1

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 250
     dry film thickness  /  µm 250

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 4

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 16
  overcoatable, min. / h 24
  overcoatable, max. / d 20
  physically dried / d 5

THINNER Must not be thinned

APPLICATION* Hs,P

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.021

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

7443

FINISH COAT

80

0.021

15

Must not be thinned

Hs,P

24
20
5

16

250
250

4

4
1

1

100

Green

90

SIGMAGUARD CSF 650

Solventfree epoxi



2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S13d

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMACOVER 280 1 x   50 µm

PRETREATMENT: SIGMASHIELD 420 1 x 200 µm
Blasting to Sa 2½ acc. to SS-ISO 8501-1 SIGMASHIELD 420 1 X 200 µm
Surface rougness - medium as per SS-EN ISO 8503-2(G) AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total:   450 µm
When pin-hole detection is prescibed, it should be carried out as per TBY point 7.2.4.6

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMACOVER 280 SIGMASHIELD 420
DATASHEET no. 7417 7951

PAINT TYPE Epoxi primer 2-comp. Epoxi paint

SHADE Greenish grey grey/black

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5 70

POTLIFE at +20°C /h 8 1,5

VOLUME SOLIDS /  approx. % 57 84

MIXING RATIO
part by volume: base 80 76

hardener 20 24

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 90 240
     dry film thickness  /  µm 50 200

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 11,4 4,2

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 2 6
  overcoatable, min. / h 5 16
  overcoatable, max. / d 10 28
  physically dried / d 7 5

THINNER 91-92 91-92

APPLICATION* Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0,018 0.021

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

7951

FINISH COAT

80

0.021

15

91-92

Ks,Hs,P,R

16
28
5

6

240
200

4,2

76
24

1,5

84

grey/black

70

SIGMASHIELD 420

2-comp. Epoxi paint



2002-11-06 TYPE OF TREATMENT S 14

Treatments according to TBY chapter 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
Hot-galvanizing acc. to SS-EN ISO 1461

PRETREATMENT:
See chapter 4 point 4.4.2 resp. 4.4.3
Galvanized surface rougness; fine acc. to SS-ISO 8503:2 (G) AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:
by light sandsweeping. Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6
Sigmazinc 109 is used for touch-up of ev. damages in SIGMACOVER 435 1 x 60 µm
the galvanizing to film thickness as specified for galvanizing SIGMAGUARD GPL FINISH 1 x 40 µm

Total:     100 µm

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMAZINC 109 SIGMACOVER 435
DATASHEET no. 7401 7427

PAINT TYPE Zinc epoxi paint Epoxi primer

SHADE grey green

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5 10

POTLIFE at +20°C /h 48 6

VOLUME SOLIDS /  approx. % 49 63

MIXING RATIO
part by volume: base 3 4,1

hardener 1 0,9

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 100
     dry film thickness  /  µm 60

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 10,5

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 10 12
  overcoatable, min. / h 6 3
  overcoatable, max. / d see data sheet none
  physically dried / d 7 4

THINNER 91-92, 0-10 % 91-92, 5-10 %

APPLICATION* Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.017 - 0.019 0.019

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

7432

FINISH COAT

80

0.018

15

91-92, 0-5 %

Ks,Hs,P,R

10
28
7

10

100
40

11

3,85
1.15

6

44

acc. to agreement

50

SIGMAGUARD GPL FINISH

2-comp. epoxi paint



2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S 18

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMARINE 28 1 x   60 µm

PRETREATMENT: SIGMARINE 28 1 x   60 µm
Blasting to Sa 2½, acc. to SS-ISO 8501-1 SIGMARINE 49 1 X   40 µm
Surface rougness - medium acc. to SS-EN ISO 8503-2(G) AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE::

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total:   160 µm

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMARINE 28 SIGMARINE 28
DATASHEET no. 7117 7117

PAINT TYPE Alkyde based primer Alkyde based primer

SHADE redbrown grey

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5 5

POTLIFE at +20°C /h

VOLUME SOLIDS /  approx. % 42 42

MIXING RATIO
part by volume: base

hardener

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 140 140
     dry film thickness  /  µm 60 60

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 7 7

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 2 2
  overcoatable, min. / h 2 2
  overcoatable, max. / d
  physically dried / d 1 1

THINNER 21-06, 0-10 % 21-06, 0-10 %

APPLICATION* Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.017 0.017

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

SIGMARINE 49

Alkyde based finish coat

acc. to agreement

70
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Ks,Hs,P,R

7240
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80

0.013



2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S 19

Treatments according to TBY Chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMACOVER 630 1 x  100 µm

PRETREATMENT: SIGMACOVER 630 1 x  100  µm
Blasting to Sa 2½, acc. to SS-ISO 8501-1
Surface rougness;  medium acc. to SS-EN ISO 8503-2 (G) AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6

Total:   200 µm
When pin-hole detection is prescibed, it should be carried out as per TBY point 7.2.4.6

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMACOVER 630
DATASHEET no. 7428

PAINT TYPE Rosin modified epoxi

SHADE light grey

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 50

POTLIFE at +20°C /h 2

VOLUME SOLIDS /  approx. % 85

MIXING RATIO
part by volume: base 8,3

hardener 1,7

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 120
     dry film thickness  /  µm 100

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 8,5

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 16
  overcoatable, min. / h 16
  overcoatable, max. / d 10
  physically dried / d 7

THINNER 91-92, 0-5 %

APPLICATION* Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.017-0.019

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

7428

FINISH COAT
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Rosin modified epoxi



2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S 21

Treatmants acc. to TBY Chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness 
Aluzinced alt. hot-galvanized cladding

PRETREATMENT: SIGMACOVER 435 1 x   60 µm
Degreasing with alkaline  wash solution. Light sweepblast AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:
(max. 5 my removal) to surface - fine acc. to SS-EN ISO 8503-2(G) Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6
Damages in the metalcoating > 1 dm2  to be primed with SIGMARINE 49 1 X   40 µm
Sigmazinc 109 to a thickness same as specified
coatingthickness and primed with Sigmacover 435 Total:   100 µm

TECHNICAL DATA TOUCH-UP PAINT PRIMER

PRODUCT NAME SIGMAZINC 109 SIGMACOVER 435
DATASHEET no. 7401 7427

PAINT TYPE Zinc epoxi paint Epoxibased primer

SHADE grå grå

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5 10

POTLIFE at +20°C /h 24 6

VOLUME SOLIDS /  approx. % 49 63

MIXING RATIO
part by volume: base 3 4,1

hardener 1 0,9

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 80 100
     dry film thickness  /  µm 40 60

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 11,5 10,5

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 10 12
  overcoatable, min. / h 6 3
  overcoatable, max. / d see data sheet
  physically dried / d 7 4

THINNER
91-92, 0-10 % 91-92, 5-10 %

APPLICATION*
Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY

0.017-0.019 0.019
PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2)

   rel. humidity in air, max. RH % 15 15
80 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860
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2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S 22

Treatments acc. to TBY Chap. 4 point 4.3. BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
SIGMAZINC 109 1 x 40 µm

PRETREATMENT: SIGMACOVER 435 1 x 60 µm
Blasting to Sa2½, acc. to SS-ISO 8501-1
Surface roughness - medium acc. to SS-EN ISO 8503-2 (G) AFTER INSTALLATION OR AT MAINTENANCE:

Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6
SIGMARINE 49 1 x 40 µm

Total     140 µm

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMAZINC 109 SIGMACOVER 435
DATASHEET no. 7401 7427

PAINT TYPE Zinc epoxi paint Epoxi primer

SHADE grey green

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5 10

POTLIFE at +20°C /h 24 6

VOLUME SOLIDS /  approx. % 49 63

MIXING RATIO
part by volume: base 3 4,1

hardener 1 0,9

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 80 100
     dry film thickness  /  µm 40 60

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 11,5 10,5

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 10 12
  overcoatable, min. / h 6 3
  overcoatable, max. / d see datasheet none
  physically dried / d 7 4

THINNER 91-92, 0-10 % 91-92, 5-10 %

APPLICATION* Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.017 - 0.019 0.019

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

7240

FINISH COAT
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Alkyde based finish coat



2008-09-29 TYPE OF TREATMENT S 23

Treatments according to TBY, Chap. 4 point 4.3 BEFORE INSTALLATION: Dry film thickness
Primer as per manufacturers standard

PRETREATMENT: 1:st coat on damaged areas 
Pretreatments are done acc. To TBY chapter 4. SIGMARINE MULTIPRIMER 1 x   40 µm
Degreasing with alkaline cleaner and emulsion EFTER MONTAGE ELLER VID UNDERHÅLL:
Damages which do not require filling-up should be touched up Touch-up of ev. damages, see chap. 4 pt. 4.3.5.5 and 4.3.5.6
with Sigmarine 28 7117 to a dry film thickness of 40 µm. SIGMARINE 28 1 x   60 µm

SIGMARINE 49 1 X   40 µm
(excl. manuf. primer) Total 100 resp. 140 µm

Recoatability of door manufacturers primer should be verifyed before painting, see demands; TBY chap. 4 type of treatment S23. 

TECHNICAL DATA PRIMER MIDCOAT

PRODUCT NAME SIGMARINE 28 SIGMARINE 28
DATASHEET no. 7117 7117

PAINT TYPE Alkyde based primer Alkyde based primer

SHADE Redbrown Grey

GLOSS ( SS 18 41 84 at 60 ° ) 5 5

POTLIFE at +20°C /h

VOLUME SOLIDS /  % 42 42

MIXING RATIO
part by volume: base

hardener

REC. FILM THICKNESS
     wet film thickness /  µm 95 140
     dry film thickness  /  µm 40 60

THEOR.  SPREADING RATE  m²/l 21 7

Drying time at +20°C / 50 %  RH  1)

  dry to handle ( Drying recorder ) / h 2 2
  overcoatable, min. / h 2 2
  overcoatable, max. / d
  physically dried / d 1 1

THINNER 21-06, 0-10 % 21-06, 0-10 %

APPLICATION* Ks,Hs,P,R Ks,Hs,P,R

NOZZLE WHEN APPLYING WITH 
AIRLESS SPRAY 0.017 0.017

PAINTING CONDITIONS
   temperature,  min °C 2) 15 15
   rel. humidity in air, max. RH % 80 80

Safety precautions: see safetydatasheet at www.sigmafarg.se *  KS = Air spray
*  HS = Airless spray

1) Values are valid for complete paint system. *    P = Brush
2) Surface temp. should be min. 3 oC above dewpoint *    R = Roller + smoothening with brush

SIGMA FÄRG AB
Aminogatan 18
431 53  MÖLNDAL Tel. +46 31 570730
SVERIGE Fax +46 31 571860

7240
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Hyväksytyt maalausjärjestelmät TBY  

Painos 2 

65(74)

3.3.5 Teknos



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI S1

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : TEKNOZINC 90 SE A 1 x 40 µm

ESIKÄSITTELY: 2. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 A 1 x 60 µm
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
3. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 80 µm
4. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 80 µm

Yhteensä     260 µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA PRIMER 5 A
TUOTESELOSTE nro 1086 1193
KOVETE

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali epoksipohjamaali

SÄVY siniharmaa harmaa, punainen, valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 8

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 55±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 75 110
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 60

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 13,2 9.1

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 3
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 4
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk 6 kk
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max5% Teknoplast Solv, max5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021" 0,013-0,018"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv. 2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

sopimuksen mukaan

puolikiiltävä

TEKNOPLAST HS 150 A
1198

TEKNOPLAST kovete
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Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S2

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm
2. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm

ESIKÄSITTELY: 3. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
 - kuumasinkityllä pinnalla tehdään kevyt suihkupuhdistus
  asteeseen hieno (G), (standardi ISO 8503-2) Yhteensä        300 µm
 -  huokosten etsintä tehdään TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOPLAST HS 150 A TEKNOPLAST HS 150 A
TUOTESELOSTE nro 1198 1198
KOVETE TEKNOPLAST kovete TEKNOPLAST kovete

MAALITYYPPI 2-komp. epoksimaali 2-komp. epoksimaali

SÄVY harmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) puolikiiltävä puolikiiltävä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 4 4

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 70±2 70±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 4 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 143 143
     kuivakalvonpaksuus / µm 100 100

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 7.0 7.0

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 1 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 5 5
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 5 5
  päällemaalattavissa, max. / d 1 kk 1kk
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

 
MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS, P, R

SUUTIN (HS)  0.013-0.021"  0.013-0.021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +15  +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

TEKNOPLAST HS 150 A

TEKNOPLAST kovete

2-komp. epoksimaali

sopimuksen mukaan

puolikiiltävä
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Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S3

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : TEKNOZINC 90 SE A 1 x 40 µm

ESIKÄSITTELY:
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
2. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm
3. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm

 Yhteensä        240 µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A TEKNOPLAST HS 150 A
TUOTESELOSTE nro 1086 1198
KOVETE  TEKNOPLAST kovete

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali 2-komp. epoksimaali

SÄVY siniharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä puolikiiltävä
 

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 4

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 70±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 75 143
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 100

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 13,2 7.0

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 5
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 5
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk 1 kk
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

 
OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%

(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)
 

MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS, P, R

SUUTIN (HS) 0.018-0.021" 0.013-0.021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +15  +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80% 80%

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

1198

PINTAMAALI

 +15
80%

HS, P, R

 0.013-0.021"

7

Teknoplast Solv, max.5%

mekaaninen karhennus

(Teknosolv 9506)

5

5
1 kk

1

143
100

7.0

4
1

4

70±2

sopimuksen mukaan

puolikiiltävä

TEKNOPLAST HS 150 A 

2-komp epoksimaali
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Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S4

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : TEKNOZINC 90 SE A 1 x   40 µm
2. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm

ESIKÄSITTELY: 3. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

 Yhteensä        240 µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A TEKNOPLAST HS 150 A
TUOTESELOSTE nro 1086 1198
KOVETE  TEKNOPLAST kovete

MAALITYYPPI sinkkiepoksipölymaali 2-komp- epoksimaali

SÄVY siniharmaa valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä puolikiiltävä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 4

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 70±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 75 143
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 100

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 13,2  7.0

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 5
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 5
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk 1 kk
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

 
MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS, P, R

SUUTIN (HS)  0.018-0.021"  0.013-0.021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +15  +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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2-komp.epoksimaali

TEKNOPLAST kovete

sopimuksen mukaan
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Revisio 2010-11-25 KÄSITTELYTYYPPI S5

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : TEKNOZINC 90 SE A 1 x 40 µm

ESIKÄSITTELY: 2. Maalikalvo : INERTA 51 MIOX A 1 x 80 µm
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
3. Maalikalvo : TEKNODUR  0290 A 1 x 40 µm

 Yhteensä     160 µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA 51 MIOX A
TUOTESELOSTE nro 1086 1352
KOVETE

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali rautakiillepigm.epoksimaali

SÄVY siniharmaa punainen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 8

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 55±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 75 145
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 80

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 13,2 6,9

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 4
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 5
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk 2
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS, P, R

SUUTIN (HS) 0.018-0.021" 0.017-0.021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

TEKNODUR  0290 A 

polyuretaanimaali

TEKNODUR HARDENER  0200 A

6

50±2

sopimuksen mukaan

kiiltävä
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huoltomaalauksessa
Teknosolv 9526, max.30%

mekaaninen karhennus

(Teknosolv 9521)
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PINTAMAALI
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Revisio 2010-11-25 KÄSITTELYTYYPPI S6

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY, luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 A 1 x 80 µm

ESIKÄSITTELY:
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

2. Maalikalvo : TEKNODUR 0290 A  1 x 40 µm
 Yhteensä       120 µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI INERTA PRIMER 5 A
TUOTESELOSTE nro 1193
KOVETE

MAALITYYPPI epoksipohjamaali

SÄVY valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 8

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 55±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 4

kovete 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 145
     kuivakalvonpaksuus / µm 80

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 6,9

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 3
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 4
  päällemaalattavissa, max. / d 3
  läpikovettunut / d 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,013-0,018"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

TEKNODUR  0290 A 

polyuretaanimaali

TEKNODUR HARDENER 0200 A

6

50±2

sopimuksen mukaan

kiiltävä

4
1

6

12
 -

1

80
40

 12.5

7

huoltomaalauksessa
Teknosolv 9526, max.30%

mekaaninen karhennus

(Teknosolv 9521)

1607

PINTAMAALI

 +15
80

KS,HS, P, R
(Suositeltavin tapa on KS)

0,011-0,013"



Revisio 2010-11-25 KÄSITTELYTYYPPI S7

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : TEKNOZINC 90 SE A 1 x   40 µm

ESIKÄSITTELY: 2. Maalikalvo : INERTA 51 MIOX A 1 x 120 µm
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
3. Maalikalvo : TEKNODUR  0290 A 1 x   40 µm

 Yhteensä       200 µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA 51 MIOX A
TUOTESELOSTE nro 1086 1352
KOVETE

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali erikoispigm.epoksimaali

SÄVY siniharmaa punainen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 8

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 55±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 75 215
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 120

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 13,2 4,6

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 4
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 5
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk 2
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021" 0,017-0,021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

TEKNODUR  0290 A 

polyuretaanimaali

TEKNODUR HARDENER 0200 A

6

50±2

sopimuksen mukaan

kiiltävä

 12.5

4
1

6

12
 -

1

80
40

7

huoltomaalauksessa
Teknosolv 9526, max.30%

mekaaninen karhennus

(Teknosolv 9521)

1607

PINTAMAALI

 +15
80

KS, HS, P, R
(Suositeltavin tapa on KS)

 0,011-0,013"



Revisio 2010-02-03 KÄSITTELYTYYPPI S8

Käsittelyt tehdään ohjeen TBYluvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
Kuumasinkitys luokkaan A SS-EN  ISO 1461

ESIKÄSITTELY: Sinkitty ohutlevy tai aluzinc ASTM A 525 M  275 g/m²
 - Kuumasinkityille pinnoille tehdään kevyt suihkupuhdistus 
 - pinnan pintaprofiili hieno (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
 - TEKNOZINC 90 SE  A:ta käytetään 1. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 A 1 x  60 µm
   mahdollisten vaurioiden paik- 2. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm
   kaukseen kuumasinkityksessä 3. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm
 Yhteensä         260 µm

TEKNISET TIEDOT PAIKKAUSMAALI POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA PRIMER 5 A
TUOTESELOSTE nro 1086 1193
KOVETE

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali epoksipohjamaali

SÄVY siniharmaa harmaa, punainen, valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 8

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 55±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 110
     kuivakalvonpaksuus / µm 60

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 9.1

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 3
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 4
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk 6 kk
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021" 0,013-0,018"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

TEKNOPLAST HS 150 A 

2-komp.epoksimaali

TEKNOPLAST kovete

4

70±2

sopimuksen mukaan

puolikiiltävä

 7.0

4
1

5

5
1 kk

1

143
100

7

Teknoplast Solv, max.5%

mekaaninen karhennus

(Teknosolv 9506)

1198

PINTAMAALI

 +15
80

HS, P, R

0,013-0,021"



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S9

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
Kuumasinkitys SS-EN  ISO 1461

ESIKÄSITTELY:   
 
 ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 
 Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
   TEKNOZINC 90 SE A används för bättring av varmförzinkning till
  määriteltyyn kalvonpaksuuteen
 Yhteensä

TEKNISET TIEDOT PAIKKAUSMAALI POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A
TUOTESELOSTE nro 1086
KOVETE  

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali

SÄVY siniharmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5

kovete 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm
     kuivakalvonpaksuus / µm

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk
  läpikovettunut / d 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* P, HS, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S10

Käsittelyt tehdään ohjeen TBYluvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
Kuumasinkitys luokkaan A SS-EN  ISO 1461

ESIKÄSITTELY: ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 
 Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
 TEKNOZINC 90 SE A käytetään kuumasinkityksen paikkaukseen
 määriteltyyn kalvonpaksuuteen.
 Yhteensä
   Pohja- ja pintamaali ympäröivällä katto-, seinä- ja 
 lattiamaalilla

TEKNISET TIEDOT PAIKKAUSMAALI POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A
TUOTESELOSTE nro 1086
KOVETE  

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali

SÄVY siniharmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5

kovete 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm
     kuivakalvonpaksuus / µm

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk
  läpikovettunut / d 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosol 9506)

MAALAUSTAVAT* P, HS, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S11

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
TEKNOZINC 90 SE A 1 x 40 µm
ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

ESIKÄSITTELY: Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1) TEKNOZINC 90 SE A  käytetään kuumasinkityksen paikkaukseen
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) määriteltyyn kalvonpaksuuteen.

Yhteensä 1 x 40 µm
 Pohja- ja pintamaali ympäröivällä katto-, seinä- ja 

lattiamaalilla

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A
TUOTESELOSTE nro 1086
KOVETE  

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali

SÄVY siniharmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5

kovete 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 75
     kuivakalvonpaksuus / µm 40

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l  12.5

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk
  läpikovettunut / d 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* P, HS, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

PINTAMAALI



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S12

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
TEKNOZINC 90 SE A 1 x 40 µm

ESIKÄSITTELY:
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

 Yhteensä       40 µm

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI POHJAMAALI
+70°C - 400°C**

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A TEKNOZINC SS A
TUOTESELOSTE nro 1086 1176
KOVETE  TEKNOZINC SS silikaattiosa ESIZn(R)

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali sinkkisilikaattimaali

SÄVY siniharmaa vihertävänharmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 4

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 52±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 7(sinkkipasta)

kovete 1 3

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 75 115
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 60

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 12,5 8,7

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 15 min
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 30 min
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 24 h (Ks.tuoteseloste 81)
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk -
  läpikovettunut / d 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknosolv 6060, max.5%
(Teknosolv 9506)  

MAALAUSTAVAT* P, HS, R HS, KS, P, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021" 0,018 - 0,021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +15 +5
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 50 -90 (Ks. Tuoteseloste 81)

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknoscom *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

+400°C, käytetään pohjamaalia

PINTAMAALI
**Jos käyttölämpötila on

jatkuvasti yli +70°C mutta ei



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S13a

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
                       1. Maalikalvo: INERTA 165 A 1 x 250 µm
                       2. Maalikalvo: INERTA 165 A 1 x 250 µm

ESIKÄSITTELY:                  Vaihtoehtoisesti*: INERTA 160 A 1 x 500 µm
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa3, ( standardi ISO 8501-1) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 
 - pinnan pintaprofiili karhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

 -  huokosten etsintä tehdään TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti Yhteensä       500 µm

*Hyväksyntä täytyy hakea kyseessäolevalta ydinvoimalalta.
TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI INERTA 165 A INERTA 165 A
TUOTESELOSTE nro 1196 1196

MAALITYYPPI epoksipinnoite epoksipinnoite

SÄVY sopimuksen mukaan NCS S 2000-N

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) kiiltävä kiiltävä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 30 min 30 min

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 92±2 92±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 2 2

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 271 271
     kuivakalvonpaksuus / µm 250 250

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 3.7 3,7

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 6 6
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 12 12
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 6 6
  päällemaalattavissa, max. / d 1 1
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE TEKNOPLAST SOLV max 3% TEKNOPLAST SOLV max 3%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* P, HS, 2-komp. spruta P, HS, 2-komp. ruisku

SUUTIN (HS) 0,021-0,026" 0,021-0,026"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin, vain  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen             paikkamaalaus 

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Revision 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S13b

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : INERTA 200 1 x 250 µm
2. Maalikalvo : INERTA 200 1 x 250 µm

ESIKÄSITTELY:
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa3, ( standardi ISO 8501-1) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 
 - pinnan pintaprofiili karhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

 -  huokosten etsintä tehdään TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti Yhteensä        500 µm

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI INERTA 200 
TUOTESELOSTE nro 157

MAALITYYPPI epoksipinnoite

SÄVY valkoinen NCS S 0500-N

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) kiiltävä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 20 min

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 96±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 2

kovete 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 260
     kuivakalvonpaksuus / µm 250

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l  3.8

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 4
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 4
  päällemaalattavissa, max. / d 1
  läpikovettunut / d 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus

OHENNE välineiden pesuun TEKNOSOLV 6060, 9522

MAALAUSTAVAT* 2-komp. Ruisku

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA 0,021 - 0,026"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

80

4

1
7

+15

TEKNOSOLV 6060, 9522

4

157

PINTAMAALI

2-komp. Ruisku

0,021 - 0,026"

mekaaninen karhennus

260
250

 3.8

2
1

20 min

96±2

valkoinen NCS S 0500-N

kiiltävä

INERTA 200 

epoksipinnoite



Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S13d

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 A 1 x  50 µm
2. Maalikalvo : INERTA 165 A 1 x 200 µm
3. Maalikalvo : INERTA 165 A 1 x 200 µm

ESIKÄSITTELY: ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1) Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 )

 -  huokosten etsintä tehdään TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti Yhteensä        450 µm

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI INERTA PRIMER 5 A INERTA 165 A
TUOTESELOSTE nro 1193 1196
KOVETE  

MAALITYYPPI 2-komp. epoksimaali 2-komp. epoksimaali

SÄVY punainen valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä puolikiiltävä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 8 30 MIN

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 55±2 92±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 4 2

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 91 217
     kuivakalvonpaksuus / µm 50 200

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 11,0 4,6

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 1 6
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 3 12
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 4 6
  päällemaalattavissa, max. / d 6 kk 1
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.3%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* P, HS, R P³,  HS, 2-komp. ruisku

SUUTIN (HS)  0.013-0,018"  0.021-0.026"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin P³ = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S13e

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
 INFRALIT EP8024-00 1 x 300-400 µm

ESIKÄSITTELY:    
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

 -  huokosten etsintä tehdään TBY osan 7.2.4.6 mukaisesti Yhteensä       300-400 µm

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI  
TUOTESELOSTE nro  

MAALITYYPPI  

SÄVY  

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° )  

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h  

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- %  

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa  

kovete  

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm  
     kuivakalvonpaksuus / µm  

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l  

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h  
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h  
  päällemaalattavissa, max. / d  
  läpikovettunut / d  
  käsittely max. päällemaalausajan jälk.  

OHENNE  

MAALAUSTAVAT*  

SUUTIN ILMATTOMASSA
RUISKUTUKSESSA  

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  
ilman suht.kosteus, max. RH %  

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  ES = elektrostaatinen ruisku
www.teknos.com  
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä   
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen  

TEKNOS OY TEKNOS  AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54

INFRALIT EP8024-00 

epoksijauhemaali

TW-8430 harmaa
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Revisio 2010-11-25 KÄSITTELYTYYPPI S14

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
Kuumasinkitys luokkaan A SS-EN ISO 1461

ESIKÄSITTELY:
 - Kuumasinkityille pinnoille tehdää kevyt suihkupuhdistus ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 
 - pinnan pintaprofiili hieno (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

TEKNOZINC 90 SE A käytetään kuumasinkityksen paikkaukseen
 määriteltyyn kalvonpaksuuteen.
  1. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 A 1 x 80 µm

2. Maalikalvo : TEKNODUR 0290 A 1 x 40 µm
Yhteensä     120 µm

TEKNISET TIEDOT PAIKKAUSMAALI POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA PRIMER 5 A
TUOTESELOSTE nro 1086 1193
KOVETE

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali epoksipohjamaali

SÄVY siniharmaa harmaa, punainen, valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 8

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 55±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 145
     kuivakalvonpaksuus / µm 80

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 6,9

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 3
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 4
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk 3
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* P, HS, R HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021" 0.013-0.018"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S15

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
                     1. kerros TEKNOLAC PRIMER 3 80 µm

ESIKÄSITTELY:
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
                             2. kerros TEKNOSAFE 100

   mitoituksen mukaan)
                              3. Kerros TEKNOCRYL 90 40 µm

Kokonaiskalvonpaksuus paloteknisen mitoituksen
 mukaan

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOLAC PRIMER 3 TEKNOSAFE 100
TUOTESELOSTE nro 333 359

MAALITYYPPI alkydipohjamaali palosuojamaali

SÄVY punainen valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % n. 45 n. 62

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa

kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 88 paloteknisen mitoituksen 
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 mukaan

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l  11.2  

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 10 min 2
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h
  läpikuiva / h 15 min 24
  päällemaalattavissa, min. / h 1 24
  päällemaalattavissa, max. / d  -  -
  läpikovettunut / d
  käsittely max. päällemaalausajan jälk.

OHENNE Teknolac Solv, max.10% vesi, max 3%
(Teknosolv 1639)

 
MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS

SUUTIN (HS) 0,015-0,018" 0,018"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +5  +5
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 70

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S16

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
                     1. kerros TEKNOLAC PRIMER 3 80 µm

ESIKÄSITTELY:
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
                             2. kerros TEKNOSAFE 100

   mitoituksen mukaan)
                              3. Kerros TEKNOCRYL 90 40 µm

Kokonaiskalvonpaksuus paloteknisen mitoituksen
 mukaan

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOLAC PRIMER 3 TEKNOSAFE 100
TUOTESELOSTE nro 333 359

MAALITYYPPI alkydipohjamaali palosuojamaali

SÄVY punainen valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % n. 45 n. 62

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa

kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 88 paloteknisen mitoituksen
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 mukaan

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l  11.2  

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 10 min 2
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h
  läpikuiva / h 15 min 24
  päällemaalattavissa, min. / h 1 24
  päällemaalattavissa, max. / d  -  -
  läpikovettunut / d
  käsittely max. päällemaalausajan jälk.

OHENNE Teknolac Solv, max.10% vesi, max 3%
(Teknosolv 1639)

 
MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS

SUUTIN (HS) 0,015-0,018" 0,018"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +5  +5
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 70

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Revisio 2007-05-30 KÄSITTELYTYYPPI S17

Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKÄSITTELY:
 - Puhdistusaste 3 Hus AMA 98 mukaisesti
 ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
1. Maalikalvo : TEKNOCRYL PRIMER 3 1 x 60 µm
2. Maalikalvo : TEKNOCRYL 90 1 x 40 µm

 Yhteensä     100 µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOCRYL PRIMER 3
TUOTESELOSTE nro 615

MAALITYYPPI akryylipohjamaali

SÄVY harmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 43±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa

kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 139
     kuivakalvonpaksuus / µm 60

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l  7.2

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h ½
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h
  läpikuiva / h 1
  päällemaalattavissa, min. / h 3
  päällemaalattavissa, max. / d  -
  läpikovettunut / d
  käsittely max. päällemaalausajan jälk.

OHENNE Teknolac Solv, max.10%  
(Teknosolv 1639)

MAALAUSTAVAT* P, HS, R  

SUUTIN (HS) 0,015"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +5
ilman suht.kosteus, max. RH % 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus

ESIKÄSITTELY:
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
1. Maalikalvo : TEKNOSYNT PRIMER 3 1 x 60 µm
2. Maalikalvo : TEKNOSYNT PRIMER 3 1 x 60 µm
3. Maalikalvo : TEKNOSYNT 90 1 x 40 µm

 Yhteensä    160  µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOSYNT PRIMER 3 TEKNOSYNT PRIMER 3
TUOTESELOSTE nro 335 335

MAALITYYPPI alkydipohjamaali alkydipohjamaali

SÄVY punainen harmaa

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) puolihimmeä puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % n. 45 n. 45

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa

kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 133 133
     kuivakalvonpaksuus / µm 60 60

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l  7.5  7.5

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 1 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h
  läpikuiva / h 2 2
  päällemaalattavissa, min. / h 3 3
  päällemaalattavissa, max. / d  -  -
  läpikovettunut / d
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. Hionta

OHENNE Teknosynt Solv, max.10% Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621) (Teknosolv 1621)

 
MAALAUSTAVAT* HS, P, R HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,015-0,018" 0,015-0,018"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +5  +5
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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alkydipintamaali

sopimuksen mukaan
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Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm

ESIKÄSITTELY: 2. Maalikalvo : TEKNOPLAST HS 150 A 1 x 100 µm
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6

 Yhteensä       200 µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOPLAST HS 150 A
TUOTESELOSTE nro 1198
KOVETE TEKNOPLAST kovete

MAALITYYPPI 2-komp. epoksimaali

SÄVY TM 328 haarma 
(NCS S 3500-N)

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) puolikiiltävä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 4

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 72±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 4

kovete 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 143
     kuivakalvonpaksuus / µm 100

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l  7.0

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 5
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 5
  päällemaalattavissa, max. / d 1 kk
  läpikovettunut / d 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus

OHENNE Teknoplast Solv, max.5%
(Teknosolv 9506)

 
MAALAUSTAVAT* HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,013-0,021"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2)  +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh. +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
Sinkitty ohutlevy tai aluzinc ASTM A 525 M  275gm²

ESIKÄSITTELY: 1. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 1 x 60 µm
 - Sinkityille pinnoille tehdään kevyt suihkupuhdistus INERTA PRIMER 5 A
 - pinnan pintaprofiili hieno (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
 - TEKNOZINC 90 SE :tä käytetään
   mahdollisten vaurioiden paik- 2. Maalikalvo : TEKNOSYNT 90 1 x 40 µm
   kaukseen kuumasinkityksessä
 Yhteensä     100 µm
 

TEKNISET TIEDOT PAIKKAUSMAALI POHJAMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA PRIMER 5 A
TUOTESELOSTE nro 1086 1193

MAALITYYPPI epoksisinkkipölymaali epoksipohjamaali

SÄVY siniharmaa harmaa, punainen, valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 8

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 55±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 110
     kuivakalvonpaksuus / µm 60

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 9.1

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 3
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 4
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk 6 kk
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

*aina ennen Teknosynt 90:tä
OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%

(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* P, HS, R HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021" 0.013-0.018"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
1. Maalikalvo : TEKNOZINC 90 SE A 1 x 40 µm

ESIKÄSITTELY: 2. Maalikalvo : INERTA PRIMER 5 A 1 x 60 µm
 - suihkupuhdistus asteeseen Sa2½, ( standardi ISO 8501-1)
 - pinnan pintaprofiili keskikarhea (G),  ( standardi ISO 8503-2 ) ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahd. vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
3. Maalikalvo : TEKNOSYNT 90 1 x 40 µm

 Yhteensä     140 µm
 

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOZINC 90 SE A INERTA PRIMER 5 A
TUOTESELOSTE nro 1086 1193

MAALITYYPPI sinkkiepoksimaai epoksipohjamaai

SÄVY siniharmaa harmaa, punainen, valkoinen

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) himmeä himmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h 16 8

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % 53±2 55±2

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa 5 4

kovete 1 1

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 75 110
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 60

TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 13,2 9.1

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 5 min 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h 30 min 3
  läpikuiva / h
  päällemaalattavissa, min. / h 1 4
  päällemaalattavissa, max. / d 3 kk 6 kk
  läpikovettunut / d 7 7
  käsittely max. päällemaalausajan jälk. mekaaninen karhennus mekaaninen karhennus

*aina ennen Teknosynt 90:tä
OHENNE Teknoplast Solv, max.5% Teknoplast Solv, max.5%

(Teknosolv 9506) (Teknosolv 9506)

MAALAUSTAVAT* HS, P,R HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,018-0,021" 0,013-0,018"

MAALAUSOLOSUHTEET
lämpötila, min. °C2) +15 +15
ilman suht.kosteus, max. RH % 80 80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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Käsittelyt tehdään ohjeen TBY luvun 4, kohdan 4.3 mukaisesti. ENNEN ASENNUSTA: Kuivakalvonpaksuus
Pinnat maalattu valmistajan standardin mukaisesti.

ESIKÄSITTELY: TEKNOSYNT PRIMER 3 vaurioituneille pinnoille. (40 µm)
 
 ASENNUKSEN JÄLKEEN TAI HUOLTOMAALAUKSESSA: 

Mahdollisten vaurioiden korjaus, ks.luku 4, kohta 4.3.5.5 ja 4.3.5.6
1. maalikalvo : TEKNOSYNT PRIMER 3 1 x 60 µm

 2. maalikalvo : TEKNOSYNT 90 1 x 40 µm
 Yhteensä      100 µm (140 µm kok.)
Ovivalmistajan pohjamaalin yhteensopivuus on varmistettava ennen maalausta.

TEKNISET TIEDOT POHJAMAALI VÄLIMAALI

TUOTENIMI TEKNOSYNT PRIMER 3 TEKNOSYNT PRIMER 3
TUOTESELOSTE nro 335 335

MAALITYYPPI alkydipohjamaali alkydipohjamaali

SÄVY punainen haarma

KIILTO ( SS 18 41 84 ;  60 ° ) puolihimmeä puolihimmeä

KÄYTTÖAIKA  +23°C / h

KUIVA-AINEPITOISUUS / til- % n. 45 n. 45

SEKOITUSSUHDE
    tilavuusosina: muoviosa

kovete

SUOSITELTU KALVONPAKSUUS
     märkäkalvonpaksuus / µm 80 133
     kuivakalvonpaksuus / µm 40 60

  
TEOR. RIITTOISUUS  /  m² / l 11,2 7,5

KUIVUMISAIKA, +23°C / 50 %  RH  1)

  pölykuiva / h 1 1
  käsittelykuiva ( Drying recorder ) / h  
  läpikuiva / h 2 2
  päällemaalattavissa, min. / h 3 3
  päällemaalattavissa, max. / d  -  -
  läpikovettunut / d
  käsittely max. päällemaalausajan jälk.

OHENNE Teknosynt Solv, max.10% Teknosynt Solv, max.10%
(Teknosolv 1621) (Teknosolv 1621)

 
MAALAUSTAVAT* KS, HS, P, R KS, HS, P, R

SUUTIN (HS) 0,015-0,018" 0,015-0,018"
 

MAALAUSOLOSUHTEET  
lämpötila, min. °C2) +5 +5
ilman suht.kosteus, max. RH %  80  80

Suojautumisohjeet:  ks.  Käyttöturvallisuustiedotteet *  KS = hajotusilmaruisku
www.teknos.com *  HS = ilmaton ruisku
1)  Tarkoittaa aikoja koko maalausjärjestelmässä *    P = sivellin  
2)  Pintalämpötila min. 3°C yli kastepisteen *    R = tela + jälkitasoitus siveltimellä

TEKNOS OY TEKNOS AB
Takkatie 3, P.O.Box 107 Limmaredsv.2, P.O.Box 211
00370 Helsinki Puh.   +358 9 506 091 S-514 24 Tranemo Puh. +46 325 619 500
SUOMI Faksi: +358 9 5060 9500 RUOTSI Fax. +46 325 767 54
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3.3.6 Muut valmistajat 

3.3.6.1 Loctite Sweden AB/Henkel Norden Oy 
 



EJ AVSETT SOM PRODUKTSPECIFIKATION

TEKNISKA DATA SOM ANGES I DETTA DOKUMENT ÄR ENDAST AVSETT SOM INFORMATION.
VÄNLIGEN KONTAKTA LOCTITE SWEDEN ABs LABORATORIUM FÖR REKOMMENDATIONER GÄLLANDE DENNA PRODUKT.

GÖTEBORG 031 750 54 90

Loctite Sweden AB
Box 8823 ? 402 71  Göteborg
Tel 031-750 54 00
Fax 031-750 53 91

Tekniskt datablad

Produkt: PP 100

PRODUKTBESKRIVNING
Tvåkomponents polyesterspackel som härdar efter
blandning. Allroundspackel av lättviktstyp bl a för
karosserireparationer med utmärkt vidhäftning på ett antal
olika underlag.

Användningsområde
Lättspackel för användning på ytor som aluminium, plåt,
koppar, glasfiberplast, trä etc. Lätt att spackla, lätt att slipa.
Ger en fin yta som kan övermålas direkt.

Egenskaper – Ohärdat material
Del A (Pasta)
Kemikalietyp Polyester
Utseende Ljusgrå
Densitet @ 25 °C, kg/dm 3 1,15
Viskositet @ 23 °C, Pa?s
Brookfield HBF STD F-01 50-55

Del B (Härdare)
Kemikalietyp Dibensoylperoxid
Utseende Gul
Densitet @ 20 °C, kg/dm 3 1,15
Viskositet @ 20 °C, Pa?s 200-600

Härdningsförfarande
Härdtid vs. tid/temperatur
Med ett blandningsförhållande om 2-3 viktprocent härdare i
förhållande till mängden pasta, härdar blandningen vid
+20 °C på ca: 6 min. Efter ytterligare 10 min kan produkten
slipas. Härdningstiden förlängs avsevärt vid låga
temperaturer och förkortas vid höga temperaturer.

Egenskaper hos härdat material
Fysikaliska egenskaper
Elektrisk ledningsförmåga (? /cm) 1014

Hårdhet (Shore D) 55-60
Draghållfasthet (N/mm2) ~10

Vidhäftning
Stål < +200 °C
Aluminium < +200 °C
Lättmetall < +200 °C
Koppar < +200 °C
Rostfritt stål < +200 °C

Kemikaliebeständighet
Härdad produkt är beständig mot vatten, saltlösningar,
organiska lösningsmedel, utspädda syror och alkalier.

Allmän information
Förbehandling
Renslipa ytan grundligt så att rost och färg avlägsnas. För
bästa vidhäftning skall ytan vara ren och fri från fett. De
båda komponenterna skall blandas väl med 2-3 viktprocent
härdare i förhållande till mängden pasta.

Applicering
(Använd stålspackel) Skrapspackla ytan så att pastan
tränger ner i slipspåren. Fyll sedan omedelbart till önskad
tjocklek. Bästa arbetstemperatur är över +18 °C, helst ej
under +15 °C.
Bearbetningstid
Ca: 6 min. vid +20 °C. Kan slipas efter ytterligare 10 min.
Slipas med papper i kornstorlek 120-240. Rengör verktyg
med etylacetat eller cellulosaförtunning.
Lagringstid
Ett år vid lagring under +20 °C, räknat från datum för
tillverkning.
Notera
Fett förstör helt vidhäftningsförmågan.
Oxiderad plåt nedsätter vidhäftningsförmågan.
Observera
De data som återfinns häri medföljer endast som
information och skall vara tillförlitliga. Vi kan inte ta något
ansvar för de resultat som erhållits av andra, vilkas
metoder vi inte har någon kontroll över. Det är
användarens ansvar att bestämma lämpligheten för
ändamålet avseende vilken som helst av de egenskaper
som nämns häri, och att iaktta sådana förebyggande
åtgärder som är lämpliga för att skydda egendom och
personer mot fara, i det fall en involvering i hantering och
användning är aktuell. Utifrån det föregående sagda,
friskriver sig Loctite Sweden AB specifikt från alla garantier,
uttryckta såväl som implicerade, inklusive garantier för
säljbarhet eller lämplighet för särskilda ändamål, vilka har
sin grund i försäljning eller användning av Loctite Sweden
ABs produkter. Loctite Sweden AB friskriver sig specifikt
från varjehanda ansvar för därav följande eller incidentala
skador av varjehanda slag, inklusive uteblivna vinster.
Diskussionen häri rörande olika processer eller
sammansättningar, skall inte tolkas som en framställning
om att dessa är fria från begränsningar genom patent ägda
av andra eller som en licens under vilket som helst av
Loctite Corporations patent som kan täcka sådanna
processer eller sammansättningar. Vi rekomenderar att
varje möjlig användare testar de tänkta applikationerna före
upprepad användning, varvid dessa data kan användas
som en vägledning. Dessa produkter kan täckas av ett eller
flera patent eller patentansökningar.
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4 VÄRISÄVYT 

Maalauskohde 
 

Vanha koodi4) NCS1) 3) 
Edition 2 

RAL2) 3) Huom. Laitosten 
vakiovärisävyt: 

Rakennusmaalaus      
Seinä, katto MA 0-1 S 1002-Y 9002  OKG AB, BKAB, FKAB 
Seinä, katto MA 0-11 S 1005-Y20R 1013  OKG AB, BKAB 
Seinä, katto NCS 0502-Y S 0502-Y 9010  RAB, FKAB 
Seinä, katto RAL 9003 S 0500-N 9003 Valkoinen huomioväri TVO, FKAB 
Seinä, katto RAL 9002  9002 Harmaanvalkoinen TVO 
Seinä, katto RAL 9010  9010 Puhtaanvalkoinen TVO 
Lattia T-M 114 S 3502-Y --  BKAB, FKAB 
Lattia 911 Harmaa S 4502-Y 7030  FKAB 
Lattia 911 Harmaa S 4502-B 7045  RAB, FKAB 
Lattia RAL 7004 S 4000-N 7004 Harmaa huomioväri TVO 
Lattia MA 15 S 5502-G --  OKG AB 
Lattia NCS 2060-Y50R S 2060-Y50R --   
Lattia NCS 4000-N S 4000-N 7004  FKAB 
Ovet Nordsjö 56171 S2070-Y60R   OKG AB 
Ovet MA 155 S 1080-Y60R -- Oranssi OKG AB, FKAB 
Ovet Oranssi Y3 S 1080-Y70R -- Oranssi OKG AB 
Ovet MK 125010 S 0580-Y20R -- Keltainen FKAB 
Ovet MK 390807 S 6030-B90G -- Vihreä FKAB 
Ovet NCS 4040-B10G S 4040-B10G -- Sininen FKAB 
Ovet NCS 5050-B10G S 5045-B10G -- Tummansininen FKAB 
Ovet  S1580-Y90R  Punainen RAB 
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Maalauskohde 
 

Vanha koodi4) NCS1) 3) 
Edition 2 

RAL2) 3) Huom. Laitosten 
vakiovärisävyt: 

      
Teräsmaalaus ASEA-A S 3005-B20G -- Vaaleansiniharmaa Kaikki voimalaitokset 
   -- // -- ASEA-B S 4010-B10G -- Siniharmaa Kaikki voimalaitokset 
   -- // -- ASEA-C S 5020-B10G -- Sininen Kaikki voimalaitokset 
   -- // -- ASEA-D S 8005-B20G -- Sinimusta Kaikki voimalaitokset 
   -- // -- ASEA-E S 0500-N 9003 Valkoinen Kaikki voimalaitokset 
   -- // -- ASEA-F S 9000-N 9005 Musta Kaikki voimalaitokset 
   -- // -- ASEA-G S 2070-Y60R -- Oranssi Kaikki voimalaitokset 
   -- //.-- HM-N3 S 4005-G20Y 7042 Nordsjön vakioharmaa 

tervaepoksille Duatar 
HM 

Kaikki voimalaitokset 

   -- // --  S 3005-G80Y 7032 Piinharmaa RAB 
   -- // -- NCS 9000 S 9000-N 9005 Musta Kaikki voimalaitokset 
   -- // -- NCS 5000 S 5000-N 7037 Harmaa Kaikki voimalaitokset 
 NCS 2000 S 2000-N 7047 Vaalean harmaa Kaikki voimalaitokset 
   -- //.--  S 6020-G10Y -- Lehdenvihreä RAB 
   -- //.-- Hesselgren 20 S 7502-B -- Lyijynharmaa OKG AB 
   -- //.-- MF 1107 0020-Y Edition 1 --  OKG AB 
   -- //.-- MA 155 S 2070-Y50R -- Oranssi OKG AB, FKAB 
   -- //.-- Kastanjanruskea 

Nordsjö 56197-XP771 
S 8010-R10B -- Kastanjanruskea OKG AB 

   -- //.-- Nordsjö 56197-4042  -- Punainen OKG AB 
  -- // .- - Nordsjö 561/1836   M= keltainen OKG AB 
-- // .-- Nordsjö 561/1838   H=vaalean keltainen OKG AB 
-- // .-- Nordsjö 561/1839   I= Beige OKG AB 
-- // .-- Nordsjö 561/1840   K= Ruskea OKG AB 
-- // .-- Nordsjö 561/1841   L= Tumman ruskea OKG AB 
-- // .-- Nordsjö 561/1842   N= Tumman sininen OKG AB 
-- // .-- Nordsjö 561/1843   P= Keskisininen OKG AB 
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Maalauskohde 
 

Vanha koodi4) NCS1) 3) 
Edition 2 

RAL2) 3) Huom. Laitosten 
vakiovärisävyt: 

Teräsmaalaus Nordsjö 561/1844   R= Vaalean sininen OKG AB 
-- // .-- Nordsjö 561/1845   S= Siniharmaa OKG AB 
   -- //.-- TINT DUR-TM 6881/06   Punainen OKG AB 
   -- //.-- MA 316 S 8010-B10G -- Sininen BKAB 
   -- //.-- MK 190502 S 8005-Y80R -- Ruskea BKAB 
   -- //.--, julkisivulevy RR 256 S 8005-G20Y -- Tummanharmaa OKG AB 
   -- //.--, julkisivulevy Lämmin valkoinen 607 S 0505-G80Y --  FKAB 
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ASEA Värisävy Asea:n standardin mukaan 
HM-N3 Akzo Industrialin, Malmö, värisävymerkintä hartsimodifioiduille  
  epoksimaaleille 
MA  Målarmästarnas accentfärgkarta  
MF  Målarmästarnas väggfärgkarta  
MK  Målarmästarnas klarskala  
NCS  Natural Color Systems 
RAL  Saksalainen väriatlas 
T-M  Teknos Oy:n värikartoissa ilmoitettu värisävymerkintä
  
911 Harmaa Sigma Coatingsin värisävykartoissa ilmoitettu värisävymerkintä  
 
ALAVIITE 

1) Vanhaa koodia lähinnä vastaava NCS, Edition 2. 

2) NCS-koodia Edition 2 lähinnä vastaava RAL.  
Kun poikkeama NCS-koodista Edition 2 ylittää ∆E2, ei RAL-numeroa ilmoiteta. 
Huom! Yksikään ilmoitetuista RAL-väreistä ei tarkalleen vastaa yhtään NCS-
värisävyä. 

3) NCS- tai RAL-värisävyjen maaleja tilattaessa tai määrättäessä vaaditaan 
kyseisen ydinvoimalan hyväksyntä, kun vanha koodi on ilmoitettu. 

4) Vanhalla koodilla tarkoitetaan käytettyä värisävymerkintää ko. laitoksen osalta. 
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5 LUETTELO HYVÄKSYTYISTÄ TUOTTEISTA 

5.1 Betonipinnat
Punaisella kirjoitettuja tuotteita käytetään säteilyalueella. 
Betonipinnoille Valmistaja 
0816 Sigma Renova Isotop Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
0826 Sigmafix Microdispers grund Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
0830 Sigmatex 20 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
0904  Sigma Acryl Finish 40 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
111, Puhallus- ja saumaushiekka Optiroc Oy Ab 
1810 Sigmacryl 6 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
2009 Dalapro snickeri Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
2014 Dalapro S Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
2025 Dalapro Medium Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
2210 Bostik 70 Askania AB / SP Minerrals Oy 
2211 Dalapro Ekonomilim Askania AB / SP Minerrals Oy 
8003 Sigma Topplack Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
8316 Coltura EP Flooring Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
Alcro Betonitasoite tuotenro 123488 ja 
123492 

Alcro Färg 

Baskarp 25 Askania AB  
Baskarp 55 Askania AB  
Binderlack, tuotenro 49123 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Bindoplast 20, Tuotenro 37702, 377XX, Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Biora 3 Pohja- ja sisäkattomaali Teknos Oy / Teknos AB 
Casco Vinyl o Väv, Tuotenro 3424 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Dalapro S  Teknos Oy / Teknos AB / Sigma 

Färg AB 
Diamant 20 Teknos Oy / Teknos AB 
Diamant 3 Teknos Oy / Teknos AB 
Epirex Fill, epoksitasoite BASF/Modern Betong AB 
Epolan V Akryl, Tuotenro 37671, 37675, 
37682 

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Granucol KG7 Scan Mineral AB / Oy Algol AB 
Granuscan KG Qaulity Scan Mineral AB / Oy Algol AB 
Inerta 165 A, epoksipinnoite Teknos Oy / Teknos AB 
Inerta 200  Teknos Oy / Teknos AB 
Inovatak 2, Tuotenro 51107 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Mastertop  P 686 W kirkas epoksilakka BASF/Modern Betong AB 
Mastertop 1160 NPP-W epoksipinnoite BASF/Modern Betong AB 
Mastertop BC 360 NPP epoksipinnoite BASF/Modern Betong AB 
Mastertop TC 460 NPP BASF/Modern Betong AB 
Robust Våtrum, 378xx Akzo Nobel Decorative Coatings AB
S. 230 Steel Shot  Asikos Strahlmittel GmbH 
Sandtex V Silikatbinder, Tuotenro 49124 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Saniseal 100 BASF/Modern Betong AB 
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Betonipinnoille Valmistaja 
Silora kevytsilote Teknos Oy / Teknos AB 
Silora LF-Medium kevytsilote    Teknos Oy / Teknos AB 
Spackel Medium, Tuotenro 60124 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Spackel Sprut, Tuotenro 67250 Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Spackel Våt Sprut, Tuotenro 60131 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Spackel Våt, Tuotenro 60123 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Stoppgrund, Tuotenro 50920 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Teknofill 5770 A kevyttasoite Teknos Oy / Teknos AB 
Teknopox Aqua  V Fill A Teknos Oy / Teknos AB 
Teknopox Aqua V A Teknos Oy / Teknos AB 
Teknopox Aqua V Tix A Teknos Oy / Teknos AB 
Teknopox Fill epoksitasoite Teknos Oy / Teknos AB 
Timantti 60 A Teknos Oy / Teknos AB 
Timantti Stop Teknos Oy / Teknos AB 
Täckplast 2, Tuotenro 50113 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
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5.2 Teräspinnat
Punaisella kirjoitettuja tuotteita käytetään säteilyvalvonta-alueella. 
Hiiliteräspinnoille Valmistaja
0817 Sigmatorno primeri Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
0904 Sigma Acryl Finish 40 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
7117 Sigmarine 28 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
7240 Sigmarine 49 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
7401 Sigmazinc 109 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
7414 Sigmacover 280 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
7427 Sigmacover 435 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
7428 Sigmacover 630 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
7443 Sigmaguard CSF 650 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
7461Sigmashield 420 Sigma Coatings / Sigma Färg AB 
Alsil A3 Askania AB / SP Minerrals Oy 
Alsil B3 Askania AB / SP Minerrals Oy 
Alumiinioksidi AB Norclean / Beijer G & L Oy 
ARC 858 ARC Chesterton  
ARC S2 ARC Chesterton 
ARC SD4i ARC Chesterton 
Hagmans Stålplast Micro Tuotenro 
28199 tai 10900/ 10901/10902 

Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
/ Hagmans Kemi AB 

Inerta 160 A Teknos Oy / Teknos AB 
Inerta 165 A Teknos Oy / Teknos AB 
Inerta 200 Teknos Oy / Teknos AB 
Inerta 51 MIOX A Teknos Oy / Teknos AB 
Inerta Primer 5 A Teknos Oy / Teknos AB 
Infralit EP 8024-00 Teknos Oy / Teknos AB 
Intercure 200, EPA214/EPA240 International Färg AB 
Interlac 658, PNA043 International Färg AB 
Interlac 665, CLA 131 International Färg AB 
Interprime 106, CPA106 International Färg AB 
Intersheen 54, MFA130 International Färg AB 
Intersheen 73, MXA191 International Färg AB 
Intertuf 127, JDA130 /JDA 101     International Färg AB 
Interzinc 22, QHA027/QHA028 International Färg AB 
Interzinc 315, EPA348/EPA349 International Färg AB 
Interzinc 421, CPA 800 International Färg AB 
Nordsjö Elementfärg V, Tuotenro 
50787 

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Novatherm 4 FR Akzo Nobel Decorative Coatings AB 
/ International Färg AB 

Olivin 55 Askania AB / SP Minerrals Oy 
Pansarol Bexur Grund, Tuotenro 
12159 

Akzo Nobel Decorative Coatings AB

Pansarol Finish, Tuotenro 118XX Akzo Nobel Decorative Coatings AB
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Pansarol Metallprimer Tuotenro 
12163 

Akzo Nobel Decorative Coatings AB
 

Pansarol V Primer, Tuotenro xxxx Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Plastic Padding PP 100 Loctite Sweden AB / Henkel Norden 

Oy 
Ready 90, Tuotenro 11880 Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Ready 90, Tuotenro 373XX Akzo Nobel Decorative Coatings AB
Tebeco Stålsand G17 AB Tebeco / Beijer G & L Oy 
Teknocryl 90 Teknos Oy / Teknos AB 
Teknocryl Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB 
Teknodur 0290 A Teknos Oy / Teknos AB 
Teknolac Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB 
Teknoplast HS 150 A Teknos Oy / Teknos AB 
Teknosafe 100 Teknos Oy / Teknos AB 
Teknosynt 50 Teknos Oy / Teknos AB 
Teknosynt 90 Teknos Oy / Teknos AB 
Teknosynt Primer 3 Teknos Oy / Teknos AB 
Teknozinc 90 SE A Teknos Oy / Teknos AB 
Teknozinc SS A Teknos Oy / Teknos AB 
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