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BILAGA1 KONTROLL AV MALNING/GUMMERING
KONTROLLMOMENT (se blankett D.109)

Detaljerade krav for nedanstdende kontroll framgar av kapitel 3, 4,7 och 11.

Kontrollomfattning

Leverantors mélningsentreprendr skall ha erhéllit auktorisation frén
auktorisationsndmnden for rostskyddsmalning for typ F respektive V beroende pa
malningsobjekt. Detta eller motsvarande skall prévas enligt nedan.

Malningsentreprendrens personal som aktivt deltager for att utfora rostskyddsmélning
skall ha genomgatt diplomutbildning for rostskyddsmalare. I Sverige sker denna
utbildning genom t.ex. NIFAB ingaende i STF Ingenjorsutbildning AB, Stockholm och 1
Finland genom Turun Ammattiopistosdatio.

Detta skall pé bestéllarens begdran kunna styrkas. Eventuella avsteg fran dessa krav skall
vara godkénda av respektive kdrnkraftverks sakkunnige befattningshavare.

Fore val av mélningsentreprendr skall - hos respektive tillstindshavare/anldggningsigare
- sakkunnig befattningshavare kontrollera och skriftligt verifiera att det presumtiva
mélningsforetaget innehar for uppdragets genomforande erforderliga resurser och
kompetens, och att man &r inforstddd med de foreskrifter som géller enligt respektive
kirnkraftverks ytskyddsforeskrift. Aven foretagets resurser, rutiner och kvalifikationer
for genomforande av erforderlig egenkontroll och verifiering av malningsarbetets
genomforande skall faststdllas. Lampligt forfarande till denna bedomning &r att anvinda
mallar fran Auktorisation for rostskyddsmélning i Sverige ekonomisk forening for
auditering/uppfoljning. Se (www.rostskyddsmalning.se). Bilaga 5.

Fore slutligt val av gummeringsforetag skall presumtiva foretag redovisa den interna
gummeringsforeskrift som man avser tillampa.

Det aligger leverantor att for respektive tillstindshavare/anldggningsigare verifiera att
eventuella underleverantdrer har kvalifikationer och resurser som minst uppfyller de krav
som stéllts pé leverantoren.

Respektive tillstdndshavares/anldggningségares godkdnnande av presumtiv
underleverantor skall foreligga innan denna anlitas.

Kontroll av att ytor som skall behandlas &r fria frén grader, skarpa kanter, svetsstank,
porer, slaggrester och andra fororeningar som kan ha menlig inverkan pé ytskyddet.
(Skall goras hos stdlbyggaren innan objektet sdnds till ytbehandlaren.)

Okulérbesiktning av bldstrad och rengjord yta med avseende pa att faststélld
forbehandlingsgrad uppnétts samt att frihet fran skarpa kanter, grader etc. foreligger. De
ytor som ej dr atkomliga for kontroll i leveransférdig enhet skall kontrolleras fortlopande
under tillverkningen.
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Kontroll av att miljon 1 ytbehandlingslokalen é&r tillfredsstidllande t ex luftfuktighet,
temperatur och daggpunkt. Observera dven pd objektet samt att ytskyddet pafors innan
aterrostning pébdrjat.

Kontrollera att aktuella ytbehandlingsforeskrifter foreligger.

Faststilla att ytbehandlingen utfors i enlighet med farg-/gummeringsleverantdrens
foreskrift for ytbehandlingssystem och att i foreskriften uppstéllda krav innehalles.

Kontrollera att godkénda produkter anvénds.

Kontrollera att blankett nr D.117 "Provningsprotokoll fran fargtillverkning" foreligger.
Faststilla att den mélade slutliga ytan uppfyller stéllda krav vad avser kuldr, glans,
tackforméga, porer, rinningar, blasor etc. Gummerade ytor skall uppfylla stillda krav vad
avser placering av skarvar, frihet frdn slappningar och porer och beldggningens hardhet.
Faststilla att slutlig skikttjocklek ligger inom foreskrivna granser.

Portest av slutlig yta vid ytbehandling enligt behandlingstyp S2, S13a, S13b och S13d pa
objekt tillhrande malningsklass IV. Vid ytbehandling enligt behandlingstyp S13a och
S13b och S13d skall alltid portest utforas.

Gummerade ytor skall alltid portestas enligt TBY avsnitt 7.5.4.2.

Provbitar

Med leveransen skall pa speciell begéran folja 2 st provbitar ca 100 x 200 mm av samma
material som objektet i friga om sa dr mojligt. Material for provbitar levereras av
bestillaren om inte annat avtalas, och de skall alltid medf6lja leveransen nér

behandlingstyp S13a och S13b ir foreskriven.

Provbitarna skall genomgé samma forbehandling och ytbehandling som huvudobjektet
och behandlingarna skall utforas i direkt anslutning till huvudobjektets behandling.

Kontroll av provbitar behandlas enligt 2.1 ovan.

Kontroll av vidhédftningen hos fardigbehandlad och uthdrdad/fardigvulkad yta pa
provbitar enligt 2.1 ovan.

Resultat fran kontrollerad vidhaftning enligt 2.3 ovan redovisas skriftligt.

Avvikelserapport

I de fall gillande foreskrifter ej kan innehallas skall avvikelserapport uppréttas av
ytskyddsentreprendr. Denna rapport skall godkénnas av respektive
tillstindshavares/anldggningsédgares behoriga ombud for att vara giltig. Rapporten
upprittas pé blankett nr D.104, Avvikelserapport.
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Hantering, transport och férvaring

Kontroll av att objektet hanteras, lastas och forvaras pa ett tillfredsstéllande satt sa att
risken for skador 1 mdjligaste méan elimineras. OBS! Vil uthdrdade fargskikt fore
transport.

Ankomstkontroll och dokumentation

Faststdlla eventuella skador pa objektets ytskydd samt att foreskriven dokumentation
foreligger.

Originaldokumentationen skall omfatta protokoll respektive eventuella rapporter enligt
Blankett D.109, kontrollmomenten 1.8, 3 och 5.11 eller 5.12.

Nedanstaende rapporter skall ifyllas och godkinnas av ytbehandlingsentreprendrens
kontrollant. Dessutom skall ankomstkontrollanten underteckna i harfér avsedda rutor.

Blankett nr D.100, Rapport for rostskyddsmalning alternativt D.108 Rapport for
gummering.
a) Alla objekt tillhérande mélningsklass I och IV eller miljoklass R1, R2, N2b och V.
b) Cisterner/tankar (for alla forekommande korrosiva media).

¢) Traverser i reaktorhallar och turbinhallar samt i CLAB rum M1.01, F91.01 och
F91.05.

d) Laddmaskin i reaktorhallar samt motsvarande lyftanordningar i CLAB rum
M00.02, F91.01, F91.05 och M2.35.

e) Turbinkondensor
f) Huvudcirkulationspumpar
g) Virmevéxlare

h) Blankett D.100 kan dven anvindas till andra objekt om sé avtalas.

Blankett nr D.101, Rapport {for rostskyddsmalning.

Rapporten skall ifyllas for alla objekt tillhdrande mélningsklass II, III, V och VI.

Ovrigt

Respektive tillstindshavare/anlédggningsdgare forbehaller sig rétten att sjdlv eller med
hjilp av ombud utdva kontroll hos entreprenoren i erforderlig omfattning.
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