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0 INLEDNING
0.1 BAKGRUND

Nuvarande mélningsspecifikationer och godkénda fargsystem vid svenska och finska
karnkraftverk harror fran 60- och 70-talet. Sedan dess har nya erfarenheter vunnits och
milj6lagsstiftningar dndrats. Detta har bl.a. medfort att flera fargtyper eller fargsystem
inte langre ar tillgdngliga for anviandning i kdrnkraftverk. Utover nationella standardkrav
finns ocksa ett flertal kiarnkraftspecifika krav som skall uppfyllas.

Projektet startades 1995 dér de svenska verken (BKAB, FKAB, OKGAB och RAB) och
det finska verket (TVO) medverkat. Syftet med projektet har varit att ta fram
provningsprogram, faststélla kravnivéer och se till att provningarna genomfors och
utvirderas. 1998 dverenskoms att samarbetet skulle utdkas med att en gemensam
ytbehandlingsforeskrift skulle uppréttas. SKB AB medverkar frén &r 2007.
Barsebicksverket dr under avveckling och kommer déarfor i fortsattningen inte aktivt att
deltaga i TBY:s uppdatering men vél nyttja TBY vid behov.

0.2 SYFTE

Syftet med TBY ér att tillstindshavarna/anldggningsdgarna skall anvinda
bestimmelserna for ytbehandling vid:

- upphandling av ytbehandling for nya kdrnkraftverk och kirntekniska
forvaringsanldggningar

- underhallsarbeten och modernisering/uppgradering av byggnadsdelar
- underhallsarbeten och modernisering/uppgradering av processutrustning

TBY ingar i PAKT-dokumenten for svenska kdrnenergianldggningar.
0.3 TEKNISKT UNDERLAG

Betydande underlag for TBY:s innehall:

- USASI N5.9-1967

- VAST, Malning i kidrnkraftanldggningar, rapport frin VAST-Vattenfalls
arbetsgrupp, april 1971

- ANSINS5.12-1974

- Instruktion I-1417, Ytskyddsforeskrift, OKG

- SV-bestimmelse BK — 002:1, stdlmélning, Vattenfall

- SV-bestdmmelse BK004:1, byggnadsmélning, Vattenfall
- TVO T och TVO II, mélningsbeskrivningar

- TR Teknisk Rapport RF 74-46, 74-39, Tekniska bestimmelser for
korrosionsskydd av metalliska material, Asea-Atom

- RM 87-69, Korrosionsskyddsstandard for utrustningar som levereras av Asea-
Atom for samtliga svenska karnkraftverk, OL1, OL2 samt CLAB.

- Asea-Atom Kérnkraftsforetagens kravspecifikationer for icke-metalliska tekniska
produkter
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0.5

0.6

StBk-N5

Hus AMA och AMA Hus
RYL

BSK

SS-EN ISO 12944

STUK / YVL-guide 1.8, 4.1 och 4.2, Finnish Centre for Radiation and Nuclear

Safety

EUR European Utility Requirements for LWR Nuclear Power Plants, Volume 2,

Kap 6, Rev C State 04

NRC Generic Letter 98 - 04

USNRC Regulatory Guide 1.54 Revision 2, oktober 2010
STUK-YTO-TR 179, 2001

STUK-YTO-TR 210, 2004.

SS-EN 1993-1-8:2005 (Eurokod 3)

Referenslista 6ver ingdende standarder, se Bilaga 4.

Erfarenhetséterforing frén utford ytbehandling vid kirnkraftsanldggningar
ANVANDNING

TBY skall anvéndas vid nybyggnation av kirntekniska anldggningar
TBY skall anvindas vid underhillsarbeten och anldggningsandringar.

TBY skall anvidndas vid uppforandet av nya byggnadsdelar och ingédende
processutrustning.

TBY skall i tillampliga fall anvindas tillsammans med 6vriga tekniska
bestammelser.

TBY kan ocksé anvindas som vigledning for arbeten och utrustning som inte

omfattas av angivna tillimpningsomraden.

FORVALTNING OCH UPPDATERING

TBY skall uppdateras. All uppdatering skall ske i samrédd mellan respektive dgare
vilka ingér i Samarbetsgruppen inom ytbehandling. Vid revideringar skall nya

normer och erfarenheter arbetas in i1 bestimmelsen.

Dokument dver godkinda farger och fargsystem skall finnas och revideras efter

uppdatering av bestdmmelsen.

DET SKALL OBSERVERAS I DEN FINSKA OCH ENGELSKA
OVERSATTNINGEN

I hindelse av tvist om tolkningen i den finska eller engelska dverséttningen av

denna instruktion giller den svenska texten.

Nir den svenska eller engelska versionen hanvisar till SS-EN standarder, har den

finska versionen hénvisat till SFS-EN standarder nér sa dr mojligt.
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1 REKOMMENDATIONER TILL MATERIALVAL, YTBEHANDLING
OCH KONSTRUKTIV UTFORMNING

Instruktion TBY, Tekniska bestimmelser for ytskydd omfattar rekommendationer till
material, ytbehandling, konstruktiv utformning, kvalitetssidkring och dokumentation med
avseende pa ytbehandlingar.

Inom kontrollerad zon forutsitts att byggnader 1 huvudsak ér utforda i material av betong
och kolstal for golv, vaggar och tak. Lattbetong, gipsskivor eller liknande material skall
undvikas men kan, ur radioaktiv synvinkel, tillatas i mycket lagt klassade utrymmen.

Vid foreskrivande av material och behandlingstyp skall objekt klassas med avseende pa
malningsklass samt rumskategori, stralningsklass, miljoklass, fukt och temperatur enligt
kap.2. For utforligare redogorelse dver behandlingstyper se kapitlen 5 och 6 samt
anvindningsomréden i valtabellerna 6- 1, 6- 2 och 6- 3.

1.1 KONSTRUKTION AV OBJEKT SOM SKALL
ROSTSKYDDSBEHANDLAS
1.1.1 Allmént

Ytor som skall rostskyddas genom mélning dr i hog grad beroende av ytans beskaffenhet
och den konstruktiva utformningen om erforderlig korrosionshirdighet skall uppnés. Det
ar darfor synnerligen viktigt att konstruktionen utformas sé att savél forbehandlingen fore
mélningen som appliceringen av rostskyddsfirgen dr mojlig att utfora pé ett tekniskt
riktigt sdtt. Rekommendationer i SS-EN ISO 12 944-3, utg. 1 Annex A - D skall beaktas
och for konstruktioner i mycket aggressiv miljo dr utférande Good minimikrav.

Svetssprut, slagg, skarpa kanter och grader skall ovillkorligen vara avldgsnade innan
objektet overlamnas for malning.

Det ér viktigt att tillverkningshandlingarna entydigt anger vilka ytor som skall malas samt
vilken behandlingstyp - S1 etc. - som skall tillimpas. Det bor ocksa anges vilka ytor som
INTE skall milas om sddana forekommer. Eventuellt anges ocksé hur ytor skall skyddas
for att inte skadas vid bldstring av godset.

Delar eller objekt som efter hopséttning respektive installation har ytor som inte &r
atkomliga for en tekniskt riktig férbehandling och malning skall fairdigmalas innan de
monteras. | annat fall uppnds INTE foreskrivet rostskydd, dessutom blir fargskiktet
vanligen forstort pa delar som méalats 1 monterat tillstdind om man efterat demonterar
delarna.

Malning av skruvar och muttrar, i avsikt att rostskydda, skall undvikas eftersom metoden
ger ett undermaligt rostskydd. Om mélning trots detta foreskrivs géller att skruvskallar
och muttrar inte far médlas med sa tjocka skikt att nyckelvidden blir for stor for att passa
de nycklar som erfordras vid dragning av skruvférbandet. Observera att farg 1 gingorna
kan fororsaka skdrning i forbandet.

Det dr av storsta vikt att objektet kontrolleras och godkinns for mélning av sakkunnig
innan det 6verldmnas till maleriet.
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1.1.2 Krav pa obearbetade ytor

Obearbetade ytor som efter forbehandling skall forses med ytskydd maste uppfylla
nedanstdende krav betridffande rostgrad enligt SS-EN ISO 8501-1:2007, utg. 2.

a) Ej sdmre dn rostgrad B for samtliga invéndiga ytor i tankar eller objekt som tillhor
mélningsklass IV.

b) Ej sdmre én rostgrad C for dvriga ytor.
1.1.3 Konstruktiv utformning

Konstruktioner skall om konstruktionsmissiga hinder inte foreligger utformas med slét
yta med god atkomlighet for blastring och fargapplicering. Runda och eller rektanguldra
rorprofiler &r att foredra framfor t ex T-, L- eller U-profiler. Sistnimnda profiler skall om
mojligt monteras sé att vatten ej kan kvarstanna 1 dessa. Rorprofiler skall alltid tétsvetsas
dven 1 dndarna.

Dréinagehdl och hal mellan forstarkningsfjddrar och den forstérkta delen maste vara
tillrackligt stora - for att mojliggora blédstring av kanterna - och eventuella "halutrymmen"
atkomliga. Om mdjligt skall ocksa spalter vara titsvetsade.

Halrum som inte dr dtkomliga for bldstring, rengdéring och malning skall om mgjligt
forslutas sé att fukt inte kan tranga in. Om forslutning inte kan accepteras upptas
erforderliga dranagehdl och - av sakkunnig instans inom respektive kédrnkraftverk -
godként alternativt rostskydd foreskrivs for utrymmet. Intervall for inspektion och
fornyelse av temporért rostskydd skall anges t.ex. pé ritning.

Behallare, rorledningar o d bor utformas sé att de kan tommas helt.

Behallare och liknande bor forses med erforderliga manhél som ér sé stora att utrustning
for underhéllsarbeten kan inforas 1 behéllaren. Se AFS 1985:10, manhél pa vissa
behallare. For Finland géller finska bestimmelser.

Intermittenta svetsar skall undvikas. Oppna spalter kan inte accepteras pa objekt i
malningsklass IV. For stal- och gjutdetaljer i malningsklasserna I, II, III och VI skall hél
och spalter i anslutning till for malning av ej dtkomliga ytor, t ex vid hiftsvetsade
forband, titas med elastisk fogmassa baserad pa polyuretan Klass 20 HM 1 Tabell
ZSB.11/1 1 AMA Hus 11. I mélningsklass V behover spalter inte tétas.

Konstruktionsdelar av material med stor skillnad i elektrodpotential, skall isoleras
elektriskt frin varandra for att undvika galvanisk korrosion. Sddan isolering kan i vissa
fall astadkommas genom att den metalliskt ddlare delen helt eller delvis mélas, se
Svenska Korrosionsinstitutets Bulletin nr 107 sidan 22, Handbok i rostskyddsmalning,
1999.

Ytor som skall rostskyddas medelst mélning maste vara tillrackligt jimna sa att fargen
kan paforas till foreskriven skikttjocklek. Platytor som inte dr skadade och som fyller
kraven enligt i 1.1.2 angivna rostgrader torde som regel kunna accepteras vad avser
jamnhet fore bléstring.
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Skurna och klippta ytor kan erfordra bearbetning till acceptabel jamnhet enligt f6ljande:

a) Objekt 1 mélningsklass IV: Kanter och riaffeldjup skall uppfylla SS-EN ISO 8501-
3:2007, utg. 1 "Preparation Grade P3”.

b) Vid malade ytor som blir ingjutna t ex kanter pa svetsplattor skall uppfylla SS-EN
ISO 8501-3:2007, utg. 1 "Preparation Grade P2”. Samma krav géller objekt i
malningsklass I, I1, III, V och VI:

Generellt géller att alla grader skall avldgsnas och att ytan bearbetas sa att erforderligt
rostskydd kan anordnas 1 enlighet med géllande krav. Svets skall normalt uppfylla
kvalitetsklass C 1 SS-EN ISO 5817:2007, utg. 2. For objekt tillhdrande mélningsklass IV
skall normalt svets uppfylla kvalitetsklass B i SS-EN ISO 5817:2007, utg. 2.

Not:
1  Vad ovan anges angaende kvalitetsklasser avser krav hanforbara till rostskydd.
Hogre krav kan gilla med avseende pa hallfasthet.

2 Péritning skall anges den kvalitetsklass som uppfyller de krav som fran fall till fall
forutses

Ytor skall efter bldstring for malning ha en ytrdhet medium enligt SS-EN ISO 8503-2,
utg.2. Med spénavskiljande metod bearbetade ytor som inte dr 1ampliga, eller av andra
skil inte fAr méilas, skall rostskyddas med annan godkind rostskyddsmetod.

Fastelement skall forses med bricka under saval skruvskalle som mutter for att motverka
onddiga malningsskador vid forbandets dragning.

Pa behéllare av austenitiskt rostfritt stdl bor ben och andra till behallaren svetsade delar
utforas av samma materialtyp som 1 kérlet. Vid val av kolstdl 1 nimnda delar uppstér
vanligen transport- och montageskador i rostskyddet, vilka maste béttras efter montaget.
Kostnaderna for kolstilsdelarna inklusive béttring och underhall av rostskyddet blir
sannolikt hogre 4n om delarna varit utférda i austenitiskt rostfritt stal.

1.14 Foreskrifter pa tillverkningsritningar

Foreskrifter enligt 1.1.2 och 1.1.3 infores pa respektive ritning eller genom hanvisning till
handling dér kraven dr specificerade. Det dr av vikt att ritningsuppgifterna kontrolleras av
1 malningsfragor sakkunnig.

1.2 REKOMMENDATIONER TILL MATERIALVAL OCH
YTBEHANDLING
1.2.1 Allmént

For utforligare redogorelse 6ver ytbehandlingstyper och eventuell malning av
varmforzinkade objekt se kapitel 5 och 6, samt valtabellerna Tabell 6- 1. Tabell 6- 2 och
Tabell 6- 3. I 6vrigt ger foljande moment en viss ledning for materialval.

1.2.1.1 Aluminiumkonstruktioner

a) Stegar, lejdare och ricken (dock ej i rensverkets vattenvigar, sumpgropar och i wet-
well.)

b) Vissa gallerdurkar och durkplétar i dry-well och i rensverksbyggnaden.
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1.2.1.2 Austenitiskt rostfria konstruktioner

a)

b)

¢)
d)

Platbekldadnad inkl svetsplattor etc. 1 wet-well och 1 bassdnger dér totalavsaltat
vatten forekommer.

Alla stalkonstruktioner inkl genomforingar, MCT-ramar, kabelstegar etc. 1 wet-
well. For gallerdurkar kan avvikelser diskuteras.

Pumpgropar for aktiva medier.

SMO 254-stél med hog Mo-halt kan vara alternativ till invandigt gummerade
rorkonstruktioner.

1.2.1.3 Varmforzinkade standardprodukter

a)

b)
c)

Detaljer sdsom gallerdurk, durkplét, kabelstegar, ventilationstrummor,
ventilationsintag, lyft- och dragdglor.

Stalkonstruktioner utomhus t ex vid transformatorbas, skarmtak etc.

Tunnplét utomhus t ex kronplatsgarneringar, ventilationshuvar, plat i luckor, portar
eller dorrar, fasadplét alla i kombination med mélning.

1.2.14 Malade stalkonstruktioner

a) Stommar till bjilklag, takbalkar, traversbalkar, telferbalkar och traverser.

b) Rorgenomforingar, foderror.

¢) Lyft- och dragoglefasten.

d) Svetsplattor.

e) Ricken, stegar och lejdare i sumpgropar och rensverkets vattenvagar.

f) Branddorrar, luckor och portar.

g) Gjutna detaljer sdsom avloppsror, vaxelhus (hus pé traverser och lyftanordningar),
kylfldnsar (bl.a. pd elmotorer) och pumpdetaljer.

h) Processutrustning t ex ror, rordelar, ventiler, pumpar, cisterner, tryckkarl, stod och
upphéngningar. Dvs. i princip all utrustning i ett processystem.
Varma ror, isolerade eller oisolerade skall malas, se Tabell 6- 3.
Huvudangledningar utgdr hérvid ett undantag.
Betriffande VVS-utrustning, elutrustning och standardkomponenter se 1.2.1.8
respektive 1.3.

1.2.1.5 Gummerade konstruktioner

Gummerade konstruktioner dr aktuella nir annat ytskydd, t ex mélning, inte racker till
eller dr ur olika synvinklar ej tillrackligt optimal. Vid val av gummering skall alltid
provas om beldggningen &r 1dmplig ur joniserande stralningssynpunkt sdsom t ex
forcerade aldringsnedbrytning, dekontaminerbarhet etc.

Mjukgummibelidggningar

Mjukgummibeldggningar kan anvéndas enligt nedan:

Turbinkondensorns in- och utloppskammare
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- Tankar, silar, filter, tryckkarl och rérsystem med mekaniska péfrestningar, hard
kemikalisk pakinning och eller i kombination med hdga temperaturer, dock ej dver
+ 80°C.

- Rorsystem innehallande havsvatten.

Not: Klena rorsystem kan vara praktiskt oldmpliga att gummera beroende pa den
konstruktiva utformningen.

Hardgummibeldggningar

Hardgummibeldggningar kan till exempel anvidndas for rérsystem innehallande
havsvatten. Nedanstaende aspekter bor dock beaktas dven for detta anviandningsomrade.
Observera att hdrdgummi dr mycket kénsligt for hastiga temperaturvéxlingar och yttre
paverkan. Sarskild vaksamhet erfordras vid transport och montering vid 1ag temperatur.

1.2.1.6 Forzinkade konstruktioner och produkter

Varmforzinkning som alternativ till malade konstruktioner fér i viss utstrdckning viljas.
Se tabell 6- 2 och 6- 3. Betrdffande stalkonstruktioner i Wet-well géller 1.2.1.2 ovan.

Sprutforzinkning av konstruktioner skall provas fran fall till fall. Inom kontrollerad zon
(se kapitel 2) dr sprutforzinkning oldmplig. Vid sprutférzinkning bor zinkens renhet vara
99,99%. I 6vrigt se SS-EN ISO 2063:2005, utg.1.

Elektrolytiska zinkbelagda objekt bor inte viljas i andra fall 4n da det ar fraga om
standardprodukter som tillhandahalls som lagervara och som ir avsedda for torra
utrymmen. Betrdffande utrymmen dér elektrolytiska beldggningar accepterats se
Tabell 1- 1.

Elektrolytiska zinkbeldggningar skall uppfylla kraven 1 SS-EN ISO 2081:2008, utg. 1,
Service condition 2 (Annex C tabell C.1).

El-forzinkade gingade stéldetaljer skall uppfylla kraven i SS-EN ISO 4042 utg. 1 eller
dérmed likvérdig norm. Skikttjockleken, i kombination med kromatering, bor vara enligt
beteckning Fe/Zn/12 Class 2 (C, D eller Bk) i tabell B.2, Annex 2.

Observera att risk for vateforsprodning foreligger vid el-forzinkning.
1.2.1.7 Produkter i kylvattenintag och -utlopp

Rensverksutrustning sdsom luckor, pumpar etc. bor inte innehalla varmforzinkade
respektive varmforzinkade och darefter malade delar.

Ytbehandlingen utfors medelst médlning enligt Tabell 6- 2 och Tabell 6- 3. Vid val av
fargsystem skall hdnsyn tas till eventuellt ytterligare korrosionsskydd i form av katodiskt
skydd (offeranoder eller patryckt strom).

Féstelement for produkter 1 kylvattenintag och — utlopp (skruvar, brickor och muttrar)
exkl. expanderskruvar med tillhdrande delar accepteras varmforzinkade enligt SS-EN
ISO 10684:2004, utg. 1 eventuellt i kombination med malning efter montage. For brickor
och muttrar skall SS-EN ISO 1461:2009, utg. 2 tillimpas.
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Expanderskruvar med tillhorande delar skall vara tillverkade i rostfritt material enligt SS
142343 utg. 14 eller dirmed ur korrosionssynpunkt likvardigt.

1.2.1.8 VVS-utrustning

I forsta hand skall standardytbehandlad utrustning eller utrustning ytbehandlad enligt
AMA VVS&Kyl 09 viljas. Observera dock kraven i 1.3.

For nedanstdende fall géller dock foljande krav:

a) Kolstél, som blir utsatt for stindig kondens eller blir placerad i miljo med sténdig
relativ luftfuktighet >90% RH (d v s mélningsklass V) skall ytbehandlas enligt
behandlingstyp S2, S3 eller S4. Se Tabell 6- 2 och Tabell 6- 3.

b) Kolstalsror, som inte skall isoleras ytbehandlas enligt behandlingstyp S9 alt. S12.

¢) Konsoler och upphéngningsanordningar placerade i miljo enligt a) ovan skall
ytbehandlas enligt behandlingstyp S8.

For gingade detaljer, t.ex. pendlar, skall storsta mojliga zinkskikt véljas. Tunnare skikt &n
Fe/Zn12 enligt SS-EN ISO 4042. utg. 1 skall undvikas. Delarna skall &ven vara
kromaterade enligt valfritt alternativ Class 2 (C, D eller Bk) i tabell B.2, Annex 2.

Fastelement for VVS-utrustning (skruvar, brickor och muttrar) exkl. expanderskruvar
med tillhorande delar accepteras varmforzinkade enligt SS-EN ISO 10684:2004, utg. 1
eventuellt i kombination med malning efter montage. Fér malningsklass IV eller
korrosivitetsklass C5-11 SS-EN ISO 12 944-2, utg. 1, skall rostfria (SS 142343 utg. 14)
fastelement anvéndas.

1.2.1.9 Fastelement

Med fastelement avses alla typer av skruvar, muttrar och expanderskruvar. For att erhalla
en acceptabel korrosionstroghet respektive forhindra att rostprodukter sprids pa t.ex.
mélade objekt dr det nddvéndigt att rostskyddsbehandla ingdende delar.

Vid skruvforband pd mélade objekt dr det nddvéndigt att placera bricka under savél
skruvskalle som mutter for att motverka onddiga skador pa ytorna vid forbandets
dragning.

Den for respektive kdrnkraftverks behov mest limpade metoden vid rostskydd av
fastelement torde vara varmforzinkning enligt nedan. De 6vriga metoderna;
elforzinkning, rostskyddsmélning och rostskyddande oljor utgor alternativ som kan
ifragakomma under vissa betingelser.

Varmforzinkning

Skruvar forzinkas i enlighet med foreskriften 1 SS 3192 utg.3 (se asterisk 3 1 Tabell 1- 1).
Skikttjockleken skall viljas enligt klass 3 eller 4 varvid géller att storsta mojliga
skikttjocklek som anges for respektive skruvdimension skall viljas.

Muttrar och brickor forzinkas i enlighet med foreskriften i SS-EN ISO 1461:2009 utg. 2.
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El-forzinkning

El-forzinkade delar bor undvikas. Klenare dimensioner 4n M6 kan dock inte erhéllas
varmforzinkade och i sddana fall ar el-forzinkade delar ett alternativ, men i forsta hand
bor undersokas om rostfria delar kan erhéallas.

Om el-forzinkade delar viljs skall behandlingen vara enligt foreskriften 1 SS-EN ISO
4042 utg. 1. Ytbehandlingens tjocklek bor vara enl. beteckning Fe/Zn12 class 2 (SS-EN
ISO 2081:2008 utg. 1) i kombination med kromatering enligt ndgon i normen angiven
beteckning A — D eller Bk enligt tabell B.2 i annex B (SS-EN ISO 2081:2008 utg. 1).

SS-EN ISO 4042 utg. 1 omfattar inte brickor, dessa skall dock ha en likvirdig behandling
som skruv och mutter enligt ovan.

Korrosionsskyddsklasser

Definition av korrosionsskyddsklasser:
Service condition number 2, 12 um SS-EN ISO 2081:2008 utg. 1 Fe/Zn 12/A eller F

Miljoexempel:
- Inomhus i uppviarmda utrymmen med torr luft och obetydliga mingder
fororeningar.

Service condition number, Class 3, 25 um SS 3192 utg.3 Fe/Zn 25
Miljoexempel:
- Inomhus i luft med ringa till moderat fuktighet, dar normalt ingen kondens

forekommer. Sédana forhdllanden férekommer 1 uppvarmda eller ouppvarmda
utrymmen med luftfuktighet mindre &n 90 % RH under mer dn 50 % av tiden.

Service condition number, Class 4, 45 um SS 3192 utg.3 Fe/Zn 45
Miljoexempel:
- Inomhus 1 luft med hog luftfuktighet dir kondens kan uppkomma.
- Ytor inomhus som tidvis och delvis dr vata pa grund av kondens.

- Utombhus 1 for vita skyddat lage dér ventilationen &r sa dalig att fukt ar standigt
forekommande.

- Utombhus 1 for vita inte skyddat lage.
- linte uppvarmda utrymmen med délig ventilation.

- Ytor som &r véta pa grund av upprepad begjutning med sétvatten.

Mdlningsklass IV (TBY Tab 1-2) - Syrafast stdl (med syrafast menas SS 142343 utg. 14
eller likvirdigt)

Miljoexempel:
- Ytor som &r véta pd grund av upprepad begjutning med totalavsaltat vatten
(reaktorinneslutningens kondensationsutrymme).
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- Ytor som tidvis star 1 kontakt med vatten t ex fastelement placerade 1 golv eller 1
olika typer av fundament dér vatten kan bli stdende i kontakt med fastelement.

Rostskyddsmélning- Fistelement

Enbart mélning av fastelement skall undvikas.

Om maélning &ndd maste viljas som rostskydd &r det av vikt att fore montaget kontrollera
att hela ytan - dock inte gdngan - pa sévil skruv som mutter dr mélad sa att den uppfyller
kraven for vald behandlingstyp. Efter montaget maste skadade ytor bittras i1 enlighet med
foreskriften for den valda behandlingstypen.

OBS! Nyckelvidden pa skruvskallar och muttrar 6kar vanligen sd mycket vid
rostskyddsmaélning att foreskrivna fasta nycklar inte lingre passar. Nyckelvidden maste
dérfor fore malning minskas lika mycket som den 6kar med foreskrivet
behandlingssystem, samt kontrolleras och eventuellt justeras efter firgens uthidrdning.

Hénsyn méste ocksa tas till skdrningsrisken om farg appliceras pd gingade delar. Alltsa
ingen farg pa gingade delar.

Gingor som inte skyddas pa annat sitt kan rostskyddas med hjélp av ndgon godkand
rostskyddande olja. Hérvid skall dock beaktas att malade ytor i framtiden kan bli svara att
rengora och béattringsméla om rostskyddsolja av nagon anledning flyter ut pa ytan vid
behandlingen.

Rekommendationer till val av skikttjocklek for olika miljder

Tabell 1- 1 skall tillimpas for fdstelement av alla kategorier for faststillande av 1dmplig
skikttjocklek pa forzinkade delar.
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Zn- Service Malningsklass | Miljoklass | Definition
skikttjocklek |condition |enligt TBY Enligt TBY
kapitel 2.5.1" | kapitel
2.5.1"
12 pm Number 2% IL III, V N1 Normal torr till moderat
K fuktig inomhusmiljo.

25 pm Class 37 Y [1I N2a Inomhus pa ytor utsatta for
radioaktiv kontaminering.

45 um Class 47% |1V N2b Inomhus pa ytor utsatta for
radioaktiv kontaminering
samt fukt och kondens.

Rostfritt stal SS 142343 |1V A% Vatten, oventilerade

(syrafast) utg.14 bergrum osv. motsvarande
korrosivitetsklass C5-1
enligt SS-EN ISO 12 944-
2utg. 1

25 resp 45 pm | Class 3 resp. | I, IV R Reaktorinneslutning

4399 (R1) Ovre och nedre primiir-

utrymme

Rostfritt stél SS 142343 |1V R Reaktorinneslutning

(syrafast) utg.14 (R2) Kondensationsutrymme

45 pm Class 4% | VI U Utomhus motsvarande

korrosivitetsklass C4 resp
C5-M enligt

SS-EN ISO 12 944-2 utg.
1

Tabell 1- 1 Skikttjocklek pa forzinkade fistelement

Not:

1)  Defintition av ”"Malningsklass och Miljoklass”, se kapitel 2
2)  Enligt SS-EN ISO 2081:2008 utg. 1.

3)  Enligt SS 3192 utg. 3. Denna standard dr numera upphavd men kan fas pd begéran
fran Samarbetsgruppen inom ytbehandling. Anledning till &beropande av SS 3192
utg. 3 dr att den ersittande standarden SS-EN ISO 10684:2004 utg.1 ar
svaroverskadlig.

4)  Igolv eller pa andra byggnadsdelar som tidvis &r 1 kontakt med kvarstdende vatten
skall eventuella féstelement alltid vara av austenitiskt rostfritt stdl enl. SS142343
utg. 14 eller likvirdigt material.
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1.2.1.10  Rostskyddande oljor

Temporirt rostskydd i form av rostskyddsoljor far ej anvéndas pa produkter som senare
skall rostskyddsmaélas.

Temporirt rostskydd - verksam tid upp till ett par &r - kan erhéllas genom applicering av
nagon form av rostskyddsolja. OBS! att rostskyddsoljor som anvénds skall vara godkénda
av sakkunnig instans inom respektive kiarnkraftverk.

1.3 BEDOMNING AV LEVERANTORERS STANDARDMALNING
1.3.1 Utrymmen dir standardméalning kan accepteras

For malade delar och komponenter som serietillverkas och eventuellt tillhandahélls som
lagervara, dr det nodvandigt att klarstdlla om tillverkarens standardmélning kan
accepteras med hénsyn till den miljo fuktighet, radioaktiv stralning och risk for
kontaminering etc. - som rdder 1 det utrymme dér objektet skall installeras. Objektet
maste salunda miljoklassificeras enligt kapitel 2. Godkidnnande av standardmalningen
skall ldmnas av resp. kdrnkraftsverks for ytskyddfrdgor ansvarige befattningshavare eller
annan i aktuell fraga sakkunnig som denne konsulterar. Mgjligen kan det bli sdvil
tekniskt som ekonomiskt fordelaktigare att lata méla dven standardkomponenter med ett
for respektive verk redan godként malningssystem.

Sadana utrymmen i mélningsklass II, III och V som &r hénforbara till miljoklass N1
definieras som torra utrymmen med radioaktiv stralning mindre &n 25 pSv/h. Om
villkoren i Tabell 1- 2 samt utrymmen enligt a) nedan innehalles kan leverantdrens
standardmalning accepteras pa objekt som installeras i dessa utrymmen.
Leverantorens standardmélning kan ocksé accepteras for utrymmen tillhdrande
malningsklass I (R1, R2) under forutsittning att villkoren i Tabell 1—- 2 samt enligt a)
nedan innehalles.

Generellt far inte standardmélningssystem vara baserade pa klorkautschuk eller
polyvinylklorid.

For ovriga utrymmen giller foljande:

a) [ utrymmen dér man vid brinslebyte eller service har 6ppnat till reaktortank eller
till reaktorns primirsystem, inklusive kondensat- och matarvattensystem, skall
foljande krav vara uppfyllda:

Férger och fargsystem som skall anvéndas inom mélningsklass I och II far pa
torkad fargvikt normalt inte innehalla mer &n totalt 1 viktprocent av koppar (Cu),
bly (Pb), antimon (Sb), kobolt (Co), fluor (F), klor (CI) och svavel (S). Nagot krav
for zink infores inte, men skall om mojligt begriansas for processystem.

Kravet pé bestdndighet mot joniserande stralning enligt kapitel 121 TBY 1 12.2.2
skall vara verifierat.

b) Med undantag av vad som anges i a) ovan accepteras standardkomponenter
rostskyddsmaélade i enlighet med kraven i SS - EN ISO 12 944-1 till 12944-8 om
utvirdering gors enligt Tabell 1- 2 nedan. I denna utvérdering kan t.ex. granskning
av testprotokoll for mélningssystem ingd. Observera dock de speciella kraven enligt
tabellens asterisker 1, 2 och 3.
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Malningsklass | Miljoklass enligt Korrosivitetsklass enligt Hallbarhet/

enligt TBY kap 2.65.2 SS-EN ISO 12 944-2, utg. 1 | Durability

TBY SS-EN ISO
12 944-6, utg. 1
Tabell 1

I R1 c4?? Hog (>15 ar)

I R2 C4, C5-1 Hog (>15 &r)

11 N1, N2a C1-C3?? Hog (>15 ar)

11 N1,V C1-C5-1 Bedoms fran fall
till fall

I\Y% R1 c4?? Hog (>15 4r)

I\Y% N2b, V, R1, R2|C4 — C5-1, C5-M, Im 1-3"® |Hog (>15 4r)

A% N1, N2a Cl1-C3 Bedoms fran fall
till fall

VI U C5-M i Ringhals, 6vriga verk | Hog (>15 ar)

C4

Tabell 1- 2 Val av rostskyddssystem

1) Samtliga farger skall vara av tvdkomponenterstyp.

2)  For malning av utrustningar i utrymmen tillhorande stralningsklass/ rumskategori:

For B1, B2, F1 och F2, O1, O2,
OL1, OL2

For R1, R2, R3 och R4

IIIR6d/B, IIGul/C1,

ITIR6d/C1, IIGul/C2D och
IIIR6d/C2D

Gul/C3, Rod/B, Rod/C,
C4, Rod/C1

For B1, B2,F3, O1, 02, O3,
Block 0, CLAB

For OL1 och OL2

2Gul/D, Gul2/E, Rod, 3/B,
C,DochE

Rod/B, Orange/C1,

OL3

Rod/C1, Orange/C2 och

Rod/C2

Under utarbetande

3)  Kravet pd stralningsresistens foreligger, men eftersom den totala straldosen i de
flesta fall 4r betydligt mindre 4n 10° Gy erfordras normalt ingen verifierad
provning for standardmélade komponenter eftersom de flesta fargmaterial klarar
denna bestralning. Observera dock ovriga krav i 1.3.1a.

1.3.2

kontrollomfattning

Anbudsgivarens redovisning av rostskyddsmélning respektive

Blankett D.106 (Uppgifter for bedomning av objekt rostskyddsmalat enligt leverantorers
standardprogram) skall anvéndas for utvéirdering av leverantorers malningssystem och
bifogas forfragan.

Utgéva 3
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Generellt skall ifylld Blankett D.107 (Rapport 6ver utférd kontroll vid rostskyddsmalning
enligt leverantorers standardprogram) redovisas i slutdokumentationen.

Om ingendera av ovanstdende alternativ kan redovisas bor annan leverantor sokas. Som
alternativ kan respektive kiarnkraftverk ombesorja rostskyddsmalningen.

Utgéva 3
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2 MALNINGSKLASSER, STRALNINGSKLASSER OCH
RUMSKATEGORIER

2.1 B1, B2, F3, 01, 02, 03, BLOCK 0 OCH CLAB.

Nedanstaende klass- och kategoriindelning dverensstimmer med respektive blocks

klassning.

2.1.1 Stralningszoner

Anldggningens utrymmen dr med hénsyn till gammastrilning indelade i foljande zoner:

Stralningszon Dosratniva, uSv/h

0 <2 pSv/h

Bla <25 uSv/h

Gul 25 uSv/h — 1000 puSv/h
Rod >1000 puSv/h

Tabell 2- 1

1) Denna grins anvinds bara for okontrollerat omrade (se Tabell 2- 3). Det finns
ytterligare dosrestriktioner for det fall permanenta respektive tillfalliga arbetsplatser
finns 1 direkt anslutning till vigg mot kontrollerat omréde. Dosraten far i sddana
utrymmen vara hogst 0,5 respektive 1,5 uSv/h.

2.1.2 Rumskategorier

Indelningen efter den uppskattade risken for radioaktiv kontaminering sker enligt Tabell
2-2. I tabellen avses med uttrycket "radioaktiv kontaminering" sdvil luftburen aktivitet
som pd ytor icke bunden aktivitet.

Rumskategori | Risker

Ingen risk for radioaktiv kontaminering

Liten risk for radioaktiv kontaminering

Potentiell risk for radioaktiv kontaminering men ej D eller E

Innehéller komponenter med trycksatt reaktoranga

mg|O|w| >

Innehéller komponenter med varmt, trycksatt reaktorvatten fore
jonbytare

Tabell 2- 2 Risker for radioaktiv kontaminering

Utgéva 3
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Tilltradesrestriktioner till skilda utrymmen framgar av Tabell 2-3. Beteckningarna 0A
t.o.m Rod E tillimpades under projektskedet och &r dimensionerande for projektering av
ytbehandling. I de drifttagna blocken giller numera fargbeckningar enligt Tabell 2-4.

Stralningszon Rumskategori
A B C D E
0 0A OB
Bla BlaA BlaB B13
Gul GulA GulB GulC GulD
Rod ROdB RGd R6dD RGd

Tabell 2- 3 Tilltradesrestriktioner

L ]

(I

Vitt utrymme [ 1 Gultutrymme

Blatt utrymme B Rott utrymme

Ej relevant kombination

Okontrollerat omrade definieras som klass 0A, medan 6vriga klasser tillhor

kontrollerat omrade.

Foljande tilltradesrestriktioner finns:

Okontrollerat omrade:

- Vvitt utrymme

Kontrollerat omrade:

- blatt utrymme
- gult utrymme

- rott utrymme

obegrinsat tilltrade

obegrénsat tilltrade
begrinsat tilltrade

Pbegrénsat tilltrdde under 6vervakning
(normalt ej tilltrade)

Utgéva 3
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2.1.3 Klassningsgrinser
Strilningszoner Ytkontamina- Luftkontamina-
tionszoner tionszoner
A < 25 uSv/h For tot p: <40 kBq/m* <1 DAC

For tot o: <4 kBq/m®
Gul 25 nSv/h — 1 mSv/h For tot B: 40 — 1000 1-10 DAC

kBq/m2
For tot a: 4 —100
kBq/m>
Rod
Tabell 2- 4.

Klassningsgrinser tilliimpas av strilskydd vid klassning av drifttagna rum och
utrustningar i anldggningar.

Utgéva 3
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2.14 Sammanstillning for ytbehandling i B1, B2, F3, O1, O2, O3, Block 0 och

CLAB

Denna tabell dr en sammanstéllning éver vilken miljo respektive utrymmen forvintas ha
vid dimensionering av ytbehandling. Radande forhallanden bestdmmer i sin tur val av
behandlingstyp enligt valtabellerna 1 kapitel 6.

Mélningsklasser |I I I1I 10% \4 VI
Inomhus X X X X X

Utomhus X X
Rumskategori

A X X X X
B X X X X

C+D X X X

E X X X

Strélningszon

0? X X X X
Bl3” X X X X
Gul” X X X X
Rod xV X X X
Miljoklass

N1 X X

N2a X

N2b X

A/ X X

R1 X X

R2 X X

U X
Fukt

<90% RH X X X X

>90% RH X X X X

Under vatten X

Temperatur

<55°C X X X X X

> 55°C + anga x) X
Tabell 2-5

1) max 10°Gy

2)  Strélningsnivan dr forsumbar ur fargproduktsynpunkt. Dock ej ur
dekontamineringssynpunkt.

3)  Betongfarger skall uppfylla kraven i 12.2.2 i kapitel 12.

Utgéva 3
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2.2 F1 OCH F2
Nedanstidende klass- och kategoriindelning 6verensstimmer med resp. blocks klassning.
2.2.1 Stralningszoner

Anldggningens utrymmen dr med hénsyn till externstralning indelade i foljande zoner:

Stralningszon Dosratniva, uSv/h

0 <2 uSv/h "

Bla <25 uSv/h

Gul 25 uSv/h — 1000 uSv/h
Rod >1000 uSv/h

Tabell 2- 6

1) Denna grins anvinds bara for okontrollerat omrade (se Tabell 2- 8).
2.2.2 Rumskategorier

Indelningen efter den uppskattade risken for radioaktiv kontaminering sker enligt Tabell
2- 7. 1 tabellen avses med uttrycket "radioaktiv kontaminering" sivél luftburen aktivitet
som pa ytor icke bunden aktivitet.

Rumskategori | Risker

Utrymmen utan risk for radioaktiv kontaminering

Utrymmen med liten risk for radioaktiv kontaminering

Utrymmen med mojlig risk for radioaktiv kontaminering utom D nedan

g|Q|w| >

Utrymmen med komponenter som innehaller varmt trycksatt
reaktorvatten fore jonbytare

Tabell 2- 7 Risker for radioaktiv kontaminering

Utgéva 3
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Tilltradesrestriktioner till skilda utrymmen framgar av Tabell 2-8. Beteckningarna 0A
t.o.m Rod D tillimpades under projektskedet. I de drifttagna blocken géller numera
fargbeckningar enligt Tabell 2- 9.

Stralningszon Rumskategori
A C D
0 0A
Bla BIiB BI&AC
Gul GulA GulD
Rod R6dB Ro6dC R6dD

Tabell 2- 8 Tilltradesrestriktioner

[ 1 Vittutrymme [ 1 Gultutrymme

[ ] Blatt utrymme B Rott utrymme

[ 1 Ejrelevant kombination

Okontrollerat omrade definieras som klass 0A, medan 6vriga klasser tillhor
kontrollerat omrade.

Foljande tilltradesrestriktioner finns:
Okontrollerat omrade:

vitt utrymme obegrinsat tilltrade

Kontrollerat omrade:

blatt utrymme obegrénsat tilltrade
gult utrymme begrénsat tilltrdde
rott utrymme begrinsat tilltrdde under 6vervakning

(normalt ej tilltrade)

Utgéva 3
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223 Klassningsgrinser
Strilningszoner Ytkontamina- Luftkontamina-
tionszoner tionszoner
P < 25 uSv/h For tot p: <40 kBq/m*> <1 DAC

For tot p: <4 kBq/m’
Gul | <25puSv/h—1m Sv/h | For tot p: <40-1000 | <1-10 DAC
kBq/m2

For tot a: <4 —-100
kBq/m>
Rod

Tabell 2- 9.

Klassningsgrinser tilliimpas av strilskydd vid klassning av drifttagna rum och
utrustningar i anldggningar.

Utgéva 3
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2.2.4 Sammanstillning for ytbehandling i F1 och F2.

Denna tabell dr en sammanstéllning 6ver vilken miljo respektive utrymmen forvintas ha
vid dimensionering av ytbehandling. Rddande forhdllanden bestdmmer i sin tur val av
behandlingstyp enligt valtabellerna i kapitel 6.

Milningsklasser |I 11 111 10% \4 VI
Inomhus X X X X

Utomhus X X
Rumskategori

A X X X X
B X X X X

C+D X X X

Strélningszon

0? X X X X
B13” X X X X
Gul” X X X X
Rod xV X X X
Miljoklass

N1 X X

N2a X

N2b X

A/ X X

R1 X X

R2 X X

U X
Fukt

<90% RH X X X X

>90% RH X X X X

Under vatten X

Temperatur

<55°C X X X X X

> 55°C + énga x) X

Tabell 2- 10

1) max 10°Gy

2) Strélningsnivan dr forsumbar ur fargproduktsynpunkt. Dock ej ur

dekontamineringssynpunkt.

3) Betongfarger skall uppfylla kraven i 12.2.2 i kapitel 12.

Utgéva 3
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23 R1, R2, R3, R4 OCH BLOCK RG.

Nedanstaende klass- och kategoriindelning overensstimmer med Ringhals AB:s
klassning av R1, R2, R3, R4 och Block RG.

2.3.1 Stralningszoner

For att ange de radiologiska forhallandena och dérmed tilltradbarheten indelas
karnkraftsverkets utrymmen i strdlningszoner, som anger externstralningen (dosrat) och
risken for kontamination.

Indelningen efter hogsta berdknade dosrat respektive kontamination sker enligt f6ljande

tabell:

Strilningzon Dosratniva, pSv/h

0 <2 uSv/h

Bla <25 uSv/h

Gul 25 uSv/h — 1000 uSv/h
Rod >1000 uSv/h

Tabell 2- 11

2.3.2 Rumskategorier

Indelningen efter den uppskattade risken for radioaktiv kontaminering i luft och pé ytor
sker enligt Tabell 2-12. Risken dr virderad efter vilken aktivitetskoncentration som finns
i de system som finns i rummet.

Rumskategori | Risker
A Okontrollerat omrade
B Kontrollerat omrade allmidnna utrymmen med 14g risk for kontamination
C Kontrollerat omrdde med risk for hog kontamination
Cl1 Innehaller komponenter med varmt trycksatt reaktorvatten fore jonbytare
C2 Innehéller komponenter med trycksatt reaktorvatten efter jonbytare
C3 Innehaller komponenter med trycksatt reaktoranga
C4 Andra lokaler i kategori C
Tabell 2- 12

Utgéva 3



TBY Kapitel 2 32(210)

| Tilltradesrestriktioner till skilda utrymmen framgéar av Tabell 2-13. Beteckningarna 0A
t.o.m R6dC1 tillampades under projektskedet och &r dimensionerande for projektering av
| ytbehandling. I de drifttagna blocken géller numera fargbeckningar enligt Tabell 2-14.

Stralningszon Rumskategori
A B C,C4 C3 C2 C1
0 0A 0B
Bla BlAA B13B B13
Gul GulA GulB GulC,C4 |GulC3 |GulC2
Rod R6dB ROd 4 RO ROd ROd

Tabell 2- 13 Tilltradesrestriktioner R1, R2, R3 och R4

[ T  Vittutrymme [ 1 Gultutrymme
[ ] Blatt utrymme B  Rott utrymme
[ 1 Ejrelevant kombination

Okontrollerat omrade definieras som klass 0A, medan 6vriga klasser tillhor
kontrollerat omréde.

Foljande tilltradesrestriktioner finns:
Okontrollerat omrade:

- vitt utrymme obegrinsat tilltrdde

Kontrollerat omréade:

- blatt utrymme obegrinsat tilltrdde

- gult utrymme begrinsat tilltrdde

- rott utrymme begrinsat tilltrdde under 6vervakning

(normalt ej tilltrade)

Utgéva 3
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233 Klassningsgrinser

Strilningszoner Ytkontamina- Luftkontamina-
tionszoner tionszoner
IFTE < 25 uSv/h For tot p: <40 kBq/m* <1 DAC

For tot o: <4 kBq/m®
Gul 25 nSv/h — 1 mSv/h For tot B: 40 — 1000 1-10 DAC

kBq/m2
For tot a: 4 —100
kBq/m’
Rod
Tabell 2- 14

Klassningsgrinser tillimpas av stralskydd vid klassning av drifttagna rum och
utrustningar i anliggningar.

Utgéva 3
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234 Sammanstillning for ytbehandling i R1, R2, R3 och R4.

Denna tabell dr en sammanstéllning 6ver vilken miljo respektive utrymmen forvintas ha
vid dimensionering av ytbehandling. Rddande forhdllanden bestdmmer i sin tur val av
behandlingstyp enligt valtabellerna i kapitel 6.

Milningsklasser

I

I

11

104

\4

VI

Inomhus

X

X

X

X

Utomhus

Rumskategori

A

BI

C,C2,C3,C4

b

Cl

>

RN

Strélningszon

0”

Bls”

Gul”

Rod

SRR

> |

> |

Miljoklass

N1

b

N2a

N2b

\Y

R1

>4

R2

LRI EIcEs

U

Fukt

<90% RH

>90% RH

Under vatten

Temperatur

<55°C

> 55°C + anga

3)

Tabell 2- 15

1) max 10°Gy

2)  Strélningsnivan dr forsumbar ur fargproduktsynpunkt. Dock ej ur
dekontamineringssynpunkt.

3) Betongfarger skall uppfylla kraven i 12.2.2 i kapitel 12.

Utgéva 3
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2.4 OL1 OCH OL2

Nedanstaende klass- och kategoriindelning 6verensstimmer TVO: s klassning i OL1 och
OL2.

24.1 Stralningszoner

Anldggningens utrymmen dr med hénsyn till joniserande stralning indelade i
foljande zoner:

Stralningzon Dosratniva, pSv/h

0 <3 uSv/h

Gron <25 uSv/h

Orange 25 uSv/h - 1000 uSv/h
Rod >1000 pSv/h

Tabell 2- 16

2.4.2 Rumskategorier

Med hinsyn till risken for forekomst av luftburen aktivitet indelas utrymmen i foljande
kategorier:

Rumskategori | Risker

A Okontrollerad zon
B Kontrollerad zon med liten risk for luftburna radioaktiva fororeningar
C Kontrollerat omrdde med potentiell risk for hog koncentration av
luftburna &mnen
-Cl Rum med system som innehaller trycksatt
reaktorvatten fore jonbytare
-C2 Ovriga rum i kategori C

Tabell 2- 17

Utgéva 3
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Tilltradesrestriktioner till skilda utrymmen framgéar av Tabell 2-18. Beteckningarna 0A
t.o.m R6dC2 tillampades under projektskedet och &r dimensionerande for projektering av
ytbehandling. I de drifttagna blocken géller numera fargbeckningar enligt Tabell 2-19.

Stralningszoner | Rumskategori
A B C1 C2
0 0A
Gron
Orange
Rod ROdB RGd RGO

Tabell 2- 18 Tilltradesrestriktioner OL1 och OL2

[ 1 Vittutrymme EETT  Orange utrymme

D Gront utrymme B  Rott utrymme

[ 1 Ejrelevant kombination

Okontrollerat omrade definieras som klass 0A, medan &vriga klasser tillhor kontrollerat
omréde.

Foljande tilltradesrestriktioner finns:
Okontrollerat omrade:

- vitt utrymme obegrinsat tilltrdde

Kontrollerat omréade:

- gront utrymme obegrinsat tilltrdde
- orange utrymme begrinsat tilltrade
- rott utrymme begrinsat tilltrdde under 6vervakning

(normalt ej tilltrade)

Utgéva 3



TBY Kapitel 2 37(210)
243 Klassningsgrinser
Stralningszoner Ytkontamina- Luftkontamina-
tionszoner tionszoner
Gron <25 nSv/h For tot p: <40 <0,3 DAC
kBq/m’
For tot a: <4
kBq/m’
Orange
Rod
Tabell 2- 19

Klassningsgrinser tilliimpas av strilskydd vid klassning av drifttagna rum och

utrustningar i anliggningar.

Utgéva 3
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244 Sammanstillning for ytbehandling i OL1 och OL2

Denna tabell dr en sammanstéllning 6ver vilken miljo respektive utrymmen forvintas ha
vid dimensionering av ytbehandling. Rddande forhdllanden bestdmmer i sin tur val av
behandlingstyp enligt valtabellerna i kapitel 6.

Milningsklasser |1 I 11 104 \ VI
Inomhus X X X X

Utomhus X X
Rumskategori

A X X X X
B X X X X

C1 och C2 X X X

Stralningszon

0? X X X X
Gron” X X X X
Orangez) X X X X
Rod x" X X X
Miljoklass

N1 X X

N2a X

N2b X

\Y X X

R1 X X

R2 X X

U X
Fukt

<90% RH X X X X

>90% RH X X X X

Under vatten X

Temperatur

<55°C X X X X X

> 55°C + anga X)) X
Tabell 2- 20

1)  max 10°Gy

2)  Stralningsnivan dr forsumbar ur fargproduktsynpunkt. Dock ej ur

3)

dekontamineringssynpunkt.

Betongfarger skall uppfylla kraven i 12.2.2 i kapitel 12.

Utgéva 3
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2.5 OL3

Malningsklasser, stralningsklasser och andra allménna krav for ytbehandling ar
definerade i separat rumsbeskrivning for varje byggnad.

2.6 FOR SAMTLIGA ANLAGGNINGAR GEMENSAMMA KLASSNINGAR
2.6.1 Mailningsklasser

Klass Rumsexempel

I Endast reaktorinneslutningen

II Utrymmen inom kontrollerad zon

111 Utrymmen utanfor kontrollerad zon

v Utrymmen med hdg fuktighet (> 90% RH) och ytor helt eller tidvis

under vatten, eller tidvis kondenserade inom eller utanfor
kontrollerad zon

Vv Kontorsrum eller liknande
VI Utombhus
2.6.2 Miljokrav

Definition av ASEA-Atoms miljoklasser.

Miljoklass N1
Normal, torr till moderat fuktig inomhusmiljo. Ingen risk for kondensutféllning pa malad

yta.
Korrosivitetsklass C1 och C2 enligt SS-EN ISO 12 944-2, utg 1.

Anm. Fér tilldimpas 1 utrymmen tillhoérande strdlningsklasserna enligt
nedanstiende: ddr normala dosrater dr mindre dn 3 Sv/h.

B1, B2, F1, F2, F3,: 0/A, 0/B, Bl&/A, B14/B, Gul/A,
01, 02, 03, Block 0, R6d/B and Rod/C

CLAB

OL1 and OL2: 0/A, 0/B, Gron/A, Gron/B and R6d/B
OL3: -

R1, R2, R3 and R4: 0/A, 0/B, Bla/A, Bla/B, Gul/A, Gul/B,

R6d/B and Rod/C,C4

Miljoklass N2a

Inomhus pa ytor utsatta for radioaktiv kontaminering.
Korrosivitetsklass C1, C2 eller C3 enligt SS-EN ISO 12 944-2, utg. 1.

Anm. Far tillimpas 1 utrymmen tillhérande alla strdlningsklasser om ingen
risk for kondensutféllning pd mélad yta foreligger.

Utgéva 3
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Miljoklass N2b

Inomhus pa ytor utsatta for radioaktiv kontaminering samt for fukt och kondens.
Korrosivitetsklass C4 enligt SS-EN ISO 12 944-2, utg. 1.

Anm. Till miljoklass N2b skall foras utrymmen och ytor dér det alltid eller
atminstone tidvis finnes risk for hog relativ luftfuktighet (> 90% RH)

och risk for kondensutféllning. Fér tillimpas i utrymmen tillhérande
alla stralningsklasser.

Miljoklass V

Vatten, oventilerade bergrum o s v motsvarande korrosivitetsklass C4, C5-1, C5-M eller
Im1-3 enligt SS-EN ISO 12 944-2. utg. 1.

Anm. Malad yta skall normalt sté i kontakt med vatten eller olja, som kan

innehalla fukt. Far tilldmpas i utrymmen tillhérande alla
stralningsklasser.

Miljoklass R1

Miljoklass R1 tillhor endast reaktorinneslutningens dvre och undre primédrutrymmen.

Miljoklass R2

Miljoklass R2 tillhor endast reaktorinneslutningens kondensationsutrymme.

Miljoklass U

Utomhus motsvarande korrosivitetsklass C5-M 1 Ringhals eller C4 i Barsebéck,
Oskarshamn, Forsmark eller Olkiluoto enligt SS-EN ISO 12 944-2, utg. 1.

Utgéva 3
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3 YTSKYDD INOM BYGGNADSDELEN
3.1 ALLMANT

Diér det 1 detta kapitel foreskrivs godkidnnande fran respektive
tillstdndshavare/anlaggningségare, eller dess behoriga ombud, dr kravet att godkédnnandet
skall 1dmnas av respektive anldggningsansvarige for ytskyddsfragor.

3.1.1 Handlingarnas giltighet

Dessa anvisningar omfattar bestimmelser for ytskydd av betong, littbetong, puts,
murverk, skivor, trd och stal.

Inskréankningar i tillimpningen av eller avvikelser frén i denna handling angivna
foreskrifter kan i vissa fall forekomma. Alla dndringar skall {or att vara géillande vara
skriftliga och undertecknade av behdriga ombud.

Diérest motstridiga uppgifter forekommer géller handlingarna i nedan angiven ordning.

a) kontrakt eller annan bestéllningshandling

b) av respektive tillstdndshavare/anldggningségare utfirdad dndring fran dessa
anvisningar

¢) dessa anvisningar med tillhdrande bilagor
d) rumsbeskrivningar

e) kapitel L 1 AMA Hus 11 for anldggningar i Sverige respektive MaalausRYL, 2012 1
Finska anldggningar.

3.1.2 Generella bestimmelser

Med bestéllare menas respektive tillstdndshavare/anldggningsidgare- och/eller deras
huvud- eller generalentreprendr. Innan ytskyddsarbetet pa tak, viggar och golv paborjas
skall ombud for bestillare och ytskyddsentreprendr forbesiktiga underytorna. Vid denna
besiktning skall faststillas att underytorna ar likviardiga med referensytor samt att ovriga
forhdllanden, kan exempelvis vara stéllningar, elkraft, belysning, luftfuktighet,
materialfuktighet och temperatur, ar uppfyllda.

Protokoll fran denna forbesiktning skall foras pa blankett Nr D.111, Besiktning av
betongytor fore mélning. I och med ytskyddsentreprendrens godkdnnande av underyta
overtager han dirmed det tekniska och ekonomiska ansvaret for att fardig yta blir
likvéardig med referensytor och géllande foreskrifter.

Férgburkar skall vara mérkta enligt respektive anliggningsidgares anvisning.

Alla s k. tillfélliga lagerplatser for fargprodukter oavsett var skall vara godkédnda av
bestillaren. Darvid skall sdrskild hénsyn tas till varornas brandfarlighet och lokalens
temperatur.

Vid mélning inom respektive tillstdndshavare/anldggningségares anldggningar skall
ytskyddsentreprendren sjdlv ombesorja samtliga fargtransporter till varje arbetsstélle samt
svara for att samtliga emballage, tomburkar och skyddstiackningar och dylikt utan
drojsmal transporteras till plats utsedd av bestillaren. Ytskyddsentreprendren svarar for
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och bekostar att miljofarligt avfall deponeras enligt myndighets foreskrift och

bestillarens anvisningar.

I vilken utstrackning dokumentation skall uppréttas och dverldmnas till respektive
karnkraftverk framgar i kapitel 8.1.1. Nedanstdende redovisas en sammanfattning av

blanketter som ir till férfogande.

Ytskyddet skall av entreprendren dokumenteras pa harfor avsedd blankett enligt nedan:

- Respektive underlag bor fore arbetets paborjande gas igenom med entreprendren
for klarstdllande hur denne skall fylla i de aktuella blanketterna.

- For objekt angivna i 4.1.2 a) t o m g) och objekt beldgna i utrymmen déar man vid
brinslebyte eller service har Oppnat till reaktortank eller till reaktorns
primérsystem inklusive matarvattensystem samt till turbin- och kondenssystem
eller som har kvalificerade och komplicerade forbehandlings- och
malningsforhdllanden skall en separat kontrollplan upprittas pa blankett Nr
D.109 Kontrollplan Malning. Kontrollplan skall &ven upprittas for

brandskyddsmalning.

Kontrollplanen skall vara godkénd av respektive karnkraftverk eller deras behorige

ombud f0r att vara giltig.

Betongmalning:

Stalmalning:
(Som utfors i respektive rum)

Stalmalning:
(Som utfors 1 malningsstation)

Varmforzinkning:

Malning av processutrustning

Standardmalade
serietillverkade komponenter:

Blankett Nr D.102 Rapport for mélningskontroll-
Byggnad betongmalning skall fyllas i for betongytor
tillhrande mélningsklass I, IT och I'V.

Blankett D.118 For beldggningar med
behandlingstyperna G1-G6b, G9a, G9b, G11 och G12
skall fyllas 1

Blankett Nr D.103 Rapport for mélningskontroll
Byggnad stdlmalning skall fyllas i for stalytor
tillhérande malningsklass I, II. For objekt tillhdrande
malningsklass IV och objekt som brandskyddsmalas
anvinds blankett Nr D.101 Rapport for
rostskyddsmaélning.

Blankett Nr D.100 Rapport for rostskyddsmélning och
Nr D.101 Rapport {or rostskyddsmalning skall fyllas i
for stalytor som angives i 4.1.2.

Blankett Nr D.105 Rapport for varmforzinkning skall
fyllas 1.

For objekt som hianfors till processutrustning géller
4.1.2.

Blankett Nr D.106 Uppgifter for bedomning av objekt
rostskyddsmaélat enligt leverantorers standardprogram
respektive blankett Nr D.107 Rapport 6ver kontroll vid
rostskyddsmélning enligt leverantorers standardprogram
skall fyllas i och redovisas.
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Avrop fran ytskyddsentreprenor till bestillare betrdffande kontroll av objekt skall ske
minst 3 arbetsdagar (ej l6rdagar, sondagar eller andra helgdagar) i forvég. I annat fall
forlorar ytskyddsentreprendr rétten till forsening pa grund av forsenad ytskyddskontroll.

Kontrollkostnader orsakade av felaktiga avrop eller omkontroll pa grund av underkéant
arbete bekostas av ytskyddsentreprenor.

Ytskyddsentreprenor ar skyldig att omedelbart kontakta respektive
tillstindshavare/anliggningsigare om géillande foreskrifter ej kan innehéllas.

I de fall gillande foreskrifter ej kan innehallas skall avvikelserapport upprittas av
ytskyddsentreprendren. Denna rapport skall godkénnas av respektive kiarnkraftverks

behorige ombud for att vara giltig. Blankett Nr D.104 Avvikelserapport skall anvidndas.

Vid garantitidens utgéng far fargskikten inom malningsklass I, IT och III inte underskrida
foljande virden:

For betong, littbetong, murverk och puts som underlag

Sprickbildning 0(S0) SS-EN ISO 4628-4:2004, utg.1
Blésbildning 1(S2) SS-EN ISO 4628-2:2004, utg.1
Flagning 0(S0) SS-EN ISO 4628-5:2004, utg.1
Vidhéftning/ Ytdraghéllfasthetsvirden Enligt Tabell 3- 1

For rostskyddsmaélning
Angives i4.1.2.

3.2 MATERIAL- OCH VARUFORESKRIFTER
3.2.1 Generellt

Material - och varuforeskrifterna ar identiska for "Ytskydd inom byggnadsdelen" och
"Ytskydd inom processdelen".

Om férgtillverkarna introducerar nya - for respektive kiarnkraftverk, intressanta
fargprodukter, skall det genom verifierad provning visas att produkterna uppfyller de av
respektive kdrnkraftverk uppstillda kraven vilka framgar av kapitel 12 "MATERIAL-
OCH VARUFORESKRIFTER”.

Erforderlig provning utfors lampligen genom respektive féargtillverkares forsorg i samrad
med samarbetsgruppen inom ytbehandling inom kraftverkens samarbetsavtal.

Provningen dokumenteras genom provningsintyg (Typintyg D.116) enligt
kapitel 12.

Féargmaterial godkidnda av samarbetsgruppen inom ytbehandling inom kraftverkens
samarbetsavtal skall av fargtillverkaren dessutom dokumenteras pa blankett Nr D.116
Produktblad. Resultat frn fargtester skall dokumenteras enligt kravspecifikation i
kapitel 12.
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Kopia av provningsintygen (Typintygen) for de fargmaterial som uppfyller kraven enligt
ovan nimnda "MATERIAL- OCH VARUFORESKRIFTER”, kapitel 12, arkiveras hos
respektive kdrnkraftverk genom deras medlem i samarbetsgruppen inom ytbehandling.

Originalen arkiveras hos OKG, arkivavdelningen.

Provningsintygen (Typintygen), Produktblad blankett D.116 bor INTE onddigtvis
spridas.

Produktblad blankett D.116 for de av respektive kiarnkraftverk, godkidnda
fargmaterialen arkiveras som provningsintygen (Typintygen) enligt ovan.

ERFORDERLIG DOKUMENTATION av produkterna som anvénts vid ytskyddsarbetet
vid sdvil underhall som nytillverkning och installation i respektive kérnkraftverks block
har specificerats nedan i 3.2.2 och 3.2.3.

3.2.2 Provningsprotokoll

Férgleveranser avsedda for ytskydd inom byggnadsdelen respektive processdelen for de 1
respektive kdrnkraftverk ingdende blocken skall &tfoljas av ett av fargtillverkaren utfardat
satskontrollintyg pa blankett D.117 Kvalitetskontroll fran fargtillverkning.

Det aligger mélningsentreprendren eller den som bestéller fargprodukten att fran
tillverkaren infordra ndmnda protokoll och forvissa sig om att leveransen uppfyller stillda
krav. For verifiering erforderliga blanketter D.117 finns i kapitel 10.

Satskontrollintyg pa blankett D.117 skall ingd 1 kontrolldokumentationen for aktuellt
mélningsobjekt. Se i ovrigt kapitel 8.

3.2.3 Kontrollprovburk

For varje nytillverkad fargsats skall respektive fargtillverkare ta ut ett prov om minst 1/3
liter farg. Provet forvaras hos fargleverantdr minst 2 ar.

3.24 Godkinda firgprodukter

Enbart fargprodukter som uppfyller kraven i TBY fér anvéndas.

Godkénda fargprodukter dr definierade i dokumentet Godkénda Fargsystem for TBY.
3.2.5 Behandlingstyper for Byggnadsmélning - Rostskyddsmélning

Behandlingstyper enligt kapitel 5.

33 UTFORANDEFORESKRIFTER
Betongytor

Malning av golv-, vigg- och takytor utfors enligt lokal- eller rumsbeskrivning samt
anvisningar i detta kapitel med tillhérande specifikationer Gver behandlingstyper.
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Stalytor

Mialning, gummering och plastbeldggning av stalytor utfors enligt anvisningar i kapitel 4
”YTSKYDD INOM PROCESSDELEN”.

Forzinkade ytor

Malning pé forzinkade ytor utfors enligt anvisningar i kapitel 4 ”YTSKYDD INOM
PROCESSDELEN".

Malning av trd

Malning av skivor, snickerier, inredningar mm. samt utvindig mélning utfors enligt
anvisningar 1 detta kapitel.

Krav pd méalning av vtor enligt ovan

a)
b)

g)

h)

Behandlingarna ér anpassade till géllande miljo enligt Tabell 6- 1 och Tabell 6- 2.

Ytfinishen skall motsvara respektive referensyta beldgna i Oskarshamnsverket 3, se
Tabell 3- 2. Om behov finnes kan det i framtiden bli aktuellt att 6verfora
referensytor till respektive kraftverk. I de fall referensyta saknas skall innan
malningsarbetena paborjas referensytor for respektive underlag och behandlingstyp
uppmalas med godkidnda material visande olika arbetsstadier. Dessa skall utgora en
hel golv-, viagg - eller takyta for varje behandlingstyp. Likasa skall referensytor
uppmaélas for golv-, tak-, viggvinkel, krysshorn vid golv och tak, utgdende horn,
fasbredd, anslutning mot stdldoérrkarm och ingjutningsgods.

Fargskikt i ett och samma system skall normalt ha kulorskillnader. Féargskikt i ett
och samma system skall malas med fargmaterial frdn en och samma leverantor dér
inte annat anges.

Rengoring skall utforas mellan tva fargappliceringar om de malade ytorna blivit
nedsmutsade. Val av rengéringsmedel och metod skall anpassas efter den typ av
fororeningar som skall avldgsnas och med hénsyn till fargtyp samt lokala
forhéllanden pé arbetsplatsen. Se dven 4.5 1 kapitel 4.

Avslipning skall, om ej annat foreskrives, utforas pa underyta och pd malad och
spacklad yta fore nista behandling.

Rekommendationer fran fargtillverkaren skall f6ljas om ej annat anges i dessa
anvisningar. Féargfabrikant eller entreprendr far inte dndra gillande anvisningar utan
att skriftligt godkdnnande frén respektive tillstindshavare/anlédggningségare
foreligger.

Applicering av firg skall ske pa torra ytor, vilkas temperatur dverstiger
daggpunkten med minst +3°C.

Vid mélning med tvé- eller flerkomponentsfarger far lufttemperaturen ej vara lagre
an +15°C och luftens relativa fuktighet ej 6verstiga 80% RH. Vissa produkter
kraver lagre relativ fuktighet och att avfuktningsaggregat anvéndes.

Malning med enkomponentsfarger far ej ske vid lufttemperatur under +5°C och
luftens relativa fuktighet fir ej dverstiga 85 % RH.

Utgéva 3



TBY Kapitel 3 46(210)

j)  Tvakomponentsfarg far ej enbart rullas utan skall slitas med moddlare omedelbart
efter palaggning.

k) En grundldggande princip vid bittringsmalning pé betongytor skall vara att
aterstélla skadat malningsskikt till samma kvalitet och finish som kringliggande yta.
P& synliga ytor bor malningen avslutas mot naturliga grianser. "Icke synliga" ytor
battringsmalas flackvis med ratlinjiga avgransningar och begrinsas till s liten yta
som mojligt.

1)  Spackling pd betong, lattbetong och putsytor samt vévklistring skall vid nymalning
utforas fore uppséttning av foder, ticklister, socklar och dylikt.

m) Vid takvinklar neddrages takfdargen ca 6 mm. Detta giller kontorsrum eller liknande
rum.

n) Tatspackling med skarvremsor utfors pa gipsskivor i takvinklar, horn och 1 skarv
mot betong och dylikt.

o) Skyltar och dylikt far ej dvermélas.

p) Vid underhéllsmélning skall tillses att skadade eller nedbrutna fargskikt avldgsnas i
erforderlig omfattning for att det fardiga ytskiktet skall bli likvérdigt nymalad yta.

3.3.1 Kvalitetskrav pa firdiga fargskikt for byggnadsmalning av betong,
lattbetong, murverk, puts, tri, gips- och trifiberskivor

All malning skall vara fackmannamaéssigt utford.

Kulor Kulor skall 6verensstimma med av respektive
tillstindshavare/anlaggningsigare foreskriven kulorlikare eller
uppfylla angivna kuldrvdrden. Se dven fargséttningsbeskrivning.

Tackformaga Tackningen skall vara god och ha enhetlig kulor pa kanter och fria
ytor.
Kvalitetskrav Malningsskiktet skall vara utan rinningar, gardinbildning, sprickor,

krokodilskinnsstruktur, kristallisering, avflagning, missfargning,
skédckbildning och fristillen eller andra defekter.

Blésor, porer och kratrar i malningsskikt pa betongytor och liknande
far forekomma 1 hogst det antal och i de storlekar som géller for
respektive referensyta.

Apelsinskalsyta far forekomma i mindre omfattning.
Sandpappersstruktur accepteras inte.

Ytjimnhet De fardigmalade betongytorna skall 6verensstimma med
referensytan.

Ytdraghallfasthet/ Ytdraghallfasthet och vidhiftning skall uppfylla kraven i Tabell 3-1

Vidhiftning for respektive fargskikt (minsta medelvérden for 5 st provkroppar
placerade pé en 50 x 50 cm yta). Vidhédftningsprov/ytdraghallfasthet
utfors enligt 7.1.4.8.
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Underyta | Malnings | Min.medelvirde i MPa Anmiirkning
Klass Btg Puts Lagnings
material
Golv LILIV (2,0 2,0 For beh.typ G1-G4
3,0 MPa
Golv I, v, VI | 1,5 1,5 For beh.typ G1-G4
3,0 MPa
Viggar, |LIL, 1V 1,5 1,5 1,5 Aven balkar och
Tak pelare
Viggar, |l 1,0 1,0 1,0 Aven balkar och
Tak pelare
Viggar, |V 0,5 0,5 0,5 Aven balkar och
Tak pelare

Tabell 3- 1 Ytdraghallfasthetsvirden och vidhéaftning mot underlag och mellan

firgskikt
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Behandligs- | Formtyp Rumsnr for Rumsnr for Rumsnr for
Typ firdigmalad betongyta socklar

yta och halkil
G1, G2 Frist stilgl. btg | KC01.71 KC01.43 KC01.43
G3, G4 Frist stalgl. btg | KC01.71 KCO01.43 KCO01.43
G5a, G6a Frist stalgl. btg  [N1.13” N1.13
G5b, G6b Frist stilgl. btg | M6.272° M6.272°)
G7a Stalglittad btg  |KCO01.81 KC01.81 KC01.81
G7b Stalglittad btg | B7.65 KC01.81 KC01.81
G7c Stalglittad btg | B7.29 KC01.81 KC01.81
G9a Stalglittad btg | KD2.54" KD2.54
G10a Stalglittad btg  |KCO01.71 KC01.81 KC01.81
G10b Stalglittad btg | KCO01.71 KC01.81
V1 Glidform B01.26 B1.26"
V2 Skivform B01.88 B1.26
V3 Bridform B01.88° B01.86/ B01.96
V4 Glidform B1.34 B1.26"
V5 Bridform B01.87/B01.97 | B01.86/ B01.96
V5 Skivform B1.34 B1.26
V6 Glidform B1.34 KC01.81
V6 Bridform B01.87/B01.97 | B01.86/ B01.96
V6 Skivform B1.34 B1.26
V7 Glidform B1.26 KC01.81
V7 Bridform B01.86/ B01.96 |B01.86/ B01.96
\%/ Skivform B1.26 B1.26
V8 Glidform KC01.81
V8 Briadform B01.86/B01.96
V8 Skivform B1.26
T1 Skivform B01.88 B01.88
T2 Skivform B1.34 B1.26
T3 Skivform B1.26 B1.26

Tabell 3- 2 Referensytor i O3

1) Lokal yta ovan dorr mot rum B1.39 har avvikande ytojamnhet.

2)  I-och péspackling dkas sa att antalet porer minskas till ca hilften.

3)  Duschplatserna ingar inte i referensytan. Fristélle mittfor urinoar samt for tjockt
skikt med klarlack mittfor kakelpelare ingar ej. Rummet ar beliget i byggnaden
Central Mekanisk Verkstad (CMV).

4)  Referensytans omfattning begrénsas i h6jd upp till doérrens karmdverstycke. Golv
och végg inkluderas i referensytan.
I tackfargen forekommer fristélle, fororeningar och porer som ej ingér i

referensytan. Fargen dr applicerad med pensel.

5)  Rummet dr beldget i O1/02 och OKP/2.
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3.3.1.1 Krav pa férgers transport, hantering och forvaring

Hantering och forvaring av farg skall ske enligt fargtillverkarens anvisningar.

Inga tillsatser av nagot slag far tillforas en firg sedan denna ldmnat fabrik utan
godkédnnande av respektive tillstdndshavare/anldggningsédgare och fargtillverkare.

3.3.2 Standarder och kvalitetskrav pa firdiga fargskikt for industriell malning
av tri och skivor

For industriell mélning géller SS 056812 utg. 1. Minimikraven i denna skall uppfyllas.

3.3.3 Standarder och kvalitetskrav pa forzinkade respektive metalliserade
ytskikt

Beldggningen skall innehalla de krav som ér stillda i:

SS 3192, utg.3 Oorganisk ytbeldggning - Varmforzinkning av gdngade staldetaljer
Denna standard &r numera upphavd men kan fas pa begéiran fran
Samarbetsgruppen inom ytbehandling

SS-EN ISO 14713-1 utg.1 Oorganiska ytbeldggningar - Zinkbeldggningar -
Rekommendationer for korrosionsskydd av jarn och stél i
konstruktioner - Del 1: Allménna grunder for utformning och
korrosionskydd (ISO 14713-1:2009)

SS-EN ISO 14713-2 utg.1 Oorganiska ytbeldggningar - Zinkbeldggningar -
Rekommendationer for korrosionsskydd av jarn och stal i
konstruktioner - Del 2: Varmf{orzinkning (ISO 14713-2:2009)

SS-EN ISO 14713-3 utg.1 Oorganiska ytbeldggningar - Zinkbeldggningar -
Rekommendationer for korrosionsskydd av jarn och stal i
konstruktioner - Del 3: Sherardisering (ISO 14713-3:2009)

ASTM A525 M Kontinuerligt varmforzinkad tunnplét (s.k. sendzimirforzinkad plat)
ASTM 525 M Kontinuerligt varmmetalliserad Zinkaluminiumplét (s.k. Aluzink)

SS-EN 1993-1-3:2006 utg. 1 Eurocode 3 — Dimensionering av stalkonstruktioner-
Del 1-3: Kallformade profiler och profilerad plat

SS-EN ISO 1461:2009, utg. 2 Oorganiska ytbeldggningar - Beldggningar bildade
genom varmf{orzinkning pa jérn- och stilféremal - Specifikationer
och provningsmetoder (ISO 1461:2009)

SS-EN 1670:2007 utg. 2 Byggnadsbeslag — Korrosionsskydd — Krav och
provningsmetoder
Annex A skall tillimpas

SS-EN ISO 10684:2004, utg.1  Fastelement — Varmf{orzinkning av fastelement (ISO
10684:2004)
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SS-ISO 2081, utg.1 Oorganisk ytbeldggning -Elektrolytisk zinkbeldggning pa jarn och
stal (ISO 2081:2008)

SS-EN ISO 10169:2010 +A1:2012 utg.1 Bandtekniska stalpldt — Tekniska
leveransbestimmelser

SS-EN 10346:2009, utg. 1 Kontinuerligt varmmetalliserad platta produkter —
Tekniska leveransbestimmelser

SS-EN ISO 2063  Metalliska och andra oorganiska ytbeldggningar - Termisk sprutning
:2005, utg. 1 - Zink, aluminium och deras legeringar (ISO 2063:2005). Se dven
1.2.1.6.

Om annan metallisk ytbehandling - &n ovan angivna - forutses specificeras kraven fran
fall till fall.

3.34 Kvalitetskrav pa metalliserade ytskikt

Om annan metallisk ytbehandling dn den som anges i 3.3.3 forutses, specificeras kraven
fran fall till fall.

3.35 Industriell malning

Vid fabrik utfoérd ytbehandling av gjutjarn och stl géller foreskrifterna i kapitel 4
"YTSKYDD INOM PROCESSDELEN". Avvikelser harifran skall vara godkédnda av
respektive tillstindshavare/anlédggningsigare.

3.3.6 Byggnadsmalning

Allménna krav for betonggjutning och betongens efterbehandling som kan inverka pa
ytbehandlingen:

Formolja, skydd, markeringar och dylikt far inte skada eller missfarga fardig betongyta
och inte heller missférga eller hindra vidhiftning av efterfoljande ytbehandling.

Formolja fér inte anvédndas pa betongyta som skall ytbehandlas i utrymmen tillhorande
malningsklass I och IV. For 6vriga utrymmen far formolja endast anvindas efter
godkinnande av respektive tillstindshavare/anldggningségare.

Membranhdrdningsvitska (krympsparr) far inte anvandas pa betongytor som skall
ytbehandlas tillhdrande mélningklass I, II och IV. For ytor 1 dvriga utrymmen skall
membranhirdningsvétska vara godkénd av respektive tillstindshavare/anldggningsédgare
for att & anvindas.

Vid val av formplywood skall skivans beldggningsfilm vara dokumenterat provad med
resultat som inte dventyrar stillda krav pa betongens ytdraghallfasthet. Se Tabell 3- 1.

Betongytan skall efter formarnas nedtagning befrias fran formrester, najtradar, spik,
gjutskdgg och dylikt. Bandstal, spik och dylikt inomhus tas hérvid bort till minst 10 mm
djup; utomhus till 20 mm djup.

Ytojdmnheter som inte inryms i angivna toleranser behandlas med slipning, utlagning
eller annan godtagbar metod. Behandling utfors med sédant material att den behandlade
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ytan uppfyller kraven och att synliga ytor i mojligaste man har samma struktur och kul6r
som betongytan i dvrigt. Enbart betongspackel angivet i dokument Godkénda Fargsystem
for TBY fér anvindas.

Hal efter formbult eller dylikt fylls med cementbruk eller annat godtagbart material sa att
krav pé tolerans, funktion och utseende uppfylls.

3.3.6.1 Forbehandling av betongytor

Maskinslipning av betongytor pa viggar och tak utfors sa att skarvar och ojamnheter
avslipas och eventuellt svaga ytskikt avldgsnas.

Maskinslipning av betonggolv utfors i 2 riktningar som ytslipning till ett djup av ca 0,5
mm. Finns fortfarande "cementhud" och svaga ytskikt kvar tillgrips sé kallad
djupslipning till ca 1,5 mm djup. Betrdffande ytdraghéllfasthetsviarden se Tabell 3- 1.
Maskinslipningens omfattning med avseende pd ytojamnheter skall Gverensstimma med
respektive referensyta.

Frasning av betonggolv utfors t ex med frismaskin med roterande cylinder. Frasningens
omfattning skall framga av respektive referensyta.

Bléstring av betonggolv utfores med blistermaskin typ autoblast AB-9 si att svaga
ytskikt avldgsnas och en ytojimnhet motsvarande faststilld referensyta erhalles. Enbart
blastermedel angivet i dokument Godkénda Fargsystem for TBY far anvidndas. Utmed
viggar, fundament, pelare etc. tillats att en ca 10 cm bred zon maskinslipas enligt ovan.
Blastringens omfattning skall framgé av respektive referensyta.

Efter slipning och i forekommande fall frasning eller blistring skall noggrann
ejektordammsugning utforas.

3.3.6.2 Malning av betong, littbetong, murverk och puts

Generellt

Underlaget far ej ha en fukthalt som Overstiger den av fargtillverkaren maximalt tillatna
och av respektive tillstdndshavare/anlaggningsdgare godkinda.

Vid behandlingstyperna G1 G6b, G9a, G9b, G10a och G10b giller att betongens relativa
fuktighet, RH, inte far vara hogre &n 93 % nér rummets lufttemperatur
varaktigt ar +20°C.

Inverkan av temperaturskillnad &r av storleksordningen 0,3 - 0,5 % RF/°C. Se rapport
TVBM 1003 Hygroscopic Moisture in concrete — Drying, Measurements&Rolated
materials properties moment 10.4, 1980, Division of building Materials Lunds Institute of
Technology.

Mitningen utfores i svenska anlédggningar enligt AMA Hus 11 YSC.12 For anldggningar
i Finland utfores mitning enligt BY 40-2003 (Betonipinnat, kappale 6.2). Resultatet skall
redovisas pd blankett Nr D.110 Rapport 6ver fuktméitning.

Vid 6vriga behandlingstyper bedoms den relativa fuktigheten enligt den s.k.
plastprincipen, dvs. att ett dygn fore malningens paborjande uppspanns plastfolie
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(diffusionstal = 0,15 g/m’h mm Hg) som tejpas runt om. Betongytans fuktighet bedéms
ca 24 timmar dérefter genom studier av betongytans fargskiftning.

Ar ytan ¢j tillrickligt fast skall svaga ytskikt avléigsnas och ytdraghallfastheten stirkas
med ldmplig av respektive tillstindshavare/anldaggningsidgare godkidnd behandling.

Spackling och utlagning skall utforas sa att ytan liknar och ligger i liv med omgivande
ytan.

Det dr av storsta vikt att spackelskiktet blir s tunt som mgjligt. Ytan skall avdammas
fore malning eller spackling.

Ytan skall rengoras fran for mélningen skadliga féroreningar sdsom olja, fett och dylikt.

Ar ytan nedsmutsad méste orsak och atgird faststillas fran fall till fall och
rengoringsmetoden anpassas till typ av fororening.

Det dligger entreprendren att kontakta respektive tillstindshavare/anlaggningségare for
godkédnnande av rengéringsmetod.

Ytor som under montage blir tickta eller svaradtkomliga skall fairdigmélas vid tidpunkt da
de fortfarande dr dtkomliga for malning.

Tak och véggytor far sprutappliceras fore montage om ej annat anges.

Sprutapplicering far under och efter montage eller da andra omstindigheter, t.ex. vid
underhallsmalning, endast utforas efter tillstdnd av respektive
tillstindshavare/anldggningsigare.

Vid applicering av tvdkomponentsfiarg med rulle skall fargskiktet sldtas ut med moddlare
omedelbart efter paldggningen.

Malning utfors pa alla ytor (oberoende av utsiktsplats) utom da det sarskilt angivits att yta
skall vara obehandlad.

Vid mélning av vagg- och takytor skall, om ej annat anges; f6ljande ytor inkluderas:
pelare, dorr-, fonster-, MCT -smygar, ursparingar som inte skall igengjutas/igensittas,
fria trapp - och bjilklagskanter till viggytor samt trappkupor, balkar och kanaler i tak till
takytor.

Karmar, foder och lister mélas i samma kul6r som tillhérande portblad, dérrblad, luckor
och fonster.

Ovansidor pa traversbalkar av betong riknas till malade golv.

Behandling av golvsocklar och fundament av betong specificeras under behandlingstyper
for golv, se 5.1.1 1 kapitel 5.

Mindre ytor som ej specificerats mélningsbehandlas till samma kvalitet och utférande
som anslutande specificerade ytor.
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Fargskiktet skall appliceras inom den av fargtillverkaren angivna maximitiden. Skulle
den maximala tiden for 6vermalningsbarheten pa tidigare applicerade fargskikt utgatt
maste hela den malade ytan behandlas pa ett av respektive
tillstdndshavare/anldaggningségare och fargtillverkaren godként sitt for att erhdlla fullgod
vidhéftning.

3.3.6.3 Malning av snickerier, skivor eller dylikt

Malning utfors i forsta hand vid nymélning som industrimalning. Se under 3.3.5.

Malning fér endast ske med behandlingstyper godkinda av respektive
tillstindshavare/anldggningsigare.

For byggplatsmalning géller generellt:

alla dtkomliga ytor skall behandlas
- alla ytor skall sldtas dér ej annat anges
- objekt som har storre skador far ej malas forrén snickerijustering utforts

- underlag med fuktighet som &verstiger fargtillverkarens anvisningar eller av
respektive tillstdndshavare/anlaggningsédgare anvisningar far ej malas

- fuktighet pé trd uppmits enligt 1 Sverige AMA Hus 11 YSC.122, i Finland enligt
Maalaus RYL 2012 kapitel 1032 eller pa sitt som godkénts av respektive
tillstindshavare/anldggningsigare.

Ovriga utforandeforeskrifter i kapitel LC AMA Hus 11 i svenska anléiggningar alternativt
Maalaus RYL 2012 i finska anlédggningar.

3.3.7 FOGMASSOR - Fogning
3.3.7.1 Allmént om fogar och fogmassa

Tatning av rorelsefogar mm 1 Hus skall utforas enligt AMA Hus 11 avsnitt ZSB
TATNING AV FOGAR och dess pyramidregel giller med tillhérande R4d och

anvisningar till AMA Hus 11 RA Hus 11.

Enbart fogmassor som uppfyller kravet i TBY far anvéndas.

Godkénda fogmassor, primer for fogning och bottningslister anges 1 Godkdnda

Férgsystem for TBY.

3.3.7.2 Fogars anvindningsomrade

Vid fogning inom Malningsklass I avgor kvalitetsansvarige sakkunnige inom respektive
tillstdndshavare/anldggningsédgares organisation val av produkt och utforande.

Golvfogar i betong utvindigt.

Golvfogar i betong invindigt inom omréde som tillhr Malningsklass II, III eller V.
Sprickor eller springor 1 betongkonstruktioner inom omrade som tillhér Malningsklass II,
I eller V. Se avsnitt 11.6.6.

Rorelsefogar i betongkonstruktioners bjélklag, golv, vdggar, tak och beklddnader inom
Malningsklass II, III eller V.

Dilitationsfogar ut- och invindiga tillhorande Malningsklass II, II1,V och VI.
Brandtitning av fogar i Hus omfattas inte i TBY.
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3.3.73 Utforandekrav, Kvalitetskontroll pé fardig fog

Se AMA Hus 11 och RA Hus 11 avsnitt ZSB.11.

3.3.7.4 Material och varuforeskrifter

Egenskapsredovisning pd fogmassa, dekontaminerbarhet, strélningsresistens,
viarmebestindighet, kemikalieresistens samt langtidsbestdndighet krévs.

Fogmassor skall uppfylla kraven for angiven klass i AMA Hus 11 tabell ZSB.11/1

beroende pd anvindningsomrade. Aktuella klasser ar 25LM, 25HM, 20LM och 20HM.
Plastiska fogmassor fér inte anvéndas.
Fogmassor som skall anvindas maste uppfylla kraven i avsnitt 12.2.1. och 12.2.1.2.

Nedanstaende egenskaper skall dessutom redovisas:

a)  Dekontaminerbarhet

b)  Stralningsresistens enligt hur man testar elkabelmaterial
c)  Virmebestdndighet enligt SS-EN 13880-13:2003, utg. 1
d)  Kemikalieresistens enligt SS-EN 13880-8:2003, utg. 1
e)  Léangtidsbestindighet enligt SP-metod 4372

3.3.7.4.1 Bedomning av Kriterier for godkinnande

- Dekontaminerbarhet

- Strélningsresistens

- Virmebestiandighet

- Kemikalieresistens

- Léangtidsbestindighet

skall vara god
sprickbildning fér inte forekomma

delaminering far inte forekomma
kraftig kritning fér inte uppsté
kraftig kulorandring skall noteras
resultat skall redovisas

skall vara god

skall vara god
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4 YTSKYDD INOM PROCESSDELEN
4.1 ALLMANT

Godkénnande frin respektive tillstindshavare/anlaggningségare, eller dess behoriga
ombud, skall lamnas av respektive anldggningsansvarige for ytskyddsfragor.

4.1.1 Handlingarnas giltighet

Dessa anvisningar omfattar bestimmelser for rostskydd av metalliska material.
Inskrénkningar i tillimpningen av, eller avvikelser frdn, i denna handling angivna
foreskrifter kan 1 vissa fall forekomma. Alla dndringar skall {for att vara gillande, vara
skriftliga och undertecknade av behdriga ombud.

Darest motstridiga uppgifter forekommer géller handlingarna i nedan angiven ordning:

a) kontrakt eller annan bestillningshandling
b) av respektive kiarnkraftsverks utfirdad dndring fran dessa anvisningar

¢) dessa anvisningar med tillhdrande bilagor
4.1.2 Generella bestimmelser

Innan forbehandling paborjas skall ytskyddsentreprendren kontrollera att ytor som skall
malas uppfyller stillda krav pé rostgrad, preparering mm.

Vid mélning inom respektive kdrnkraftverks anlaggningar skall alla s k tillfélliga
lagerplatser for fargprodukter - oavsett var - vara godkénda av bestéllaren. Darvid skall
hénsyn tas till varornas brandfarlighet, giftighet och lagerlokalens temperatur.

Férgburkar skall vara mérkta enligt respektive anliggningsidgares anvisning.

Vid mélning inom respektive kdrnkraftverks anldggningar skall ytskyddsentreprendren
sjalv ombesdrja samtliga fargtransporter till varje arbetsstille samt svara for att samtliga
emballage, tomburkar och skyddstickningar och dylikt utan dréjsmal transporteras till
plats utsedd av bestéllaren. Ytskyddsentreprenoren svarar for och bekostar att miljofarligt
avfall deponeras enligt myndighets foreskrift och bestéllarens anvisningar.

I vilken utstrickning dokumentation skall upprittas och dverldmnas till respektive
karnkraftverk framgar i kapitel 8 under 8.1.1. Nedanstadende redovisas en sammanfattning
av blanketter som ér till forfogande.

Ytskyddet skall - av ytskyddsentreprendren - dokumenteras pé hérfor avsedda blanketter
enligt foljande:

- Respektive underlag bor fore arbetets paborjande gas igenom med entreprendren
for klarstéllande hur denne skall fylla i de aktuella blanketterna.

- En separat kontrollplan skall alltid upprittas pa Blankett D.109 for objekt a) t.o.m.
h) enligt nedan. Detsamma géller objekt beldgna i utrymmen dir man vid
brinslebyte eller service har 6ppnat till reaktortank, reaktorns primérsystem,
matarvattensystem samt turbin- och kondensatsystem.

Kontrollplan skall ocksa uppréttas for objekt med kvalificerade och komplicerade
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forbehandlings- och mélningsfoérhallanden.
Kontrollplanen skall vara godkénd av respektive kdrnkraftverk eller deras behdrige
ombud for att vara giltig.

Malning 1 malningsstation eller pa plats i anldggningslokal

Blankett Nr D.100 Rapport for rostskyddsmalning skall alltid fyllas 1 for foljande objekt:

a) Alla objekt tillhorande malningsklass I och IV eller miljoklass R1, R2, N2b och V.
b) Cisterner/tankar (for alla forekommande korrosiva media).

¢) Traverser i reaktorhallar och turbinhallar samt i CLAB rum M1.01,F91.01 och
F91.05.

d) Laddmaskin i reaktorhallar samt motsvarande lyftanordningar i CLAB rum
MO00.02, F91.01, F91.05 och M2.35.

e) Turbinkondensor.
f) Huvudcirkulationspumpar.
g) Virmevixlare.

h) Alla objekt med drifttemperatur >+70°C som ytbehandlas enligt behandlingstyp
S12.

i) Blankett D.100 kan d@ven anvéndas till andra objekt om sé avtalas.

Blankett Nr D.101 Rapport for rostskyddsmalning skall fyllas i for 6vriga objekt
tillhérande malningsklass II, III och VI.

Standardmalade serietillverkade komponenter

Blankett Nr D.106 Uppgifter for bedomning av objekt rostskyddsmaélat enligt
leverantorers standardprogram respektive blankett Nr D.107 Rapport 6ver kontroll vid
rostskyddsmaélning enligt leverantorers standardprogram skall fyllas 1 och redovisas.

Varmforzinkning

Blankett Nr D.105 Rapport for varmforzinkning skall fyllas 1.

Avrop fran ytskyddsentreprendren till bestillare betrdffande kontroll av objekt skall ske
minst 3 arbetsdagar (ej 16rdagar, sondagar eller andra helgdagar) i forvag. I annat fall
forlorar ytskyddsentreprenoren ritten till forsening pé grund av forsenad
ytskyddskontroll.

Kontrollkostnader orsakade av felaktiga avrop eller omkontroll pé grund av underkant
arbete bekostas av ytskyddsentreprendren.

Vidhéftningsbehandlingar orsakade av ytskyddsentreprenor pd grund av att fargskikt inte
appliceras inom den av fargtillverkarens foreskrivna maximitiden skall bekostas av
ytskyddsentreprendr.
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Ytskyddsentreprenor ir skyldig att kontakta respektive kirnkraftverk, omedelbart
da gillande foreskrifter ej kan innehallas.

I de fall gdllande foreskrifter ej kan innehéllas skall avvikelserapport upprittas av
ytskyddsentreprendren. Denna rapport skall godkdnnas av respektive karnkraftverks
behorige ombud for att vara giltig. Blankett Nr D.104 Avvikelserapport skall anvéndas.
Vid slutbesiktning skall vidhiftning uppfylla kraven stéllda i Tabell 4- 1.

Vid garantitidens utgang fr fargskikten inte underskrida f6ljande vérden:

Rostgrad SS-EN ISO 4628-3:2004, utg. 1 Ril"
Blasbildning SS-EN ISO 4628-2:2004, utg. 1 2 (S2)”
Vidhiftning SS-EN ISO 2409:2007, utg. 2 1
SS-EN ISO 4624, utg. 1 2,5 MPa
Sprickbildning SS-EN ISO 4628-4:2004, utg. 1 Klass 0
Kritning SS-EN ISO 4628-6:2007, utg. 3 507
Flagning SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1 0

Ovanstdende garantivirden skall innehéllas for objekt vars yttemperatur dr max +55°C.
For etylzinksilikat (ESI) dr dock motsvarande temperatur max +400°C.

For objekt som ér kemikaliepaverkade med vétska och vars yttemperatur kontinuerligt
overstiger 50 °C finns inga krav betrdffande blasbildning.

1) Invéndigt i cisterner/tankar Ri 0
2)  Invéndigt i cisterner/tankar Blasbildningsgrad 0 (S0)
3)  Vid utomhusexponering kritningsgrad 4,0

4.2 MATERIAL- OCH VARUFORESKRIFTER
4.2.1 Generellt

Material- och varuforeskrifterna ar identiska for "Ytskydd inom byggnadsdelen" och
"Ytskydd inom processdelen".

Om fargtillverkarna introducerar nya, for respektive tillstindshavare/anldggningsigare,
intressanta fargprodukter skall det genom verifierad provning visas att produkterna
uppfyller de av respektive tillstindshavare/anldggningségare uppstéllda kraven vilka
framgar av kapitel 12, "MATERIAL- OCH VARUFORESKRIFTER".

Erforderlig provning utfors lampligen genom respektive fargfabrikants fargtillverkares
forsorg 1 samrad med samarbetsgruppen inom ytbehandling inom kraftverkens
samarbetsavtal.

Provningen dokumenteras genom provningsintyg (Typintyg blankett Nr D.116) enligt
kapitel 12 till TBY.

Féargmaterial godkidnda av samarbetsgruppen inom ytbehandling inom kraftverkens
samarbetsavtal skall av féargtillverkaren dessutom dokumenteras pa blankett Nr D.116
Produktblad. Resultat fran fargtester skall dokumenteras enligt kravspecifikation i
kapitel 12.
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Kopia av provningsintygen (Typintygen) for de fargmaterial som uppfyller kraven enligt
ovan nimnda "MATERIAL- OCH VARUFORESKRIFTER", kapitel 12 till TBY
arkiveras hos respektive tillstdndshavare/anldggningsdgare genom deras medlem 1
samarbetsgruppen inom ytbehandling.

Originalen arkiveras hos OKG AB:s, arkivavdelning.
Provningsintygen (Typintygen) blankett D.116 bor INTE onddigtvis spridas.

Produktblad blankett D.116 for de av respektive tillstdndshavare/anldggningsédgare
godkinda fargmaterialen arkiveras som provningsintygen (Typintygen) enligt ovan.

ERFORDERLIG DOKUMENTATION av produkterna som anvénds vid ytskyddsarbetet
vid sdvil underhall som nytillverkning och installation i respektive kédrnkraftverks
respektive block har specificerats nedan i 4.2.2 och 4.2.3.

4.2.2 Provningsprotokoll

Férgleveranser avsedda for ytskydd inom byggnadsdelen respektive processdelen for de 1
respektive kdrnkraftverk, ingdende blocken skall atfoljas av ett av fargtillverkaren
utfdrdat satskontrollintyg pd blankett D.117 Kvalitetskontroll fran firgtillverkning.

Det aligger mélningsentreprendren eller den som bestéller fargprodukten att fran
tillverkaren infordra ndmnda protokoll och forvissa sig om att leveransen uppfyller stillda
krav. For verifiering erforderliga blanketter D.117 finns i kapitel 10.

Satskontrollintyg pa blankett D.117 skall ingd 1 kontrolldokumentationen for aktuellt
mélningsobjekt. Se i ovrigt kapitel 8.

4.2.3 Kontrollprovburk

For varje nytillverkad fargsats skall respektive fargtillverkare ta ut ett prov om minst 1/3
liter farg. Provet forvaras hos fargleverantdr minst 2 ar.

4.2.4 Godkinda firgprodukter

Enbart fargprodukter som uppfyller kraven i TBY fér anvéndas.

Godkénda fargprodukter dr definierade i dokumentet Godkénda Fargsystem for TBY.
4.2.5 Behandlingstyper for Rostskyddsmélning — Byggnadsmalning
Behandlingstyper enligt kapitel 5.

4.3 UTFORANDEFORESKRIFTER

4.3.1 Krav pa obearbetade ytor

Obearbetad yta som efter forbehandling skall forses med ytskydd maste uppfylla
nedanstaende krav betraffande rostgrad enligt SS-EN ISO 8501-1:2007, utg 2 (SS 055900
utg. 3)

a) Ejsimre én rostgrad B for samtliga invdndiga ytor i tankar eller objekt som
tillhér mélningsklass IV.
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b) Ej sdmre dn rostgrad C for ovriga ytor.
4.3.2 Krav pa yta som skall malas

Ytor skall vid mélningstillfallet uppfylla den féorbehandlingsgrad enligt SS-EN ISO 8501-
1:2007, utg.2 (SS 055900 utg. 3) som specificeras i behandlingstyp och pa ritningar.

Ytan skall vara fri fran:

a) Farg, olja, sot, svetsrok, fett, grafit, damm, lera, markningar av t ex spritpennor och
kritor, vattenlosliga salter klorider, sulfater etc.

b) Svetsslagg, vals- och gjuthud, glddskal samt synliga klyvningar.
c) Skarpa kanter och grader. Skarpa anvisningar, t ex frin lyftverktyg.

d) For objekt tillhdrande malningsklass I, II, III, V och VI giller att kvalitetsniva C i
SS-EN ISO 5817:2007, utg.2 skall uppfyllas vilket innebér att svetsskarvar och ytor
omkring svets skall vara fria fran diskontinuiteter sdsom: sprickor, ofullstdndig
genomsvetsning, dndkratrar, tindmérken och dverrunnen svets.

Lokalt tillats utan skarpa anvisningar: genomrinning, sméltdiken, ej utfylld svets,
valv 1 rot samt spridda ytporer och enstaka fastsittande svetssprutpérlor.

For objekt i malningsklass I, I, III, V och VI géller att forbehandlingsgrad P2
enligt SS-EN ISO 8501-3:2007 utg. 2 skall uppfyllas.

e) For objekt tillhorande malningsklass I'V giller att kvalitetsniva B enligt SS-EN ISO
5817:2007, utg.2 skall uppfyllas, vilket innebér att svetsskarvar och ytor omkring
svets skall vara fria frdn diskontinuiteter sasom: sprickor, genomrinning, &ndkratrar,
ej utfylld svets och valv i rot.

Intermittent svets tilldts inte.
Kanter skall uppfylla forbehandlingsgrad P3 enligt SS-EN ISO 8501-3:2007 utg. 2.

Ytdiskontinuiteter som skarpa smiltdiken, ofullstindig genomsvetsning, ytporer
och krymphaéligheter skall vara utjimnade eller avldgsnade.

Tédndmirken, svetssprut och slaggrester skall omsorgsfullt avldgsnas.

For att kunna uppna fullgod vidhéftning och specificerade skikttjocklekar skall skurna
ytor eller med spanavskiljande metod bearbetade ytor innehalla kravet pa ytavvikelsen
Rmax 30-50 pm och atminstone 30 toppar per linjir cm, dar hogre krav ej anges pa
ritningen. Vid mélade ytor som blir ingjutna t ex kanter pa svetsplattor géller att
forbehandlingsgrad P2 enligt SS-EN ISO 8501-3:2007 utg. 2 skall uppfyllas.

Ytan skall vara torr och ytans temperatur far ej understiga det virde som foreskriven
fargtyp kraver. Observera risken for kondens pé kall yta. Sdlunda maste yttemperaturen
vara minst +3°C ¢ver daggpunkten.

I de fall fargtillverkaren har storre krav én vad som specificeras skall dessa godkédnnas av
respektive tillstindshavare/anlédggningsigare.
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Ingjutningsgods bléstras och malas fore ingjutningen till ett djup av minst 50 mm under
den avsedda betongens Overyta. L - jdrn, svetsplattor och dyl. bldstras och mélas pé
framsidan och kanterna. Kramlor far ej malas. Objekt skall ha fullvérdigt rostskydd &dven
under skyltar. Skyltar far ej dvermélas.

Ytor som under montage blir tickta eller odtkomliga skall fardigmalas vid tidpunkt da de
fortfarande ar atkomliga.

Fore forbehandling och malning skall titningsytor som inte far behandlas skyddas.

Fore mélning skall ett omrade 0 - 100 mm frén blivande svets maskeras. Maskering skall
ske med av respektive tillstindshavare/anlidggningségare godkénd halogenfti vattentét
tape. Tapen skall 4ven utgdra temporirt korrosionsskydd vid lagring och transport.

For objekt som rostskyddsmaélas enligt behandlingstyp S13a och S13b skall alltid en
provpanel uppmalas under samma betingelser som géller for objektet. De olika
momenten skall utforas i samband med behandlingen av objektet.

Provpanelen skall ha samma rostgrad och vara av samma materialtyp som objektet.
Panelen skall ha métten min 5 x ca 100 x 200 mm.

Provpanelen &r avsedd for forstorande provning for faststillande av om objektets ytskydd
kan forvéntas uppfylla stéllda krav.

Provpanel enligt ovan bor ocksé uppmaélas for andra rostskyddssystem dér hoga
pakénningar pa rostskyddet kan befaras.

4.3.3 Forbehandling fore malning
433.1 Avfettning

Avfettning skall alltid utforas fore bléstring och 6vrig mekanisk forbehandling.
Halogenkolviten fir inte anvéndas inom kontrollerad zon, se kap 2. Avfettningsmedel
och utrustningen maste anpassas till arten av forekommande fororeningar sé att dessa
fullstdndigt avldgsnas.

Avfettning kan utféras med organiska 16sningsmedel, alkaliska tvittmedel och
emulsioner.

4332 Blastring

Blastring till foreskriven forbehandlingsgrad enligt SS-EN ISO 8501-1:2007, utg.2
(SS 05 59 00 utg. 3) utfors pa avfettad yta.

Generellt géller att fororeningar, ojamnheter och valsfel borttas innan avfettning och
blastring utfors. Valsfel, klyvningar etc. som uppticks vid avfettning respektive blistring
skall nedslipas och den lokala ytan skall &nyo avfettas och bldstras. Bearbetning som
innebdr annat dn ytlig godsavverkan far ej goras utan konstruktdrens godkidnnande.

Vid bldstring géller samma miljobetingelser betraffande luftfuktighet och temperaturer
som under sjélva malningen, se avsnitt 4.3.5. Avkylning mellan blastring och mélning far
ej ske.
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Typ av bléstringsmaterial skall vara godkind av respektive tillstindshavare/
anldggningségare.

Vid bldstring av austenitiskt rostfritt stal skall blastringsmaterialet godkidnnas av
respektive tillstindshavare/anlédggningsidgare. Normalt far aluminiumoxid eller
aluminiumsilikat anvédndas.

Utfores bldstring pa varmforzinkad yta skall denna utforas som svepblastring med lagt
tryck sé att ytrahet Fin enligt SS-EN ISO 8503-2 utg.2 (G) erhalles med si liten
avverkning som mojligt.

Blastringsmaterial for blastring av austenitiskt rostfritt stal far inte ha anvénts for
blistring av annat material. Bléstringsmaterialets halt av fororeningar fér ej dverstiga 100
ppm av halogener, 100 ppm av svavel i form av sulfid och 100 ppm av metaller sdsom
koppar, zink och tunga metaller som bly.

Oljehalten hos bldstermedlet far ej 6verstiga 100 mg/kg. Detta &r speciellt viktigt att
beakta da dteranvindning forekommer.

Bléstringsmaterial och blastringsforhallande skall viljas sa att specificerat och/eller
rekommenderat profildjup och ytjimnhet erhélls. Om ej annat anges skall ytraheten
uppfylla medium enligt SS-EN ISO 8503-2 utg. 2(G). Slungblistring med stalshot tillats
endast om skriftligt godkédnnande ldmnats av sakkunnig inom respektive
tillstindshavare/anldggningsigare.

Tryckluft for blastringsutrustning skall vara torr, ren och oljefri.

Efter bldstring skall blastringsmaterialet avldgsnas fran den bldstrade ytan med noggrann
ejektordammsugning eller oljefri, torr och ren tryckluft. Vid forbehandling till Sa 3
accepteras endast ejektordammsugning som slutlig rengdéringsmetod.

Objekt som tillhér mélningsklass IV far inte dverskrida kloridhalten 1 pg/cm® (10 mg/m?)
vid provning enligt SS-EN ISO 8502-6:2006, utg.2 (Breslemetoden). For dvriga objekt
giller max 10 pg/cm? (100 mg/m?).

Stalyta skall snarast mélas. Som riktvérde vid 20°C och 60% RH géller att malning skall
vara utford inom 8 timmar efter avslutad blistring. Om detta inte kan innehdllas erfordras
avfuktningsaggregat.

Mellan operationerna blastring och mélning far inga arbetsoperationer utféras pé det
blistrade objektet.

4333 Vattenblistring

Vattenblastring far inte ske utan godkénnande av sakkunnig instans hos respektive
tillstdndshavare/anldggningsédgare. Program for vattenblastring skall foreldggas och
godkénnas av kvalitetsansvarig.

Med vattenbléstring menas ultrahdgtrycksvattenbléstring 6ver 230 MPa (2300 bar).

Vid vattenbléstring skall lamplig forbehandlingsgrad samt aterrostningsgrad anges enligt
SS EN ISO 8501-4:2007 utg. 1. Nér inhibitor far anvindas skall den tillséttas
kontinuerligt under hela bléstrings- och skoljningsforloppet.
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4334 Slipning, skrapning, borstning och nédlhamring

Stéalborstning far inte ske utan godkdnnande av sakkunnig instans inom respektive
tillstdndshavare/anldaggningségare. Detta krav giéller savil vid verkstadstillverkning som
vid underhallsarbeten i1 anldggningarna.

Slipning, skrapning, borstning och nalhamring utfors till St 3 enligt SS-EN ISO 8501-
1:2007, utg. 1 (SS 055900 utg. 3) om inte annat anges.

Slipning och borstning skall - dér s ar tekniskt mojligt och ekonomiskt motiverat -
utforas med maskin. Bearbetning som innebér annat én ytlig godsavverkning fér ej goras
utan konstruktérens godkdnnande.

Generellt giller att ojamnheter och valsfel borttas innan avfettning utfors. Valsfel som
upptécks vid avfettning skall nedslipas och den lokala ytan skall a&nyo avfettas.

Svetsparlor, sprut, slagg och andra ojaimnheter 1 ytan avldgsnas medelst maskinslipning
och eller skrapning.

Ojamnheter pd och kring svetsskarvar jamnas medelst maskinslipning.
Valsfel - klyvningar - i form av 16st sittande metallflisor borttas genom maskinslipning.

Efter slipning och skrapning avldgsnas alla 16sa fororeningar med noggrann
dammsugning, oljefri torr ren tryckluft eller med ren borste.

Efter slipning, skrapning och borstning skall ytan avfettas &ven om avfettning utforts fore
dessa operationer.

Vid stélborstning av austenitiskt rostfritt material skall borsten vara av samma
materialtyp som grundmaterialet.

4.3.4 Krav pa ytor, firgskikt och fargsystem
434.1 Krav pa yta som skall malas

Yta som skall mélas skall vid mélningstillfallet uppfylla de krav som angivits under 4.3.1
och 4.3.2.

4342 Krav pa enskilt fargskikt

a) Varje fargskikts identitet och kulor skall 6verensstimma med gillande
specifikation.

b) Varje fargskikts tjocklek skall 6verensstimma med gillande specifikation. Se 1
ovrigt 7.2.4.5.

¢) Varje fargskikt skall vara ssmmanhingande utan synliga rinningar, droppar, blésor,
porer, kratrar och andra defekter samt applicerat till en jimn enhetlig yta.
Apelsinskalsyta far finnas 1 mindre omfattning. Sandpappersstruktur accepteras
inte. Fristéllen far ej forekomma.

d) Fel och brister enligt a) - c) skall tillrdttaldggas innan varje nytt fargskikt pafors.
e) Resultat fran vidhéftningsprov skall uppfylla villkoren i Tabell 4- 1.
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4343 Krav péa fardigt fargsystem

a)
b)

¢)

d)

Identitet, kulor och glans skall 6verensstimma med specifikationen.
Téckningen skall vara god och ha en enhetlig kuldr pd kanter och fria ytor.

Varje fargskikt skall vara sammanhédngande utan synliga rinningar, droppar, blésor,
porer, kratrar och andra defekter samt applicerat till en jimn enhetlig yta.
Apelsinskalsyta far finnas 1 mindre omfattning. Sandpappersstruktur accepteras
inte. Fristillen fér ej forekomma.

Overensstimmelse skall rida mellan firdigt firgskikt och eventuella likarytor.

Férgsystemets nominella totaltorrskikttjocklek skall dverensstimma med
specifikationen. Bestimning av skikttjocklek pa metalliska underlag utféres enligt
SS ISO 19840:2012, utg. 2 och Bilaga A och B. Definition av
minimumskikttjocklek pa provningsyta framgar i SS ISO 19840:2012, utg. 2. Se i
Ovrigt 7.2.4.5.

Medelvirdet pa varje inviduell provningsyta far inte 6verskrida den dubbla
nominella skikttjockleken. Om kravet inte kan innehéllas skall korrigerande
atgirder vidtas alternativt avvikelserapport uppréttas.

Resultat fran vidhéftningsprov skall uppfylla villkoren i Tabell 4- 1.
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Min medelviarde i MPa enligt SS-EN ISO 4624 utg.1, respektive klassificering enligt
SS-EN ISO 2409:2007, utg.2
Beh. Underlag/ | Grundfirg/ | Mellanfirg/ | Anm.
typ Grundfirg | Mellanfarg | Tackfarg
AB BC CD
Sl 3,0 3,0 3,0
S2 3,0 3,0 3,0
S3 3,0 3,0 3,0
S4 3,0 3,0 3,0
S5 3,0 3,0 3,0
S6 3,0 3,0 3,0
S7 3,0 3,0 3,0
S8 3,0 3,0 3,0
S9 3,0 - -
S10 3,0 2,0 2,0
S11 3,0 2,0 2,0
S12 3,0 - -
S13a 5,0 5,0 5,0
S13b 5,0 5,0 5,0
S13c 20,0 20,0 20,0
S13d 3,0 3,0 3,0
S13e 5,0 - -
S14 3,0 3,0 3,0
S15 3,0 2,59 2,59 x) Riktvirde
S16 3,0 2,59 2,59 x) Riktvirde
S17 1 1 1 SS-EN ISO 2409:2007, utg. 2
S18 1 1 1 SS-EN ISO 2409:2007, utg. 2
S19 3,0 3,0 3,0
S21 1 1 1 SS-EN ISO 2409:2007, utg. 2
S22 3,0 2,5 2,5
S23 1 1 1 SS-EN ISO 2409:2007, utg. 2

Tabell 4- 1 Vidhiftningskrav vid slutbesiktning

Vidhiftningen skall bestimmas enligt SS-EN ISO 4624 utg. 1 respektive SS-EN ISO
2409:2007, utg. 1 och rapporteras enligt kraven 1 aktuell norm.

4.3.4.4

Krav pa fargers transport, hantering och férvaring

Hantering och forvaring av farg skall ske enligt fargtillverkarens anvisningar.

Inga tillsatser av ndgot slag fér tillféras en farg sedan denna ldmnat fabriken utan
godkinnande av respektive tillstindshavare/anldggningsigare och fargtillverkare.
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4.3.5 Milningens utforande

Rekommendationer fran fargtillverkaren betrdffande fargen skall f6ljas om ej annat anges
1 TBY eller i respektive datablad for aktuell behandlingstyp. Férgtillverkare eller
entreprendr far ej dndra gillande anvisningar utan att skriftligt godkénnande fran
respektive tillstdndshavare/anlaggningsdgare foreligger.

Féargmaterial skall i regel ha samma temperatur vid mélningstillfillet som
maélningslokalen.

Vid mélning med tvikomponentsfarger skall temperaturen i mélningslokalen inte vara
lagre &n +15°C. Luftfuktigheten skall vara under 80% RH samt yttemperaturen minst
+3°C 6ver daggpunkten.

Vid mélning med enkomponentfirger skall temperaturen i mélningslokalen inte vara
lagre &n +5°C. Luftfuktigheten skall vara under 85% RH samt yttemperaturen minst +3°C
over daggpunkten.

For etylzinksilikatfarger skall luftfuktigheten under hirdningen overstiga 60% RH.

Fargskikt skall normalt torka respektive uthirda vid temperaturer 6ver +15°C och vid en
luftfuktighet under 80% RH. Tork- respektive uthdrdningstidens 1ingd méste beaktas
beroende av temperatur, luftfuktighet, skikttjocklekar, fargtyper osv.

Om példggning av farg sker med rulle skall fargskiktet omedelbart sldtas ut med
moddlare.

Férgskikt skall appliceras inom den av fargtillverkaren angivna maximitiden. Skulle
denna tid 6verskridas skall erforderlig vidhaftningsbehandling utforas.

For stél- och gjutdetaljer i malningssklass I, II, III och VI skall hal och spalter i
anslutning till for mélning av ej atkomliga ytor t ex vid héftsvetsade forband fyllas med
elastisk fogmassa baserad pa polyuretan Klass 20 HM i tabell ZSB.11/1 i AMA Hus 11.
Fogmassa skall vara 6vermalningsbar med de 16sningsmedelsinnehéllande farger som
anges 1 dokument Godkéinda fargsystem — TBY.

Fogmassan skall vara mogelresistent och uppfylla de kemiska kraven enligt avsnitt
12.2.1.

I mélningsklass V krdvs inte att spalter tatspacklas.

Fogmassan skall alltid appliceras pa grundmaélad yta.

4.3.5.1 Grundmaélning

Grundmalning utfors enligt specifikation for den aktuella detaljen.

Svetsskarvar och andra skarvar skall alltid grundmalas med pensel en gang fore den
egentliga grundmélningen.

Rulle far inte anvindas vid applicering av forsta skiktet.
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Vid malning med zinkepoxi- eller etylzinksilikatfarger dar flera skikt erfordras for att
erhdlla specificerad skikttjocklek skall - om inte skikten uppbyggs vatt i vatt - latt
avslipning ske pa hela den malade ytan innan nésta skikt palaggs

Fore sammanfogning genom skruv- eller nitforband avfettas bada kontaktytorna. Darefter
appliceras den avsedda grundférgen till min 30 um skikttjocklek. Utpressad
overskottstarg avldgsnas fore fargens torkning.

Friktionsforband malas ej om inte detta sdrskilt anges.
4352 Spackling

Spackling eller tdtning med fogmassa skall alltid utforas pd grundmaélad yta.
I de fall spackling erfordras skall material i Godkdnda Féargsystem for TBY anvéndas.

Finspackling utfors som "skrapspackling" {or att utjdmna defekter fran tidigare
spacklingar.

Spackelskiktet slipas till en jamn enhetlig yta. Slipningen skall alltid avslutas med ett
finkornigt slippapper sd att inte synliga repor finns i den fardiga ytan.

4353 Mellanmélning

Spacklade ytor skall "spdrras" med en mellanmalning, som kan utgoras av grund-,
mellan- eller tickfarg beroende pa behandlingstyp.

Skulle den maximala tiden f6r 6vermalningsbarhet pa tidigare applicerade fargskikt utgatt
maste hela den mélade ytan behandlas pé av respektive tillstindshavare/anlédggningségare
och fargtillverkare godként sétt for att erhélla fullgod vidhéftning.

4354 Tackmalning

Tackmalning utfors enligt specifikation for den aktuella detaljen.

Skulle den maximala tiden for 6vermélningsbarhet pé tidigare applicerade fargskikt utgétt
maéste hela den malade ytan behandlas pé av respektive tillstindshavare/anlédggningsidgare
och férgtillverkare godként sitt for att erhdlla fullgod vidhéftning.

Eventuellt skadad grundmalning skall bittringsmalas fore tickmalning. Darvid géller att
specificerade krav pé renhet skall beaktas. Betrdffande battringsmélning, se 4.3.5.5 och
4.3.5.6.

Fore tickmélning skall ytan vara ren fran fororeningar. For erforderlig rengdring féar
endast sddana rengdringsmedel och 16sningsmedel anvandas som godkénts av
fargtillverkaren och respektive tillstindshavare/anldggningségare.

4355 Bittringsmalning, ommalning eller underhéllsmalning
Fore montage

Vid skador eller andra defekter skall béttringsmalning utforas. Transportskadat gods skall
1 regel bdttringsmalas innan objektet monteras 1 anlaggningen.
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Efter montage eller vid underhall

Monterat, méalat objekt skall alltid kontrolleras och eventuella skador atgirdas.
Allmént:

- Bittringsmalning utfors sé att skadat malningsskikt far samma kvalitet och finish
som den omkringliggande ytan. D4 forutséttningar finns skall avgridnsningar goras
mot naturliga granser. Avkapade forzinkade detaljer med tjocklek < 1,5 mm
behover inte battringsmalas.

- Ommaélning eller underhallsmélning bestams beroende pa skadeomfattning eller

nedbrytningsgrad - se kapitel 11 1 TBY - sd att fardig yta 6verensstimmer med
stillda krav.

Renhet:

- Malning skall alltid ske pa rengjord yta. Rengdring och forbehandling skall alltid
utforas sé att kraven enligt 4.3.2 och 4.3.3 innehalls.

- Minst 1 cm oskadad féarg runt skadan skall avldgsnas bl. a for att sdkerstilla att farg
med mindre bra vidhiftning avldgsnas.

- Skador som ar begrinsade till enbart fargskikt skall avrundas i dess kanter sé att
spackling undviks.

Grundmaélning, mellanmalning och tickmalning:
- Bittrings- eller omméalning utférs med samma farger som vid nymaélning och till
specificerade torrskiktstjocklekar.

- Svetsskarvar och andra skarvar skall alltid grundmélas med pensel en ging fore
den egentliga grundmailningen

- Grundmalning som vid nymalning utforts med etylzinksilikatfarg ESI ersétts med
zinkepoxifarg EP Zn (R) om objektets temperatur inte dverstiger +55°C.

- Mellanmalning erfordras om spackling utforts. Mellanmalning utférs med grund-,
mellan- eller tickfarg beroende pa behandlingstyp.

4.3.5.6 Bittringsmélning efter montage eller vid underhall inom och utanfor
kontrollerad zon inomhus

Utover vad som angetts i 4.3.5.5 géller nedanstiende.

Med hénsyn till de renhetskrav som ér stéllda pa montageplatsen maste forbehandlingen
fore malning ske pa sadant sitt att minsta mojliga forsmutsning av montageplatsen sker.

Foljande mekanisk rengoring ar tillamplig:

a) maskinslipning
b) nalhammare

¢) slipning med slipduk
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d) vakuumblastring

e) vattenbldstring

f) manuell skrapning
Anmirkning:

- Fristralebldstring eller vattenbldstring far inte utforas utan tillstand frén
komponentleverantoren och respektive tillstdindshavare/anlaggningségare.

- Maskinslipning och vakuumbléstring far endast tillgripas om arbetsplatsen
noggrant avskidrmats frdn omgivningen.

- Omedelbart efter utford forbehandling skall bearbetad yta och omréadet kring
arbetsplatsen dammsugas.

- Rengoringsmedel sdsom fargborttagningsmedel, organiska 16sningsmedel,
emulgeringsmedel eller andra rengdringsmedel skall vara godkédnda av respektive
tillstindshavare/anldggningsigare. Vissa godkidnda rengdringsmedel kan
tillfélligtvis vara forbjudna.

4.3.6 Gummering, mjukgummi

4.3.6.1 Allmint

a)

b)

Gummering av i denna specifikation angivna komponenter utfors for att skydda
stalytan mot korrosion och erosionsangrepp frén saltvatten, brackt vatten och
sOtvatten. Gummeringen skall tila de temperaturer, stromningshastigheter,
turbulenseffekter och driftstryck, som géller for respektive anslutnings- och
viandkammare, tankar, silar, filter, tryckkérl och roérledningar. Gummeringen skall
dven tala 1 vattnet forekommande normala féroreningar sdsom lera, sand, alger,
humusdmnen och snickor. Vid val av gummering skall alltid provas om
beldggningen dr ldmplig ur joniserande stralningssynpunkt.

Fore slutligt val av gummeringsforetag skall presumtiva foretag redovisa den
interna gummeringsforeskrift som man avser att tilldimpa.

Gummeringsforeskriften 6verlamnas for godkidnnande av respektive
tillstindshavare/anldggningsigare.

Tidplan 6verldmnas till respektive tillstandshavare/anldggningsédgare (i god tid fore
arbetets paborjande) for planering av egna dtaganden och kontrollinsatser.

Den interna gummeringsforeskriften skall minst omfatta:
- Aktuellt objekt
- Gummeringsmaterial och beldggningstjocklek
- Krav pa miljoforutséittningar under hela arbetsforloppet
- Kirav pd underyta
- Norm eller annan foreskrift gummeringsbeldaggningen skall utforas efter

- Vulkaniseringsforlopp
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d)

f)

- Eventuellt utférande av metodprov
- Reparationsinstruktion

- Internkontrollens omfattning samt namnuppgift pa ansvariga for tillverkning
och kontroll

- Slutrapportering (Dokumentation)

Det ér av stor vikt att valt gummeringsforetag ges tillfdlle att uttala sig om
(godkénna) det aktuella objektets konstruktiva utformning och vald
gummeringskvalitet (tex 1 flinsforband) samt i 6vrigt lamna synpunkter som kan
bidraga till att en fullviardig gummering av objektet blir mojlig att genomfora.

Innan gummeringen pabdrjas skall gummeringsforetaget kontrollera att objektet &r
utfort pa ett sddant sétt att gummeringen kan forvéntas fa avsedd kvalitet d v s
uppstillda krav skall vara mgjliga att uppna.

I de fall specificerade krav inte kan innehdllas skall avvikelserapport upprittas och
respektive tillstdndshavare/anlaggningsdgare eller deras representant snarast
informeras for stillningstagande om &tgird. Smérre defekter som inte paverkar
konstruktionens héllbarhet far tgirdas av gummeringsforetaget

Gummeringen skall av gummeringsforetaget dokumenteras pé hérfor avsedd
blankett, D.108. Se 7.5.4.3 respektive 8.1.3.

Gummeringsmaterial skall uppfylla kraven pa hogsta tilldtna halter av vissa &mnen,
se specifikation fran respektive tillstindshavare/anldggningségare.

4.3.6.2 Underyta och 6vriga fordringar

a)
b)

c)

d)

g)

h)

Anvisningar i SS EN 14879-4:2007, utg. 1géller, dir ej annat avtalats.

Stalyta, som skall gummeras, far ej ha simre rostgrad 4n B enligt SS-EN ISO 8501-
1:2007, utg.2 (SS 055900 utg. 3).

Stalyta, som skall gummeras, skall ha kontinuerliga svetsar vilka skall ha helt
nerslipade svetsragar. Sméltdiken fér ej forekomma. Nitforband far ej forekomma.
Porer, inneslutningar eller kantforskjutningar pa svetsar fér inte forekomma.
Svetsloppor och klyvningar i stélytan skall avldgsnas. Kanter och horn skall
avrundas enligt SS-EN 14879-1:2005 utg.1 tabell 1. Bearbetning som innebér annat
an ytlig godsavverkan far ej goras utan konstruktorens godkdnnande.

Forbehandlingen borjas med avfettning sé att olja, fett, grafit, sot, damm, lera och
vattenlosliga salter som klorider och sulfater blir avldgsnade innan blastringen
pabdrjas.

Ytor, som skall gummeras, far ej tryckprovas med saltvatten.
Tryckprovning av komponenter skall vara utférd innan férbehandling paborjas.

Stéllningsupplagsytor skall forbehandlas (vakuumblistras) och gummeras lika
ovriga ytor.

Avlopp, stutsar, flinsar, manluckor och réraranslutningar skall gummeras i enlighet
med konstruktionsritning.

Tankar eller tryckkérl, som ar platsbyggda utomhus, skall isoleras fore gummering.
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4.3.6.3 Preparation stalyta

a)

b)

d)

g)
h)

Det aligger gummeringsforetaget att forvissa sig om underlagets lamplighet for
gummeringsarbetets fullgoda beskaffenhet.

Yta, som skall gummeras, skall ha antagit stabiliserande temperatur.
Lufttemperaturen skall vara lagst 15°C. Luftfuktighet kontrolleras och bevakas sa
att risk for kondens ej foreligger. Yttemperaturen skall vara minst +3°C over
daggpunkten.

Tryckluft och blastermedel skall vara torr och ren.

Ytor, som skall beldggas, skall uppfylla kraven for Sa3 enligt SS-EN ISO 8501-
1:2007, utg. 2 (SS 055900 utg. 3) samt uppfylla ytrdhet medium for Grit (G) enligt
SS-EN ISO 8503-2 utg. 2. Ovriga krav pa blistermedel enligt 4.3.3.2. Vid
platsbyggda objekt eller da objektet 4ven innehéller andra material &n kolstal skall

respektive tillstdndshavare/anlaggningsdgare godkédnna blistermedlet. Kraven enligt
4.3.6.2 skall innehallas.

Efter blistring slutrengdres stilytan noggrant genom ejektordammsugning. Endast
mindre komponenter och ror som ej dr atkomliga med ejektordammsugning far
blasas med oljefti torr och ren tryckluft.

Stalyta vid nytillverkning, som skall gummeras far inte ha kloridhalt 6verstigande
10 mg/m? och stilyta for omgummering far inte ha en kloridhalt dverstigande 100
mg/m” provning enligt SS-EN ISO 8502-6:2006, utg. 2 (Breslemetoden).

Ytor, som ej skall gummeras, skyddas vid blastringen.

Stalyta skall snarast behandlas med primer. Som riktvarde vid 20°C och 60% RH
géller att primning skall vara utford inom 8 timmar efter avslutad bldstring. Om
detta inte kan innehéllas kan tiden forlangas med hjilp av ett avfuktningsaggregat
som tar ner fukthalten till en for aktuell vantetid lamplig niva. Alternativt kan
arbetet utforas i etapper.

4.3.6.4 Gummikvalitet

a)

b)

Rorledningar, tankar, silar, filter och tryckkarl

Gummibeldggningen skall besta enbart av Naturgummi NR och klara de
driftsforutséttningar, som anges under 4.3.6.1. Gummibelidggningens tjocklek skall
vara 4 mm 0,4 mm. Beldggningen bor vara kalandrerad av minst 4 skikt
ovulkaniserat gummi. Hardhet efter vulkanisering 60° +5° Shore A enligt SS-ISO
7619-1:2010, utg. 2 eller ASTM D2240-05. Gummimaterialet skall motsvara minst
de egenskaper som anges i SS 16 26 02 och déri angivna handlingar.
Gummibeldggningen skall kunna téthetsprovas med elektrisk portest med minst 15
kV spanning lik- eller vixelstrom. Spanningen skall anpassas efter gummeringens
tjocklek. I beldggningen fér ej ingd gummimaterial med olika hdrdhet. Vidhaftning
mot metall enligt SS-ISO 813:2010, utg. 3 min 150 N/25 mm gummi.

Anslutnings- och vindkammare
Gummibeldggningen skall vara lagtemperaturvulkaniserande och klara de

driftsforutséttningarna, som anges under 4.3.6.1. Gummibeldggningens tjocklek
skall vara 4 mm 10,4 mm. Beldggningen bor vara kalandrerad av minst 4 skikt
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ovulkaniserat gummi. Hardhet efter vulkanisering 55° £5° Shore A enligt SS-ISO
7619-1:2010, utg. 2 eller ASTM D2240-05. Gummeringen skall kunna
tathetsprovas med elektrisk portest med minst 15 kV spénning lik- eller vixelstrom.
Vidhiftning mot metall enligt SS-ISO 813:2010, utg. 3 min 150 N/25 mm gummi.

4.3.6.5 Gummering, utférande

a)
b)

2)

h)

Gummeringen skall utforas enligt SS EN 14879-4:2007 utg. 1, dér ej annat avtalats.

Lufttemperaturen far ej understiga 15°C och luftfuktigheten skall bevakas och
kontrolleras sé att risk for kondens ej foreligger under beldggningsarbetet.
Yttemperaturen skall vara minst 3°C 6ver daggpunkten.

Kontaktytor avsedda for offeranoder etc. skall ej beldggas.

Gummibeldggningen pa fldnsar skall ticka hela tdtningsytan om inte annat anges pa
ritningen.

Det skall efterstravas att gummering pa ror utfors i en del frén flins till flans utan
tviargdende skarvar. Om inte tvirgdende skarvar kan undvikas, méste utformningen
goras med beaktande av flodesriktningen.

Not:

Pé klena rorledningsenheter med bdjar, avstickare etc. kan det vara omojligt att
uppfylla ovanstdende krav. Eftersom det dessutom ar néstan omojligt att kontrollera
utforandet pa avsett sitt bor sdédana enheter INTE gummeras utan tillverkas av
material som inte behover ytskyddas.

Gummeringen pa flansytor skall vid behov planslipas, sa att tdtning erhalls mellan
olika delar, men gummeringens foreskrivna minimitjocklek far ej underskridas.

Pé objekt med blandmaterial skall gummeringen "dras in" min 30 mm pa det ddlare
materialet.

Totala kontaktytan vid skarv skall vara minst 4 ggr totala gummitjockleken men far
ej Overstiga 32 mm péd nagon punkt.

Slappningar, kaviteter, blasor och luftinneslutningar far inte finnas, varken mellan
stl och gummering eller mellan olika kalandrerade skikt. Aven den tunna avfasade
kanten pa dverlappningen i skarvar skall vara vél vulkad 1 underliggande gummi.
Vid fel p4 mindre objekt bor det 6vervégas att avldgsna (brédnna bort) det palagda
gummit och géra om gummeringen.

4.3.6.6 Vulkanisering

Gummeringsforetaget skall i sin interna gummeringsforeskrift redogdra for
vulkaniseringsforloppet. Bl. a tryck, temperaturstegringsforlopp och tider skall anges.

a)

b)

c)

d)

Rorledningar, mindre tankar, silar, filter och tryckkérl, som utfors hos tillverkaren.
Vulkanisering utfors med varmluft/vattendnga i autoklav.

Tankar och tryckkérl, som platsbeldggs.
Vulkanisering utfors med vatten och anga.

Anslutnings- och vindkammare som platsbeldggs med lagtemperaturvulkande eller
forvulkat syntetgummi. Om vulkanisering méaste utforas kan den ske med varmluft.

Vulkanisering utférs med varmluft.
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4.3.6.7 Metodprov

Om 6verenskommelse traffats om metodprov skall provet utforas i god tid innan
beldggningsarbetet paborjas. Vid provet skall en provplat i verenskommen storlek
gummeras for att beddma bléastringens profildjup, gummeringens tjocklek, utseende,
skarvldngd och hardhet. Vidhiftningsprov mot metall skall utforas av leverantdren enligt
SS-ISO 813:2010, utg. 3, varvid kraven enligt 4.3.6.4 skall vara uppfyllda. Bestéllaren
eller bestéllarens ombud skall fa tillfdlle att narvara under provet. Utfort metodprov skall
gilla som referensprov.

4.3.6.8 Reparation

Gummeringsforetaget skall uppritta en reparationsinstruktion.

Reparation av skador pa beldggningar skall utféras av leverantoren enligt anvisningar i
SS-EN 14879-4:2007, utg. 1, eller annan dverenskommen norm. Lagning med gummi
skall ske med samma material, utférande och betingelser som vid komponentens
nygummering. Om annat material eller metod brukas skall detta godkénnas av
kvalitetsansvarige. I forsta hand kan véljas behandlingstyp S2, S13a, S13c, S13d eller
S13e.

4.3.6.9 Garanti

Vid garantitidens utgang skall gummeringsbeldggningen vara helt felfri.
4.3.7 Gummering, hirdgummi

4.3.7.1 Allmént

a) Gummering av i denna specifikation angivna komponenter utfors for att skydda
stalytan mot korrosion och erosionsangrepp frén saltvatten, brackt vatten och
sOtvatten. Gummeringen skall tdla de temperaturer, stromningshastigheter,
turbulenseffekter och driftstryck, som géller for respektive anslutnings- och
viandkammare, tankar, silar, filter, tryckkérl och rérledningar. Gummeringen skall
aven téla 1 vattnet forekommande normala fororeningar sdsom lera, sand, alger,
humusdmnen och snickor. Vid val av gummering skall alltid provas om
beldggningen &r lamplig ur joniserande stralningssynpunkt.

b) Fore slutligt val av gummeringsforetag skall presumtiva foretag redovisa den
interna gummeringsforeskrift som man avser att tillimpa. Gummeringsforeskriften
overldmnas till respektive tillstindshavare/anldggningségare for godkénnande.

Tidplan 6verlamnas till respektive tillstdndshavare/anldggningsédgare (i god tid fore
arbetets paborjande) for planering av egna dtaganden och kontrollinsatser.

Den interna gummeringsforeskriften skall minst omfatta:
- Aktuellt objekt
- Gummeringsmaterial och beldggningstjocklek
- Krav pa miljoforutsittningar under hela arbetsforloppet
- Krav pd underyta

- Norm eller annan foreskrift gummeringsbeldggningen skall utforas efter

Utgéva 3



TBY Kapitel 4 73(210)

¢)

d)

f)

- Vulkaniseringsforlopp
- Eventuellt utférande av metodprov

- I de fall transporter &r aktuella skall sédrskild transport- och lagringsinstruktion
upprattas

- Reparationsinstruktion

- Internkontrollens omfattning samt namnuppgift pd ansvariga for tillverkning
och kontroll

- Slutrapportering (Dokumentation)

Det ér av stor vikt att valt gummeringsforetag ges tillfdlle att uttala sig om
(godkinna) det aktuella objektets konstruktiva utformning och vald
gummeringskvalitet (tex vid flansforband) samt i 6vrigt [dimna synpunkter som kan
bidraga till att en fullvirdig gummering av objektet blir mojlig att genomfora.

Innan gummeringen pabdrjas skall gummeringsforetaget kontrollera att objektet &r
utfort pé ett sddant sétt att gummeringen kan forvintas fa avsedd kvalitet d v s
uppstéllda krav skall vara mojliga att uppna.

I de fall specificerade krav inte kan innehallas skall avvikelserapport uppréttas och
respektive tillstdndshavare/anlaggningsdgare eller deras representant snarast
informeras for stillningstagande om &tgird. Smirre defekter som inte paverkar
konstruktionens héllbarhet far dtgirdas av gummeringsforetaget.

Gummeringen skall av gummeringsforetaget dokumenteras pé hérfor avsedd
blankett, D.108. Se 7.5.4.3 respektive 8.1.3. Gummeringsmaterial skall uppfylla
kraven pa hogsta tillatna halter av vissa dmnen, se specifikation fran respektive
tillstindshavare/anldggningsigare.

Gummeringsmaterial skall uppfylla kraven pa hogsta tilldtna halter av vissa &mnen,
se specifikation frén respektive tillstindshavare/anldggningségare.

4.3.7.2 Underyta och 6vriga fordringar

a)

b)

Stalyta, som skall gummeras, far ej ha sémre rostgrad @n B enligt SS-EN ISO 8501-
1:2007, utg. 2 (SS 05 59 00 utg. 3).

Stalyta, som skall gummeras, skall ha kontinuerliga svetsar vilka bor ha helt
nerslipade svetsragar. Sméltdiken fér ej forekomma. Nitforband far ej férekomma.
Porer, inneslutningar eller kantforskjutningar pa svetsar fér inte forekomma.
Svetsloppor och klyvningar i stélytan skall avldgsnas. Kanter och horn skall
avrundas till min R = 5 mm. Bearbetning som innebér annat 4n ytlig godsavverkan
far ej goras utan konstruktorens godkdnnande.

Forbehandlingen borjas med avfettning sé att olja, fett, grafit, sot, damm, lera och
vattenlosliga salter som klorider och sulfater blir avldgsnade innan blastringen
pabdrjas.

Ytor, som skall gummeras, far ej tryckprovas med saltvatten.
Tryckprovning av komponenter skall vara utférd innan férbehandling paborjas.

Stéllningsupplagsytor skall forbehandlas (vakuumblistras) och gummeras lika
ovriga ytor.
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g) Avlopp, stutsar, flinsar, manluckor och réranslutningar skall gummeras 1 enlighet
med konstruktionsritning.

h) Tankar eller tryckkérl, som &r platsbyggda utomhus, skall isoleras fore gummering.
43.73 Preparation stilyta

a) Det éligger gummeringsforetaget att forvissa sig om underlagets ldmplighet for
gummeringsarbetets fullgoda beskaffenhet.

b) Yta, som skall gummeras, skall ha antagit stabiliserande temperatur.
Lufttemperaturen skall vara lagst 15°C. Luftfuktighet kontrolleras och bevakas sa
att risk for kondens ej foreligger. Yttemperaturen skall vara minst +3°C dver
daggpunkten.

¢) Tryckluft och bldstermedel skall vara torr och ren.

d) Ytor, som skall beldggas, skall uppfylla kraven for Sa3 enligt SS-EN ISO 8501-
1:2007, utg. 2 (SS 05 59 00 utg. 3) samt uppfylla ytrdhet medium enligt SS-EN ISO
8503-2(G), utg. 2. Ovriga krav pa blistermedel enligt 4.3.3.2. Vid platsbyggda
objekt eller di objektet dven innehéller andra material &n kolstél skall respektive
tillstindshavare/anldggningsigare godkinna bldstermedlet. Kraven enligt 4.3.7.2
skall innehallas.

e) Efter blastring slutrengors stalytan noggrant genom ejektordammsugning. Endast
mindre komponenter och ror som ej dr atkomliga med ejektordammsugning fér
blasas med oljefti torr och ren tryckluft.

f) Stélyta vid nytillverkning, som skall gummeras far inte ha kloridhalt verstigande
10 mg/m” och stalyta for omgummering far inte ha en kloridhalt verstigande 100
mg/m” provning enligt SS-EN ISO 8502-6:2006, utg.2 (Breslemetoden).

g) Ytor, som ej skall gummeras, skyddas vid bléstringen.

h) Stélyta skall snarast behandlas med primer. Som riktvérde vid 20°C och 60% RH
géller att primning skall vara utford inom 8 timmar efter avslutad bléstring. Om
detta inte kan innehallas kan tiden forlingas med hjélp av ett avfuktningsaggregat
som tar ner fukthalten till en for aktuell véntetid lamplig niva. Alternativt kan
arbetet utforas i etapper.

4374 Gummikvalitet

Gummibeldggningens kvalitet bestams frén fall till fall beroende av objekt.
Gummibeldggningens tjocklek, antalet kalandrerade skikt, hardhet efter vulkanisering,
vidhédftning mot metall, draghéllfasthet samt spanning vid elektrisk portest skall alltid
faststillas vid beslut om dverenskommen kvalitet.

Vid val av gummering skall alltid provas om beldggningen ar ldmplig ur joniserande
strdlningssynpunkt.

4.3.7.5 Gummering, utférande

a) Lufttemperaturen far ej understiga 15°C och luftfuktigheten skall bevakas och
kontrolleras sé att risk for kondens ej foreligger under beldggningsarbetet.
Yttemperaturen skall vara minst 3°C 6ver daggpunkten.

b) Kontaktytor avsedda for offeranoder etc. skall ej beldggas.
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¢) Gummibeldggningen pa flansar skall ticka hela titningsytan om inte annat anges pa
ritningen.

d) Det skall efterstravas att gummering pa ror utfors i en del frén flins till flans utan
tviargdende skarvar. Skarvar féir ej forlaggas i eller intill vergdng mellan flans och
ror.

Not:

Pé klena rorledningsenheter med bdjar, avstickare etc. kan det vara omojligt att
uppfylla ovanstdende krav. Eftersom det dessutom ar néstan omojligt att kontrollera
utférandet pa avsett sitt bor sidana enheter INTE gummeras utan tillverkas av
material som inte behover ytskyddas.

e) Gummeringen pé flidnsytor skall vid behov planslipas, sé att titning erhélls mellan
olika delar, men gummeringens foreskrivna minimitjockek far ej underskridas.

f) P4 objekt med blandmaterial skall guammeringen "dras in" min 30 mm pa det ddlare
materialet.

g) Totala kontaktytan vid skarv skall vara minst 4 ggr totala gummitjockleken men far
ej overstiga 32 mm pa nadgon punkt.

h) Sléppningar, kaviteter, bldsor och luftinneslutningar far inte finnas, varken mellan
stl och gummering eller mellan olika kalandrerade skikt. Aven den tunna avfasade
kanten pa dverlappningen i skarvar skall vara vél vulkad 1 underliggande gummi.
Vid fel pa mindre objekt bor det 6vervégas att avldgsna (brédnna bort) det palagda
gummit och géra om gummeringen.

4.3.7.6 Vulkanisering

Gummeringsforetaget skall i sin interna gummeringsforeskrift redogdra for
vulkaniseringsforloppet. Bl. a tryck, temperaturstegringsforlopp och tider skall anges.

a) Rorledningar, mindre tankar, silar, filter och tryckkérl, som utfors hos tillverkaren.
Vulkanisering utfors med varmluft/vatteninga i autoklav.

b) Tankar och tryckkérl, som platsbelaggs.
Vulkanisering utfors med vatten och anga.

4.3.7.7 Metodprov

Om 6verenskommelse traffats om metodprov skall provet utforas i god tid innan
beldggningsarbetet paborjas. Vid provet bor en provplat i 6verenskommen storlek
gummeras for att beddma blastringens profildjup, gummeringens tjocklek, utseende,
skarvldngd och hardhet. Vidhiftningsprov mot metall skall utforas av leverantdren enligt
SS EN 14879-4:2007, utg. 1, varvid kraven enligt 4.3.7.4 skall vara uppfyllda.
Bestillaren eller bestéllarens ombud skall fa tillfdlle att ndrvara under provet. Utford
metodprov skall gilla som referensprov.

4.3.7.8 Reparation

Gummeringsforetaget skall uppritta en reparationsinstruktion.

Reparation av skador pa beldggningar skall utféras av leverantdren enligt anvisningar
eller annan dverenskommen norm. Lagning med gummi skall ske med samma material,
utférande och betingelser som vid komponentens nygummering. Om annat material eller
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metod brukas skall detta godkdnnas av kvalitetsansvarige. | forsta hand kan véljas
behandlingstyp S2, S13a, S13c, S13d eller S13e.

4.3.7.9 Garanti
Vid garantitidens utgang skall gummeringsbeldggningen vara helt felfri.

4.3.8 Standarder och kvalitetskrav pa forzinkade respektive metalliserade
ytskikt

Beldggningen skall innehalla de krav som ér stdllda i:

SS-EN ISO 14713-1-3:2009,  Oorganisk ytbeldggning - Rekommendationer for

utg. 1 korrosionsskydd av jarn- och stélkonstruktioner

SS-EN 1993-1-3:2006, utg. 1  Eurocode 3- Dimensionering av stalkonstruktioner —
Del: 1-3 Kallformade profiler och profilerad plat

SS-EN ISO 1461:2009, utg. 2 Oorganiska ytbeldggningar - Beldggningar bildade
genom varmf{orzinkning pa jarn- och stalforemal -
Specifikationer och provningsmetoder (ISO 1461:2009)

SS 3192 utg.3 Fastelement — Varmforzinkning av fastelement
Denna standard dr numera upphévd men kan fés pa
begiran fran Samarbetsgruppen inom ytbehandling

SS-EN ISO 2081:2008, utg. 1 ~ Oorganisk ytbeldggning — Elektrolytiska
zinkbeldggningar med efterféljande beldggningar pa
jérn och stal.

SS-EN 10346:2009, utg. 1 Kontinuerligt varmmetalliserade platta produkter-
Tekniska leveransbestimmelser

SS-EN ISO 2063:2005, utg. 1 ~ Metalliska och andra oorganiska ytbeldggningar -
Termisk sprutning - Zink, aluminium och deras
legeringar (ISO 2063:2005) Se dven 1.2.1.6.

Om annan metallisk ytbehandling - &n ovan angivna - forutses specificeras kraven fran
fall till fall.

4.4 KRAV PA HANTERING, TRANSPORT OCH FORVARING AV
MALADE STALKONSTRUKTIONER

Hantering av gods far inte ske forrdn den malade detaljen kan flyttas eller vindas utan att
méirken uppstér. Transport av gods far inte ske forrdn godset blivit genomtorrt enligt
fargtillverkarens datablad. Med genomtorr menas att fargfilmen éar tillrdckligt torr for att
inte uppvisa marken efter mattligt tryck.

Transport eller forvaring far heller inte ske om miljon under hardningsforloppet
understiger stéllda krav. Vid tveksamhet om hanteringssétt t ex vid lyftning skall
ytbehandlingsentreprendren kontakta bestillaren for besked for undvikande av
konstruktionsskador. Bestéllaren har dock skyldighet att vid kénsliga konstruktioner
informera darom.

Forvaring av malade konstruktioner skall ske sa att kemisk uthidrdning sker i en foljd.
Forvaring av malade konstruktioner skall ske 1 vél skyddad miljo sé att optimal kvalitet
pa malningssystemet erhalls.
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4.5 KRAV PA SANERINGSARBETE

Foreliggande avsnitt overensstimmer i huvudsak med den foreskrift som tillampats vid
uppforandet av nya anldggningar.

Avsikten med detta avsnitt dr att forebygga att skador uppstér pé ytbehandlade
komponenter och betongytor.

4.5.1 Allmint

Entreprendren ér skyldig att kontakta respektive kraftbolags bestéllare omedelbart da
gillande foreskrifter ej kan innehéllas.

Eventuella skador pa objekten i samband med sanering skall omedelbart rapporteras till
bestéllaren.

Krévs avvikelserapport skall i de fall renhetskrav inte kan innehéllas avvikelserapport
uppréttas av entreprendren. Denna rapport skall godkénnas av respektive kraftbolags
bestillares behoriga ombud for att vara giltig. Blankett Nr D.104 Avvikelserapport skall
anvéndas.

Sanering av utrymme, system eller komponent far inte pabdrjas forrén erforderliga
tillstand erhallits.

Kontroll bor goras for att faststélla att intdckningar och skydd for komponenter ar utfort
pa ett tillfredsstillande sitt.

4.5.2 Foreskrifter
45.2.1 Foreskrifter for sanering

Sanering avser rengdring av utrymme, system eller komponent.

Entreprendr dr skyldig att pa platsen gora sig underréttad om lokaliteternas och eller
systemens samt komponenters utseende.

Entreprendr far anvénda befintliga inkopplade golvavlopp forutsatt att dessa ej ar
plomberade. Silar i golvbrunnar far under inga omstéandigheter vara avlagsnade under
saneringsarbetet.

Dair golvavlopp ej finns eller dr plomberade skall vattnet omgaende avldgsnas medelst
vattensugning. Vattensugning upprepas nir vattnet runnit av fran tak och viaggar. Detta
for att eliminera att vattensamlingar star kvar pa golven langre tid med risk for
forandringar av fargskiktet.

Entreprenor skall anvénda tickningsmaterial och tejper som godkénts av respektive
tillstdndshavare/anldggningségare. Observera att vissa tejper har sa hog vidhiftning att
fargen riskerar att lossna ndr tejpen avlagsnas.

Entreprenor skall beakta brandrisk bl. a vid intdckning av elapparatur, virmeapparatur
och varma ror. Tackningen skall med avseende pa hogtryckstvitt vara héllfast och tit.
Dir sa erfordras skall tickningen ldmna utrymme for luftvéxling. Stillningar o dyl. far ej
ligga an mot eller vila pa system, komponenter eller isolerade system. Intdckningen skall
dven utforas pa dppningar och genomforingar for att skydda angriansande utrymmen.
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Entreprenor skall sjdlv svara for uttransport till anvisad container av 6verblivet och efter
avplastning nerrivet tickningsmaterial, tomemballage och dylikt.

4522 Saneringsprogram for utrymmen, system och komponenter

Sanering av byggnadsdelar fore malningsarbeten och efter fardigt montage skall folja
upprittade rutiner med iakttagande av foreskrifter enligt 4.5.2.1.

Saneringen bestar av fyra huvuddelar:

a) Rengoring och intdckning av komponenter som ej far rengdras medelst
hogtryckstvitt eller utsittas for spill.

b) Sanering varvid samtliga ytor i varje utrymme rengors.

c) Provtagningar pé skdljvatten, ev. strykprov pa rostfria ytor samt dér sé foreskrives
analysering av prover.

d) Avtickning och avtorkning av komponenter samt bortskaffande av
tackningsmaterial och vatten pa golv.

Sanering utfores till storsta delen genom hogtryckstvittning. I spAnningssatta elrum,
stallverksrum, kontrollrum etc. dir hog luftfuktighet ej fir forekomma ar det forbjudet att
hogtryckstvitta. Har skall saneringen utforas medelst en torr metod med dammsugare och
vid hardare nedsmutsning fukttorkning. Vid manuell sanering i dessa utrymmen skall
anvindas ett mildare s k allrengdringsmedel.

Vid sanering av objekt med fororeningar som beddms att inte bli avldgsnade med
godkédnda rengoringsmedel skall entreprendren foresla alternativt medel vilket skall
godkinnas av bestillaren. Eventuellt upprittas sérskilt rengéringsprogram.

D4 sanering omfattar branslebassdnger, kondensationsbassianger, rostfria rorsystem fore
isolering, laddmaskin samt traverser i reaktorhall och turbinhall skall i férekommande fall
sirskilda sanerings- och kontrollprogram foljas.

4.5.3 Utforandeforeskrifter

Parallellt med intdckning av komponenter gores en grovrengdring, dir grovre smuts och
skrdp stddas bort. Ev. fastbrunnen betong skall avldgsnas med metod som godkénts av
bestillaren. Risken for skador pa t ex rostfria respektive malande ytor skall beaktas.

Vid hogtryckstviéttningen skall, om inte annat avtalats, totalavsaltat vatten anvindas med
tillsats av godkénda rengéringsmedel.

Vattnet skall ha en temperatur av hogst 20°C. Kontroll gores av att malade ytor ar
uthdrdade fore hogtryckstvitt. Vid applicering av tvétt/kemblandningen sker detta alltid
nerifrdn och uppat, for att undvika rander pd mélad yta. Da vaggpartier har mycket hoga
hojder, kan detta forfarande ej tillimpas. Da skall i stillet en forskoljning med enbart
totalavsaltat vatten ske uppifran, varefter tvitt kan utforas med borjan langst upp pé
viaggen. Rengjord yta skall skdljas till dess all tvittmedelslosning ar avldgsnad.
Skoljning skall starta s snabbt att tvittmedelsldsningen inte hinner torka in pé av
tvattmedelslosning berérd yta. Koncentrerat rengoringsmedel skall omgaende skoljas
bort frén yta som utsatts for detta.
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Vid hogtryckstvittning far munstycket (dysan) inte héllas for ndra malad yta. Munstycket
skall, 1 forhdllande till rengéringsytan, hallas i ca 45° vinkel och pa ett avstand ¢j
understigande 30 cm.

Aven vid hdgtryckstvittning kan det bli nddvindigt att komplettera rengdringen med
mekanisk bearbetning och i svara fall &ven med blekning/nermattning av féroreningen. I
det senare fallet skall alltid bestdllaren godkénna savil blekmedlet som arbetsmetoden.
Mekanisk bearbetning skall goras med levang eller skurnylon av ej for hard kvalitet.

Pé rorsystem och komponenter skall alla frimmande foreméal avldgsnas, t ex mérklappar,
tape samt klistret efter dessa. Detta sker 1ampligast genom anvindande av godkéant
16sningsmedel. Vid mélade ytor skall 16sningsmedel véljas som inte paverkar fargen.

Vid hogtryckstvitt av isolerade system skall vattenstralen riktas sa att vattnet inte tranger
in i isoleringen. Vattenstralen fér ej riktas direkt mot intdkt komponent. Vid
saneringsarbetet fir kabelvdgar och isolering ej betrddas, da skador litt kan uppsta pa
dessa.

Efter avslutad rengoring skall komponenter avtickas och torkas. All grovre smuts skall
samlas upp ute pa golven. Vid avslutande golvskoljning skall rent vatten spolas ner i
golvavloppen under sa 14ng tid att systemet endast innehéller rent skoljvatten. Golvet
sugs dérefter torrt.

Under arbetets géng kontrollerar arbetsledningen att saneringsforeskriftena foljes och att
alla fororeningar avlagsnas. Dessutom kontrolleras att inga intorkade rester fran
rengoringsmedlen forekommer vare sig pa tvéttade och skdljda ytor eller pad omgivande
ytor som inte direkt berdrs av saneringen.

453.1 Tvittning och sk6ljning med maskin pé golv

Fore vidare ytbehandling skall ytan rengdras for att ge tillfredsstidllande vidhéftning och
kvalité.

I forsta hand utfores rengdringen med ldmpliga maskiner, dir kempaldggning, skoljning
och vattenuppsugning sker i en f6ljd vid samma 6verfart. I lokaler som inte ldmpar sig for
ovan ndmnda maskiner skall golvvardsmaskin, med mekanisk bearbetning och avslutande
golvskoljning anvéindas. Golvskdljningen skall paga under sé 14ng tid att avloppssystemet
endast innehaller rent skoljvatten. Golvet sugs dérefter torrt.

I lokaler som t ex spidnningssatta elrum, datorrum, kontrollrum eller andra lokaler dér hog
luftfuktighet eller brandfarliga 16sningsmedel inte far anvindas maste rengdringen
anpassas till rddande restriktioner och nedsmutsningsgrad. Normalt far fukttorkning
tillimpas 1 sadana lokaler. Rengodringen kontrolleras under arbetets gang och efter utford
sanering besiktigas golvytornas renhet. Efter godkdnd rengoring kan ytbehandlingen
paborjas.

For kontroll hianvisas till avsnitt 7.6.

4.54 Saneringsforetag

Saneringsforetaget skall dokumentera sitt kunnande fran tidigare utforda likvardiga
saneringsarbeten inom processindustri eller liknande.
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Arbetsledningen skall vara vil fortrogen med sanering inom ndmnda industrityper samt
dga kinnedom om vattenkemi och dirmed sammanhingande provtagningar.
Grundstommen av saneringspersonalen skall vara vil fortrogen med hér aktuellt
saneringsarbete. Maskinpark, som skall anvéndas vid saneringen skall vara anpassad till
de olika typer av sanering som kan komma ifraga. Redskap, som skall anvédndas vid t ex
arbeten pa rostfria komponenter, skall vara tillverkade av austenitiskt rostfritt stal eller
nylon. Hogtrycksaggregat skall ha manuell omkoppling for tryck, kemikalie- och
vattenmangd.

4.5.5 Besiktning/Kontroll

Anmilan om fardigsanerat utrymme tillstilles bestédllaren enligt géllande rutiner.
Utrymmet besiktigas och protokoll skall upprittas.

4.5.6 Kemiska produkter

Vid sanering fir endast godkédnda produkter anvéndas. Detta géller dven
hjalpmedel, sdsom tape, skyddsplast etc.
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5 BEHANDLINGSTYPER FOR YTSKYDDSARBETEN
Var de olika behandlingstyperna skall foreskrivas framgar 1 kapitel 6.

5.1 BEHANDLINGSTYPER FOR BETONG, LATTBETONG OCH
GIPSSKIVOR

Godkénda produkter anges i dokument Godkidnda Féargsystem for TBY.

Dokumentet finns tillgdngligt vid respektive tillstdndshavare/anldggningségare.

For mera detaljerade appliceringsdata hos produkt i respektive behandlingstyp se ocksé
datablad tillhérande dokument Godkédnda Férgsystem for TBY.

51.1 Golv
Gl
Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter i underlaget
Ytfinishen skall motsvara referensyta.
Forbehandling

Frasning eller blastring enligt 3.3.6.1

Ett ca 4 cm brett omrade kring golvbrunnar och ingjutningsgods, ej svetsplattor,
kryssmejslas ned till en niva ca 5 mm under respektive detaljs 6vre yta. (Utfors ej av
ytbehandlingsentreprendren.)

Om underlaget forbehandlats med blastring avldgsnas blastermedlet med s k
magnetupptagare efter det att noggrann ejektordammsugning utforts.

Mailningsbehandling fore och under montage

Noggrann ejektordammsugning sa att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlidgsnas
pa och kring forbehandlat omrade.

1 ggr impregnering med epoxi. Under montageperioden skall underhallsimpregnering
utforas 1 omfattning som senare bestimmes.

Milningsbehandling efter montage

Tvéttning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Grundning med epoxi (alla porer skall fyllas).

Skador och eventuella porer spacklas med 16sningsmedelsfri epoxispackel.
Laggning I med 4 mm l6sningsmedelsfri epoximassa.

Laggning Il ca 0,5 mm (500 um) med 16sningsmedelsfri epoxibeldggning.
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Milningsbehandling vid underhall

Tvéttning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning av ilagade ytor.

Noggrann ejektordammsugning.

Laggning Il med ca 0,5 mm (500 pm) 16sningsmedelsfri epoxibeldggning.

Socklar

Spackling enligt foreskriven viggbehandling.
Halkal utfors med 16sningsmedelsfri epoxispackel och med 20 mm fasbredd.
Malning med grund- och tickfirg lika som for betongfundament (sockelhdjd 150 mm).

Betongfundament

Halkal utfors lika socklar.

Maskinslipning, noggrann ejektordammsugning.

1 ggr ispackling av porer med l0sningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel.
1 ggr polyuretan- eller epoxigrundfarg fore montage.

1 ggr polyuretan- eller epoxitickfarg efter montage.

G2

Ytdraghéllfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojéimnheter i underlaget

Ytfinishen skall motsvara referensyta.

Forbehandling

Frasning eller blastring enligt 3.3.6.1.

Ett ca 4 cm brett omréde kring golvbrunnar och ingjutningsgods, ej svetsplattor,
kryssmejslas ned till en niva ca 5 mm under respektive detaljs ovre yta.

(Utfors ej av ytbehandlingsentreprendren. )

Om underlaget forbehandlats med bldstring avldgsnas blastermedlet med s k
magnetupptagare efter det att noggrann ejektordammsugning utforts.
Mailningsbehandling fore montage

Noggrann ejektordammsugning si att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlégsnas
pa och kring forbehandlat omréde.

Impregnering med epoxi (alla porer skall fyllas).
Laggning I med 4 mm l6sningsmedelsfri epoximassa
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Milningsbehandling efter montage eller vid underhaill

Tvéttning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning av ilagade ytor.

Noggrann ejektordammsugning.

Laggning Il med ca 0,5 mm (500 pm) 16sningsmedelsfri epoxibeldggning.

Socklar

Spackling enligt foreskriven viggbehandling.
Halkal utfors med 16sningsmedelsfri epoxispackel och med 20 mm fasbredd.
Malning med grund- och tickfirg lika som for betongfundament (sockelhdjd 150 mm).

Betongfundament

Halkal utfors lika socklar.

Maskinslipning, noggrann ejektordammsugning.

1 ggr ispackling av porer med l0sningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel.
1 ggr polyuretan- eller epoxigrundfarg fore montage.

1 ggr polyuretan- eller epoxitickfarg efter montage.

G3

Ytdraghéllfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojéimnheter i underlaget
Ytfinishen skall motsvara referensyta.
Forbehandling

Frasning eller blastring enligt 3.3.6.1.

Ett ca 4 cm brett omréde kring golvbrunnar och ingjutningsgods, ej svetsplattor,
kryssmejslas ned till en niva ca 5 mm under respektive detaljs ovre yta. (Utfors ej av
ytbehandlingsentreprendren.)

Om underlaget forbehandlats med bldstring avldgsnas blastermedlet med s k
magnetupptagare efter det att noggrann ejektordammsugning utforts.

Milningsbehandling fore och under montage

Noggrann ejektordammsugning si att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlégsnas
pa och kring forbehandlat omréde.

1 ggr impregnering med epoxi.

Under montageperioden skall underhallsimpregnering utforas i omfattning som senare
bestimmes.
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Milningsbehandling efter montage

Tvéttning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning.

Noggrann ejektordammsugning.

Grundning med epoxi (alla porer skall fyllas).

Lagning av skador och eventuella porer med 16sningsmedelsfri epoxispackel.
Laggning I med 2 mm l6sningsmedelsfri epoximassa.

Léaggning II ca 0,5 mm (500 pum) med losningsmedelsfri golvmassa.

Malningsbehandling vid underhall

Tvittning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning av ilagade ytor.

Noggrann ejektordammsugning.

Laggning II med ca 0,5 mm (500 pm) 16sningsmedelsfri epoxibeldggning.

Socklar

Spackling enligt foreskriven viggbehandling.
Halkal utfors med 16sningsmedelsfri epoxispackel och med 20 mm fasbredd.
Malning med grund- och tickfirg lika som for betongfundament (sockelhdjd 150 mm).

Betongfundament

Halkal utfors lika socklar.

Maskinslipning, noggrann ejektordammsugning.

1 ggr ispackling av porer med l0sningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel.
1 ggr polyuretan- eller epoxigrundfarg fore montage.

1 ggr polyuretan- eller epoxitickfarg efter montage.

G4

Ytdraghéllfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojéimnheter i underlaget

Ytfinishen skall motsvara referensyta.

Forbehandling

Frasning eller blastring enligt 3.3.6.1.

Ett ca 4 cm brett omréde kring golvbrunnar och ingjutningsgods, ej svetsplattor,

kryssmejslas ned till en niva ca 5 mm under respektive detaljs ovre yta. (Utfors ej av
ytbehandlingsentreprendren.)
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Om underlaget forbehandlats med blastring avldgsnas bldstermedlet med s k
magnetupptagare efter det att noggrann ejektordammsugning utforts.

Malningsbehandling fore montage

Noggrann ejektordammsugning sa att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avligsnas
pa och kring forbehandlat omrade.

Impregnering med epoxi (alla porer skall fyllas).

Léaggning I med 2 mm I6sningsmedelsfri epoximassa.

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Tvittning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning av ilagade ytor.

Noggrann ejektordammsugning.

Laggning II med ca 0,5 mm (500 pm) 16sningsmedelsfri epoxibeldggning.

Socklar

Spackling enligt foreskriven viggbehandling.
Halkal utfors med 16sningsmedelsfri epoxispackel och med 20 mm fasbredd.
Malning med grund- och tickfirg lika som for betongfundament (sockelhdjd 150 mm).

Betongfundament

Halkal utfors lika socklar.

Maskinslipning, noggrann ejektordammsugning.

1 ggr ispackling av porer med l0sningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel.
1 ggr polyuretan- eller epoxigrundfarg fore montage.

1 ggr polyuretan- eller epoxitickfarg efter montage.

G5a

Ytdraghéllfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojéimnheter i underlaget
Ytfinishen skall motsvara referensyta.
Forbehandling

Avslipning med stalspackel.
Malningsbehandling fore montage

Ejektordammsugning.
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1 ggr impregnering med epoxi. Under montageperioden skall underhallsimpregnering
utforas i omfattning som senare bestimmes.

Malningsbehandling efter montage

Frisning eller bldstring enligt 3.3.6.1.

Ett ca 4 cm brett omrade kring golvbrunnar och ingjutningsgods, ej svetsplattor,
kryssmejslas ned till en niva ca 5 mm under respektive detaljs ovre yta. (Utfors ej av
ytbehandlingsentreprendren.)

Om underlaget forbehandlats med blistring avligsnas bldstermedlet med s k
magnetupptagare efter det att noggrann ejektordammsugning utforts.

Noggrann ejektordammsugning si att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlégsnas
pa och kring forbehandlat omréde.

Grundning med epoxi (alla porer skall fyllas).

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Liggning I med 2 mm 16sningsmedelsfri epoximassa och fargflingor 250 gr/m”.
Laggning II ca 0,5 mm (500 um) opigmenterad 16sningsmedelsfri epoxiklarlack.

Malningsbehandling vid underhall

Tvittning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning av ilagade ytor.

Noggrann ejektordammsugning.

Liggning I med 2 mm 16sningsmedelsfri epoximassa och fargflingor 250 gr/m”.
Laggning II ca 0,5 mm (500 pm) opigmenterad 16sningsmedelsfri epoxiklarlack.

Socklar

Socklar utfores 150 mm hoga med samma material.

G5b

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter i underlaget
Ytfinishen skall motsvara referensyta.
Forbehandling

Avslipning med stdlspackel.
Malningsbehandling fore montage

Ejektordammsugning.
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1 ggr impregnering med epoxi. Under montageperioden skall underhallsimpregnering
utforas i omfattning som senare bestimmes.

Forbehandling

Frisning eller bldstring enligt 3.3.6.1.

Ett ca 4 cm brett omrade kring golvbrunnar och ingjutningsgods, ej svetsplattor,
kryssmejslas ned till en niva ca 5 mm under respektive detaljs ovre yta.

(Utfors ej av ytbehandlingsentreprendren.)

Om underlaget forbehandlats med blistring avligsnas bldstermedlet med s k
magnetupptagare efter det att noggrann ejektordammsugning utforts.

Malningsbehandling efter montage

Noggrann ejektordammsugning sé att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlégsnas
pa och kring forbehandlat omréde.

Grundning med epoxi (alla porer skall fyllas).

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Laggning I med 2 mm l6sningsmedelsfri epoximassa.

[laggning halksidkerhetsmedel (ldgges i vat Laggning I).

Laggning II ca 0,5 mm (500 um) opigmenterad 16sningsmedelsfri epoxiklarlack.

Malningsbehandling vid underhall

Tvittning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning av ilagade ytor.

Noggrann ejektordammsugning.

Laggning I med 1 mm I6sningsmedelsfri epoximassa.

[laggning halksidkerhetsmedel (ldgges i vat Laggning I).

Laggning II ca 0,5 mm (500 um) opigmenterad 16sningsmedelsfri epoxiklarlack.
Socklar

Socklar utfores 150 mm hoga med samma material exkl. halksékerhetsmedel.

Gba

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter i underlaget
Ytfinishen skall motsvara referensyta.
Forbehandling

Frasning eller bldstring enligt 3.3.6.1.
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Ett ca 4 cm brett omrade kring golvbrunnar och ingjutningsgods, ej svetsplattor,
kryssmejslas ned till en niva ca 5 mm under respektive detaljs ovre yta. (Utfors ej av
ytbehandlingsentreprendren.)

Om underlaget forbehandlats med blistring avldgsnas bldstermedlet med s k
magnetupptagare efter det att noggrann ejektordammsugning utforts.

Milningsbehandling

Noggrann ejektordammsugning sé att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlidgsnas
pa och kring forbehandlat omréde.

Impregnering med epoxi (alla porer skall fyllas).

Liggning I med 2 mm 16sningsmedelsfri epoximassa och fargflingor 250 gr/m”.
Laggning II ca 0,5 mm (500 um) opigmenterad 16sningsmedelsfri epoxiklarlack.

Malningsbehandling vid underhall

Tvittning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning av ilagade ytor.

Noggrann ejektordammsugning.

Liggning I med 1 mm 16sningsmedelsfri epoximassa och fargflingor 250 gr/m”.
Laggning II ca 0,5 mm (500 pm) opigmenterad 16sningsmedelsfri epoxiklarlack.

Socklar

Socklar utfores 150 mm hdga med samma material

G6b

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter i underlaget

Ytfinishen skall motsvara referensyta.

Forbehandling

Frasning eller bldstring enligt 3.3.6.1.

Ett ca 4 cm brett omrade kring golvbrunnar och ingjutningsgods, ej svetsplattor,
kryssmejslas ned till en niva ca 5 mm under respektive detaljs 6vre yta. (Utfors ej av
ytbehandlingsentreprendren.)

Om underlaget forbehandlats med blistring avligsnas bldstermedlet med s k
magnetupptagare efter det att noggrann ejektordammsugning utforts.
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Milningsbehandling

Noggrann ejektordammsugning sé att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlidgsnas
pa och kring forbehandlat omrade.

Impregnering med epoxi (alla porer skall fyllas).

Laggning I med 2 mm I6sningsmedelsfri epoximassa.

[laggning halksdkerhetsmedel (ldgges 1 vat Laggning I).

Laggning II ca 500 pm opigmenterad 10sningsmedelsfri epoxiklarlack.

Milningsbehandling vid underhall

Tvittning och skdljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning av ilagade ytor.

Noggrann ejektordammsugning.

Laggning I med 1 mm I6sningsmedelsfri epoximassa.

[ldggning halksékerhetsmedel (lagges i vat Laggning I).

Laggning Il ca 500 um opigmenterad 16sningsmedelsfri epoxiklarlack.

Socklar

Socklar utfores 150 mm hoga med samma material exkl. halksdkerhetsmedel

G7a

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.
Ytojamnheter i underlaget

Ytfinishen skall motsvara referensyta.
Forbehandling

Maskinslipning enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprenoren).
Malningsbehandling fore montage

Avslipning.

Noggrann ejektordammsugning si att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlégsnas
pa och kring forbehandlat omréde.

1 ggr rullning och eftersldtning med epoxifarg, grundfirg.

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Tvittning och skdljning med maskin, enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Ispackling av eventuella montageskador med epoxispackel helst bruten i golvfargskulor.
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Avslipning av ispacklade ytor (utfores med maskin vid behov).

1 ggr rullning och eftersldtning pa ispacklade och nedslipade ytor med epoxi grundfarg.
Avslipning.

1 ggr rullning och eftersldtning pa hela ytan med polyuretan tackfarg till 60 pm torrt
skikt.

Socklar

Spackling enligt foreskriven viggbehandling.
Halkal utfores med 16sningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel med 20 mm
fasbredd.

Malning med grund- och tickfirg lika som for betongfundament (sockelhdjd 150 mm).
Betongfundament

Maskinslipning, noggrann ejektordammsugning.

1 ggr ispackling av porer med 10sningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel.
1 ggr epoxi grundfiarg fore montage.

1 ggr polyuretan tackfarg efter montage.

Halkal utfores lika socklar.

G7b

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter i underlaget

Ytfinishen skall motsvara referensyta.

Forbehandling

Maskinslipning enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Malningsbehandling fore montage

Avslipning.

Noggrann ejektordammsugning si att all 10s betong, partiklar, skrdp och damm avlégsnas
pa och kring forbehandlat omréde.

1 ggr rullning och eftersldtning med vattenburen epoxifarg till 60 pm torrt skikt.
Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Tvittning och skoljning med maskin, enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Ispackling av eventuella montageskador med 16sningsmedelsfri epoxispackel bruten i

golvfargskulor.
Avslipning av ispacklade ytor (utféres med maskin efter behov).
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1 ggr rullning och efterslitning pé ispacklade och nedslitna ytor med vattenburen
epoxifirg till 60 pm torrt skikt.

Avslipning.

1 ggr rullning och eftersldtning pa hela ytan med vattenburen epoxifarg till 50 um torrt
skikt.

Socklar

Spackling enligt foreskriven viggbehandling.
Halkal utfors med l6sningsmedelsfri epoxi eller betongspackel med 20 mm fasbredd.
Malning med grund- och tickfirg lika som for betongfundament (sockelhdjd 150 mm).

Betongfundament

Halkal utfores lika socklar.

Maskinslipning, dammsugning.

1 ggr ispackling av porer med epoxispackel eller betongspackel.
1 ggr med vattenburen epoxifirg fére montage.

1 ggr med vattenburen epoxifirg efter montage

G7c

Ytdraghéllfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojimnheter

Ytfinishen skall motsvara referensyta.

Forbehandling

Maskinslipning enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprenoren).
Malningsbehandling fore montage

Avslipning.

Noggrann ejektordammsugning si att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlégsnas
pa och kring forbehandlat omréde.

1 ggr rullning med utspadd opigmenterad impregneringsvétska pa kalivattenglas.
Mailningsbehandling efter montage eller vid underhall

Tvittning och skdljning med maskin, enligt 4.5.

Ispackling av eventuella montageskador med betongspackel.

Avslipning av ispacklade ytor (utféres med maskin vid behov).

Ejektordammsugning (om slipning utfores).
2 ggr rullning med akrylatlatexférg till 60 pm torrt skikt per skikt.
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Socklar

Hélkal utfores med betongspackel och med 20 mm fasbredd.
Spackling enligt foreskriven viggbehandling.
Malning med grund- och tickféirg lika som for betongfundament (sockelhdjd 150 mm).

Betongfundament

Halkal utfores lika socklar.

Maskinslipning, dammsugning.

1 ggr ispackling av porer med betongspackel.

1 ggr rullning med opigmenterad impregneringsvétska pé kalivattenglas fore montage.
2 ggr rullning med akrylatlatexfarg efter montage.

G8

Ytdraghéllfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter pa underlaget

Ytfinishen skall motsvara referensyta.
Forbehandling

Avslipning med stalspackel.
Malningsbehandling eller vid underhall

Avdamning.
1 ggr rullning med opigmenterad impregneringsvétska pé kalivattenglas.

Betongfundament

Samma behandling som for golvet.

G9a

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojaimnheter pa underlaget

For golv skall ytfinishen motsvara referensyta. I de fall betongytan utgors av vigg- eller

takyta skall tabell ESE.2/1 klass A respektive tabell ESE.24/2 klass A i AMA Hus 11
tillimpas.
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Forbehandling

Enligt 3.3.6.1.
Som slutyta pa forbehandling av betongytan skall ytan lattbldstras med olivinsand eller
aluminiumsilikat.

Milningsbehandling fore montage

Viggar och tak blases med tryckluft och dérefter ejektordammsuges samtliga ytor som
skall ytbehandlas noggrant sa att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlagsnas pa
och kring forbehandlat omréde.

Halkal utfores med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Ispackling av hdligheter med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Skrapspackling med l6sningsmedelsfri epoxispackel 1 erforderlig omfattning.
Maskinslipning av eventuella ojdmnheter i spacklingen.

Grundning med 16sningsmedelsfri epoxibeldggning 250 pm.

Eventuell ytterligare spackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel av kvarvarande
ytojdmnheter.

Tackmalning med l6sningsmedelsfri epoxibeldggning 250 pm.

Total torrskikttjocklek 500 um.

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Erforderlig malningsbehandling bestimmes fran fall till fall beroende pa
skadeomfattningen sé att fardig yta blir likvdrdig med referensyta.

Alla 16sa fargskikt avldgsnas.

Latt vakuumbléstring av och omkring skadad yta.

Erforderlig ispackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Grund- och tickmaélning lika fére montage.

G9%

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter pa underlaget

For golv skall ytfinishen motsvara referensyta. I de fall betongytan utgors av vigg- eller
takyta skall tabell ESE.2/1 klass A respektive tabell ESE.24/2 klass A i AMA Hus 11
tillimpas.

Forbehandling

Enligt 3.3.6.1.

Som slutyta pa forbehandling av betongytan skall ytan littbléstras med olivinsand eller
aluminiumsilikat.
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Milningsbehandling fore montage

Viggar och tak blases med tryckluft och dérefter ejektordammsuges samtliga ytor som
skall ytbehandlas noggrant si att all 16s betong, partiklar, skrdp och damm avlégsnas pa
och kring forbehandlat omréde.

Halkal utfores med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Ispackling av héligheter med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Skrapspackling med l6sningsmedelsfri epoxispackel i erforderlig omfattning.
Maskinslipning av eventuella ojamnheter 1 spacklingen.

Grundning med 16sningsmedelsfri epoxibeldggning 250 pm.

Eventuell ytterligare spackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel av kvarvarande
ytojdmnheter.

Mellanméalning med 16sningsmedelsfri epoxibeldggning 250 pm.

Tackmalning med polyuretan tickfarg 40 um (utféres endast nér kulérbesténdighet inte
kan erhéallas, men fordras).

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Erforderlig malningsbehandling bestimmes fran fall till fall beroende pa
skadeomfattningen sé att fardig yta blir likvardig nymaélad yta.

Alla 16sa fargskikt avldgsnas.

Latt vakuumbléstring av och omkring skadad yta.

Erforderlig ispackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Grund- och tickmaélning lika fére montage.

Gl0a

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojaimnheter pa underlaget

Ytfinishen skall motsvara referensyta.

Forbehandling

Maskinslipning enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Malningsbehandling fore montage

Avslipning.

Noggrann ejektordammsugning sé att all 10s betong, partiklar, skrdp och damm avlégsnas

pa och kring forbehandlat omréde.
1 ggr impregnering med epoxi (alla porer skall fyllas).
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Milningsbehandling efter montage eller vid underhaill

Tvéttning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av eventuella skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.
Avslipning av spacklade ytor.

Grundning med epoxi i omfattning som faststélls efter inspektion.
Laggning med 300-500 um I6sningsmedelsfri epoxibeldggning.

Socklar

Spackling enligt foreskriven viggbehandling.

Halkal utfors med losningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel och

med 20 mm fasbredd.

Malning med grund- och tickfirg lika som for betongfundament (sockelhdjd 150 mm).

Betongfundament

Halkal utfores lika socklar.

Maskinslipning, noggrann ejektordammsugning.

1 ggr ispackling av porer med 16sningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel.
1 ggr vattenburen epoxifarg (se G7b) fore montage.

1 ggr vattenburen epoxifirg (se G7b) efter montage.

G10b

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojaimnheter pa underlaget

Ytfinishen skall motsvara referensyta.

Forbehandling

Blastring enligt 3.3.6.1.

Blastermedel avldgsnas med s k magnetupptagare efter det att noggrann
ejektordammsugning utforts.

Malningsbehandling fore montage

Noggrann ejektordammsugning si att all 16s betong, partiklar, skrip och damm avlégsnas

pa och omkring forbehandlat omrade.
1 ggr impregnering med epoxi (alla porer skall fyllas).
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Milningsbehandling efter montage eller vid underhaill

Tvéttning och skoljning med maskin enligt 4.5.

Latt maskinslipning. Slippapper nr 60.

Noggrann ejektordammsugning.

Lagning av eventuella skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel.
Avslipning av spacklade ytor.

Grundning med epoxibeldggning i omfattning som faststélls efter inspektion.
Laggning med 300-500 um I6sningsmedelsfri epoxibeldggning.

Socklar

Spackling enligt foreskriven viggbehandling.

Halkal utfors med losningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel och med 20 mm
fasbredd.

Malning med grund- och tickfirg lika som for betongfundament (sockelhdjd 150 mm).

Betongfundament

Halkal utfores lika socklar.

Maskinslipning.

Noggrann ejektordammsugning.

1 ggr ispackling av porer med l0sningsmedelsfri epoxispackel eller betongspackel.
1 ggr vattenburen epoxifirg (se G7b) fore montage.

1 ggr vattenburen epoxifarg (se G7b) efter montage.

G11 (Atgiard I, se 11.6.6.10.2)

Ytdraghéllfasthet
Se Tabell 3- 1.

Forbehandling fore injektering

Golvets ytbehandling tvittas noggrant rent fran all smuts och fororeningar
Borttagning av befintligt fargskikt eller beldggning med lamplig utrustning sa att hela
golvets betongyta blir helt ren frin alla fargrester.

Injektering av torra sprickor

Sprickor injekteras enligt 11.6.6.6.1. (For véta eller vattenforande sprickor
rekommenderas inte behandlingstyp G11.)

Injektering sker med epoxiplast eller polyuretan angivet i Godkdnda Fargsystem for
TBY.

Forbehandling
Latt maskinslipning
Noggrann ejektordammsugning.

Mailningsbehandling

Lagning av ev. skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel
Grundning med epoxi (alla porer skall fyllas)

Laggning med 2 mm losningsmedelsfri epoximassa
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G12 (Atgird 11, se 11.6.6.10.2)

Ytdraghallfasthet
Se Tabell 3- 1.

Forbehandling fore injektering

Golvets ytbehandling tvittas noggrant rent fran all smuts och fororeningar
Borttagning av befintligt fargskikt eller beliggning med ldmplig utrustning sa att hela
golvets betongyta blir helt ren frin alla fargrester.

Injektering av torra sprickor

Sprickor injekteras enligt 11.6.6.6.1. . (For véta eller vattenférande sprickor
rekommenderas inte behandlingstyp G12.)

Injektering sker med epoxiplast eller polyuretan angivet i Godkinda Fargsystem for
TBY.

Forbehandling
Latt maskinslipning
Noggrann ejektordammsugning.

Milningsbehandling

Lagning av ev. skador med 16sningsmedelsfri epoxispackel
Grundning med epoxi (alla porer skall fyllas)

Laggning med 2 mm l6sningsmedelsfri polyuretanmassa

5.1.2 Viggar

V1-Betong mot glidform (AMA Hus 11 18-5 48 34)

Ytdraghallfasthet
Se Tabell 3- 1.
Ytojamnheter

Stalglattas och filtas med filtning som slutyta.
Ytfinishen skall motsvara referensyta.

Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Milningsbehandling fore montage

Avslipning.

Avdamning.

1 ggr ispackling med I6sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning.
1 ggr bredspackling (skrapspackling) med 16sningmedelsfri epoxispackel.
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Maskinslipning av ojimnheter i spackelskiktet.
Avdamning.
1 ggr sprutning eller rullning och eftersldtning av grundfarg, vattenburen epoxifarg.

Milningsbehandling efter montage eller vid underhall

Erforderlig underbehandling bestimmes rum for rum beroende pa skadeomfattning sa att
fardig yta blir likvérdig med referensyta.

Tvéttning och skoljning enligt 4.5.

Avslipning.

1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rullning och eftersldtning med vattenburen
epoxifirg.

V2-Betong mot skivform (AMA Hus 11 28-5 49 34)

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter

Se tabell ESE.2/1 klass B 1 AMA Hus 11 . Giller dven for betongelement.
Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Mailningsbehandling fore montage

Avslipning.

Avdamning.

1 ggr ispackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning.

1 ggr skarvspackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning.

1 ggr bredspackling (skrapspackling) med 16sningmedelsfri epoxispackel.
Maskinslipning av ojdmnheter i spackelskiktet.

Avdamning.

1 ggr sprutning eller rullning och efterslétning av grundférg, vattenburen epoxifarg.

Milningsbehandling efter montage eller vid underhall

Tvéttning och skoljning enligt 4.5.

Avslipning.

Erforderlig underbehandling bestimmes rum for rum beroende pa skadeomfattning sa att
fardig yta blir likvardig med referensyta.

1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rullning och eftersldtning med vattenburen
epoxifirg.
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V3-Betong mot stdende bridform (AMA Hus 11 38-5 14 34)

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter

Se tabell ESE.2/1 klass B 1 AMA Hus 11 . Giller dven for betongelement.
Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Mailningsbehandling fore montage

Avslipning.

Avdamning.

1 ggr i- och paspackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning.

1 ggr bredspackling (skrapspackling) med 16sningsmedelsfri epoxispackel.
Maskinslipning av ojdmnheter i spackelskiktet.

Avdamning.

1 ggr sprutning eller rullning och eftersldtning av grundférg, vattenburen epoxifarg.

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Tvittning och skoljning enligt 4.5.

Avslipning.

Erforderlig underbehandling bestimmes rum for rum beroende pa skadeomfattning sa att
fardig yta blir likvardig med referensyta.

1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rullning och eftersldtning med vattenburen
epoxifirg.

V4-Betong mot glidform (AMA Hus 11 16-0 11 35)

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter

Ytfinishen skall motsvara referensyta.
Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
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Milningsbehandling fore montage

Avdamning.

1 ggr ispackling med akrylatlatexspackel.

Avslipning.

1 ggr bredspackling med akrylatlatexspackel.

Avslipning.

1 ggr akrylatlatexfiarg som sprutas till full tickning alternativt 2 ggr rullning (min 150 pm
max 300 pm torrt skikt).

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Erforderlig malningsbehandling bestimmes rum for rum beroende pa skadeomfattningen
sa att fardig yta blir likvirdig med referensyta.

V5-Betong mot skiv- eller bradform (AMA Hus 11 26-0 11 35, 36-0 11 35,)

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter

Se tabell ESE.2/1 klass A 1 AMA Hus 11. Géller dven for betongelement.
Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Milningsbehandling fore montage

Avdamning.

1 ggr ispackling med akrylatlatexspackel.

Avslipning.

1 ggr bredspackling med akrylatlatexspackel.

Avslipning.

1 ggr akrylatlatexfarg som sprutas till full tickning alternativt 2 ggr rullning (min 150 pm
max 300 pum torrt skikt).

Mailningsbehandling efter montage eller vid underhall

Erforderlig malningsbehandling bestimmes rum for rum beroende pé skadeomfattningen
sd att fardig yta &r likvardig med referensyta.

V6-Betong mot glid-, skiv- och briadform (AMA Hus 11 16-0 46 35, 26-0 46 35,
36-0 46 35.

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.
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Ytojamnheter

Se tabell ESE.2/1 klass B 1 AMA Hus 11 . Géller dven for betongelement.
Ytfinish for glidform skall motsvara referensyta.

Forbehandling
Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Milningsbehandling fore montage

Avdamning.

1 ggr grundning med utspidd, akrylsampolymerlatex alternativt

akrylatlatexfarg, vittonad.

1 ggr ispackling med akrylatlatexspackel.

Avslipning.

1 ggr akrylatlatexfiarg som sprutas till full tickning alternativt 2 ggr rullning (min 150 pm
max 300 pum torrt skikt).

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Erforderlig malningsbehandling bestimmes rum for rum beroende pé skadeomfattningen
sd att fardig yta blir likviardig med referensyta.

V7-Betong mot glid-, skiv - och bradform (AMA Hus 11 16-0 00 36, 26-0 00 36,
36-0 00 36).

Ytdraghallfasthet
Se Tabell 3- 1.
Ytojamnheter

Se tabell ESE.2/1 klass B 1 AMA Hus 11. Géller dven for betongelement.
Ytfinish for glidform skall motsvara referensyta.

Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprenoren).

Malningsbehandling fore montage

Avdamning.

1 ggr grundning med utspidd, akrylsampolymerlatex alternativt akrylatlatexférg,
vittonad.

1 ggr akrylatlatexfarg som sprutas till full tickning alternativt 2 ggr rullning (min 150 um
max 300 pm torrt skikt).
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Milningsbehandling efter montage eller vid underhaill

Erforderlig malningsbehandling bestimmes rum for rum beroende pa skadeomfattningen
sa att fardig yta blir likvirdig med referensyta.

V8-Betong mot glid-, skiv- och bradform (AMA Hus 11 16-0 00 08, 26-0 00 08,
36-0 00 08)

Ytdraghallfasthet
Se Tabell 3- 1.
Ytojimnheter

Se tabell ESE.2/1 klass B 1 AMA Hus 11 . Giller dven for betongelement.
Ytfinishen for glidform skall motsvara referensyta.

Forbehandling
Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Malningsbehandling fore montage

Avdamning.
1 ggr latexklarlack penetrerande férglos som sprutas alternativt rullas.

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Igengjutningar eller andra betongjusteringar pabittras enligt mélningsbehandling
fore montage.

V9-Gipsskivor (AMA Hus 11 56-0 28 19)
Mailningsbehandling

2 ggr spackling spik - och skruvhél med latexspackel.
2 ggr skarvspackling med latexspackel.

Vivklistring.

2 ggr akrylsampolymerlatexférg

V10a-Gipsskivor (AMA Hus 11 56-0 40 10)

Malningsbehandling
2 ggr spackling spik- och skruvhal med latexspackel.
1 ggr skarvspackling med latexspackel, iliggning remsa.

2 ger skarvspackling med latexspackel.
2 ggr akrylsampolymerlatexfarg.
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V10b-Gipsskivor (AMA Hus 11 56-0 40 10)

Malningsbehandling

2 ggr spackling spik- och skruvhal med latexspackel.

1 ggr skarvspackling med latexspackel, ildggning remsa.
2 ggr skarvspackling med latexspackel.

2 ger akrylatlatexfarg.

V11-Gipsskivor (AMA Hus 11 56-0 26 10)

Malningsbehandling

1 ggr spackling spik- och skruvhal med latexspackel.
1 ggr skarvspackling med latexspackel.
2 ggr akrylsampolymerlatexfarg.

V12-Lattbetong tunnfogsblock (AMA Hus 11 28-0 13 44)

Ytojimnheter
Avvikelser for fogsprang far vara hogst 2 mm.
Malningsbehandling

1 ggr i- och skarvspackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel.
1 ggr bredspackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel.
Maskinslipning av ojdmnheter i spackelskiktet.

1 ggr sprutning eller rullning av grundfarg, vattenburen epoxifirg.
1 ggr fardigsprutning eller rullning med vattenburen epoxifarg.”

V13-Lattbetong tunnfogsblock (AMA Hus 11 26-0 13 10S alternativt 26-0 13 08SP)

Ytojimnheter

Avvikelser for fogsprang far vara hogst 2 mm.
Malningsbehandling

1 ggr i- och skarvspackling med akrylatlatexspackel.

1 ggr bredspackling med akrylatlatexspackel.
1 ggr akrylatlatexfarg som sprutas till full tickning eller alternativt 2 ggr rullning

V14-Liattbetong tunnfogsblock (AMA Hus 11 26-0 00 45)

Ytojimnheter

Avvikelser for fogsprang far vara hogst 3 mm.
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Milningsbehandling

1 ggr sprutning eller rullning av grundférg, utspiadd akrylsampolymerlatex alternativt
akrylatlatexfarg, vittonad.
1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg till full tdckning alternativt 2 ggr rullning.

V15-Littbetongelement (AMA Hus 11 26-0 57 45)

Milningsbehandling

2 ggr bredspackling med akrylatlatexspackel inkl titspackling av element-fogar.
1 ggr sprutning av grundfirg, utspadd akrylsampolymerlatex alternativt
akrylatlatexfarg, vittonad.

1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg till full tickning alternativt 2 ggr rullning.

V16-Littbetongelement (AMA Hus 11 26-0 00 45)

Milningsbehandling

1 ggr sprutning eller rullning av grundfarg, utspadd akrylsampolymerlatex alternativt
akrylatlatexfarg, vittonad.
1 ggr sprutning med akrylatlatexfarg till full tickning alternativt 2 ggr rullning.

V17-Gipsskivor (AMA Hus 11 56- 0 00 10)

Milningsbehandling

2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V18-Gipsskivor (AMA Hus 11 56-0 35 10)

Milningsbehandling

2 ggr spackling spik - och skruvhal.
[ldggning remsa i spackelmassa.

2 ggr skarvspackling.

2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V19-Gipsskivor (AMA Hus 11 56-0 84 19)

Malningsbehandling

2 ggr spackling spik- och skruvhal,
3 ggr skarvspackling.
Vivklistring.

2 ger akrylatlatexférg.
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V20-Betong (AMA Hus 11 26-0 13 23)
Malningsbehandling

I- och skarvspackling,
Bredspackling.

Limning.

Vivklistring.

2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V30-Ommalning av befintlig latexfirg (AMA Hus 11 966-3 00 10)

Mailningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V31-Ommélning av befintlig latexfirg (AMA Hus 11 966-3 04 10)

Malningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
Ispackling.
2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V32-Ommélning av befintlig latexfirg (AMA Hus 11 966-3 05 10)

Malningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
I- och péspackling.
2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V33-Ommélning av befintlig latexfarg (AMA Hus 11 966-3 11 10)
Malningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
Ispackling.

Bredspackling.

2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V34-Ommalning av befintlig latexfairg (AMA Hus 11 966-3 11 23)

Milningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
Ispackling.

Bredspackling

Limning,
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Vivklistring.
2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V35-Ommélning av befintlig latexfirg (AMA Hus 11 966-3 13 23)

Malningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
I- och skarvspackling,

Bredspackling.

Limning,

Vivklistring.

2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V36-Ommélning av befintlig latexfarg (AMA Hus 11 966-3 16 23)

Malningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
Ispackling,

2 ggr bredspackling.

Limning,

Viavklistring.

2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V37-Ommalning av tidigare malade lackfargsytor (AMA Hus 11 956-3 00 10)
Milningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V38-Ommélning av tidigare malade lackférgsytor (AMA Hus 11 956-3 05 23)

Malningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
I- och péspackling.

Limning,

Vivklistring.

2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V39-Ommélning av tapetserad yta (AMA Hus 11 916-3 04 10)

Malningsbehandling

Uppskrapning av 10st sittande tapet.
I- spackling.
2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.
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V40-Ommalning av tapetserad yta (AMA Hus 11 916-3 78 10)

Malningsbehandling

Uppskrapning av 10st sittande tapet.
Nedslipning och utspackling av skarvar och kanter
2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

V41-Ommalning, vavklistring pa tidigare vavklistrad yta (AMA Hus 11 966-3 10 23)

Milningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning
Bredspackling

Limning,

Vavklistring.

2 ggr strykning med akylatlatexférg

5.1.3 Tak

T1-Betong mot skivform (AMA Hus 11 28-5 49 34)

Ytdraghéllfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter

Se tabell ESE.24/2 klass A i AMA Hus 11. Giller dven for betongelement.
Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Malningsbehandling fore montage

Avslipning.

Avdamning.

1 ggr i- och skarvspackling med 16sningsmedelsfri epoxispackel.

Avslipning.

1 ggr bredspackling (skrapspackling) med 16sningsmedelsftri epoxispackel.
Maskinslipning av ojimnheter i spackelskiktet.

Avdamning.

1 ggr sprutning eller rullning och eftersldtning av grundfarg, vattenburen epoxifarg.
Avslipning.

1 ggr fardigsprutning eller rullning och eftersldtning med vattenburen epoxifarg.
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Milningsbehandling efter montage eller vid underhaill

Erforderlig underbehandling bestimmes rum for rum beroende péa skadeomfattningen s&
att fardig yta blir likvédrdig med referensyta.

Tvéttning och skoljning enligt 4.5.

Avslipning.

1 ggr fardigsprutning alternativt 2 ggr rullning och eftersldtning med vattenburen
epoxifarg.

T2-Betong mot skivform (AMA Hus 11 26-0 04 35)

Ytdraghallfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojamnheter

Se tabell ESE.24/2 klass B 1 AMA Hus 11. Géller dven for betongelement.
Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).

Malningsbehandling fore montage

Avslipning.

Avdamning.

1 ggr sprutning eller rullning av grundfarg, utspadd akrylsampolymerlatex alternativt
akrylatlatexfarg, vittonad

1 ggr ispackling med akrylatlatexspackel.

Avslipning.

1 ggr akrylatlatexfarg som sprutas till full tickning alternativt 2 ggr rullning (min 150 um
max 300 pum torrt skikt).

Milningsbehandling efter montage eller vid underhall

Erforderlig malningsbehandling bestimmes rum for rum beroende pa skadeomfattningen
sa att fardig yta blir likvirdig med referensyta.

T3-Betong mot skivform (AMA Hus 11 26-0 00 35)

Ytdraghallfasthet
Se Tabell 3- 1.
Ytojamnheter

Se tabell ESE.24/2 klass B 1 AMA Hus 11 . Giller dven for betongelement.
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Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).

Milningsbehandling fore montage

1 ggr sprutning eller rullning av grundfirg, utspadd akrylsampolymerlatextirg alternativt
akrylatlatexfarg, vittonad.

1 ggr akrylatlatexfarg som sprutas till full tickning alternativt 2 ggr rullning (min 150 pum
max 300 pum torrt skikt).

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Erforderlig malningsbehandling bestimmes rum for rum beroende pé skadeomfattningen
sd att fardig yta blir likvardig med referensyta

T4-Betong mot skivform (AMA Hus 11 26-0 00 08)

Ytdraghéllfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojimnheter

Se tabell ESE.24/2 klass B 1 AMA Hus 11 . Géller dven for betongelement.
Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprenoren).
Malningsbehandling fore montage

Avdamning.
1 ggr latexklarlack, penetrerande farglos som sprutas.

Malningsbehandling efter montage eller vid underhall

Igengjutningar eller andra betongjusteringar pébéttras enligt mélningsbehandling fore
montage.

T5-Betong mot skivform (AMA Hus 11 26-0 13 07)

Ytdraghéllfasthet
Se Tabell 3- 1.
Ytojimnheter

Se tabell ESE.24/2 klass A 1 AMA Hus 11 . Giller dven for betongelement.
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Forbehandling
Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprendren).
Milningsbehandling fore montage

Avslipning.

Avdamning.

I- och skarvspackling,

Bredspackling med latexspackel, sprutbar
Gringning med latexspackel sprutbar.

T6-Betongelement med fogar (AMA Hus 11 26-0 58 10)

Ytdraghéllfasthet

Se Tabell 3- 1.

Ytojimnheter

Se tabell ESE.24/2 klass B 1 AMA Hus 11.
Forbehandling

Enligt 3.3.6.1 (utfores ej av ytbehandlingsentreprenoren).
Malningsbehandling

Avslipning.

Avdamning.

Tatspackling av elementfogar med akrylatlatexspackel.

1 ggr sprutning eller rullning med akrylatlatexspackel.

1 ggr sprutning eller rullning med akrylsampolymerlatex.

1 ggr fardigsprutning till full tickning med akrylsampolymerlatex alternativt 1 ggr
rullning.

T7-Léttbetongelement (AMA Hus 11 26-0 00 10)

Malningsbehandling

1 ggr sprutning med akrylsampolymerlatex till full tickning alternativt 2 ggr rullning.

T8-Betong (AMA Hus 11 26-0 00 10)
Malningsbehandling
Sprutning med akrylatlatexfarg till full tickning inklusive installationer alternativt 2 ggr

rullning.
OBS! Brandskyddsinstallationer far ej malas.
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T10-Ommalning av befintlig latexfirg (AMA Hus 11 966-3 05 10)

Malningsbehandling

Tvittning for ommalning samt uppskrapning.
I- och paspackling.
2 ggr strykning med akrylatlatexfarg.

5.2 BEHANDLINGSTYPER FOR STAL

Var de olika behandlingstyperna skall foreskrivas framgar i kapitel 6.

Godkénda produkter anges i dokument Godkénda Fargsystem for TBY.

Dokumentet finns tillgingligt vid respektive kédrnkraftverk.

For mera detaljerade appliceringsdata hos produkt i respektive behandlingstyp se ocksé
datablad tillhorande dokument Godkédnda Férgsystem for TBY.

Rostskyddssystemens beteckningar enligt SS-EN ISO 12 944-5:2007, utg. 2, Annex A

S1

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
40 um grundfirg, EP Zn (R).
60 um mellanférg, EP.

Efter montage eller vid underhall
Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.

160 um tackfarg, EP hartsmodifierad (minst 2 skikt)
Totalt 260 um.

S2

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2. (Vid varmforzinkat
underlag latt svepblastring till ytrahet fin enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.)
300 um tickfarg, EP hartsmodifierad (minst 3 skikt)

Totalt 300 um.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt 300 um.
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S3

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
40 um grundfarg, EP Zn (R).

100 pm mellanfarg, EP hartsmodifierad

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
100 pm tickfirg, EP hartsmodifierad.
Totalt 240 um

sS4

Fore montage

Sa 2%5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
40 wm grundférg, EP Zn (R).

200 pm tickfarg, EP hartsmodifierad (minst 2 skikt)

Totalt 240 um.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt 240 um.

S5

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
40 um grundfirg, EP Zn (R).
80 um mellanfdrg EP.

Efter montage eller vid underhall
Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.

40 pwm tackfarg, PUR alternativt EP.
Totalt 160 um.

Séa
Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
80 um grundférg, EP.
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Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
40 um tackfarg, PUR alternativt EP.
Totalt 120 um.

S6b

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.

80 um grundfirg, EP.

80 um mellanférg, EP.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.

40 pwm tackfarg, EP.
Totalt 200 um.

S7

Fore montage

Sa 2%5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
40 pm grundfirg, EP Zn (R).
120 pm mellanfarg, EP.

Efter montage
Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.

40 um tackfarg, PUR.
Totalt 200 um.

S8
Fore montage

Varmforzinkat enligt SS-EN ISO 1461:2009, utg.2.

Kontinuerligt varmforzinkad tunnplédt enl. ASTM A 525 M. Beldggningsvikt 275 gr/m2
dubbelsida (s k sendzimirforzinkad plat).

P& varmforzinkat underlag utfors létt svepbléstring till ytrahet fin enligt SS-EN ISO
8503-2 (G), utg.2.
60 um grundférg, EP.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
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Eventuella skador i férzinkningen béttringsmalas med grundfarg, EP Zn (R) till
skikttjocklek lika specificerad varmforzinkning.

200 pm tickfarg, EP hartsmodifierad (minst 2 skikt).
Totalt 260um.

S9

Fore montage

Varmforzinkat enligt SS-EN ISO 1461:2009, utg.2.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.

Eventuella skador béttringsmélas med grundfarg, EP Zn (R) till skikttjocklek lika
specificerad varmforzinkning.

S10

Fore montage
Varmforzinkat enligt SS-EN ISO 1461:2009, utg. 2.
Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Eventuella skador béttringsmélas med grundfarg, EP Zn (R) till skikttjocklek lika
specificerad varmforzinkning.

Grund- och tickmélning med omgivande tak-, vigg- och golvfirg.

11

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
40 um grundférg, EP Zn (R).

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Eventuella skador béttringsmélas med grundfarg, EP Zn (R) till skikttjocklek lika
specificerad grundfarg.

Grund- och tickmélning med omgivande tak-, vigg- och golvfirg.

12

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
40 pm grundfirg, EP Zn (R) V.
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Efter montage eller vid underhall

Eventuella skador bittringsmélas med grundfirg, EP Zn (R) " till en skikttjocklek av 40
pm.
1) Om drifttemperaturen kontinuerligt 6verstiger +70°C men inte +400°C anvénds
grundfirg ESI Zn (R).

S13a

Fore montage

Sa 3. Ytrahet grov enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
Grundférg och tickfirg, EP (minst 2 skikt)
Totalt min 500 um.

Alternativt far grund- och tickfarg utforas i ett skikt om godkdnnande inhdmtas fran
respektive karnkraftverk.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt min 500 pm.

13b

Fore montage

Sa 3. Ytrahet grov enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
Grundférg och tickfirg, EP (minst 2 skikt).
Totalt 500 um.

Alternativt far grund- och mellanfirg utforas i ett skikt om godkdnnande inhdmtas fran
respektive karnkraftverk.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt 500 um.

S13c

Fore montage

Sa 3. Ytrahet grov enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
Grund- och tickbeldggning med komposit, (minst 2 skikt)
Totalt min 600pum.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ombeldggning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
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Skador i form av djupare fratgropar eller annan hélighet skall utspacklas med lamplig
komposit.
Totalt min 600 pm.

S13

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
50 pm grundfirg, EP

200 pm mellanfarg, EP

200 pm tickfarg, EP

Totalt 450 um

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt 450 um.

S13e

Fore montage
Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.

300 — 400 pm pulverférg, epoxi
Totalt 300 — 400 um

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt 300 — 400 um.

S14

Fore montage

Varmforzinkat enligt SS-EN ISO 1461:2009, utg.2.

Pa varmforzinkat underlag utfores latt svepbléstring till ytrahet fin enligt SS-EN ISO
8503-2 (G), utg.2.

80 um grundfirg, EP.

Efter montage eller vid underhall
Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Bittring av eventuella skador i forzinkningen med grundfirg, EP Zn (R) till skikttjocklek

lika specificerad varmforzinkning.

40 um tackfarg, PUR alternativt EP.
Totalt 120um.
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15

Blastring Sa 2%.. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
Brandskyddsmalning inkl. rostskyddsmalning och taickmalning av barande
stalkonstruktioner brandklass R30 enligt respektive féargtillverkares anvisning.

951
(o)}

1

Bléstring Sa 2%. Ytréhet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
Brandskyddsmélning inkl. rostskyddsmalning och tdckmalning av biarande
stalkonstruktioner brandklass R60 enligt respektive fargtillverkares anvisning.

S17

Rengoringsgrad 3, enligt AMA Hus 11.
60 um grundfirg, AY.

40pm tackfirg, AY.

Totalt 100 um.

Efter montage eller vid underhéll

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt 100 um.

S18

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.

120 pm grund- och mellanfdrg, AK alternativt AY(minst 2 skikt).
40 pum tackfarg, AK alternativt AY.

Totalt 160 um.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt 160 um.

19

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.
200 pm grund- och tackfarg, EP hartsmodifierad.
Totalt 200 pum.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.
Totalt 200 um.
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21

Fore montage

Stalplit belagd med aluminiumzinkbelidggning (Aluzink) 150 gr/m” dubbelsida eller
kontinuerligt varmforzinkad tunnplat enl. ASTM A 525 M. Beldggningsvikt 275 gr/m*
dubbelsida (s k sendzimirforzinkad plat).

Avfettning med alkaliskt tvdttmedel och emulsion.
Latt svepblastring (med 1agt lufttryck) av hela ytan (berdknad avverkning max 5 pum).
Ytrahet fin enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.

60 um grundfirg, EP.
Efter montage eller vid underhall

Avfettning med alkaliskt tvittmedel och emulsion.
Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.

Skador i metallbeldggningen >1 dm? och som inte erfordrar spackling battringsméalas med
grundfarg, EP Zn (R) till skikttjocklek lika specificerad beldggningstjocklek samt
grundmaélas med 60 pm. grundfirg, EP.

Deformationer som erfordrar spackling slipas med grovt sandpapper till ren yta samt
ispacklas. Se 4.3.5.2. Utforda spacklingar grundmalas med 20 um grundférg, EP.

40 um tackfarg, AK.

Total fargskikttjocklek 100 pm.

S22

Fore montage

Sa 2'5. Ytrahet medium enligt SS-EN ISO 8503-2 (G), utg.2.

40 um grundfirg, EP Zn (R).

60pm mellanfarg EP.

Efter montage eller vid underhall

Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.

40 pwm tackfarg, AK.
Totalt 140 um.

S23
Fore montage

Grundmalad enligt fabrikantens standard.
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Efter montage eller vid underhall

Hissdorrfabrikantens grundfargs 6vermalningsbarhet skall vara verifierad innan mellan-
och tickmalning utfors.

Avfettning med alkaliskt tvittmedel och emulsion.
Bittring av eventuella skador eller vid ommalning, se kapitel 4, 4.3.5.5 och 4.3.5.6.

Skador som inte erfordrar spackling battringsmalas med grundfarg, AK till skikttjocklek
40 pm.

Storre skador och deformationer slipas med grovt sandpapper till ren yta samt ispacklas.
Se 4.3.5.2.

60 um mellanfarg, AK.
40 pwm tackfarg, AK.
Totalt 100 respektive 140 um exkl. fabriksmalning.

S30 (AMA Hus 11 85-3 00 10)
Efter montage

Rengoringsgrad 3.
2 ggr strykning med lackfirg.

S31 Ommalning av tidigare malade lackfargsytor (AMA Hus 11 955-2 00 41)

Rengoringsgrad 2
2 ggr strykning med lackfarg.
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6 VALTABELLER FOR BEHANDLINGSTYPER
6.1 ALLMANT

Dir det 1 detta kapitel foreskrivs godkidnnande fran tillstindshavare/anldggningsigare
behoriga ombud etc., dr kravet att godkidnnandet skall ldmnas av:

- respektive kirnkraftverks for ytskyddsfrigor ansvarige befattningshavare eller
annan i aktuell friga sakkunnig som denne konsulterar.

I Tabell 6- 1, Tabell 6- 2 och Tabell 6- 3 finns specificerade de behandlingstyper som
normalt skall foreskrivas for lokaler och objekt tillhorande malningsklasserna I, II, III,
IV, V och VL.

Tabell 6- 1 och fortydligande till denna enligt 6.1.1.1 tilldmpas for bestimning av
behandlingstyper pé ytor av betong, lattbetong, murbruk, puts, gips- och trafiberskivor.

Tabell 6- 2 tillimpas for bestimning av behandlingstyper pa till byggnaden hérande
kolstal.

Tabell 6- 3 tillimpas for bestimning av behandlingstyper pa kolstdl tillhdrande
processutrustning.

6.1.1 Byggnadsmailning

Tabell 6- 1 tillampas for bestimning av behandlingstyper for ytor av betong, lattbetong,
murverk, puts, gips- och trifiberskivor. Behandlingstyper for speciella
anvindningsomraden fortydligas 1 6.1.1.1.

Fore uppréttande av rumsbeskrivningens behandlingstyper skall lokalen forst klassas med
avseende pa Mélningsklass samt rumskategori, strdlningsklass, miljoklass, fukt och
temperatur enligt kapitel 2.

Vid upprittande av rumsbeskrivning savil vid nybyggnation som vid underhallsmalning
skall hénsyn tas till faktorer som radiologisk miljo, dekontamineringsbehov,
fuktforhallanden, temperaturer, kemikaliepaverkan, brandklassning, mekanisk averkan
samt friktionsnétning mm.

For mélningsklass V (kontorslokaler) skall normalt véljas behandlingstyper V4 - V41, T2
- T10 samt G3 - G8 d& malning och golvbeldggning av plastbaserad massa ér aktuella.
Det skall vid uppréttande av byggnadsbeskrivningens rumsbeskrivning for méalningsklass
V sirskilt observeras att de godkédnda tackfargerna kan vara olika i fargtyp, glans och
kulor. Jamfor t ex V4 och V10a eller T2 och T6. Exempel: I rum X tillhérande
malningsklass V 6nskas behandlingstyp T2 och i rum Y fortfarande tillhdrande
mélningsklass V onskas behandlingstyp T6. Téckfargen skall da for T2 utgoras av
akrylatlatexfarg och for T6 akrylsampolymerfarg. For rum X i nimnda exempel
foreskrivs akrylsampolymerférg i dnskad kuldr som tackfarg dven for behandlingstyp T2.
I 6vrigt anvinds foreskrivna spackelfirger 1 enlighet med respektive behandlingstyps
program.
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Varje ny upprittad rumsbeskrivning och eventuella forindringar i befintliga
lokaler vid underhallsmalning skall understillas respektive kirnkraftverks
kvalitetsansvarige for godkinnande innan arbetet blir genomfort.

Exempel p4 rum | Betong Anmiirkning Malnings-
klasser
Golv | Viggar | Tak
Reaktorinne- Gl1, |V1, T1 | Speciella krav pa resistens mot | I
slutning G2, |V2,V3 anga
G7b
Btg-ytor i wet-well och
reaktortanksutrymme
Rum inom Gl V1 - T1 — | GI eller G2 i hart trafikerade |11
kontrollerad zon [tom |V10b, |T4 |transportgangar och korridorer
G8, |V12 och |etc.
G10a, | tom T7
G10b | V16
Rum utanfor Gl, |VI1- T1 - 11
kontrollerad zon G2, |V40 T10
G4
tom
G8,
G10a,
G10b
Utrymmen med G9a, |G9a, G9a | Pumpgropar, bassénger, v
hog fuktighet och | G9b, |G9b G9b | cisterner, invdndigt vattenintag
ytor. Helt eller G10a, till rensverk mm.
delvis under vatten | G10b
savil inom som Betongytor tillhorande
utom kontrollerad vattenintag i rensverk
zon ytbehandlas normalt inte
Kontorsrum och G3 V4 - T2 - | Enligt respektive A%
liknande tom |VI1I, T10 |kérnkraftverks anvisningar
G8 |VI13-
V41
Utomhus Behandlingen dimensioneras | VI
med avseende pd miljon

Tabell 6- 1 Valtabell for byggnadsméilning - Betong (Fortydligande, se avsnitt
6.1.1.1)

6.1.1.1 Fortydligande till Tabell 6- 1 6ver behandlingstypers anvandningsomrade.
G1 och G2

Behandlingen foreskrivs i nedanstdende utrymmen i malningsklass I, IT och III:

a) Reaktorinneslutningens dvre Dry-Well, nedre Dry-Well och golv med
luftkuddetransporter eller ytor som har hoga ytjamnhetskrav.

b) Reaktor- och turbinbyggnadernas huvudtransportgangar.
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¢) Korridorer, passage- och avlastningsplan som dr mycket hért trafikerade med
truckar, lastvagnar och annan tyngre transport eller hantering.

d) Dekontamineringsutrymmen med tung hantering.
e) Golvyta framfor hissdorrar (yta = hissdorrars dagermatt + 5 m).

f) Lokala s k verkstadsplatser under revisionsarbeten.

G3 och G4
Behandlingen foreskrivs 1 nedanstdende utrymmen 1 malningsklass II och III:

a) Korridorer som é&r hart trafikerade med truckar, lastvagnar och annan tyngre
transport eller hantering.

b) Reaktorhall

¢) Golvriannor samt golvytor innanfor invallningar dar hoga krav pa
kemikalieresistens stills.

G5a och G6a

Behandlingen foreskrivs i nedanstaende utrymmen i malningsklass II och III:
Klinker kan vara alternativ till golvbeldggning i malningsklass III.

a) Personalrum sdsom cafeteria, uppehallsrum, omklddningsrum, tvétt- och duschrum
etc.

OBS! Behandlingstypen far inte foreskrivas i utrymningsvagar!
G5b och G6b

Behandlingen foreskrivs i nedanstaende utrymmen i mélningsklass III eller V.
a) Tvitt- och duschrum

b) Utrymme dér sérskild halksdkerhet kravs

OBS! Behandlingstypen far inte foreskrivas i utrymningsvagar
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G7b och G7¢

Behandlingen foreskrivs 1 nedanstdende utrymmen:

Behandlingstyp

Malningsklass

Rumskategori

Miljoklass
enligt
Asea-Atom
(Se kapitel
2.5.21TBY)

Anmirkning

G7b

L IL IIL, V

AochBi
samtliga
anldggningar.
C,DochEiBlI,
B2, F3, O1, 02,
03.
CochDiFl1 och
F2.
C1,C2i10L1
och OL2.
C4iR1-R4

N1

G7c¢

IL, III, V

AochBi
samtliga
anldggningar

N1

Elrum, flaktrum,
kabelrum,
telefon-,
vaxelrum,
disponibla rum
med minimalt
slitage.
Golvrianna och
golvbrunn far
inte forekomma

OBS! For val av behandlingstyp skall alla villkor vara uppfyllda i respektive kolumner.

Ex: G7b kan inte viljas i rum tillhérande mélningsklass II, rumskategori B och
miljoklass N1. Vilj istédllet G7¢ om uppgifter i Anm.-kolumnen stimmer med
rummet i vrigt.

G8

Behandlingen foreskrivs 1 nedanstdende utrymmen 1 malningsklass II och III och V:

a) Elkabelkulvertar, rorkulvertar, kabelrannor eller andra liknande ytor dar dessa
endast erfordrar dammbindning.

b) Rorkulvertar tillhdrande malningsklass IIT och V om inte estetiska motiv foreligger.

¢) Hisschakt exkl. fronter.
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G9a och G9%b
Behandlingen foreskrivs 1 nedanstdende utrymmen 1 malningsklass I'V:

a) Pumpgropar inom kontrollerad zon.
b) Bassidnger eller cisterner innehallande totalavsaltat vatten.

¢) Pumpgropar, cisterner utanfor kontrollerad zon dér oljor, syror etc. inte far komma 1
kontakt med betong.

OBS!

1. For de i dokumentet Godkdnda fargsystem for TBY upptagna fargprodukterna &r
godkédnnandet av anvindningsomrédet begréinsat.

2. Villkorat av att betongkonstruktionen har erforderlig sprickarmering.

G10a och G10b

Behandlingen foreskrivs i nedanstaende utrymmen i malningsklass II, IIT och IV:

a) Korridorer, trappor, passager eller dylika kommunikationsvégar som &r intensivt
utsatta for 1 huvudsak persongéngstrafik och som inte skall behandlas enligt G1
tom G7b.

Behandlingstyperna G10a och G10b ir ett mellanting mellan & ena sidan G3 och

G4 och 4 andra sidan G7b. Om mekaniska skador 1 storre omfattning befaras skall
G10a och G10b inte anvéndas.

G11 och G12

Behandlingen foreskrivs nér lagningsalternativ ér aktuell enligt vad som angivits i
11.6.6.10.

V1. V2 och V3

Behandlingen foreskrivs i nedanstdende utrymmen i mélningsklass I, IT och III:

a) Utrymmen i OL1 och OL2 tillhérande rumskategori C1 och C2.
Utrymmen i F1 och F2: C och D.
Utrymmen i B1, B2, O1, 02, F3 och O3: C, D och E.
Utrymmen i R1-R4: C1, C2 och C3 i R1 - R4.
Ovanstaende giller samtliga utrymmen innehdallande cisterner och eller
komponenter sdsom pumpar, ventiler och fldnsar med risk for lackage av varmt
trycksatt reaktorvatten och reaktoranga.

Undantag hérifrén &r t ex turbininneslutningen i O2 och O3 som behandlas enligt
V4 eller V5.

b) Utrymmen dir hogsta krav pa dekontaminerbarhet finns, t ex dekontamineringsrum
for processutrustning och personal, vissa rum i avfallsbyggnaden etc.
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¢) Utrymmen dar storre krav pa kemikaliebestdndighet foreligger sdsom batterirum,
vissa provtagningsrum, laboratorierum och vissa kemikalieinnehllande rum 1
vattenverk, reningsverk och avfallsbyggnad.

d) Utrymmen dir mycket ofta forekommande véttvattningar utfors.

V4 och V5
Behandlingen foreskrivs i nedanstdende utrymmen i malningsklass I och III:

a) Utrymmen tillhdrande rumskategori C1 och C2 1 OL1 och OL2.
C och D for F1 och F2.
C,Doch EiBI, B2, 01, 02, F3 och O3.
C1,C2,C3 och C41iR1—-R4.
Ovanstaende géller samtliga utrymmen dér risken for ldckage ér liten annat &n 1
samband med rorbrott.

b) Utrymmen dir hogre ytfinish dn behandling V6 och V7 krévs, t ex
personalhygienutrymmen, lokala kontrollrum, provtagningsrum,
branslelagringsrum, flaktrum, kontorsrum tillhérande malningsklass II, aktiv
instrumentverkstad, telefonvaxelrum, reldrum, trapphus och korridorer.

¢) Utrymmen dér hogre ytfinish krévs frén golv och ca 2 m upp, t ex 1 reaktorhall,
transportgang, turbinhall, avlastningsplan i turbinbyggnad, aktiva verkstidder och
vid verkstadsplatser (endast vid avstédllningar och inom mélningsklass II).

Vo6
Behandlingen foreskrivs i nedanstiende utrymmen i malningsklass II, III och V:

a) Utrymmen inom malningsklass II tillhrande rumskategori B och C i B1, B2, O1,
02, B och C2 1 OL1 och OL2 respektive B, C, D och E i F3 och O3 samt i B och
C41R1-R4.BochCiFl1 ochF2.

Ovanstdende géller samtliga utrymmen med processrorinstallationer.

b) Utrymmen med processrorinstallationer inom mélningsklass III och V (se V8).

\i

Behandlingen foreskrivs i nedanstdende utrymmen i mélningsklass II och III:

a) Utrymmen tillhérande rumskategori B och C 1 B1, B2, O1, 02, B och C2 1 OL1 och
OL2 respektive B, C, D och E 1 B1, B2, O1, 02, F3 och O3 samt i B och C4iR1 -
R4. B och C1iF1 och F2.
Ovanstdende giller utrymmen utan processrorinstallationer, t ex dvriga elrum,
elkabelkulvertar, forrad, ventilationsschakt eller liknande.

b) Utrymmen tillhorande mélningsklass III, t ex elrum, elkabelkulvertar (se V8) eller
liknande.
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A%
Behandlingen foreskrivs 1 nedanstdende utrymmen 1 malningsklass II och III och V:

a) Elkabelkulvertar, rorkulvertar, kabelrannor eller andra liknande ytor dar dessa
endast erfordrar dammbindning.
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b) Rorkulvertar tillhdrande malningsklass IIT och V om inte estetiska motiv foreligger.

c) Hisschakt exkl. fronter. Fronter som utgores av schaktvigg behandlas enligt V1-V3

eller V4.

Behandlingen foreskrivs i nedanstaende utrymmen i mélningsklass V:

a) Kontorsrum dar hogre estetiska krav stélls.

b) Kontrollrum.

V10a
Behandlingen foreskrivs i nedanstdende utrymmen i mélningsklass III och V:

a) Kontorsrum med normal industristandard, laboratorierum, provtagningsrum,
instrumentverkstad, elverkstad och lokala kontrollrum.

b) Andra utrymmen dér hogre finish stélls &n behandlingstyp V11.

V10b
Behandlingen foreskrives i nedanstdende utrymmen tillhérande mélningsklass II:

a) Kontorsrum med normal industristandard, laboratorium, provtagningsrum,
instrumentverkstad, elverkstad och lokala kontrollrum.

b) Andra utrymmen dér hogre finish stélls an behandlingstyperna V11.

Vil

Behandlingen foreskrivs i nedanstdende utrymmen i mélningsklass III och V:

a) Forrdd, ovriga elrum, flaktrum, VVS-centralrum, stidskrubbar och liknande.
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12

Behandlingen foreskrivs 1 nedanstdende utrymmen 1 malningsklass II och III:

a) UtrymmeniBI1, B2, O1, 02, OL1 och OL2 tillhérande rumskategori C1 och C2.
Utrymmen i F1 och F2: C och D.
Utrymmen 1 B1, B2, O1, O2, F3 och O3: C, D och E.
Utrymmen i R1-R4: C1, C2 och C3 i R1 - R4.
Ovanstaende giller samtliga utrymmen innehallande cisterner och eller
komponenter sdsom pumpar, ventiler och flansar med risk for lackage av varmt
trycksatt reaktorvatten och reaktoranga.

b) Utrymmen dir hogsta krav pa dekontaminerbarhet finns, t ex dekontamineringsrum
for processutrustning och personal, vissa rum i avfallsbyggnaden etc.

¢) Utrymmen dér hogsta krav pa kemikaliebestidndighet forekommer sdsom
batterirum, vissa provtagningsrum, laboratorierum, rum innehallande syror etc. t ex
1 vattenverksbyggnad.

d) Utrymmen dar mycket ofta forekommande vattvéttningar utfors.

13

Behandlingen foreskrivs i nedanstdende utrymmen i malningsklass II, III och V:

a) Utrymmen tillhérande rumskategori C1 och C2 1 B1, B2, O1, O2, OL1 och OL2.
C och D for F1 och F2.
C,Doch EiBI1,B2,01,02,F3 och O3 .
C1,C2,C3 och C4iR1—-R4.
Ovanstdende giller samtliga utrymmen dér risken for lackage ér liten annat &n i
samband med rorbrott.

b) Utrymmen dér hogre ytfinish 4n behandling V14 krévs, t ex
personalhygienutrymmen, lokala kontrollrum, provtagningsrum, flaktrum,
kontorsrum tillhérande malningsklass II, aktiv instrumentverkstad, arkiv,
telefonvéixelrum, reldrum, trapphus och korridorer.

¢) Utrymmen inom malningsklass II, ddr hogre ytfinish kravs fran golv till ca 2 m upp,
t ex 1 aktiva verkstdder och vid verkstadsplatser (vid revisionsavstdllningar).

14

Behandlingen foreskrivs i nedanstdende utrymmen i malningsklass II, III och V:

a) Utrymmen tillhérande rumskategori B och C 1 B1, B2, O1, 02, B och C2 1 OL1 och
OL2 respektive B, C, D och E 1 B1, B2, O1, 02, F3 och O3 samt i B och C41iR1 -
R4.B och CiF1 och F2.

Ovanstdende giller utrymmen utan processrorinstallationer, t ex dvriga elrum,
elkabelkulvertar, ventilationsschakt eller liknande (se V7), forrad etc.

b) Utrymmen tillhérande mélningsklass III t ex dvriga elrum, elkabelkulvertar (se
V8), forrad etc.
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15

Behandlingen foreskrivs 1 nedanstidende utrymmen i malningsklass II, III och V:

a) Utrymmen tillhérande rumskategori C1 och C2 i B1, B2, O1, O2, OL1 och OL2.
C och D f6r F1 och F2.
C,Doch EiBI,B2,01,02,F3 0och O3 .
C1,C2,C3 och C41iR1—-RA4.
Ovanstaende giller samtliga utrymmen dér risken for ldckage &r liten annat an 1
samband med rorbrott.

b) Utrymmen dir hogre ytfinish krdvs, t ex personalhygienutrymmen, lokala
kontrollrum, provtagningsrum, flaktrum, kontorsrum tillhérande mélningsklass II,
aktiv instrumentverkstad, arkiv, telefonvaxelrum, relirum, trapphus och korridorer.

¢) Utrymmen dér hogre ytfinish krivs frén golv och ca 2 m upp, t ex 1 aktiva
verkstider och vid verkstadsplatser (endast vid avstdllningar och inom
malningsklass II).

16

Behandlingen foreskrivs i nedanstdende utrymmen i mélningsklass II och I1I:

a) Utrymmen tillhérande rumskategori B och C i B1, B2, O1, O2, B och C2 1 OL1 och
OL2 respektive B, C, D och E 1 B1, B2, O1, 02, F3 och O3 samti B och C41R1 -
R4. B och CiF1 och F2.
Ovanstdende géller utrymmen utan processrorinstallationer, t ex dvriga elrum,
elkabelkulvertar, ventilationsschakt eller liknande (se V7), rorkulvertar, forrad etc.

b) Utrymmen tillhérande malningsklass III t ex 6viga elrum, elkabel- och rorkulvertar
(se V7), forrad etc.

T1
Behandlingen foreskrivs i samma utrymmen som géller for V1, V2, V3 och V12.

T2
Behandlingen foreskrivs i samma utrymmen som géller for V4, V5 och V6.

T3
Behandlingen foreskrivs i samma utrymmen som géller for V7.

T4
Behandlingen foreskrivs i samma utrymmen som géller for V8.

T5
Behandlingen foreskrivs 1 kontor och liknande utrymmen tillhérande mélningsklass V.

17
Behandlingen foreskrivs nér diffusionsdppen takfarg krivs.
OBS! Fiérgtypen ér inte dekontaminerbar
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6.1.2 Ytbehandling av kolstal tillhérande byggnadsmélning

Ytbehandlingen bestimmes enligt Tabell 6- 2 Valtabell for byggnadsmalning — Kolstal.

Objekt klassas forst med avseende pd Malningsklass samt rumskategori, stralningsklass,
miljoklass, fukt och temperatur enligt kapitel 2. Darefter tillimpas valtabellen for
bestdmning av behandlingstyp.

For objekt i1 fuktig miljo &r behandlingstypens bestimning prioriterande av i forsta hand
objektets egen milj6 och 1 andra hand av lokalens miljo i vilket objektet dr placerat.
Exempel: Rorsystem som sténdigt dr utsatta for kondensbelastning och beldgna i lokal
tillhérande malningsklass II skall behandlas med behandlingstyp foreskriven for
malningsklass IV eftersom objektets egen milj6 tillhor mélningsklass V.

Varje ny uppriittad ytbehandlingsspecifikation med dirtill horande
tillverkningsritningar eller eventuella indringar pa befintliga utrustningar vid
underhallsmélning skall understillas tillstindshavare/anliggningséigare
kvalitetsansvarige for godkinnande innan arbetet blir genomfort.
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Tabell 6- 2 Byggnadsmalning - Kolstal

Objekt Milningsklasser
STAL- OCH GJUT- I II 111 v \% VI
DETALJER

Branddorr- och portpartier,
luck- och fonsterpartier samt
viggpartier'” i rumskategori
C, D och EiBl, B2, F3FI,
F2, 01, 02 och O3. OL1 samt
OL2.

C1,C2i0L1 ochOL2 och |S4”%) |85V s2”
C3i1R1-R4samtDochE i
F3 och O3. och

Coch DiFl1 och F2.
Ovriga branddérr- och S492D 19219 [82199 829 [s21 [s2199
portpartier, luck- och
fonsterpartier samt
viggpartier ' $22% 8229 $2199 | 82299

Brandventilationsluckor 1
rumskategori C1 1 B1, B2, F1
F2, 01, 02, OL1samt OL2,
C,Doch EiBI, B2, F3, Ol,
02 och O3. S4*) | S5 S2
Cl1, C2 samt C3 i R1- R4.
samt D och E 1 F3, O3.
CochDiFl och F2.

Ovriga

brandventilationsluckor S22 S22 S2 S22 S22
Durkplat och kantskoningar  [S11” [S11Y  [S117  |S39%9 S3%
Elkingtonlock, oversida S3 S3 S3

Elkingtonlock, undersida S2 S2 S2

Hissdorrpartier S4*h  [S23 S23 S23

Ingjutningsrér genom
reaktorinneslutningskérlet
(PS-genomfGringar) s4*h|S11

Kylplat i reaktortankutrymme | S12

Lyft- och dragoglefisten s4*h [s11 S11 S2 S11
Lyft- och dragdglor s12" [s12"  [s12"  [s12P S12"
MCT-ramar 30 s11) [s11? [s2 s3V
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Tabell 6- 2 Byggnadsmélning - Kolstal

Objekt Milningsklasser

STAL- OCH GJUT- I II 11 v \% VI
DETALJER

Pumpgropar S13a

Réler pa betongunderlag i S4°D  [s4
rumskategori C1 D B1, B2,
F1,F2, 01,02, OL1 samt
OL2,C1", C2 samt C3iR1-
R4 samt D och E i F3, O3.
C,Doch EiBI1,B2, O3 och
F3.

C1 och C2 1 OL1 och OL2.
C2 och C3 1 R1-R4.
CochDiFlI och F2.

D7)

Ovriga riler pa s11¥  [s11Y |s4%?
betongunderlag 7

Réler pa stalunderlag i s4*h  [s12
rumskategori Cc1Vi B1, B2,
F1,F2, 01,02, OL1 samt
OL2, C1", C2 samt C3 i R1-
R4 samt D och E i F3, O3.
C,Doch EiBI1,B2, O3 och
F3.

Cl och C210OL1 och OL2.
C2 och C3 1 R1-R4.

87)0011 DiF1 och F2.

Ovriga riler pa stilunderlag " S12 S12 sS4

Rorgenomforingar s4*h  [S11 S11 S2 S3

Ovriga stilkonstruktioner som
ej specificerats separat S4*)  |s4 S4 S2 S4%

Svetsplattor och s.k.

stripplatar s3*) |si1 Si1 S2 S3
Transportschakt for HC-

pumpar S2

Takbalkar inklusive

avvixlingar S5*)  |s12 S12 S4%% S5"
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Tabell 6- 2 Byggnadsmélning - Kolstal

Objekt Milningsklasser

STAL- OCH GJUT- | I
DETALJER

111

v

VI

Trapprécken, lejdare,
ledstidnger, stegar i
rumskategori C1 1 B1, B2, F1, s52D IS5
F2, 01, 02, OL1 samt OL2,
C1, C2 samt C31iR1- R4
samt D och E 1 F3, O3.
C,Doch EiBI, B2, 03 och
F3.

C1 och C2 1 OL1 och OL2.
C1, C2 och C3 1 R1-R4.
CochDiFlI och F2.

Ovriga trappricken, lejdare,
ledsténger, stegar S22

S22

S4%?

S22

S22

Traversbalkar, telferbalkar s4°D [S12

S12

S4%?

S5

Ventilationsgaller S11

S119H9

33920

S22

Ovrigt ingjutningsgods som
inte specificerats separat $3) |S3

S3

S2

S3?

Utgéva 3




TBY Kapitel 6

133(210)

Tabell 6- 2 Byggnadsmalning - Kolstal

Objekt

Malningsklasser

ZINKBELAGDA
OBJEKT

I

1T

I1I

0%

VI

Ankarskenor

S14%Y

S10

S10

S10 +
8222)

S10

S9

Branddorr- och portpartier,
luck- och fonsterpartier
samt viggpartier i
rumskategori C1 1 B1, B2,
F1,F2,01, 02, OL1 samt
OL2, C1,C2 samt C3 i
R1-R4 samt D och E i F3,
03.

C,Doch EiBI, B2, F3,
01, O2 och O3.
C1,C210LI och OL2.
C3iRI1-R4.

CochD1iF1 och F2.
13) 17) 18) 19)

S14

Ovriga branddérr- och
portpartier, luck- och
fonsterpartier samt ovriga
viggpartier 19171819

S21

S21

S9 + 822

S21

S21

Brandventilationsluckor 1
rumskategori C1 1 B1, B2,
F1,F2,01, 02, OL1 samt
OL2,C1,C2 samt C3 i
R1-R4 samt D och E i F3,
O3 ochE

C,Doch EiBI, B2, F3,
01, 02 och O3.
C1,C210L1 och OL2.
Cl1, C2 samt C3 i R1- R4.

CochD1iF1 och F2.
13) 18) 19)

g91921)

S9

S9 + 82

Ovriga ventilationsluckor
13) 18)19)

S9 + §22%

S9 + S17
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Tabell 6- 2 Byggnadsmélning - kolstal

Objekt

Maélningsklasser

ZINKBELAGDA
OBJEKT

I I I1I v \4

VI

Durkplat i rumskategori
CliBl1,B2,F1,F2,0l,
02, OL1 samt OL2, C1,
C2 samt C3 1 R1- R4 samt
D och E 1 F3, O3.
C,Doch EiBI, B2, F3,
01, O2 och O3.
C1,C210OLI och OL2.
Cl, C2 samt C3 i R1- R4.

CochD1Fl1 ochF2.
17)

S14

Ovriga durkplétar '

S9 SO  [S9+S2%2 (89

S9

Gallerdurk

S9 S9 S9 S9 S9

S9

Kabelstegar

12 S9 s9 [1D® S9

S9

Kylplat i reaktorutrymme

S9

Lyft- och dragoglefisten
17)

S9 + S9 S9 [S9+S82°Y(89

$27h

S9

Lyft- och dragdglor '

S9 S9 S9 S9 S9

S9

MCT-ramar "

S10'%Y [s10 S10 [S9+S2°Y[Ss10

S9

Stalkonstruktioner

S9

Stalkonstruktioner till
bjélklag och trappor

S9!7 9" |s9 |1® S9

S9

Stéalkonstruktioner ingjutna
1 betong

S8

sg!” [s10 |S9+ S10

g17122)

S9

Svetsplattor '

S9
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Tabell 6- 2 Byggnadsmélning - kolstal

Objekt Maélningsklasser
ZINKBELAGDA I I I v \% VI
OBJEKT

Trapprécken, lejdare,
ledstidnger, stegar i
rumskategori C1 i B1, B2, |S9'? S14
F1, F2, 01, 02, OL1 samt
OL2,Cl1,C2 samt C3 i
R1-R4 samt D och E i F3,
03.

C,Doch EiBI, B2, F3,
01, O2 och O3.
C1,C21i0OL1 och OL2.
Cl, C2 samt C3 i R1- R4.
Coch DiFl1 och F2."”

Ovriga trappricken,
lejdare ledstéinger och S9 SO  [S9+827Y 821 S9
stegar 17

Ventilationskanaler ' S9'7 S99 189 + 8272 | S9! S9

Ventilationsgaller ) S9 S9 S9 |S9+S2°9 (89" S9 +S17
Ventilationshuvar '* S9+S17
Fasadplat “0)
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Forklaringar till notsiffra i tabell 6- 2

1)  Alternativt S9

2)  Konstruktion bakom fasadplat S12. Alternativ not 13 respektive 19

3) Behandlas invdndigt med godként rostskyddsmedel

4)  Vid brandskyddsmalning véljs S15 alternativt S16

5)  Vid golv behandlade med G1-G6, G7b, G7c, G10a och G10b viljs S3

6)  S4 kan viljas dir det ur korrosionssynpunkt bedoms fordelaktigare att slutmala
"fére montage"

7)  Kontaktytor mot hjul mélas ej

8)  Alternativt S5

9)  Alternativt S8

10) Gdller dven karmar av stal for dorrpartier med dorrblad i aluzinkutférande

11) Duplexméilning pa varmforzinkat underlag utférd maximalt 4 timmar efter utford
varmforzinkning, typ Wibe sk. trestegsbehandling.
Se 1.3.

12) Syrafasta i wet-well

13)  Vid tunnplat skall zinkskiktets tjocklek minst vara 275 gr/m” och dubbelsida i
stéllet for SS-EN ISO 1461:2009, utg.2. (Motsvarar 20 um per sida enligt
trippeltest SS-EN 10346:2009, utg.1)

14) I hdgkorrosiv miljo t ex utsug fran dragskap i laboratoriemiljo foreskrives
behandlingstyp S8

15) Om kulor 6nskas S14

16) I malningsklass IV far vfz ¢j forekomma

17) Varmforzinkning viljs endast i specialfall

18) Dorrgangjérn skall vara viz och uppfylla SS-EN ISO 1461:2009, utg.2

19) Aluzinkskiktets tjocklek skall minst vara 150 g/m* (AZ 150). (Motsvarar 20 um
per sida enligt trippeltest SS-EN 10346:2009, utg.1)

20) Fasadplat sendzimirforzinkad i klass Z275 eller s k Aluzink AZ 150 enl. SS-EN
10346:2009, utg.1 belagd med polyuretansystem typ Steelcoat 3000 alternativt
PVF, typ Kynar 500.
Behandlingstyperna géller endast vid fabrikstillverkning.

21) Dessa behandlingstyper uppfyller inte finska myndighetskrav STUK-YTO-TR
210 (DBA-test)

22) Behandlingstypen far inte anvidndas for objekt beldgna inom
reaktorinneslutningen (Malningsklass I).
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6.1.3 Ytbehandling av kolstal tillhérande processdelen

Ytbehandling bestimmes enligt Tabell 6- 3 Valtabell for processmélning - Kolstal.

Objekt klassas forst med avseende pd Malningsklass samt rumskategori, stralningsklass,
miljoklass, fukt och temperatur enligt kapitel 2. Darefter tillimpas valtabellen {for
bestdmning av behandlingstyp.

For objekt i1 fuktig miljo &r behandlingstypens bestimning prioriterande av i forsta hand
objektets egen milj6 och i1 andra hand av lokalens milj6 i vilket objektet dr beldget.
Exempel: Rorsystem som stiandigt dr kondenserade men &r beldgna i lokal tillhdrande
malningsklass II skall behandlas med behandlingstyp for malningsklass IV eftersom
objektets egen miljo tillhor mélningsklass V.

Varje ny upprittad ytbehandlingsspecifikation med dirtill horande
tillverkningsritningar eller eventuella indringar pa befintliga utrustningar vid
underhallsmélning skall understillas tillstindshavare/anliggningséigare
kvalitetsansvarige for godkinnande innan arbetet blir genomfort.
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Tabell 6- 3 Processmélning - kolstal

Objekt Milningsklasser

| 11 I 10% VI

STAL- OCH GJUT-
DETALJER

Oisolerade ror med
temp < +55°C S3'® S3 S319 183 S7

Nedblasningsror 1 wet-well

Ro6r med temp < +55°C som
skall isoleras S12Y S12Y S12P  |s12P S12Y

Ror med temp > +55°C S12 S12 S12 S12 S12

Ventiler och ventildelar med
temp < +55°C S4918) 1 g4 S4919 | g3 S7

Ventiler och ventildelar med
temp > +55°C s12v  [s12Y s12¥  [s12 S12

Cisterner/tankar och
tryckkérl oisolerade utv. S3'®) S4 S5 S3 S18'"
behandling med temp <
+55°C

Cisterner/tankar och
tryckkérl inv. behandling
med temp

<+55°C

Cisterner/tankar utv.
behandling med temp < S12 S19?
+55°C och som skall isoleras

Oljekylare inv. behandling

och med temp <+55°C 3 3) 3)

Oljekylare utv. behandling

och med temp < +55°C S4'%) S4 S2 S7
Rensverkets ingjutningsgods S13a” ™0 1

och silutrustning placerade i

vattenkammare och

intagsdelar

Intagsluckor vid havet S1327 1019
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Tabell 6- 3 Processmélning - kolstél
Objekt Milningsklasser
1 11 111 v VI

STAL- OCH GJUT-
DETALJER
Telfrar S5V 1859 K s29 K
Traverser sS4’ |s4 K S2 S7Y
Turbinhus, inkl S13a” S132Y
kringutrustning S3/S4 alt. S2

S3/S4

alt. S2
Forviarmare med temp > S12 S12
+55°C
Turbinkondensor S2 S2
Huvudcirkulationspumpar | S13a”
till reaktortank S6a, S6b
Ovriga pumpar S4'® S4 S49 10 1§ 1H 1 S4

§132 D112

Virmevixlare S4'® S4 9 S2
Vixellador s4'® Y K S2
Elmotorer, motordon till
ventiler S4Y 154 K S2 &
Skap for styr-, regler och
elutrustning 9 K K S2 K
PS-kupol, utsida
01,02, 03, B1, B2, F1,F2, |S13a?
F3,0OL1, OL2, R1-R4
PS-kupol, insida
01,02, 03, B1,B2, F1,F2, |S13a?
F3,0OL1, OL2, R1-R4
Linerplét i reaktorinne- Séb
slutningen i PWR-reaktorer
PS-slussar S4'®
Ro6r- och komponentupp-
héngningsanordningar S4'® S12 S12 S3'9 S4
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Tabell 6- 3 Processmélning - kolstél

Objekt Milningsklasser

| 11 111 10% VI

STAL- OCH GJUT-
DETALJER

Ventilationsutrustningar ut-

och invéndigt

-kallvalsat och ovrigt stal s4 19 S4 K S2 19 S7
15)18)

-tunnplat som inte far

blastras

Tabell 6- 3 Processmalning — kolstal

Objekt Milningsklasser

1 11 111 v VI
ZINKBELAGDA OBJEKT
Ror- och komponentupp-
héngningsordningar S9N S9 S9 Sg'? S9
Klenrorsupphéngningar S9N ¥ S9 S9 S8 S9
Rorbrottsforankringar S9N ¥ S9 S9 Sg™) S9
Kabelrannor, kabelstegar B D) S9 S9 S9N 1

Skruvar (ej expanderbult
med tillbehdr), muttrar,
brickor e dyl. vid rensverkets
vattenvigar ' S8
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Forklaring till notsiffra i tabell 6- 3

1)  Rorsystem med risk for kondens behandlas enligt S3. Rorsystem som stiandigt dr
utsatta for kondensbelastning behandlas enligt S2.

2)  Giller ytor som utsitts for hogre korrosionspakénning.

3)  S13aeller S13b beroende péd begrinsningar i anvandningsomrade. Se dokument
Godkénda Fargsystem for TBY.

4)  Standardmalade. Se 1.3.

5)  Traverser malas fardiga fore montage.

6) 103 och F3 rostfri.

7) I wet-well endast austenitiskt rostfritt stal.

8)  Objekt 1 kontakt med betonggolv enligt S8.

9)  Om objektet malas enligt S2 far dven fastelement malas enligt S2.
10) Riktlinjer for val av fastelement se 1.2.1.9.

11) Alternativt S13c eller S13d efter godkdnnande av
tillstindshavare/anldggningsigare for ytskyddsfragor ansvarige
befattningshavare eller annan i aktuell friga sakkunnig som denne konsulterar.

12)  S13c och S13d fir endast anvédndas utanfor radiologisk klassad miljo i
méalningsklass IV.

13) I wet-well syrafast.

14) S9 + duplexmalning pd varmforzinkat underlag utférd maximalt inom 4 — 6 tim
efter utford varmforzinkning.
Se 1.3.

15) SO.

16) Vid underhill av utvindigt malade roér och komponenter innehallande
havskylvatten kan behandlingstyp S13e anvéndas som alternativ till S3/S4.
Invindigt gummerade rordelar som innehéller kylvatten och som temporart kréver
underhdll kan ytbehandlas enligt behandlingstyp S13e.

TVO kan konsulteras for nirmare studier innan beslut tages.

17) 1 Barsebéck och Ringhals foreskrives behandlingstyp enligt SS-EN ISO 12944-2,
utg.1 korrosivitetsklass C4 respektive C5-M.

18) Dessa behandlingstyper uppfyller inte finska myndighetskrav STUK-YTO-TR
210 (DBA-test).

19) Behandlingstypen far inte anvidndas for objekt beldgna inom
reaktorinneslutningen (Malningsklass I).
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7 KONTROLL
7.1 BYGGPLATSMALNING

Diér det 1 detta kapitel foreskrivs godkidnnande fran tillstindshavare/anldggningséigare,
behoriga ombud etc., dr kravet att godkidnnandet skall ldmnas av:

- Tillstdndshavare/anldggningségare for ytskyddsfragor ansvarige
befattningshavare eller annan i aktuell fraga sakkunnig som denne konsulterar.

7.1.1 Leverantorskontroll

Fore val av leverantor skall - hos respektive tillstdndshavare/anldggningségare -
sakkunnig befattningshavare kontrollera och verifiera att det presumtiva
mélningsforetaget innehar for uppdragets genomforande erforderliga resurser och
kompetens, och att man #r inforstddd med de foreskrifter som giller enligt TBY. Aven
foretagets resurser, rutiner och kvalifikationer for genomforande av erforderlig
egenkontroll och verifiering av malningsarbetets genomforande skall faststéllas.

Miljokrav pa leverantor skall faststillas och godkdnnas av respektive
tillstdndshavare/anldggningségare enligt nedan:

Krav pa miljosdkring hos entreprendren indelas i tre grupper:
1  Leverantoren certifierad enligt EMAS, SS-EN ISO 14001:2004, utg. 2 eller
likvardigt.

2 Leverantor med dokumenterat, faststéllt och implementerat miljosdkringssystem
beddmt och godkéant av respektive kdrnkraftverk.

3 Leverantor utan faststallt miljosakringssystem.

Det dligger leverantor att for respektive tillstindshavare/anldggningsidgare verifiera att
eventuella underleverantdrer har kvalifikationer och resurser som minst uppfyller de krav
som stillts pd leverantoren.

Tillstandshavares/anldggningsdgares godkédnnande av presumtiv underleverantor skall
foreligga innan denna anlitas.

For rostskyddsmaélning géller vad som angivits 1 7.2.1.
7.1.1.1 Ovriga krav p& maélare for milning och belidggningar pa betong

Yrkesmaélare som praktiskt skall utfora mélningen eller beldggningar skall ha erhallit
dokumenterad information och utbildning i princip enligt ASTM D 4227-05 om
respektive behandlingstyps upplédggning och praktiska egenskaper.

Vid arbete inom kontrollerad zon (se kap 2) bor antalet larlingar 1 forhéllande till utldrda
ej overstiga vad som anges i Riksavtalet inom maéleriyrket i Sverige.

I Finland far normalt endast yrkesmén arbeta inom kontrollerad zon, men vissa
hjélparbeten far utforas av larlingar.
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7.1.2

d)

Allmént

Genom kontroll skall verifieras att mélningsarbetet utforts i enlighet med kraven i
respektive kdrnkraftverks ytskyddsforeskrift.

Malningsentreprendren skall fora dagbok i enlighet med AB 04, Allmidnna
Bestimmelser for Byggnads-, Anldggnings- och Installationsentreprenader (AB
Svensk Byggtjinst).

Malningsarbetets utforande skall verifieras genom ifyllande och signering av for
aktuellt arbete avsedd blankett. Se dven 3.1.2.

Foljande blanketter finns:
- Blankett Nr D.102 Rapport for mélningskontroll Byggnad betongmalning
- Blankett Nr D.103 Rapport for malningskontroll Byggnad stdlmalning
- Blankett Nr D.118 Kontrollplan for golvbeldggningar

De ifyllda och undertecknade blanketterna utgér del av slutdokumentationen. Aven
fotografier som upptagits for att verifiera speciella tillstdnd hos ytor och eventuella
utredningsrapporter skall bildggas slutdokumentationen.

Malningsentreprendrens ansvariga arbetsledare skall, innan malningen paborjas,
forvissa sig om foljande:

- Miljokraven skall vara uppfyllda

- All foreskriven forbehandling skall vara utférd och resultatet skall uppfylla
stidllda krav

- Uttagen férg skall vara den for médlningsobjektet avsedda samt uppfylla de for
behandlingstypen gillande kraven

- Den som skall utféra malningsarbetet skall ha tillgéng till gidllande
malningsanvisningar och vara vil fortrogen med de uppstillda kraven samt
inneha erforderlig yrkeskunskap for att kunna utfora malning enligt aktuellt
méalningssystem.

Malningsentreprendren bor kunna forete intyg dver att savil arbetsledare och
mélare som kontrollanter innehar, {for respektive arbetsinsats, erforderlig
yrkesutbildning och erfarenhet.

Betriaffande rostskyddsmalning se 7.2.1.

Utgéva 3



TBY Kapitel 7 144(210)

7.1.3 Firger

Malningsentreprendren dr skyldig att forvissa sig om:

a) Att varje fargforpackning ar forsedd med minst foljande uppgifter:
- Fargtillverkare
- Produktens namn och nummer (beteckning)

- Tillverkningssatsens nummer och att den aktuella tillverkningssatsen
uppfyller kraven enligt ytskyddsforeskriften

- Sista forbrukningsdag for farger med begrinsad lagringsbestidndighet

b) Attalla fargprodukter har transporterats och blir lagerhéllna i enlighet med
fargtillverkarens anvisningar vad avser maximum- och minimitemperatur
(OBS! Frysrisken vid 14g temperatur for vissa farger).

c) Att for fargsatsen gillande provningsprotokoll (D.117) visar att fargen uppfyller
stillda krav.

d) Att fargen som lagrats utdver den av férgtillverkaren angivna tiden INTE kommer
till anvéndning.

e) Attinte nigra farger fOrtunnas pa annat sitt dn enligt tillverkarens anvisningar och
efter godkénnande fran tillstindshavare/anlaggningsdgare for ytskyddsfragor
ansvarige befattningshavare.

7.1.4 Entreprenorens kontroll av méalningsarbetet

7.1.4.1 Allmint

Malningsentreprendren r skyldig att forvissa sig om att dverenskomna foreskrifter foljs
och att stdllda krav uppfylls.

Utover vad som anges 1 7.1.3 skall f6ljande kontroller utforas.
7.14.2 Miljo

Kontroll skall ske av att forbehandling fore malning och mélning &dger rum under
forhallanden som ar ldmpliga for respektive fargmaterial och att kraven 1
mélningsspecifikationen beaktas.

Kontroll vid malning av ytor skall utféras med avseende pé foljande:
a) Rum déir malning skall ske kontrolleras betrdffande renhet frdn damm eller andra

16sa frimmande fororeningar.

b) Luftfuktighet, rums- och yttemperatur skall bestimmas fére och under
malningsarbetet.

¢) Ytors fuktighet skall kontrolleras.
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7.1.4.3 Grundyta och forbehandling

b)

a)

Kontroll av grundyta skall goras for att faststilla att de ytor som skall malas fyller
de 1 ytskyddsforeskriften uppstéllda kraven och att malning ej sker forrén dessa
krav uppfyllts. Referensytor for grundytor skall dirvid beaktas.

Kontroll av ytadhesionshallfasthet - se krav i Tabell 3- 1 -skall goras i minst den
omfattning som géller for uthdrdade fargskikt, se 7.1.4.8.

Kontroll av att grundytan &r rengjord och forbehandlad enligt de krav som star
angivet 1 ytskyddsforeskriften.

Varje forbehandling skall kontrolleras innan ny applicering av fargmaterial fir
pabdrjas.

7.1.4.4 Applicering

Kontroll av att varje applicering - tillimpliga delar - uppfyller kraven i 3.3.1.

7.1.4.5 Skikttjocklek

b)

a)

¢)

Skikttjocklekskontroll av torr film pé stél skall bestimmas med lampligt instrument
efter godkénnande fran tillstindshavare/anlaggningsdgare for ytskyddsfragor
ansvarige befattningshavare.

Skikttjocklek pé vat fargfilm kan uppskattas med lamplig vatfilmsmétning t.ex.
enligt SS-EN ISO 2808:2007, utg. 2, metod 7A.

Torrskikttjocklek pa icke metalliska underlag kan bedomas genom att méita den
fargméngd som anvénts pd en viss bestdmd yta. Kvantiteten skall berdknas pa
volymens fasta bestandsdelar i fargen.

Mitning av skikttjocklek pé icke metalliskt underlag kan utforas enligt SS-EN ISO
2808:2007, utg. 2, metod nr 5b.

Bestdmning av skikttjocklek pd metalliska underlag utfores enligt SS ISO
19840:2012 utg.2 och Bilaga A och B.

7.1.4.6 Porositet

a)

Kontroll av att fargfilmen d&r homogen och utan fristdllen, porer och kratrar.

b) P4 fardigmalade ytor skall kontrollen verifiera att dessa ytor i hir aktuellt avseende

ar minst likvardiga med referensytor. Kontrollen gors okulédrt om inte annat
angivits.

For vissa behandlingstyper pa metalliska underlag skall kontrollen utféras med
utforas med hogspanningsinstrument - se kontrollmoment Bilaga 1 till TBY.
Detektorn skall arbeta med spanningen 0,5 kV/100 um + 1 kV per behandlingstyp,
dvs. 2,5 kV vid 300 um total skikttjocklek som t.ex. behandlingstyp S2.

Formel

E=Ax0,5kV/ 100+ 1 kV

E = Kontrollspanning, kV

A = Uppmiitt total fargskikttjocklek, pm
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Kontrollspanningen 6kas dock i foljande fall:

- Om den uppmétta medelskikttjockleken dr 20% storre dn foreskriven skall
kontrollspédnningen bestimmas enligt den uppmatta tjockleken.

- Om porsdkningen sker vid luftfuktighet understigande 40% RH och
yttemperaturen dr minst 3°C 6ver daggpunkten 6kas spanningen med 0,5 kV.

d) Porositetskontroll med hégspanningsinstrument fér ej utféras om skikttjockleken
understiger 300 pm.

e) Porositetskontroll far utforas tidigast nar fargskiktet har torkat till klibbfri enligt SS
184207 utg. 1.

f)  Vid porositetskontroll far luftfuktigheten inte Gverstiga 85% RH och
yttemperaturen skall vara minst 3°C 6ver daggpunkten.

g) Yta som skall provas skall vara torr.

h) Porositetskontroll pd ytor med metalliskt underlag skall dokumenteras pa blankett
Nr D.112 Rapport for porositetskontroll av beldggning.

7.1.4.7 Efterbehandling

Kontrollant skall forvissa sig om att respektive tillstindshavares/anldggningsigares och
fargtillverkarens foreskrifter betrdaffande milj6 (temperatur, luftfuktighet mm) och
hirdningstid innehélles.

7.1.4.8 Ytdraghallfasthet / Vidhéftning

Provning av ytdraghallfasthet och vidhiftning skall i princip utforas enligt GBR
Branschstandard utg. 1:2012. Specifikt skall nedanstdende krav beaktas.

a) Kontroll av fargskiktens vidhiftning och grundytors ytdraghallfasthet skall
bestimmas med instrument som kan godkénnas av respektive
tillstdndshavare/anldggningsédgare kdrnkraftverk. For faltbruk godkinnes
Elcometers Adhesion Tester Model 106. Vid tvist skall instrument véljas som
uppfyller designkraven 1 SS-EN ISO 4624, utg. 1.

b) Vidhéftningskontroll av uthirdade fargskikt pd ytor utfores stickprovsvis vid
malningsentreprenadens borjan samt direfter minst 1 prov per 5000 m”.

For ytor tillhérande mélningsklass I (Reaktorinneslutningen) skall utforas 2 prov sa
snart detta ir mojligt och 1 prov per 1000 m”.

c) I {forebyggande syfte skall - innan den egentliga malningsentreprenaden paborjas -
grundytors ytdraghallfasthet faststdllas. Detta gors lampligast genom att en
representativ yta 50 x 50 cm ytbehandlas med enbart 1:a fargskiktet for 1 respektive
yta foreskrivna behandlingstyp

d) 1 st vidhéftningsprov respektive prov av betongens ytdraghallfasthet omfattar 5 st
provkroppar (3,14 cm®) pa en stickprovsvis utvald yta 50 x 50 cm varvid
medelvirdet ridknas.

e) Vidhiftningskontroll av uthdrdade fargskikt skall i ovrigt utforas enligt SS-EN ISO
4624, utg. 1. Erhéllna resultat skall for att vara godkédnda uppfylla angivna virden 1
Tabell 3- 1 respektive Tabell 4- 1.
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7.1.4.9 Kontroll av resistens mot anga pa betongytor inom malningsklass I.

Vid storre total ommalning eller vid nybyggnation skall nedanstdende moment
genomforas.

a) I samband med gjutning av reaktorinneslutningen tillverkas 2 st betongplattor
(provplattor) 500 x 500 x 50 mm fSr varje pabdrjad 1000 m” betong tak- och
viggyta som skall ytbehandlas.

Aven 2 st plattor for golv tillverkas. Plattorna skall gjutas med samma betong och
behandlas bade fore och efter hardning sé lika som mojligt de aktuella ytorna.

b) Isamband med ytbehandling av reaktorinneslutningens betongytor behandlas dven
provplattorna. Nér fargskiktet anses fullt uthérdat uttransporteras provplattorna till
lampligt stdlle dar angtestet omedelbart utfores. Provplattornas temperatur vid
provtillfallet tilldts ej vara under + 10°C.

c) Angtestet utfores pa den ena av de parvis tillverkade plattorna (1 st = reservplatta).
Betréffande utforande se 12.2.4.

7.1.5 Kvalifikationskrav pa kontrollant

Kontrollant som utfor inspektion for beddmning av behov av underhall och kontroll av
utford underhallsmalning skall ha dokumenterad utbildning inom byggnadsmalning
respektive rostskyddsmalning beroende pé vilka nivéer arbetet omfattar. Mélet &r att pa
sikt kunna uppfylla kraven 1 ASTM D 4537-12.

Nedanstaende kontrollantkrav dr en rekommendation och kan ersittas med utbildning och
erfarenhet som bestillaren bedomer likvardig.

Kontrollantniva 1
Kontrollant skall som minimum ha:

- Teknisk utbildning motsvarande gymnasiekompetens.

- Minst 3 ars erfarenhet av kvalificerad kontrollverksamhet inom byggnadsmalning
respektive rostskyddsmalning och erfarenhet av ytbehandling inom ett
kérnkraftverk.

- Kontrollant skall kunna implementera och kontrollera alla krivda
appliceringsprocedurer.

- Verifiera instrumentkalibreringar.

- Styrka att alla kontrollpunkter &r utforda enligt gillande specifikationer.

Kontrollantniva 2
Kontrollant skall som minimum ha:
- Teknisk utbildning motsvarande gymnasiekompetens.

- Minst 4 ar erfarenhet av kvalificerad kontrollverksamhet inom byggnadsmélning
respektive rostskyddsmalning

- Minst 1 ars erfarenhet av ytbehandling inom Niva 1 i1 kdrnkraftverk.
- Kontrollant skall kunna utfora alla moment som kravs for Niva 1.

- Skall kunna leda och uppritta inspektionsplaner for kontrollant i Niva 1.
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- Skall kunna initiera dndringar i1 kvalitetskontrollen.

- Skall kunna implementera kvalitetssdkringsprogram till auktoriserad eller godkénd
entreprenor.

Kontrollantniva 3

Kontrollant skall som minimum ha:
- Teknisk gymnasiekompetens och minst 10 drs erfarenhet av kontrollverksamhet
eller arbetsledare inom byggnadsmalning respektive rostskyddsmélning.

- Minst 2 ars erfarenhet av mélning 1 ett kdrnkraftverk i Niva 2.
- Ansvar for att kontrollant i Niva 2 utfor beskriven arbetsuppgift.
- Skall kunna tillstyrka kontrollants befordran till Niva 1, 2 eller 3.

- Skall ha ansvar for och godkénna alla sikerhetsrelaterade inspektionsplaner.

7.1.6 Rapportering

Rapportering av resultat vid kontroll skall géras pd hiarfor avsedd kontrollblankett.

Se 7.1.2.

7.1.7 Bestillarens (respektive tillstindshavare/anliggningséigare) kontroll av

malningsarbetet

Bestéllarens kontrollinsatser vid malningsarbetet beror pa malningsarbetets omfattning
och behandlingstyp och faststélls for varje enskilt malningsarbete.

Bestillaren forbehéller sig dock ritten att efter eget gottfinnande nidr som helst under
pagaende malningsarbete forvissa sig om att malningsentreprendren foljer givna
anvisningar och sjalv utfor 6vervakning och kontroll 1 enlighet med traffad
overenskommelse. Om s& bedoms erforderligt kan bestéllaren sjilv eller genom ombud
utfora kontroll av att mélningsentreprendren uppfyllt géllande krav.

7.2 ROSTSKYDDSMALNING
7.2.1 Leverantorskontroll

Leverantors mélningsentreprendr skall ha erhéllit auktorisation av Auktorisation for
rostskyddsmélning 1 Sverige ekonomisk forening www.rostskyddsmalning.se for typ F
respektive V beroende pd mélningsobjekt.

Om maélningsentreprendr fran annat land anlitas géller 1 princip samma krav, for
information om krav se www.rostskyddsmalning.se.

Malningsentreprendrens personal som aktivt deltager for att utfora rostskyddsmalning
skall ha genomgatt diplomutbildning f6r rostskyddsmalare med godként betyg. Undantag
fran denna regel &r att rostskyddsmélare vid arbete tva och tvd har medhjdlpare som inte
har genomgatt utbildningen.

I Sverige regleras denna utbildning av Auktorisation for rostskyddsmélning i Sverige
ekonomisk forening och i1 Finland genom Turun Ammattiopistosditio.

Detta skall pé bestéllarens begdran kunna styrkas. Eventuella avsteg frén dessa krav skall
vara godkédnda av respektive tillstdndshavare/anldggningsédgare sakkunnige
befattningshavare.

Utgéva 3



TBY Kapitel 7 149(210)

Fore val av leverantor skall - hos respektive tillstdndshavare/anldggningsédgare -
sakkunnig befattningshavare kontrollera och skriftligt verifiera att det presumtiva
malningsforetaget innehar for uppdragets genomforande erforderliga resurser och
kompetens, och att man ir inforstddd med de foreskrifter som giller enligt TBY. Aven
foretagets resurser, rutiner och kvalifikationer f6r genomforande av erforderlig
egenkontroll och verifiering av mélningsarbetets genomforande skall faststéllas. Se krav
www.rostskyddsmalning.se.

Miljokrav pa leverantor skall faststillas och godkédnnas av respektive tillstandshavare/
anlidggningsigare enligt nedan:

Krav pa miljosékring hos entreprendren indelas i tre grupper:
1  Leverantoren certifierad enligt EMAS, SS-EN ISO 14001:2004 utg. 1 eller
likvardigt.

2 Leverantdr med dokumenterat, faststillt och implementerat miljosékringssystem
bedomt och godként av respektive tillstdndshavare/anldggningsigare.

3 Leverantor utan faststillt miljosdkringssystem.

Det aligger leverantor att for respektive tillstdndshavare/anlaggningsiagare skriftligt
verifiera att eventuella underleverantorer har kvalifikationer och resurser som minst
uppfyller de krav som stéllts pa leverantoren.

Respektive tillstandshavare/anldggningsidgare godkdnnande av presumtiv underleverantor
skall foreligga innan denna anlitas.

7.2.1.1 Ovriga krav pa rostskyddsmalare

Rostskyddsmalare som praktiskt skall utfora rostskyddsmalning skall ha erhallit
dokumenterad information och utbildning om respektive behandlingstyps upplaggning
och praktiska egenskaper i princip enligt ASTM D 4228-05.

7.2.2 Allmént

a) Genom kontrollen skall verifieras att malningsarbetet utforts i enlighet med kraven
1 TBY.

b) Madlningsarbetets utforande skall verifieras genom ifyllande och signering av for
aktuellt arbete avsedd blankett. Se dven 4.1.2.

Foljande blanketter finns:
- Blankett Nr D.100 Rapport for rostskyddsmalning
- Blankett Nr D.101 Rapport for rostskyddsmalning
- Blankett Nr D.112 Rapport for porositetskontroll av belaggning

De ifyllda och signerade blanketterna utgdr del av slutdokumentationen. Aven
fotografier som upptagits for att verifiera speciella tillstdnd hos ytor och eventuella
utredningsrapporter skall bildggas slutdokumentationen.

c) En separat kontrollplan skall upprittas pa blankett Nr D.109 Kontrollplan Malning
for objekt angivna i 4.1.2a t o m h och objekt beldgna i utrymmen dir man vid
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7.2.3

d)

brianslebyte eller service har 6ppnat till reaktortank eller till reaktorns primérsystem
inkl. matarvattensystem samt till turbin- och kondenssystem eller som har
kvalificerade och komplicerade forbehandlings- och malningsforhallanden.
Kontrollplanen skall vara godkénd av respektive
tillstdndshavares/anlaggningségares behoriga ombud for att vara giltig.

Den ifyllda och signerade blanketten utgoér del av slutdokumentationen.

Malningsentreprendrens ansvariga arbetsledare skall innan médlningen pébdrjas
forvissa sig om foljande:

- Miljokraven skall vara uppfyllda

- All foreskriven forbehandling skall vara utford och resultatet skall uppfylla
stillda krav

- Uttagen farg skall vara den for mélningsobjektet avsedda samt uppfylla de for
behandlingstypen gillande kraven

- Personal som skall utfora mélningsarbetet skall ha tillgéng till géllande
malningsanvisningar och vara vil fortrogen med de uppstillda kraven samt
inneha erforderlig yrkeskunskap for att kunna utféra méalning enligt aktuellt
malningssystem.

Malningsentreprendren skall kunna forete intyg dver att savil arbetsledare och
malare som kontrollanter innehar, for respektive arbetsinsats, erforderlig
yrkesutbildning och erfarenhet samt ha genomgatt kraftverksforetagens
internutbildning av TBY.

Farger

Malningsentreprenodren dr skyldig att forvissa sig om:

a)

b)

Att varje fargforpackning ér forsedd med minst foljande uppgifter:
- Fargtillverkare
- Produktens namn och nummer (beteckning)

- Tillverkningssatsens nummer och att den aktuella tillverkningssatsen
uppfyller kraven enligt ytskyddsforeskriften

- Sista forbrukningsdag for farger med begransad lagringsbestindighet

Att alla fargprodukter har transporterats och blir lagerhallna i enlighet med
fargfabrikantens anvisningar vad avser maximum- och minimitemperatur (OBS!
frysrisken vid lag temperatur {for vissa férger.)

Att for fargsatsen gillande provningsprotokoll (D.117) visar att fargen uppfyller
stdllda krav.

Att fargen som lagrats utover den av fargtillverkaren angivna tiden INTE kommer
till anvindning.

Att inte nagra farger fortunnas pd annat sétt dn enligt tillverkarens anvisningar och
efter godkénnande fran tillstindshavare/anldggningsdgare for ytskyddsfragor
ansvarige befattningshavare.
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7.2.4 Entreprendrens kontroll av milningsarbetet
7.2.4.1 Allmént

Mialningsentreprendren dr skyldig att forvissa sig om att verenskomna foreskrifter f6ljs
och att stéllda krav uppfylls.

Utover vad som anges i1 7.2.3 skall kontroller utforas enligt 7.2.4.2-7.2.4.8.
7.2.4.2 Miljo

Kontroll skall ske av att forbehandling fore blédstring och malning dger rum under
forhdllanden som &r 1ampliga for respektive fargmaterial och att kraven i
ytskyddsforeskriften beaktas.

Kontroll vid forbehandling och malning skall utféras med avseende pa foljande:
a) Lufttemperatur och luftfuktighet i utrymmen for blédstring, malning och uthédrdning
av fargskikt.
b) Objektets godstemperatur fore bldstringens paborjande.
c) Daggpunkten

d) Fukt och fororeningar hos blastermaterialet

e) Fukt och fororeningar hos tryckluft som anvénds vid blastring, sprutmdlning och
rengdring av blistrade ytor.

7.2.4.3 Grundyta och forbehandling

Kontroll av grundyta skall goras for att faststélla att de ytor, som skall forbehandlas,
fyller de i ytskyddsforeskriften uppstéllda kraven och att férbehandlingen inte sker forran
dessa krav uppfylits.

Kontroll av att forbehandlad yta uppfyller stéllda renhetskrav och att forsta méalningsskikt
blir applicerad inom foreskriven tidsrymd.

Kontroll av att forbehandling i1 6vrigt uppfyller kraven i 4.3.3.

7.2.44 Applicering

Kontroll av att varje applicering - i tillimpliga delar - uppfyller kraven i 4.3.4.
7.2.4.5 Skikttjocklek

a) Skikttjocklekskontroll av torr film pa stal skall bestimmas med lampligt instrument
som skall godkdnnas av respektive tillstindshavare/anldggningségare.

b) Skikttjocklek pa vat fargfilm kan bestimmas med vatfilmsmatning enligt SS-EN
ISO 2808:2007, utg. 2, metod 7B.

¢) Bestdmning av skikttjocklek pd metalliska underlag utfors enligt SS ISO
19840:2012, utg. 2 och Bilaga A och B.
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d)

Medelvirdet pa varje inviduell provningsyta far inte 6verskrida den dubbla
nominella skikttjockleken. Om kravet inte kan innehéllas skall korrigerande
atgirder vidtas alternativt avvikelserapport uppréttas.

7.2.4.6 Porositet

a)
b)

2)

Kontroll av att fargfilmen &r homogen och utan fristillen, porer och kratrar.

For vissa behandlingstyper skall kontrollen utféras med hogspanningsinstrument, se
Bilaga 1 till TBY. Detektorn skall arbeta med spanningen 0,5 kV/100 pm + 1 kV
per behandlingstyp, dvs. 2,5 kV vid 300 um totalskikttjocklek som t ex
behandlingstyp S2.

Formel

E=Ax0,5kV/ 100+ 1 kV

E = Kontrollspanning, kV

A = Uppmiitt total fargskikttjocklek, pm

Kontrollspanningen dkas dock i foljande fall:

- Om den uppmatta medelskikttjockleken dr 20% storre dn foreskriven skall
kontrollspanningen bestimmas enligt den uppmatta tjockleken.

- Om porsokningen sker vid luftfuktighet understigande 40% RH och
yttemperaturen dr minst 3°C 6ver daggpunkten okas spanningen med 0,5 KV.

Porositetskontroll med hdgspénningsinstrument far ej utféras om skikttjockleken
understiger 300 um.

Porositetskontroll far utforas tidigast nér fargskiktet har torkat till klibbfri enligt SS
184207, utg. 1.

Vid porositetskontroll far luftfuktigheten inte dverstiga 85% RH och
yttemperaturen skall vara minst 3°C 6ver daggpunkten.

Yta som skall provas skall vara torr.

Porositetskontroll skall dokumenteras pé blankett Nr D.112 Rapport for
porositetskontroll av beldggning.

7.2.4.7 Efterbehandling

Kontrollant skall forvissa sig om att respektive kérnkraftverks- och fargtillverkarens
foreskrifter betrdffande miljo (temperatur, luftfuktighet mm) och hiardningstid innehalles.
Se dven 4.4.

7.2.4.8 Vidhiftning

a)

b)

Kontroll av fargskiktens vidhiftning skall goras med 1dmpligt instrument som
uppfyller SS-EN ISO 4624, utg. 1 eller SS-EN ISO 2409:2007, utg. 2 beroende pé
vad som é&r foreskrivit.

Vidhéftning av uthdrdade fargskikt skall vid slutbesiktning uppfylla kraven i Tabell
4- 1 samt vid garantitidens utgdng kraven i 4.1.2.
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7.2.5

Kvalifikationskrav pa kontrollant

Kontrollant som utfor kontroll skall ha dokumenterad utbildning inom byggnadsmalning
respektive rostskyddsmalning beroende pé vilka kontrollantnivaer arbetet omfattar och pa
sikt 1 princip uppfylla kraven i ASTM D 4537-12.

Nedanstaende kontrollantkrav dr en rekommendation och kan ersdttas med utbildning och
erfarenhet som bestillaren bedomer likvardig.

Kontrollantniva 1

Kontrollant skall som minimum ha;:

Ha teknisk utbildning motsvarande gymnasiekompetens.

Minst 3 ars erfarenhet av kvalificerad kontrollverksamhet inom byggnadsmaleri
respektive rostskyddsmaleri och erfarenhet av ytbehandling inom ett
kérnkraftverk.

Kontrollant skall kunna implementera och kontrollera alla krdvda
appliceringsprocedurer.

Verifiera instrumentkalibreringar.

Styrka att alla kontrollpunkter ar utfoérda enligt gdllande specifikationer

Kontrollantniva 2

Kontrollant skall som minimum ha;:

Ha teknisk utbildning motsvarande gymnasiekompetens.

Minst 4 ér erfarenhet av kvalificerad kontrollverksamhet inom byggnadsmaéleri
Minst 1 érs erfarenhet av ytbehandling inom Niva 1 i kirnkraftverk.
Kontrollant skall kunna utfora alla moment som krévs for Niva 1.

Skall kunna leda och uppritta inspektionsplaner for kontrollant i Niva 1.

Skall kunna initiera dndringar i kvalitetskontrollen.

Skall kunna implementera kvalitetssédkringsprogram till auktoriserat eller Godkénd
entreprendr.

Kontrollantniva 3

Kontrollant skall som minimum ha:

Ha teknisk gymnasiekompetens och minst 10 érs erfarenhet av kontrollverksamhet
eller arbetsledare inom byggnadsmaleri respektive rostskyddsmaleri.

Ha minst 2 ars erfarenhet av malning i ett kiarnkraftverk i Nivéa 2.

Skall ha ansvar for att all kontroll kontrollant i Niva 2 utfor av honom beskriven
arbetsuppgift.

Skall kunna tillstyrka kontrollants befordran till Niva 1, 2 eller 3.

Skall ha ansvar for och godkénna alla sékerhetsrelaterade inspektionsplaner

Utgéva 3



TBY Kapitel 7 154(210)

7.2.6 Rapportering

Rapportering av resultat vid kontroll skall goras pé hérfor avsedd kontrollblankett.

Se 7.2.2.

7.2.7 Bestiillarens (respektive kiarnkraftverk:s) kontroll av malningsarbetet

Bestéllarens kontrollinsatser vid malningsarbetet beror pa malningsarbetets omfattning
och behandlingstyp och faststélls for varje enskilt malningsarbete.

Bestillaren forbehéller sig dock ritten att efter eget gottfinnande nidr som helst under
pagaende malningsarbete forvissa sig om att malningsentreprenoren foljer givna
anvisningar och sjalv utfor 6vervakning och kontroll 1 enlighet med traffad
overenskommelse. Om s& bedoms erforderligt kan bestéllaren sjilv eller genom ombud
utfora kontroll av att mélningsentreprendren uppfyllt géllande krav.

7.3 VARMFORZINKNING
7.3.1 Leverantorskontroll

Fore val av leverantor skall - hos respektive tillstdndshavare/anldggningségare sakkunnig
befattningshavare kontrollera och verifiera att det presumtiva varmforzinkningsforetaget
innehar for uppdragets genomforande erforderliga resurser och kompetens, och att man &r
inforstddd med de foreskrifter som géller enligt respektive kdrnkraftverks
ytskyddsforeskrift.

Foretaget bor vara medlem i Nordic Galvanizers, European General Galvanizers
Association (EGGA) eller International Zinc Association (IZA).

Aven foretagets resurser, rutiner och kvalifikationer for genomforande av erforderlig
egenkontroll och verifiering av férzinkningsarbetets genomforande skall faststéllas.

Det éligger leverantor att for respektive tillstindshavare/anldggningsidgare verifiera att
eventuella underleverantdrer har kvalifikationer och resurser som minst uppfyller de krav
som stillts pd leverantoren.

Respektive tillstindshavares/anldggningsidgares godkdnnande av presumtiv
underleverantor skall foreligga innan denna anlitas.

7.3.2 Allmént

a) Innan tillverkning - av ett objekt som konstruktdren avser att varmforzinka -
pabdrjas, bor ett presumtivt varmforzinkningsforetag konsulteras for bedomning av
mdjligheten att utfora en fullgod varmforzinkning enligt den géllande foreskriften.

b) Innan ett objekt sinds till forzinkningsforetaget bor bestillaren - hos
objektstillverkaren - forvissa sig om att objektet ar ritningsenligt utfort och fritt fran
sddana fel som forhindrar utférandet av en fullgod forzinkning. Se dven 7.3.3b.
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7.3.3 Forzinkningsforetagets idligganden

a) Hos forzinkningsforetaget skall det finnas kvalificerad personal som kontrollerar att
respektive arbetsmoment genomfors pa ett sakkunnigt sétt och att géllande tekniska
foreskrifter harvid tilldmpas.

For att verifiera det slutliga resultatet skall blankett Nr D.105 Rapport {for
varmforzinkning fyllas 1 och undertecknas av den i foretaget som &r
kvalitetsansvarig. Den ifyllda och undertecknade blanketten utgor del av
slutdokumentationen. Aven fotografier som upptagits for att verifiera speciella
tillstdnd hos ytor och eventuella utredningsrapporter skall biliggas
slutdokumentationen.

b) Fore paborjande av varmforzinkning skall hos foretaget sakkunnig forvissa sig om
att det aktuella objektet dr utformat sé att det &r mgjligt att forzinka med avsett
slutresultat, samt att objektet fore betning eller eventuell blastring ar fullstindigt
fritt fran fororeningar, t ex olja, fett, farger, samt fritt frdn svetspérlor, svetsslagg,
sprut och andra ojimnheter.

Fel och brister som kriver bestillarens atgird skall snarast rapporteras till denne for
stdllningstagande. Forzinkningen far inte pabdrjas innan bestéllaren 1dmnat besked
om atgird och eventuellt godként resultatet.

¢) Om bestillaren sd begir skall man hos forzinkningsforetaget kunna verifiera att den
zink som anvénds dverensstimmer med kraven i SS-EN ISO 1461:2009, utg.2.

7.3.4 Kontroll vid forzinkningsarbetet

All kontroll skall utforas av befattningshavare tillhdrande eller anlitad av
forzinkningsforetaget, vars kontrollant skall dga god kinnedom om varmforzinkning och
ha omfattande praktisk erfarenhet av kvalitetskontroll av aktuellt moment.

7.3.4.1 Forbehandling och forzinkning

Kontrollanten skall forevissa sig om:

- Att kravet i 7.3.3b dr uppfyllt

- Att forbehandlingen (betning respektive bléstring) utforts med hjélp av tillrackligt
rena betbad. Vid betning skall det faststéllas att godset inte dverbetats

- Att eventuell blastring utforts med hjélp av rent och torrt blastermedel samt med
lamplig utrustning till erforderlig noggrannhetsgrad

- Att godset inte aterrostat vid doppning i zinkbadet
- Att zinken kommer i1 kontakt med alla ytor som skall férzinkas

- Att nedsénkningen i sméltan sker pa sddant sétt att minsta mojliga
viarmedeformationer uppstar

- Att upptagning fran zinkbadet sker pé séddant sétt att god avrinning erhélles och
zinkanhopningar undvikes
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7.3.4.2 Forzinkat objekt

Kontrollanten skall forvissa sig om:

- Att objektet inte erhallit nagra deformationer eller formfordndringar som
overskrider god praxis eller toleransangivelser pa ritningen

- Att beldggningens utseende dverensstimmer med ytbehandlingsspecifikationens
foreskrifter

- Att beldggningens vidhéftning dr god enligt den metod som avtalats mellan
bestéllare och leverantor

- Att beldggningens tjocklek uppfyller stillt krav enligt SS-EN ISO 1461:2009,
utg.2 foretradesvis med magnetisk metod (SS-EN ISO 2808:2007, utg.2).

- I hindelse av tvist skall den gravimetriska metoden enligt SS-EN ISO 1460, utg. 1
anvéndas.

- Att beldggningen dr sammanhéngande och s& jamn som foremalets form och
egenskaper medger

- Att fororeningar av fluss, hardzink och klumpar inte forekommer som kan
dventyra funktionen

- Att beldggningen &r rensad sé att ingen risk for handskador foreligger vid
hantering

- Att s k vitblemma (vitrost) ej forekommer om sa avtalats

- Att vidhidftningen &r god
7.3.4.3 Bittringsmalning

Forzinkningsforetaget bor alltid - innan béttringsmalning utfors - i samradd med
bestillaren forvissa sig om att inga oklarheter rader vad avser battringsfarg och
bittringens utforande.

Vid eventuell béttringsmélning av zinkskikt skall, for béttringen ansvarig, forvissa sig om
att den blir utférd med av respektive karnkraftverk foreskrivet, eller skriftlig godkant
behandlingssystem.

Kontrollanten skall forvissa sig om:

- Att foreskrivet fargsystem anviénts for bittringen

- Att béttringen utforts i1 enlighet med kraven 1 kapitel 4 och att dar stéllda krav
uppfyllts samt att malningsrapport pa blankett Nr D.101 Rapport for
rostskyddsmélning upprittats.

7.3.44 Rapportering

Rapportering av resultat vid kontroll skall géras pd harfor avsedd blankett Nr D.105
Rapport for varmforzinkning. Fotografier bifogas dér sa &r praktiskt. Om
battringsmalning utforts skall dven rapport pa blankett Nr D.101 Rapport {or
rostskyddsmalning bildggas. Dessutom skall eventuella utredningsrapporter respektive
avvikelserapporter bifogas.
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7.3.4.5 Ankomstkontroll

Fel och brister pa varmforzinkning eller transportskador kan aldrig helt undvikas. Darfor
skall ankomstkontroll alltid utforas.

Ankomstkontrollen skall omfatta:

- Konstaterande av att rétt ytbehandlingsspecifikation har tillimpats

- Okuldrkontroll med avseende pa fororeningar som inneslutningar av fluss eller
hérdzink, klumpar som dventyrar objektets funktion samt att objektet dr rensat sd
att det kan hanteras utan risk for handskador

- Okulérkontroll av eventuell béttringsmalning

- Skikttjocklekskontroll av beldggningen och eventuell battringsmalning
- Vidhéftningskontroll

- Att s.k. vitblemma (vitrost) ej forekommer om sa avtalats

- Konstaterande av eventuella transportskador
7.3.4.6 Rapportering fran ankomstkontroll

Rapportering av resultat vid kontroll skall goras pd hérfor avsedd blankett Nr D.105
Rapport f6r varmforzinkning. Fotografier bifogas dér sé ar praktiskt.

7.4 SPRUTFORZINKNING
7.4.1 Leverantorskontroll

Fore val av leverantor skall - hos tillstdindshavare/anldggningsigare - sakkunnig
befattningshavare kontrollera och verifiera att det presumtiva forzinkningsforetaget
innehar for uppdragets genomforande erforderliga resurser och kompetens, och att man ar
inforstddd med de foreskrifter som géller enligt respektive
tillstdndshavares/anliggningsigares ytskyddsforeskrift. Aven foretagets resurser, rutiner
och kvalifikationer for genomforande av erforderlig egenkontroll och verifiering av
forzinkningsarbetets genomforande skall faststillas.

Det aligger leverantor att for respektive tillstdndshavare/anlaggningsiagare kédrnkraftverk
verifiera att eventuella underleverantorer har kvalifikationer och resurser som minst
uppfyller de krav som stéllts pé leverantoren.

Respektive tillstandshavares/anldggningsédgares godkédnnande av presumtiv
underleverantor skall foreligga innan denna anlitas.

7.4.2 Allmint

a) Innan tillverkning - av ett objekt som konstruktdren avser att sprutforzinka -
paborjas, bor ett presumtivt sprutférzinkningsforetag konsulteras for bedomning av
mdjligheten att utfora en fullgod sprutfoérzinkning enligt den géllande foreskriften.

b) Innan ett objekt sinds till forzinkningsforetaget bor bestéllaren - hos
objektstillverkaren forvissa sig om att objektet &r ritningsenligt utfort och fritt fran
sadana fel som forhindrar utférandet av en fullgod f6rzinkning.
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7.4.3 Forzinkningsforetagets dligganden

a) Hos forzinkningsforetaget skall det finnas kvalificerad personal som kontrollerar att
respektive arbetsmoment genomfors pa ett sakkunnigt sétt och att géllande tekniska
foreskrifter héarvid tillampas.

b) Forzinkningsforetaget skall uppritta en detaljerad rapport for utfort arbete.
Rapporten skall redogora for resultatet av okuldrgranskningar, mitvirden etc.
Rapporten skall undertecknas av den hos forzinkningsforetaget som ar
kvalitetsansvarig och tillstdllas bestillaren for granskning. Av bestéllaren godkénd
rapport skall ingd 1 slutdokumentationen.

Forzinkningsforetaget bor samradda med bestéllaren om rapportens utformning. Av
7.4.4 framgér vad rapporten skall omfatta.

c) Forzinkningsforetaget skall kunna verifiera att anvdnd zink uppfyller foreskriven
renhet.

7.4.4 Kontrollomfattning

Den 1 SS-EN ISO 2063:2005, utg. 1 angivna provningen skall genomforas och redovisas.
Den totala kontrollen bor omfatta féljande:

- Temperatur och fukthalt i arbetslokaler

- Renhet hos bladstermedel och luft for bléstring

- Objektets temperatur

- Daggpunkt

- Forbehandling fore blistring

- Uppnadd noggrannhetsgrad hos bléstrad yta

- Renhet hos bldstrad yta

- Frihet fran aterrost pd objektet omedelbart fore zinksprutning

- Okulérkontroll av fardigt zinkskikt

- Zinkskiktets tjocklek

- Zinkens vidhiftning

7.4.5 Rapportering

Den i 7.4.3 ndimnda rapporten skall redovisas till bestillaren for dennes granskning.
7.4.6 Ankomstkontroll

Kontroll skall utforas for att faststdlla eventuella transportskador.

7.5 GUMMERING

7.5.1 Leverantorskontroll

Fore val av leverantdr skall hos respektive tillstindshavares/anldggningsédgares sakkunnig
befattningshavare kontrollera och verifiera att det presumtiva gummeringsforetaget
innehar for uppdragets genomforande erforderliga resurser och kompetens, och att man ar
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inforstdidd med de foreskrifter som géller enligt TBY, Tekniska bestdmmelser for
ytskydd. Aven foretagets resurser, rutiner och kvalifikationer for genomforande av
erforderlig egenkontroll och verifiering av gummeringsarbetets genomforande skall
faststéllas.

Det dligger leverantor att for respektive tillstindshavare/anldggningségare verifiera att
eventuella underleverantorer har kvalifikationer och resurser som minst uppfyller de krav
som stillts pa leverantoren.

Respektive tillstdndshavares/anldggningsédgares godkédnnande av presumtiv
underleverantdr skall foreligga innan denna anlitas.

7.5.2 Allmént

a) Innan tillverkning - av ett objekt som konstruktdren avser att gummera - paborjas,
bor ett presumtivt gummeringsforetag konsulteras for bedomning av mojligheten att
utfora en fullgod gummering enligt den gillande foreskriften.

b) Innan ett objekt sdnds till gummeringsforetaget bor bestéllaren - hos
objektstillverkaren - forvissa sig om att objektet dr ritningsenligt utfort och fritt frdn
sddana fel som forhindrar utforandet av en fullgod gummering. Se dven 7.5.3Db.

¢) Reparation av beldggningen far INTE utf6ras utan bestéllarens i1 forvig lamnade

tillstand.
d) Gummeringsforetaget skall - for bestéllarens godkdnnande - 6verldimna sin interna
gummeringsforeskrift.
7.5.3 Gummeringsforetagets ialigganden

a) Hos gummeringsforetaget skall det finnas kvalificerad personal som kontrollerar att
respektive arbetsmoment genomfors pa ett sakkunnigt sétt och att géllande tekniska
foreskrifter hédrvid tillampas.

b) For att verifiera det slutliga resultatet skall blankett Nr D.108 Rapport for
gummering och blankett Nr D.112 Rapport for porositetskontroll av belaggning
fyllas i och undertecknas av den i foretaget som dr kvalitetsansvarig. De ifyllda och
undertecknade blanketterna utgor del av slutdokumentationen. Aven fotografier
som upptagits for att verifiera speciella tillstand hos ytor och eventuella
utredningsrapporter skall biliggas slutdokumentationen.

Fel och brister som kraver bestéllarens atgdrd skall snarast rapporteras till denne for
stallningstagande. Gummeringen fér inte pabdrjas innan bestillaren ldmnat besked
om atgird och eventuellt godként resultatet av atgirden.

¢) Reparation av beldggningen far inte utforas utan bestéllarens i forvdg ldmnade

godkinnande.
d) Gummeringsforetaget skall - for bestillarens godkédnnande - 6verlimna sin interna
gummeringsforeskrift.
7.5.4 Kontroll vid gummeringsarbetet

All kontroll skall utfoéras av befattningshavare tillhdrande - eller anlitad — av
gummeringsforetaget. Kontrollanten skall 4ga god kinnedom om gummeringsarbete och
ha omfattande praktisk erfarenhet av kvalitetskontroller av aktuellt moment.
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Den kontroll som skall redovisas till respektive tillstindshavare/anldggningsidgare ar
specificerad pd blankett Nr D.108 Rapport for gummering och blankett Nr D.112 Rapport
for porositetskontroll av beldggning. Déarutover forutsett att gummeringsforetaget utfor
egenkontroll i1 erforderlig omfattning.

Det forutsitts att kontroll avseende beldggningsmaterial minst omfattar foljande:

- Ingéende ramaterial

- Chargens sammansittning vid tillverkning av for objektet
aktuelltbeldggningsmaterial

- Materialets markning, hantering och lagring

- Att for objektet uttaget material dr det som foreskrivits och att det har erforderlig
tjocklek samt att eventuell kalandrering &r i enlighet med foreskriften

- Att klister och beldggningsmaterial inte ldrats sa att slutligt resultat dventyras

- Autoklaver och annan for vulkaniseringen erforderlig utrustning
7.5.4.1 Forbehandling och gummering

En sammanfattning av den kontroll som specificerats pa blankett Nr D.108 Rapport for
gummering innebdr att foljande skall kontrolleras:

- Objektets beskaffenhet

- Miljo 1 arbetslokaler, transportvédgar och hos arbetsobjekt
- Forbehandling

- Blésterutrusning, blastermedel och tryckluft

- Belédggningen fore respektive efter vulkanisering

- Placering av skarvar hos gummit

- Frihet fran sldppningar och porer i beldggningen

- Beldggningens hardhet och tjocklek

- Beldggningens utférande ir 6verensstimmande med dverenskommet metodprov
7.5.4.2 Portest

Portest skall utforas vid en spanning av minst 15 kV om inte annat 6verenskommits och
dokumenteras pé blankett Nr D.112 Rapport for porositetskontroll av beldggning.

Vid objekt dér reparation av beldggningen erfordras skall felstéllenas ldge protokollforas.
Bestillaren skall innan reparation utfors informeras om savél felstdllen som
reparationsmetod.

7.5.4.3 Rapportering

Resultat av kontrollen skall redovisas pa harfor avsett blankett Nr D.108 Rapport for
gummering och blankett Nr D.112 Rapport for porositetskontroll av beldggning.
Eventuella utredningsrapporter, fotografier och avvikelserapporter skall bildggas.
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7.5.4.4 Bestéllarens kontroll av gummeringsarbetet

Bestillarens kontrollinsatser vid gummeringsarbetet beror pd arbetets omfattning och
faststills for varje enskilt fall.

Bestéllaren forbehéller sig dock rétten att efter eget gottfinnande nir som helst under
pagaende gummeringsarbete forvissa sig om att gummeringsforetaget foljer givna
anvisningar och sjélv utfor 6vervakning och kontroll i enlighet med traffad
overenskommelse. Om si bedoms erforderligt kan bestéllaren sjélv eller genom ombud
utfora kontroll av att gummeringsforetaget uppfyllt gillande krav.

7.5.4.5 Ankomstkontroll

a) Kontroll med avseende pa transportskador skall alltid utforas.

b) Om bestédllaren inte sjdlv utfort kontroll hos gummeringsforetaget, eller eljest
bedomer det skaligt att utdka kontrollomfattningen bor f6ljande kontroll av
beldggningen utféras minst som stickprov:

- Okulérgranskning av beldggningen med sérskild vikt vid: skarvars placering
och dverlappning, frihet frén sldppningar invid hél och kanter pa titningsytor,
samt att vulkaniseringen ar god i1 beldggningens skarvar.

- Skikttjocklek
- Hérdhet

¢) Vid gummering skall alltid portest av hela beldggningen utforas innan objektet tas i
drift. Detta &r sérskilt viktigt om objektet utsatts for: 1&g temperatur, stora
temperaturvixlingar t ex solsken och om det befaras att objektet utsatts for kraftiga
stotar.

7.6 KONTROLL VID SANERING
7.6.1 Allmént

Saneringskontroll kan omfatta byggnadsdelar, system och komponenter utvandigt samt
till vissa delar dven invandigt.

Vid val av entreprendr skall kontrolleras dennes kunnande, resurser och utrustning.

For vissa saneringsarbeten kan komma att krévas speciellt kontrollprogram.
7.6.2 Kbvalifikationskrav pa kontrollant

Kontrollant skall vara vl insatt i alla saneringsfrdgor samt ha omfattande praktisk
erfarenhet av kvalitetskontroll i dessa sammanhang.

7.6.3 Kontroll

Kontrollanten skall forvissa sig om att entreprendrens maskinpark, redskap och
kemikalier uppfyller avtalade krav.

Kontrollanten skall dven forvissa sig om den personal som skall handskas med maskiner,
redskap och kemikalier 4ger den kinnedom som erfordras for detta.
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Det évilar kontrollanten att vid férarbeten och intickning av komponenter fére sanering
folja upp att detta dr utfort pa ett tillfredsstéllande sétt.

7.6.4 Kontroll av byggnadsdelen

Kontrollanten skall efter meddelande frdn entreprendren, utfora besiktning av
fardigsanerat utrymme.

7.6.5 Kontroll processdelen

Kontrollanten skall efter meddelande fran entreprendren, utfora besiktning av
fardigsanerat system och komponenter samt utrymme.

Vid kontroll av sanerade tankar, cisterner och bassanger skall prov tagas pé skdljvattnet.
Dessa vattenprover skall analyseras. Analys utfores antingen av kontrollanten eller av
respektive kdrnkraftverk godkéant laboratorium.

Godkaént vattenprov skall ha ett pH-védrde mellan 5.5 - 8.6.
Kloridhalt mindre dn 0.5 ppm.

Skoljvattnet far inte innehélla partiklar storre an 200 pm.
Partiklar storre 4n 100 pm far vara maximalt 20 st/I vatten.
Filtret far ej visa ndgon brunfdrgning.

Vattnets ledningsformaga féar ej 6verstiga 10 pS/cm vid 25 °C.

Kontroll utfores dven genom att med en ren vit luddfri linnelapp fuktad med godként
16sningsmedel gora strykprov pa t ex bassdngplat, tank- och cisterners insidor etc.

Linnelappen skall efter strykprovet vara ren, mojligen kan en mycket svag missfargning
accepteras.

Provningen dokumenteras pd hirfor avsedd blankett Nr D.115 Analysrapport for
skoljvatten.

7.6.6 Rapportering

Rapporterna pé blanketten D.115 skall foreldggas bestéllaren om s begérs.
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8 DOKUMENTATION
8.1 DOKUMENTATION

Dir det 1 detta kapitel foreskrivs godkidnnande fran tillstindshavare/anldggningsigare
eller dess behoriga ombud, ar kravet att godkdnnandet skall ldmnas av:

- Tillstdndshavare/anldggningségare for ytskyddsfragor ansvarige
befattningshavare eller annan i aktuell fraga sakkunnig som denne konsulterar.

8.1.1 Allmint

Dokumentationskrav giller sdvél nytillverkning som underhallsmélning och dndringar.
Vid alla typer av ytbehandlingar och dndringar i befintlig utrustning skall
dokumentationen framtagas i takt med utfort arbete.

For underhallsmalning giller att foreskrifter i detta kapitel 8 endast &r en
rekommendation om dokumentationsomfattning och det ar upp till varje
tillstdndshavare/anldaggningségare att ta ansvar for att erforderlig dokumentation blir
uppréttad och arkiverad.

For underhéllsmalade objekt se dven kapitel 11.

I detta kapitel redogdrs for den dokumentation som skall dverldmnas till respektive
tillstdndshavare/anldggningsédgare senast 1 samband med slutbesiktning av aktuellt objekt.
I takt med tillverkningen eller om det handlar om underhall skall dokumentationen hallas
tillgénglig for bestillaren.

Slutdokumentationen skall vid 6verldmnandet vara sammanstélld och papperskopior skall
vara insatt i pArmar samt forsedd med utforligt innehallsregister.
Handlingarna kan ocksa levereras i elektroniskt utférande om s& 6verenskommes.

- For processdelen systemvis

- For byggnadsdelen om mojligt rumsvis

I dokumentationen skall foljande ingé:

a) Provningsprotokoll frén fargtillverkning, blankett Nr D.117 enligt 3.2 respektive
4.2

b) Rapporter fran respektive ytskyddsbehandling utford enligt f6ljande:
- Rapport eller protokoll fran speciella utredningar eller kontroller.

- Rapport upprittad pa for aktuell ytskyddsbehandling gillande blankett.
Blanketterna aterfinns i kapitel 10.

- Genomgang av blanketterna med entreprendr bor goras fore arbetets
paborjande.

- Kontrollplan; signerad i aktuellt kontrollmoment inklusive eventuella separata
kontrollintyg, vilka skall vara hinforbara till aktuellt moment 1
Kontrollplanen D.109 eller D.118.

- Eventuella avvikelserapporter pa blankett Nr D.104.
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8.1.2

- Slutbesiktningsprotokoll.
- Avsyningsprotokoll (fran 16pande underhall)
- Lista 6ver eventuella restpunkter.

Dokumentationen enligt a) och b) skall tillstéllas respektive
tillstdndshavare/anldggningsédgare i 1 exemplar vilket bor vara originalhandlingar.
Det forutses att all text blir lasbar dven pa eventuella kopior.

Upprittade handlingar, tillverkningsritningar och rumsbeskrivningar skall tillampas
vid faststillande av redovisningens omfattning.

18.1.2tom 8.1.4 redogdrs for vilka rapporter som skall upprittas i anslutning till
ytbehandlingens genomforande, samt i vilken omfattning de skall bilaggas
slutdokumentationen respektive hallas tillgédngliga for bestdllarens granskning.

For de mélningsuppdrag dar krav pd dverlamnande av malningsrapporter inte
foreligger skall dock foljande slutdokumentation sammanstillas i den mén
nedanstdende handlingar forekommer:

- Specifikationer och ritningar vilka skall vara relationsreviderade
- Rumsbeskrivning (relationsreviderad). Giller byggnadsdelen

- Avvikelserapporter

- Besiktningsprotokoll eller annan avsyningshandling

- Lista over eventuella restpunkter

Dokumentation tillhorande byggnadsdelen for samtliga block

Observera dven under 8.1.1 specificerade krav pd redovisning.

Forankringsdetaljer och évriga stilkonstruktioner samt objekt till processdelen som
rostskyddsbehandlas. Giller nytillverkning

a)

b)

For objekt enligt 3.1.2 och 4.1.2, a tom h, skall protokoll fort pa blankett Nr D.100
Rapport for rostskyddsmalning redovisas for alla rostskyddsmalade byggnadsdelar
av stal om mojligt rumsvis.

For ovriga objekt 1 mélningsklass I1, II1, V och VI enligt 3.1.2 och 4.1.2, skall
blankett Nr D.101 Rapport for rostskyddsmalning fyllas i - om annan
overenskommelse inte triffas - och hallas tillgédngliga t.o.m. garantitidens utgédng
for tillstdndshavares/anlédggningsigares granskning.

For forzinkade objekt avsedda for montering 1 rum tillhdrande malningsklass I och
IV respektive alla objekt oavsett mélningsklass som forutses, att atminstone tidvis
bli utsatta for kondensationsutfallning skall protokoll pd blankett Nr D.105
upprattas.

Blanketten skall dven fyllas i och redovisas rumsvis for objekt tillhérande
malningsklass II i rumskategori C, C1, C2, C3, C4, D och E.
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Golv, viggar och tak fore och efter montage samt tillhorande stilobjekt som
firdigmalas efter montage.

a)

b)

Vid nymélning skall underytor godkdnnas av ytbehandlingsutforaren och
dokumenteras pa blankett D.111.

For malningsklass I, I och IV tillhérande rumskategori B, C1, C2, C3, C4, D eller
E skall protokoll foras pa blankett Nr D.102 Rapport for mélningskontroll Byggnad
betongmélning redovisas rumsvis.

For mélningsklass I och II tillhérande rumskategori B, C1, C2,C3, C4, D eller E
skall protokoll foras pd blankett Nr D.103 Rapport for mélningskontroll Byggnad
stalmalning upprittas och redovisas rumsvis.

For rum hénforda till malningsklass IV och objekt som brandskyddsmalas skall
protokoll foras pé blankett Nr D.101 Rapport for rostskyddsmalning upprittas och
redovisas rumsvis.

For objekt angivna i b tom h skall blankett Nr D.100 Rapport for
rostskyddsmaélning fyllas i och redovisas rumsvis.

Protokoll avseende golv i rum med behandlingstyp G1 - G6b, G9a, G9b, G11 och
G12 skall alltid redovisas rumsvis, oaktat mdlningsklass, pa blankett Nr D.118
Kontrollplan for golvbeldggningar samt blankett Nr D.102 Rapport {for
malningskontroll Byggnad betongméalning.

Golv, viggar och tak samt tillhérande stilobjekt som underhéllsmélas.

8.1.3

a)

b)

For malningsklass I och II tillhdrande rumskategori C1, C2, C3, C4, D eller E skall
protokoll foras pé blankett Nr D.102 Rapport for mélningskontroll Byggnad
betongmalning redovisas rumsvis.

For malningsklass I och II 1 rumskategori C1, C2,C3, C4, D och E skall protokoll
foras pd blankett Nr D.103 Rapport for mélningskontroll Byggnad stalmélning
upprittas och redovisas rumsvis.

For objekt som brandskyddsmalas skall protokoll foras pa blankett Nr D.101
Rapport for rostskyddsmélning uppréttas och redovisas rumsvis.

For rum hénforda till malningsklass IV skall protokoll foras pa blankett Nr D.101
Rapport for rostskyddsmélning uppréttas och redovisas rumsvis.

For objekt angivna i 4.1.2 b tom h skall blankett Nr D.100 Rapport for
rostskyddsmaélning fyllas i och redovisas rumsvis.

Protokoll avseende golv i rum med behandlingstyp G1 - G6b, G9a, G9b G11 och
G12 skall redovisas rumsvis, oaktat malningsklass, pa blankett Nr D.118
Kontrollplan férgolvbeldggningar samt blankett Nr D.102 Rapport for
mélningskontroll Byggnad betongmalning.

Dokumentation tillhorande processdelen (Rostskydd) for samtliga block

Observera dven under 8.1.1 specificerad krav pa redovisning.

Redovisningen avser ytskydd utfort hos tillverkande foretag och eller platsbyggda
objekt vid nymalning.
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For alla objekt som rostskyddsmalas eller forzinkas skall protokoll foras pa aktuell
blankett redovisas enligt foljande:

Blankett Nr D.100 Rapport for rostskyddsmalning. Se specifikation i 4.1.2.
Blankett Nr D.101 Rapport for rostskyddsmalning. Se specifikation 1 4.1.2.
Blankett Nr D.109 Kontrollplan Malning. Se 7.2.2.

Blankett Nr D.105 Rapport for varmférzinkning.

For alla objekt tillhrande malningsklass I och IV samt for alla objekt 1
anldggningen oavsett mdlningsklass som fOrutses, att &tminstone tidvis, bli utsatta
for kondensutfillning.

For objekt tillhorande malningsklass I1 i rumskategori C, C1, C2, C3, C4, D och E.
Blankett Nr D.108 Rapport for gummering.

For alla objekt - oavsett placering 1 anldggningen - skall gummeringsprotokoll
redovisas. Se 7.5.3.

Redovisningen avser ytskydd som utforts som underhillsmélning hos tillverkande
foretag och eller objekt pa plats.

For alla objekt som rostskyddsmalas eller forzinkas skall protokoll foras pa aktuell
blankett redovisas enligt foljande:

Blankett Nr D.100 Rapport for rostskyddsmalning. Se dven specifikation i 4.1.2.

Blankett Nr D.101 Rapport {for rostskyddsmélning. For objekt som tillhor C, C1,
C2,C3,C4,DochE.

Blankett Nr D.109 Kontrollplan Malning. Se 7.2.2.

Blankett Nr D.105 Rapport for varmforzinkning.

For alla objekt tillhorande malningsklass I och IV samt for alla objekt i
anldggningen oavsett médlningsklass som fOrutses, att &tminstone tidvis, bli utsatta
for kondensutfillning.

For objekt tillhorande malningsklass II 1 rumskategori C, C1, C2, C3, C4, D och E.
Blankett Nr D.108 Rapport for gummering.

For alla objekt - oavsett placering 1 anldggningen - skall gummeringsprotokoll
redovisas. Se 7.5.3.
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8.14 Objekt med leverantorens standardmélning

Foljande av leverantoren ifyllda och underskrivna blanketter bor inga i
slutdokumentationen:

a) Blankett Nr D.106 Uppgifter for bedomning av objekt rostskyddsmélade enligt
leverantorers standardprogram.

b) Blankett Nr D.107 Rapport dver utford kontroll vid rostskyddsmélning enligt
leverantorers standardprogram.
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9 KULORER TBY
9.1 FOR VAL AV KULORER HANVISAS TILL KAPITEL 4 I GODKANDA
FARGSYSTEM FOR TBY.

Utgéva 3



TBY Kapitel 10 169(210)
10 BLANKETTER TILL TBY
Dok . .
Nr Rubrik Sid |(Uppr |[Rev
D.100 |RAPPORT FOR ROSTSKYDDSMALNING 2 020121 131231
D.101 |RAPPORT FOR ROSTSKYDDSMALNING 1 020121 131231
D102 | RAPPORT FOR MALNINGSKONTROLL . 020121 131231
: BYGGNAD, BETONGMALNING
RAPPORT FOR MALNINGSKONTROLL: 131231
D103 | 5y GGNAD, STALMALNING 1 020121
D.104 | AVVIKELSERAPPORT 1 020121 131231
D.105 |RAPPORT FOR VARMFORZINKNING 2 020121 131231
UPPGIFTER FOR BEDOMNING AV OBJEKT 131231
D.106 |ROSTSKYDDSMALAT ENLIGT 2 020121
LEVERANTORENS STANDARDPROGRAM
RAPPORT OVER UTFORD KONTROLL VID 131231
D.107 |ROSTSKYDDSMALNING ENLIGT 2 020121
LEVERANTORERS STANDARDPROGRAM
D.108 |RAPPORT FOR GUMMERING 2 020121 131231
D.109 | KONTROLLPLAN MALNING/GUMMERING 3 020121 131231
D.110 |RAPPORT OVER FUKTMATNING 1 020121 131231
BESIKTNING AV BETONGYTOR FORE 131231
DI | G 1 020121
RAPPORT FOR POROSITETSKONTROLL AV 131231
D112 | oo s CoING 1 020121
RAPPORT FRAN VIDHAFTNINGS- OCH 131231
D.113 | YTDRAGHALLFASTHETSBESTAMNING PA 1 020121
BETONGUNDERLAG
D.115 | ANALYSRAPPORT FOR SKOLJVATTEN 1 020121 131231
o 131231
D.116 |PRODUKTBLAD FOR FARGTILLVERKNING 2 020121
KVALITETSKONTROLL FRAN 131231
D17 | X R GTILLVERKNING 1 020121
D.118 |KONTROLLPLAN FOR GOLVBELAGGNINGAR |2 020121 131231
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11 RIKTLINJER FOR UNDERHALL
11.1 ALLMANT

Agaren ansvarar i Sverige enligt PBL 2010:900 (Plan- och bygglag) for att en byggnad
underhélls sa att dess tekniska egenskapskrav i huvudsak bevaras.

Varje stalkonstruktion ingédende i SS-EN 1993-1-1:2005, utg. 1 och SS-EN 1993-1-
3:2006, utg. 1 underkastas fortlopande tillsyn.

I Finland (OL1 och OL2) planeras och utfoéres underhdll enligt géllande férordningar och
lagar. For rostskydd planeras underhall enligt vad som anges i SS-EN ISO 12944-8, utg.
1. STUK/YVL-guide 1.8, 4.1 och 4.2 utgiven av STUK skall tilldimpas.

Regulatory Guide 1.54 Revision 2, October 2010 ger rekommendation om hur
kérnkraftsanldggningar bor kvalitetssékras och underhallas men ansvaret vilar pd dgaren.
Underhallets omfattning och kvalitet skall utformas efter
tillstindshavares/anlaggningsdgares olika underhallsklassningsnivaer.

Nedanstaende har ingen anknytning till fel som far forekomma vid garantibesiktning utan
ar enbart knuten till kvalitetsnivéer vid underhall.

Riktlinjer f6r underhall av ytskydd genom malning framgar i nedanstdende avsnitt.

Med underhall menas att man genom underhallsmalning kan uppgradera tidigare utférda
ytbehandlingar eller endast underhélla. Detta kan ske genom béttringsmalning,
ommalning eller nymalning (ommalning pd underlag som helt frilagts fran tidigare
fargsystem eller beldggningar).

Gummering kan underhallas efter samma princip.

Syftet med riktlinjer for underhall ar att sdkerstélla anldggningens status,
underhallsarbetets kvalité och utférande for att uppfylla kraven 1 kapitel 12 och 1 princip
enligt Regulatory Guide 1.54 Revision 2, October 2010.

11.2 UNDERHALLSKLASSNING

Utrymmen och processutrustning dr klassificerade i kapitel 2.

Nedanstaende nivéer och kategoriindelning skall tillimpas beroende pd utrymmets eller
processutrustningens funktion och fysiska beldgenhet.

Niva 1

I denna niva ingér alla ytor och objekt tillhérande Mélningsklass I och IV.

Niva 2

Ytor och objekt inom Mélningsklass II tillhorig rumskategori med tilltrddesrestriktioner
Rd6d, Gul eller Orange pé grund av ytburen radioaktiv fororening eller stralningsniva.

Niva 3

Ovriga ytor och objekt inom Malningsklass II och som inte tillhdr Niva 2.
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Niva 4

Ytor eller objekt 1 malningsklass IIT och som skall ha hogre underhallsstatus dn Niva 5.
Niva 5

Resterande ytor eller objekt inom mélningsklass III.

11.3 BESIKTNINGSPERIODER, FREKVENS

Besiktningar och frekvens av besiktningar planldgges med hénsyn till tillgdngligheten i
respektive kraftverk vid avstillningar etc. sa att inte ytbehandlingens funktion dventyrar
anldggningens sdkerhet.

Agaren ansvarar enligt PBL for att en byggnad underhills s att dess tekniska
egenskapskrav i huvudsak bevaras.

Bestimmelserna om underhall finns i BVL, 2 § sista stycket samt i PBL, 3 kap. 13 §.
Varje stalkonstruktion underkastas fortlopande tillsyn och aterkommande 6versyn, se
avsnitt 11.1.

I Finland &r det d4garens ansvar att byggnader och t.ex. kdrnkraftverk underhalls enligt
forordningar och géllande lagar. STUK/Y VL-guide 1.8, 4.1 och 4.2 skall tillimpas.

Besiktningar eller kontroller for processutrustningar faststilles normalt genom
inspektionsplaner beroende pa typ av utrustning, tekniska och ekonomiska krav.

11.3.1 Byggnadsdelen

Besiktningar av ytskydd kan oftast ske i samband med avstillningar. Normalt sett ar de
flesta rumsutrymmen mojliga att bedomas for eventuell atgérd i 1, 2 eller 5-arsperioder.

11.3.1.1  Niva l

Ytor och objekt tillhrande Niva 1 (Malningsklass 1) skall normalt inspekteras visuellt 1
ggr per ar.

Konstruktioner i kolstal tillhdrande malningsklass IV skall inspekteras med det intervall
som kan sédkerhetsstilla att inte sémre rostgrad &n Ri 5 enligt SS-EN ISO 4628-3:2004,
utg.1 ernds innan underhall kan utforas.

11.3.1.2 Nivd2och3

Ytor och objekt tillhdrande Niva 2 och 3 inspekteras med det intervall som
sakerhetsstéller att malningens funktion och sékerhet inte paverkas.

11.3.1.3  Nivd4och5

Ytor och objekt tillhdrande Niva 4 och 5 bestaimmes individuellt hos respektive
tillstdndshavare/anldggningsédgare. Kapitel 11.3 skall beaktas.

11.3.2 Processdelen

Besiktningar av ytskydd kan oftast ske i samband med avstillningar. Normalt sett ar de
flesta objekt mojliga att bedomas for eventuell dtgird i 1, 2 eller 5-arsperioder.

Utgéva 3



TBY Kapitel 11 172(210)

11.3.2.1 Nival

Konstruktioner och installationer tillhorande Niva 1 skall normalt inspekteras 1 ggr per
ar.

Objekt tillhérande malningsklass I'V skall inspekteras med det intervall som kan
sdkerhetsstélla att inte sdmre rostgrad &dn Ri 5 enligt SS-EN ISO 4628-3:2004, utg.1 ernas
innan underhéll kan utforas.

11.3.2.2 Niva2och3

Ytor och objekt tillhdrande Niva 2 och 3 inspekteras med det intervall som
sakerhetsstéller att milningens funktion och sékerhet inte paverkas.

11.3.23 Nivd4och5

Ytor och objekt tillhérande Niva 4 och 5 bestimmes individuellt hos respektive
tillstindshavare/anldggningsigare. Kapitel 11.3 skall beaktas.

11.4 KONTROLLOMFATTNING - INSPEKTIONSPLANER —
KONTROLLMETODER

11.4.1 Allmént

Vid inspektion skall ytornas status samt eventuella fordndringar faststdllas. Vissa ytor
eller objekt ar svaratkomliga att inspektera under drift. Detta far dock inte hindra
inspektionsomfattningen eller forsummelse av underhéllsplikten.

Inspektionen skall omfatta registrering av blasbildning, sprickbildning krackelering,
flagning, mjukning, klibbfrihet, rostgrad (géller stilytor), vidhdftning, glansdndring,
kritning, kuloérdandring, ndtning, aldring och eller andra fysikaliska fordndringar.

11.4.2 Kontrollmetoder for mélade eller kompositbelagda ytor

Nedanstidende kontrollmetoder skall anvédndas for att faststilla iakttagna forédndringar.

Blasbildningsegrad

Blasbildning faststilles och rapporteras enligt SS-EN SO 4628-2:2004, utg. 1.

Sprickbildningsgrad

Sprickbildningsgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-4:2004, utg. 1.

Flagningsgrad

Flagningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1.
Mjukning

Mjukning fér inte forekomma. Norm saknas.
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Klibbfrihet
Klibbfrihet faststélles och rapporteras i princip enligt SS 184216, utg.1.

Rosterad (Bedomning av nedbrytning av fargskikt)

Rostgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-3:2004, utg.1.

Rostegrad (Beskrivning av stalytas utseende)

Rostgrad enligt SS-EN ISO 8501-1:2007, utg. 2 bedomes och rapporteras i de fall denna
kan ha inverkan pé konstruktionens héllfasthet eller hallbarhet.

Vidhiftning (kohesion/adhesion/skiktning)

Vidhiftning faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4624:2003, utg. 1. Nagra
behandlingstyper faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 2409:2007, utg. 2.
Vidhéftningsprov pa mélade betongytor utfores vart 5:e &r om inte ndgon incident
forekommit som kan ge anledning till titare intervall.

Vidhéftningsprovets omfattning for betongytor framgéri 7.1.4.8 b.

Glans

Glans faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 2813, utg 1 eller genom glanslikare.

Kritningsgrad

Kritningsgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-6:2011, utg.3.

Kulordndring (missfargning)

Kulorandring faststélles och rapporteras efter i forsta hand kulorlikare. Vid noggrannare
bestdmning kan kuldrmétning erfordras enligt 6verenskommen metod.

Notningsgrad faststélles i forsta hand visuellt enligt DIN 53233:2003-06 avsnitt 8.

Mekaniska skador

Mekaniska skador skall faststéllas. Bedomning gors om skadorna erfordrar atgérd och
skall da rapporteras.

Bestiandighet mot dngtryck

Bestdndighet mot anga enligt testmetod beskriven 1 12.2.4, vilket endast &r aktuellt enligt
11.2.2.1 Niva 1 pa malade betongytor i Malningsklass I. Bestédndighetsprov utfores vart
5:e ar efter 10:e ret frén ny- eller ommalningstillfdllet om inga andra indikationer
forekommer om bestédndighetsproblem.

En representativ provkropp uttages per golv, viagg respektive takyta per provningstillfille.
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Aldringsbestindighet

Aldringspaverkan kan bestimmas dels med hjilp av att jimfora
glasomvandlingstemperaturer (Tg) och dels genom IR-spektrofotometri.

Bestdmningar gores pa mélade betongytor enligt 11.2.2.1 Niva 1 vart 5:e ar efter 10:e aret
fran ny- eller ommalningstillféllet for att f mdjlighet till framforhallning av planerade
atgirder.

Ett representativt prov uttages per golv, vigg respektive takyta per provningstillfélle.

For rostskyddsmalning kan denna metod anvindas dar sa bedomes.

Emissionsbestimning

I cisterner eller liknande objekt i rostskyddat stal som &r mycket svaratkomliga for
inspektioner kan emissionsbestdmning utforas som komplement till ovanstaende
kontrollmetoder.

Rostskyddsmaélade ytor i kombination med katodiskt skydd

Péverkade ytor skall undersokas for att se om paverkan beror pé felaktig instillning av
katodskyddet eller om fargsystemet dr mindre lampligt for erforderlig skyddsstrom.

11.5 REGLER FOR UNDERHALLSATGARDER
11.5.1 Byggnadsmailning samt golvbeliggningar av hirdplast.

Byggnadsmélning samt golvbeldggningar av hédrdplast i avsnitt 11.5.1.1 Niva 1 skall
upprétthélla en kvalitetsnivd som sékerhetsstiller malningens alla ursprungliga krav vid
nybyggnad.

For egenskapskrav som redovisats enligt ovan géller att malningen inte nedbrutits mera
an nedan angiven omfattning. Undantaget dr dock om estetiska krav som &r hogre
foreligger.

11.5.1.1 Nival

Bléasbildningsgrad

Blésbildning faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-2:2004, utg. 1.
Blasbildning far lokalt inte omfatta mera an 2 (S2).

Sprickbildningsgrad

Sprickbildningsgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-4:2004, utg.1.
Sprickor fér lokalt forekomma till sdmst 3 (S2) b. I ovrigt skall sprickfrihet rada i
underlaget.

Flagningsgrad

Flagningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1.
Flagning far inte forekomma.
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Mjukning

Mjukning fér inte forekomma.
Klibbfrihet

Klibbfrihet skall rada.

Vidhéftning (kohesion/adhesion/skiktning)

Vidhéftning faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4624:2003, utg 1.
Vidhéftning skall uppfylla de i Tabell 3- 1, kapitel 3 1 TBY uppstillda kraven.

Glans

Glans faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 2813, utg. 1.

Glansen far inte ha nedbrutits overstigande 20 % fran ursprunglig. OBS! For malade golv
och golvbeldggningar av hérdplast, se nedan betridffande ndtning.

Glansen kan som alternativ till ovan bestimmas genom glanslikare.

Kritningsgrad

Kritningsgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-6:2011, utg. 3.
Kritning fér inte forekomma.

Kulordndring (missfargning)

Kulorandring faststélles och rapporteras efter i forsta hand kulorlikare. Kul6randring
tillats i mindre omfattning om inte sarskilda krav har avtalats.
Vid noggrannare bestimning anvindes kuldrmétning.

Notning, giller méalade golv och golvbeldggning av hirdplast

Notningsgrad faststélles 1 forsta hand visuellt enligt DIN 53233:2003-06 avsnitt 8.
For golv och golvbeldggningar giller att ndtningsgrad overstigande Kennwert A {or
16sningsmedelsinnehallande produkter och Kennwert B enligt DIN 53233:2003-06
avsnitt 8. for [0sningsmedelsfattiga produkter far inte forekomma.

Mekaniskt skadade ytor

Mekaniskt skadade ytor faststélles visuellt och rapporteras. Mekaniskt skadade golvytor
ytor som blottldgger betongen skall dtgdrdas om mdjligt innan i driftsittning.

Ovriga mekaniska skador dtgirdas nir s bedomes. Det skall efterstriivas att atgird kan
ske innan i driftsdttning och senast under nésta avstillningsperiod.

Bestindighet mot dngtryck

En kdrna med diameter 100 mm utborras frn befintlig malad yta med ca 50 mm tjocklek.
Provningen skall utféras och resultaten skall uppfylla vad som angives i 12.2.4.2
(Testmetod 1, Angtest) alternativt 12.2.4.3 i kapitel 12 (Testmetod 2, DBA-test).
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Aldringsbestindighet

Eventuella aldringsfordndringar bestimmes pa uttagna representativa prover i
overenskommelse med det laboratorium som skall gora bestimningarna.
Erhéllna resultat skall tolkas av sakkunnig.

11.5.1.2  Nivd 2

Blasbildningsgrad

Blésbildning faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-1:2004, utg. 1.
Blasbildning far inte omfatta mera dn 3 (S3).

Sprickbildningsgrad

Sprickbildningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-4:2004, utg. 1.
Sprickor far forekomma till simst 3 (S4) c. For golv géller 2 (S3)b. For golv giller dven
att sprickfrihet skall rdda i underlaget.

Flagningsgrad

Flagningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1.
Flagning fér inte forekomma storre dn 4 (S5) b.

Mjukning
Mjukning pé golv fér inte forekomma. For viggar och tak tillats mindre mjukning.

Klibbighet

Klibbighet pa golv far inte forekomma. For tak och vaggar tillats klibbighet 1 mindre
omfattning.

Vidhiftning (kohesion/adhesion/skiktning)

Vidhiftning faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4624:2003, utg. 1.
Vidhiftning skall uppfylla de 1 Tabell 3- 1, kapitel 3 i TBY uppstéllda kraven.

Glans

Glansédndring faststilles och rapporteras efter 1 forsta hand en glanslikare.

Vid noggrannare bestdimning av glans faststélles och rapporteras denna enligt SS-EN ISO
2813, utg. 1.

OBS! For malade golv och golvbeldggningar av hirdplast, se nedan betrdffande nétning.
For ovriga behandlingar géiller att glansen inte nedbrutits verstigande 30 % fran
ursprunglig.

Kritningsgrad

Kritningsgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-6:2011, utg.3.
Kritning far férekomma 1 mindre omfattning.
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Kulorandring (missfargning)

Kuloérandring faststilles och rapporteras efter 1 forsta hand kulorlikare. Kulordandring
inom rimlig niva far normalt férekomma om inte sérskilda estetiska krav foreligger.
Vid noggrannare bestimning anvandes kulérmétning.

Notning, eiller malade golv och golvbeldggning av hiardplast

Notningsgrad faststilles 1 forsta hand visuellt enligt DIN 53233:2003-06 avsnitt 8.
For golv och golvbeldggningar giller att ndtningsgrad dverstigande Kennwert A {or
16sningsmedelsinnehéllande produkter och Kennwert B enligt DIN 53233:2003-06
avsnitt 8 for 16sningsmedelsfattiga produkter far inte forekomma.

Mekaniskt skadade ytor

Mekaniskt skadade ytor faststélles visuellt och rapporteras. Mekaniskt skadade golvytor
samt ytor som blottlagger betongen skall atgdrdas om mojligt innan driftséttning. Lokala
mindre skador atgérdas senast under nésta avstdllningsperiod, dvs. i regel inom 1 ar.
Ovriga mekaniska skador tgirdas vid behov. Det skall efterstrivas att atgird kan ske
innan driftsittning och senast under nista avstillningsperiod, dvs. inom 1 ar. For ytor
som dr lokalt skadade och beldgna pa hog hojd dar ingen persontrafik forekommer samt i
tak géller tgdrd inom 2 ar.

11.5.1.3  Nivd3

Blésbildningsgrad

Blasbildning faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-2:2004, utg.1.
Blasbildning far inte omfatta mera dn 3(S5).

Sprickbildningsgrad

Sprickbildningsgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-4:2004, utg. 1.
Sprickor far forekomma till sémst 3 (S4) c. For golv géller 3 (S3) b och sprickfrihet skall
rada i underlaget.

Flagningsgrad

Flagningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1.
Flagning fér inte forekomma storre dn 4 (S5) b.

Mjukning
Mjukning i mindre omfattning tillates.

Klibbighet

Klibbighet i mindre omfattning tillites.
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Vidhéftning (kohesion/adhesion/skiktning)

Vidhiftning faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4624: 2003, utg. 1 .
Vidhiftning skall uppfylla de i Tabell 3- 1, kapitel 3 1 TBY uppstéllda kraven.

Glans

Glanséndring faststélles och rapporteras efter i forsta hand en glanslikare.

Vid noggrannare bestimning av glans faststéilles och rapporteras denna enligt SS-EN ISO
2813, utg. 1.

OBS! For malade golv och golvbeldggningar av hirdplast, se nedan betrdffande nétning.
For 6vriga behandlingar giller att glansen inte nedbrutits 6verstigande 30 % frén
ursprunglig.

Kritningsgrad

Kritningsgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-6:2011, utg. 3.
Kritning fir férekomma i mindre omfattning.

Kulordndring (missfargning)

Kulorandring faststélles och rapporteras efter i forsta hand kulorlikare. Kul6randring
inom rimlig niva far normalt forekomma om inte sérskilda estetiska krav foreligger.
Vid noggrannare bestimning anvindes kuldrmétning.

Notning (géller 1 forsta hand malade golv och golvbeldgening av hiardplast)

Notningsgrad faststélles 1 forsta hand visuellt enligt DIN 53233:2003-06 avsnitt 8
For golv och golvbeldggningar géller att ndtningsgrad Kennwert C enligt
DIN 53233:2003-06 avsnitt 8 inte far forekomma.

Mekaniskt skadade ytor

Mekaniskt skadade ytor faststélles visuellt och rapporteras. Mekaniskt skadade golvytor
ytor som blottldgger betongen skall dtgdrdas om mdjligt innan i driftsittning, men senast
under nista avstillningsperiod, dvs. i regel inom ett &r. Mindre mycket lokalt skadade
golvytor dtgidrdas inom en S-arsperiod.

Ovriga mekaniska skador atgirdas nir s bedomes. Det skall efterstriivas att 4tgird kan
ske innan i driftsdttning och senast under nista avstidllningsperiod. For ytor som dr
skadade och beldgna pa hog hojd dér ingen persontrafik forekommer samt i tak géller
atgird inom 5 ar.

11.5.14 Niva4och5

Underhéllsnivén bestdmmes fran kraftverk till kraftverk efter egna uppstéllda kriterier.
Kapitel 11.3 skall beaktas.

11.5.2 Rostskyddsmalning - Processdelen och Byggnadsdelen

Besiktningar eller kontroller faststélles normalt genom inspektionsplaner beroende pa typ
av utrustning, tekniska och ekonomiska krav.
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11.52.1 Nival

Blasbildningsegrad

Blasbildning faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-1:2004, utg.1.
Blasbildning far lokalt inte omfatta mera dn 5 (S3).

Sprickbildningsgrad

Sprickbildningsgrad faststdlles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-4:2004, utg.1.
Ytsprickor far forekomma till simst 3 (S2) a. I 6vrigt skall sprickfrihet rada.

Flagningsgrad

Flagningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-5:2004, utg.1.
Flagning fér inte forekomma.

Mjukning

Mjukning fér inte forekomma.
Klibbighet

Klibbighet far inte forekomma.

Rostgrad (Bedomning av nedbrytning av fargskikt)

Rostgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-3:2004, utg.1.
Rostgrad sdmre dn Ri 3 far inte forekomma. I slutna cisterner och dylikt innehéllande
vitskemedia skall Ri 0 innehéllas.

Rostgrad (Beskrivning av stilytas utseende)

Rostgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 8501-1:2007, utg.2 om denna har
uppnatt rostgrad D. Har rostgrad D uppnétts skall konstruktor beddma om rostmanen
uppfylles innan underhall av ytbehandlingen utfores.

Vidhiftning (kohesion/adhesion/skiktning)

Vidhiftning faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4624, utg. 1.

Vidhiftning skall uppfylla de 1 Tabell 4- 1, kapitel 4 i TBY uppstéllda kraven.

Négra av behandlingstyperna faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 2409:2007,
utg. 2, se refererad tabell.

Glans
Glans faststdlles och rapporteras enligt SS-EN ISO 2813, utg. 1.

Glansnedgéing overstigande 30 % frén den ursprungliga fér inte forekomma.
Glansen kan som alternativ till ovan bestimmas genom glanslikare.
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Kritningsgrad

Kritningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-6:2011, utg. 3.
Kritning fir normalt inte féorekomma.

Kulordndring (missfirgning)

Kuldrindring faststilles och rapporteras efter i forstahand kulorlikare.

Kulérandring far normalt forekomma 1 mindre omfattning sévida systemet klassas som
kuldrbesténdigt.

Vid noggrannare bestdimning anvéindes kulormétning.

Mekaniskt skadade ytor

Mekaniskt skadade ytor faststélles visuellt och rapporteras. Mekaniskt skadade ytor
tillhérande Malningsklass IV fér inte utan atgéird driftsittas utan att den for kraftverket
mélningsansvarige tillfragats om lampligheten. I vigt skall alla storre mekaniskt skadade
ytor efterstrivas att atgérdas innan driftséttning och senast under nésta avstéllningsperiod,
dvs. i regel inom 1 ar.

Bestindighet mot angtryck

Krav pa bestindighet mot dngtryck foreligger inte pa stalytor inom malningsklass I i
svenska anldggningar. I finska anldggningar géller STUK-YTO-TR 210.

Rostskyddsmalade vtor 1 kombination med katodiskt skydd

Utredes om eventuella fel i ytbehandlingen har ndgot samband med det katodiska
skyddets konstruktion.

11522 Niva2

Blasbildningsgrad

Blasbildning faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-2:2004, utg. 1.
Blasbildning far inte omfatta mera dn 3 (S3).

Sprickbildningsgrad

Sprickbildningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-4:2004, utg. 1.
Ytsprickor far forekomma till simst 4 (S4) a. I 6vrigt skall sprickfrihet rada.

Flagningsgrad

Flagningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1
Flagning fér inte forekomma storre dn 4 (S5) b.

Mjukning

Mjukning i mindre omfattning tillates. For golvbeldggning av hérdplast tillates inte
mjukning.
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Klibbighet

Klibbighet i mindre omfattning tillates. For golvbeldggning av hirdplast tillates inte
klibbighet.

Rostgrad (Bedomning av nedbrytning av fargskikt)

Rostgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-3:2004, utg. 1.
Rostgrad sdmre dn Ri 3 far inte forekomma.

Rostgrad (Beskrivning av stilytas utseende)

Rostgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 8501-1:2007 utg. 1, om denna har
uppnétt rostgrad D. Har rostgrad D uppnatts skall konstruktdr bedéma om hallbarheten
(tex. BSK 99 avsnitt 8:74) uppfylles innan underhéll av ytbehandlingen utfores.

Vidhéftning (kohesion/adhesion/skiktning)

Vidhéftning faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4624, utg. 1.

Vidhéftning skall uppfylla de i Tabell 4- 1, kapitel 4 1 TBY uppstillda kraven.

Négra av behandlingstyperna faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 2409:2007,
utg 2, se refererad tabell.

Glans
Glans faststdlles och rapporteras enligt SS-EN ISO 2813, utg. 1.

Glansen kan som alternativ till ovan bestimmas genom glanslikare.
Glansnedgéng storre dn 50 % tillates inte.

Kritningsgrad

Kritningsgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-6:2011, utg.3.
Kritning far forekomma i mindre omfattning.

Kulorandring (missfargning)

Kulorandring faststélles och rapporteras efter i forsta hand kulorlikare. Kuldrandring
inom rimlig niva far normalt férekomma om inte sérskilda estetiska krav foreligger.
Vid noggrannare bestdimning anvéindes kulormétning.

Mekaniskt skadade ytor

Mekaniskt skadade ytor faststélles visuellt och rapporteras. Det skall efterstrivas att
atgird kan ske innan i driftsdttning och senast under nista avstéllningsperiod, dvs. i regel
inom 1 ar.

Smarre lokala skadade ytor kan planeras for dtgird inom en 2-arsperiod frén dess
uppkomst.
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Rostskyddsmalade vtor 1 kombination med katodiskt skydd

Utredes om eventuella fel 1 ytbehandlingen har ndgot samband med det katodiska
skyddets konstruktion.

11.523 Nivd3

Blésbildningsgrad

Blasbildning faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-2:2004, utg. 1.
Blasbildning fir inte omfatta mera dn 3 (S5).

Sprickbildningsgrad

Sprickbildningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-4:2004, utg. 1.
Ytsprickor far forekomma till sémst 3 (S2) a. I 6vrigt skall sprickfrihet rada.

Flagningsgrad

Flagningsgrad faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1.
Flagning fér inte forekomma storre dn 4 (S5) b.

Mjukning

Mjukning i mindre omfattning tillates.
Klibbighet

Klibbighet i mindre omfattning tillétes.

Vidhéftning (kohesion/adhesion/skiktning)

Vidhiftning faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4624, utg. 1.

Vidhiftning skall uppfylla de i Tabell 4- 1, kapitel 4 i TBY uppstéllda kraven.

Néagra av behandlingstyperna faststilles och rapporteras enligt SS-EN ISO 2409:2007,
utg. 2, se refererad tabell.

Glans

Glans faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 2813, utg. 1.
Glansen kan som alternativ till ovan bestimmas genom glanslikare.
Glansnedgéing overstigande 80 % tillates inte.

Kritningsgrad

Kritningsgrad faststélles och rapporteras enligt SS-EN ISO 4628-6:2011, utg. 3.
Kritning far férekomma 1 mindre omfattning.
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Kulorandring (missfargning)

Kuloérandring faststilles och rapporteras efter 1 forstahand kulorlikare. Kulordndring inom
rimlig niva far normalt forekomma om inte sérskilda estetiska krav foreligger.
Vid noggrannare bestimning anvandes kulérmétning.

Mekaniskt skadade ytor

Mekaniskt skadade ytor faststilles visuellt och rapporteras. Det skall efterstravas att
atgird kan ske innan i driftsdttning och senast under nista avstéillningsperiod, dvs. i regel
inom 1 ar.

Smarre lokala skadade ytor kan normalt planeras for atgérd inom en 5-drsperiod fran dess
uppkomst.

11.524 Niva4och5

Underhallsnivan bestimmes fran kraftverk till kraftverk efter egna uppstéllda kriterier.
Kapitel 11.3 skall beaktas.

11.6 BEHANDLINGSTYPER FOR UNDERHALL
11.6.1 Allmént

Val av behandlingstyp ar avhingigt befintligt malningssystem samt hur nedbrutit detta dr
vid besiktningstillfillet. Underhéllsinsatsen kan bestd av béttringsmalning, ommalning
eller hel omméalning dvs. 1 regel samma som nymalning.

Behandlingstyper for underhéllsarbete framgar i kapitel 5.

Vid fordndring tex. pa grund av andra driftforutséttningar skall kapitel 6 tillampas for val
av behandlingstyp.

Val av behandlingstyp forutsitts normalt ske pd grundval av foreliggande
inspektionsrapport samt om dokumentation om tidigare utford ytbehandling foreligger
som kan ge ledtradar for framtida underhallsval.

Underhéllsmalning skall ske efter ndgot av de uppréttade behandlingstyperna angivna i
TBY.

11.6.2 Behandlingstyper for betongméalning

Val av behandlingstyp sker pad samma sétt som vid val vid nymalning, dvs. med hjdlp av
kapitel 5 och 61 TBY.

11.6.3 Behandlingstyper for rostskyddsmélning

Val av behandlingstyp sker med hjilp av kapitel 5 och 6 1 TBY.
11.6.4 Behandlingstyper for forzinkning (metallisering)
Val av behandlingstyp sker med hjilp av kapitel 5 och 6.1 TBY.
11.6.5 Behandlingstyper for gummering

Val av reparation eller omgummering sker med hjélp av 4.3.6 respektive 4.3.7 i kapitel 4
i TBY.

Utgéva 3



TBY Kapitel 11 184(210)

11.6.6 Spricklagningsmetoder for betongkonstruktioner
11.6.6.1  Lagningsmetoder

- Injektering med epoxi eller polyuretan
- Cementinjektering

- Penetrantinjektering

- Lagning med epoxispackel

- Spackling

- Lagning med fogmassa

- Laggning med golvmassa

Dessa lagningsmetoder beskrivs nedan och anvénds i princip enligt Tabell 11- 1
Sprickinventering upprittas varefter lagningsprogram uppréttas.
Dair tveksamhet rader om lagningsmetod skall ansvarig sakkunnig kontaktas.

Da alternativa metoder anges i tabellen anger sakkunnige vilket alternativ som skall
viljas.

11.6.6.2  Injektering med epoxi eller polyuretan

Normalt anvédnds tvakomponenters polyuretan eller epoxi . Godkidnda produkter anges i
dokument Godkénda Firgsystem for TBY

11.6.6.3  Injektering av torra sprickor

Pé framsidan dvs den sida som injekteringen utfors ifrén, fastlimmas injekteringsplattor
med epoxilim dver sprickan. c/c far ej overstiga konstruktionens tjocklek dock max c/c =
50 cm.

Mellan injekteringsplattorna titas sprickan med epoxispackel.

Pa baksidan overspacklas sprickan med epoxispackel. Enstaka plattor fastlimmas for
kontroll av att plasten tranger fram vid injekteringen.

Vid betongkonstruktioner med tjocklek 6ver 50 cm bor, om sprickan &r genomgéende,
injektering ske frdn bada sidor for att sdkerhetsstélla full utfyllning av sprickan.

D4 spacklet har hdrdat paborjas injekteringen 1 regel fran sprickans ldgsta punkt.
Injekteringsnippel iskruvas i roret pa injekteringsplattan. DA plasten kommer ut i nérmst
sittande ror iskruvas injekteringsnippeln i detta och injekteringen fortsitter hérifran osv.
Da alla ror 6ver sprickan har forsetts med injekteringsnipplar borjar injekteringen om frén
forsta nippeln och utfores tills stopptrycket erhallits. Injekteringstryck ca 0,8 MPa.

Samtliga injekteringsnipplar skall ha backventiler for att dels forhindra att plasten tranger
tillbaka efter injekteringen, dels for att sa linge som mojligt behalla det vid injekteringen
uppbyggda trycket i injekteringsplasten.

Vid injektering av genomgaende sprickor, som ¢j kan dstadkommas pa konstruktionens
baksida, miste om materialdtgangen tenderar att bli storre dn berdknat (genomlécka)
uppehall goras 1 injekteringen tills plasten har gelat, varefter ny injektering utfors.
Injekteringen kan ej anses vara slutford forrdn stopptrycket erhéllits.

Eftertryckning utfors innan injekteringsplasten har hardat.
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D4 injekteringsplasten har hiardat knackas injekteringsplattorna bort och spacklet 6ver
sprickorna slipas bort.

11.6.6.4  Injektering av vattenforande och vata sprickor

En slits ca 20 x 20 mm bilas i betongen 6ver sprickan.

I slitsen dver sprickan placeras en 2” mjuk plastslang 1 vilken injekteringsror fasts med
ett c/c avstand pa ca 50 cm.

Slangen fastspacklas med snabbindande bruk.

Injekteringen utfors i princip lika med 11.6.6.3 ovan.
Da injekteringsplasten hérdat tas injekteringsroren och det mesta av limbruket bort.
Slitsen lagas med betongspackel. Se Godkénda Fargsystem for TBY avsnitt 2.2. 2.1.

11.6.6.5 Injektering med cementbruk

Enligt beprovat forfarande.

11.6.6.6  Penetrantinjektering ( Dvs plastinjektering under sjdlvtryck)
11.6.6.6.1 Sprickor i golv

I sprickan bilas en spalt till ett djup av 1,0 — 1,5 cm.

Epoxiplast (for tatning enligt punkt 1 ovan) hélls i spalten. Proceduren upprepas 3-4
ganger under 4 — 8 timmars tid (3 — 4 cm penetrering efterstrivas)

Spalten ispacklas med epoxispackel. Se Godkénda Fargsystem for TBY avsnitt 2.2.2.2
for G1-G4, G7a, G7b, G9a, G9b, G10a och G10b.

11.6.6.7  Lagning med epoxispackel
11.6.6.7.1 Sprickor i vigg

I sprickan uppbilas en spalt med t ex krysshammare till en max bredd av 3 cm. Spalten
spacklas med epoxispackel. Se Godkénda Fargsystem for TBY avsnitt 2.2.2.3 for V1-
V3.

11.6.6.8  Spackling

Sprickan igenspacklas med betongspackel, eller epoxispackel i samband med
méilningsbehandling. Se Godkdnda Férgsystem for TBY avsnitt 2.2.2.1 alternativt avsnitt
eller 2.2.2.3 for V1 — V3 eller 2.2.2.4 for T1 beroende pa om det ror viagg eller tak.

11.6.6.9  Lagning med fogmassa

Lagning med fogmassa anvinds i rorliga sprickor. Se TBY kap 3.3.7.
Fogmassa rekommenderas ej att overmalas. I speciella fall kan detta ske pa
tillstdndshavares/anlaggningségares ansvar.

11.6.6.10 Léggning av golvmassa

For utrymmen enligt punkt B och D i Tabell 11- 1 kan omldggning av golv med
golvmassa utgora ett lagningsalternativ, framfor allt 1 de fall da golvet ifraga har stor
sprickfrekvens och tidigare har ytbehandlats med tunnfilmsskikt typ G7a, G7b, G7c och
G8.
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Nedan angivna atgérder I — I bygger pa behandlingstyper typ G11 respektive G12 enligt
kapitel 5.

11.6.6.10.1 Golv mot mark inom rumskategori A, B och C
Sprickvidd > 0,3, < 3,0 mm

Befintligt golv med behandlingstyp: Atgird
G7a, G7b, G8 I
G1-G4, G10a, G10b I
Sprickvidd > 1,5, < 3,0 mm

Befintligt golv med behandlingstyp: Atgird
G1 - G4, G7a, G7b, G8, G10a, G10b I

11.6.6.10.2 Golv tillhorande rumskategori D och E enligt Tabell 2-2, C, C1, C2 och
C3 enligt Tabell 2-7 samt C1 och C2 enligt Tabell 2-12 gransande mot
utrymmen med lika eller mindre risk for kontaminering

Sprickvidd > 0,3, < 3,0 mm
Befintligt golv med behandlingstyp Atgird
Gl -G4,G7a II

Beskrivning av atgérder I — II:
(For material, utférande mm géller behandlingstyp inom parantes i tillimpliga delar)

Atgiird I (Behandlingstyp G11, se kapitel 5)
Beror golv som tidigare ytbehandlats med tunnfilmsskikt typ G7a, G7b, G7c och G8.

Atgiird II (Behandlingstyp G12, se kapitel 5)
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Utrymmen/byggnadsdelar Lagningsmetoder

Plastinjektering
Cementinjektering
Penetrantinjektering
Epoxispackel

Spackling
Fogmassa

Laggning av
golvmassa

A. Byggnadsdel utsatt for
ensidigt vattentryck

Sprickvidd > 0,2 <3 mm X
Sprickvidd > 3 mm X

B. Golv mot mark inom
kontrollerat omrade

Sprickvidd > 0,3 <3 mm X X
Sprickvidd > 3 mm X

C. Vigg mot mark inom
kontrollerat omréade

Sprickvidd > 0,4 <3 mm X
Sprickvidd > 3 mm X

D. Utrymmen enligt
11.6.6.10.2

Golv, sprickvidd > 0,3, <3 X
mm
Viggar, sprickvidd > 0,4 X
mm

E. Utrymmen tillhorande
malningsklass III,
Sprickvidd > 1 mm X

F. Ovriga utrymmen och
byggnadsdelar

Golv, sprickvidd > 0,3 mm, X
<3 mm
Viggar, sprickvidd > 0,4 X
mm

G Rorliga sprickor X

Tabell 11- 1 Lagningsmetoder for sprickor i betong

Utgéva 3



TBY Kapitel 11 188(210)

11.7 KONTROLL AV UNDERHALLSATGARDER
11.7.1 Allmént

Kontroll av utférandet vid underhallsmalning skall ske enligt kapitel 7 for
byggplatsmalning, rostskyddsmalning, varmforzinkning, sprutférzinkning eller
gummering om inte tilligg anges hir nedan.

11.7.2 Byggplatsmalning, rostskyddsmalning.
11.7.2.1  Krav pé kontrollant

Kontrollant som utfor inspektion for beddmning av behov av underhall och kontroll av
utford underhallsmalning skall ha dokumenterad utbildning inom byggnadsmalning
respektive rostskyddsmalning beroende pé vilka nivéer arbetet omfattar. Mélet &r att pa
sikt kunna uppfylla kraven 1 ASTM D 4537-12.

Nedanstaende kontrollantkrav dr en rekommendation och kan erséttas med utbildning och
erfarenhet som bestillaren bedomer likvardig.

Kontrollantniva 1
Kontrollant skall som minimum ha:

- Teknisk utbildning motsvarande gymnasiekompetens.

- Minst 3 ars erfarenhet av kvalificerad kontrollverksamhet inom byggnadsmalning
respektive rostskyddsmalning och erfarenhet av ytbehandling inom ett
kérnkraftverk.

- Kontrollant skall kunna implementera och kontrollera alla krivda
appliceringsprocedurer.

- Verifiera instrumentkalibreringar.

- Styrka att alla kontrollpunkter &r utforda enligt gidllande specifikationer.

Kontrollantniva 2

Kontrollant skall som minimum ha:
- Teknisk utbildning motsvarande gymnasiekompetens.

- Minst 4 ar erfarenhet av kvalificerad kontrollverksamhet inom byggnadsmalning
respektive rostskyddsmalning

- Minst 1 ars erfarenhet av ytbehandling inom Niva 1 i kdrnkraftverk.

- Kontrollant skall kunna utféra alla moment som krévs for Niva 1.

- Skall kunna leda och uppritta inspektionsplaner for kontrollant 1 Niva 1.
- Skall kunna initiera dndringar i kvalitetskontrollen.

- Skall kunna implementera kvalitetssdkringsprogram till auktoriserad eller godkdnd
entreprendr.
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Kontrollantniva 3

Kontrollant skall som minimum ha:
- Teknisk gymnasiekompetens och minst 10 drs erfarenhet av kontrollverksamhet
eller arbetsledare inom byggnadsmalning respektive rostskyddsmélning.

- Minst 2 ars erfarenhet av malning i ett kirnkraftverk i Niva 2.
- Ansvar for att kontrollant i Niva 2 utfor beskriven arbetsuppgift.
- Skall kunna tillstyrka kontrollants befordran till Niva 1, 2 eller 3.

- Skall ha ansvar for och godkénna alla sdkerhetsrelaterade inspektionsplaner.

11.7.3 Byggnadsdelen (Byggnadsmalning, for rostskydd se processméalning) -
Krav pa leverantor

11.7.3.1 Leverantorskontroll

Fore val av leverantor skall - hos respektive tillstdndshavare/anldggningségare -
sakkunnig befattningshavare kontrollera och verifiera att det presumtiva
mélningsforetaget innehar for uppdragets genomforande erforderliga resurser och
kompetens, och att man &r inforstddd med de foreskrifter som giller enligt TBY. Aven
foretagets resurser, rutiner och kvalifikationer for genomforande av erforderlig
egenkontroll och verifiering av mélningsarbetets genomforande skall faststillas.

Miljokrav pa leverantdr skall faststillas och godkdnnas av respektive
tillstindshavare/anldggningsigare enligt nedan:
Krav pa miljosékring hos entreprendren indelas i tre grupper:
1  Leverantoren certifierad enligt EMAS, SS-EN ISO 14001:2004, utg. 1 eller
likvardigt.

2 Leverantdr med dokumenterat, faststillt och implementerat miljosékringssystem
bedomt och godként av respektive kiarnkraftverk.

3 Leverantor utan faststillt miljosdkringssystem.

Det aligger leverantor att for respektive tillstdndshavare/anlaggningsidgare verifiera att
eventuella underleverantdrer har kvalifikationer och resurser som minst uppfyller de krav
som stéllts pa leverantoren.

Respektive tillstandshavare/anldggningsidgare godkdnnande av presumtiv underleverantor
skall foreligga innan denna anlitas.

11.7.3.2  Ovriga krav pa méilare for malning och beliggningar p4 betong

Yrkesmédlare som praktiskt skall utféra malningen eller beldggningar skall ha erhéllit
dokumenterad information och utbildning i princip enligt ASTM D 4227-05 om
respektive behandlingstyps uppldggning och praktiska egenskaper .

Vid arbete inom kontrollerad zon (se kap 2) bor antalet larlingar 1 forhéllande till utldrda
ej overstiga vad som anges 1 Riksavtalet inom maéleriyrket i Sverige.

I Finland far normalt endast yrkesmén arbeta inom kontrollerad zon, men vissa
hjélparbeten fér utforas av larlingar.
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11.7.4 Processdelen (Rostskyddsméalning) - Krav pa leverantor
11.7.4.1  Leverantorskontroll

Leverantors malningsentreprendr skall ha erhallit auktorisation av Auktorisation for
rostskyddsmaélning i Sverige ekonomisk forening for typ F respektive V beroende pa
malningsobjekt.

Om maélningsentreprendr fran annat land anlitas géller i princip samma krav, for
information om krav se www.rostskyddsmalning.se.

Malningsentreprenorens personal som aktivt deltager for att utfora rostskyddsmalning
skall ha genomgétt diplomutbildning for rostskyddsmalare med godként betyg. Undantag
frén denna regel ar att rostskyddsmaélare vid arbete tvé och tva har medhjilpare som inte
har genomgatt utbildningen.

I Sverige regleras denna utbildning av Auktorisation for rostskyddsmélning i Sverige
ekonomisk forening och i Finland genom Turun Ammattiopistosdatio.

Detta skall pé bestillarens begéran kunna styrkas. Eventuella avsteg fran dessa krav skall
vara godkédnda av respektive kédrnkraftverks sakkunnige befattningshavare.

Fore val av leverantor skall - hos respektive tillstdndshavare/anldggningségare -
sakkunnig befattningshavare kontrollera och skriftligt verifiera att det presumtiva
malningsforetaget innehar for uppdragets genomfdrande erforderliga resurser och
kompetens, och att man &r inforstddd med de foreskrifter som giller enligt TBY. Aven
foretagets resurser, rutiner och kvalifikationer for genomforande av erforderlig
egenkontroll och verifiering av malningsarbetets genomforande skall faststillas. Se krav
www.rostskyddsmalning.se.

Miljokrav pa leverantdr skall faststillas och godkdnnas av respektive
tillstindshavare/anldggningsigare enligt nedan:
Krav pa miljosékring hos entreprendren indelas i tre grupper:
1  Leverantoren certifierad enligt EMAS, SS-EN ISO 14001:2004, utg. 1 eller
likvardigt.

2 Leverantdr med dokumenterat, faststillt och implementerat miljosékringssystem
bedomt och godként av respektive tillstdndshavare/anldggningsigare.

3 Leverantor utan faststillt miljosdkringssystem.

Det aligger leverantor att for respektive tillstdndshavare/anlaggningsidgare skriftligt
verifiera att eventuella underleverantorer har kvalifikationer och resurser som minst
uppfyller de krav som stéllts pé leverantoren.

Respektive tillstandshavare/anliggningsidgare godkdnnande av presumtiv underleverantor
skall foreligga innan denna anlitas.

11.7.4.2  Ovriga krav pa rostskyddsmalare

Rostskyddsmalare som praktiskt skall utféra underhallsmélning skall ha erhallit
dokumenterad information och utbildning i princip enligt ASTM D 4228-05 om
respektive behandlingstyps upplidggning och praktiska egenskaper.
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11.8 METALLISERING (FORZINKNING MM.)
11.8.1 Leverantorskontroll

Krav pé leverantor, kontrollanter, mm for forzinkade produkter framgér 1 kapitel 7.3 och

74.
11.9 GUMMERING.
11.9.1 Leverantorskontroll

Krav pé leverantor, kontrollanter, mm. framgér 1 kapitel 7.5.
11.10 DOKUMENTATION
11.10.1  Allmént

Dokumentation frdn byggnadsmalning, rostskyddsméalning, forzinkning och gummering
skall 6verldmnas till respektive tillstindshavare/anldggningségare enligt vad som angivs i
kapitel 8.
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12 MATERIAL- OCH VARUFORESKRIFTER
12.1 ALLMANT

Diér det 1 detta kapitel foreskrivs godkidnnande fran respektive
tillstindshavare/anldggningsigare behdriga ombud etc. dr kravet att godkénnandet ska
lamnas av:

Respektive tillstandshavare/anldggningsigare for ytskyddsfragor ansvarige
befattningshavare.

Utover de standardkrav som uppstillts av myndighet géller ocksd nedan specificerade
krav pa provning och verifikation av tekniska data hos fargprodukter som ska anvindas i
karnkraftsanldggningarna.

Provningsintyg (typprovningsintyg) som verifierar att de krav som uppstillts for ingdende
farger i de lika behandlingstyperna i Tabell 12- 1, Tabell 12- 2, Tabell 12- 3, Tabell 12- 4,
Tabell 12- 5 och Tabell 12- 6 ska redovisas till respektive bestillare for godkdnnande.

Vid provning ska den senaste utgavan av i tabellerna angiven norm eller standard
tillimpas.

De i Tabell 12- 1, Tabell 12- 2, Tabell 12- 3, Tabell 12- 4, Tabell 12- 5 och Tabell 12- 6
stdllda kraven avser torra och uthdrdade fargskikt.

Kraven betriffande stralningsresistens, dekontaminering, resistens mot anga, resistens
mot totalavsaltat vatten, resistens mot fortvalning och resistens mot kemikalier utgdr de
hogsta krav som stills. Nedan specificeras inom vilka mélningsklasser krav pd godkénd
provning i ovanndamnt avseende foreligger och krav som ska innehallas.

Med den under 12.2.1 t o m 12.2.8 angivna omfattningen av provning kan de
rekommendationer som gors i EUR European Utility Requirements for LWR Nuclear
Power Plants Volume Chapter 2.6 samt USNRC Regulatory Guide DG-1242, March
2010, Service Level I, II, I1I Protective Coatings Applied to Nuclear Power Plants samt
STUK-YTO-TR 210, 2004, Requirements For Coatings Of Nuclear Power Plant
Containments anses i1 princip innehéllas.

Av respektive tillstdndshavare/anldggningsédgare godkédnda produkter och fargsystem som
genom verifiering uppfyller kraven i detta kapitel ska inforas i dokument Godkidnda
Féargsystem for TBY.

12.2 KRAVSPECIFIKATION
Om inget annat anges utfors provpaneler och provning enligt specificerade standarder.
12.2.1 Maximalt tillitna halter av vissa imnen i firgmaterial och fogmassor

Férger och fargsystem som skall anvéindas inom mélningsklass I och II far pa torkad
fargvikt normalt inte innehdlla mer &n totalt 1 viktprocent av koppar (Cu), bly (Pb),
antimon (Sb), kobolt (Co), fluor (F), klor (CI) och svavel (S). Halten av kobolt far inte
overskrida 1000 ppm. Om halten av ett enskilt amne ndrmar sig den tillatna totalhalten
skall en bedomning goras av sakkunnig inom omrédet.

Négot krav for zink infores inte, men skall om mojligt begrinsas for processystem.
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Analysintyg fran leverantor eller oberoende laboratorium som anger aktuell halt och eller
detektionsgrians av ovanstaende &mnen erfordras. Bestimningen gors i regel i samband
med fargens typprovning. Laboratoriet skall vara certifierat av kontrollmyndighet i det
landet de verkar, typ SWEDAC i Sverige.

Analysen gores med rontgenfluorescensinstrument pa torr/uthdrdad fargfilm eller genom
vatkemisk analys.

Analyserade produkter skall ha dokumenterad sparbarhet till batchcertifikat.
Fargtillverkarens garantier att inget av ovanstdende dmnen tillsdtts i
tillverkningsprocessen dr inte tillrdckligt for att kunna godkinnas.

Om inget annat avtalas skall analys utforas vart 5:e ar efter godkénnandet.

12.2.1.1  Krav pd lakbara halter av vissa &mnen i fargprodukter och fogmassor

Férger och fargsystem som skall anvéndas i processystem kan ha specifika krav pa halten
av lakbara fororeningsdmnen. Tillatna halter bestdms efter jamforelse med
reningssystemens kapacitet. Laktesten utfors lampligast pa en malad provplat. Laktest
och analys utfors av det kraftverks laboratorium dér fargen skall anvédndas.

Férger och fargsystem som skall anvéndas i dricksvattensystem skall uppfylla
myndigheternas krav pa halten av lakbara féroreningar och andra skadliga &mnen.

12.2.1.2  Produkter som kan ge upphov till "silikonsmitta”.

Produkter som innehaller lagmolekyldra/flyktiga silikoner kan orsaka allvarliga
funktionsproblem 1 viss elektrisk utrustning (s.k. silikonsmitta). Denna typ av produkter
fir 6verhuvudtaget inte anvindas.

12.2.2 Stralningsresistens

Godkénd provning av bestidndigheten mot joniserande stralning erfordras inom
malningsklass I och II.

Godkénd provning erfordras dven for utrymmena i malningsklass IV inom kontrollerat
omréde. Se dven kapitel 2.

Provningen ska utforas vid 100 % RH och till en total strdldos av min 10° Gy.
Doshastigheten skall ligga mellan 1,4x10° och 8,3x10° Gy/h. Bestralningen ska i dvrigt
utforas enligt ASTM D 4082-10.

Testpanelerna skall omedelbart efter bestralningen utvarderas och dokumenteras.

12.2.2.1  Bestdmning av stralningsresistens skall omfatta

A Sprickbildning SS-EN ISO 4628-4:2004, utg.1
B  Flagning SS-EN ISO 4628-5:2004, utg.1
C Blasbildning SS-EN ISO 4628-2:2004, utg.1
D Kritning SS-EN ISO 4628-6:2004, utg.3
E  Kul6rindring -

F  Rostgrad SS-EN ISO 4628-3:2004 utg.1,
G Fysikaliska egenskaper pa bestralade paneler:
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1 Vidhiftning SS-EN ISO 4624, utg.1
Slagprov (giller rostskyddssystem) ASTM G14-04(2010)

3 Notningsbestandighet ASTM D4060-10 med CS-
(géller golvsystem) 17 hjul och 1000 cykler och

vid 1000 g vikt.

12.2.2.2  Krav vid utvirdering av prov enligt 12.2.2.1.

A
B
C

Q m m O

12.2.3

Sprickbildning far inte forekomma
Avflagning fér inte forekomma

Blésor accepteras inte i reaktorinneslutning (RI). I 6vrigt accepteras blésor i storlek
4 och téthet 2 eller 1 mindre storlek och téthet.

Kraftig kritning skall beaktas
Kraftig kuloréndring skall beaktas
Rostgrad Ri 0 skall uppfyllas
Fysikaliska egenskaper

1 Vidhiftning skall uppfylla 1,4 MPa.

2 Slagprov skall uppfylla > 19 mm.

3 Vid nétning far inte viktforlusten dverstiga > 175 mg.
Dekontaminering

Krav pé dekontamineringsbarhet foreligger inom malningsklass I och II samt for vissa
objekt - t.ex. RI-kupol, pumpgropar, invindiga ytor i cisterner — inom kontrollerat
omrade 1 mélningsklass I'V.

Dekontaminerbarhet skall bestimmas enligt forfarande som anges i SS-ISO 8690, utg. 1,
Kérnenergi - Dekontaminering av ytor kontaminerade med radioaktivt material - Metod
for provning och bestdmning av dekontaminerbarhet.

12.2.3.1  Bestimning av dekontaminerbarhet skall omfatta

a
b

C

obestralad yta
bestralad yta

obestralad yta som genomgatt notning enligt SS 184165, utg. 2 géller enbart
golvsystem enligt nedan:

1 pa yta enligt Kennwert A i DIN 53233:2003-06 for
16sningsmedelsinnehéllande produkter
2 pa yta enligt Kennwert B 1 DIN 53233:2003-06 {or

16sningsmedelsfattiga eller 16sningsmedelsfria produkter
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12.2.3.2

Krav vid utvérdering av prov

For utrymmen tillhérande nedanstaende stralnings- respektive rumskategori

Mil- | Rumskategori Typ av underlag Ytbunden |Kriteria
nings- aktivitet | Final Pulses/min
klass Zonindel-
ning
| B, C, C, Gy, Cl1,C2, Ytor enligt Rod FRP<3500
C3,DochE 12.2.3.1aochb
B, C, Cy, C,, C1, C2, Ytor enligt Rod 3500<FRP<60000
C3,DochE 12.2.3.1c (1 och 2)
1I B,C, C, Cy, C1,C2, Ytor enligt Gul eller 3500<FRP<15000
C3,DochE 12.2.3.1aoch b orange
B tillhérande N1 1 TBY | Ytor enligt Blé eller 60000<FRP<3100000
kap 212.5.2 12.2.3.1aochb gron
C, Cy, Cy, C1,C2,C3, D | Ytor enligt Gul eller 15000<FRP<60000
och E 12.2.3.1c (1 och 2) |orange
B, C, Cy, C,, Cl1,C2, Ytor enligt Bla eller 15000<FRP<100000
C3,Doch E 12.2.3.1c (1 och2) |grén

Vid denna dekontaminering far inga andra fordndringar 1 fargskiktet upptridda an
obetydlig kulordndring och eller en glansnedséttning av maximalt 10 enheter enligt SS-
EN ISO 2813, utg. 1.

12.2.4
12.24.1

Resistens mot angtryck

Allmint

I befintliga svenska kédrnkraftanldggningar kravs dngtester for mélade betongytor inom
reaktorinneslutningen (Malningsklass I). Man kan hérvid anvinda testmetod 1
(Hogtrycksangtest) alternativt testmetod 2 (DBA-test enligt ASTM D3911-08).

For befintliga svenska anldggningar finns inget krav pé angtester av rostskyddssystem.

I finska anldggningar krévs tester enligt testmetod 2 (DBA-test enligt ASTM D3911-08)
for bade byggnadsméalning och rostskyddssystem.

12.2.4.2

Testmetod 1, angtest

Krav pa godkénd angtrycksbestdandighet foreligger endast inom mélningsklass I for
betongytor. Se Tabell 12- 1, Tabell 12- 2 och Tabell 12- 3.

For angtestets utforande erfordras:

A En provplatta i betong med matten 500 x 500 x 50 mm vilken &r belagd med det
behandlingssystem som ska provas. Betongkvaliteten pa betongplattan ska klara
kraven for Btg I-C28/35 S2 eller annan sarskild dverenskommelse.

B

Vid provningen dr malningssystemet obestralat.

Ett angaggregat som ger ca 460 kg dnga/timme inklusive ett munstycke med en
munstycksdppning som dr ca 100 mm och 2-3 mm bred.
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Munstycket ska kunna vridas 90 grader och infallsvinkeln 60 grader - for provldge
”B” - utan att munstycksdppningens centrum flyttas.

Angtestet ska utforas i tvd provligen - ”A” och ”B” - enligt foljande:

1

Munstycket ska - 1 provldge ”A” respektive ”B” - vara uppriggat sé att

munstycksoppningens langsida alltid &r parallell mot provytan. I provldge ”A” ska
avstandet mellan munstycksoppningens och provytan vara 10 mm och angstrélens
infallsvinkel 90 grader.

Provkroppen pa bilden, tillhor 11.5.1

I provldge ”A” bldses en angstrale med ett tryck av 4 Atd och med angtemperaturen
95 - 105 °C vid munstycksoppningens under en tid av 20 minuter. Omedelbart
dérefter gors med lagvarvig kapmaskin, tvd mot varandra vinkelrdta 2 mm breda
snitt genom hela fargsystemets tjocklek. Snittens skarningspunkt ska sammanfalla
med den punkt som motsvarar munstycksdppningens centrum. Snittens ldngd ska
vara ca 25 mm pa var sida om centrumpunkten.

@

SRy —
| o
w" - 2 :

y « o™

Ao Provkroppen pa bilden, tillhor 11.5.1

For provlidge ”B” ska omedelbart efter snittningen - medan provytan fortfarande ar
varm - munstycket vridas 90 grader och infallsvinkeln till 60 grader.
MunstycksOppningens avstand till provytan ska vara 10 mm. Dérefter blases
omedelbart dnga lika som vid provldge ”A”.

i

Provkroppen pa bilden, tillhor 11.5.1

12.2.4.2.1 Bestimning mot dngtryck skall omfatta

(Avser testmetod 1 enligt 12.2.4.2)
Provresultaten ska - efter avslutat prov - utvérderas vid tva skilda tidpunkter, nimligen 1)
efter tva timmar, 2) efter tva veckor.
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Bedomningen ska omfatta foljande defekter:

A Ytsprickning SS-EN ISO 4628-4: 2004, utg. 1
B Krackelering SS-EN ISO 4628-4:2004, utg. 1
C Avflagning SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1
D Blasbildning SS-EN ISO 4628-2:2004, utg.1

E Kritning SS-EN ISO 4628-6:2004, utg. 3

12.2.4.2.2 Krayv vid utvirdering av prov enligt Testmetod 11 12.2.4.2

A Fargskikten far inte ha flagat av mellan farglagren eller fran betongen pa
langre avstdnd dn 5 mm fran de bada snitten.

B,C,D Pa ett avstdnd av 5 mm frén de bada snitten fér ytan inte uppvisa foljande
defekter:

- Ytsprickning
- Krackelering
- Avflagning
E Blésbildningen accepteras till maximalt storlek 4 och tithet 2.

F Kraftig kritning fir inte forekomma
12.2.4.3  Testmetod 2, DBA-test

Som alternativ till ovanstdende provningsmetod far tillimpas provning enligt ASTM
D3911-08 med handelseforlopp enligt BWR eller PWR beroende pa fargsystemets
anvindningsomrade.

For nya anldggningar tillimpas provning enligt ASTM D3911-08 med héndelseforlopp
enligt BWR eller PWR beroende pa fargsystemets anvindningsomrade.

12.2.4.3.1 Bestimning mot Angtryck skall omfatta (avser testmetod 2 enligt
12.2.4.3)

Provresultaten ska - efter avslutat prov - utvirderas vid tva skilda tidpunkter, ndmligen 1)
efter tva timmar, 2) efter tva veckor.
Bedomningen ska omfatta foljande defekter:

A Vidhiftning SS-EN ISO 4624, utg.1

B Krackelering SS-EN ISO 4628-4:2004, utg. 1

C Avflagning SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1

D Blasbildning SS-EN ISO 4628-2:2004, utg.1
Kritning SS-EN ISO 4628-6:2004, utg. 3

12.2.4.3.2 Krav vid utvirdering av prov enligt Testmetod 2 i 12.2.4.3
A Vidhéftning skall uppfylla 1,4 MPa.

B Krackelering far inte forekomma.
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C Avflagning fér inte férekomma.
D Blasbildningen accepteras till maximalt storlek 4 och téthet 2.

E  Kraftig kritning far inte forekomma.
12.2.5 Resistens mot totalavsaltat vatten

Provning avseende resistens mot totalavsaltat vatten vid 55°C under sex manader ska
endast genomforas for vissa malningssystem. Se Tabell 12- 1, Tabell 12- 2, Tabell 12- 3,
Tabell 12- 4 och Tabell 12- 5.

Provpanelen ska vara nedsénkt i totalavsaltat vatten vars elektriska konduktivitet under
hela provningstiden ska vara mindre 4n 2 pS cm™ (25°C).

Utvirdering av provningen far inte goras tidigare dn 24 timmar efter provernas
upptagning ur det totalavsaltade vattnet.

Vid utvirderingen far inte ndgra fordndringar - 1 forhéllande till fére provningen gjord
utvardering - forekomma.

12.2.5.1  Beddomningen ska omfatta foljande egenskaper

A Vidhiftning SS-EN ISO 4624, utg.1

B  Blasbildning SS-EN ISO 4628-2:2004, utg.1

C Avflagning SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1

D Uppmjukning (Norm saknas)

E Klibbighet TNC 88 (1988)

F  Glans SS-EN ISO 2813, utg.1

G Kuldrindring

H Utdver ovan specificerat kan for enskilda objekt t ex bassdnger och cisterner eller 1

processystem specifika krav uppstéllas. Bl.a. kan det fordras att halter av lakbara
fororeningsdmnen bestdms for jamforelse med reningssystemens kapacitet. Se
12.2.1.2.

12.2.5.2  Krav vid utvérdering av prov enligt 12.2.5.1

A Vidhéftningen ska motsvara kravet for aktuellt behandlingssystem i tabell Tabell 3-
1 och Tabell 4- 1 1 TBY kapitel 3 respektive 4.

Blasbildningen accepteras till maximalt storlek 4 och téthet 2.
Avflagning accepteras inte.

Uppmjukning accepteras inte.

Klibbighet: Ytan ska vara klibbfri vid mattligt tryck med fingret.

Glans: Mindre glansfordndring accepteras.

Q T m g oW

Kulorandring: Mindre kuldrandring accepteras.

Utgéva 3



TBY Kapitel 12 199(210)

12.2.6 Resistens mot fortvalning

Inom malningsklass I ska fargsystem som ska malas direkt pa betong provas vad betréffar
resistens mot fortvélning. Se Tabell 12- 1, Tabell 12- 2 och Tabell 12- 3.

Provpanelen ska hillas nedsédnkt 1 méttat kalkvatten - Ca(OH), - vid 50°C under 3
ménader.

Utvérdering av provet far inte goras tidigare &n 24 timmar efter det att provet upptagits ur
kalkvattnet.

Vid utvirderingen far inte ndgra forandringar - 1 forhéllande till fére provningen gjord
utvardering — forekomma.

12.2.6.1  Beddomningen ska omfatta foljande egenskaper

A Avflagning SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1
B  Blasbildning SS-EN ISO 4628-2:2004, utg.1
C Vidhéftning SS-EN ISO 4624, utg.1

12.2.6.2  Krav vid utvérdering av prov enligt 12.2.6.1
Observera att kraven giller utvirdering av prover sdvil fore som efter kalkvattenprovet.
A Avflagning accepteras inte.

B  Blasbildningen accepteras till maximalt storlek 4 och téthet 2.

C Vidhéftningen ska motsvara kravet for aktuellt behandlingssystem i1 Tabell 3- 1 1
TBY kapitel 3.

12.2.7 Resistens mot kemikalier

Malningssystemens resistens mot kemikalier provas. Se Tabell 12- 1, Tabell 12- 2, Tabell
12- 3, Tabell 12- 4, Tabell 12- 5 och Tabell 12- 6.

For fargsystem i BWR- och PWR-inneslutningar skall resistens mot kemikalier provas i
omfattning enligt STUK-YTO-TR 210, 2004 Requirements For Coatings Of Nuclear
Power Plant Containments avsnitt 5.5 tabell 2.

Resistens mot alkaliskt tvittmedel, etylalkohol och aceton ska alltid uppfyllas.

Provningen skall utforas enligt SS-EN ISO 2812-1, utg. 2, metod 1.

Utvérdering av provningen far inte goras tidigare &n 24 timmar och senast 48 timmar
efter det att provet upptagits ur provldsningen.

Vid utvérdering far inte nagra fordndringar - 1 forhallande till fore provning i respektive
provldsning gjord utvirdering - forekomma.
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12.2.7.1  Beddomningen ska omfatta foljande egenskaper

A Vidhiftning SS-EN ISO 4624, utg.1
Vidhiftningsbestimning erfordras endast vid provning i citronsyra, alkaliskt
tvattmedel, etylalkohol samt aceton.

B  Blasbildning SS-EN ISO 4628-2:2004, utg.1
C Avflagning SS-EN ISO 4628-5:2004, utg. 1
D Tojbarhet SS-EN ISO 1519, utg.2

(Forsprodning) Se krav vid utvérdering.

Uppmjukning (Norm saknas)
F  Klibbighet TNC 88(1988)

Glans SS-EN ISO 2813, utg.1

vid 60° Gardner

H Kul6érdndring -
12.2.7.2  Krav vid utvirdering av prov enligt 12.2.7

Observera att kraven giller utvirdering av prover savél fore som efter provning i
respektive provlosning.

A Vidhéftningen ska motsvara kravet for aktuellt behandlingssystem i Tabell 3- 1 och
Tabell 4- 1 1 TBY kapitel 3 respektive 4.

B Blasbildningen accepteras till maximalt storlek 4 och téthet 2.

@)

Avflagning accepteras inte.

»)

Tojbarhet: Inga sprickor accepteras. Resultat skall redovisas.
For system avsedda for betongytor samt 16sningsmedelsfria produkter for stalytor
utgér denna test.

E  Uppmjukning accepteras inte.
F  Klibbighet: Ytan ska vara klibbfri vid mattligt tryck med fingret.
G Glans: Glansnedgéng i begransad omfattning accepteras.

H Kulorindring i begrinsad omfattning accepteras.
12.2.8 Resistens mot brand
12.2.8.1  Klassning enligt SS-EN 13501-1:2007+A1:2009, utg. 1

I Sverige redovisas de allminna principerna i Regelsamling for byggnader, BBR 2008
avsnitt 5.

I Finland redovisas foreskifter och bestimmelser i Finlands byggbestimmelsesamling,
del E1 (Byggnaders brandsédkerhet). Klassningsprocedurer redovisas i SS-EN 13501-
1:2007+A1:2009, utg. 1. Generellt klassificeras endast golvbeldggningar i
reaktorinneslutningen (RI) samt i utrymningsvagar.
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12.2.8.2  Test metoder

Vid klassifiering av beldggningar skall foljande tester anviandas:

A. SS-EN ISO 9239-1:2010 utg. 2 Brandteknisk provning av golvbeldggningar - Del 1:
Bestdmning av brandtekniskt beteende vid paverkan av virmestralning

B. SS-EN ISO 11925-2:2010 utg. 2 samt SS-EN ISO 11925-2:2010/AC 2011 utg. 1
Brandteknisk provning - Byggprodukters antdndlighet vid direkt paverkan av en laga
- Del 2: Provning med enkel laga

12.2.8.3  Provplattor

Alla provplattor (betong) behandlas pé en sida med det fullstindiga beldggningssystemet
enligt tillverkarens skriftliga anvisningar. Skikttjockleken skall vara enligt det
specificerade behandlingssystemet. Provplattornas tillverkning och utforande skall
dokumenteras.

Enligt ASTM D5139-12, Standard Specifications for Sample Preparation for
Qualification Testing of Coating to be Used in Nuclear Power Plants, skall
dokumentationen innehélla f6ljande:

A. tillverkningstider

B. forbehandling fore beldggning

C. skiktuppbyggnad

D. inviduella skikttjocklekar, torr skikttjocklek

E. total torr skikttjocklek

F. miljoforhallande, temperatur, luftfuktighet etc

G. produktidentifikation (produktnamn, satsnummer)

Antal och provplattornas storlek enligt SS-EN ISO 9239-1:2010 utg. 2:

- 230x1050 mm f6r underlag < 19mm
- 230x1025 mm for underlag > 19mm

- Antal provplattor: 6.
SS-EN ISO 11925-2:2010 utg. 2:

- 90x250x max 60mm

- Antal provplattor: 6.

12.2.8.4  Utvérdering och rapportering av resultat

Testresultat rapporteras enligt SS-EN ISO 9239-1:2010 utg. 2 och SS-EN ISO 11925-
2:2010 utg. 2.

Utgéva 3



TBY Kapitel 12 202(210)

Klassificeringsrapportens detaljerade innehéll framgér av SS-EN 13501-
1:2007+A1:2009, utg.1.

12.2.8.5  Acceptanskriterier

Golvbelaggningar i svenska anldggningar som utgor utrymningsvag skall uppfylla
brandklass Cg-s1 enligt SS-EN 13501-1:2007+A1:2009, utg.1.

Golvbeliaggningar i finska anldggningar och dvriga lokaler i svenska anlédggningar skall
uppfylla brandklass Dyg-s1 enligt SS-EN 13501-1:2007+A1:2009, utg.1.
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12.2.9 Sammanstillning av kravspecifikationer for olika behandlingstyper
Behandlingstyp G1-G4 |G5-G6 |[GT7a, |GTc G9a, G10a, G11, G12
X b G7b G%  |Glob"

Stralningsresistens 10° 10° 10° 10° 10° 10° 10°
Gy
Dekontaminerbarhet X X X X X X X
Resistens mot X' X" X" X'
angtryck (metod 1) /
DBA-test (metod 2)
Resistens mot total X X X X X
avsaltat vatten
Resistens mot X X X X X X
fortvilning
Brandteknisk Kap Kap Kap
klassificering 12.2.8 12.2.8 12.2.8
ytskiktsklass
Kemikalieresistens > | X X X X X X
Glans enligt >70 >70 >70 30-59 >70 >70 >70
SS-EN ISO 2813,
utg.1
Vatnotningsmotstand
enligt
SS 184164,utg.3 3
(Grad)
Provning och krav X X X SSG X
enligt Bilaga 3. 1030,

utg. 7,

TF

SS-EN

ISO

4624,

utg.1

Tabell 12- 1 Kravspecifikation for golvytor
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Behandlingstyp

V1 -
V3

V4 -
V5

Vo6

\%/

Vo,
V10a,
V10b,
Vi1

V12

V13 -
V1e

Strélningsresistens
Gy

10°

10°

10°

10°

10°

10°

10°

Dekonta-
minerbarhet

Resistens mot
angtryck (metod 1) /
DBA-test (metod 2)

X18

Resistens mot
totalavsaltat vatten

Resistens mot
fortvalning

Brandteknisk
klassificering
ytskiktklass 1
8)

Kemikalieresistens®’

Glans enligt
SS-EN ISO 2813,
utg. 1

>70

30-59

30-59

30-59

30-59

>70

30-59

Vétnotning enligt
SS 184164, utg. 3
(Grad)

3)

3)

3)

3)

3)

3)

Provning och krav,
enligt Bilaga 3.

Provning och krav,
spackel enligt SS ?

181651
181652
181653

181651
181652
181653

181651
181652
181653

181651
181652
181653

Tabell 12- 2 Kravspecifikation for viggytor
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Behandlingstyp T1 T2 T3 T4
Strélningsresistens 10° 10° 10° 10°
Gy

Dekontaminerbarhet X X X X

Resistens mot angtryck (metod 1) / X"
DBA-test (metod 2)

Resistens mot total-
avsaltat vatten

Resistens mot X

fortvalning

Brandteknisk klassificering X X X

ytskikt klass 1%

Kemikalieresistens X X X

Glans enligt SS — EN ISO 2813 >70 30-59 30-59
3) 3)

Vatnétningsmotstdnd enligt
SS 184164, utg. 3 (Grad)

Provning och krav, X
enligt Bilaga 3.

Provning och krav, spackel enligt SS 181651 181651
2 181652 181652
181653 181653

Tabell 12- 3 Kravspecifikation for takytor
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Behandlingstyp S1,S3, |S9-
S5,S6a | S12
Sé6b — S8
S14

S2,
S4

S13a
S13b

S13c,
S13d,
S13e

S15,
S16

S18

S21,
S22

S23

Strélningsresistens 10° 10°
Gy

10°

10°

106 7

106 7)

106 7)

106 7)

Dekontaminerbarhet X

X7

X7

X7

X7

X7

Resistens mot
angtryck

Resistens mot
avsaltat vatten

Resistens mot
fortvalning

Kemikalieresistens °)

Glans enligt
SS-EN ISO 2813,
utg. 1

Vatnétningsmotstdnd
enligt SS 184164,
utg. 3 (Grad)

Provning och SSG SSG
krav enligt SSG- 1021'Y 1022
standard” 1

SSG
1022!
2)
SSG
1026
4)

SSG
1030"

SSG
1024'9

SSG
1024!

SSG
10219
SSG
10221

SSG
1024'9

Tabell 12- 4 Kravspecifikation for stilytor -grund- och mellanfirger
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Behandlingstyp |SS, S1-S4 |S13a, S13c- S13e [S15, |S18 S21, |S23
S6a, S13b S13d S16 S22
S6b,S7,
S14
Stralnings- 10° 10° 10° 10° 7 10° [10° 10° 10°
resistens 7 7
Gy
Dekontaminering | X X X X7 X" Ix7 X X
Resistens mot 3) ) T8) 8) T8) 8) T8) T8) )
angtryck (metod
1) / DBA-test
(metod 2)
Resistens mot X X X
totalavsaltat SS-EN SS-
vatten ISO EN
2812-2, |ISO
utg. 2 2812-
2,
utg. 2
Resistens mot
fortvilning
Brandteknisk X
lsglassiﬁcering
Kemikalie- X X X X X X X
resistens®
Glans enligt >70 >30  |>60 >60 ®) >70  |>70
SS-EN ISO
2813, utg. 1
Provning och SSG SSG |SSG SSG |SSG |SSG
krav enligt 1026" [1026' [1030" 1028'" 11028'" [ 1028'"
SSG-standard ”
Katodiskt skydd BS BS
3900:Part |3900:Part
F10:1985 |[F10:1985
Corrocell NACE
T™ 0174-
2002

Tabell 12- 5 Kravspecifikation for stilytor tickfirg applicerade pa respektive
underlag eller vid forekommande fall grundfiirg och mellanfirg

Utgéva 3




TBY Kapitel 12 208(210)

Notforklaringar tillhérande Tabell 12- 1, Tabell 12- 2, Tabell 12- 3, Tabell 12- 4 och
Tabell 12- 5.

1) Specifika provningar for golvbeldggningar av hérdplast, se Bilaga 2.

2)

3)

4)
5)

6)

7)
8)

9)

10)
1)
12)
13)
14)
15)
16)
17)
18)

Golvbeldggningar av hiardplast enligt definitioner i SS-EN 13318, utg. 1.

Bestdmning av vidhéftning mellan sandspackelmassa och betong. Dragprov: SS
181651, utg.2.

Bestdmning av krympning hos sandspackelmassa. SS 181652, utg.2.

Bestdmning av motstandsforméaga mot intryck hos sandspackelmassa. SS 181653,
utg. 1.

(Standarderna dr numera upphidvda men kan fas pd begdran av Samarbetsgruppen
inom ytbehandling).

Se Tabell 12- 6.

Bedomning av kortvarig inverkan av vitskor pd lackytor. SS 184161, utg. 2.
(Standarden &r numera upphivd men kan fas pa begéran av Samarbetsgruppen
inom ytbehandling).

Asterisken har utgatt.

Dimensionering av brandskyddsmélning enligt SS-EN 1090-2:2008+A1:2011,
utg.1 samt SS-EN 1993-1:2006, utg. 1.

I kontor tillhdrande malningsklass V bestdms glansen tillsammans med respektive
bestéllare.

Erfordras om systemet skall brukas inom malningsklass I och II.

Krav enligt Boverkets BBR. Erfordras endast om behandlingstypen skall
foreskrivas 1 nddutrymningsvigar.

SSG Ytskyddstandard. www.ssg.se

SSG 1021, utg.7, fargtyp GA respektive GS.
SSG 1022, utg.7, fargtyp GB.

SSG 1026, utg.7, fargtyp TA.

SSG 1026, utg.7, fargtyp TB.

SSG 1026, utg.7, fargtyp TD.

SSG 1030, utg.7, fargtyp TF.

SSG 1024, utg.7, fargtyp GP.

SSG 1028, utg.7, fargtyp TP.

I finska verk krdvs DBA-test (metod 2) for fargprodukter inom
reaktorinneslutningen
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Kemikalier | Halt Temp | Testtid i | Behandlingstyper %)
°C timmar [G1-G4, |S1-S4, |Ovriga behand-
G7a, G7b, |S8 lingstyper som
G9a, anviands inom och
G10a, utom kontrollerad
G10b, zon
Gl11, G12,
V1-V3,
S5-S7,
S13a,
S13b,
S13c
Svavelsyra 245 23 24 X X
g1V
Salpetersyra | 5% 23 2 X
Saltsyra 5% 23 2 X
Citronsyra 5% 23 2 X
Natrium- 250g/1 |23 24 X X
hydroxid
Alkaliskt 2% 50 0,5 Samtliga golv-
tvittmedel pH behandlingstyper
ca12”
Etylalkohol |95% 23 0,1 X X X
Aceton 100% |23 0,1 X X X

Tabell 12- 6 Resistens mot kemikalier

Not

1) Koncentrerad svavelsyra med densitet 1.84 g/cm’

2) Giller inte for malningssystem med zinkrik grundfarg pa stél

3) Val av alkaliskt tvédttmedel skall ske i samrdd med Samarbetsgruppen inom
ytbehandling
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12.3 PRODUKTKONTROLL HOS FARGTILLVERKARE

Kvalitetssiakringsunderlag skall uppréttas och godkénnas av respektive
tillstindshavare/anldggningsigare for ytskyddsfragor ansvarige befattningshavare i
ytskyddsfragor eller annan i aktuell friga sakkunnig som denna konsulterar.

For att verifiera att fargmaterialet 6verensstimmer med typ-provat material ska
fargtillverkaren fore leverans underkasta varje sats en produktkontroll. Vilken ska
dokumenteras enligt nedanstaende.

12.3.1 Typprovningsintyg

Intyg ska verifiera att firgprodukten i tillimpliga delar uppfyller de under 12.1 och 12.2
uppstillda kraven. Handlingen ska godkénnas av 1 ytskyddsfragor sakkunnig hos
respektive bestéllare.

12.3.2 Produktionsblad

Ett produktionsblad - omfattande de pa blankett D.116 i kapitel 10 upptagna
egenskaperna - ska tillstillas respektive bestéllare for godkdnnande. P4 formuléret
upptagna egenskaper for produkten ska redovisas i avtalad omfattning med angivande av
toleransgranser dér sd dr mojligt. Ansvariga befattningshavare, for produktens utveckling
respektive kontroll av densamma, ska anges.

12.3.3 Provningsprotokoll

Ett provningsprotokoll - omfattande de pa blankett D.117 i kapitel 10 upptagna
egenskaperna - ska upprittas for varje nytillverkad fargsats. Protokollet ska undertecknas
av for produktens utveckling respektive kontroll ansvariga befattningshavare. Protokollet
tillstélles malningsentreprendren eller den hos respektive bestéllare som bestallt
produkten.

12.3.4 Dokumentation hos firgtillverkare

Internt hos férgtillverkaren ska foljande arkiveras:

A Kopior pa dversdnda protokoll.

B Arbetskortet pa den aktuella tillverkningen. Héarav framgar recept, arbetsmetodik
samt kvantitativa justeringar, t ex viskositet eller nyansering.

C Produktkortet, som dr en 6verskadlig uppstéllning av erhilla métvérden for
samtliga tillverkningar av ifrdgavarande produkt.

D Kontrollprovburk - 1/3 liter - pa varje tillverkning, vilken forvaras minst 2 ar.
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