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Fotografia: Pasqual.Cabrera (Proyectopresentado en el Palmarés Architecture-Aluminium TECHNAL 2019)
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¢CUALES SON LOS PRINCIPALES
RETOS DE LA EDIFICACION
RESPECTO A LA SOSTENIBILIDAD?

Disefioy fabricacién
de productos
descarbonizados

Proyectar
pensando en
el desmontaje

Produccion de
materias primas

y reciclaje
Uso
C ; responsable
Reciclajey Ecpnomla y reduccion
aprovechamiento circular del consumo
(mineria urbana)
Reducir la

energia operativa.
Zero energy

Desmontar edificios y buildi
uildings

recuperar materiales

Rehabilitacion
energética
de los edificios

Recoleccion de los Extension de la

residuos al final de vida atil de los y mejora del

la vida util materialesy los mantenimiento
edificios
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NUESTRO CAMINO HACIALA
ECONOMIA CIRCULAR CERTIFICADA

CERTIFICAR EL MATERIAL

Extruimos nuestros perfiles utilizando aluminio de baja
huella de CO,. Lo conseguimos empleando energias
renovables y reciclando aluminio posconsumo. Todo

el proceso de reciclaje esta certificado por DNV - GL,
Det Norske Veritas, una.empresa de certificacion
independiente con central en Oslo (Noruega) y 350
oficinas en mas de 100 paises en todo el mundo.
Elgrupo Hydro, al que pertenece TECHNAL, ha sido

la primera empresa en conseguir el reconocimiento
del Aluminium Stewardship Initiative (ASI), el estandar
mas reconocido internacionalmente para la evaluacion
de la sostenibilidad durante todo el ciclo de vida

del aluminio, desde su obtencidn, produccién,

hasta su uso y reciclaje.

Fotografia: Joan Guillamat

CERTIFICARELPRODUCTO

Desde el disefio, la seleccion de los materiales y

la forma de producirlo, el producto debe ofrecer las
prestaciones que el mercado requiere disminuyendo
al maximo los impactos ambientales como el consumo
de energia o las emisiones de efecto invernadero.
Estamos clasificando nuestra gama bajo los criterios
del sello Cradle to Cradle, instituto independiente

que certifica los productos y los procesos desde una
vision de circularidad. Disponemos de varias series
certificadas Cradle to Cradle, incluyendo la produccién
en nuestras plantas. De esta forma podemos asegurar
que la huella de carbono del transporte de nuestros
productos sea lo mas reducida posible.

——

CERTIFICAR LOS EDIFICIOS

LEED, BREEAM, WELL, VERDE, LEVEL(s) son los sistemas
de certificacion mas reconocidos para evaluar el impacto
medioambiental de los edificios. Entre los requisitos mas
relevantes para obtener sus certificaciones estan los
créditos que aportan los materiales empleados. Ademas de
ofrecer productos conimpacto reducido, podemos aportar
todas las certificaciones que contribuyen a la consecucion
de los distintos sellos verdes presentes en el mercado.
Declaraciones Ambientales de Producto de la construccion
(DAPc), certificaciones ISO sobre sistemas de calidad

y gestion ambiental, certificados de ensayos oficiales,
certificaciones Cradle to Cradle y mucha informacion
relevante que resumimos en el siguiente cuadro.

DEL MATERIAL

DEL PROCESO

Aluminio reciclado
certificado posconsumo
Hydro CIRCAL® 75R

e Hydro CIRCAL® 100R
por DNV - GL.

Aluminium Stewardship
Initiative (ASI) certifica la
sostenibilidad del proceso
responsable de obtencion
delaluminio.

DEL PRODUCTO

DE LA GESTION

ISO 9001:2015 sistema
de gestion de la calidad.

ISO 14001:2016 sistema
de gestion ambiental.

Certificados de ensayos de prestaciones de productos (aire, agua, viento, acdstico y térmico)

realizados en organismos notificados.

Declaraciones Ambientales de Producto de la construccion (DAPc) personalizadas para cada proyecto.

Certificaciones Cradle to Cradle de nuestros productos.




Hydro CIRCAL® 75R Y 100R,
EL PRIMER ALUMINIO RECICLADO
CERTIFICADO POSCONSUMO

Esunaluminio obtenido mediante la fusion de viejas ventanas al final de su ciclo de vida o de otros
objetos de aluminio. Este proceso permite reducir la extraccién y el agotamiento de materias primas
norenovables, los lodos resultantes de la fabricacion, el consumo de energia y las emisiones de efecto
invernadero. En definitiva, es un producto mucho mas respetuoso del medio ambiente que el aluminio
primarioy que contribuye a desarrollar la economia circular.

¢COMO SE OBTIENE?

Su proceso de produccion se caracteriza por
unarigurosa seleccion del material a reciclar.
Elaluminio es un material que se puede encontrar
en decenas de aleaciones distintas en funcion

del uso para que fue producido. Hydro ha
desarrollado una innovadora tecnologia para
triturary separar elaluminio en funcién de su
aleacion. Cuenta con 14 centros de recogiday
tratamiento de aluminio posconsumo distribuidos
en todo el territorio espafol, que envian a

la planta de fusion de Azuqueca de Henares
(Guadalajara) solo el material con la aleacidn
adecuada para producir de perfiles de carpinteria.

Hydro, PROVEEDOR DETECHNAL DE ALUMINIO RECICLADO

La multinacional noruega Hydro es propietaria de la marca
TECHNALy le suministra todo el aluminio utilzado para
fabricar las ventanas. Con mas de 20.000 empleados y plantas
productivas en todo el mundo, Hydro es el mdximo productor

mundial de aluminio. Su material es empleado para fabricar
trenes, automaviles, aviones, ordenadores, teléfonos moviles,
latas de bebidas y muchos otros objetos de uso cotidiano. Con
el lanzamiento de CIRCAL® 75R y 100R, Hydro introduce en el
mercado el primer aluminio reciclado certificado posconsumo
que permite reducir drasticamente la huella de carbono.

Consulta o descarga la Declaracién Ambiental de Producto de la construccién (DAPc) Hydro CIRCAL® 75R
e Hydro CIRCAL® 100R disponible en www.epd-norge.no introduciendo el término CIRCAL
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UMINIUM
"PRODUCIDO
CON ENERGIAS

. RENOVABLES

Parélelamente aluso de la mineria urbana, que
"~'cohtempla reintroduccidn de los materiales que
ya estan en productos en uso en un nuevo ciclo

devida o fabricacidn, Hydro limita elimpacto
medioambiental de sus procesos industriales
mediante el uso de energias renovables. &
Hydro LOW-CARBON ALUMINIUM es un aluminio
primario que genera un'alhuella de carbono de
'AiKg de CO, por cada Kg de aluminio, muy por
debajo de lamediaeuropeade 6,7 Kgde CO,.
Asicomo para Hydro CIRCAL® 75R, el proceso de
produccion Hydro LOW-CARBON ALUMINIUM es
completamente trazable y esta certificado por el
organismo externo independiente, DNV-GL, que
avala sus reducidas emisiones de carbono.

Consulta o descarga la Declaracién
Ambiental de Producto de la construccién
(DAPc) disponible en www.epd-norge.no
introduciendo el término Hydro 4.0
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-95%

Adiferencia de otros materiales, el aluminio se
puede reciclar totalmente sin perder calidad

ni propiedades fisicas. Se calcula que en todo
elmundo existen 200.000.000 toneladas de
objetos de aluminio al final de su ciclo de vida,
aprovechables al 100%. Hydro utiliza este proceso
para a sustituir la extraccién de la bauxita (el

Aluminio
mineral del que se obtiene el aluminio) con el

reciclaje de material posconsumo. El objetivo es

7 | N Fl N |TO limitar la explot.ac.ién de los recursos naturales,
aunque elaluminio sea el tercer elemento mas
abundante del planeta. Pero sobre todo evitar
desechar en el medioambiente objetos que pueden
tener otra vida infinita. Este proceso se denomina
mineria urbanay pretende convertir las ciudades
en los principales puntos de suministro de materia
prima.

Extrusio

DO M-88-0) N

Bauxita Alumina Energia Aluminio Fusion Ventanas

Nz S

DE LA ECONOMI'A LINEAL
ALAECONOMIA CIRCULAR / N
n

Reciclaje

71 DE ENERGIA CONSUMIDA

La produccion de aluminio primario (proveniente

de la extraccion de la bauxita) necesita, con los
procesos industriales actuales, una gran cantidad
de energia, que se traduce en abundantes emisiones
de CO,, el principal gas de efecto invernaderoy
causa directa del cambio climatico. La refundicién
de aluminio posconsumo permite ahorrar hasta el
95% de esta energia, obteniendo una materia prima
exactamente de la misma calidad.

-87%

kg CO,eq/ kg Al

Hydro CIRCAL® 75R Hydro CIRCAL® 100R

9% 100%

/1 DEALUMINIO RECICLADO POSCONSUMO

Hydro CIRCAL® 75R y 100R es el primer aluminio
reciclado certificado posconsumo del mundo. 75R
significa que por lo menos un 75% del nuevo aluminio
proviene de material posconsumo. La diferencia
sustancial con otros procesos industriales que
reciclan las mermas de su proceso de fabricacion,
es que CIRCAL genera una nueva vida para ventanas
que ya han prestado su servicio en un edificio.
Actualmente toda la gama de TECHNAL utiliza
Hydro CIRCAL® 75R. Para algunos proyectos
concretos se estd produciendo Hydro CIRCAL® 100R,
cuyo porcentaje de aluminio reciclado posconsumo
estd entre el 99% y el 100%.

-97%

/1 DE EMISIONES DE CO2

Hydro CIRCAL®75R supone una drastica reduccion de emisiones, que llega a 87,16%, si se compara con la
media mundial de la produccion de aluminio primario (14,8 kg de CO,eq por kg de aluminio). Con una huella
de 1,9 Kg de CO,eq por kg de aluminio, Hydro CIRCAL” 75R es actualmente el aluminio con las menores
emisiones del mercado. En el caso de Hydro CIRCAL® 100R la huella de carbono es de 0,4 Kg de CO,eq por
kg de aluminio, un 97,29% menos que la media mundial.

HUELLA DE CARBONO DEL ALUMINIO

Hydro Hydro Media aluminio Media aluminio Media Media
CIRCAL® 100R  CIRCAL® 75R Hydro primario primario mundial aluminio primario
100% aluminio  75% aluminio Low-carbon producido consumido aluminio producido

0 Posconsumo posconsumo Aluminium® en Europa en Europa primario en China
15
10
| ! !
Fuentes:
EPD Norway

Promedios europeos: EA 2024

Promedios globales: |Al 2023
*Segun el alcance recomendado por la IAl, incluido el metal frio, excluidos los elementos de aleacion. Promedio China: IAl 2023



14

IMPACTO DE
LAS VENTANAS
EN UN EDIFICIO
DE VIVIENDAS

¢(CUALES LADIFERENCIADE UTILIZAR NUESTRAS
VENTANAS FABRICADAS CON ALUMINIO HYDRO
CIRCAL® 75RY UNAS VENTANAS FABRICADAS CON
ALUMINIO PRIMARIO HABITUAL?

Eneste proyectose han empleado 294 carpinterias, de 8 modelos
distintos, con un total de 8.537,57 Kg de aluminio Hydro CIRCAL® 75R
(queincorporaun 75% de material reciclado posconsumo).

Sielaluminio empleado fuera el primario estdandar consumido en Europa,
conunvalorde CO,eqpromedio”, las emisiones de GEl serian de
82.814,43KgC0,082,81ton CO,.

*9,7Kg CO,eq/KgAl, segun la European Aluminium Association

Pero como elaluminio empleado es Hydro CIRCAL® 75R, con un valor
de CO,eqgsignificativamente menor”, las emisiones de GEl son de
16.221,38Kg C0O, 016,22 ton CO,,.

*1,9 Kg CO,eq/KgAl, segun las DAPc delaluminio Hydro CIRCAL® 75R

Elahorro de emisiones de CO2eq, empleando Hydro CIRCAL® 75R
en lugar de aluminio estandar, es del 77,9% y corresponde a 57,19 ton.

Sise compara elvaloranterior conla mediana de las emisiones de CO,eqde
los materiales (fase de produccién A1-A3) empleados en 1 m?de construccién
de edificios estandar de vivienda plurifamiliar en Espafa, de acuerdo con
elinforme How to establish Whole Life Carbon benchmarks del Proyecto
Indicate, equivale a una construccion completa de 147 m2,

Esamisma cantidad de CO, ahorrado, 57,19 ton, teniendo en cuenta las
emisiones promedio del uso de un coche mediano hibrido (con unindicador de
emisiones de CO, simulado de 104 gCO,/km), equivaldrianarecorreren coche
549.904 km o bienadarcasi 14 vueltasal mundo.

(o

57,19ton CO2= 57,19ton CO2=
147 m? construidos de vivienda 549.904 km (casi 14 vueltas al mundo)
recorridos en coche

H | \ ' | l HHH




EL IMPACTO DE LOS MATERIALES
EN EL CICLO DE VIDA DE UN EDIFICIO

El consumo de energia en fase de uso de los En cambio, esta reduccién de energia no
edificios se ha reducido drasticamente en los ha tenido el mismo recorrido en la fase de
Ultimos 30 afios gracias a nuevas politicas, produccion de materiales. Ademas, como la
cambios normativos, actualizacion de la cantidad de materiales empleados en un edificio
formaciony financiacion de proyectos de [+D+l. eficiente es mayor, su contenido energético es
Actualmente, combinando baja demanda, determinante para elimpacto total resultante.
instalaciones eficientes, energia renovable propia Hydro CIRCAL® 75R y 100R, con su bajo nivel de
oderedyunagestion adecuada, se puede llegar energia incorporada, cumple un paso decisivo en
envalores cercanos a cero en la obranueva o en el camino hacia la reduccién delimpacto de los
la rehabilitacion energética. materiales en el ciclo de vida de un edificio.

CONSUMO ENERGETICO DE LOS EDIFICIOS

CCr

Antes de la Directiva Después de la Directiva de Buenas practicas Después de la Directiva de
de eficiencia energética eficiencia energética en eficiencia energética en
en los edificios 1993 los edificios 2002 los edificios 2020

’ Consumo de energia operativa O Contenido energético de los materiales
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Proyecto: Innovationsbogen
Localizacién: Augsburgo (Alemania)

Despacho de arquitectura: Hadi TeheraniArchifSlSis ———
Propiedad: WALTER Beteiligungen und+mmobilien AG f
Consultoria de fachadas: PBI Entwicklung innovador Fas mbH

Fachadista: SCHINDLER facade solutions
Solucién WICONA empleada: WICTEC EL evo - fachada modulapssss s

Imagenes: Hadi Teherani Architects, Panoptikon —
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Fotografia: Jordi Canosa
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IMAGINE WHAT'S NEXT

www.technal.es
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FSC

www/sc.org

RECYCLED

Paper made from
recycled materlal

FSC® C185309

0579.002 - Documento no contractual



