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VISCO 550 Collomix GmbH

1. Ubersichtszeichnung

1.1 Maschinenelemente

Maschinenelemente
1. MaschinenfiiRe 5. Manuelle Tirentriegelung
2. Schiebetir 6. Bedienteil CSE
3. Netzschalter und DC Sicherung 7. Schlitten mit Spannteller unten
4. NOT AUS Schalter 8. Arretierhebel
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1.2 Bedien- und Anzeigeelemente

XX N

DOCR STOP

Taste DOOR o OFFNEN der Tiir

o OFFNEN der Mischeinheit
Taste E e STOP — Mischvorgang beenden
QUITTIEREN von Meldungen

Taste |

e  Mischzeit | (Werkseinstellung 4:00 Minuten)
Taste I e Mischzeit Il (Werkseinstellung 6:00 Minuten)
Taste Il o Mischzeit Il (Werkseinstellung 8:00 Minuten)

Um die Mischzeiten anzupassen wenden Sie sich bei Bedarf an einen autorisierten Servicetechniker
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2. Zudiesem Dokument

Diese Anleitung verwendet Symbole und Auszeichnungen, die lhnen das schnelle Auffinden von
Informationen erleichtern. Lesen Sie die Erlauterungen dazu im folgenden Abschnitt. Lesen Sie die
Sicherheits- und Warnhinweise in dieser Anleitung besonders sorgfiltig. Sicherheitshinweise finden
Sie in Kapitel 2. Warnhinweise finden Sie in den Einleitungen der Kapitel und vor
Handlungsanweisungen.

Das Urheberrecht fiir Bilder und Texte liegt bei der Collomix GmbH.

Betriebsanleitung vor Erstinbetriebnahme unbedingt lesen. Sicherheitshinweise beachten. Fir
kiinftige Verwendung aufbewahren. Diese Dokumentation unterliegt keinem Anderungsdienst.
2.1 Zeichen und Symbole

Warnhinweise

Nachfolgende Symbole und Signalworter werden in der vorliegenden Dokumentation verwendet.

Symbol Bedeutung
GEFAHR Wenn dieses Signalwort verwendet wird, treten Tod oder schwere
Korperverletzungen ein, wenn die entsprechenden VorsichtsmaBnahmen
A nicht beachtet werden.
WARNUNG Wenn dieses Signalwort verwendet wird, kdnnen Tod oder schwere
Korperverletzungen eintreten, wenn die entsprechenden

VorsichtsmaRnahmen nicht beachtet werden.

B>

VORSICHT Wenn dieses Signalwort verwendet wird, konnen leichte
Korperverletzungen eintreten, wenn die entsprechenden
A VorsichtsmaBnahmen nicht beachtet werden.

ACHTUNG Wenn dieses Signalwort verwendet wird, kdnnen Funktionsstérungen
oder Sachschaden eintreten, wenn die entsprechenden
VorsichtsmaRnahmen nicht beachtet werden.

WICHTIG Wenn dieses Signalwort verwendet wird, erfolgen
Bedienungserleichterungen oder Querverweise.

Aufbau von Warnhinweisen

GEFAHR

Die erste Zeile beschreibt Art und Quelle der Gefahr

Die zweite Zeile beschreibt die Folgen, wenn keine MaBnahmen zur Gefahrenabwehr getroffen
werden.

=> Die letzte Zeile beschreiben MaBnahmen zur Gefahrenvermeidung.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch Missachtung der Sicherheitssymbole

Missachten der Warnhinweise am Gerat und in der Betriebsanleitung kann zu Verletzungen und
weitere Gefahren fuihren.

= Warnhinweise am Gerdt und in der Betriebsanleitung beachten.

6 Ausgabe 1.2-22
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Nachfolgende spezielle Sicherheitssymbole werden an entsprechenden Textstellen in dieser
Betriebsanleitung verwendet:

Gebotszeichen
Symbol Erlduterung Erlduterung

Nach Gebrauch Netzstrecker
ziehen

Informationen beachten

Vor Offnen des Gehiuses
Netzstecker ziehen

Warnzeichen
Symbol Erlduterung Symbol Erlduterung
/ . Warnung vor einer / _ Warnung vor gefahrlicher
, | Gefahrstelle | elektrischer Spannung

Online Informationen

Symbol Erlduterung

ElE QR Code mit Link zu weiterfiihrenden Online Informationen.
=iF

Positionsnummern zu Abbildungen werden im Text in Klammern wiedergegeben.

3. Zu lhrer Sicherheit

Der Biaxialmischer wurde unter Beachtung der grundlegenden Sicherheitsanforderungen entwickelt,
gefertigt und gepriift. Trotzdem bestehen Restrisiken.

= Lesen Sie deshalb die Betriebsanleitung, bevor Sie mit der Maschine arbeiten.

= Betriebsanleitung griffbereit an der Maschine aufbewahren.

= Geben Sie die Betriebsanleitung an nachfolgende Besitzer weiter.

3.1 Aligemeine Sicherheitshinweise

Die grundlegenden Sicherheitshinweise dieses Kapitels werden in den weiteren Kapiteln der
Betriebsanleitung durch konkrete Warnhinweise erganzt.

3.2 Bestimmungsgemalle Verwendung

Der VISCO ist ein stationdres Mischgerat zur Homogenisierung von Druckfarben oder vergleichbaren
Materialien bis zu einer Viskositat von ~ 500 Pa:s in geschlossenen, dicht schlieRenden runden
GefaBen aus Metall oder Kunststoff.

Eine andere oder erweiterte Nutzung des VISCO gilt als nicht bestimmungsgemaR und damit
sachwidrig. In diesem Fall kann die Sicherheit und deren Schutz beeintrachtigt werden. Fiir hieraus
entstehende Schaden haftet das Unternehmen Collomix GmbH nicht.

Zur bestimmungsgemafRen Verwendung gehort auch:

= Das Beachten aller Hinweise in der Betriebsanleitung

= Das Beachten aller Sicherheitshinweise
= Das Einhalten der Inspektions- und Wartungsarbeiten

Ausgabe 1.2-22
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3.3 Vorhersehbare Fehlanwendung

Verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen, die Gefahren fiir den Benutzer, Dritte oder fiir
den Biaxialmischer mit sich bringen kénnen, sind:

= Das Verwenden des Biaxialmischer und des Zubehors entgegen der bestimmungsgemaRen
Verwendung.

= Das Verwenden beschadigter oder nicht fiir Mischer geeignete Gebinde.

= Das Mischen explosionsgefahrlicher Stoffe.

= Das Mischen von Stoffen, die miteinander chemisch reagieren, insbesondere sich ausdehnende
Stoffe.

= Das Mischen von chemisch aggressiver Stoffe und dtzender FlUssigkeiten.

= Das Betreiben der Anlage auRerhalb der in Kapitel , Inbetriebnahme / Bedienung” beschriebenen
physikalischen Einsatzgrenzen.

= Das Andern der Steuerungssoftware ohne vorherige Absprache mit der Collomix GmbH.

= Veranderungen am Biaxialmischer sowie An- und Umbauten ohne vorherige Absprache mit der
Collomix GmbH.

= Das Betreiben der Anlage entgegen den Bestimmungen der Betriebsanleitung bezlglich
Sicherheitshinweisen, Installation, Betrieb, Wartung und Instandhaltung, Riisten und Stérungen.

= Das Uberbriicken oder auRer Betrieb nehmen von Sicherheits- und Schutzvorkehrungen der
Anlage.

= das Betreiben der Anlage bei / mit offensichtlichen Stérungen

= Reparatur-, Reinigungs- und Wartungsarbeiten, ohne dass die Anlage ausgeschaltet wurde.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch unzulissige Anderungen

Durch eigenmachtige Veranderungen an der Anlage und den Einsatz von Ersatzteilen fremder
Hersteller bestehen Gefahren.

=  Original-Ersatzteile und —Zubehor des Herstellers verwenden.

* Keine Anderungen, An- oder Umbauten ohne Genehmigung des Herstellers durchfiihren.

3.4 AQualifikation des Bedienpersonals

Die Betriebsanleitung richtet sich an den Betreiber und das Personal mit folgenden
Kompetenzgebieten:

Arbeitsbereich Kompetenz
Installation, Transport und Lagerung Fachpersonal
Inbetriebnahme, AuRerbetriebnahme unterwiesenes Personal
Betrieb unterwiesenes Personal
Wartung und Instandhaltung Fachpersonal
Storungsbeseitigung Fachpersonal

Definition nach DIN EN 60204-1:
Unterwiesenes Personal:

Eine Person, die durch eine Fachkraft tiber die ihr Gibertragenen Aufgaben und die méglichen Gefahren
bei unsachgemaflem Verhalten unterrichtet und erforderlichenfalls angelernt sowie Uber die
notwendigen Schutzeinrichtungen und SchutzmaBnahmen belehrt wurde.

Fachpersonal:

Eine Person, die aufgrund ihrer fachlichen Ausbildung, Kenntnisse und Erfahrungen sowie Kenntnis
der einschlagigen Normen die ihr Gibertragenen Arbeiten beurteilen und mégliche Gefahren erkennen
kann.

8 Ausgabe 1.2-22
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3.5 Sicherheitseinrichtungen am Gerat

Die Maschine ist mit verschiedenen Sicherheitseinrichtungen versehen. Diese dienen dazu, Gefahren
flr Leib und Leben durch elektrische und mechanische Einwirkungen der am Biaxialmischer tatigen
Personen zu verhindern und materielle Schaden an der Anlage zu begrenzen.

= Sicherheitseinrichtungen nicht umgehen, entfernen oder unwirksam machen.
= Anlage nicht betreiben, wenn die Schutzeinrichtungen nicht vollstandig und funktionstiichtig sind.

Geschlossenes Gehduse

Das nur mit Werkzeugen zu 6ffnende Gehause bildet eine feststehende, trennende Schutzeinrichtung,
die den Anwender vor elektrischen und mechanischen Gefahren zuverldssig schitzt. Betreiben Sie
deshalb niemals die Maschine, wenn die Riickwand oder andere Abdeckungen ge&ffnet sind; ziehen
Sie vor dem Offnen dieser den Netzstecker, um einen Anlauf zu vermeiden.

Maschinentiire mit Zuhaltung

Die Tir bildet eine verriegelnde, trennende Schutzeinrichtung mit Zuhaltung. Bei gedffneter Tar kann
die Maschine nicht gestartet werden. Die Tir wird erst nach Beendigung des Mischvorgangs und
Entspannen des MischgefaBes freigegeben. Betreiben Sie niemals die Maschine, wenn die
Maschinentiire beschadigt ist.

NOT-AUS Schalter

Bei Notféllen dient die NOT-AUS-Funktion um im Bedarfsfall die laufende Maschine anzuhalten.

3.6 Restgefahren

Trotz aller getroffenen Vorkehrungen kdonnen nicht offensichtliche Restrisiken bestehen. Restrisiken
konnen reduziert werden, wenn die Sicherheitshinweise und die bestimmungsgemalle Verwendung
sowie die Betriebsanleitung insgesamt beachtet werden.

4. Geratebeschreibung

Der Biaxialmischer ist ein stationares Mischgerat flir geschlossene, dicht schlieRende, runde und ovale
GefaRe, aus Metall oder Kunststoff. Es konnen Farben, Farbkonzentrate, Bauten- und Industrielacke
sowie Putze und sonstige niedrigviskose Materialien gemischt werden.

Der Einsatzbereich erstreckt sich vom FarbengroR- und -einzelhandel, der Farben, Lack- und
chemischen Industrie, bis hin zu sinnverwandten Bereichen. Besonders eignet sich dieses Mischgerat
als Systemkomponente fir Farbdosiersysteme.

Das GefaR wird in der Maschine automatisch gespannt und durch gleichzeitige Rotation um seine
Langs- und Querachse gemischt.

Die erforderliche Mischzeit sowie die Eignung der GefadRe sind vor Verwendung durch Mischversuche
zu ermitteln.

5. Aufstellung und Inbetriebnahme

Bei der Aufstellung der Maschine sind die geltenden elektrischen Vorschriften sowie die zusatzlichen
Hinweise in dieser Anleitung zu beachten.

5.1 Lieferumfang

Zum Lieferumfang gehoren:

= Diese Gebrauchsanleitung

= Ein Gummiband zur Henkelsicherung
= Eine Netzanschlussleitung

= Fett ESSO BEACON EP

Entnehmen Sie vor der ersten Inbetriebnahme alle Zubehorteile aus dem inneren der Maschine.

Ausgabe 1.2-22
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5.2 Maschine auspacken und aufstellen

Die Maschine wird auf einer Holzpalette in wieder verwertbarer Kartonverpackung geliefert.
Uberpriifen Sie bitte die Verpackung sofort beim Eingang sowie das Gerat beim Auspacken auf
eventuell sichtbare dulRere Beschddigungen. Bewahren Sie alle Teile der Originalverpackung fur einen
eventuell notwendigen Ricktransport auf.

Die Maschine darf nur von qualifiziertem Fachpersonal mit geeignetem Hebezeug z.B. einem
Gabelstapler von der Palette gehoben werden. Die Gabel dabei nur von vorne oder hinten einfahren
um die Transportrollen (5.3) nicht zu beschadigen!

Beachten das unter 10.1 angegebene Maschinengewicht um die zuldssige Traglast des Bodens nicht
zu Uberschreiten.

Betreiben Sie die Maschine nicht auf der Versandpalette oder auf anderen ungeeigneten
Untergriinden.

Bei der Aufstellung ist auf ausreichend Arbeitsflache vor der Maschine zu achten. Die gedffneten
Tiiren der Maschinen diirfen nicht in Gange oder Laufwege ragen!

Uberpriifen Sie die ebene Ausrichtung und den sicheren Stand der Maschine geg. mit einer
Wasserwage. Bei Bedarf Unebenheiten mit den hohenverstellbaren MaschinenfiiBen (1) ausgleichen.

5.3 Transportrollen

Die Maschine ist mit zwei Transportrollen an der Unterseite des Gehauses ausgestattet. Die
Transportrollen kdnnen mit Hilfe je einer Schraube an beiden Seiten der Maschine ausgefahren
werden

= Transportrollen mit einem Schraubenschlissel (SW 17) auf beiden Seiten der Maschine ausfahren.

= Um die Maschine wahrend des Transports sicher greifen zu kénnen, muss die Tur gedffnet
werden.

= Maschine vorsichtig kippen und bewegen.

= Nach bewegen der Maschine Transportrollen wieder einfahren.

5.4 Netzanschluss

Auf korrekte Absicherung der Steckdose wie unter 10.1 beschrieben ist zu achten. Nur
Fehlerstromschutzschalter (RCD) Typ B verwenden.

Netzanschlussleitung so verlegen, dass ein Stolpern oder Hangenbleiben ausgeschlossen ist.

5.5 Gerdt in Betrieb nehmen

Vor Inbetriebnahme oder nach allen Wartungs- und Reparaturarbeiten muss ein Probelauf mit leerem
MischgefaR durchgefiihrt werden, um die ordnungsgeméaRe Funktion der Maschine zu Uberprifen.

Alle Zubehorteile, Werkzeuge und sonstige losen Teile aus dem Inneren der Maschine entfernen.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch hervorstehende Teile

Am Gerat kdnnen Teile wie z.B. die TUr und der Schlitten mit Spannteller hervorstehen.
e Arbeiten am Gerat und in der Ndhe des Gerats stets sorgfaltig durchfiihren.
e Bei Nichtgebrauch die Maschine schlieBen und am Netzschalter ausschalten.
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Collomix GmbH

Maschinenfiifie

E3iE[E
ra
[=]

Aufstellen der Maschine

Transportrolle



Collomix GmbH

6. Bedienung

Maschine vor Arbeitsbeginn auf ordnungsgemaRen Zustand und Funktionstiichtigkeit aller Teile
Gberpriifen. Die Maschine nicht mit defekten oder fehlenden Teilen in Betrieb nehmen. Alle
Zubehorteile, Werkzeuge und sonstige losen Teile aus dem Inneren der Maschine entfernen.

Alle sicherheitsrelevanten Bauteile der Maschine vor Arbeitsbeginn auf einwandfreie Funktion
Uberprifen. Defekte oder beschadigte Teile sind vor Beginn der Arbeit durch befahigtes Personal zu
ersetzen.

6.1 Maschine einschalten

Die Maschine wird Gber den Netzschalter (3) eingeschaltet. Nach einer automatischen Initialisierung
wird READY im Display angezeigt.

Wahrend der Initialisierung festgestellte Fehler werden im Display im Klartext angezeigt.

6.2 GefaR einstellen

Nur mit ausreichend stabilen und dichtschlieBenden GefaRen mischen. Im Zweifelsfall wenden Sie
sich an den Hersteller der MischgefiRle.

Zum Einstellen des GefalRes gehen Sie wie folgt vor:

= Tir mit der DOOR-Taste entriegeln und 6ffnen.

= Arretierhebel (8) nach oben driicken und Spannteller (7) nach vorne ziehen.

= Die Mischeinheit bei Bedarf durch Betdtigen der Taste E 6ffnen um diese an die Hohe des GefaRes
anzupassen.

= Zulassiges Gewicht und Abmessungen des MischgefaRes beachten. Maschine niemals Giberladen!

= Das MischgefdR muss passend in einen der Fiihrungsringe der Zentrierplatte des unteren
Spanntellers eingestellt werden. Sollte kein Fiihrungsring passend sein, kann das GefaR nicht
gemischt werden. In diesem Fall ist beim Hersteller eine passende Zentriereinlage zu
beschaffen!

= GefalRhenkel immer mit Spanngummi oder Klebeband sichern.

= Nur unbeschadigte Gefalle verwenden, GefaRe niemals stapeln!

= Spannteller (7) in die Maschine zuriickschieben bis dieser einrastet und Tir schlieBen.

¥

N—1

N
/ F N\ / t\

Gefdfe nicht stapeln!

Ausgabe 1.2-22
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6.3 Mischvorgang starten
Der Mischvorgang kann nur bei geschlossener Tir gestartet werden.

Taste I, Il oder Il zum Starten des Mischvorgangs dricken. Die zugehorigen
Mischzeiten konnen dem LC-Display iber dem Tastenfeld entnommen werden.

Das MischgefaR wird in der Mischeinheit eingespannt und der Mischvorgang gestartet. Die noch
verbleibende Mischzeit wird wahrend des Mischvorgangs im Display angezeigt.

6.4 Mischvorgang beenden

Nach Ablauf der gewdhlten Zeit

Der Mischvorgang wird automatisch beendet. Die Mischeinheit wird in 12Uhr Stellung positioniert
und automatisch gedffnet. Tiire 6ffnen und Mischgefall entnehmen.

Vor Ablauf der gewadhlten Zeit

Durch Driicken der Taste E kann der Mischvorgang jederzeit vorzeitig beendet werden.

6.5 Arbeitsende

Bei Nichtgebrauch der Maschine ist der Schlitten (7) in die Maschine zu schieben und die Tiren (2)
sind geschlossen zu halten.

Die Maschine bei Arbeitsende mit dem Netzschalter (3) ausschalten.

6.6 NOT-AUS Schalter

Durch Betatigen des NOT-AUS Schalters kann die Maschine in einer Gefahrensituation abgeschaltet
werden.

Nach dem Abschalten lauft die Mischeinheit aus und bleibt in der erreichten Stellung stehen. Die
Mischeinheit positioniert nicht automatisch in 12Uhr Position

NOT-AUS-Schalter zuriickstellen
Der NOT-AUS Schalter muss von Hand zuriickgestellt werden.
= Das rote Betdtigungselement in Urzeigersinn drehen.

= Nach Riuckstellen des NOT-AUS Schalters die Meldung im Display durch Betédtigen
der Taste E zurlicksetzen.

GEFAHR

Lebensgefahr durch gefihrliche elektrische Spannung

In Leitungen und Einrichtungen verbleibt elektrische Restenergie, wenn der NOT-AUS Schalter
betatigt wird. Der NOT-AUS Schalter trennt die Maschine nicht von der Netzspannung.

e Bei Wartungs- und Reparaturarbeiten die Maschine immer durch Ziehen des Netzsteckers
von der Spannungsversorgung trennen.

Nach Zuriickstellen des NOT-AUS-Schalters muss die die Mischeinheit in 12 Uhr Stellung gedreht
werden um das eingespannte GefaR zu I6sen. Befolgen Sie dazu die Anweisungen unter 7.2.

12 Ausgabe 1.2-22
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7.

Fehler und Fehlerbehebung

VISCO 550

Anhand der in diesem Kapitel aufgefiihrten Fehlerbehebungstabellen konnen Sie priifen, ob Sie den Fehler selbst beheben kdnnen oder ein
Kundendienst erforderlich ist.

Lebensgefahr durch gefahrliche elektrische Spannung

GEFAHR

Die in dieser Tabelle grau hinterlegten Tatigkeiten diirfen ausschlieflich von geschultem
Fachpersonal durchgefiihnrt werden. Da hierfir Abdeckungen und Sicherheitseinrichtungen
entfernt werden missen.

7.1 Méogliche Fehlermeldungen im Display

St6- Beschreibung Maschinenzustand MaBnahmen
rung
EO010 Tiir offen o Tiire gedffnet e Ture schlieRen
e Tiire geschlossen e Turverriegelung Gberprifen
e Leitung/Stecker zur Tirverrieglung tiberprifen
E020 NOT AUS betitigt e NOT-AUS Taster gedriickt e NOT-AUS Taster entriegeln
e NOT-AUS Taster nicht gedriickt e Schaltelement NOT-AUS Taster tberprifen
e Leitung/Stecker zum NOT-AUS Uberprifen
E0S0  Gef4R defekt * GefdR defekt *  GefaR zu labil
e Spanndruck tberpriifen, ggf. justieren
E070 Mischeinheit * Raststift verriegelt e Raststift blockiert- reinigen und &len ggf. ersetzen
verriegelt - :
& * Raststift entriegelt e Leitung/Stecker zum Schalter Verriegelung
Mischeinheit Gberprifen
® Schalter Verriegelung Mischeinheit defekt
E080 Mischeinheit * Raststift verriegelt e Mischeinheit per Hand positionieren
mCh.t e Leitung/Stecker zum Schalter Verriegelung
verriegelt Mischeinheit Gberprifen
e Schalter Verriegelung Mischeinheit defekt
¢ Raststift entriegelt e Leitung/Stecker zum Schalter Verriegelung
Mischeinheit Gberprifen
® Schalter Verriegelung Mischeinheit defekt
E120 Geschwindigkeit * Mischeinheit dreht sich e Leitung/Stecker zum Naherungsschalter Position
zu langsam Uberprifen
o Naherungsschalter Position defekt
o Mischeinheit dreht sich nicht ° Frequenzumrichter Uberprufen
e Sicherheitsschalter Tur Gberprifen
® Motor Uberprifen
E130 Geschwindigkeit ¢ MischgefiR dreht zu schnell e Mischgeschwindigkeit verringern
zu schnell
E150  Fehler Spannmotor e MischgefaR ist nicht gespannt * Spannmotor priifen

e Zuleitung Spannmotor prifen
e Steuerung Uberprifen

Ausgabe 1.2-22
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Sto- Beschreibung Maschinenzustand MaBnahmen
rung
E170  Fehler Tiirverriegelung * Tirvollstdndig schlieRen
e Turverriegelung Gberprifen
e Anschluss der Turverriegelung tberprifen
e Tiurmotor Uberprifen
E180 Tiir nicht gedffnet e Die Tiir ist nicht offen e Tir mit dem DOOR Taster 6ffnen
e MischgefiR ist gespannt e Tuirverriegelung tUberpriifen

e Anschluss der Turverriegelung tberprifen
e Tiurmotor Uberprifen

7.2 E080 MU unlocked

Die Mischeinheit wurde nicht auf 12 Uhr Position positioniert und eingerastet.

Dieser Zustand tritt auf nachdem der NOT AUS Schalter betatigt wurde oder wenn die Stromzufiihrung
wdahrend des Mischvorgangs unterbrochen wurde.

AUTO

Bei gespanntem GefaB oder ungeladener Mischeinheit kann die Mischeinheit mit der Taste | (Auto)
vollautomatisch positioniert und eingerastet werden.

MANU
Wenn das Mischgefa nicht mehr eingespannt ist muss die Mischeinheit manuell positioniert
werden.

Nach betatigen der Taste lll (MANU) kann die Tir durch betatigen der Taste DOOR ge6ffnet werden

MischgefaR aus dem Mischraum entfernen und Mischeinheit per Hand in 12 Uhr Position einrasten.

Manuelle Positionierung mit der E Taste quittieren.
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7.3 Tiir manuell entriegeln

Die Maschine ist mit einer Sicherheitszuhaltung ausgestattet, die nach SchlieRen der Tur automatisch
verriegelt. Im Fall einer Stérung oder bei Stromausfall kann die Tlr manuell entriegelt werden.

e Maschine durch Ziehen des Netzsteckers von der Spannungsversorgung trennen.
e Warten bis die Mischeinheit zum vollstandigen Stillstand gekommen ist.

e Kunststoffabdeckstopfen (5) an der Tiirentriegelung entfernen.

e Mit einem Schraubendreher die Entriegelung in Pfeilrichtung ziehen.

e Tir 6ffnen.

WARNUNG

Verletzungsgefahr durch nachlaufende Maschinenteile.

Bei betdtigen der manuellen Tirentriegelung wird der Mischvorgang automatisch unterbrochen.
Die Mischeinheit lauft jedoch einige Sekunden bis zum vollstéandigen Stillstand nach.

=  Manuelle Tiirentriegelung nur im Notfall benutzen und keinesfalls bei laufender Maschine
betatigen.

= Vor Betdtigung der manuellen Tiirentriegelung die Maschine immer durch Ziehen des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung zu trennen.

7.4 Sicherungen am Gerat

7.4.1 Netzschalter mit thermischer Uberlastsicherung

Die thermische Uberlastsicherung befindet sich im Netzschalter. Warten Sie nach Ausldsen der
Sicherung mindestens eine Minute und schalten Sie erst dann die Maschine wieder ein.

Sollte die Uberlastsicherung erneut ausldsen, liegt ein Defekt vor. Wenden Sie sich in diesem Fall an
einen autorisierten Servicepartner zur Fehlerbehebung.

7.4.2 DC-Sicherung 4A

Sollte bei eingeschaltetem Netzschalter keine Anzeige im Display des Bedienteils sein, so kann eine
ausgel6ste DC Sicherung die Ursache sein.

Die DC Sicherung befindet sich neben dem Netzschalter. Warten Sie nach Auslésen der Sicherung
mindestens eine Minute und druicken sie erst dann den Stift zuriick, bis dieser einrastet.

Sollte die Geratesicherung erneut auslosen, liegt ein Defekt der Steuerung vor. Wenden Sie sich in
diesem Fall an einen autorisierten Servicepartner zur Fehlerbehebung.

Ausgabe 1.2-22
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8. Reinigung, Wartung und Reparatur

Um die stetige Funktionsfihigkeit der Maschine zu gewéhrleisten, ist eine regelmaRige Uberpriifung,
Reinigung und Wartung der Maschine erforderlich.

Vor allen Reinigungs-Wartungs- und Reparaturarbeiten ist die Maschine durch Ziehen des
Netzsteckers von der Spannungsversorgung zu trennen.

8.1 Reinigung

Entfernen Sie ausgetretenes Mischgut sofort aus dem Inneren der Maschine. Verwenden Sie dazu
einen Lappen oder eine Spachtel. Achten Sie darauf keine Anschlussleitungen und Sensoren zu
beschadigen.

Verschmutzte Gewindespindeln kdnnen mit einem Lappen oder einer Drahtbirste gesaubert werden.
Die Gewindespindeln miissen nach der Reinigung wieder mit ESSO BEACON EP geschmiert werden.

Verwenden Sie zur Schmierung der Gewindespindel keine Fette, die Molybdan, Graphit, Teflon oder
MoS2- Bestandteile enthalten! Diese Bestandteile kénnen die Kunststoffspindelmuttern dauerhaft
schadigen.

ACHTUNG

Beschadigungen der Maschine durch trocken gelaufene Kugellager

Durch das Reinigen der Maschine mit einem Hochdruckreiniger wird die Fettschmierung der
Kugellager ausgewaschen und diese laufen trocken.

e Maschine niemals mit einem Hochdruckreiniger oder Ahnlichem reinigen

o Trockengelaufene Kugellager sofort ersetzen.

8.2 Wartung

wochentlicher Intervall:

= Maschine reinigen.

= Arretierhebel (5) reinigen und an Rastposition mit Pinsel leicht einfetten

6-monatiger Intervall:

= Spannteller oben (1) und unten (2) auf VerschleiB prifen und geg. ersetzen.
= Schlitten (3) reinigen und auf Leichtgdngigkeit prifen.

= Verschmutzte Gewindespindeln (4) mit einem Lappen oder einer Drahtbirste saubern. Die
Gewindespindeln miissen nach der Reinigung wieder mit ESSO BEACON EP geschmiert werden.

= Leichtgdngigkeit simtlicher Kugellager prifen. Kugellager befinden sich am Schlittenauszug (3), an
den beiden Spannbacken, an der Antriebswelle, an den Spanntellern und an den
Riemenumlenkrollen.

= Zahnriemen der Mischeinheit auf VerschleiB prifen und geg. ersetzen.

16 Ausgabe 1.2-22
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8.3 Reparatur

Wenden Sie sich im Servicefall bitte an den Kundendienst oder Hersteller der Maschine.

GEFAHR

Lebensgefahr durch gefihrliche elektrische Spannung

Offnen sie keinesfalls Abdeckungen oder Sicherheitseinrichtungen der Maschine. Reparaturen
dirfen ausschlieBlich von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden. Nach erfolgter
Reparatur ist der ordnungsgemaRe Zustand aller Sicherheitseinrichtungen und der elektrischen
Ausristung zu Gberprifen und zu dokumentieren.

= Verwenden Sie ausschlieRlich Original-Ersatzteile.
= Sicherheitsrelevante Teile nicht umbauen oder andern!

= Zusatzliche Anbauten dirfen die Sicherheit nicht beeintrdachtigen und miissen vom Hersteller
genehmigt werden.

8.4 Verbrauchsmaterial

Folgendes Verbrauchsmaterial ist beim Hersteller erhaltlich:

Teil Art.-Nr.
Beutel & 10 St. Gummi fir Henkelsicherung 200mm @ 61326
Beutel & 10 St. Gummi fir Henkelsicherung 160mm @ 61327
Beutel & 10 St. Gummi fir Henkelsicherung 140mm @ 61328
Fett ESSO BEACON EP 61299

Ersatzteillisten sind unter www.collomix.de verfligbar

Ausgabe 1.2-22
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9.

Lagerung, Entsorgung

9.1 Lagerung

Die Lagerstatte muss kiihl und trocken sein, um Korrosion an einzelnen Teilen der Anlage nicht zu
beglinstigen.
Die Raumtemperatur der Lagerstatte muss konstant im frostfreien Bereich liegen.

Gerat so verpacken, dass wahrend der Lagerung das Gerdt nicht durch &auRere
Einflisse beschadigt wird.

Gegebenenfalls Kartonagen und anderes Verpackungsmaterial verwenden.

Gerat gegen unbeabsichtigtes Kippen und Instabilitat sichern.

9.2 Entsorgung

Die Transportverpackung besteht aus recyclingfahigem Material. Dieses Material entsprechend
entsorgen.

Am Ende der Nutzungsdauer muss die Maschine fachgerecht entsorgt und damit die verwendeten
Rohstoffe dem Recyclingkreislauf zugefiihrt werden. Bei Fragen zur Entsorgung wenden Sie sich bitte
direkt an den Hersteller.

18
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10. Anhang

10.1 Technische Daten

VISCO 550
Netzspannung: 230V / 50Hz
Nennleistung: 1,5kwW
Geratesicherung: 10AT

Gebdudevorsicherung:

16A C (RCD Typ B)

Drehzahl Mischeinheit: -630UpM
Mischgewicht: 12,5kg
GefaBhohe: 90 - 300mm
GefaRdurchmesser: max. @ 300mm

Viskositat Material

bis ca. ~ 500 Pas

Umgebungstemperatur:

5..30°C

Maschinengewicht:

189 kg

Gerauschemission nach 2006/42/EG

Schalldruck Lpa

64dB re 20 uPa

Schalleistung Lwa

75dB re 1 pW

Messunsicherheit Koa:wa

3dB

Ausgabe 1.2-22
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10.2 Abmessungen

1000
760

834 162
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10.3 EG-Konformitatserklarung

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung die Ubereinstimmung der Produkte
VISCO 550

mit nachstehenden europdischen Richtlinien:

2006/42/EG; 2014/30/EU; 2011/65/EU

Folgende harmonisierte Normen wurden angewandt:

EN 60204-1:2006 + A1:2009 + AC:2010, EN ISO 12100:2010, EN ISO 13849-1:2008 + AC:2009,
EN 55011:2009 + A1:2010, EN 61000-3-2:2014, EN 61000-3-3:2013, EN 61000-6-2:2005 + AC:2005

Technische Unterlagen sind anzufordern bei:
Collomix GmbH, Abt. Technische Entwicklung, Daimlerstr. 9, 85080 Gaimersheim, Deutschland
Gaimersheim, 01.06.2016

Alexander Essing
Geschaftsfiihrer

%@7

Hersteller:

Collomix GmbH

Daimlerstr. 9

85080 Gaimersheim
Bundesrepublik Deutschland

Tel.: +49 (0)8458 32 98 — 0
Fax: +49 (0)8458 32 98 30

WICHTIG

Diese Konformitatserkldrung erlischt, wenn an der Maschine Anderungen oder Modifikationen
durchgefiihrt werden die nicht vom Hersteller genehmigt sind.

10.4 Garantieerklarung

Ilhre Anspriiche im Falle einer notwendigen Nachbesserung entnehmen Sie bitte unseren Allgemeinen
Lieferbedingungen.

Sie finden diese auf unserer Website www.collomix.de. Auf Wunsch senden wir lhnen unsere
Allgemeinen Lieferbedingungen auch gerne zu.
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