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Superior Clamping and Gripping

Produktinformation
Kleinteilegreifer MPZ 16



MPZ

Kleinteilegreifer

Prazise. Kompakt. Zuverlassig.

Kleinteilegreifer MPZ

Kleiner 3-Finger-Zentrischgreifer mit T-Nuten-gefiihrten Grundbacken

Einsatzgebiet

universeller Einsatz in sauberen und leicht verschmutzten
Arbeitsumgebungen, besonders geeignet zum Greifen
kleiner Werkstiicke
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Vorteile = lhr Nutzen

T-Nuten-Gleitfiihrung fiir prazises Greifen bei hoher
Belastbarkeit

Abfrage der Fingerpositionen auch iiber FPS moglich

Energieversorgung iiber schlauchlosen Direktanschluss
oder iiber Verschraubungen fiir die flexible Druckversor-
gung in allen Automatisierungslosungen

Kompakte BaumaRe fiir minimierte Storkonturen in der
Handhabung
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Greifkraft Hub pro Backe Werkstiickgewicht
20..310 N 1..5mm 0.05 .. 1.15 kg

BaugroRen Eigenmasse
Anzahl: 6 0.01.. 0.29 kg
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Funktionsbeschreibung

Der Kolben wird iiber Druckluft nach oben bzw. unten
bewegt.

Die schragen Wirkflachen des Keilhakens erzeugen dabei
eine synchrone, zentrische Backenbewegung.

(1 T-Nuten-Gleitfithrung (3 Gehduse
prazises Greifen bei hoher Belastbarkeit ist gewichtsoptimiert durch Verwendung einer hoch-

festen Aluminiumlegierung
@ Keilhakenprinzip

fiir hohe Kraftiibertragung und zentrisches Greifen ® Antrieb
pneumatisch und leistungsfahig bei einfacher
Handhabung
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Kleinteilegreifer

Allgemeine Informationen zur Baureihe

Wirkprinzip: Keilhakenkinematik
Gehdusematerial: Aluminiumlegierung, eloxiert
Grundbackenmaterial: Stahl

Betdtigung: pneumatisch, iiber gefilterte Druckluft nach
ISO 8573-1:2010 [7:4:4]

Gewadhrleistung: 24 Monate

Lieferumfang: Zentrierhiilsen, Zentrierstifte, 0-Ringe fiir
Direktanschluss, Montageanleitung (Betriebsanleitung mit
Einbauerklarung online verfiigbar)

Greifkrafterhaltung: iiber Variante mit mechanischer
Greifkrafterhaltung oder Druckerhaltungsventil
SDV-P maglich

Greifkraft: ist die arithmetische Summe der an jeder Backe
wirkenden Einzelkraft, im Abstand P (siehe Zeichnung)

Fingerldnge: wird ab derselben Bezugsflache wie der
Abstand P in Richtung der Hauptachse gemessen.

Die maximal zuldssige Fingerlange gilt bis zum Erreichen
des Nennbetriebsdrucks. Bei hdheren Driicken ist die
Fingerlange proportional zum Nennbetriebsdruck zu
verringern.

Wiederholgenauigkeit: ist definiert als Streuung der
Endlage bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Werkstiickgewicht: wird errechnet bei Kraftschluss mit
einem Haftreibwert von 0,1 und einer Sicherheit von 2
gegen Rutschen des Werkstiicks bei Erdbeschleunigung g.
Bei Formschluss ergeben sich deutlich hohere zuldssige
Werkstiickgewichte.

SchlieR- und Offnungszeiten: sind reine Bewegungszeiten
der Grundbacken bzw. Finger. Ventilschaltzeiten,
Schlauchbefiillungszeiten oder SPS-Reaktionszeiten sind
nicht enthalten und bei der Ermittlung von Zykluszeiten
zu beriicksichtigen.

Anwendungsbeispiel

Pneumatisch angetriebenes 2-Achs-
Linienportal mit Zentrischgreifer zum
Greifen und Umsetzen von kleinen
runden Werkstiicken.

® Llinearmodul LM

@ 3-Finger-Zentrischgreifer MPZ

© Sadulenaufbausystem SAS
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SCHUNK bietet mehr ... =

rscHUNK .
Die folgenden Komponenten machen das Produkt noch ;
produktiver — die passende Ergdnzung fiir hochste

Funktionalitat, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

Miniaturschwenkeinheit Linearmodul Pick & Place-Einheit Schnellwechselsystem
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Flexibler Positionssensor Mikroventil Druckerhaltungsventil Fingerrohling

Magnetschalter

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com.

Optionen und spezielle Informationen

Greifkrafterhaltungs-Version AS/IS: Die mechanische Greifkrafterhaltungs-Version stellt auch bei Druckabfall eine Mindest-
greifkraft sicher. Diese wirkt bei der AS-/S-Variante als SchlieRkraft, bei der IS-Variante als Offnungskraft.

Version FPS fiir flexiblen Positionssensor: Diese Version ist vorbereitet fiir die Verwendung mit dem flexiblen Positions-
sensor FPS und ermdglicht die Abfrage von mehreren Greifpositionen.

NEU: Version mit lebensmittelkonformer Schmierung (H1G): als Losung der Einstiegshiirde in MedTech, Lab Automation,
Pharma und der Lebensmittelindustrie. Die Anforderungen der EN 1672-2:2020 werden nicht vollumfanglich erfiillt.
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Technische Daten

Bezeichnung

Ident.-Nr.

Hub pro Backe
SchlieR-/0ffnungskraft

Min. Federkraft

Eigenmasse

Empfohlenes Werkstiickgewicht
Fluidverbrauch Doppelhub
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck
SchlieR-/0ffnungszeit
SchlieR-/0ffnungszeit mit Feder
Max. zuldssige Fingerldnge

Max. zuldssige Masse pro Finger
Schutzart IP

Min./max. Umgebungstemperatur
Wiederholgenauigkeit
Reinraumklasse 150 14644-1:1999
AbmaRe @ D x Z

Optionen und deren Eigenschaften
H1-Fett-Version

® Die volle Greifkraft laut Datentabelle stellt sich unter Umstdnden erst nach einigen 100 Greifzyklen ein.

[mm]
[N]
[N]
[ke]
[kel
[cm3]
[bar]
[s]
[s]
[mm]
[kel

[°od

[mm]

[mm]

MPZ 16
0340480
1

20/24

0.01

0.05

0.15
2168
0.02/0.02

16
0.02
40
5190
0.01

5

16 x 20

1475795

Greifkraft AuBengreifen

Dimensionen und max. Belastungen

Greifkraft

= MPZ16 | 4 bar
MPZ 16 1 6 bar

= MPZ16-AS / &4 bar
—MPZ16-AS / 6 bar

—

FINI 3

L [mm] 5 10 15 20
Punkt P - Fingerldnge

Greifkraft Innengreifen

[ Mx max.0.5 Nm
My max. 0.8 Nm

Il Mz max. 0.9 Nm

i Fz max. 50N

Greifkraft

= MPZ16 | 4 bar
MPZ 16 / 6 bar

= MPZ16-1S | &4 bar
= MPZ16-1S 1 6 bar

40
30
\\\
=)
=
L[mm] 5 10 15 20

Punkt P - Fingerlange

MPZ 16-AS
0340481
1

261-

6

0.02

0.05

0.4
4/6/6.5
0.02/0.04
0.20

16

0.02

40

5190

0.01

5

16 x 26

1475796

® Die angegebenen Momente und Krdfte sind
statische Werte, gelten je Grundbacke und
diirfen gleichzeitig auftreten. Die Belas-
tungen diirfen zusatzlich zu dem durch die
Greifkraft erzeugten Moment auftreten.

MPZ 16-1S
0340482
1

-130

6

0.02

0.05

0.4
4/6/6.5
0.04/0.02
0.20

16

0.02

40

5/90

0.01

5

16 x 26

1475797
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Hauptansicht
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos-
senen Backen ohne maRliche Beriicksichtigung der nachstehend
beschriebenen Optionen.

® Alternativ / zusatzlich zur federgestiitzten, mechanischen Greifkraf-
terhaltung kann fiir Innen- bzw. AuRengreifen auch das Druckerhal-
tungsventil SDV-P eingesetzt werden (siehe Katalogteil ,Zubehdr").

A, a Haupt-, Direktanschluss Greifer
offnen

B, b Haupt-, Direktanschluss Greifer
schlieBen

@ Greiferanschluss

@ Fingeranschluss

Luftanschluss

@ Passung fiir Zentrierstift

Druckluftschlauch Bosch-
Rexroth, Serie TU1-S (@
3,0-0,6), Bestell-Nr.:
1820712066 (-67/-68/-69)

Sensor IN ...
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Greifkrafterhaltung AS I IS

Druckerhaltungsventil SDV-P

18.5
15.5

2.8
26

9.5

Die mechanische Greifkrafterhaltung stellt auch bei Druckabfall eine
Mindestgreifkraft sicher. Diese wirkt bei der AS- | S-Variante als
SchlieRkraft, bei der IS-Variante als Offnungskraft. AuRerdem ldsst sich
die Greifkrafterhaltung auch als Greifkrafterhohung oder fiir einfach
wirkendes Greifen nutzen.

@ Greifer Druckerhaltungsventil SDV-P

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk-, Linear und
Schnellwechselmodule vorhandene Druck voriibergehend erhalten bleibt.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Empfohlener Schlauchdurchmesser
[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P 04-E 0300120 6

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieR-
und 0ffnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.
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Induktive Naherungsschalter

Endstellungsabfrage direkt montiert.

Bezeichnung Ident.-Nr.  0ft kombiniert
IN 30K-S-M8-PNP 1001272

KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 °
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623

KA BWO8-L 3P-0300-PNP 0301594

KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502

CLI-M8 0301463

KV BW08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BWO08-5G08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ®
V2-M8 0301775 (]
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder Sensor-
Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.
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SCHUNK GmbH & Co. KG
Spann- und Greiftechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com

schunk.com
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