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Superior Clamping and Gripping

Produktinformation
Kleinteilegreifer KGG 100
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Kleinteilegreifer

Kompakt. Flexibel. Schmal.
Kleinteilegreifer KGG

Schmaler 2-Finger-Parallelgreifer mit groRem Hub

Einsatzgebiet

universeller Einsatz in sauberer Umgebung bei leichten bis
mittleren Werkstiickgewichten und groRem Hubbereich

Vorteile = Ihr Nutzen

Robuste T-Nutenfiihrung fiir eine hohe
Momentenaufnahme

Pneumatisches 2-Kolben-Antriebskonzept fiir direkte
Kraftiibertragung und hohen Wirkungsgrad

Ritzel-Zahnstangen-Prinzip fiir zentrisches Spannen

Befestigung an zwei Greiferseiten in drei Anschraubrich-
tungen fiir universelle und flexible Montage des Greifers

Energieversorgung iiber schlauchlosen Direktanschluss
oder iiber Verschraubungen fiir die flexible Druckversor-
gung in allen Automatisierungslosungen
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BaugroRen Eigenmasse Greifkraft
Anzahl: 7 0.09 .. 4.2 kg 45..540 N

——)

Hub pro Backe
10 .. 60 mm

Werkstiickgewicht
0.23 .. 2.7 kg
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Funktionsbeschreibung

Die in einer Flucht angeordneten Grundbacken werden
direkt durch die feststehenden Kolben intern mit Druckluft
beaufschlagt und so gedffnet bzw. geschlossen.

Die Grundbacken werden durch die interne Ritzel-Zahn-

stangen-Anordnung synchronisiert.

() Gehéduse
ist gewichtsoptimiert durch Verwendung einer hoch-
festen Aluminiumlegierung

@ Grundbacke
zur Adaption der werkstiickspezifischen Greiferfinger

(3 Antrieb
pneumatisches 2-Kolbensystem

® Gleitfiihrung
hohe Momentenaufnahme durch robuste
T-Nuten-Fiihrung

® Kinematik
Ritzel-Zahnstangen-Prinzip fiir zentrisches Spannen,
auch bei groRen Hiiben

® Zentrier- und Befestigungsmoglichkeiten
fiir die Montage des Greifers an der Grundfldache und der
Langsseite
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Allgemeine Informationen zur Baureihe

Wirkprinzip: direkt angetriebene Grundbacken, {iber
Ritzel-Zahnstangen synchronisiert
Gehdusematerial: Aluminiumlegierung, eloxiert
Grundbackenmaterial: Aluminiumlegierung, eloxiert

Betdtigung: pneumatisch, iiber gefilterte Druckluft nach
1SO 8573-1:2010 [7:4:4]

Gewdhrleistung: 24 Monate

Lieferumfang: Halter fiir Ndherungsschalter, Zentrier-
hiilsen, 0-Ringe fiir Direktanschluss, Montageanleitung
(Betriebsanleitung mit Einbauerkldrung online verfiigbar)

Greifkrafterhaltung: iiber Druckerhaltungsventil SDV-P
moglich

Greifkraft: ist die arithmetische Summe der an jeder Backe
wirkenden Einzelkraft, im Abstand P (siehe Zeichnung)

Anwendungsbeispiel

Sortiereinheit fiir kleine Bauteile, die
aufgrund ihrer GréBenvarianz einen
besonders groRen Greiferhub

bendtigen. Vertikalbewegung

@ 2-Finger-Parallelgreifer KGG mit
werkstiickspezifischen Fingern
® Linearmodul KLM zur

Fingerlange: wird ab derselben Bezugsflache wie der
Abstand P in Richtung der Hauptachse gemessen.

Die maximal zuldssige Fingerldange gilt bis zum Erreichen
des Nennbetriebsdrucks. Bei hdheren Driicken ist die
Fingerlange proportional zum Nennbetriebsdruck zu
verringern.

Wiederholgenauigkeit: ist definiert als Streuung der
Endlage bei 100 aufeinanderfolgenden Hiiben.

Werkstiickgewicht: wird errechnet bei Kraftschluss mit
einem Haftreibwert von 0,1 und einer Sicherheit von 2
gegen Rutschen des Werkstiicks bei Erdbeschleunigung g.
Bei Formschluss ergeben sich deutlich hohere zuldssige
Werkstiickgewichte.

SchlieR- und Offnungszeiten: sind reine Bewegungszeiten
der Grundbacken bzw. Finger. Ventilschaltzeiten,
Schlauchbefiillungszeiten oder SPS-Reaktionszeiten sind
nicht enthalten und bei der Ermittlung von Zykluszeiten
zu beriicksichtigen.

© Linearmodul KLM zur
Horizontalbewegung
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SCHUNK bietet mehr ...

Die folgenden Komponenten machen das Produkt KGG
noch produktiver — die passende Ergdnzung fiir
hdchste Funktionalitdt, Flexibilitdt, Zuverldssigkeit und
Prozesssicherheit.

Miniaturschwenkeinheit Linearmodul Pick & Place-Einheit

Druckerhaltungsventil

|

Fingerrohling

Induktiver Naherungsschalter Magnetschalter Flexibler Positionssensor

® Weitergehende Informationen zu diesen Produkten finden Sie auf den folgenden Produktseiten oder unter schunk.com. Sprechen Sie uns an: SCHUNK
Technik Hotline +49-7133-103-2696

Optionen und spezielle Informationen

Bitte beachten Sie, dass bei GroBhubgreifern die Masse der Greiferfinger so gering wie maoglich sein sollte.
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Technische Daten

Bezeichnung

Ident.-Nr.

Hub pro Backe
SchlieR-/0ffnungskraft
Eigenmasse

Empfohlenes Werkstiickgewicht
Fluidverbrauch Doppelhub
Min./Nenn-/max. Betriebsdruck
SchlieB-/0ffnungszeit

Max. zuldssige Fingerldange
Max. zuldssige Masse pro Finger
Schutzart IP

Min./max. Umgebungstemperatur
Wiederholgenauigkeit

AbmaBe XxYxZ

[mm]
[N]
[kel
[ke]
[cm3]
[bar]
[s]
[mm]
[kel

[°d
[mm]
[mm]

Greifkraft AuBengreifen

Dimensionen und max. Belastungen

Greifkraft

—KGG 100 / &4 bar

300 KGG 100 / 8 bar

—KGG 100 / 6 bar

200

L[mm] 20 40 60
Punkt P - Fingerldnge

Greifkraft Innengreifen

B M. max. 4.4 Nm
My max. 7.4 Nm

. M, max. 9.5 Nm
. F, max. 480N

Greifkraft ® Die angegebenen Momente und Krafte sind
400 _Egg 183;;3;: ~KGG100 76 bar statische Werte, gelten je Grundbacke und
diirfen gleichzeitig auftreten. Die Belas-
300 tungen diirfen zuséatzlich zu dem durch die
Greifkraft erzeugten Moment auftreten.
200
100
=)
- L [mm] 20 40 60
Punkt P - Fingerlange
KGG 100-40 KGG 100-80
0303065 0303066
20 40
1751220 1751220
0.37 0.5
0.9 0.9
22.5 45
2.51618 2.5/6/8
0.09/0.07 0.19/0.15
80 80
0.3 0.3
40 40
5/90 5/90
0.02 0.02

100 x 31 x 49.3

157 x 31 x 49.3

® Die volle Greifkraft laut Datentabelle stellt sich unter Umstanden erst nach einigen 100 Greifzyklen ein.
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Hauptansicht KGG 100-40
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Die Zeichnung zeigt den Greifer in der Grundausfiihrung mit geschlos- A, a Haupt-, Direktanschluss Greifer Durchgangsbohrung
senen Backen ohne maRliche Beriicksichtigung der nachstehend offnen @ Passung fiir Zentrierhiilse
beschriebenen Optionen. B, b Haupt-, Direktanschluss Greifer @0 Tiefe der Zentrierhiilsen-
schlieRen . "
® Zur Greifkrafterhaltung kann das Druckerhaltungsventil SDV-P . bohrung im Gegenstiick
eingesetzt werden (siehe Katalogteil ,Zubehdr”). @ Greiferanschluss Sensor MMS 22...

@ Fingeranschluss

Maximal zuldssige Auskragung

Lmax
~
=
=
e
N
Y [m m] 80% I-max
[ Zuldssiger Bereich [ Unzuldssiger Bereich

Lmax entspricht der maximal zuldssigen Fingerldnge, siehe technische
Datentabelle.




KGG 100

Kleinteilegreifer

Schlauchloser Direktanschluss M3

Hubvariante KGG 100-80
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@ Adapter @ Greifer

Der Direktanschluss dient zur Druckversorgung ohne storanfallige
Verschlauchung. Das Druckmedium wird stattdessen durch Bohrungen in
der Anschraubplatte gefiihrt.

Die Zeichnung zeigt die MaRdnderungen der Varianten mit abweichendem
Hub im Vergleich zu der in der Hauptansicht dargestellten Variante.

Backengestaltung AuRengreifen Backengestaltung Innengreifen

é 3 e
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Abstiitzung Aufsatzbacken an

Abstiitzung Aufsatzbacken an
Grundbacke

Grundbacke

Absatzabmessungen an der
Aufsatzbacke kdnnen den
Zeichnungen der Fingerroh-
linge entnommen werden
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Druckerhaltungsventil SDV-P

Fingerrohlinge RB 100
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@ Greifer

Die Druckerhaltungsventile SDV-P gewdhrleisten in Not-Aus-Szenarien,
dass der im Kolbenraum pneumatischer Greif-, Schwenk-, Linear und
Schnellwechselmodule vorhandene Druck voriibergehend erhalten bleibt.

Druckerhaltungsventil SDV-P

Bezeichnung Ident.-Nr.  Empfohlener Schlauchdurchmesser

[mm]

SDV-P 04 0403130 6

SDV-P O4-E 0300120 6

® Um die bei der jeweiligen Variante des Greifers angegebene SchlieR-
und Offnungszeit zu erreichen, muss der empfohlene Schlauchdurch-
messer verwendet werden. Die direkte Zuordnung der jeweiligen
Variante des Greifers zu dem passenden SDV-P finden Sie unter
schunk.com.

Modulare Montageautomation

@ Passung fiir Zentrierhiilse

Die Zeichnung zeigt den Fingerrohling zur kundenspezifischen
Nachbearbeitung.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Material Lieferumfang

RB 100 0303090 Aluminium 2

Anbausatz fiir Naherungsschalter

42
B 11
© | -
®©/| ¢ 6 | =
A
Typ A B

KGG 100-40 | 6 | 63
KGG 100-80 | 28 | 102

@ Greifer

Linearmodul CLM / KLM [ LM /
ELP / ELM / ELS / HLM

Adapterplatte ASG

Greifer und Linearmodule lassen sich aus dem Systembaukasten der
Modularen Montageautomation standardmdBig kombinieren. Mehr
Informationen hierzu finden Sie im Hauptkatalog ,Modulare
Montageautomation".

Endstellungsabfrage liber Anbausatz montierbar.

Bezeichnung Ident.-Nr.
AS-KGG 100-40 0303082
AS-KGG 80-60/100-80/140-60 0303084

® Der Anbausatz muss optional als Zubehdr bestellt werden.
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Induktive Naherungsschalter

Elektronischer Magnetschalter MMS

@ Kabelabgang

Sensor IN ...

Endstellungsabfrage liber Anbausatz montierbar.

Sensor IN ...-SA

AS-KGG 100-40 0303082
AS-KGG 80-60/100-80/140-60 0303084
IN 40-S-M12 0301574
IN 40-S-M8 0301474 [}
INK 40-S 0301555
IN 40-S-M12-SA 0301577
IN 40-S-M8-SA 0301473 (]
INK 40-5-SA 0301565

® Pro Einheit werden zwei Sensoren (SchlieRer/S) bendtigt sowie
optional Verlangerungskabel. Der Anbausatz muss optional als Zubehor
bestellt werden. Bei den Sensorkabeln beachten Sie bitte die minimal
zuldssigen Biegeradien. Diese betragen im Allgemeinen 35 mm.

@ Kabelabgang

Sensor MMS 22...

Endstellungsabfrage in (-Nut montiert.

Sensor MMS 22...-SA

MMS 22-5-M8-PNP 0301032 ®
MMSK 22-S-PNP 0301034
MMS 22-5-M8-PNP-SA 0301042 ®
MMSK 22-S-PNP-SA 0301044
RMS 22-5-M8 0377720 ®
KA BGO8-L 3P-0300-PNP 0301622 ®
KA BGO8-L 3P-0500-PNP 0301623
KA BW0O8-L 3P-0300-PNP 0301594
KA BWO8-L 3P-0500-PNP 0301502
CLI-M8 0301463
RSS-T2 0377715
RSS-T2-US/CA 0377717

KV BW08-SG08 3P-0030-PNP 0301495
KV BW08-5SG08 3P-0100-PNP 0301496

KV BW08-SG08 3P-0200-PNP 0301497 ®
V2-M8 0301775 ®
V4-M8 0301746
V8-M8 0301751

@® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder
Sensor-Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusatzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.
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Programmierbarer Magnetschalter MMS 22-PI1

@ Kabelabgang Sensor MMS 22...-PI1-...-SA

Sensor MMS 22...-Pl1-...

Positionsabfrage mit einer programmierbaren Position je Sensor und in
den Sensor integrierter Elektronik. Programmierbar liber Magnetteach-
werkzeug MT (im Lieferumfang enthalten) oder Steckerteachwerkzeug ST
(optional). Endstellungsabfrage in (-Nut montiert. Sind die Steckerteach-
werkzeuge ST in der aufgefiihrten Tabelle gelistet, kann ausschlieRlich mit
den Steckerteachwerkzeugen ST geteacht werden.

Bezeichnung Ident.-Nr.  Oft kombiniert
Programmierbarer Magnetschalter

MMS 22-PI1-S-M8-PNP 0301160 ®
MMSK 22-PI1-S-PNP 0301162

Programmierbarer Magnetschalter mit Abgang seitlich

MMS 22-PI1-S-M8-PNP-SA 0301166 [
MMSK 22-PI11-S-PNP-SA 0301168

Programmierbarer Magnetschalter mit Edelstahlgehduse

MMS 22-PI1-5S-M8-PNP-HD 0301110 ®
MMSK 22-PI1-S-PNP-HD 0301112

® Zur Abfrage zweier Positionen werden pro Einheit zwei Sensoren
bendtigt. Optional erhdltlich sind Verlangerungskabel oder
Sensor-Verteiler. Weitere Produktvarianten des Sensors, zusdtzliche
Informationen und technische Daten finden sich im Katalogkapitel des
Sensors.
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Spann- und Greiftechnik

Bahnhofstr. 106 - 134
D-74348 Lauffen/Neckar
Tel. +49-7133-103-0
Fax +49-7133-103-2399
info@de.schunk.com
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Jens Lehmann, deutsche Torwarflegende, seit 2012 SCHUNK-Markenbotschafter fiir
sicheres, prazises Grei
schunk.com/Lehmann

iund Halten.
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