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FLEXSTEEL 1

FLEXSTEEL 2

FLEXSTEEL 2 + MIDAS + BONFIX SD

Kuva/Fig. 1 Kuva/Fig. 2 Kuva/Fig. 3
(1) Lamellipakka ~ (2)Napa  (3) Tarkkuusholkit (4) Erikoisruuvit (5) Jatkoholkki  (6) MIDAS
Disc pack Hub Precision bushings High resistant screws Spacer BONFIX SD
FLEXSTEEL: FLEXSTEEL: BACKLASH FREE STEEL DISC COUPLINGS

VALYKSETTOMAT TERASLAMELLIKYTKIMET
FLEXSTEEL on sarja kytkimid, joissa kdytetdan ruostumattomas-
ta jousiteraksesta tehtya lamellipakkaa (1)voimansiirtoelement-
tina. Kaksi hiiliteraksesta valmistettua napaa(2) on liitetty lamel-
lipakkaan tarkkuusholkeilla (3)ja erikoisvahvoilla ruuveilla (4).
Tama rakenne mahdollistaa vélyksettéman ja vaantdjaykan
kayton. Liséksi rakenne on 100 % terasta. Siksi se soveltuu
monenlaisiin kayttétarkoituksiin:
Sarjan FLEXSTEEL 1 (Kuva 1) kytkimessa on yksi lamellipak-
ka ja kaksi napaa; silla voidaan kompensoida asennuksessa
aksiaali- ja kulmapoikkeamat, mutta ei radiaalisia poikkea-
mia. Sarja takaa mahdollisimman suuren vaantojaykkyyden.
Sarjan FLEXSTEEL 2 (Kuva 2) kytkimessa on kaksi lamel-
lipakkaa, yksi véliholkki (5) ja kaksi napaa; silla voidaan
kompensoida asennuksessa aksiaali-, radiaali- ja kulma-
poikkeamat. Sarjaa FLEXSTEEL 2 voidaan toimittaa useina
versioina eri akselimitoille.
FLEXSTEEL 2 -rakennetta suositellaan vain vaakatasoiseen
asennukseen. Erikoistilauksesta rakenteen saa pystysuoraan tai
kaltevaan asennukseen sopivana.
Molempia sarjoja FLEXSTEEL 1 ja FLEXSTEEL 2 voidaan toimit-
taa versioina FLEXSTEEL + MIDAS tai BONFIX DS (Kuva 3).
Kitkalitosmalleja G, H, L, M, N ja P suositellaan téysin valykset-
témiin kayttoihin.

FLEXSTEEL:

KYTKIMEN EDUT

1) Vélykseton: tdma on perusominaisuus synkronointikayttoi-
sissd, suuntaa vaihtavissa tai usein kaynnistyvissa ja py-
sahtyvissa koneissa seka kaikissa sovelluksissa, joissa hyva
paikoitustarkkuus kumpaankin suuntaan on oleellisen tarkeaa.
Naihin sovelluksiin suosittelemme kytkinsarjoja FLEXSTEEL +
MIDAS tai BONFIX SD, joissa on kiristyselementit.

2) Vaantojaykkyys: lamellipakan rakenne takaa suuren vaanto-
jaykkyyden, mitd ominaisuutta tarvitaan esim. pakkaus-
koneissa, servomoottoreissa, painokoneissa, kelaimissa,
tydstbkoneissa ja automaatiossa.

3) Korkea lampétila: FLEXSTEEL on 100 % terasta ja siksi sopi-
va vaatiivin ymparistoihin, joissa lampdtilat ovat jopa +240 °C
kuten kuumien nesteiden pumpuissa.

4) Suuret nopeudet: FLEXSTEEL-kytkin on koneistettu tiukoilla

valmistustoleransseilla, joten se soveltuu suurinopeuksisiin

sovelluksiin, joissa esiintyy epasaannéllisia momentteja.

My®6s kulmanopeus vélittyy tarkasti.

Pitka, huoltovapaa kestoika: lamellipakka jakaa voiman ta-

saisesti ja tiukat valmistustoleranssit takaavat valyksetto-

myyden. Siksi FLEXSTEEL-kytkimet kestavat pitkaan, eivat-
ka ne kulu juuri ollenkaan. Joustava lammellipakka vaimentaa
myds varinda suojellen kayttdvaa konetta ja vahentaen sen
kulumista.

Kytkimia ei tarvitse voidella eika puhdistaa.
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Flexsteel-kytkimen saa asentaa vain EC-direktiivit tayttaviin koneisiin.

Vahinkojen estdmiseksi:

—asennuksen saa tehdé vain ammattitaitoinen henkilé

— kaikki liikkuvat osat on suojattava

— toistuvat irrotukset ja kiristykset heikentéavét ruuvien lukitusominaisuuksia,
Jjoten ne on vaihdettava tarpeen mukaan.

FLEXSTEEL is a series of couplings which uses a disc pack @ made
of stainless spring steel as a drive element.

Two carbon steel hubs (2) are connected to the disc pack by a system
of micrometric precision bushings @and high resistant screws (‘é
The design allows a torsionally stiff and backlash free drive.

In addition, the construction is 100% steel.

The FLEXSTEEL series of couplings has been designed of modular
components.

Therefore it can be adapted for a wide number of uses:

The FLEXSTEEL 1 series (Fig. 1) has been designed of a single
disc pack and two hubs; it can be used to compensate of axial and
angular, but not radial, misalignments. This series guarantees the
highest torsional stiffness.

The FLEXSTEEL 2 series (Fig. 2) has been designed of two disc
packs, one spacer @ and two hubs. It can be used to compensate
axial, angular and radial misalignments. The FLEXSTEEL 2 series
can be supplied in several versions which allow different axial
dimensions.

FLEXSTEEL 2 can be used only for horizontal assembly. A special vertical
support may be produced in case of vertical or incilined mounting. Both
series, FLEXSTEEL 1 and FLEXSTEEL 2, can be supplied in the versions
FLEXSTEEL + MIDAS or BONFIX SD (Fig. 3) , recommended for a drive
completely free of backlash.

FLEXSTEEL: THE ADVANTAGES OF THE SYSTEM

1) No backlash: this is a fundamental characteristic for use on
synchronous machines or on machines with frequent starts, stops
and reversing or on all applications where the position control in
both directions is essential to guarantee the accuracy of the operation.
For all of these applications, we highly recommend the use of the
FLEXSTEEL + MIDAS or BONFIX SD series with a clamping element.

2) Torsional stiffness: the design of the disc pack guarantees high
torsional stiffness, an important characteristic for applications on
packaging machines, servomotors, printing presses, winders,
machine tools and automations.

3) High temperatures: Compomac FLEXSTEEL is 100% steel made
and is therefore suitable for use in difficult environments, in
temperatures up to 240°C, in applications on high temperature liquid
pumps, for example.

4) High speeds: Compomac FLEXSTEEL is machined with very close
manufacturing tolerances for concentricity and perpendicularity and
is therefore suitable for high speed applications, even in the presence
of irregular torques; in addition, the angular velocity is accurately
transmitted.

5) Long, maintenance-free life: the membrane element produces a
perfect force distribution and the close manufacturing tolerances
eliminate all backlash. This makes Compomac FLEXSTEEL couplings
very durable and wear resistant. The flexibility of the disc pack also
reduces the transmission of vibrations through the drive, which
protects it and reduces its wear. Furthermore, it is not necessary to
lubricate or clean the coupling.

Flexsteel is a component wich can be installed only onto machines in conformity to the existing EC

directives.

To prevent damages to people or to machinery:

— only specialists should work on our units;

— all the moving parts must be covered;

— repeated tightening may decrease the locking effect of the hexagon nuts: replace them when necessary.

This publication cancels and replaces any previous edition and revision. We resrve the right to implement
modifications without notice.




FLEXSTEEL-KYTKIMEN KOON VALINTA

Sopivan FLEXSTEEL-kytkimen I0ytamiseksi valitaan ensin oikea
kayttokerroin (fs). Sen jéalkeen jaetaan FLEXSTEEL-kytkimen
nimellismomentti (katso T-arvo taulukosta) kayttokertoimella.
Valitettdvan momentin taytyy aina olla pienempi kuin T/fs.
Kayttokerroin fs koostuu akselin poikkeamasta (f1), kayttavan
koneen tyypista (f2) ja lampdtilakertoimesta (f3), joten

fs = f1 x 2 x 3 (katso ao. kohdat alla).

ASENNUSPOIKKEAMA JA POIKKEAMAKERROIN f1
Taulukossa esitetyt asennuspoikkeamat eivat voi esiintya yhta
aikaa. Aksiaalisen poikkeaman Aax esiintyminen pienentaa radi-
aalisen Arad ja kulmapoikkeaman Aang mahdollisuutta (Kuva 4).
Yhdistetty kokonaiskulmapoikkeama Atot on akselien kulmapoik-
keaman Aang ja radiaalisen poikkeaman Arad funktio, oheisen

kaavan mukaan: .
Aang + arcsin Arad

2 (H-B)
Arvot H ja B on esitetty sivun 4 taulukossa. Asennuspoikkeama-
kerroin f1 on kokonaiskulmapoikkeaman Atot funktio (Kuva 5).

KUORMITUSKERROIN f2
Koneet, joissa on séhkd-/hydraulimoottori tai hdyry-/kaasuturbiini.

AtoT[°] =

FLEXSTEEL COUPLING SIZE SELECTION

To select a FLEXSTEEL coupling correctly, first find the correct service
factor (fs) and then divide the FLEXSTEEL nominal torque (see T value
on the technical data table) by the service factor. The transmitted torque
must always be less than T; . The fs service factor accounts for the shaft
misalignment (f1), the type of operating machine (f2), and the temperature
factor (f3), so that fs = f1 x f2 x f3 (see the paragraphs below).

MISALIGNMENTS AND THE MISALIGNMENT FACTOR f1

The maximum misalignments in the technical data table cannot co-exist
at the same time. Therefore, the presence of an axial misalignment Aax
reduces the possibility of offset misalignment Arad and angular
misalignment Aang, as in the table (Fig. 4). The combined total angular
misalignment AToT is a function of the angular misalignment Aang and
offset misalignment Arad of the shafts, according to the following formula:

Aang + arcsin Arad
2 (H-B)

The values H and B [mm] are given in the overall dimensions table.
The misalignment factor f1 is a function of AToT as in the diagram (Fig. 5).

AToT[°] =

LOAD FACTOR f2 for machines operated by electric or hydraulic motors,
or steam or gas turbines.

KAYTTAVA KONE f2 | |OPERATING MACHINE fagor o
Sekoittimet ja sentrifuugit (kemianteollisuus): pieni inertia ja kevyet nesteet 1,1 Agitators and centrifuges for the chemical industry: low inertia and light liquds 1.1
Sekoittimet ja sentrifuugit (kemianteollisuus): suuri inertia ja puolijuoksevat aineet | 1,75 Agitators and centrifuges for the chemical industry: high inertia or semiliquid materials 1.75
Jatkuvavalu, leikkurit, langanvetokoneet 2,5 Continuos casting, shears, wire drawings 2.5
Keskipakokompressorit, turbokompressorit 1,5 Centrifugal compressors, turbo compressors 1.5
Méntakompressorit 2,5 Reciprocating compressors 2.5
Ekstruuderit ja sekoittimet (muovit) 1,75 Exstruders and mixers for plastic materials 1.75
Pydrivat uunit 2,0 Rotating ovens 2.0
Kaivosmurskaimet 3,0 Mining crushers 3.0
Hitsausgeneraattorit 1,75 Welding generators 1.75
Generaattorit, jatkuva kéytto 1,1 Generators, continuos duty 1.1
Valssit, pesukoneet 1,75 Rolling machine and washing machines 1.75
Pakkaus- ja pullotuskoneet 1,5 Packaging and bottling machines 1.5
Savensekoituskoneet 2,5 Ceramic machines 2.5
Paperinvalmistus- ja tekstiilikoneet 2,0 Paper machines and textile machines 2.0
Puuntydstokoneet 1,5 Woodworking machines 1.5
Tyostokoneet: padkaytot 1,75 Machine tools: main drives 1.75
Tyostokoneet: apukaytot 1,1 Machine tools: auxiliary drives 1.1
Hissit ja nosturit 2,0 Elevators and cranes 2.0
Myllyt 2,5 Mills 2.5
Kuljettimet 1,5 Conveyors 1.5
Keskipakopumput: pieni inertia ja kevyet nesteet 1,1 Centrifugal pumps: low inertia and light liquids 1.1
Keskipakopumput: suuri inertia ja puolijuoksevat aineet 1,75 Centrifugal pumps: high inertia or semi-liquid materials 1.75
Méntapumput 2,5 Reciprocating pumps 2.5
Hammaspyorapumput 1,5 Gear pumps 1.5
Puristimet 3,0 Presses 3.0
Puhaltimet: pieni inertia 1,1 Blowers: low inertia 1.1
Puhaltimet: suuri inertia, jaahdytystornit 2,0 Blowers: high inertia, cooling towers 2.0

Kuormituskerrointa f2 pitda suurentaa:

 f2 + 1 mantékoneille, joissa on nelja tai viisi mantaa

 f2 + 0,5 mantakoneille, joissa on kuusi mantaa seka hydrau-
liturbiineille seka jos kaynnistysmomentti on > 2.

* toistuville huippumomenteille:
- yhteen suuntaan pyérivat: T> huippumomentti
- suuntaa vaihtavat: T> 1,5 x huippumomentti.

LAMPOTILAKERROIN 3
FLEXSTEEL-kytkin kestaa lampoa +160 °C saakka. Korkeammissa
lampétiloissa taytyy ottaa huomioon lampétilakerroin f3 (Kuva 6).

The load factor f2 must be increased:
 f2+1 for machines operating by piston engines with 4 or 5 pistons.
» f2+0.5 for machines operating by piston engines with 6 pistons or hydraulic
turbines or with start torque > 2.
* repetitive high peak torque applications:
- non reversing duty: T> Peak torque
- reversing duty:T> 1.5 Peak torque.

TEMPERATURE FACTOR f3
FLEXSTEEL are unaffected by temperatures up to 160 °C. For higher
temperatures, you must take to into account the temperature factor {3 (Fig.6).

Kaytto yli +80 °C
lampétilassa taytyy
mainita tilauksessa.

Lampdatilakerroin 3
Temperature factor f3

Huom!
Poikkeaman taytyy
koskea kaikkia liik-

A 3 Lampétilakerroin

The use with temperatures
over 80 °C must be
specified in the order.

f3 Temperature factor

keita (esim. 1amp6-

liikkeitd), joita saat-

taa esiintya kayton
aikana.

Note: Allowance should be

made for any movement

(for example thermal
movements) which may

occur during operations.
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Asennuspoikkeama-diagrammi Asennuspoikkeamakerroin f1
Misalignment diagram Misalignment factor f1
f1 Asennuspoikkeamakerroin

< f1 Misalignment factor
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FLEXSTEEL Tekniset tiedot - Technical data
FLEXSTEEL 1 yksi lamellipakka - single disc pack FLEXSTEEL 2 kaksi lamellipakkaa - double disc pack
koko [ nimell. | ruuvien Kiristys- | maks. e massa- vaantd- | jatkoholkin asennuspoikkeama massa- Vaants-
mom. momentti nopeus hitaus- jaykkyys pituus hitaus- jaykkyys
size | nominal | tightening t. max. momentti | torgjonal | spacer o momentti torsional
torque of screws speed misalignment inertia stiffness lenght misalignment inertia stiffness
T Ts n A A A J Ck H A A A J Ck
1) rad ax ang a a 3) rad ax ang a 3 2)
Nm Nm rpm T [ Kg m 10°Nm/rad mm mm | +mm ] Kg m 10°Nm/rad
16 0,2 0,0001 0,0009
40 12 2,5 10000 0 0,4 0,75 0,00007 0,0019 26 03 0,8 1,5 0,0001 0,0009
30 0,3 0,0002 0,0266
53 70 6 10000 0 0,4 0,75 | 0,00009 0,0510 39 03 0,8 1,5 0.0003 00265
31,2 0,3 0,0007 0,0328
60 0,7 0,0015 0,0324
72 170 8 8400 0 0,5 0,75 0,00048 0,0640 100 12 1,1 1,5 00019 00320
140 1,4 0,0023 0,0316
37,6 0,4 0,0030 0,1317
70 0,8 0,0055 0,1292
89 320 14 6800 0 0,6 0,75 0,00163 0,2480 80 0.9 1,2 1,5 0,0057 01285
100 1,2 0,0062 0,1270
140 1,7 0,0072 0,1243
46,3 0,5 0,0125 0,2350
100 1,2 0,0200 0,2317
118 790 31 5400 0 0,8 0,75 0,00608 0,4510 140 17 1,6 1,5 0,0230 02293
180 2,2 0,0259 0,2269
55) 0,7 0,0292 0,4940
100 1,1 0,0466 0,4941
142 1350 62 4600 0 1,0 0,75 | 0,01375 0,9403 140 1'7 2,1 1,5 00530 0.4884
180 2.2 0,0594 0,4828
63,3 0,7 0,0679 0,9546
100 1,1 0,1075 0,9531
168 2400 110 3800 0 1,2 0,75 0,03513 1,8199 140 17 2,5 1,5 01204 09450
180 2,2 0,1332 0,9371
71,8 0,7 0,1635 2,1522
140 1,6 0,2627 2,1508
200 4000 180 3400 0 1,4 0,75 | 0,08385 4,0425 180 22 2,8 1,5 02877 21317
140 1,6 0,6216 3,4953
238 6500 280 3000 0 1,7 0,75 0,232 5,8430 180 21 3,4 149 06752 3.4538
142,4 1,6 0,6565 4,4485
239 8500 360 3000 0 1,7 0,75 0,245 7,435 182.4 21 3,4 1,5 07131 43958
1) Katso kuvat 7 ja 8 alla. 2) Vaantékulma [ = 180, T 3) Tilauksesta 3000 mm asti.
See Fig. 7 and 8 below. Torsional angle II  Ck Upon request up to 3000 mm
Flexsteel-kytkin sallii 1,75 x nimellismomentin lyhytaikaisesti. - Flexsteel allows at least 1.75 times the nominal torque for short periods of time.
Tasapainotus 1/min / rpm Kuva/Fig. 7 1/min / rpm Kuva/Fig. 8
Tasapainotusluokka on Q 6,3 - < \FLEXSTEEL 1 Dynaa- 1750 1 FLEXSTEEL 2
VDI 2060 keskinopeuksille. Tasapai- 4000 ‘\ G (Rl 1500 . . .
i Y - 3500 \notus suositeltavaa 1250 Dynaaminen tasapainotus suositeltavaa

\\ Dynamic balancing suggested.

;;;H.:::FS;-T____T____

0

only over speed curve of figure 7 and 8. 4053 7289 118 142 168 200 238 0 250 500 750 1000 1250 1500 1750 2000
Koko / Size Jatkoholkin pituus / Spacer lenght
FLEXSTEEL Paamitat - Overall dimensions
koko esiporaus maksimiporaus véliholkin pituus
size pre bore max. bore spacer lenght
A Aq Ao B C D D1*|D3*| D4 | D5 | Dg E Eq FIFM] G| WI[Y H L L4 Lo L3
mm | mm | mm | mm | mm mm mm | mm | mm | mm|[mm| mm [ mm_[mm|mm|[mm]| mm|mm mm mm | mm | mm | mm
16 50
40| 17 | — | — 29| 40 6 18 — | — | — | 15| 26 — — |16 45 | — 26 870/ g0 | — | —
— — J— J— J— J— 5 — J— J— J—
53| 245 — | — 6,9 53 6 24 — | — | 20 | 19| 32,5 — — |23 5| 5 9 30 559 79 | — | —
24,5/ 23 181 — 245| — 5 39 88 | 68,5 49
— 31,2 110,20 — | —
35 60 139 (105 | 70
72| 39,5 39,5 395/ 7.5| 72 10 35| 280 — | 30 | 25 | 47 37 43125 5| 8 [14 100 86,5(179 145 [110
39,5 140 219 [185 |150
— | = 37,6 127§ — | —
45 | 40 70 160 | 123 | 86
89| 45 | 45 | 45 8,8| 89 14 50135 | — | 42 | 35 | 62,5| 48 53| 31 8 | 8,5 16 80 98,8/170 | 133 | 96
45 | 45 100 190 153 116
45 | 45 140 230 | 193 |156
55 100" 2301165 120
59 5
18| 55 | ;x| 55 |10,4| 118 15 65|50 | — | 60 | 45 | 82 64 67|40 10 |11 |20 140 1204|550 | 205 |160
55 180 290 |245 |200
— = 55) 175 — | =
60 | 58 100 220 |171 122
142 60 | g9 | go |12 | 142 19 75|60 | 75|60 | 60 [ 98 77 82|47 |11 | — | — 140 182 560 |211 [162
60 | 60 180 300 |251 [202
— | = 63,3 2133 — | —
75 | 60 100 250 | 189 |128
168 75 | 75 | 75 |13 | 168 25 90 |70 | 90| 60 | — [ 118 | 90,5( 94|55 |14 | — | — 140 163 |590 |229 [168
75 | 75 180 330 |269 [208
— | = 71,8 251,8 — | —
200( 90 | 90 | 83 |15 | 200 30 110 | 90" 100| 60 | — [ 141 [114 |108| 64 [ 16 [ — [ — 140 195 |320 |246 |172
90 | 90 180 360 |286 |212
125 | — 140 390 283 | —
238|125 |55 |04 | 208|238 36 120 (100 |125| — | — [ 169 [135 — |81 18| —|— 180 270,8/ 330 (232 |216
125 | — 142,4 392,42854 —
239|125 |55 |04 |22 | 238 36 120 (100 |125| — | — [ 169 [135 — |81 |18 | —|— 1824 272 432.4395/4|218 4
* Kéayta maks. porauksia D1 ja D3 vain tasaiselle kuormitukselle. Use max. bores D1 and D3 only for uniform load. " Maksimi D+, Dg kiilaura SFS 2636 mukaan.
Vaihtuville ja suurille kuormille maks. poraus: py . Dg=_E D1, D3 max. with keyway according
For medium heavy duty class max. bore: 1,45 ° 1,45 to DIN-6885/3

4



Vakiotyypit - Standard types available

Kok A B E F G H L M N P

40 X X — — — — — — X X TYYPITA,B,EJAF
53 X X X X — — X X X X ON TARKOITETTU
e X X X X | = | = | X X X X KIILAURALLISILLE
89 X X X X — — X X X X AKSELEILLE.

118 X X X X — | = X X X X

142 X X X X X X X X X X

168 X X X X X X X X — — TYPES A, B, EAND F

200 X | X | X | X | X | x| x| x| == FOR SHAFTS

238-239 X X X X* | X X — | — | — | — WITH KEYWAY.

* Vain jatkoholkilla 180. Available only with spacer 180

FLEXSTEEL Tyypit - Types N-P
Poraukset (mm) / vddntémomentti (Nm) ilman kiilauraa

Available bore sizes (mm) / transmissible torque (Nm) without keyway
|koko M | T
size |8 [1011112114151618| 19|20 |22 | 24| 25 | 28| 30 |32 | 35| 38 | 40| 42 | 45| 48| 50 | 55 | 60 |mm|Nm G
40(9 1212112 4152
40 1212 3|26 P
53 35/38/41/46/ 49| 52 4|52
72 65/7590100115140170180 6 |17
89 120/150/180/210|250/300 350|360 8 |41
118 360(420|490|550|650|790|790 10 |83
142 340/380|420|470|500|600|650|750(900[12001450| 10 |83
FLEXSTEEL + BONFIX SD Tyypit - Types G-H
Paamitat - Overall dimensions
koko M D4 N = R S M Ts
size mm mm mm mm mm mm mm Nm
65
142+SD 90 90 70 155 69,5 45 39 8 30
75
65
168+SD 90 90 70 155 76 45 39 8 30
75
80
168+SD 115 115 85 188 87,5 57 50 10 59
90
65
200+SD 90 90 70 155 82,5 45 39 8 30
75
80
200+SD 115 115 85 188 97 57 50 10 59
90
90
200+SD 130 130 95 215 97 59 52 10 59
100
90
238,95p 130 | 130 95 215 | 132 59 52 10 59
105
238,9p 155 | 155 110 265 | 133 70 62 12 100
239 115
115
238,9p 165 | 165 120 290 | 135 78 68 16 250
239 125
Ts Lukitusruuvien T Kiristysmomentilla Ts siirrettéava M Ruuvi
(Nm) kiristysmomentti (Nm) vaantdmomentti Q
Tightening torque of screws Torque transmissible with tightening Screw H
in clamping element torque Ts

N




FLEXSTEEL + MIDAS Tyypit - Types L-M
Paamitat - Overall dimensions
koko Ds U | U|V | X | PH|P|T]|Z H Ts
size mm mm | mm | mm| mm| mm|mm|mm|mm|mm|mm| mm Nm
53+2614 | 11-12-14 | 255 |255|14 |135(295 (295|405 | 42 | 30 | 57,9| 81 5)
15-16-18 39 920
19-20
72+2614 | 11-12-14 |25 |25 |14 |135|29 |29 |405| 42 |[312 | 575 812 5
15-16-18 60 110
19-20 100 150
140 190
72+3814 | 19-2022 |33 |33 |14 |19 |39 |39 |57 58 |312 | 735 97,2 17
24-25-28 60 126
30 100 166
140 206
89+3827 | 19-20-22 |44,5|445|27 |19 |[50,5|505 |57 58 |37,6 | 97,8| 126,6 17
24-25-28 70 159
30 80 169
100 189
140 229
89+5227 | 24-25-28 | 445|445 265 |19 [50,5|505|705| 72 37,6 | 97,8/126,6 17
30-32-35 70 159
38-40-42 80 169
100 189
140 229
118+5614 | 32-35-38 (35 |35 |165|185 (41 |41 |74 80 46,3 | 76,4/116,3 17
40-42-45 100 170
48-50 140 210
180 250
118+7027| 5560 |44 |44 |27 |19 |50 |50 |895| 92 46,3 | 98,4(134,3 17
100 188
140 228
180 268
142+5227 | 24-25-28 |46 | 30 27|19 |52 |36 |705| 72 | 55|104 |[115 17
30-32-35 100 160
38-40-42 140 200
180 240
142+7237| 28-30-32 |60 |60 37|23 |68 (68 |965| 98 | 55 (132 |174 4
35-38-40 100 219
42-45-48 140 259
50-55-60 180 299
168+7237 | 28-30-32 |60 |37 37|23 |68 |45 |965| 98 633|133 (1373 4
35-38-40 100 174
42-45-48 140 214
50-55-60 180 254
200+7237 | 28-30-32 |60 |39 37|23 |68 |47 |965| 98 |71,8 |135 [149,.8 4
35-38-40 140 218
42-45-48 180 258
50-55-60
MIDAS KIRISTYSELEMENTIT - CLAMPING ELEMENTS
2614 D5 [mm 11 12 14 15 16 18 19 20
T [Nm 50 55 90 95 115 130 140 145
3814 D5 [mm 19 20 22 24 25 28 30
T [Nm 195 200 240 265 275 310 330
3827 D5 [mm 19 20 22 24 25 28 30
T |Nm 310 330 360 400 410 460 500
5207 D5 |mm| 24 25 28 30 32 35 38 40 42
T [Nm| 470 490 550 590 700 770 840 880 920
5614 D5 [mm 32 35 38 40 42 45 48 50
T [Nm| 540 710 780 820 950 1020 1090 1140
D5 [mm 55 60
7027| T |Nm 1250 1370
7937 D5 |mm| 28 30 32 35 38 40 42 45 48 50 55 60
T [Nm[1240 1330 1420 1550 1780 1880 1970 2110 2250 2350 2590 2820
Ts Lukitusruuvien T Kiristysmomentilla Ts siirrettava M Ruuvi
(Nm) kiristysmomentti (Nm) vaantémomentti (%]
Tightening torque of screws Torque transmissible with tightening Screw

in clamping element

torque Ts




FLEXSTEEL

Tyypit - Types A-F

Kiilaurallisille akseleille - For shafts with keyway

B H - MIN.

L1

FLEXSTEEL Asennus- ja kdyttoohjeet
Mounting and operating instructions

: [L]0.03]

(99)
o
o
-—1 [
A
Porauksen keskittdmis-
tarkkuus.

Bore permissible
maximum runout.

Asennus ulko- ja sisédnavoilla
+ jatkoholkki (tarvittaessa).

Mounting with external and internal hubs
+ spacer (where required).

Ei rasvausta
Grease free

Rasvaus
Greased

Rasvaus
Greased

ENSISIJAINEN KIRISTYSTAPA
Avoleukainen momenttiavain

PREFERENTIAL TIGHTENING
Nut tightening open- g

end torque Screw
wrench. blocking
allen spanner.
by ANA )
ESE——H) Avoleukainen
—_— BN~ kintoavain

Nut blocking
open-end spanner.

Kuusiokolo-momenttiavain
ALTERNATIVE TIGHTENING

Screw tightening torque wrench.

Aksiaalinen
Axial

Kuinka mitataan:

aksiaalinen, radiaalinen
ja kulmapoikkeama.

How to measure:

axial, offset, angular Kulma

misalignments.

Angular

Valttakaa lamellipakan vaantymisté kiristyksen aikana.

Avoid the twisting of the disc pack when tightening the
screws!

Kiinnitysruuvit kiristetdan tdyteen momenttiin pienin erin
ympaéri kytkimen ja kiristysmomentit tarkistetaan muutaman
kayttétunnin jalkeen. Kiristysmomentit 18ytyvét taulukosta.

The full screw tightening torque must be set by a torque
wrench in further steps and checked after some service
hours, according to the catalogue values for the coupings
and clamping elements.

Mitan B tulee sdilyd samana ympéri kytkimen, jotta lamelli-
pakkaan ei jaa aksiaalista vetojannitysta.

After mounting the dimension B must be kept with alligned
shafts in order to prevent disc pack axial pre-tensioning.




MAAN KATTAVIMMAGSTA KYTKINVALIKOIMASTA

BONFIX
Kiinnitysholkit

JAKOB

SAFEGUARD
Ylikuormakytkimet

STIEBER
Vapaakytkimet

KENDRION BINDER / MWM
Kytkimet ja jarrut

Hammas-, kuori-, lamelli- ja ylikuormakytkimet

Esite nro 1087327

Pidatamme oikeudet muutoksiin.

RAKENNUSPAINO Oy 2004
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