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1. Introduccién

La carpinteria y la fabricaciéon de muebles constituyen ambitos profesionales y artesanales de alta
exigencia técnica, donde la destreza manual se conjuga con los avances tecnolégicos y normativos.
Las herramientas manuales empleadas en carpinteria y mueble representan no solo la
continuidad de una tradiciéon milenaria, sino también uno de los pilares basicos en la
formaciéon de profesionales capaces de abordar procesos constructivos con precision,

calidad y seguridad.

El conocimiento detallado acerca de los tipos, aplicaciones, afilado, preparaciéon, manejo
y prevencion de riesgos asociados a las herramientas manuales es fundamental para
alcanzar los estdndares de calidad actuales y cumplir con lo estipulado tanto en la Ley Orga-
nica 3/2020 (LOMLOE) como en el Real Decreto 659/2023, que regula la Formacion
Profesional en Espana. En este contexto, la ensefianza y la practica rigurosa de estas com-
petencias resultan imprescindibles para garantizar la seguridad, la eficiencia productiva y la

insercion eficaz en el entorno laboral.

La presente unidad temética aborda en profundidad los distintos aspectos referidos a las he-
rramientas manuales en carpinteria y mueble. A través del desarrollo conceptual y practico de
su clasificacion, aplicaciones concretas y los procedimientos de afilado y preparacién, asi como
de las medidas de seguridad asociadas, se persigue dotar al alumno de una visién integral y

profesionalizada del tema, ajustada a las demandas del curriculo y del sector productivo.

2. Conceptualizacion y clasificacién de las herramientas manua-

les en carpinteria y mueble

2.1 Definiciéon y contexto histérico

Las herramientas manuales en carpinteria y mueble se definen como aquellos instrumentos
que, accionados directamente por la fuerza humana, permiten modificar la geometria, las dimen-
siones o las superficies de piezas de madera y derivados, facilitando operaciones como medir,
trazar, cortar, desbastar, ensamblar o rematar. Segin autores como Hernandez (2020), la histo-
ria de estas herramientas esta ligada al propio desarrollo de la técnica carpintera, adaptdndose

sus formas y materiales al progreso de la tecnologia y las normativas de seguridad.
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Durante siglos, la evolucién de las herramientas manuales ha respondido tanto a la deman-
da de mayor eficiencia como a la necesidad de incrementar la precision y disminuir los riesgos
asociados a su uso. Asi, mientras que las herramientas originales eran de piedra o hueso, la
posteridad ha visto la introducciéon del metal, aleaciones templadas, plasticos técnicos y madera
tratada, transformando profundamente los estandares de calidad y ergonomia en el ejercicio de

la profesion.

2.2 Clasificacion por funcién y uso

Las herramientas manuales empleadas en carpinteria y mueble pueden clasificarse teniendo en
cuenta criterios como la funcién principal que cumplen dentro de los procesos productivos.

Siguiendo la propuesta de Martin y Pérez (2019), se establecen cinco grandes grupos:

= Herramientas de medicién y trazado: Su funcion reside en garantizar la correcta
dimensionalidad y el guiado de las operaciones subsiguientes. Por ejemplo, el calibrador y
la escuadra de precision permiten marcar referencias exactas en piezas que posteriormente

seran mecanizadas.

= Herramientas de corte: Son aquellas disenadas para separar o seccionar piezas de ma-
dera. La calidad del corte y el tipo de herramienta dependeran tanto de la naturaleza del
material como del acabado requerido. Un ejemplo paradigmético es el serrucho de costilla,

empleado en cortes finos y precisos para ensambles.

= Herramientas de desbaste y ajuste: Se utilizan para eliminar material sobrante y
refinar las superficies tras operaciones de corte o ensamblaje. Un caso tipico es el uso del

formon para perfilar mortajas o realizar rebajes en piezas de madera dura.

= Herramientas de ensamblaje y fijacién: Estas herramientas sostienen, fijan o ajustan
las piezas durante su manipulacién y el proceso de ensamblaje. Los sargentos o prensas

permiten unir elementos aplicando la presion necesaria para el encolado.

= Herramientas auxiliares y de acabado: Facilitan operaciones complementarias, como
proteger, limpiar o rematar las superficies. Por ejemplo, el empleo de una carda manual

para regularizar y limpiar superficies tras el lijado asegura un acabado uniforme.

Esta clasificacion no solo favorece la comprension sistematizada de los procesos, sino que también
condiciona la correcta seleccion de herramientas en funcién de la tarea a realizar y la exigencia

del producto final.
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3. Tipos de herramientas manuales

3.1 Herramientas de medicién y trazado

Las herramientas de medicién y trazado son basicas para garantizar la exactitud y la
repetibilidad en los procesos productivos de la carpinteria. Segtin Dominguez (2021), la fiabilidad

de estas herramientas determina el éxito de las operaciones subsiguientes.
Entre las herramientas mas habituales se encuentran:

s Flex6metro y regla metalica: Permiten obtener mediciones lineales precisas. Un ejemplo
de aplicacién es la medicion de la longitud de un listén previo al corte, donde el flexémetro

asegura valores exactos que se transferirédn al trazo.

= Escuadra de carpintero y falsa escuadra: Son esenciales para garantizar la perpen-
dicularidad y los angulos definidos en la fabricaciéon de muebles. Una escuadra de acero
puede trazarse sobre un tablero contrachapado, asegurando que los cortes posteriores sean

perfectamente ortogonales.

= Compas y gramil: El compas facilita el marcado de arcos y circunferencias, mientras que
el gramil permite paralelizar referencias respecto a un canto o superficie, como al perfilar

una linea de corte sobre la base de una puerta.

Estas herramientas exigen una manipulacién cuidadosa y una comprobacién periddica de su

precision, ya que cualquier desviacién incidird negativamente en el resultado global.

3.2 Herramientas de corte

Las herramientas de corte constituyen uno de los pilares de la labor carpintera, ya que
permiten adaptar los materiales al diseno previsto. Tradicionalmente, el serrucho y la sierra de

costilla han ocupado un papel central.

= Serrucho y sierra de costilla: El serrucho universal se utiliza para cortes longitudinales
y transversales en tablones. Un operario puede emplear una sierra de costilla para realizar
la ranura precisa destinada a un ensamble de espiga y mortaja, logrando asi un encaje

perfecto sin desgarros.

= Formén y gubia: El formoén se emplea tanto para el corte recto como para el desbaste

y el afinado de detalles, esencial en el vaciado de mortajas. La gubia, con su hoja curva,
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resulta idonea para trabajos de talla o para ajustar piezas donde se requieran superficies

concavas.

= Cuchillas y navajas: Se emplean para el recorte minucioso de chapas o para rematar
aristas en piezas ensambladas. Un carpintero puede utilizar una cuchilla de precisiéon para

eliminar rebabas en una moldura tras la instalacién, obteniendo asi un acabado limpio.

Todas las herramientas de corte exigen una preparacién cuidada del filo, asi como un conoci-

miento detallado de su uso para evitar accidentes y desperdicio de material.

3.3 Herramientas de desbaste y ajuste

Estas herramientas acttian tras el corte o preensamblado, perfeccionando la forma y la superficie

de las piezas.

= Cepillo manual: Herramienta esencial para aplanar y alisar superficies. En la fabricacién
de un tablero para mesa, el cepillo permite eliminar imperfecciones dejando una superficie
perfectamente nivelada. Ademaés, ajustando la boca del cepillo, el operario puede traba-
jar tanto para desbaste intenso (eliminando grandes cantidades de material) como para

operaciones de acabado.

= Lima y escofina: Utilizadas en el ajuste de cantos y pequenios detalles. Por ejemplo, tras
realizar un corte curvo con la sierra, una escofina de media cafia puede emplearse para
suavizar y definir el contorno de la pieza, adaptandola a la forma requerida en un respaldo

de silla.

= Rasquetas: Utilizadas en el acabado superficial. Durante la restauracion de muebles anti-
guos, una rasqueta permite eliminar barniz viejo sin dafiar la veta de la madera, ofreciendo

una alternativa segura y controlada frente al empleo de lijadoras mecanicas.

La correcta elecciéon entre distintos tipos de desbaste depende del material, el grado de precisién

necesario y las caracteristicas de la superficie a tratar.
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3.4 Herramientas de ensamblaje y fijacion

El ensamblaje y la fijacién de piezas representan pasos criticos en el proceso de fabricaciéon y

requieren herramientas especializadas para asegurar la estabilidad y resistencia de las uniones.

= Martillo y maza: Empleados para golpear con control. Al montar una estructura de
bastidor, se utiliza el martillo para insertar clavos o el taco de madera para ajustar las

juntas sin marcar la superficie visible.

= Sargentos y prensas: Permiten mantener unidas piezas durante el tiempo de fraguado
del adhesivo. Por ejemplo, en el encolado de una tapa de mesa formada por varias tablas, el

uso de sargentos distribuidos equitativamente garantiza una unién ajustada y sin fisuras.

= Destornilladores y llaves manuales: Facilitan el montaje de herrajes, bisagras y otros
elementos de fijacion. Instalar unas bisagras en la puerta de un armario implica el uso
combinado de destornillador manual y punzén guia para evitar desviaciones en el atorni-

llado.

Una manipulacién inadecuada de estas herramientas puede resultar en uniones defectuosas o en
danos irreversibles a la pieza, por lo que su uso debe ajustarse siempre a las recomendaciones

del fabricante y a las practicas profesionales reconocidas.

3.5 Herramientas auxiliares y de acabado

La calidad del producto final depende en gran medida del uso adecuado de herramientas desti-

nadas a las dltimas fases del proceso.

» Lijadoras manuales y bloques de lija: Permiten uniformar y suavizar las superficies
tras el ensamblaje. Un buen ejemplo es el repaso manual de una superficie barnizada, donde
el uso de un taco de lija fina permite eliminar pequenos restos de polvo y rugosidades,

mejorando la adherencia del acabado posterior.

= Cardas, brochas y pinceles: Aseguran la limpieza de la superficie antes y después de
la aplicacion de protectores o barnices. Antes de barnizar una silla, una carda elimina
residuos y fibras levantadas, mientras que brochas y pinceles distribuyen el barniz de

manera uniforme en zonas de dificil acceso.

= Punzén y compas de puntas: Herramientas auxiliares que ayudan en el trazado de

pequenos orificios o marcas guia para taladros o clavos.
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El dominio y la combinacién eficiente de estas herramientas son indispensables para cumplir con
los estandares de acabado exigidos en los procesos de fabricacion de mobiliario y carpinteria de

calidad.

4. Aplicaciones practicas de las herramientas manuales

4.1 Relaciéon entre tipos de herramientas y operaciones del proceso produc-

tivo

La correcta selecciéon y utilizaciéon de herramientas manuales en carpinteria y mueble se vincula
directamente con las fases del proceso productivo, que incluyen: planificacién, preparaciéon de
materia prima, mecanizado, ensamblaje y acabado final. Cada herramienta responde a unas

necesidades técnicas precisas, siendo imprescindible conocer su funciéon y manipulacion.

Por ejemplo, durante la fase de preparaciéon de una puerta maciza, el operario comienza em-
pleando herramientas de medicién como la cinta métrica y la escuadra para establecer las cotas,
seguidas por el gramil para trazar lineas paralelas. El corte se efectiia con serruchos apropiados
al grueso y la dureza de la madera. Para los alojamientos de bisagras, se utiliza el formén tras

haber marcado con precisiéon el contorno de la pieza a extraer.

El ajuste del ensamblaje demanda el uso de cepillos y lijadoras manuales para igualar las su-
perficies y garantizar un encaje 6ptimo. Tras el encolado de las partes, los sargentos aseguran
la unién mientras se seca el adhesivo. Finalmente, el acabado superficial se logra empleando

bloques de lija, cardas y brochas, que confieren al producto su textura y protecciéon definitiva.

Este encadenamiento logico de herramientas y operaciones ejemplifica la importancia de una

preparacion técnica solida en el ambito de la Formacion Profesional en madera y mueble.

4.2 Ejemplos de combinacién de herramientas en tareas habituales

Las tareas cotidianas en carpinteria y mueble requieren a menudo la combinacién secuencial
de varias herramientas para la obtencion de resultados precisos y repetibles. Asi, al realizar un

ensamblaje tradicional espiga-mortaja en un marco de ventana, se siguen los pasos siguientes:

1. Se emplea la escuadra y el gramil para trazar las mortajas sobre los montantes; 2. La sierra

de costilla ejecuta los cortes externos de la mortaja; 3. El formén y el mazo vacian el interior de
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la mortaja y ajustan las dimensiones; 4. La espiga se perfila con cepillo y escofina, asegurando

la precision del encaje; 5. Los sargentos mantienen la unién durante el fraguado del adhesivo.

En la reparacién de una moldura decorativa, tras limpiar la superficie con una rasqueta, se usan
herramientas de medicién para marcar el area danada. El corte de la madera se realiza con una
pequena sierra de arco, y el ajuste final se efecttia con lima y lija fina para igualar el relieve y

restituir la continuidad de la pieza.

La capacidad de integrar diversas herramientas y técnicas es fundamental para enfrentarse a la
amplia variedad de situaciones reales que se presentan en los talleres de carpinteria y mueble, y
so6lo puede obtenerse a través de la préactica continuada, el analisis critico y el estudio de casos

reales.

5. Afilado y preparaciéon de herramientas manuales

5.1 Técnicas y procedimientos

El afilado y la preparaciéon de herramientas manuales son operaciones fundamentales
que determinan tanto la eficiencia como la seguridad en el uso de dichos instrumentos. Un filo
bien mantenido reduce el esfuerzo fisico, mejora la calidad del trabajo y previene accidentes
derivados de cortes irregulares o impredecibles. Segtin Garcia (2022), el afilado 6ptimo implica
la recuperaciéon del angulo original del filo, eliminando rebabas y readaptando los biseles a las

especificaciones del fabricante.

El procedimiento de afilado varia en funcién del tipo de herramienta, pero en términos generales

incluye los siguientes pasos:

s Evaluaciéon visual y tactil del filo: Mediante inspeccién y prueba en una superficie

controlada, se identifican muescas, desportilladuras y desgaste.

= Seleccion del abrasivo adecuado: Para el afilado primario de un formén, suele emplear-
se una piedra de grano grueso, seguida de una de grano fino para el acabado. En el caso

de sierras, se utiliza una lima especial que se ajusta al paso y geometria de los dientes.

= Restauracion del dngulo de corte: Mediante movimientos controlados, el operario
restituye el bisel adecuado. En herramientas como la gubia, el afilado requiere mantener
la curvatura regular y simétrica durante todo el proceso, sometiendo el extremo a prueba

frecuente sobre madera de descarte para comprobar el resultado.
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= Eliminacién de rebabas y pulido final: El uso de cuero o pastas de pulido elimina las
pequenas rebabas que pueden quedar en el filo tras el afilado con piedra, asegurando asi

un corte suave y seguro.

Por ejemplo, al afilar un cepillo manual, se desmonta la cuchilla, se limpia de residuos y se somete
primero a una piedra de grano 800 previa comprobacién visual. Posteriormente, se realiza el
afilado sobre una piedra de grano mas fino (alrededor de 4000), acompafniando la operacion de

movimientos rectilineos y controlados.

5.2 Precauciones y comprobaciones

El correcto afilado y preparacion de herramientas requiere una serie de precauciones que garan-
tizan tanto la calidad del proceso como la integridad del operario. Entre las recomendaciones

més destacadas se encuentran:

= Fijacion firme de la herramienta y uso de soportes: Para evitar deslizamientos
accidentales, se recomienda fijar la herramienta en un soporte o morsa adecuada. Al afilar
una sierra de costilla, este procedimiento previene tanto errores en el angulo de afilado

como lesiones en la mano.

» Empleo de elementos de proteccion individual (EPI): Gafas de seguridad, guan-
tes resistentes a la abrasiéon y delantales son imprescindibles para protegerse de virutas,

particulas metalicas o contactos fortuitos con filos afilados.

= Verificaciéon de la simetria y el dngulo resultante: Un medidor de dngulos o una
plantilla facilita el control cuantitativo del resultado del afilado, permitiendo corregir des-
viaciones antes de la reincorporacién de la herramienta al trabajo productivo. Por ejemplo,
en el afilado de un formoén, mantener el &ngulo entre 25 y 30 grados asegura tanto la eficacia

del corte como la durabilidad del filo.

= Limpieza final y test de corte controlado: Antes de reiniciar el trabajo, se debe
limpiar por completo la herramienta y realizar una prueba de corte leve sobre una madera

blanda para evaluar el estado del filo.

Estas especificaciones técnicas son esenciales para lograr resultados 6ptimos y para garantizar

la transmision de buenas practicas en entornos formativos y profesionales.
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6. Manejo y seguridad en el uso de herramientas manuales

6.1 Principios ergonémicos y habitos de trabajo seguro

La ergonomia aplicada en los puestos de trabajo de carpinteria y mueble busca optimizar la
relacién entre el operario y las herramientas, minimizando el esfuerzo fisico y previniendo lesiones.
Segun Castillo (2021), el disefio de los mangos, la longitud adecuada y el peso equilibrado de las
herramientas manuales contribuye significativamente a la reducciéon de la fatiga y la mejora de

la precision.

Es fundamental adoptar posturas de trabajo correctas, asegurar alturas de banco adecuadas
y alternar el uso de la mano dominante en manipulaciones repetitivas para prevenir trastornos
musculoesqueléticos. Un ejemplo es el empleo de martillos ergonémicos: aquellos con mango
antideslizante y seccion ovalada distribuyen la carga de impacto de forma uniforme, reduciendo

el riesgo de lesiones por vibraciéon.

Asimismo, la organizacion sistemética de la mesa de trabajo, la disposicion ordenada de las
herramientas y la eliminacién de obstéculos contribuyen tanto a la eficiencia como a la reduccién
de incidentes. Asimismo, un entorno limpio y ordenado reduce la probabilidad de tropiezos,
enganches o caidas, factores identificados por la normativa vigente como riesgos laborales a

minimizar en el sector.

6.2 Prevencion de riesgos y normas de uso seguro

La prevencién de riesgos en el empleo de herramientas manuales en carpinteria y mueble se
fundamenta en el conocimiento preciso de las caracteristicas y limitaciones de cada herramienta,
asi como en la aplicacién rigurosa de normas preventivas establecidas por la legislaciéon actual.
Segun establece la Ley de Prevenciéon de Riesgos Laborales (Ley 31/1995) y el Real
Decreto 659/2023, es obligacion tanto del empleador como del usuario garantizar el uso seguro

vy adecuado de todas las herramientas.
Algunas de las recomendaciones més relevantes incluyen:

= Inspeccion sistematica del estado de las herramientas: Antes de cada uso, se debe
comprobar la integridad estructural, la ausencia de grietas en mangos y la fijacién segura
de todas las partes moviles. Por ejemplo, el empleo de un formén con mango daniado puede

provocar la fractura durante el golpeo, causando lesiones graves.
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= Uso correcto de equipos de proteccién individual: Guantes anti-corte, gafas de pro-
teccidn y calzado adecuado resultan indispensables ante los riesgos inherentes a operaciones

de corte, desbaste y montaje.

= Adecuacion de la técnica de corte y manipulacion: El corte debe realizarse siempre
en direccién opuesta al cuerpo y nunca forzando el recorrido de la herramienta. Durante
el empleo de sierras manuales, se recomienda iniciar el corte suavemente, incrementando

gradualmente la presién y manteniendo la vista atenta a la trayectoria de la hoja.

= Desconexién y aseguramiento del puesto de trabajo durante limpiezas y afila-
dos: En operaciones de mantenimiento, se debe retirar cualquier elemento mévil o poten-

cialmente peligroso del entorno, evitando asi accidentes por descuido.

= Almacenaje adecuado de las herramientas: Al finalizar la jornada, las herramientas
deben ser almacenadas en lugares designados, protegidas contra la humedad y ordenadas
segiin su frecuencia de uso, para evitar tanto su deterioro prematuro como la posibilidad

de cortes accidentales al manipularlas.

El cumplimiento estricto de estas normas no solo protege la integridad fisica de los profesionales,
sino que constituye una marca de profesionalidad y calidad en el desempeno de la actividad

laboral.

6.3 Eficiencia y optimizacién del trabajo

La correcta utilizaciéon de herramientas manuales no solo incrementa la calidad y la seguridad del
trabajo de carpinteria y mueble, sino que también incide directamente en la optimizacién de
tiempos y recursos. Como senala Lopez (2022), la eficiencia se logra a través de la combinacion

racional de técnicas tradicionales y criterios modernos de organizacién y productividad.

Por ejemplo, la planificacién previa de las operaciones y la selecciéon adecuada de herramientas
permite evitar operaciones redundantes, ahorrando tiempo en las fases de ajuste y acabado. Un
operario experimentado sabe, por ejemplo, que realizar un buen trazado previo con gramil y
escuadra reduce la necesidad posterior de rectificaciones, mientras que mantener las cuchillas
bien afiladas disminuye el nimero de pasadas necesarias en el cepillado y mejora el aspecto final

de la superficie trabajada.

La formacién técnica y la actualizacion permanente en buenas practicas resultan esenciales en
un contexto donde la competencia y la innovacién exigen profesionales altamente cualificados y

comprometidos con la mejora continua de los procesos.
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7. Implicaciones didacticas en el contexto educativo

El tratamiento de las herramientas manuales en carpinteria y mueble encuentra su justificacion
curricular en la necesidad de formar profesionales competentes en el uso racional y seguro de
estos recursos, tal como establecen la Ley Organica 3/2020 (LOMLOE) y el Real Decreto

659/2023 de ordenacion general de la Formacion Profesional.

Ambas normativas ponen énfasis en el aprendizaje competencial, la seguridad laboral y la
adaptabilidad a diversas situaciones de trabajo, lo que obliga a diseniar programas formativos
donde la ensenianza-aprendizaje de las herramientas manuales se realice de forma practica, refle-

xiva y contextualizada. Es especialmente relevante considerar los siguientes aspectos didacticos:

= Desarrollo de competencias técnicas y profesionales: El dominio de las herramien-
tas manuales es basico para el desempeno profesional en carpinteria y mueble. Su uso
implica comprender el proceso integral de fabricacion, asi como la capacidad de adaptarse
a materiales y disefios variados. Segtn lo expuesto en Salgado (2021), se trata de promover
la autonomia técnica, la solucién de problemas y la prevencién de riesgos en entornos reales

y simulados de trabajo.

= Integracion de la perspectiva de seguridad y salud: El curriculo de Formacién
Profesional hace especial incidencia en el conocimiento y aplicaciéon de técnicas seguras.
Cada trabajo practico debe acompanarse de medidas preventivas, reflexionando sobre los
errores potenciales y los medios para evitarlos, siguiendo las directrices de la legislacion

vigente.

= Fomento del pensamiento critico y la mejora continua: El aprendizaje efectivo del
manejo y afilado de herramientas manuales requiere una actitud analitica por parte del
alumnado, capaz de diagnosticar problemas técnicos, identificar carencias en el instrumen-

tal y proponer soluciones eficaces a partir de la experiencia adquirida.

= Valoraciéon de la herencia artesanal y la innovacién tecnolégica: Un objetivo clave
es sensibilizar al alumnado sobre la continuidad y la evolucién que han experimentado
estas técnicas, promoviendo la conservacion del saber hacer tradicional en didlogo con las

orientaciones actuales de sostenibilidad, eficiencia y diseno.

= Aplicacién en proyectos y metodologias activas: La utilizacién de metodologias

basadas en proyectos, resoluciéon de casos y simulaciones précticas facilita la transferencia
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del aprendizaje a situaciones reales, respondiendo asi a los requerimientos de empleabilidad

y adaptacion profesional que exigen las competencias bésicas del sector.

En sintesis, el tratamiento didactico de las herramientas manuales en carpinteria y
mueble debe orientarse a la formaciéon integral del alumnado, contemplando tanto
el conocimiento técnico como el desarrollo de actitudes responsables y proactivas

en materia de prevencion, calidad y sostenibilidad.

8. Conclusion

El estudio profundo de las herramientas manuales empleadas en carpinteria y mueble
constituye una base imprescindible para la formacién técnica, la profesionalizacién y la insercién
laboral en el sector de la madera y el mobiliario. La clasificaciéon funcional de estas herramientas,
su correcta aplicacién en cada fase del proceso productivo, asi como la adquisiciéon de destre-
zas para su afilado, mantenimiento y manejo seguro son competencias transversales que deben

integrarse de forma secuencial y critica en el curriculo de Formacion Profesional.

Los ejemplos préacticos muestran la relevancia de seleccionar adecuadamente el instrumental y
de combinar las operaciones de manera racional para optimizar tanto la calidad del producto
como la seguridad del operario. La normativa vigente en Espafia, recogida en la Ley Organica
3/2020 (LOMLOE) y el Real Decreto 659/2023, exige una formacion activa y responsable
que promueva no solo la adquisicién de conocimientos técnicos, sino también la interiorizacion
de una cultura preventiva y de mejora continua. En este sentido, la didactica del tema debe
promover la autonomia en el uso de las herramientas manuales, la conciencia critica y la adhesion

a estandares éticos y de sostenibilidad.

De este modo, la capacitacién integral en herramientas manuales resulta clave para abordar con
éxito los retos presentes y futuros del sector de la madera y el mueble, contribuyendo de manera
decisiva al desarrollo profesional, la seguridad en el trabajo y la excelencia en los productos

finales.
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