Przygotuj swoj projekt do druku

Oto nasz zwiezty przewodnik, ktéry pomoze Ci przejs¢ z etapu projektowania do druku.

a Ustawienia pliku

Zalecamy uzywanie naszych szablonéw, natomiast mozesz tez ustawi¢ rozmiar dokumentu zgodnie z
zamowionym formatem i doda¢ 5 mm spadu. Jesli chodzi o jakos$¢, rozdzielczosé 150 dpi to
standard dla ostrego i wyraznego druku.

m Bleed (spad)

Ten obszar bedzie przyciety. Upewnij sie, ze wszystkie

grafiki i obrazy tworzace tto pokrywajg ten obszar.
m Linia ciecia

To ostateczny rozmiar, do ktérego

bedzie przyciety projekt.

Margines bezpieczenstwa
Unikaj umieszczania tekstu i waznych elementow w tym
obszarze, na wypadek niedoktadnosci przy cieciu.

I10mm

9 Niestandardowy ksztatt

Jesli potrzebujesz niestandardowego formatu, pamietaj, aby uwzglednic obszar spadu w zagdanym
rozmiarze. Na przyktad, niestandardowy format 1000 x 1000 mm ma wymagany obszar spadu 5 mm.
Dlatego wymiary projektu powinny wynosi¢ 1110 x 1110 mm. Z kazdej strony projektu bedzie wtedy
dodatkowy 5 mm spad.

9 Ciecie konturowe

Jesli chcesz, aby Twdj produkt zostat wyciety do

niestandardowego ksztattu, dodaj go jako ksztatt l /
wektorowy na swoim projekcie. Upewnij sie, ze

szerokosc obrysu to 1 pt, kolor to 100% magenta

spot nazwany “cutcontour”. Jesli chcesz, abySmy
dostosowali go dla Ciebie, przeslij niestandardowy

ksztatt na osobnej stronie w zgdanej pozycji.

B
Prosimy pamietac, ze w przypadku projektow o

niestandardowych ksztattach nadal wymagany jest %
spad, co oznacza, ze projekt musi wychodzi¢ co %

najmniej 5 mm poza linie ciecia.
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Przygotuj swoj projekt do druku

0 Perforacja

Zalecamy dodatkowy margines bezpieczeristwa 30 mm na wypadek, gdybys potrzebowat
wywierconych otwordw na swoim produkcie. Ich Srednica wynosi 5 mm i bedg umieszczone 15 mm od

krawedzi. Pamietaj, ze nie muszg by¢ one uwzglednione w Twoim projekcie.

9 Materiaty

PLEXIGLASS

Biaty kolor nie moze by¢ wydrukowany przy standardowych zamowieniach.
Z tego powodu kazdy biaty obszar bedzie przezroczysty na materiatach
akrylowych. Jesli potrzebujesz wydrukowac biaty kolor, a ta opcja nie jest
dostepna, skontaktuj sie z nami, aby uzyskac niestandardowg wycene.
Prosimy pamietac, ze Twoj projekt zostanie wydrukowany na tylnej stronie
akrylu. Z tego powodu Twaj projekt powinien zosta¢ odwrécony przed
przestaniem.

ALUMINIUM

Jesli wybierzesz malowane aluminium (biate), Twdj projekt bedzie bardziej
Zywy i przezroczysty a puste obszary bedg biate. Jesli wybierzesz aluminium
szczotkowane, Twéj projekt zostanie wydrukowany bezposrednio na
materiale, co oznacza, ze jasniejsze kolory bedg miaty metaliczny wyglad, a
biate obszary pozostang niezadrukowane.

G Sprawdz takze:

Trzeba miec¢ na wzgledzie nastepujgce rzeczy przed eksportowaniem projektu:

- Sprawdz liczbe stron w swoim dokumencie, powinna by¢ taka sama, jak w zaméwieniu.
- Wszystkie czcionki i elementy muszg by¢ osadzone (embedded).

- Sprawdz, czy zadna z warstw nie ma ustawienia overprint.

Tutaj mozesz znalez¢ najpowszechniejsze_usterki w druku i informacje jak ich uniknac.

0 Eksportuj jako PDF

Eksportuj projekt w formacie PDF i upewnij sie, ze tryb koloru dokumentu to CMYK.
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