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Gegenstand dieses Bescheides:

Anwendungsregeln fiir das SUSPA-Litze DW Spannverfahren im Verbund mit 1 bis 22 Litzen
fiir das Vorspannen von Tragwerken nach ETA-13/0839 vom 25.06.2013

Der oben genannte Regelungsgegenstand wird hiermit allgemein bauaufsichtlich genehmigt.

Dieser Bescheid umfasst elf Seiten.

Diese allgemeine Bauartgenehmigung ersetzt die allgemeine Bauartgenehmigung Nr. Z-13.71-130839
vom 28. Juli 2014. Der Gegenstand ist erstmals am 28. Juli 2014 zugelassen worden.
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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit der aligemeinen Bauartgenehmigung ist die Anwendbarkeit des Regelungsgegenstandes
im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.
2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von Bauvorhaben gesetzlich

vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weitergehender

Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur Verfligung
zu stellen. Zudem ist der Anwender des Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass
dieser Bescheid an der Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den
beteiligten Behdrden ebenfalls Kopien zur Verfiigung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur volistandig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Verdffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fiir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften durfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen mussen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht gepriifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung” enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen k&énnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller im Genehmigungsverfahren zum
Regelungsgegenstand gemachten Angaben und vorgelegten Dokumente. Eine Anderung
dieser Genehmigungsgrundlagen wird von diesem Bescheid nicht erfasst und ist dem
Deutschen Institut fur Bautechnik unverziglich offenzulegen.

8 Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.

Z224866.18 1.13.71-4/18
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! BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Anwendungsbereich

1.1 Regelungsgegenstand

Diese  allgemeine  Bauartgenehmigung  enthalt  Anwendungsregeln  fur das
Litzenspannverfahren "SUSPA-Litze DW" mit 1 bis 22 Litzen fir das Vorspannen von
Tragwerken mit Verbund nach der Europaischen Technischen Zulassung ETA-13/0839 vom
11. Dezember 2017. Diese allgemeine Bauartgenehmigung gilt grundsatzlich nur
gemeinsam mit der genannten Europaischen Technischen Zulassung.

1.2 Anwendungsbereich

(zu ETA-13/0839, Abschnitt 2.1)

Das durch ETA-13/0839 geregelte Litzenspannverfahren fur das Vorspannen von
Tragwerken mit Verbund darf zur Vorspannung von Spannbetonbauteilen aus Normalbeton
verwendet werden, die nach DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA bzw.
nach DIN EN 1992-2 in Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA bemessen werden.

Elektrisch isolierte Spannglieder dirfen nicht angewendet werden.
2 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

21 Planung

211 Spannstahl
(zu ETA-13/0839, Abschnitte 1.1 und 1.8, Anhang 33)

Die Anwendung des Litzenspannverfahrens ist nur mit 7-drahtige Spannstahllitzen
St 1670/1770 bzw. St 1660/1860 genehmigt, die mit den folgenden Abmessungen allgemein
bauaufsichtlich zugelassen sind.

Litze: Nenndurchmesser dp ~ 3 dy = 15,7 mm bzw. 0,62"
Nenngquerschnitt 150 mm?
Einzeldrahte: AuRendrahtdurchmesser dj
Kerndrahtdurchmesser dk = 1,03da

Die Spannstahllitzen durfen nur sehr niedrige Relaxation aufweisen. Ein Spannglied darf nur
gleichsinnig verseilte Litzen derselben Festigkeit enthalten.

Auf einer Baustelle durfen nur Spannstahllitzen einer Festigkeit eingesetzt werden.

21.2 Wendel- und Zusatzbewehrung
(zu ETA-13/0839, Abschnitte 2.1.8, 1.10 und Anhange 10, 11, 12, 13, 14,15,16, 21, 23
sowie 24)

Die Zusatzbewehrung ist vollstandig mit gerippten Betonstahl B500A und B500B nach
DIN 488-1 oder einer allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung zu planen und auszufithren.

Die Zusatzbewehrung nach ETA-13/0839, Abschnitt 1.2.8 besteht aus geschlossenen
Blgeln (Bugel nach DIN EN 1992-1-1/NA, Bild NA 8.5 e) oder g) - die Blgelschltsser sind
versetzt anzuordnen) oder einer gleichwertigen Bewehrung mit nach DIN EN 1992-1-1 in
Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 8.4 verankerten Bewehrungsstaben.

Die zentrische Lage der Blgel ist durch Halterung zu sichern.

Die Bewehrungsanordnung nach ETA-13/0839, Abschnitt 1.2.8, dritter Absatz ist durch diese
allgemeine Bauartgenehmigung nicht geregelt.

Z£24866.18 1.13.71-4/18
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2.1.3 Hiillrohre
(zu ETA-13/0839, Abschnitte 1.5, 1.6, 1.11, 1.13 und Anhange 4, 10, 11, 12, 13, 15, 16, 26,
28 sowie 31)
Es sind nur Hullrohre aus Bandstahl nach DIN EN 523 anzuwenden. Far die Spannglied-
typen 6-3 bis 6-5 durfen auch ovale Hullrohre geplant und ausgefthrt werden. Fir die ovalen
Hullrohre gilt DIN EN 523 sinngemaf.
Am Ende der Ankerstutzen wird an allen Spanngliedern im Kontaktbereich mit den Spann-
stahllitzen innen ein mindestens 4 mm dickes und 100 mm langes HDPE-Rohr eingebaut, so
dass die Litzen im Knickbereich nicht am Stahlhullrohr oder Stahl- bzw. Gussltbergangsrohr
anliegen.

21.4 Transport und Lagerung
Es sind die entsprechenden Forderungen von DIN EN 13670 in Verbindung mit DIN 1045-3
und DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA sowie DIN EN 1992-2 in
Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA zu beachten.

Die Angaben der Zulassung der verwendeten Spannstahllitzen sind zu beachten.
2.2 Bemessung

2.21 Allgemeines
Far Entwurf und Bemessung von mit diesen Spanngliedern vorgespannten Bauteilen gilt
DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA. Die Begrenzung der planmaligen
Vorspannkraft nach DIN EN 1992-1-1/NA, NCI Zu 5.10.2.1 ist zu beachten.

222 Zuldssige Vorspannkriafte
(zu ETA-13/0839, Abschnitte 1.2, 1.3.3 sowie Anhange 5 und 6)

Am Spannende darf nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.2.1 (1), Gleichung (5.41) die
aufgebrachte Hochstkraft P, die in Tabelle 1 aufgefuhrte Kraft Prna = 0,9 A, foo1« nicht
Uberschreiten. Der Mittelwert der Vorspannkraft P(x) unmittelbar nach dem Absetzen der
Pressenkraft auf die Verankerung darf nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.3, Gleichung
(5.43) die in Tabelle 1 aufgeflihrte Kraft Prgmax = 0,85 A, foo1¢ @n keiner Stelle Uberschreiten.

Tabelle 1: Zulassige Vorspannkréafte fur Litzen mit A, = 150 mm?

Vorspannkraft Vorspannkraft

Anzahl St 1570/1770 St 1660/1860

Litzen fpo,1c = 1600 Nf/mm? fpo,1x = 1600 N/mm?
Pmax [kN] Pmﬂ(x) [kN] Pmax [kN] PmD(x} [kN]

1 203 191 216 204

2 405 382 432 408

3 608 574 648 612

4 810 765 864 816

) 1013 956 1080 1020

6 1215 1147 1296 1224

7 1418 1339 1512 1428

8 1620 1530 1728 1632

9 1823 1721 1944 1836

12 2430 2295 2692 2448

15 3038 2869 3240 3060

19 3848 3634 4104 3876

22 4455 4208 4752 4488
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Die Anzahl der Litzen in den Spanngliedern darf durch Fortlassen radialsymmetrisch in der
Verankerung liegender Litzen vermindert werden (um maximal 3 Litzen), wobei die
Bestimmungen fir Spannglieder mit vollbesetzten Verankerungen (Grundtypen) auch fir
Spannglieder mit teilbesetzten Verankerungen gelten. In die leeren Bohrungen sind kurze
Litzenstiicke mit Keilen einzupressen, damit ein Herausrutschen verhindert wird.

Fur das Uberspannen ist Heft 600 Abschnitt 5.10.2.1(2) des Deutschen Ausschuss fir
Stahlbeton zu beachten.

2.2.3 Mindestspannkraft, Verkeilkraft, Verankerungsschlupf
(zu ETA-13/0839, Abschnitt 1.4)

An den Verankerungen mit Keilen ist am festen Ende eine rechnerische Spannkraft von
mindestens 0,7 Ppo(x) nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt5.10.3, Gleichung (5.43)
einzuhalten.

Die festen Kopplungen mit Koppelbichse K, die Zwischenanker Z und die beweglichen
Kopplungen K6-K6 durfen nur verwendet werden, wenn die rechnerische Spannkraft dort
mindestens 0,7 Ppo(x) nach DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.3, Gleichung (5.43) betragt.

Bei Unterschreitung der geforderten rechnerischen Mindestspannkraft von 0,7 P(x), sind
die Keile der Festanker mit 1,1 Po(x) vorzuverkeilen.

Bei einer Vorverkeilung am Festanker mit 1,1 Pro(x) ist kein Schlupf zu berlcksichtigen.
Ohne Vorverkeilung sind in der statischen Berechnung die Schlupfwerte geman
ETA-13/0839, Tabelle 3 zu beachten.

224 Kriimmungshalbmesser der Spannglieder im Bauwerk
(zu ETA-13/0839, Abschnitt 1.7 sowie Anhange 7 und 8)
Der kleinste zulassige Krummungshalbmesser der Spannglieder mit kreisrunden Hullrohren

in Abhangigkeit vom Hdullrohrinnendurchmesser und vom verwendeten Spannstahl ist
Tabellen 2 und 3 zu entnehmen.

Tabelle 2: Zulassige Krimmungshalbmesser fir Litzen St 1570/1770
Spannglied Kriimmungshalbmesser in [m]
(Hiillrohrinnendurchmesser in [mm])
Huallrohr Typ | Hallrohr Typ Il
6-1 1,90 (20) 1,90 (25)
6-2 2,50 (40) 2,40 (45)
6-3 3,70 (40) 3,50 (45)
6-4 4,50 (45) 4,40 (50)
6-5 4,90 (50) 4,60 (55)
6-6 4,90 (55) 4,70 (60)
6-7 5,10 (55) 4,80 (60)
6-8 5,00 (65) 4,90 (70)
6-9 5,60 (65) 5,30 (70)
6-10 5,50 (75) 5,40 (80)
6-11 6,00 (75) 5,80 (80)
6-12 6,40 (75) 6,10 (80)
6-13 6,60 (80) 6,30 (85)
6-14 7,00 (80) 6,70 (85)
6-15 7,40 (80) 7,10 (85)
6-16 7,20 (90) 7,00 (95)
6-17 7,50 (90) 7,30 (95)
6-18 7,90 (90) 7,60 (95)

Z24866.18 1.13.71-4/18
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6-19 8,30 (90) 8,00 (95)
6-20 8,30 (95) 7,80 (105)
6-21 8,70 (95) 8,10 (105)
6-22 9,10 (95) 8,40 (105)
Tabelle 3: Zulassige Krimmungshalbmesser flr Litzen St 1660/1860
Spannglied Kriimmungshalbmesser in [m]
(Hiillrohrinnendurchmesser in [mmy])
Hulirohr Typ | Hallrohr Typ Il
6-1 2,00 (20) 2,00 (25)
6-2 2,60 (40) 2,50 (45)
6-3 4,00 (40) 3,70 (45)
6-4 4,70 (45) 4,60 (50)
6-5 5,00 (50) 4,70 (55)
6-6 5,10 (55) 4,80 (60)
6-7 5,20 (55) 4,90 (60)
6-8 5,20 (65) 5,00 (70)
6-9 5,70 (65) 5,40 (70)
6-10 5,70 (75) 5,50 (80)
6-11 6,10 (75) 5,90 (80)
6-12 6,60 (75) 6,30 (80)
6-13 6,70 (80) 6,50 (85)
6-14 7,20 (80) 6,90 (85)
6-15 7,60 (80) 7,20 (85)
6-16 7,40 (90) 7,10 (95)
6-17 7,70 (90) 7,50 (95)
6-18 8,10 (90) 7,80 (95)
6-19 8,50 (90) 8,20 (95)
6-20 8,50 (95) 8,00 (105)
6-21 8,90 (95) 8,30 (105)
6-22 9,30 (95) 8,60 (105)

Fur die Spannglieder Typ 6-3, 6-4 und 6-5 dlrfen auch ovale Hlllrohre verwendet werden.
Diese Spannglieder durfen nur mit Krimmung in einer Ebene verlegt werden. Der
Krimmungshalbmesser ist Tabelle 4 zu entnehmen.

Tabelle 4 Zulassige Krimmungshalbmesser fur Litzen St 1570/1770 und St 1660/1860
Spannglied Hiillrohrinnenabmessungen Kriimmungshalbmesser [m]
[mm x mm] Biegeachse
steif schwach
6-3 55 x 21 5,30 2,50
6-4 70 x 21 7,20 2,50
6-5 85 x 21 9,00 2,50

Die Kruimmungshalbmesser nach den Tabellen 2 bis 4 durfen nicht unterschritten werden.
Die Aufnahme der Umlenkkrafte im Beton ist immer nachzuweisen.

1.13.71-4/18
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2,25 Betonfestigkeit
(zu ETA-13/0839, Abschnitt 1.2.7 sowie Anhange 10, 11,13, 15, 16, 19, 23, und 24)

Der Beton muss DIN EN 206-1 entsprechen. Bei der Anwendung dieser Betone ist
DIN 1045-2 zu beachten.

Zum Zeitpunkt der Eintragung der vollen Vorspannkraft muss der Normalbeton im Bereich
der Verankerung eine Mindestfestigkeit von fomjcipe DZW. fomj oy €ntsprechend Tabelle 5 und
ETA-13/0839, Anhange 10, 11, 13, 15, 16, 19, 23, und 24 aufweisen. Die Festigkeit ist durch
mindestens drei Probekorper (Wirfel mit 150 mm Kantenlange oder Prifzylinder), die unter
den gleichen Bedingungen wie das vorzuspannende Bauteil zu lagern sind, als Mittelwert
der Druckfestigkeit nachzuweisen, wobei die drei Einzelwerte um hochstens 5 %
voneinander abweichen durfen.

Sofern nicht genauer nachgewiesen, darf die charakteristische Festigkeit des Betons zum
Zeitpunkt tj der Eintragung der Vorspannkraft aus den Werten der Spalte 2 von Tabelle 5 wie
folgt berechnet werden:

fck.j = cmj,cyl = 8

Tabelle 5: Prafkorperfestigkeit fem;

Verankerung Typ femi.cube iIN Nfimm? femjeyt iN N/mm?

25 20

E 35 28

45 36

25 20

34 28

MA 44 35

45 36

54 44

H 34 28

Z 25 20

20 16

SK6, K 28 23

36 29

Fir ein Teilvorspannen mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt der Mindestwert der nach-
zuweisenden Betondruckfestigkeit 0,5 femjcue bzZW. 0,5 fomjey. Zwischenwerte dirfen linear
interpoliert werden (siehe auch DIN EN 1992-1-1, Abschnitt 5.10.2.2 (4)).

2.26 Abstand der Spanngliedverankerungen

(zu ETA-13/0839, Abschnitt 1.2.6)

Alle in der ETA-13/0839 angegebenen Achs- und Randabstande sind nur im Hinblick auf die
statischen Erfordernisse festgelegt worden; daher sind zusatzlich die in anderen Normen
und Richtlinien insbesondere in DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA
sowie in DINEN 1992-2 in Verbindung mit DIN EN 1992-2/NA  angegebenen
Betondeckungen der Betonstahlbewehrung bzw. der stéhlernen Verankerungsteile
einzuhalten.

227 Bewehrung im Verankerungsbereich
(zu ETA-13/0839, Abschnitt 1.10)

Im Verankerungsbereich sind lotrecht gefuhrte Rittelgassen vorzusehen, damit der Beton
einwandfrei verdichtet werden kann.

Z24866.18 1.13.71-4/18
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Bei den Ankern Typ H muss im Bereich der Lange Z eine Zusatzbewehrung - Biigel 1 und
Bugel 2 - aus B500B eingelegt werden (siehe ETA-13/0839, Anlage 13 bis 15). Die
Bewehrung (Zusatz- und Mindestbewehrung) soll aus sich senkrecht kreuzenden
Bewehrungslagen bestehen, die senkrecht zur Spanngliedachse verlaufen und den oder die
Anker Typ H jeweils einzeln raumlich einfassen. Bei den Typen HL 6-3 bis HL 6-7 muss die
Zusatz- bzw. Mindestbewehrung nur parallel zur langen Seite A (y-Richtung, siehe
ETA-13/0839, Anlage 13) eingelegt werden.
2.2.8 Kopplungen Typ V
(zu ETA-13/0839, Abschnitt 1.2.4.3)

Die durch die Umlenkung der Litzen bei der beweglichen Kopplung Typ V auf der nicht mit
einem Ring versehenen Seite (Spannglied 1) auftretenden Spreizkrafte sind statisch zu
verfolgen.

23 Ausfiihrung

2.3.1 Allgemeines

Neben den fur Spannverfahren relevanten Anforderungen von DIN EN 13670 in Verbindung
ni

mit DIN 1045-3 gelten die "DIBt-Grundsatze fir die Anwendung von Spannverfahren"".

23.2 Anforderungen und Verantwortlichkeiten
(zu ETA-13/0839, Abschnitt 2.2)
2.3.21 Zulassungsinhaber

(1) Der technische Bereich des Zulassungsinhabers muss Uber einen Ingenieur mit
mindestens funf Jahren Berufserfahrung im Spannbetonbau verfugen. MaRgebende
technische Fachkrafte, die mit Arbeiten an dem Spannverfahren betraut sind, sollten
mindestens Uber drei Jahre Berufserfahrung im Spannbetonbau verfiigen.

(2) Der Zulassungsinhaber muss folgende Unterlagen in jeweils aktueller Fassung bereit-
halten:

(2.1) Dokumentation Uber die betrieblichen Voraussetzungen, aus der mindestens folgende
Punkte hervorgehen:

Aufbau des technischen Bereichs und Verantwortlichkeiten der Mitarbeiter,
Nachweis der Qualifikation des eingesetzten Personals,

Nachweis der regelmafig durchgefiihrten Schulungen,

Ansprechpartner in Bezug auf das Spannverfahren,

- Kontroll- und Ablagesystem.

(2.2) Allgemeine Verfahrensbeschreibung fir die ausfilhrende Spezialfirma, die mindestens
folgendes umfasst:

- Aktuelle Fassung der ETA-13/0839 und dieser Zulassung und Beschreibung des Spann-
verfahrens,

- Vorgaben fur Lagerung, Transport und Montage,

- Arbeitsanweisungen fur Montage- und Vorspannprozesse einschlielllich Mallnahmen
zum Korrosionsschutz (auch temporar),

- Angaben zum Schweilen im Bereich der Spannglieder,

- Zusammenstellung der zu beachtenden Sicherheits- und Arbeitsschutzaspekte,

- Allgemeiner Qualitatssicherungsplan,

- Schulungsprogramm fir das mit Vorspannarbeiten betraute Baustellenpersonal?®

Veréffentlicht in den DIBt-Mitteilungen 37 (2006), Heft 4
Siehe auch: CEN Workshop Agreement (CWA): Requirements for the installation of post-tensioning kits for
prestressing of structures and qualification of the specialist company and its personnel, Anhang B, Briissel 2002

Z24866.18 1.13.71-4/18
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(3) Kann der Zulassungsinhaber die an ihn gerichteten Anforderungen nicht erfillen, gelten
sie fur den Hersteller. Zulassungsinhaber und Hersteller dirfen auch eine Aufgabenteilung
vereinbaren.

2.3.2.2 Hersteller

Der Hersteller ist dafuir verantwortlich, dass alle erforderlichen Komponenten des Spann-
verfahrens in Ubereinstimmung mit der geltenden Zulassung auf die Baustelle geliefert und
sachgemal Ubergeben werden. Dies gilt auch fur die zur Ausfuhrung bendtigte Spezial-
ausrustung (Pressen, Einpressgerate usw.), sofern diese nicht durch die ausfuhrende
Spezialfirma selbst gestellt wird.

2.3.2.3 Spezialfirma

Fur die Aufgaben und Verantwortlichkeiten der ausfihrenden Spezialfirma gelten die
"DIBt-Grundsatze fir die Anwendung von Spannverfahren, Fassung April 2006'

Ausfihrende Spezialfirmen mussen fur die Anwendung dieses Spannverfahrens durch den
Zulassungsinhaber auf Grundlage der allgemeinen Verfahrensbeschreibung nach
Abschnitt 2.3.1.1 umfassend geschult und autorisiert sein.

Die ausfuhrende Spezialfirma muss auch Uber die zur Ausfiihrung benétigte Spezial-
ausrustung verflgen (Pressen, Einpressgerate usw.).

2.3.3 Spanngliedeinbau
(zu ETA-13/0839, Abschnitt 2.2.4)

Die zentrische Lage der Verbundverankerung H in Bezug auf die Wendeln und die Blgel ist
durch Halterungen zu sichern.

Das Spannglied ist im Bereich der Anker Typ E und EP mindestens auf einer Lange von

Lmin = Ankerstutzenlange + 20 cm nach der Verankerung geradlinig zu fuhren. Im Bereich
der Kopplungen Typ K und V ergibt sich diese gerade Mindestlange zu

Lmin = Koppelstutzenlange + 35 cm.

Die StoRstelle zwischen Ankerstutzen und Hullrohren ist sorgfaltig mit Klebeband zu
umwickeln, um das Eindringen von Beton zu verhindern. Gleiches gilt fur die Ausbildung von
HullrohrstoRen.

234 Einpressen
(zu ETA-13/0839, Abschnitte 2.2.4.7, Anhang 38)

2.3.41 Einpressmortel und Einpressverfahren

Es ist Einpressmortel nach DIN EN 447:1996-07 oder nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung zu verwenden. Fir das Einpressverfahren gilt DIN EN 446:1996-07 bzw. die
jeweilige Zulassung. Die Anlagen der Bauregelliste A Teil 1 sind zu beachten.

2.3.4.2 Wasserspiilung

In der Regel sind die Spannglieder nicht mit Wasser zu spllen.
2.3.4.3 Einpressgeschwindigkeiten

Die Einpressgeschwindigkeiten sollen im Bereich zwischen 3 m/min und 12 m/min liegen.
2.3.4.4 Einpressabschnitte und Nachverpressungen

Die Lange eines Einpressabschnittes darf 120 m nicht Gberschreiten. Bei Spanngliedlangen
Gber 120 m mussen zusatzliche Einpressoffnungen vorgesehen werden.

Bei Spanngliedlangen mit ausgepragten Hochpunkten sind zur Vermeidung von Fehlstellen
besondere Nachverpressungen vorzunehmen. Fur die Nachverpressungen sind
MaRnahmen erforderlich®, die bereits bei der Planung beriicksichtigt werden mussen.

Siehe Mitteilungen des Instituts fiir Bautechnik, Heft 6/1979: Zur EinpreRtechnik bei Spanngliedern mit mehr als
1500 kN Spannkraft, Engelke, Jungwirth, Manns
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2.3.4.5 Uberwachung der Elnpressarbeiten

Es ist eine Uberwachung nach der "Richtlinie zur Uberwachung des Herstellens und
Einpressens von Zementmortel in Spannkanale"* durchzufiihren.

235  Ubereinstimmungserklirung

Die bauausfilhrende Firma hat zur Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart mit der
allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserkldrung gemaR §§16 a Abs. 5,
21 Abs. 2 MBO abzugeben. Diese Bescheinigung ist dem Bauherrn zur ggf. erforderlichen
Weiterleitung an die zustandige Bauaufsichtsbehérde auszuhandigen.

Folgende Normen, sofern nicht anders angegeben, werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung in Bezug genommen:

DIN EN 1992-1-1:2011-01 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1. Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fir den Hochbau; Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004+AC:2010

DIN EN 1992-1-1/A1:2015-03 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fur den Hochbau, Deutsche Fassung
EN 1992-1-1:2004/A1:2014

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter-
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fir den Hochbau

DIN EN 1992-1-1/NA/A1:2015-12 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton und
Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine Bemessungs-
regeln und Regeln fur den Hochbau; Anderung A1

- DIN EN 1992-2:2010-12 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 2: Betonbricken - Bemessungs-
und Konstruktionsregeln; Deutsche Fassung EN 1992-2:2005 +
AC:2008

- DIN EN 1992-2/NA:2013-04 Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter - Euro-
code 2. Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 2: Betonbriicken - Bemessungs-
und Konstruktionsregeln

- DIN 488-1:2009-08 Betonstahl - Teil 1: Sorten, Eigenschaften, Kennzeichen

- DIN 1045-2:2008-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2:
Beton, Festlegung, Eigenschaften,  Herstellung  und
Konformitat - Anwendungsregeln zu DIN EN 206-1

- DIN 1045-3:2012-03 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 3:
Bauausfuhrung Anwendungsregeln zu DIN EN 13670
- DIN EN 206-1:2001-07 Beton - Teil 1. Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und

Konformitat; Deutsche Fassung EN 206-1:2000
in Verbindung mit:

DIN EN 206-1/A1:2004-10 Beton - Teil 1. Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und
Konformitat, Deutsche Fassung EN 206-1:2000/A1:2004
DIN EN 2086-1/A2:2005-09 Beton - Teil 1. Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und

Konformitat, Deutsche Fassung EN 206-1:2000/A2:2005

Veroffentlicht in DIBt Mitteilungen 33 (2002), Heft 3; erhaltlich bei Ernst & Scohn, Verlag fir Architektur und
technische Wissenschaften GmbH & Co. KG
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Anmerkungen

Ubersetzungen der Europdischen Technischen Bewertung in andere Sprachen haben dem
Originaldokument zu entsprechen und sind als solche zu kennzeichnen.

Die Europaische Technische Bewertung darf — auch bei elektronischer Ubermittlung — nur ungekiirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fur Bautechnik darf
jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.

Besondere Teile

1 Technische Beschreibung des Produkts

1.1 Allgemeines
Die Europaische Technische Bewertung' — ETA — betrifft einen Bausatz, das Spannverfahren im
Verbund

SUSPA-Litze DW,

das aus den nachstehend angegebenen Bestandteilen besteht.
— Spannglied
Spannglied im Verbund mit 1 bis 22 Zuggliedern.
— Zugglied
Siebendraht-Spannstahllitze mit Nenndurchmesser und Nennzugfestigkeiten nach Tabelle 1

Tabelle 1 Zugglieder

Bezeichnung Nenn-
Nenndurchmesser geman festiakei
prEN 10138-32 zugfestigkeit
mm inch — N/mm?2
15,7 0,62 Y1770S7 1770
15,7 0,62 Y1860S7 1860

ANMERKUNG 1 N/mm? =1 MPa

— Verankerung

Entweder mittels dreiteiligen Keils, mittels Presshilse oder mittels Verbund und Zwiebel
verankerte Spannstahllitze

Spann- (aktiv) und Festanker (passiv) mit Keilen, Ankerblchse E und Mehrflachen-
Ankerkorper MA flir Spannglieder mit 5 bis 22 Spannstahllitzen

Spann- (aktiv) und Festanker (passiv) mit Keilen, Ankerbuchse E und Ankerplatte E fur
Spannglieder mit 3 bis 22 Spannstahllitzen

ETA-13/0839 wurde erstmals 2013 als Europaische technische Zulassung mit Geltungsdauer vom 25.06.2013
erteilt und 2017 in die Europaische Technische Bewertung ETA-13/0839 vom 11.12.2017 Ubergefihrt.

Normen, Leitlinien und andere Dokumente, auf die in der Europaischen Technischen Bewertung verwiesen
wird, sind im Anhang 38 und Anhang 39 zusammengestellt.

OIB-205-148/16-025



Seite 8 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-13/0839 vom 11.12.2017, u
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-13/0839 I
mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018

Mitglied der EOTA

Spann- (aktiv) und Festanker (passiv) mit Keilen, Ankerbichse E und Ankerplatte E fir
elektrisch isolierte Spannglieder mit 3 bis 22 Spannstahllitzen

Festanker (passiv) mit Presshilsen, Ankerblchse EP und Mehrflachen-Ankerkérper MA flr
Spannglieder mit 5 bis 22 Spannstahllitzen

Festanker (passiv) mit Presshiilsen, Ankerbiichse EP und Ankerplatte E fiir Spannglieder mit 3
bis 22 Spannstahllitzen

Festanker (passiv) mit Verbundverankerung H fiir Spannglieder mit 3 bis 22 Spannstahllitzen

Spann- (aktiv) und Festanker (passiv) mit Keilen und Anker SK6 flr Spannglieder mit einer
einzelnen Spannstahllitze

Kopplung
Mittels dreiteiligen Keils oder Presshilse verankerte Spannstahllitze

Feste Kopplung mit Keilen, Presshiilsen, Koppelbiichse K und Mehrflachen-Ankerkérper MA fir
Spannglieder mit 7 bis 22 Spannstahllitzen

Feste Kopplung mit Keilen, Presshiilsen, Koppelblichse K und Ankerplatte E fiir Spannglieder
mit 3 bis 22 Spannstahllitzen

Feste Kopplung mit Keilen, Presshilsen, Koppelbichse K- El und Ankerplatte K- El fir
elektrisch isolierte Spannglieder mit 7 bis 22 Spannstahllitzen

Bewegliche Kopplung mit Presshiilsen und Koppelblchse V fiir Spannglieder mit 3 bis
22 Spannstahllitzen

Bewegliche Kopplung mit Presshiilsen und Koppelblichse V fiir elektrisch isolierte Spannglieder
mit 3 bis 22 Spannstahllitzen

Bewegliche Kopplung mit Keilen und 2 Koppelblichsen K6 fiir Spannglieder mit einer einzelnen
Spannstahllitze

Zwischenanker Z mit Keilen und Ankerbiichse Z flir Spannglieder mit 2 bis 8 Spannstahllitzen

Wendel und Zusatzbewehrung oder nur Zusatzbewehrung ohne Wendel im Bereich der
Verankerung.

Hullrohre aus Stahl oder Kunststoffhillrohre.

Dauerkorrosionsschutz fir Zugglieder, Verankerungen und Kopplungen

Spannverfahren

1.2 Bezeichnung und GroRen der Verankerungen und Kopplungen

1.2.1

Bezeichnung

Verankerungen und Kopplungen werden nach ihrer Aufgabe im Tragwerk, dem
Nenndurchmesser der Spannstahllitzen und der gréfdten Anzahl der Spannstahllitzen bezeichnet.
Die erste Zahl gibt den Nenndurchmesser der Spannstahllitze, ,6“ = 15,7 mm (0,62 "), an, gefolgt
von der groRten Anzahl der Spannstahllitzen pro Einheit ,n“, 6-n. Die mdglichen Verankerungen
und Kopplungen sind im Anhang 1 und Anhang 2 gezeigt und in Tabelle 2 angegebenen.
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Tabelle 2 Verankerungen und Kopplungen
Kombinationen der Bestandteile fur verschiedene Nutzungskategorien

e
S L
e |2 @
- 2SE§
Bestandteile C3lz93 Litzenanzahl ?
w .= O
£3les 2
g5
=
Verankerung
Ankerblichse E mit Ankerkdrper MA + — 5 7 9 121519 22
Ankerblichse EP mit Ankerkorper MA + — 5 7 9 121519 22
Ankerbichse E mit Ankerplatte E + + 4 5 7 9 12 1519 22
Ankerbiichse EP mit Ankerplatte E + — 4 5 7 9 12 1519 22
Verbundverankerung H + — 4 5 7 9 12 1519 22
Anker SK 6 + — 1
Kopplung
Feste Kopplung mit Koppelbiichse K
und Ankerkorper MA * — 7 9 121519 22
Feste Kopplung mit Koppelblichse K
und Ankerplatte E * o 3 4 7 9 121519 22
Feste Kopplung mit Koppel-
biichse K — El und Ankerplatte K—EI | * | * 79121519 22
ﬁﬁgﬁiﬁ%@isev Kopplung mitl . 3 4 7 9121519 22
Bewegliche Kopplung K6-K6 + — 1
Zwischenanker mit Ankerblchse Z + — 2 4 6 8
LEGENDE

Foeens vorgesehen
— .....nicht maéglich

ANMERKUNG

) Alle Nutzungskategorien, auer elektrisch isolierte Spannglieder

2 AuRer beim Zwischenanker diirfen eine Spannstahllitze oder mehrere Spannstahllitzen entfallen, um Spannglieder mit
Litzenanzahlen zwischen der angegebenen Anzahl zu verlegen.

»Mehrflachen-Ankerkorper MA® und ,Ankerkérper MA” sind Synonyme.

1.2.2 SpanngliedgréfRen

Die mdglichen SpanngliedgrofRen sind in Tabelle 2 angegeben. Die charakteristischen Werte der
Hochstkraft der Spannglieder sind im Anhang 5 und Anhang 6 zusammengestellt.

Verankerungen und Kopplungen dirfen mit weniger Spannstahllitzen als der gréf3ten Anzahl
belegt werden, wodurch sich eine durchgehende Spanngliedreihe ergibt. Dabei entfallen die
Spannstahllitzen so weit wie moglich radialsymmetrisch. Die entsprechenden Bohrungen in
Ankerbiichse oder Koppelblchse der entfallenden Spannstahllitzen missen nicht eingebohrt
werden. Alternativ wird in der Ankerblchse E oder der Koppelblchse K ein kurzes Stiick einer
Spannstahllitze mit einem Keil eingedrickt. Die entsprechenden Bohrungen in der
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1.2.3.1
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Ankerbiichse EP und der Koppelbiichse V dirfen leer verbleiben. Bei den Koppelblichsen K und
V durfen die Nuten im Uberstehenden Kranz gleichmaRig aufgeteilt werden. Die
Aulenabmessungen der Ankerblichse und der Koppelbiichse verbleiben jedoch in jedem Fall
unverandert.

DarlUber hinaus darf jede Verankerung und Kopplung mit nahezu jeder sinnvollen Litzenanzahl,
die kleiner oder gleich der vollstandigen Litzenanzahl der entsprechenden Grolie ist, ausgeflihrt
werden. Dabei ist die Spannkraft jedoch genau zentrisch zu Verankerung oder Kopplung zu
fuhren. Dies wird durch eine entsprechende Anordnung der Spannstahllitzen in Ankerblichse
oder Koppelbuchse erreicht.

Verankerungen und Kopplungen mit reduzierter Litzenanzahl werden in jedem Fall mit
unveranderten Abmessungen und unveranderter Bewehrung im Vergleich zu Verankerungen und
Kopplungen mit voller Litzenanzahl ausgefuhrt.

Beim Zwischenanker Z ist ein Spannglied mit reduzierter Litzenanzahl nicht moglich.

Wie in Tabelle 2 angegeben, kdnnen bestimmte Verankerungen und Kopplungen elektrisch
isoliert mit Kunststoffhillrohren ausgefiihrt werden. Spannglieder mit allen Verankerungen und
Kopplungen kénnen aber auch ohne elektrische Isolierung mit Kunststoffhillrohren verlegt
werden.

Verankerung
Allgemeines
Der Spannanker richtet die Spannstahllitzen flir das Spannen aus und verankert anschlielend
die gespannten Spannstahllitzen mittels Keilen. Jede Spannstahllitze wird einzeln mittels eines
dreiteiligen Keils in einer konischen Bohrung der Ankerblichse E oder des Ankers SK6
verankert. Alle Spannstahllitzen des Spanngliedbiindels werden zugleich gespannt.
Beim Festanker werden die Spannstahllitzen mittels Keilen in der Ankerblchse E und dem
Anker SK6 oder mittels Presshulsen in der Ankerbiichse EP oder mittels Verbund und Zwiebeln
in der Verbundverankerung H verankert.
Vom kleinsten bis zum gréten Spannglied werden die gleichen Prinzipien der Verankerung
angewandt.
Spann- und Festanker mit Ankerblichse E

Der Spannanker besteht aus Keilen, einer Ankerblichse E und einem Ankerkérper MA oder
einer Ankerplatte E, siehe Anhang 1, Anhang 10, Anhang 11, Anhang 23 und Anhang 24. Der
Ankerstutzen ist zwischen dem Ankerkdrper MA oder der Ankerplatte E und dem Hullrohr
angeordnet und im Regelfall von einer Wendel umgeben. Die Wendel, falls vorhanden, wird
zentrisch auf den Ankerkdrper MA oder die Ankerplatte E ausgerichtet und lagerichtig befestigt.
Soweit erforderlich, wird das freie Ende der Wendel an der Zusatzbewehrung befestigt.
Verankerungen mit Ankerkérper MA kdnnen ohne oder mit Wendel eingebaut werden, wahrend
Verankerungen mit Ankerplatte E immer mit einer Wendel eingesetzt werden. Das Hullrohr wird
in den Ankerstutzen eingeschoben oder auf diesen aufgeschraubt. Vor dem Spannen wird die
Ankerbuichse E Uber die Spannstahllitzen geschoben.

Beide Verankerungen, Verankerungen mit Ankerkérper MA und Verankerungen mit
Ankerplatte E, konnen mit flachem Hullrohr ausgefiihrt werden, siehe Anhang 4.

Der Spannanker kann auch als Festanker verwendet werden. In diesem Fall ist der Festanker
beim Spannen zuganglich.

Bei elektrisch isolierten Verankerungen ist zwischen der Ankerblichse E und der Ankerplatte E
eine Isolierplatte gemeinsam mit einer lastverteilenden Stahlplatte angeordnet, siehe
Anhang 25.
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1.2.3.5

1.2.3.6

1.2.3.7
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Festanker mit Ankerblchse EP

Der Festanker besteht aus Presshilsen, einem Ruckhalteblech, einer Ankerblichse EP und
einem Ankerkorper MA oder einer Ankerplatte E, siehe Anhang 1, Anhang 9 und Anhang 21.
Der Aufbau entspricht dem Spannanker mit Ankerbiichse E, jedoch erfolgt die Verankerung der
Spannstahllitzen mit Presshilsen anstelle der Keile. Die Presshililsen werden durch ein
Ruckhalteblech in ihrer Lage gehalten. Diese Verankerung muss beim Spannen nicht
zuganglich sein, daher kann sie einbetoniert werden.

Gleich wie beim Spannanker kann der Festanker mit Ankerkérper MA ohne oder mit Wendel
eingebaut werden, der Festanker mit Ankerplatte E aber immer mit einer Wendel.

Bei einer elektrisch isolierten Verankerung wird ein Spannanker nach Abschnitt 1.2.3.2 mit einer
Isolierplatte gemeinsam mit einer lastverteilenden Stahlplatte zwischen Ankerblchse E und
Ankerplatte E als Festanker eingesetzt.

Verankerung mit Ankerkoérper MA

Der  Ankerkérper MA  Ubertrdgt die Kraft des  Spannglieds Uber mehrere
Lastlibertragungsebenen — Mehrflachen-Ankerkorper MA — in den Tragwerksbeton, siehe
Anhang 9, Anhang 10 und Anhang 11.

Die Ankerblichsen E und EP und die Koppelblichse K, siehe Anhang 12, mit den
dazugehorigen Keilen und Presshilsen kdnnen mit dem Ankerkérper MA verwendet werden.
Der Ankerkorper MA wird sowohl in einem Spann- als auch Festanker eingesetzt. Die
Verankerung mit dem Mehrflachen-Ankerkdrper MA kann auch ohne Wendel eingebaut werden,
siehe Anhang 10.

Verankerung mit Ankerplatte E

Anders als beim Ankerkdérper MA besteht bei der Ankerplatte E nur eine einzelne
Lastubertragungsebene. Die Ankerplatte E wird immer gemeinsam mit einer Wendel eingebaut,
siehe Anhang 21, Anhang 23 und Anhang 24. Ausfiihrungen mit Ankerplatte E erfordern eine
vorausgehende Absprache mit dem Inhaber der ETA um die Verfligbarkeit zu bestatigen.

Die Ankerbuchsen E und EP und die Koppelblchse K, siehe Anhang 12 und Anhang 26, mit
den dazugehorigen Keilen und Presshllsen kdnnen mit der Ankerplatte E verwendet werden.
Die Ankerplatte E wird sowohl in einem Spann- als auch in einem Festanker verwendet.

Verankerung und feste Kopplung mit Ankerplatte E und Ankerplatte K — El kénnen elektrisch
isoliert ausgeflihrt werden.

Verbundverankerung H — HL und HR

Die Verbundverankerung H verankert die Spannstahllitzen im Tragwerksbeton durch den
Verbund der Spannstahllitzen und insbesondere mit Zwiebeln. Daher kann sie nur als
einbetonierter Festanker verwendet werden. Neben Zwiebeln besteht sie aus einem Ring, einer
Wendel und Abstandhaltern zur Sicherung der vorgesehenen Lage der Spannstahllitzen, siehe
Anhang 1 und Anhang 13. Auf die Spannstahllitzen dieser Verankerung werden keinerlei
Oberflachenbehandlungen, auch kein temporarer Korrosionsschutz aufgebracht, weder durch
den Herstellungsbetrieb noch auf der Baustelle.

Spannanker und Festanker des Einzellitzenankers SK6

Der Einzellitzenanker SK6 besteht aus einem Keil und dem Anker SK6, siehe Anhang 1,
Anhang 17 und Anhang 18. Mit dieser Verankerung wird nur eine einzelne Spannstahllitze
verankert. Der Spannanker wird auf der Baustelle an der Schalung befestigt und mit der
Spannstahllitze verbunden. Der Festanker muss beim Spannen nicht zuganglich sein und kann
daher einbetoniert werden. In diesem Fall wird er, um den Sitz des Keils zu sichern, mit einer
Feder, die von einer Entliftungskappe gehalten wird, eingesetzt. Eine PE-Manschette verbindet
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1.2.4
1.2.4.1

1.24.2

1.24.3

1.244

Mitglied der EOTA

die Verankerung mit dem Hullrohr. Die Zusatzbewehrung wird zentrisch auf Anker SK6, PE-
Manschette und Hullrohr ausgerichtet und lagerichtig befestigt.

Der Anker SK6 Ubernimmt beide Aufgaben in einem Teil, Verankerung der Spannstahllitze und
Lastlbertragung in den Tragwerksbeton.

Kopplung

Allgemeines

Die feste Kopplung verbindet ein 2. Spannglied mit einem bereits gespannten 1. Spannglied,
und die bewegliche Kopplung verbindet zwei nicht gespannte Spannglieder, bevor beide
gemeinsam gespannt werden. Ein 100 mm langer und mindestens 4 mm dicker PE-HD-Einsatz
sollte am Umlenkpunkt, am Ende des Ankerstutzens eingelegt werden, wenn die Kopplung
wesentlichen Ermidungsbelastungen ausgesetzt werden kann. Der Einsatz ist fir Kunststoff-
Ankerstutzen nicht erforderlich, bei denen das Hullrohr auf ein AuRengewinde des Kunststoff-
Ankerstutzens aufgeschraubt wird.

Feste Kopplung mit Koppelbichse K

Die feste Kopplung besteht aus Keilen, Presshiilsen, einer Koppelblchse K, einem
Ankerkdrper MA oder einer Ankerplatte E und einem Ring, siehe Anhang 2, Anhang 12 und
Anhang 26. Die feste Kopplung verbindet ein 2. Spannglied mit einem bereits gespannten
1. Spannglied. Das bereits gespannte 1. Spannglied wird gleich wie mit der Ankerblichse E
eines Spannankers verankert. Zusatzlich weist die Koppelbilichse K einen Uberstehenden Kranz
mit Nuten auf. Die zu verbindenden Spannstahllitzen des 2. Spannglieds werden mit
aufgepressten Presshilsen in die Nuten eingehangt und mit einem Spannband gesichert.

Die feste Kopplung mit Koppelblichse K- EI und Ankerplatte K — El kann elektrisch isoliert
ausgefihrt werden.

Bewegliche Kopplung mit Koppelblichse V

Die bewegliche Kopplung besteht aus Presshulsen, Rickhalteblechen, einer Koppelbtichse V
und einem Ring, siehe Anhang 2, Anhang 12 und Anhang 26. Eine bewegliche Kopplung
verbindet zwei Spannglieder vor dem Spannen. Die Spannstahllitzen beider Spannglieder
werden durch Presshilsen verankert. Die Presshilsen des Spannglieds 1 werden durch ein
Ruckhalteblech und jene des Spannglieds 2 durch einen Ruickhalte-Blechring und ein
Spannband in ihrer Lage gehalten. Das Koppelprinzip ist identisch mit dem der festen Kopplung
mit Koppelblchse K.

Die bewegliche Kopplung mit Koppelblichse V kann elektrisch isoliert ausgeflihrt werden.

Vor dem endglltigen Einbau des Schutzrohrs und entsprechend der Richtung des Spannweges
wird die lagerichtige Anordnung der Kopplung innerhalb des Schutzrohrs tberprift.

Bewegliche Kopplung K6-K6

Die bewegliche Kopplung umfasst Keile und 2 Koppelbichsen K6, die mit der Koppelhilse
verbunden werden, siehe Anhang 2 und Anhang 20. Mit dieser Kopplung wird nur eine einzelne
Spannstahllitze gekoppelt. Die Spannstahllitzen beider Spannglieder werden mittels Keilen
verankert. Ein Sperrstift innerhalb der Koppelhllse stellt sicher, dass die Spannstahllitzen nicht
zu weit in die Koppelhulse geschoben werden. Federn zwischen Keilen und Koppelhtlse
sichern die Lage der Keile in den Konen.

Vor dem endgiltigen Einbau des Schutzrohrs wird, entsprechend der Richtung des
Spannweges, die lagerichtige Anordnung der Kopplung innerhalb des Schutzrohrs Gberprift.

1.2.5 Zwischenanker Z

Der Zwischenanker Z besteht aus Keilen, einer Ankerblchse Z, Sicherungsblechen und zwei
Ringen, siehe Anhang 2 und Anhang 30. Der Zwischenanker Z wird ublicherweise zum Spannen
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eines Ringspannglieds, z. B. in Bauwerken fur Lager oder Behalter, verwendet. Die beiden
Spanngliedenden des Ringspannglieds, Ende 1 und Ende2, Uubergreifen sich im
Zwischenanker Z.

Zum Spannen wird der LitzenUberstand des Spanngliedendes 1 mittels Umlenkstuhl aus der
Spannnische herausgefihrt. Zum Ausgleich der Litzenreibung im Umlenkstuhl wird an der
Spannpresse eine hdohere Spannkraft aufgebracht.

Der Zwischenanker Z kann auch als spannbarer Zwischenanker zwischen zwei Festankern
ausgefuhrt werden, z. B. wenn diese Verankerungen flr Spannpressen nicht zuganglich sind.

Beim Spannen verschiebt sich die Ankerblichse Z um das Mal} E, mit E als der Summe aus dem
Dehnweg und einem Schlupf von 6 mm am Spanngliedende 2. Beim Ubertragen der Spannkraft
von der Spannpresse auf die Verankerung ziehen die Spannstahllitzen am Spanngliedende 1 um
ungefadhr 6 mm ein. Infolge des Schlupfes ist die Kraft im Spannglied nach dem Spannen
niedriger als wahrend des Spannens.

Nach dem Spannen wird die Spannnische ausbetoniert und anschlieRend das Spannglied mit
Einpressmortel verpresst.

Achs- und Randabstande, Betondeckung

Alle Achs- und Randabstande der Verankerungen sind nach Anforderungen an die Tragfahigkeit
in Abhangigkeit von der tatsachlichen mittleren Druckfestigkeit des Betons zum Zeitpunkt des
Spannens, fem, o festgelegt. Die Abstande der Spanngliedverankerungen entsprechen den Werten
im Anhang 10, Anhang 11, Anhang 13, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 19, Anhang 23 und
Anhang 24. Die angegebenen Werte des Achsabstands der Verankerungen dirfen jedoch in
einer Richtung um bis zu 15 % verkleinert werden, dabei aber nicht kleiner als der
Aulendurchmesser der Wendel und die Abmessungen des Ankerkérpers MA oder der
Ankerplatte E sein. Im Falle der Reduktion der Abstande in einer Richtung werden die Achs- und
Randabstande in der senkrecht dazu stehenden Richtung um denselben Prozentsatz vergrolert,
um im Bereich der Verankerung die gleiche Betonflache beizubehalten.

Die Betondeckung der Spannglieder betragt in keinem Fall weniger als 20 mm oder weniger als
die Betondeckung der im gleichen Querschnitt verlegten Bewehrung. Die Betondeckung an der
Verankerung betragt mindestens 20 mm an den Schutz- und Entliftungskappen. Die am Ort der
Verwendung geltenden Normen und Vorschriften zur Betondeckung werden beachtet.

Betonfestigkeit
Es wird Beton gemaf EN 206 verwendet.

Die tatsachliche mittlere Wurfeldruckfestigkeit des Betons, fom o wirfe, Oder die tatsachliche
mittlere Zylinderdruckfestigkeit des Betons, fom o, zyinder, ZUm Zeitpunkt der Ubertragung der vollen
Spannkraft auf den Tragwerksbeton entspricht zumindest den Werten im Anhang 10, Anhang 11,
Anhang 13, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 19, Anhang 23 und Anhang 24. Die tatsachliche
mittlere Druckfestigkeit, fcm, o wirfert Oder fem, o, zyinder, Wird an mindestens drei Probekdrpern
ermittelt, Warfel mit 150 mm Seitenlange oder Zylinder mit 150 mm Durchmesser und 300 mm
Hohe, die nach denselben Bedingungen wie das Tragwerk nachbehandelt werden.

Fir eine Teilvorspannung mit 30 % der vollen Spannkraft betragt der tatsachliche Mittelwert der
Betondruckfestigkeit mindestens 0,5 - fem, 0, wirer 0der 0,5 - fom, 0, zyiinger.  ZWischenwerte durfen
gemal Eurocode 2 linear interpoliert werden.

Bewehrung im Bereich der Verankerung

Gute und Abmessungen der Wendel und der Zusatzbewehrung, die im Anhang 10, Anhang 11,
Anhang 13, Anhang 14, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 19, Anhang 23 und Anhang 24
angegeben sind, werden in jedem Fall eingehalten.
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Die zentrische Lage der Wendel wird durch Anschweilen der letzten Windung an die Ankerplatte
oder an den Mehrflachen-Ankerkdrper oder durch Abstandhalter, die sich auf das Spannglied
abstltzen, sichergestellt.

Wenn es fur Konstruktion und Bemessung eines speziellen Projekts erforderlich ist, darf die im
Anhang 10, Anhang 11, Anhang 13, Anhang 14, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 19, Anhang 23
und Anhang 24 angegebene Bewehrung gemal den am Ort der Verwendung geltenden
einschlagigen Vorschriffen sowie einer entsprechenden Genehmigung durch die 6rtlich
zustandige Behérde und den Inhaber der ETA abgedndert werden, um eine gleichwertige
Funktion sicherzustellen.

1.3 Bezeichnung und GroBen der Spannglieder

1.3.1 Bezeichnung

Das Spannglied wird nach dem Nenndurchmesser der Spannstahlliize und der Anzahl der
Spannstahllitzen mit 6-n bezeichnet. Die erste Zahl gibt den Nenndurchmesser der
Spannstahllitze, 6 = 15,7 mm (0,62 ") an, gefolgt von der Anzahl ,n” der Spannstahllitzen.

1.3.2 SpanngliedgréfRen

Das Spannverfahren beinhaltet Spannglieder, siehe Tabelle 2, mit 1 bis 22 Spannstahllitzen. Es
werden nur Siebendraht-Spannstahllitzen mit einem Nenndurchmesser von 15,7 mm und einer
Nennzugfestigkeit von 1770 N/mm? oder 1860 N/mm? verwendet. Die Abmessungen und
Spezifikationen der Spannstahllitzen sind in Tabelle 1 und im Anhang 33 angegeben.

Charakteristische Werte der Hochstkraft der Spannglieder sind im Anhang 5 und Anhang 6
enthalten.

1.3.3 Grolte Spannkrafte

Die Vorspann- und Uberspannkréfte sind in den am Ort der Verwendung geltenden einschlégigen
Normen und Vorschriften angegeben. Anhang 5 und Anhang 6 enthalten die gréfiten Vorspann-
und Uberspannkréafte der Spannglieder gemal Eurocode 2. D. h. die groBte Vorspannkraft, die
auf ein Spannglied wirkt, Gbersteigt nicht 0,90 - A, - fo,1. Uberspannen mit bis zu 0,95 - A, - fpo.1
ist nur erlaubt, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von +5 % des
Endwertes der Uberspannkraft gemessen werden kann.

Die Anfangsspannkraft, Pmo, unmittelbar nach Spannen und Verankern Ubersteigt nicht die in
Eurocode 2 angegebenen Krafte.

Mit
Ap........ mm2............ Querschnittsflache des Spannstahls, A, =n - Sg
foo1.... N'/mm?.......... Charakteristische 0,1 %-Dehngrenze des Spannstahls, Fpo,1 = foo,1 - So
[ I — e Anzahl der Spannstahllitzen n = 1 bis 22
Souuennnns mm?2............ Nennquerschnittsflache einer einzelnen Spannstahllitze, sieche Anhang 33
Fpo1mnnn. KN ... Charakteristischer Wert der Kraft an der 0,1 %-Dehngrenze einer
einzelnen Spannstahllitze, siehe Anhang 33
Pmo..oeeee KN ... Anfangsspannkraft unmittelbar nach Spannen und Verankern

1.4 Schlupf an Verankerung und Kopplung

Der Schlupf an Verankerung und Kopplung wird bei der Bemessung und flr die Bestimmung des
Spannweges berlcksichtigt. In Tabelle 3 sind der Schlupf sowie die erforderlichen Keil- und
Presshilsensicherungen angegeben.
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Tabelle 3 Schlupfwerte und Keil- und Presshulsensicherung

Verankerung oder Kopplung Schlupf Sicherungen
E6-n 612 —
Spannanker
SK6 51 —
Feste Kopplung — 1. Bauabschnitt K6-n 612 —
E6-n 6 __3)
Festanker EP6-n 0 Rickhalteblech
Feder,
SK6 5 Entliftungskappe
Verbundverankerung H6-n —
Feste Kopplung — 2. Bauabschnitt K6-n 0 Spannband
Ruckhalteblech,
Bewegliche Kopplung V6-n 0 Ruckhalteblechring,
Spannband
Bewegliche Kopplung K6-K6 10 Feder
Zwischenanker Z Z6-n 64 Sicherungsblech

ANMERKUNGEN

1)
2)

3)
4)

Schlupf tritt bei der Ubertragung der Spannkraft von der Spannpresse auf die Verankerung auf.

Beim Verkeilen mit ~20 kN je Litze kann der Schlupf auf 3 mm reduziert werden. Dies erfordert eine spezielle
Spannpresse, deren Verflgbarkeit mit dem Inhaber der ETA abzustimmen ist.

Die Verankerung ist wahrend des Spannens zuganglich.

Siehe Abschnitt 1.2.5.

1.5 Reibungsverluste

Der Spanngliedverlauf sollte keine schroffen Anderungen der Spanngliedachse aufweisen, da dies
zu beachtlichen zusatzlichen Reibungsverlusten fuhren kann. FuUr die Berechnung der
Spannkraftverluste infolge Reibung gilt das coulombsche Reibungsgesetz. Die Berechnung des
Spannkraftverlusts erfolgt nach der Gleichung

Po=Py.e M (o + k- Xx)
Mit
Px oo KN ............ Spannkraft, vom Spannanker in einem Abstand x entlang des Spannglieds
entfernt
Po......... kKN ............ Spannkraft bei einer Entfernung x =0 m
TR rad'........... Reibungsbeiwert, sieche Tabelle 4
(o AT rad............. Summe der Umlenkwinkel Uber den Abstand x, ungeachtet ihrer Richtung
und ihres Vorzeichens
Kivooron rad/m........... Beiwert fiir den ungewollten Umlenkwinkel, siehe Tabelle 4
) G 10 [N Abstand entlang des Spannglieds von dem Punkt, in dem die Spannkraft Po

wirkt
ANMERKUNG 1Trad=1m/m=1
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Tabelle 4 Reibungsbeiwert p und Beiwert k flir den ungewollten Umlenkwinkel

Kreisrundes Hiillrohr aus Bandstahl Kreisrundes Kunststoffhiillrohr
Hiillrohr | Hillrohr Il Bandbreite | Empfohlener Wert
u | rad’ 0,20 0,19 0,10 bis 0,14 0,14
i rad/m 0,005 0,005 0,005
°/m (0,3)" (0,3)" B (0,3)"
ANMERKUNG

" Nur informativ
Fur flache Metallhillrohre siehe Anhang 4 und fiir flache Kunststoffhillrohre siehe Anhang 28.

Weitere Informationen Uber Reibungsbeiwerte und Beiwerte flir den ungewollten Umlenkwinkel
sind im Anhang 27 und Anhang 28 angegeben. Informationen zu Reibungsverlusten in
Verankerungen und Kopplungen sind im Anhang 4, Anhang 19, Anhang 20 und Anhang 30
enthalten.

Unterstellung der Hiillrohre

Spannglieder werden mit hoher Genauigkeit verlegt. Dies wird durch den Einbau von
Hullrohrunterstellungen erreicht, die genau in der planmafligen Hbhe eingemessen sind. Die
Unterstellungen werden in ihrer Lage gesichert und die Hullrohre daran befestigt. Der Abstand der
Hullrohrunterstellungen fir Spannglieder mit Hillrohren aus Bandstahl Ubersteigt nicht 1,8 m. In
Abschnitten mit der groRten Spanngliedkrimmung wird der Abstand der Hillrohrunterstellungen
auf 0,60 bis 0,75 m verringert.

Werden die Spannstahllitzen erst nach dem Betonieren eingebracht (Hdllrohr 1), wird besonders
darauf geachtet, dass sich das Hullrohr nicht verschiebt. Dazu wird das Hiullrohr zusatzlich
zwischen den Unterstellungen, z. B. an der Bewehrung des Tragwerks, befestigt. Werden
Spannglieder in mehreren Lagen eingebaut, kann nur die unterste Lage mit den
Hullrohrunterstellungen fest verbunden werden. Alle anderen Spanngliedlagen werden auf
nachtraglich eingesetzten Unterstellungen aufgelegt und daran befestigt.

Fur gerippte Kunststoffhillrohre betragen die Abstédnde der Unterstellungen der Grofden 50 bis
85 mm 0,6 m bis 1,0 m und 0,60 oder 0,75 m wie oben angegeben, und bis zu 1,40 m fir die
GroRe 100 mm, siehe auch Anhang 27 und Anhang 28.

Kriimmungsradien

Die im Anhang 7 und Anhang 8 angegeben Mindestkrummungsradien der Spannglieder mit
Hullrohren aus Bandstahl werden beachtet. Sie entsprechen

— Einer gréfiten Vorspannkraft des Spannglieds von P = 0,85 - Fpo 1

— Einem Nenndurchmesser der Spannstahllitze von d = 15,7 mm

— Einer Spannstahllitze mit einer hochsten Nennzugfestigkeit von 1 860 N/mm?

— Einer grofdten Pressung unter den Spannstahllitzen von pr, max = 140 kN/m oder 200 kN/m
— Einer Mindestbetondruckfestigkeit von fem, o, wirtet = 25 N/mm?
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Im Falle unterschiedlicher Spanngliedparameter oder einer unterschiedlichen Pressung unter den
Spannstahllitzen kann die Berechnung des Mindestkrimmungsradius nach Gleichung

>20m

min =
di . pR, max

durchgefihrt werden.

Mit
Rmin coeeee. 1 I Mindestkrimmungsradius
Pmo....... kKN ............. Spannkraft im Spannglied
doeeees mm ............ Nenndurchmesser der Spannstahllitze
(o [ mm ............ Hullrohrinnendurchmesser
PR max - KN/m ........... Grolite Pressung unter den Spannstahllitzen

Der Mindestkrimmungsradius sollte nicht kleiner als 2,0 m sein. Bei einer Reduktion des
Mindestkrimmungsradius ist es erforderlich, die Auswirkungen der Umlenkkrafte auf den Beton
und die aus der Krimmung im Spannstahl entstehenden Spannungen nachzuweisen oder die
Spannkraft entsprechend zu reduzieren. Die am Ort der Verwendung geltenden Normen und
Vorschriften zum Mindestkrimmungsradius oder zur grof3ten Pressung unter den Spannstahllitzen
werden beachtet.

Zu Mindestkrimmungsradien bei gerippten Kunststoffhillrohren siehe Anhang 28 und Anhang 29.

Bestandteile

1.8

1.9
1.9.1

1.9.2

Spezifikation der Spannstahllitze

Es werden Siebendraht-Spannstahllitzen mit glatten Oberflachen der Einzeldrahte, einem
Nenndurchmesser von 15,7 mm und Nennzugfestigkeiten von 1770 N/mm? oder 1860 N/mm?
verwendet. Abmessungen und Spezifikationen der Spannstahllitzen entsprechen prEN 10138-3
und sind im Abschnitt 1.1, Tabelle 1 und Anhang 33 angegeben.

Im Zuge der Erstellung der Europaischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal der
Spannstahllitze bewertet. Bei der Ausfiihrung ist eine geeignete Spannstahllitze gemaflt Anhang 33
und den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften zu verwenden.

Bestandteile der Verankerung und Kopplung

Allgemeines

Die Bestandteile der Verankerung und Kopplung entsprechen den Angaben in den Anhangen
und in dem technischen Dossier® der Europaischen Technischen Bewertung. Darin sind die
Abmessungen, Werkstoffe und Angaben zur Werkstoffidentifizierung der Bestandteile mit
Toleranzen und die im Korrosionsschutzsystem verwendeten Werkstoffe angegeben.

Fir Spannstahllitzen mit einer Nennzugfestigkeit von sowohl 1 860 N/mm? als auch 1770 N/mm?
werden dieselben Verankerungen und Kopplungen verwendet.

Ankerbuchse

Die Ankerblchsen E und EP bestehen aus Stahl und weisen ein Bohrbild aus regelmafig
angeordneten Bohrungen zur Verankerung der Spannstahllitzen auf, siehe Anhang 10,
Anhang 11, Anhang 23 und Anhang 24. Die Ankerblichse E fir den Spannanker weist
zylindrische Bohrungen mit auf einer Seite konisch ausgebildeten Auslaufen zur Aufnahme der
Keile auf. Die Ankerbuchse EP fur Festanker weist nur zylindrische Bohrungen zum Aufsetzen

8 Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fir
Bautechnik hinterlegt.
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der Presshllsen auf. Alle Bohrungen sind ausgesenkt und entgratet. Siehe Anhang 3 mit
Einzelheiten zu den konischen und zylindrischen Bohrungen.

Der Einzellitzenanker SK6, siehe Anhang 17, besteht aus Gusseisen und weist einen Konus zur
Aufnahme eines Keils auf. Er wird mit einem Keil sowohl flir den Spannanker wie auch fiir den
Festanker verwendet.

Beim Einbau sind die Bohrungen und Konen sauber und frei von Beschadigung und Rost und mit
Korrosionsschutzél versehen.

Koppelblichse

Die Koppelblichsen K, V und K6 bestehen aus Stahl mit einem Bohrbild aus regelmalig
angeordneten Bohrungen und Nuten zur Verankerung der Spannstahllitzen. Im inneren Teil der
Koppelblchsen K und V ist das Bohrbild identisch mit dem der Ankerblchse. Zusatzlich weist der
Uberstehende ringférmige Kranz der Koppelbiichsen Nuten zur Verankerung der Spannstahllitzen
mit Presshilsen auf.

Die Koppelbiichse K, siehe Anhang 12 und Anhang 26, fir feste Kopplungen weist wie bei der
Ankerbiichse E im inneren Teil zylindrische Bohrungen mit konischen Ausldufen zum Spannen
und Verankern der Keile des 1. Bauabschnitts auf. Am Uberstehenden ringférmigen Kranz
werden die Spannstahllitzen des 2. Bauabschnitts mittels Presshiilsen in Nuten verankert.

Die Koppelbichse V, siehe Anhang 12, fir bewegliche Kopplungen weist wie bei der
Ankerblchse EP im inneren Teil zylindrische Bohrungen zum Aufsetzen der Presshilsen des
1. Bauabschnitts auf. Am Uberstehenden ringférmigen Kranz werden die Spannstahllitzen des
2. Bauabschnitts mittels Presshulsen in Nuten verankert.

Die Kopplung K6-K6, siehe Anhang 20, flr bewegliche Einzellitzenkopplungen besteht aus 2
Koppelblichsen K6 mit Konen und Gewinden, die mit einer Koppelhlilse aus Stahl verbunden
werden.

Beim Einbau sind die Bohrungen und Konen sauber und frei von Beschadigung und Rost und mit
Korrosionsschutzdl versehen.

Ankerkdrper MA und Ankerplatte E

Der Ankerkorper MA, siehe Anhang 10 und Anhang 11 und die Ankerplatte E, siehe Anhang 21,
Anhang 23 und Anhang 24, werden gemeinsam mit den Ankerblchsen E und EP des Spann-
und Festankers sowie mit der Koppelblchse K der festen Kopplung verwendet.

Anwendungen mit Ankerplatte E erfordern eine vorausgehende Ricksprache mit dem Inhaber
der ETA, um die Verfugbarkeit zu bestatigen.

Der Ankerkorper MA aus Gusseisen ist kreisrund und weist mehrere Lastubertragungsflachen zur
Lastlbertragung auf den Tragwerksbeton auf. Die Ankerplatte E aus Stahl ist ebenfalls kreisrund,
weist aber nur eine Lastibertragungsflache auf. Ankerkdérper MA und Ankerplatte E weisen ein
mittiges kreisrundes Loch zur Durchfiihrung des Spannglieds auf.

Zwiebel

Die Zwiebeln an den Litzenenden der Verbundverankerung H, siehe Anhang 13, werden mit
einem eigenen Presswerkzeug hergestellt.

Ankerblichse Z

Die Ankerblichse Z, siehe Anhang 30, besteht aus Stahl, ist rechteckig und weist zwei Bohrbilder
aus regelmafig angeordneten Bohrungen zur Verankerung der Spannstahllitzen auf. Die
Ankerbiichse Z ist Spann- und Festanker in einem. Alle Spannstahllitzen werden mittels Keilen
verankert. Die Bohrungen und Konen des Endes an dem gespannt wird, befinden sich im
mittleren Teil der Ankerbiichse Z. Die Bohrungen fiir das feste Ende sind aufgeteilt. Jeweils eine
Halfte befindet sich neben den mittigen Bohrungen an den dulleren Enden der Ankerblichse Z
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und ihre Konen sind auf der gegeniberliegenden Seite der Konen des zu spannenden Endes
angeordnet.

Alle zylindrischen Bohrungen sind ausgesenkt und entgratet. Beim Einbau sind die Bohrungen
und Konen sauber und frei von Beschadigung und Rost und mit Korrosionsschutzél versehen.
Ringe

Die Stahlringe werden fir die Verbundverankerung H, siehe Anhang 1, Anhang 13, Anhang 15
und Anhang 16, die feste Kopplung mit Koppelblichse K, sieche Anhang 12 und Anhang 26, die
bewegliche Kopplung mit Koppelblchse V, siehe Anhang 12, sowie flir den Zwischenanker Z,
siehe Anhang 30, verwendet.

Keil und Presshilse

Es werden nur der dreiteilige Keil und die Presshulse nach Anhang 3 verwendet.

Es werden drei Keile mit ahnlicher Geometrie aber aus unterschiedlichen Werkstoffen verwendet.

— Zwei Keile mit einer Zahngeometrie von 30° gemdR Anhang 3 bestehen aus zwei
unterschiedlichen Werkstoffen

— Ein Keil mit einer Zahngeometrie von 45 ° gemall Anhang 3 besteht aus einem Werkstoff
Innerhalb einer Verankerung und einer Kopplung wird nur einer dieser drei Keile verwendet.

Ruckhalte- und Sicherungsbleche

Die Ruckhaltebleche und Rickhalteblechringe werden fir den Festanker mit Ankerbiichse EP,
siehe Anhang 9, Anhang 21 und Anhang 22, und die bewegliche Kopplung mit Koppelbichse V,
siehe Anhang 12 und Anhang 26, und die Sicherungsbleche fir den Zwischenanker Z, siehe
Anhang 30, verwendet.

1.10 Wendel und Zusatzbewehrung

Gute und Abmessungen der Wendel und der Zusatzbewehrung entsprechen den Angaben in den
Anhangen und im technischen Dossier der Europdischen Technischen Bewertung. Die Wendel flr
die Verankerung mit Ankerkdérper MA oder Ankerplatte E kann aus glattem Rundstahl oder aus
geripptem Bewehrungsstahl bestehen. Die Wendel fir die Verbundverankerung H besteht aus
geripptem Bewehrungsstahl.

Im Regelfall werden beide Wendelenden zu einem geschlossenen Ring verschweillt. Das
Verschweil3en eines Endes, des inneren Endes, darf entfallen. Einzelheiten zum Verschweil3en
der Wendel sind im Anhang 11, Anhang 23 und Anhang 24 angegeben.

1.11 Hillrohr

1.11.1 Hullrohre aus Bandstahl

Ublicherweise werden gewellte Hillrohre aus Bandstahl verwendet. Im Regelfall werden die
Hullrohre mit dem kleineren Innendurchmesser, Hullrohr |, bei der Spanngliedherstellung im Werk
verwendet. Langere Spannglieder werden auf Trommeln oder in langlichen Schlaufen auf die
Baustelle geliefert. Der Mindestbiegedurchmesser D beim Transport betragt fur Spannglieder bis
6-12 1,50 m und fiir gréRere Spannglieder 1,80 m.

Bei Baustellenfertigung der Spannglieder werden die Litzen entweder vor oder nach dem
Betonieren in die Hullrohre eingelegt. Dafir kommen in der Regel die Hullrohre mit groflerem
Innendurchmesser, Hullrohr Il, zur Anwendung. Entweder werden eine oder zwei Litzen
nacheinander in das betreffende Hullrohr eingezogen oder eingeschoben oder das gesamte
Spannglied auf einmal.

Die Hullrohre weisen einen kreisrunden Querschnitt auf — das sogenannte ,runde” Hullrohr — und,
nur fur die Spannglieder 6-3 bis 6-5 ist ein ovaler Querschnitt — das sogenannte Ovalhullrohr oder
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Jflache” Hillrohr — vorgesehen. Die Enden der Hullrohre werden mit Muffen verbunden. Zwischen
Hullrohr und Ankerstutzen einer Verankerung darf ein kurzes Hullrohrstlck als Teleskoprohr zum
Langenausgleich eingefiigt werden.

Die kreisrunden Hullrohre entsprechen EN 523. Fir die Ovalhillrohre wird EN 523 sinngeman
angewandt.

GDP-Kunststoffhullrohr

Das gerippte GDP Kunststoffhillrohr entspricht Anhang 27, Anhang 28 und Anhang 32. Das
Kunststoffhillrohr besteht aus Polypropylen, siehe Anhang 32, mit kreisrundem oder ovalem
Querschnitt und ringférmigen Rippen. Die Hauptabmessungen des Kunststoffhillrohrs sind im
Anhang 27 und Anhang 28 angegeben.

Die Verbindungen der StéRe zwischen den Kunststoffhillrohren und der Ubergang am
Ankerstutzen der Verankerung, siehe Anhang 27, Anhang 28 und Anhang 29, werden mit
Schrumpfschlauchen hergestellt. Fir die Hullrohrunterstellungen wahrend des Einbaus sind
grundsatzlich keine speziellen Aussteifungen der Kunststoffhillrohre erforderlich.

Der Innendurchmesser und der dazugehdrige Mindestkrimmungsradius, Rmin, des kreisrunden
Hullrohrs sind fir Umgebungstemperatur und héhere Temperaturen im Anhang 29 angegeben.
Der Mindestkrimmungsradius bei héheren Temperaturen ist dann anzuwenden, wenn zum
Zeitpunkt des Spannens die Temperatur des Betons um das Kunststoffhillrohr voraussichtlich
gleich oder gréRer als 37 °C ist.

Die GDP-Kunststoffhillrohre wurden gemag fib bulletin 7 innerhalb eines Temperaturbereiches
von — 20 °C bis + 50 °C gepriift.

Alternativ dirfen auch andere gerippte Kunststoffhillrohre verwendet werden, wenn dies am Ort
der Verwendung zulassig ist.

1.12 Dauerkorrosionsschutz

1.12.1

1.12.2

Allgemeines

Auler fur Kunststoffhillrohre gemal Abschnitt 1.11.2 wurde im Zuge der Erstellung der
Europaischen Technischen Bewertung fir die Bestandteile und Werkstoffe des
Korrosionsschutzsystems kein Merkmal bewertet. Bei der Ausfihrung werden alle verwendeten
Bestandteile und Werkstoffe nach den am Ort der Verwendung geltenden Normen und
Vorschriften ausgewahlt. Liegen derartige Normen oder Vorschriften nicht vor, so dirfen
Bestandteile und Werkstoffe nach ETAG 013 als =zuldssig angesehen werden. Das
Osterreichische Institut fiir Bautechnik ist Gber derartige Werkstoffe unterrichtet worden.

Der Korrosionsschutz der Spannglieder, Verankerungen und Kopplungen erfolgt mit
Einpressmortel gemal EN 447, speziellem Einpressmortel gemall ETAG 013 oder Fertig-
Einpressmortel, mit einer Zusammensetzung, die den am Ort der Verwendung geltenden Normen
und Vorschriften entspricht.

Elektrisch isoliertes Spannglied

Als Zusatzmallnahme fur den Korrosionsschutz sind elektrisch isolierte Spannglieder mit
Kunststoffankerstutzen und Kunststoffhillrohren vorgesehen. Zwischen Ankerblchse E und
Ankerplatte E und zwischen Koppelankerbichse K—EI und Ankerplatte K—EI ist eine
Isolierplatte mit einer lastverteilenden Stahlplatte angeordnet, sieche Anhang 21, Anhang 25 und
Anhang 26. Damit ist das Spannglied einschliellich Verankerungen und beweglicher Kopplung
vollstandig elektrisch isoliert ummantelt. Die Unversehrtheit der Ummantelung kann durch
Messung des elektrischen Widerstandes zwischen Spannglied und umgebendem Tragwerk
nachgewiesen werden.
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1.13 Werkstoffspezifikationen der Bestandteile
Werkstoffspezifikationen der Bestandteile sind im Anhang 31 angegeben.

2 Spezifizierung der Verwendungszwecke gemdR dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

21 Verwendungszwecke

Das Spannverfahren SUSPA-Litze DW ist fur das Vorspannen von Tragwerken vorgesehen. Die
einzelnen Verwendungszwecke sind in Tabelle 5 angefuhrt.

Tabelle 5 Verwendungszwecke

Zeile Nr. Nutzungskategorie

Nutzungskategorien gemal dem Spannglied und dem Baustoff des Tragwerks

1 Internes Spannglied im Verbund fur Beton- und Verbundtragwerke

Optionale Nutzungskategorien

2 Internes Spannglied im Verbund mit Kunststoffhillrohr

3 Elektrisch isoliertes Spannglied

4 Spannglied zur Verwendung als internes Spannglied in tragenden Mauerwerksbauten

2.2 Voraussetzungen

2.2.1 Allgemeines

Es ist die Zustandigkeit des Herstellers flr geeignete MalRnahmen zu Verpackung, Transport,
Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des Produkts zu sorgen und seine Kunden
Uber Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des Produkts in einem
Umfang zu informieren, den er als erforderlich ansieht.

2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung

Spannglieder und Verankerungen kénnen auf der Baustelle oder im Herstellungsbetrieb, d. h. als
Fertigspannglieder, vorbereitet werden.

Die Spannglieder werden so in Transportgestellen, Paletten und Trommeln verpackt, gelagert
und transportiert, dass nachstehende Krimmungsdurchmesser D nicht unterschritten werden.

Fir Spannglieder bis 6-12 D >1,50 m
Fir groRere Spannglieder D >1,80 m
Empfehlungen zu Verpackung, Transport und Lagerung beinhalten.

— Vorlbergehender Schutz des Spannstahls und der Bestandteile um Korrosion wahrend des
Transports vom Herstellungsbetrieb zur Baustelle zu verhindern

— Transport, Lagerung und Handhabung des Spannstahls und anderer Bestandteile in einer Art
und Weise, die Beschadigung durch mechanische oder chemische Einfllisse vermeidet

— Schutz des Spannstahls und anderer Bestandteile vor Feuchtigkeit
— Fernhalten der Zugglieder von Bereichen, in denen Schweil’arbeiten durchgeflhrt werden
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2.2.3 Konstruktion und Bemessung

2.2.31

2.2.3.2

2.2.3.3

Allgemeines
Die Hinweise bezuglich Konstruktion und Bemessung beinhalten.

Die Konstruktion des Tragwerks erlaubt ein fachgerechtes Verlegen und Spannen der
Spannglieder, und die Bewehrung im Bereich der Verankerung ermdglicht einwandfreien
Einbau und einwandfreies Verdichten des Betons.

Ubereinander angeordnete Spannglieder werden durch eine ausreichend dicke Zwischenlage
aus Beton getrennt, da im Falle gekrimmter Spannglieder die Gefahr besteht, dass die
Hullrohre an der Innenseite der Krimmung durch die resultierenden Umlenkkrafte der
gespannten aulReren Spannglieder zerdriickt werden.

Ein Nachweis der Einleitung der Spannkrafte in den Tragwerksbeton ist nicht erforderlich, wenn
die Achs- und Randabstande der Spannglieder sowie Glite und Abmessungen der Wendel und
der Zusatzbewehrung, siehe Abschnitt 1.2.6, Abschnitt 1.2.7, Abschnitt 1.2.8, Anhang 10,
Anhang 11, Anhang 13, Anhang 14, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 19, Anhang 21,
Anhang 23, Anhang 24 und Anhang 30, eingehalten werden. Die Krafte auerhalb der Wendel
und der Zusatzbewehrung werden nachgewiesen und, falls erforderlich, durch eine
entsprechende Bewehrung abgedeckt. Die Bewehrung des Tragwerks darf nicht als
Zusatzbewehrung herangezogen werden. Bewehrung, welche die erforderliche Bewehrung des
Tragwerks Uberschreitet, darf als Zusatzbewehrung verwendet werden, wenn eine
entsprechende Verlegung mdglich ist.

Wenn es flir Konstruktion und Bemessung eines speziellen Projekts erforderlich ist, darf die im
Anhang 10, Anhang 11, Anhang 13, Anhang 14, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 19,
Anhang 23 und Anhang 24 angegebene Bewehrung gemall den am Ort der Verwendung
geltenden einschlagigen Vorschriften sowie einer entsprechenden Genehmigung durch die
oOrtlich zustandige Behoérde und den Inhaber der ETA abgeandert werden, um eine gleichwertige
Funktion sicherzustellen.

Die Spannnische wird so entworfen, dass im Endzustand eine Betondeckung von mindestens
20 mm an den Schutz- und Entliftungskappen eingehalten wird.

Die zu Beginn am Spannanker aufgebrachte Vorspannkraft nimmt insbesondere aufgrund des
Schlupfs, siehe Abschnitt 1.4, der Reibung entlang des Spannglieds, siehe Abschnitt 1.5, und
durch die elastische Verklrzung des Tragwerks und im Laufe der Zeit durch die
Langzeitverluste aus der Relaxation des Spannstahls und aus dem Kriechen und Schwinden
des Betons ab. Die Spannanweisungen des Inhabers der ETA sollten bertcksichtigt werden.

Verbundverankerung

Fir die Berechnung der Spannwege wird in die freie Lange der Spannglieder 50 % des
Abstands zwischen Ring und Zwiebel eingerechnet. Die volle Kraft des Spannglieds wird erst
hinter dem Ring angesetzt. Zwischen Ring und Zwiebel darf eine lineare Abnahme der
Spannkraft und Null am Anfang der Zwiebel angenommen werden.

Erhéhte Spannkraftverluste an der festen Kopplung

Fur den Nachweis der Rissbreitenbegrenzung und zum Nachweis der Schwingbreite werden an
festen Kopplungen erhdhte Spannkraftverluste aufgrund des Kriechens und Schwindens des
Betons bericksichtigt. Die ohne den Einfluss der Kopplungen ermittelten Spannkraftverluste der
Spannglieder werden im Bereich fester Kopplungen mit dem Faktor 1,5 multipliziert.

Erhohte Spannkraftverluste miissen bei beweglichen Kopplungen nicht berlicksichtigt werden.
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Feste und bewegliche Kopplung

Unter allen mdglichen Lastkombinationen und zu keinem Zeitpunkt, weder im Bau- noch im
Endzustand, ist an der festen Kopplung die Spannkraft auf der Seite des 2. Bauabschnitts,
gréler als auf der Seite des 1. Bauabschnitts.

Die Lange des Schutzrohrs und seine Lage in Bezug zur Kopplung erlauben eine ungehinderte
Bewegung der Kopplung tber mindestens 1,15 - Al + 30 mm im Schutzrohr, mit Al in mm als die
erwartete Verschiebung der Kopplung wahrend des Spannens.

Spannglieder im tragenden Mauerwerk

Die LastUbertragung der Spannkraft auf das tragende Mauerwerk erfolgt Uber Beton- oder
Stahlbauteile, die gemal der Europaischen Technischen Bewertung, insbesondere nach den
Abschnitten 1.2.6, 1.2.7 und 1.2.8 oder entsprechend Eurocode 3 bemessen sind.

Die Beton- oder Stahlbauteile weisen Abmessungen auf, die es erlauben, eine Kraft von
1,1 - Fpk, in das Mauerwerk zu Ubertragen. Der Nachweis erfolgt gemaf Eurocode 6 sowie nach
den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften.

2.2.4 Einbau

2241

2242

Allgemeines

Es wird davon ausgegangen, dass der Einbau des Produkis gemal den Anleitungen des
Herstellers oder — beim Fehlen derartiger Anleitungen — gemafl der anerkannten Praxis der
Spezialunternehmen erfolgt.

Vorbereitung und Einbau der Spannglieder werden nur durch qualifizierte Vorspann-
Spezialunternehmen durchgefuhrt, die Uber die erforderlichen Ressourcen und Erfahrungen mit
der Anwendung von Mehrlitzenspannsystemen im Verbund verfigen, siehe ETAG 013,
Annex D.1 und CWA 14646. Die oder der seitens des Unternehmens fir den Einbau vor Ort
Verantwortliche, besitzt eine Bescheinigung des Inhabers der ETA, aus der hervorgeht, dass
sie oder er durch den Inhaber der ETA geschult wurde und Uber die geforderten Qualifikationen
und Erfahrungen mit dem Spannverfahren SUSPA-Litze DW verflgt.

Verankerungen

2.2.4.2.1 Allgemeines

Die Verankerungen mit den Ankerblchsen E, EP und der Koppelblichse K kdnnen entweder
mit einem Ankerkérper MA oder einer Ankerplatte E eingebaut werden. In allen diesen Fallen
wird beim Einbau nach demselben Verfahren vorgegangen, siehe Anhang 22. Die
Verankerungen und Kopplungen mit Ankerkoérpern MA oder Ankerplatten E und mit den
Anker- oder Koppelblichsen werden rechtwinkelig zu der Spanngliedachse eingebaut.
AnschlieBend an den Ankerstutzen setzt sich das Spannglied Uber eine Lange von zumindest
250 mm gerade fort.

Die zentrische Lage der Wendel wird durch Anschweilen des Endrings an den
Ankerkorper MA oder die Ankerplatte E oder durch Abstandhalter, die sich gegen das
Spannglied abstltzten, sichergestellt. Die Zusatzbewehrung wird durch Anrédeln oder mittels
Abstandhalter zentrisch zum Ankerstutzen gehalten.

Bei der Ausflihrung eines elektrisch isolierten Spannglieds, wird zwischen Ankerblichse E und
Ankerplatte E oder Koppelblichse K—EI und Ankerplatte K- ElI eine lastverteilende
Stahlplatte und eine Isolierplatte eingelegt, siehe Anhang 25 und Anhang 26.
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Spannanker
Der Einbau vor Ort umfasst nachstehende Arbeitsschritte, siehe Anhang 17 und Anhang 22.

— Befestigung des Ankerkdrpers MA oder der Ankerplatte E oder des Ankers SK6 an der
Schalung

— Einsetzen des Ankerstutzens zwischen Ankerkorper MA oder Ankerplatte E und Hullrohr
oder Anordnen der PE-Manschette zwischen Anker SK6 und Huillrohr.

— Falls die Wendel nicht bereits im Herstellungsbetrieb an den Ankerkdrper MA oder an die
Ankerplatte E  geschweil3t wurde, wird die Wendel eingesetzt, =zentrisch zur
Spanngliedachse ausgerichtet und an der Bewehrung befestigt.

— Einschieben des Hullrohrs in den Ankerstutzen oder in die PE-Manschette bis zu einer
Lange von ungefahr d, mit d als den Hullrohrdurchmesser, oder, im Fall entsprechend
ausgebildeter PE-Ankerstutzen, Aufschrauben des Hillrohrs auf den Ankerstutzen.

— Abdichten der Verbindung zwischen Ankerstutzen oder PE-Manschette und Hullrohr

— Kurz vor dem Spannen, aufschieben der Ankerblchse E ber die Spannstahllitzen

— Verankern der Spannstahllitzen mit dreiteiligen Keilen.

Auf die Ankerblichse E kann ein AuRengewinde geschnitten werden, um eine Schutzkappe
zum Verpressen aufschrauben zu kdnnen, siehe Anhang 22.

Festanker

Die Ankerbuchse E kann auch in einem Festanker verwendet werden. In diesem Fall verbleibt
die Verankerung wahrend des Spannens des Spannglieds zuganglich. Der Einbau erfolgt
gleich wie beim Spannanker nach Abschnitt2.2.4.2.2 unter Verwendung eines
Ankerkdrpers MA oder einer Ankerplatte E.

Die Ankerbichse EP kann entweder vorgefertigt sein oder auf der Baustelle vorbereitet
werden. Aufgrund der geometrischen Gleichartigkeit kdnnen diese Verankerungen ahnlich wie
der Spannanker eingebaut werden. Anstelle der Keile werden Presshilsen fir die
Verankerung der Spannstahllitzen verwendet. Die Presshiilsen werden durch ein
Ruckhalteblech gesichert.

Verbundverankerung H — HL oder HR

Ring, Wendel und Abstandhalter werden vor dem Ausformen der Zwiebeln am Spannglied
angeordnet. Das Ausformen der Zwiebeln erfolgt im Herstellungsbetrieb oder auf der Baustelle
durch Kaltverformen, und alle Zwiebeln werden entsprechend ihrer planmaRigen Lage mit
Abstandhaltern gehalten.

Zwischenanker Z

Der Zwischenanker Z wird im Regelfall fir Ringspannglieder, z. B. in Gebduden fur Lager oder
in Behaltern, eingesetzt. Die beiden Enden des Ringspannglieds, Ende 1 und Ende 2,
Ubergreifen sich in der Ankerblichse Z.

Der Einbau vor Ort umfasst nachstehende Arbeitsschritte.

— Kurz vor dem Spannen wird die Ankerblchse Z auf die Spannstahllitzen aufgeschoben,
wobei das Spanngliedende 1 in die inneren Bohrungen und das Spanngliedende 2 in die
aulleren Bohrungen der Ankerbiichse Z geflihrt werden.

— Einrichten der Ankerbiichse Z unter Beachtung der Verschiebung wahrend des Spannens

— Verankern der Spannstahllitzen des Endes 2 mit dreiteiligen Keilen und Sichern der Keile
mit Sicherungsblechen.

— Das Spannen wird am Spanngliedende 1 mittels eines eigenen Umlenkstuhls durchgefihrt.

OIB-205-148/16-025



Seite 25 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-13/0839 vom 11.12.2017, u
ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-13/0839 I

mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018

2243
2.2.4.3.1

22432

2244

Mitglied der EOTA

Der Zwischenanker Z darf auch als spannbarer Zwischenanker zwischen zwei Festankern
ausgefuhrt werden. In diesem Fall Ubergreifen sich die beiden Spanngliedenden in der
Ankerbiichse Z. Die Arbeitsschritte sind gleich wie fir Ringspannglieder.

Kopplungen

Feste Kopplung mit Koppelbichse K

Die feste Kopplung verbindet ein 2. Spannglied mit einem bereits gespannten 1. Spannglied.

Die Verankerung des bereits gespannten 1. Spannglieds in der Koppelbiichse K entspricht der

eines Spannankers mit Ankerblichse E. Die Kopplung mit Koppelblchse K und

Ankerkdrper MA oder Ankerplatte E wird rechtwinkelig zur Spanngliedachse nach der gleichen

Vorgehensweise wie beim Spannanker E eingebaut. AnschlieBend an den Ankerstutzen setzt

sich das Spannglied Uber eine Lange von zumindest 250 mm gerade fort.

Der Einbau des 2. Spannglieds vor Ort umfasst nachstehende Arbeitsschritte.

— Verbinden des 2. Spannglieds mit dem 1. Spannglied durch das Einlegen der
Spannstahllitzen mit aufgepressten Presshilsen in die Nuten des Uberstehenden Kranzes
der Koppelblichse K. Die Presshiilsen werden mit einem Spannband in ihrer Lage
gehalten.

— Einbau des Ankerstutzens.

— Anordnen eines Entliftungsrohrs fir das Verpressen.

Bewegliche Kopplung mit Koppelbuchse V und bewegliche Kopplung K6-K6

Die bewegliche Kopplung verbindet zwei Spannglieder vor dem Spannen.

Bei der beweglichen Kopplung mit Koppelblichse V. werden die Spannstahllitzen beider

Spannglieder mittels Presshilsen verankert. Die Verankerung der Spanstahllitzen des

1. Spannglieds in der Koppelblichse V entspricht der eines Festankers mit Ankerblchse EP.

Der Einbau der beweglichen Kopplung mit Koppelblichse V vor Ort umfasst nachstehende

Arbeitsschritte.

— Verbinden des 2. Spannglieds durch Einlegen der Spannstahllitzen mit aufgepressten
Presshilsen in die Nuten des uberstehenden Kranzes der Koppelblchse V. Die
Presshilsen des 1. Spannglieds werden mit einem Ruckhalteblech in ihrer Lage gehalten
und jene des 2. Spannglieds mit einem Rickhalte-Blechring und einem Spannband.

— Einlegen der Koppelblichse V in das Schutzrohr.

— Die richtige Lage der Koppelbichse V im Schutzrohr wird vor der Endmontage des
Schutzrohrs hinsichtlich Richtung und GrélRe der Verschiebung wahrend des Spannens
Uberprift.

— Anordnen eines Entlaftungsrohrs, in Einpressrichtung gesehen, hinter der Koppelblchse V.
Bei in Einpressrichtung fallend eingebauter Kopplung wird auch vor der Koppelbichse V
ein Entluftungsrohr angeordnet.

Der Einbau der beweglichen Kopplung K6-K6 erfolgt sinngeman.

Hullrohre und Spanngliedverlegung

Die Spannglieder werden mit hoher Genauigkeit auf Hullrohrunterstellungen verlegt, siehe
Abschnitt 1.6. Beim Verlegen wird eine sorgfaltige Behandlung der Spannglieder sichergestellt.

Vor dem Betonieren fihrt der flr die Spannarbeiten Verantwortliche eine abschliellende
Kontrolle der verlegten Spannglieder durch. Beschadigungen am Hoillrohr oder Spannglied
werden entweder an Ort und Stelle behoben oder dem fir die Baustelle Verantwortlichen
gemeldet.
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2.2.4.5 Elektrisch isoliertes Spannglied

Der Einbau elektrisch isolierter Spannglieder erfordert besondere Sorgfalt hinsichtlich einer
vollstandig elektrisch isolierenden Einkapselung des Spannglieds. Kontrollen werden durch den
Verantwortlichen  durchgefihrt, insbesondere an den nachstehend angegebenen
Arbeitsschritten.

— Nach Verlegen des Spannglieds hinsichtlich der Geometrie der Spanngliedlage, der
Unversehrtheit des Hullrohrs vor allem an Verbindungen sowie der Verformung des Hullrohrs
vor allem an Unterstellungen, um unerwiinschte Knicke und zu kleine Radien mit der Gefahr
des Durchdriickens der Spannstahllitzen wahrend des Spannens zu vermeiden

— Vor dem Betonieren vor allem hinsichtlich der Unversehrtheit des Hullrohrs an den
BerUhrungspunkten mit Bewehrungsstahl und an der Verbindung des Ankerstutzens mit der
Ankerplatte E oder der Ankerplatte K — El

— Vor dem Spannen, hinsichtlich der Verbindung Ankerstutzen mit der Ankerplatte E oder
Ankerplatte K — El und der vollflachigen und fachgerechten Lage der Isolierplatte am Anker

— Nach dem Spannen hinsichtlich der fachgerechten Lage der Ankerbichse E oder der
Koppelblchse K — El auf der Isolierplatte

— Vor dem Verpressen hinsichtlich sauberer und unversehrter Dichtflachen und des
fachgerechten und dichten Sitzes der Schutzkappen

— Nach dem Verpressen hinsichtlich des fachgerechten und dichten Sitzes der Schutzkappen
und des Austretens von Einpressmaortel aus dem umhiillten Spannglied

Alle Mangel sind sofort zu beheben. Grobere Beschadigungen werden unverziiglich dem fiir die
Baustelle Verantwortlichen zur Einleitung weiterer Mallnahmen gemeldet. Fir jedes Spannglied
werden die durchgefuhrten Kontrollen mit allen wichtigen Beobachtungen und MaRnahmen zur
Behebung von Maéngeln sowie allen gemessenen elektrischen Widerstdnden systematisch
aufgezeichnet.

2.2.4.6 Spannen und Spannprotokoll

2.2.4.6.1 Spannen

Bei einer mittleren Betondruckfestigkeit im Bereich der Verankerung entsprechend Anhang 10,
Anhang 11, Anhang 13, Anhang 15, Anhang 16, Anhang 19, Anhang 23, Anhang 24 und
Anhang 30 darf voll vorgespannt werden.

Die Spannkrafte werden gemal einem festgelegten Spannprogramm aufgebracht. Dieses
Programm beinhaltet.

— Die mittlere Wurfel- oder Zylinderdruckfestigkeit des Betons zum Zeitpunkt des Spannens
— Zeitpunkt und Reihenfolge der verschiedenen Spannstufen

— Die Spannkréfte und die berechneten Spannwege der Spannglieder

— Zeitpunkt und Art der Absenkung und Entfernung des Lehrgerists

— Alle mdglichen Krafte aus dem Ruckfedern des Lehrgerusts werden beachtet.

2.2.4.6.2 Nachspannen

Auler fur den Zwischenanker Z ist das Nachspannen der Spannglieder in Kombination mit
Entlastung und Wiederverwendung der Keile erlaubt. Nach dem Nachspannen driicken sich
die Keile in zumindest 15 mm unbeeintrachtigte Litzenoberflache ein und auf dem Spannglied
verbleiben zwischen den Verankerungen keine Keileindrucke.
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2.2.4.6.3 Spannprotokoll

22464

Fir jedes Spannglied werden wahrend des Spannens alle wichtigen Beobachtungen,
insbesondere die aufgebrachten Spannkrafte und die gemessenen Spannwege, in einem
Spannprotokoll festgehalten.

Spannausristung, Platzbedarf und Arbeitsschutz

Fir das Spannen kommen hydraulische Pressen zum Einsatz. Informationen Uber die
Spannausriistung sind an das Osterreichische Institut fir Bautechnik tibermittelt worden. Eine
besondere Spannpresse mit Verkeileinrichtung fiir einen reduzierten Schlupf am Spannanker
ist mit dem Inhaber der ETA fir eine termingerechte Verfugbarkeit abzustimmen.

Zum Spannen der Spannglieder wird direkt hinter den Verankerungen ein Freiraum von etwa
1 m sichergestellt. Der Inhaber der ETA verflgt Uber ausfuhrlichere Informationen Uber die
verwendeten Spannpressen und den erforderlichen Platz zum Hantieren und Spannen.

Die Vorschriften des Arbeits- und Gesundheitsschutzes sind einzuhalten.

2.2.4.7 Verpressen der Spannglieder

22471

22472

Einpressmortel

Es wird Einpressmortel gemall EN 447, spezieller Einpressmortel gemall ETAG 013 oder
Fertig-Einpressmoértel, mit einer Zusammensetzung, die den am Ort der Verwendung
geltenden Normen und Vorschriften entspricht, verwendet.

Einpressverfahren

Alle Verankerungen weisen Einlassoffnungen und Entliftungen zum Verpressen und Entliiften
auf. An ihren Hochpunkten und, falls erforderlich an weiteren Stellen, sind an den Hullrohren
EntlGftungsrohre angeordnet.

Fir das Verpressen ist EN 446 anzuwenden. Die am Ort der Verwendung geltenden Normen
und Vorschriften werden beachtet. Nach Abschluss des Spannens und der Genehmigung der
Spannprotokolle werden die Spannglieder ehestmoglich verpresst. Bleiben Spannglieder tUber
langere Zeit unverpresst, werden nach Zustimmung des Inhabers der ETA geeignete
KorrosionsschutzmafRnahmen ergriffen.

Kommen Kunststoffhillrohre zum Einsatz, werden die entsprechenden Hinweise der
technischen Dokumentation des Kunststoffhillrohr-Systems beachtet.

Bei Verankerungen mit Spannnischen werden die Spannnischen nach dem Spannen und
Verpressen ausbetoniert um einen vollstindigen Korrosionsschutz der Spannglieder
herzustellen.

2.3 Vorgesehene Nutzungsdauer

Die Europaische Technische Bewertung beruht auf einer vorgesehenen Nutzungsdauer der
SUSPA-Litze DW von 100 Jahren, vorausgesetzt, die SUSPA-Litze DW wird entsprechend
eingebaut, verwendet und instandgehalten, siehe Abschnitt 2.2. Diese Bestimmungen beruhen auf
dem derzeitigen Stand der Technik und den verfugbaren Kenntnissen und Erfahrungen.

Unter normalen Verwendungs-Bedingungen kann die tatsachliche Nutzungsdauer auch wesentlich
langer sein, ohne dass es zu groReren Veranderungen kommt, die sich nachteilig auf die
Grundanforderungen an Bauwerke auswirken®.

4 Die tatsachliche Nutzungsdauer eines Produkts, das in einem bestimmten Bauwerk verbauten ist, hangt von
den Umweltbedingungen ab, denen das Bauwerk ausgesetzt ist sowie von den besonderen Bedingungen bei
Bemessung, Ausfuhrung, Verwendung und Instandhaltung dieses Bauwerks. Daher kann nicht ausgeschlossen
werden, dass in gewissen Fallen die tatsachliche Nutzungsdauer des Produkts auch kirzer als die vorgesehene
Nutzungsdauer ist.
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Die Angaben zur Nutzungsdauer des Produktes kdnnen nicht als eine durch den Hersteller oder
seinen bevollmachtigten Vertreter oder durch EOTA oder durch die Technische Bewertungsstelle
Ubernommene Garantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich ein Hilfsmittel um die erwartete,
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Produkts auszudricken.

3 Leistung des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Wesentliche Merkmale

Die Leistungen des Spannverfahrens fur die wesentlichen Merkmale sind in Tabelle 6 und
Tabelle 7 angegeben. Im Anhang 37 sind die Kombinationen der Wesentlichen Merkmale und der
dazugehodrenden Verwendungszwecke angegeben.

Tabelle 6 Wesentliche Merkmale und Leistunge

n des Produkts

Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung

Produkt SUSPA-Litze DW

Verwendungszweck Das Spannverfahren ist fir das Vorspannen von Tragwerken vorgesehen,

Abschnitt 2.1, Tabelle 5, Zeile Nr. 1.
Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

1 Statische Tragfahigkeit Siehe Abschnitt 3.2.1.1.
2 Widerstand gegen Ermudung Siehe Abschnitt 3.2.1.2.
3 Lastlbertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.2.1.3.
4 Reibungsbeiwert Siehe Abschnitt 3.2.1.4.
5 Umlenkung, Ablenkung (Grenzwerte) Siehe Abschnitt 3.2.1.5.
6 Durchflihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus Siehe Abschnitt 3.2.1.6.

Grundanforderung an Bauwerke 2: Brand

schutz

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet.

Grundanforderung an Bauwerke 3: Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

7 Gehalt, Emission und/oder Freisetzung
gefahrlicher Substanzen

Siehe Abschnitt 3.2.2.

Grundanforderung an Bauwerke 4: Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet.

Grundanforderung an Bauwerke 5: Schall

schutz

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet.

Grundanforderung an Bauwerke 6: Energieeinsparung und Warmeschutz

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet.

Grundanforderung an Bauwerke 7: Nachhalt

ige Nutzung naturlicher Ressourcen

— Kein Merkmal bewertet.

Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

8 Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

Siehe Abschnitt 3.2.3.
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Tabelle 7 Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts, zusatzlich zu Tabelle 6 fir optionale

Nutzungskategorien
Nr. Zusatzliches Wesentliches Merkmal Produktleistung
Produkt SUSPA-Litze DW

Optionale Nutzungskategorie  Abschnitt 2.1, Tabelle 5, Zeile Nr. 2, Internes Spannglied im Verbund

mit Kunststoffhillrohr

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

9

Durchflihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus Siehe Abschnitt 3.2.4.1.

Optionale Nutzungskategorie  Abschnitt 2.1, Tabelle 5, Zeile Nr. 3, Elektrisch isoliertes Spannglied

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

10

Durchflihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus Siehe Abschnitt 3.2.4.2.

Optionale Nutzungskategorie  Abschnitt 2.1, Tabelle 5, Zeile Nr. 4, Spannglied zur Verwendung als

internes Spannglied in tragenden Mauerwerksbauten

Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

11

Lastlbertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.2.4.3.

3.2 Produktleistung

3.2.1
3.2.11

3.2.1.2

3.2.1.3

Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

Statische Tragfahigkeit

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.1-1. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fu, der
Spannglieder mit Spannstahlliizen nach Anhang 33 sind im Anhang5 und Anhang 6
angegeben.

Widerstand gegen Ermidung

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt6.1.2-1. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, der
Spannglieder mit Spannstahllitzen nach Anhang 33 sind im Anhang5 und Anhang 6
angegeben.

Der Ermidungswiderstand der Verankerungen und Kopplungen wurde mit einer Héchstlast von
0,65 - Fpk, einer Schwingbreite von 80 N/mm? wund 2-10°% Lastspielen geprift und
nachgewiesen.

Lastlibertragung auf das Tragwerk

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt6.1.3-1. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fp, der
Spannglieder mit Spannstahllitzen nach Anhang 33 sind im Anhang5 und Anhang6
angegeben.

Die Erfillung der Stabilisierungs- und Rissbreitenkriterien, wie sie fur die Prifung der
Lastubertragung festgelegt sind, wurde bis zu einer Kraft von 0,80 - Fpx nachgewiesen.
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3.2.1.4 Reibungsbeiwert

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.4-1. Zu Reibungsverlusten und Reibungsbeiwert, siehe Abschnitt 1.5.

3.2.1.5 Umlenkung, Ablenkung (Grenzwerte)

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflillt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.5-1. Zu den Mindestkrimmungsradien siehe Abschnitt 1.7.

3.2.1.6 Durchfiihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflillt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.1.6-I.

3.2.2 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

Gehalt, Emission und/oder Freisetzung gefahrlicher Substanzen wurde gemals ETAG 013,
Abschnitt 5.3.1 ermittelt. Keine gefahrlichen Substanzen ist die diesbezlgliche Leistung des
Spannverfahrens. Durch den Hersteller wurde eine Erklarung in dieser Hinsicht abgegeben.

ANMERKUNG Erganzend zu den spezifischen Abschnitten der Europaischen technischen
Bewertung uber gefahrliche Substanzen kann es andere Anforderungen geben, die
fur das Produkt anwendbar sind, wenn es unter deren Anwendungsbereich fallt,
z. B. Ubernommenes europaisches und nationales Recht, nationale Verordnungen
und behordliche Vorschriften. Diese Anforderungen missen ebenso eingehalten
werden, wenn und wo sie bestehen.

3.2.3 Aspekte der Gebrauchstauglichkeit

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien der
ETAG 013, Abschnitt 6.7.

3.2.4 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

3.2.4.1 Interne Spannglieder im Verbund mit Kunststoffhillrohr — Durchfiihrbarkeit, Zuverlassigkeit des
Einbaus

Fir interne Spannglieder im Verbund mit Kunststoffhillrohr erfillt das Spannverfahren, wie es
in der ETA beschrieben ist, die Annahmekriterien der ETAG 013, Abschnitt 6.1.6-11(d).

3.2.4.2 Elektrisch isoliertes Spannglied — Durchfiihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus

Fir elektrisch isolierte Spannglieder erflllt das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben
ist, die Annahmekriterien der ETAG 013, Abschnitt 6.1.6-11(f).

3.2.4.3 Spannglieder im tragenden Mauerwerk — Lastlibertragung auf das Tragwerk

FUr Spannglieder im tragenden Mauerwerk als interne Spannglieder erfiillt das Spannverfahren,
wie es in der ETA beschrieben ist, die Annahmekriterien der ETAG 013, Abschnitt 6.1.3-lI(h).
Siehe insbesondere Abschnitt 2.2.3.5 Uber Spannglieder im tragenden Mauerwerk. Die
charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fpk, der Spannglieder mit Spannstahllitzen nach
Anhang 33 sind im Anhang 5 und Anhang 6 angegeben.

3.3 Bewertungsverfahren

Die Bewertung der wesentlichen Merkmale des Abschnitts 3.1 fir das Spannverfahren und die
vorgesehenen Verwendungszwecke hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit
und Standsicherheit und an Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz, im Sinne der
Grundanforderungen an Bauwerke Nr. 1 und 3 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 erfolgte in
Ubereinstimmung mit der Leitlinie fir die Europaische technische Zulassung fiir ,Spannverfahren
zur Vorspannung von Tragwerken®, ETAG 013, Ausgabe Juni2002, verwendet nach
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Artikel 66 Abs. 3 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 als Européisches Bewertungsdokument und
beruhte auf der Bewertung als internes Spannverfahren im Verbund.

Identifizierung

Die Européaische Technische Bewertung fir die SUSPA-Litze DW ist auf Grundlage abgestimmter
Unterlagen erteilt worden, welche das bewertete Produkt identifizieren®. Anderungen bei den
Werkstoffen, bei der Zusammensetzung oder bei den Merkmalen des Produkis oder beim
Herstellverfahren kdonnten dazu fiihren, dass diese hinterlegten Unterlagen nicht mehr zutreffen.
Das Osterreichische Institut fir Bautechnik ist vor Inkrafttreten der Anderungen zu
benachrichtigen, da eine Abanderung der Europaischen Technischen Bewertung mdglicherweise
erforderlich ist.

Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, mit
Angabe der Rechtsgrundlage

System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit

Nach der Entscheidung 98/456/EC der Kommission ist fir die Bewertungen und Uberprifungen
der Leistungsbestandigkeit der SUSPA-Litze DW das System 1+ anzuwenden. Das System 1+ ist
im Anhang, Punkt 1.1 der Delegierten Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom
18. Februar 2014 im Einzelnen beschrieben und sieht folgende Punkte vor.

(a) Der Hersteller fihrt folgende Schritte durch
(i) Werkseigene Produktionskontrolle;

(i) Zusatzliche Prifung von im Herstellungsbetrieb entnommenen Proben durch den
Hersteller nach festgelegtem Priifplan®.

(b) Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle entscheidet Uber die Ausstellung, Beschrankung,
Aussetzung oder ZurlGcknahme der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit des
Bauprodukts auf der Grundlage folgender von der Stelle vorgenommener Bewertungen und
Uberprifungen

(i) Bewertung der Leistung des Bauprodukts anhand einer Prifung (einschliellich
Probenahme), einer Berechnung, von Werttabellen oder Unterlagen zur
Produktbeschreibung;

(i) Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle;

(i) Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen
Produktionskontrolle;

(iv) Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers entnommen wurden.

5

Das technische Dossier der Europdischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fir

Bautechnik hinterlegt.

Der festgelegte Priifplan ist beim Osterreichischen Institut fir Bautechnik hinterlegt und wird nur der in das

Verfahren der Bewertungen und Uberpriifungen der Leistungsbestandigkeit eingeschalteten notifizierten
Produktzertifizierungsstelle ausgehandigt. Der festgelegte Prufplan wird auch als Uberwachungsplan
bezeichnet.
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4.2 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit fiir Bauprodukte, fiir die eine
Europaische Technische Bewertung ausgestellt wurde

Notifizierte Stellen, die im Rahmen des Systems 1+ Aufgaben wahrnehmen, betrachten die fiir das
betroffene Bauprodukt ausgestellte Europdische Technische Bewertung als Bewertung der
Leistung dieses Produkts. Notifizierte Stellen nehmen daher die unter Abschnitt 4.1, Punkt b), i),
angefiihrten Aufgaben nicht wahr.

5 Fir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischem Bewertungsdokument

5.1 Aufgabe des Herstellers

5.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller richtet im Herstellungsbetrieb ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
ein und halt es laufend aufrecht. Alle durch den Hersteller vorgesehenen Prozesse und
Spezifikationen werden systematisch dokumentiert. Ziel der werkseigenen Produktionskontrolle
ist die Sicherstellung der Leistungsbestandigkeit der SUSPA-Litze DW hinsichtlich der
Wesentlichen Merkmale.

Der Hersteller verwendet nur Werkstoffe, die mit den entsprechenden, im festgelegten
Uberwachungsplan angegebenen Priifbescheinigungen geliefert werden. Der Hersteller (iberpriift
die eingehenden Vormaterialien vor ihrer Annahme. Die Uberpriifung der eingehenden
Vormaterialien enthalt die Kontrolle der durch den Hersteller der Vormaterialien vorgelegten
Prifbescheinigungen.

Die Prufungen im Zuge der werkseigenen Produktionskontrolle entsprechen dem festgelegten
Prufplan. Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden aufgezeichnet und
ausgewertet. Die Aufzeichnungen werden der mit der kontinuierlichen Uberwachung betrauten
notifizierten Produktzertifizierungsstelle vorgelegt und Uber mindestens zehn Jahre nach dem
Inverkehrbringen des Produkts aufbewahrt. Auf Verlangen werden die Aufzeichnungen dem
Osterreichischen Institut fiir Bautechnik vorgelegt.

Bei nicht zufriedenstellenden Prifergebnissen ergreift der Hersteller unverziiglich Manahmen
zur Behebung der Mangel. Produkte oder Bestandteile, die nicht den Anforderungen
entsprechen, werden beseitigt. Nach Behebung der Mangel wird die jeweilige Prifung — falls ein
Nachweis technisch erforderlich ist — unverziglich wiederholt.

Der Hersteller auditiert mindestens einmal pro Jahr die Hersteller der im Anhang 36
angegebenen Bestandteile.

Die grundsatzlichen Elemente des festgelegten Prufplans sind im Anhang 34 und Anhang 35
angefiihrt, entsprechen ETAG 013, Anhang E.1 und sind im Qualitatsmanagement-Plan der
SUSPA-Litze DW enthalten.

5.1.2 Leistungserklarung

Der Hersteller ist flr die Ausstellung der Leistungserklarung zustandig. Sind alle
Voraussetzungen fiir die Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbesténdigkeit, einschlieRlich
der Ausstellung der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle erfullt, erstellt der Hersteller die Leistungserklarung. Wesentliche
Merkmale, die in der Leistungserklarung fur den jeweiligen Verwendungszweck anzuflhren sind,
enthalten Tabelle 6 und Tabelle 7. Im Anhang 37 sind die Kombinationen aus Wesentlichen
Merkmalen und den dazugehérenden Verwendungszwecken angegeben.
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5.2 Aufgaben der notifizierten Produktzertifizierungsstelle

5.2.1

522

523

Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle Uberprift die Befdhigung des Herstellers, eine
kontinuierliche und fachgerechte Herstellung der SUSPA-Litze DW gemaly der Europaischen
Technischen Bewertung durchzufiihren. Insbesondere werden die nachstehend angegebenen
Punkte entsprechend beachtet.

— Personal und Ausristung
— Die Eignung der durch den Hersteller eingerichteten werkseigenen Produktionskontrolle
— Die vollstandige Umsetzung des festgelegten Prufplans

Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der  werkseigenen
Produktionskontrolle

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle fuhrt routinemafiige mindestens einmal jahrlich eine
Uberwachung im Herstellungsbetrieb durch. Insbesondere werden die nachstehend
angegebenen Punkte entsprechend beachtet.

— Das Herstellungsverfahren einschlieRlich Personal und Ausristung
— Die werkseigene Produktionskontrolle
— Die Umsetzung des festgelegten Priifplans

Jeder Hersteller der im Anhang 36 angegebenen Bestandteile wird mindestens einmal in funf
Jahren Uberprift. Es wird unter Berlicksichtigung des festgelegten Prifplans sichergestellt, dass
das System der werkseigenen Produktionskontrolle und der vorgegebene Herstellprozess
eingehalten werden.

Auf Verlangen werden durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle die Ergebnisse der
laufenden Uberwachung dem Osterreichischen Institut fir Bautechnik vorgelegt. Wenn die
Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung oder des festgelegten Prufplans nicht
mehr erflllt sind, wird die Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle entzogen.

Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers entnommen wurden

Wahrend der Uberwachungen entnimmt die notifizierte Produktzertifizierungsstelle Stichproben
von Bestandteilen der SUSPA-Litze DW, um unabhangig Prifungen durchzufihren. Fir die
wichtigsten Bestandteile fasst Anhang 36 die durch die notifizierte Produkizertifizierungsstelle
mindestens durchzuflihrenden Verfahren zusammen.

Ausgestellt in Wien am 11 Dezember 2017
vom Osterreichischen Institut fir Bautechnik

Das Originaldokument ist unterzeichnet von

Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits
Geschéftsfuhrer
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mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018

OB

Mitglied der EOTA

Verankerungen
Mehrflachenverankerung MA
Spannanker MA Festanker MP
Ankebiichse E

TSR

NHWIBYBIR.

Ankerkdrper QOptional mit oder
MA ohne Wendel

Verbundverankerung H, HL und HR

Optional mit oder

Presshilse

Ruckhalteblech
ohne Wendel

Plattenverankerung E

Spannanker E
Ankerbuchse E

Festanker EP

Ankerbiichse EP Ruckhalteblech

e, NS S
Z
§ - v
/
2
/
s
i
LA AL
Keil Wendel Presshiilse
Einzellitzenanker SK6
Keil
A7 7 TIIST TS T T ST
o 2 / IS
//// ///////////////
v g v v
y //// 7 7 ////// v /// ////// s
77) / 7 / /
‘dﬁ / g /////////////////////
SN < L
A1 NN\ LML = AL LRI LKL L Lades
AN Y sy s s/ 77 7 7 > ” 7, ‘!{IIIII/,"// S
\\\\\\\“' ‘S ///////,/// 7 ///////////////////
‘\‘? L I SIS AP IS ARSI IS "’V 7
// S S /////////////////////
0 7/ //// S o //// 9 //// " //// " o ////
v SN LSS AN
v S S AR ISP A I IR SIS I D
s LS L LS L LS LS L LN
Spannanker SK6

Festanker SK6 Keil

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

Ubersicht Gber die Verankerungen

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Anhang 1
der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017

OIB-205-148/16-025



ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-13/0839

Seite 35 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-13/0839 vom 11.12.2017, o u B
mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018 I

Mitglied der EOTA

Kopplungen

Feste Kopplung K

L

O]
| —

Koppelbiichse K

Ankerkdrper MA oder optional Ankerplatte E
Presshllse

Bewegliche Kopplung V

Einpress- bzw. Entllftungsrohr Einpress- bzw. Entluftungsrohr

Presshiilse Koppelblichse V Ring

Spannglied Nr. 1

Koppelhiilse K6 Keil Koppelblichse K6

Spanngliedende

Ankerblichse Z

Einpress- bzw. Entllftungsrohr

Spannverfahren im Verbund

SUSPA Litze DW N hAthanrts;l 2
N er curopaischen lechnischen bewertung
ernational GrioH Ubersicht uber die Kopplungen ETA-13/0839 vom 11.12.2017

Int ti | H .
nternational Gmb Zwischenanker Z

www.dywidag-systems.com
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mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018 o
Mitglied der EOTA

Geometrie der Ankerbichsen
flr Litzen Y1770S7 15,7 und Y1860S7 15,7

Sonderfall 6-4 Regelfall Bohrung E

Bohrung EP

~17

3-teiliger Keil
Geometrie des Keilzahns
/ﬁZ\ /T4>50\
Presshiilse

Einlage (Einsatzhiilse)

i

Mantel

3 . AT
S - :
! O O

——

—

Abmessungen in mm

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 3
der Europaischen Technischen Bewertung

S Sy tems Grundelemente fiir die ETA-13/0839 vom 11.12.2017
Spannstahllitzenverankerung

www.dywidag-systems.com
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mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018 o
Mitglied der EOTA

Technische Daten flr die Spannglieder 6-1 bis 6-22 mit kreisrundem Hullrohr aus Bandstahl
Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7
Spannglied 6-1 6-3 6-4 6-5 6-7 6-9 6-12 | 6-15 | 6-19 | 6-22
Litzenanzahl & 15,7 mm 1 3 4 5 7 9 12 15 19 22

Nennquerschnittsflache des
Spannstahls

mm? 150 450 600 750 1050 1350 1800 | 2250 | 2850 | 3300

Nennmasse des Spannstahls kg/m 1,17 3,52 4,69 5,86 8,20 10,55 14,06 17,58 22,27 25,78

Elastizitatsmodul N/mm? 195000 (Normwert)

Kreisrundes Hdllrohr

Ungewollter Umlenkwinkel k 0,005 rad/m £ 0,30 °/m

Hullrohr | adi/da mm | 20/27 | 40/47 | 45/52 | 50/57 | 55/62 | 65/72 | 75/82 | 80/87 | 90/97 | 95/102
Exzentrizitat mm 3 6 7 7 6 9 10 10 10 10
Reibungsbeiwert p rad’ 0,20

Abstand der

Spanngliedunterstellung m 0,60-1,80
Hdllrohr 11 &di/da mm | 25/32 | 45/52 | 50/57 | 55/62 | 60/67 | 70/77 | 80/87 | 85/92 | 95/102 [105/112
Exzentrizitat mm 5 9 10 1 9 12 14 13 14 18
Reibungsbeiwert p  rad’ 0,19
0,50-1,80 m mit Aussteifungen, z. B. mit PE-Rohren
Abstand der m 0,60—1,00 m bei verstarktem Hullrohr
Spanngliedunterstellung In einem Spanngliedabschnitt mit Mindestkrimmungsradius ist ein Abstand von 0,60-0,75 m
einzuhalten.
Reibungsverlust im o 1
Spannanker MA und E % | — 1,0 1,3 1,2 1,0 0,7 0,8 0,8 0,7 0,6
Reibungsverlust in den beweg- o 1) .
lichen Kopplungen K6-K6 und V Al — 18 2.0 18 1 1 17 17 16

" Die Reibungsverluste sind klein und dirfen bei Bemessung und Ausfiihrung vernachlassigt werden.

Technische Daten flr die Spannglieder 6-3 bis 6-5 mit flachem Hillrohr aus Bandstahl
Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7

Spannglied 6-3 6-4 6-5
Litzenanzahl & 15,7 mm 3 4 5 Spannanker E
Ankerstutzenlange R, m| 370 325 535 Bauzustand
Flaches Hullrohr aus Bandstahl

di mm | 55 x21|70x 21 |85x 21 Montagehiillrohr mit Montagemutter
Abmessungen

da mm | 60 x 25| 75 x 25 | 90 x 25 Schaltopf Flaches Hiuillrohr
Abstand der
Spanngliedunterstellung M 0,50-1,00
Ungewollter Umlenkwinkel k 0,014 rad/m 2 0,80 °/m
Krimmung um die schwache .
Achse, R M 25 Querschnitt \
Mindestkrimmungsradius i J\
Reibungsbeiwert p rad? 0,15 Ry
Krimmung um die steife ANMERKUNG Flache Hdllrohre  kénnen mit einem
Achse, R m 5,0 Ankerkorper MA und mit einer Ankerplatte E
Mindestkrimmungsradius verarbeitet werden.
Reibungsbeiwert w rad'| 023 [ 026 | 032

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 4

DYWIDAG-Systems | Technische Daten — Spannglieder 6-1 bis 6-22 mit deré;ﬁﬁ???g;;gcngh:q Bf; Zr:)u,'ng
International GmbH  |kreisrundem Hiillrohr aus Bandstahl — Spannglieder T

www.dywidag-systems.com 6-3 bis 6-5 mit flachem Huillrohr aus Bandstahl
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mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018

Mitglied der EOTA

SpanngliedgréRen — Litze Y1770S7 15,7 — foc = 1770 N/mm?

; Grolite Charakteristischer
_ Masse der Nennquer- Grofte na| Uberspann- Wert der
Litzenanzahl Litron schnittsflache | Vorspannkraft ') 3) kraft 1. 2).9 Héchstkraft
Ap 0,90 - Fpo,1 0,95 - Fpo,1 Fok
— kg/m mm? kN kN kN
1 1,17 150 211 222 266
2 2,34 300 421 445 532
3 3,52 450 632 667 798
4 4,69 600 842 889 1064
5 5,86 750 1053 1112 1330
6 7,03 900 1264 1334 1596
7 8,20 1050 1474 1556 1862
8 9,38 1200 1685 1778 2128
9 10,55 1350 1895 2001 2394
10 11,72 1500 2106 2223 2660
11 12,89 1650 2317 2445 2926
12 14,06 1800 2527 2668 3192
13 15,24 1950 2738 2890 3458
14 16,41 2100 2948 3112 3724
15 17,58 2250 3159 3335 3990
16 18,75 2400 3370 3557 4256
17 19,92 2550 3580 3779 4522
18 21,10 2700 3791 4001 4788
19 22,27 2850 4001 4224 5054
20 23,44 3000 4212 4446 5320
21 24,61 3150 4423 4668 5586
22 25,78 3300 4633 4 891 5852

Mit
fok vevrreeennn Charakteristische Zugfestigkeit der Spannstahllitze
Fok eoeernne Charakteristischer Wert der Hochstkraft des Spannglieds
Fpo,1......... Charakteristischer Wert der Kraft an der 0,1 %-Dehngrenze des Spannglieds, Fpo,1 = Ap - foo,1
Fur Fpo,1 einer einzelnen Litze, siehe Anhang 33.
Ap .. Nennquerschnittsflache des Spannglieds

Die angegebenen Werte sind Hochstwerte nach Eurocode 2. Die tatsachlichen Werte sind den am Ort der
Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften zu entnehmen.

Uberspannen ist erlaubt, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von =5 % des
Endwertes der Vorspannkraft gemessen werden kann.

Fur Litzen nach prEN 10138-3, 09.2000, sind die Werte mit 0,98 zu multiplizieren.

DYWIDAG-Systems SpanngliedgroBen — Litze Y1770S7 15,7
International GmbH GrofRte Vorspann- und Uberspannkraft
www.dywidag-systems.com [Charakt. Wert der Hochstkraft des Spannglieds

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 5

der Europaischen Technischen Bewertung
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Mitglied der EOTA

SpanngliedgréRen — Litze Y1860S7 15,7 — fo = 1 860 N/mm?

; Grolite Charakteristischer
_ Masse der Nennquer- Grofte na| Uberspann- Wert der
Litzenanzahl Litron schnittsflache | Vorspannkraft ') 3) kraft 1. 2).9 Héchstkraft
Ap 0,90 - Fpo,1 0,95 - Fpo,1 Fok
— kg/m mm? kN kN kN
1 1,17 150 221 234 279
2 2,34 300 443 467 558
3 3,52 450 664 701 837
4 4,69 600 886 935 1116
5 5,86 750 1107 1169 1395
6 7,03 900 1328 1402 1674
7 8,20 1050 1550 1636 1953
8 9,38 1200 1771 1870 2232
9 10,55 1350 1993 2103 2511
10 11,72 1500 2214 2337 2790
11 12,89 1650 2435 2571 3069
12 14,06 1800 2657 2804 3348
13 15,24 1950 2878 3038 3627
14 16,41 2100 3100 3272 3906
15 17,58 2250 3321 3506 4185
16 18,75 2400 3542 3739 4464
17 19,92 2550 3764 3973 4743
18 21,10 2700 3985 4207 5022
19 22,27 2850 4207 4440 5301
20 23,44 3000 4428 4674 5580
21 24,61 3150 4649 4908 5859
22 25,78 3300 4871 5141 6138

Mit
fok vevrreeennn Charakteristische Zugfestigkeit der Spannstahllitze
Fok eoeernne Charakteristischer Wert der Hochstkraft des Spannglieds
Fpo,1......... Charakteristischer Wert der Kraft an der 0,1 %-Dehngrenze des Spannglieds, Fpo,1 = Ap - foo,1
Fur Fpo,1 einer einzelnen Litze, siehe Anhang 33.
Ap .. Nennquerschnittsflache des Spannglieds

Die angegebenen Werte sind Hochstwerte nach Eurocode 2. Die tatsachlichen Werte sind den am Ort der
Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften zu entnehmen.

Uberspannen ist erlaubt, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von =5 % des
Endwertes der Uberspannkraft gemessen werden kann.

Fur Litzen nach prEN 10138-3, 09.2000, sind die Werte mit 0,98 zu multiplizieren.

DYWIDAG-Systems Spanngliedgroen — Litze Y1860S7 15,7
International GmbH GroRte Vorspann- und Uberspannkraft
www.dywidag-systems.com [Charakt. Wert der Hochstkraft des Spannglieds

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 6

der Europaischen Technischen Bewertung
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OB

Mitglied der EOTA

Mindestkrimmungsradien fir Hillrohre aus Bandstahl — pr, max = 140 kN/m

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Bandstahl — pr = 140 kN/m

Mindestkrimmungsradien fur Hillrohre aus

Litze Y1770S7, fox = 1770 N/mm? Litze Y1860S7, fox = 1 860 N/mm?
Litzen- | Hal- | Mindest- |y | Mindest- | i on | wan. | Mindest- |y, | Mindest-
anzahl | rohr | [KFUMMUNGS~ oy (Krammungs-1 o oni | rohr | [KFUMMUNGS< oy (krammungs-

radius radius radius radius
n & di Rmin & di Rmin n & di Rmin & di Rmin
— mm m mm m — mm m mm m
1 20 2,0 25 2,0 1 20 2,0 25 2,0
2 40 2,0 45 2,0 2 40 2,0 45 2,0
3 40 3,8 45 3,2 3 40 4.0 45 3,2
4 45 3,9 50 3,8 4 45 4.1 50 3,8
5 50 4.5 55 4.1 5 50 4.7 55 4,3
6 55 4.9 60 4.5 6 55 5.1 60 4.7
7 55 57 60 5,2 7 55 6,0 60 5,5
8 65 55 70 5,1 8 65 5,8 70 54
9 65 6,2 70 5,7 9 65 6,5 70 6,0
10 75 59 80 5,6 10 75 6,3 80 59
11 75 6,5 80 6,1 11 75 6,9 80 6,4
12 75 7.1 80 6,7 12 75 7,5 80 7,0
13 80 7,2 85 6,8 13 80 7,6 85 7,2
14 80 7,8 85 7,3 14 80 8,2 85 7,7
15 80 8,4 85 7,9 15 80 8,8 85 8,3
16 90 7.9 95 7,5 16 90 8,3 95 7,9
17 a0 8,4 95 8,0 17 a0 8,9 95 8,4
18 90 8,9 95 8,5 18 90 9,4 95 8,9
19 a0 9,4 95 8,9 19 90 9,9 95 9,4
20 95 9.4 105 8,5 20 95 9,9 105 8,9
21 95 9,9 105 8,9 21 95 10,4 105 9,4
22 95 10,3 105 9,3 22 95 10,9 105 9,8
w Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 7

der Europaischen Technischen Bewertung
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OB

Mitglied der EOTA

Mindestkrimmungsradien fir Hillrohre aus Bandstahl — pr, max = 200 kN/m

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Bandstahl — pr = 200 kN/m

Mindestkrimmungsradien fur Hillrohre aus

Litze Y1770S7, fox = 1770 N/mm? Litze Y1860S7, fox = 1 860 N/mm?
Litzen- | Hall- | Mindest- |y | Mindest |y on | pgn- | Mindest |y | Mindest:
anzahl | rohr | [KFUMMUNGS~ oy (Krdmmungs-1 oo oni | rohr | [KFUMMUNGS- oy (krdmmungs-

radius radius radius radius
n & di Rmin & di Rmin n & di Rmin & di Rmin
— mm m mm m — mm m mm m
1 20 2,0 25 2,0 1 20 2,0 25 2,0
2 40 2,0 45 2,0 2 40 2,0 45 2,0
3 40 2,7 45 2,3 3 40 2,8 45 2,3
4 45 2,7 50 2,5 4 45 2,8 50 2,7
5 50 3,1 55 2,8 5 50 3,3 55 3,0
6 55 3,4 60 3,1 6 55 3,6 60 3,3
7 55 4,0 60 3,6 7 55 4,2 60 3,8
8 65 3,8 70 3,6 8 65 4,0 70 3,8
9 65 4.3 70 4,0 9 65 45 70 4,2
10 75 4,2 80 3,9 10 75 4.4 80 41
11 75 4.6 80 4,3 11 75 4.8 80 45
12 75 5,0 80 4.7 12 75 5,3 80 49
13 80 5.1 85 4.8 13 80 5,3 85 5,0
14 80 5,5 85 5.1 14 80 5,7 85 5,4
15 80 5,9 85 55 15 80 6,2 85 5,8
16 90 5,6 95 5,3 16 90 5,8 95 5,5
17 a0 59 95 5,6 17 90 6,2 95 5,9
18 90 6,2 95 5,9 18 90 6,6 95 6,2
19 a0 6,6 95 6,2 19 90 6,9 95 6,6
20 95 6,6 105 5,9 20 95 6,9 105 6,3
21 95 6,9 105 6,2 21 95 7,3 105 6,6
22 95 7,2 105 6,5 22 95 7,6 105 6,9
w Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 8

der Europaischen Technischen Bewertung
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Mitglied der EOTA

Spannanker MA

Einpress- bzw. Entliftungsrohr

Ankerbiichse E

~30
—

Ankerkorper MA Zusatzbewehrung

Festanker MP

Sonstige Abmessungen wie bei Spannanker MA

Ankerkorper MA

]

7 Presshilse

Rickhalteblech

]

Ankerblichse EP

Abmessungen in mm

w Spannverfahren im Verbund Anh 9
SUSPA Litze DW - Anhang
der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systems ETA-13/0839 vom 11.12.2017

International GmbH Spannanker MA und Festanker MP

www.dywidag-systems.com
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Mitglied der EOTA

Mehrflachenverankerung MA mit Zusatzbewehrung und ohne Wendel
6-5 bis 6-22, Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7

:x : g} ..... Mindestrand-
v abstand
Courrrrreneenn Betondeckung

Mindestabstande

Schematisches Beispiel
der Bewehrung

R

| = |
pz4 x * o>
3 X z s s TI— 1 & \ ‘ o
7 S I
Z \ \ 1
Spannglied 6-5 6-7 6-9 6-12 6-15 6-19 6-22
Litzenanzahl 5 7 9 12 15 19 22
Litzenanordnung o § o o ° o oZZZZZo GIGicN Seee oo
Ankerbiichse N 135 135 155 170 190 200 220
@ N* 88 96 112 128 148 159 176
Dicke P 60 60 65 75 85 95 100
Tiefe P* 56,5 56,5 61,5 71,5 81,5 91,5 96,5
Ankerkorper MA Ja 150 170 190 220 250 280 305
Db 90 98 114 130 150 162 179
D b* 80 90 100 120 130 145 161
Hohe j 90 100 125 180 200 220 220
Dicke s 18 18 15 17 19 23 26,5
Ankerstutzenlange m 240 210 280 350 390 430 550

Mindestbetonfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens

fem,0,wirel  N/mm? |34 44 54 (34 44 54 (34 44 54|34 44 54 (34 44 54|34 44 54|34 44 54

fom, 0, zyinder N/mm? |28 35 43|28 35 43|28 35 43|28 35 43 (28 35 43|28 35 43|28 35 43
Achsabstand ax, ay |255 225 205|300 265 240(335 300 275|380 340 310|425 375 345|475 420 385|510 450 410
Randabstand (plus c) " rx, ry |120 105 95 {140 125 110{160 140 130{180 160 145|205 180 165(230 200 185|245 215 195
Zusatzbewehrung, gerippter Bewehrungsstahl Re > 500 N/mm?
Mindestanzahl der Lagen n|]5 5§ 5/6 5 6(6 6 6|8 8 7(8 8 8|8 8 9|10 9 8
Mindeststabdurchmesser & ds |16 16 16|16 16 16|16 16 16(16 16 16|20 16 16|20 20 20|20 20 20
Max. Randabstand z |40 40 40|40 40 40|40 40 40|40 40 40|40 40 40|40 40 40|40 40 40
Max. Abstand 50 50 50|50 50 50|50 50 50 (45 50 50|55 45 45|55 55 50|50 50 50
AuRenabmessungen? X, y |240 205 175|280 235 195|305 260 225|320 295 260|380 335 300(410 370 350|430 390 360

" ¢ ... Betondeckung
2 Die AuRenabmessungen X, y sind genau einzuhalten. Abmessungen in mm

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 10

der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systems Mehrflachenverankerung MA ETA-13/0839 vom 11.12.2017

International GmbH mit Zusatzbewehrung und ohne Wendel
www.dywidag-systems.com [ Datenblatt fir die Spannglieder 6-5 bis 6-22
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Mitglied der EOTA

Mehrflachenverankerung MA mit Zusatzbewehrung und mit Wendel und
mit den kleinsten Achsabstanden, 6-5 bis 6-22, Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7

P J m |

*| " Wendeln x @& d*

of

|
g‘v ——————————— = —Hf——éj >
i
x+cC .
° e ry + c} ..... Mindestrandabstand
S|l Zusatzbewehrung n x & d, Coverern, Betondeckung
.. . ein Ende beide Enden . e
Ankerbuchse — E oder EP Ankerkorper MA Wendel oo hweirt  verschweit Mindestabstande

P ] A I* +i* Schematisches Beispiel
. s der Bewehrung
R ‘
%
e 1 S
% & i a, a, rx‘c‘oii
- [ [T
Spannglied 6-5 6-7 6-9 6-19 6-22
Litzenanzahl 5 7 9 19 22
Litzenanordnung 8;8 §§§ 02222% ZZZZZZZ "22222"2" GROLGH
Ankerbiichse N 135 135 155 170 190 200 220
& N* 88 96 112 128 148 159 176
Dicke P 60 60 65 75 85 95 100
Tiefe P* 56,5 56,5 61,5 71,5 81,5 91,5 96,5
Ankerkorper MA D a 150 170 190 220 250 280 305
b 90 98 114 130 150 162 179
O b* 80 90 100 120 130 145 161
Hohe i 90 100 125 180 200 220 220
Dicke s 18 18 15 17 19 23 26,5
Ankerstutzenlange m 240 210 280 350 390 430 550
Mindestbetonfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens
fem, 0,warfelr  N/mm? |25 34 45|25 34 45|25 34 45|25 34 45(25 34 45|25 34 45|25 34 45
fem, 0, zylinder  N/mm?2 |20 28 36|20 28 36|20 28 36|20 28 36|20 28 36|20 28 36|20 28 36
Achsabstand ax, ay |270 235 220|320 280 245|345 305 270|400 350 310(445 390 345|500 435 380|540 470410
Randabstand (plus c) " rx, ry |125 110 100{150 130 115[165 145 125[190 165 145|215 185 165(240 210 180|260 225 195
Wendel
Mind.anzahl der Windungenn* |55 5 5|5 5 51|65 6 6|6 7 7|8 8 785 8 75[9 85 8
Min.drahtdurchmesser @ ds* |12 12 12|14 14 14|14 14 14(14 14 14|16 14 14|16 16 16|16 16 16
Max. Randabstand z* |40 40 40|40 40 40(40 40 40|45 45 45|50 50 50|50 50 50|55 55 55
Min.auRendurchmesser & da* |205 185 180|240 220 200(270 250 220(320 265 255(345 310 285(420 375 310{465 370 340
max. i* |45 40 50|50 50 50|50 50 50|50 50 50|50 50 50|50 50 50 (50 50 50
min. I* |235 195 235|240 240 240|315 290 290|290 340 340|395 390 340|420 395 370|445 420 395
Zusatzbewehrung, gerippter Bewehrungsstahl Re > 500 N/mm?
Mindestanzahl der Lagen n|5 5§ 5|6 6 6|7 7 7|7 8 8|8 8 8|8 8 8|8 8 8
Mindeststabdurchmesser @ ds | 12 12 12|12 12 12|14 14 14|14 14 14|16 16 16|16 16 16|16 16 16
Max. Randabstand z |35 35 35|35 35 35|35 35 35|40 40 40|40 40 40|40 40 40|45 45 45
Max. Abstand i|50 45 50|55 50 50|55 55 55|55 50 55(65 60 60|65 65 65|60 55 55
AuRenabmessungen? X, y ]250 215 200|300 260 225|325 285 250{380 330 290|425 370 325(480 415 360|520 450 390

" ¢ ... Betondeckung

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund

SUSPA Litze DW

Mehrflachenverankerung MA
mit Zusatzbewehrung und mit Wendel
Datenblatt fur die Spannglieder 6-5 bis 6-22

Anhang 11

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017

OIB-205-148/16-025
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Seite 45 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-13/0839 vom 11.12.2017, o u B
mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018 I

Mitglied der EOTA

Kopplung K und V 6-3 bis 6-22 — Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7
Feste Kopplung K — Spannglieder 6-7 bis 2-22 mit Ankerkérper MA und 6-3 bis 6-22 mit Ankerplatte

Stahlnagel oder
Blechschraube

Presshilse
Koppelbiichse K o 4 o C///i///’ ﬁ(
[ ]

Einpress- bzw. Entliftungsrohr

|
Ring
% ;
Z y
fffffffffffff —zi= I
7 >
o e o of Q2
Q
Ankerkérper MA
oder Ankerplatte E Hullrohr & d, / d, oder
Ankerstutzen K Teleskophullrohr nach Erfordernis
Stahlblech oder PE
Spannband

Koppelblichse K
Bewegliche Kopplung V — Spannglieder 6-3 bis 6-22

Einpress- bzw. Entliftungsrohr — Je nach Einpress-
richtung und Neigung der Kopplung V werden ein
od. zwei Einpress- oder Entliftungsrohre eingebaut

Ankerstutzen,
Stahlblech oder PE

Ruckhalteblechring Spannband

Ruckhalteblechﬁ

Koppelblichse V. Spannglied (D Spannglied @

——————————————— H— =/
Q
Presshulse 21.15-A1+30 Ring
Hdllrohr & d; / d, oder
F 2160+ 1,15 Al +30 Teleskophullrohr nach Erfordernis
Al ... Dehnweg des Spannglieds 1 beim Spannen
Spannglied 6-3 6-4 6-7 6-9 6-12 6-15 6-19 6-22
Litzenanzahl 3 4
L L
Litzenanordnung o903 i
Koppelblichse N 140 150 290
Ja 86 96 236
P 128 128 128
b 50 50 50
Reibungsverlust in der o o o
beweglichen Kopplung V 18% 2,0 % 16 %
Ankerstutzen F 250 280 370 410 460 570 640
Q 150 160 190 230 240 280 310
Ring oV 55 60 73 82 92 97 109 122
I 30 30 40 40 40 50 50 50
U 70 80 101 110 127 140 159 171
Hullrohr Hillrohr | @ di/da| 40/47 45/52 55/62 65/72 75/82 80/87 90/97 95/102
Hillrohr Il @ di/ da 45/52 50/57 60/67 70/77 80/87 85/92 95/102 | 105/112

Abmessungen in mm

Spannverfahren im Verbund

SUSPA Litze DW Anhang 12
der Europaischen Technischen Bewertung
e Kopplung K und V ETA-13/0839 vom 11.12.2017

Datenblatt fur Spannglieder 6-3 bis 6-22

www.dywidag-systems.com
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Seite 46 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-13/0839 vom 11.12.2017,

ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-13/0839
mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018

OB

Mitglied der EOTA

Verbundverankerung H 6-3 bis 6-22
fur fcm, 0, Wiirfel = 34 N/mm?2 oder fcm, 0, Zylinder = 28 N/mm?

= O lang
® kurz
Entliftungsrohr =
Hiillrohr a Abstandhalter Zwiebel
i IA/‘A: /
‘ R i—-—l‘i" e
;m ,7,77 ,,,,,,,,,,, e ,7'3
S ! Aé <
, [T K
‘J—l<7 I \
~ 60
Ring E | ~150_| ~150
L
g - — Zusatzbewehrung, Bigel 2 Zusatzbewehrung, Biigel 1
QL ~Z/2 = min. St., &, Abstand ~Z/2 = min. St., &, Abstand
— siehe Anhéange 15 und 16 siehe Anhénge 15 und 16
ouo' ° in 51, & Abstand
min. St., &, Abstan
Z siehe Anhénge 15 und 16
Spannglied 6-3 6-4 6-5 6-7 6-9
Aufbau HL HL HR HL HR HL HR HL HR
Ansicht
Anker ® °s s o e
® - eoc e e S
Y ’% oi & 8% 0.5 e 3 ZQZ% o e o%
A °3 2 b ® oo 8 o0 o=
o= : 8 100 2 - 120 160 ‘120‘ = 100/100
B
X
Spannglied 6-12 6-15 6-19 6-22
Aufbau HL HL HL HR HL HR HL HR
1)
Ansicht . @4
Anker e O o 8 8 e o o 2 ¢ 000 o.o§ :ZZ:‘%
e o o 08 o o o o =
Y .0.5_ 808 e o o 2 e o 0 ;.;8 oo.o .§
A *° *3 °e © o o8 < 06000 o oo e 0% o=
$ o o~ 2 2 ® ® ® 8 e e o o oe 0§ ® O O e g
B jr20} 120} 160 Jas0 | 130 . 100[100/100 ¢ o 120 120 | 120
0eo03
X ® @®
160
V3. Position, siehe Anhang 14
Legende
Lo IS Position lang <
[ Position kurz Schematisches Beispiel
O 3. Position " : der Bewehrung
r”c} Mindestrandabstand L
ry+c o Indestrandabstan o
Corereerereeeaeanns Betondeckung Abmessungen in mm

DSI|

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

Verbundverankerung H
Litzenanordnung — Wendel

Anhang 13

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017

OIB-205-148/16-025
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mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018

Mitglied der EOTA

Verbundverankerung H 6-3 bis 6-22
fur fcm, 0, Wiirfel = 34 N/mm? oder fcm, 0, Zylinder = 28 N/mm?

150 150

100

Fur Aufbau HL

Spaltzugbugel ny x &

Fuar Aufbau HR
Paarweise Spaltzugbugel ny x &

Bugel 2, n, x &

Y—
Q L
X
=)
c
S 9
3 X
= c
[
8 3
(2] D
m
——
T
(O]

ala1g / 9UQH

Zwiebel

Abmessungen in mm

DSIJ

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

Verbundverankerung H
Blgelbewehrung

Anhang 14

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017

OIB-205-148/16-025
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ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-13/0839
mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018

OB

Mitglied der EOTA

Verbundverankerung H 6-3 bis 6-9 flr fcm, o, wirtel = 34 N/mm? oder fem, o, zylinder = 28 N/mm?
Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7

Fir die Ausfihrung siehe die Anhange 13 und 14.

Spannglied 6-3 6-4 6-5 6-7 6-9
Litzenanzahl 3 4 5 7 9
Aufbau HL HL HR HL HR HL HR HL HR
Al 290 390 210 330 210 450 250 390 290
B 90 90 190 90 210 90 250 210 290
Abmessungen Z| 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400 | 1400
E| 950 950 950 950 950 950 950 950 950
L] 1250 | 1250 | 1250 | 1250 | 1250 | 1250 | 1250 | 1250 | 1250
Wendel Bda*| — — — 160 160 180 180 230 230
Bds* | — — — 12 12 12 12 14 14
oV HallrohrauBendurchmesser + ~ 3 mm
Ring O 11 14 14 14 14 14 14 14 14
I 20 20 20 20 20 30 30 30 30
. ax| 180 190 285 210 305 230 340 280 375
wingestachs-und 5| 380 | 430 | 285 | 440 | 305 | 500 | 340 | 500 | 375
abstand | 80 85 135 95 145 105 160 130 180
ry] 180 205 135 210 145 240 160 240 180
al| 100 100 — 100 — 100 — 100 100
.4 bl 80 80 — 80 — 83 — 90 100
Spaltzugbugel V N 5 5 o 5 o 5 o 5 5
%) 10 10 — 10 — 10 — 12 14
Breite 160 170 — 190 — 210 — 260 355
Hoéhe 150 180 — 180 — 180 — 200 120
c| 115 115 115 115 105 115 105 120 120
Biigel 1 d| 80 80 80 80 80 83 85 90 100
N1 8 8 7 8 7 8 7 8 6
) 12 12 12 12 12 12 12 14 14
Breite 160 170 265 190 285 210 320 260 355
Hohe 360 410 265 420 285 480 320 480 355
e| 850 850 785 850 785 850 785 900 810
Biigel 2 fl 166 166 170 166 170 166 170 200 185
N2 5 5 5 5 5 5 5 4 5
) 12 12 12 12 12 12 12 14 14
Breite 160 170 265 190 285 210 320 260 355
Hohe 360 410 265 420 285 480 320 480 355

Y Kreuzweiser Einbau der Spaltzugbewehrung fiir den Festanker HR nach Anhang 14

Abmessungen in mm

DSI|

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

Verbundverankerung H
Datenblatt fur die Spannglieder 6-3 bis 6-9

Anhang 15

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017
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Mitglied der EOTA

Verbundverankerung H 6-12 bis 6-22 fiir fom, o, wirfet = 34 N/mm? oder fem, o, zyiinger > 28 N/mm?
Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7

Far die Ausfiihrung siehe die Anhange 13 und 14.

Spannglied 6-12 6-15 6-19 6-22
Litzenanzahl 12 15 19 22
Aufbau HL HR HL HR HL HR HL HR
A| 480 390 480 410 610 490 730 490
B| 250 330 250 350 250 390 250 450
Abmessungen Z| 1400 1400 1400 1400 1400 1400 1400 1400
E| 950 950 950 950 950 950 8002 950
L| 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250 1250
Wendel @da*| 250 250 295 295 330 330 360 360
& ds* 14 14 16 16 16 16 16 16
aV HullrohrauRendurchmesser + ~ 3 mm
Ring 0] 20 20 20 20 20 20 20 20
I 30 30 30 30 30 30 30 30

ax| 300 390 350 460 390 525 410 570
ay| 570 440 630 475 715 525 780 560
r«| 140 185 165 220 185 255 195 275

Mindestachs- und
Mindestrand-

abstand | 275 | 210 | 305 | 230 | 350 | 255 | 380 | 270
Al 100 | 100 | 100 | 100 | 110 | 110 | 110 | 120
Saltzugbiigel " Bl 100 | 100 | 100 | 100 | 110 | 110 | 110 | 120
| 6 5 6 6 6 5 6 5
a| 12 12 14 14 14 14 14 14
Breite 280 | 420 | 330 | 455 | 370 | 505 | 390 | 550
Hohe 200 | 150 | 220 | 230 | 220 | 230 | 260 | 280
c| 120 | 120 | 120 | 120 | 130 | 130 | 130 | 140
Bigel 1 d| 100 | 100 | 100 | 100 | 110 | 110 | 110 | 120
n| 8 6 8 6 7 6 6 5
z| 14 14 14 14 14 14 14 14
Breite 280 | 370 | 330 | 440 | 370 | 505 | 390 | 550
Hohe 550 | 420 | 610 | 455 | 695 | 505 | 760 | 540
e| 1020 | 820 | 1020 | 900 | 1120 | 1000 | 1120 | 1060
Biigel 2 fl 200 | 200 | 150 | 150 | 110 | 120 | 110 | 120
| 3 4 5 5 5 6 5 6
z| 14 14 14 14 14 14 14 14
Breite 280 | 370 | 330 | 440 | 370 | 505 | 390 | 550
Hohe 550 | 420 | 610 | 455 | 695 | 505 | 760 | 540

Y Kreuzweiser Einbau der Spaltzugbewehrung flr den Festanker HR nach Anhang 14
2) Zwiebel in 3. Position

Abmessungen in mm

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 16

der Europaischen Technischen Bewertung
DYWIDAG-Systems
International GmbH Verbundverankerung H ETA-13/0839 vom 11.12.2017

Datenblatt fur die Spannglieder 6-12 bis 6-22

www.dywidag-systems.com
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Mitglied der EOTA

Einzellitzenanker SK6

Anker SK6
[}
©
=
2
[0}
)
B Lo | $g
® -
v’\
©
Q
110
PE-Manschette Entluftungskappe
, ©
=
,,,,,,,,,,, % =
[0
132 \ &
Q

Spannanker SK6 — Bauzustand

Spannnische " >40mm Anker SK6
PE-Manschette
Dichtscheibe > |
Montagespindel
=ll] — J - ==+ — |-~

V

N

LitzenUberstand > 250 80 120

" Betondeckung fiir die Entliftungskappe > 25 mm
Abmessungen in mm

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 17

der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systome Einzellitzenanker SK6 ETA-13/0839 vom 11.12.2017
Grundelemente und Bauzustand

www.dywidag-systems.com
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mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018

Mitglied der EOTA

Spannanker SK6, gespannter Zustand — Hullrohr aus Bandstahl

Nischenmortel

EntlUftungskappe

Einzellitzenanker SK6

Spannanker SK6, gespannter Zustand — Kunststoffhullrohr
Abdichten der Verbindungen zum Hullrohr mit Schrumpfschlauchen

Nischenmortel

Entluftungskappe

Festanker SK6, verpresster Zustand
Hullrohr aus Bandstahl

Druckfeder
mit Unterleg-
scheibe

C..... Betondeckung an der Entliftungskappe > 25 mm

Kunststoffhillrohr

Druckfeder
mit Unterleg-
scheibe

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

Einzellitzenanker SK6
Spannanker und Festanker

Anhang 18

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017

OIB-205-148/16-025
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ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-13/0839 I
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Mitglied der EOTA

Einzellitzenanker SK6
Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7
Mindestachs- und Mindestrandabstande

Langsbewehrung & 8 mm

50 .
] Bligel @ 8 mm
c rX aX 25 [
‘ ’ / ; g /
e G *J% — % [; — o /‘/
o> (1 =\ (T =] | I - _
CEOEECEIRE e ;
. | | \ |
B | 35 - /
. -1 80 .
Bugel ¥ 8 mm Langsbewehrung & 8 mm
Zx } ................. Mindestachsabstand
y
:; : g } ............ Mindestrandabstand
o Betondeckung
Mindestbetonfestigkeit zum  fom o, wafet  N/mm? 20 28 36
Zeitpunkt des Spannens fom, 0, zylnder ~ N/Mm2 16 23 29
_ ax 210 190 170
Mindestachsabstand
ay 120 105 90
_ Ix 120 110 100
Mindestrandabstand
ry 50 45 35
Zusatzbewehrung, gerippter Bewehrungsstahl, R > 500 MPa
Mindestanzahl der Langsbewehrungslagen,
: . 2 2 2
@ 8 mm, je Seite
Mindestanzahl der Blgellagen @ 8 mm 2 2 2
Mindesthoéhe A 100 85 70
Mindestbreite B 190 170 150
Die Reibungsverluste im Spannanker sind gering und muissen bei Bemessung und Ausflihrung
nicht berlcksichtigt werden.

Abmessungen in mm

DSI|

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

Einzellitzenanker SK6
Datenblatt

Anhang 19

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017

OIB-205-148/16-025
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Mitglied der EOTA

Bewegliche Kopplung K6-K6
Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7

Spannglied Nr. 2 Spannglied Nr. 1

PE-Schutzrohr

Ubergangsrohr

(SN A
Klebeband Klebenband
| >1,15- Al + 30
=
Schutzrohrlange
i —
Al Dehnweg des Spannglieds 1 beim Spannen

Mindesteinschraubtiefe der Koppelhilse: 20 mm beidseitig

Kopplung K6-K6 — Lieferzustand

Keil

Druckfeder mit Unterlegscheibe

Koppelblchse K6 Koppelhllse K6 Sperrstift Koppelbiichse K6

Die Reibungsverluste in der beweglichen Kopplung K6-K6 wahrend des Spannens sind gering und
mussen bei Bemessung und Ausflihrung nicht berticksichtigt werden.

Abmessungen in mm

m Spannverfahren im Verbund Anhang 20
SUSPA Litze DW

der Europaischen Technischen Bewertung
DYWIDAG-Systems
International GmbH Einzellitzenkopplung K6-K6 ETA-13/0839 vom 11.12.2017

www.dywidag-systems.com
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Mitglied der EOTA

Spannanker E

Einpress- bzw.
Entluftungsrohr
p w

F—> Wendel

N — G
Ankerblchse E o

TTTTTT. e

~ 30 - Zusatzbewehrung
Ankerplatte E M aL
R

Elektrisch isolierter Spannanker E

Dichtung

sosee [ TILAAAAAR
AL

Isolierplatte

|
MM m
|
|
|
|
|
|

Abmessungen wie beim Spannanker E

Festanker EP

Presshiilse

Sonstige Abmessungen wie beim Spannanker E _P_ 80 Rickhalteblech

Abmessungen in mm

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 21

der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systems Anker E und EP ETA-13/0839 vom 11.12.2017
International GmbH Elektrisch isolierter Spannanker E

www.dywidag-systems.com
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mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018 o
Mitglied der EOTA

Bauzustande — Ubersicht
Spannanker E

a) Befestigung der Ankerplatte b) Befestigung der Ankerplatte
mit Montageschrauben mit Montagehdillrohr und Schaltopf
Bauzustand Bauzustand 6-3 bis 6-5
Montageschraube Montagemutter\
—
Litzentberstand «

zum Spannen Montagehdlirohr

a) und b), Gespannter Zustand

Einpress- bzw.
Entliftungsrohr

o A, Anker-

Hallrohr
Ankerstutzen

Zusatzbewehrung

a) und b) mit aufgeschraubter Schutzkappe
aufgeschraubte Schutzkappe

fur Einpressvorgang\
Festanker EP
Mit Presshilsen
Bauzustand und gespannter Zustand
e Presshilse
@ 4] @
L 4  Ruickhalteblech
° Pl
Sonstige Abmessungen wie beim Spannanker E Abmessungen in mm
SpannverfahreT\ im Verbund Anhang 22
SUSPA Litze DW der Europaischen Technischen Bewertung
DYWIDAG-Systems ) — ETA-13/0839 vom 11.12.2017
International GmbH Bauzustande — Ubersicht
www.dywidag-systems.com
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Mitglied der EOTA

Oi

Seite 56 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-13/0839 vom 11.12.2017,

ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-13/0839

mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018
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Anhang 23

der Europaischen Technischen Bewertung
OIB-205-148/16-025

ETA-13/0839 vom 11.12.2017

SUSPA Litze DW

Spannverfahren im Verbund
Spannanker E und Festanker EP
Spannstahllitze Y1770S7, 15,7 mm
Datenblatt fur die Spannglieder 6-3 bis 6-22

DYWIDAG-Systems
International GmbH
www.dywidag-systems.com
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ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-13/0839

mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018
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Anhang 24

der Europaischen Technischen Bewertung
OIB-205-148/16-025

ETA-13/0839 vom 11.12.2017

SUSPA Litze DW

Spannverfahren im Verbund
Spannanker E und Festanker EP
Spannstahllitze Y1860S7, 15,7 mm
Datenblatt fur die Spannglieder 6-3 bis 6-22

DYWIDAG-Systems
International GmbH
www.dywidag-systems.com
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mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018 o
Mitglied der EOTA

Elektrisch isolierte Verankerung, 6-3 bis 6-22
Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7

Dichtung

Stahlplatte

Einpress- / Entliftungsrohr

Ankerbiichse E Ankerstutzen

Hullrohr

T\
o)
< - &
Q9 4
Q
U
Schutzkappe Ankerplatte E
Isolierplatte
Wendel und Zusatzbewehrung entsprechen Anhang 23 und Anhang 24
Spannglied 6-3 6-4 6-5 6-7 69 | 6-12 | 6-15 | 6-19 | 6-22
Litzenanzahl 3 4 5 7 9 12 15 19 22
Litzenanordnung 22 393 252 S ZZZEZZZ
Stahlplatte
Durchmesser @J| 100 110 145 145 160 185 | 210 225 | 250
Dicke t| 15 15 15 15 15 15 15 20 25
Lochdurchmesser JE| 59 66 83 83 112 115 144 150 170
Ankerstutzenlange H| 170 185 | 298 300 | 470 | 470 | 660 660 | 760
Fir Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7
Isolierplatte
Durchmesser Al 130 150 170 | 200 230 265 | 290 330 | 360
Dicke k 6 6 6 6 6 6 6 6 6
Lochdurchmesser agD| 59 66 83 83 112 115 144 150 170

Abmessungen in mm

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 25
. T der Europaischen Technischen Bewertung
DYWIDAG-Systems | Elektrisch isolierte Verankerung E — Spannstahl- _
International GmbH | litze Y1770S7, 15,7 mm und Y1860S7, 15,7 mm| £ 1A-13/0839 vom 11.12.2017

www.dywidag-systems.com Datenblatt fir die Spannglieder 6-3 bis 6-22

OIB-205-148/16-025
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Mitglied der EOTA

Kopplung K- El und V — El — Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7
Feste Kopplung K — EI — Spannglieder 6-7 bis 6-22

Dichtung Einpress- oder

Koppelblichse Ankerplatte 1. Bauabschnitt ] Entllftungsrohr | 2. Bauabschnitt Isolier-
K-El K-El ) % Ring El platte K
& }
M= B al |T
NI
>
F Q

=
Q

- Lk
PE-Ankerstutzen K — El

PE-Hullrohr & d; / d, oder
Teleskophdillrohr, nach Erfordernis

Isolierplatte
Stahlplatte

Koppelblichse K — EI
Spannband

Presshulse
Bewegliche Kopplung V — El — Kopplerlage vor dem Spannen — Spannglieder 6-3 bis 6-22, siehe
Anhang 12

Einpress- oder Entliftungsrohr — Je nach Einpress-

PE-Ankerstutzen ~ RUckhalteblechring  Spannband richtung und Neigung der Kopplung V werden ein
. od. zwei Einpress- oder Entliftungsrohre eingebaut
\ Ruckhalteblech
Koppelbiichse V Spannglied@ - \\/, i Spannglied@
\
o A B ||| ——— eSS
W27,
_ g 5
Presshiilse 472 115-A1+300 L, . S
F 2160+ 1,15-Al+30 F_Ring Hiillrohr & d, / d,, oder
Al Dehnweg des Spannglieds 1 beim Spannen Teleskopht'jllrohr, nach Erfordernis
Spannglied 6-7 6-9 6-12 6-15 6-19 6-22
Litzenanzahl ? 7 9 12 15 19 22
. N 180 210 220 260 260 290
Koppelbtichse K - El o a 126 156 166 190 200 220
Hohe P 128 128 128 128 128 128
Dicke b 50 50 50 50 50 50
Ankerstutzen F 410 470 520 670 670 780
zQ 205 245 245 285 285 315
Mindestbetondruckfestigkeit zum Zeitpunkt des Spannens
fom,o,wirfel N/mm?2 | 25 34 45 (25 34 45(25 34 45(25 34 45(25 34 45|25 34 45
fem, 0, zylinder  N/mm2 | 20 28 36|20 28 36|20 28 36|20 28 36|20 28 36|20 28 36
Anker- | Durchmesser @ A |260 260 260|300 300 300(300 300 300(340 340 340(380 340 340(420 370 370
platte Dicke C|40 40 40|45 40 40|50 50 50|60 55 50|65 60 55|70 65 60
K-El' | Lochdurchmesser @ T |86 86 86 [112 112 112[120 120 120(152 152 152(152 152 152(174 174 174
) Durchmesser @ H 260 300 300 340 340 370
L?Zi't‘f;rk Dicke k 6 6 6 6 6 6
Lochdurchmesser & p 83 112 115 150 150 170
Durchmesser oV 94 114 114 129 129 129
Ring EI | Dicke I 40 40 40 50 50 50
Lochdurchmesser @& U 130 160 160 175 175 175

" Die feste Kopplung, 1. Bauabschnitt, entspricht dem elektrisch isolierten Spannanker E, sieche Anhang 25.
2 Fir die Litzenanordnung siehe Anhang 12

Abmessungen in mm

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

Elektrisch isolierte Kopplungen K und V
Datenblatt fur die Spannglieder 6-7 bis 6-22

Anhang 26

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017
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ersetzt die Europaische technische Zulassung ETA-13/0839
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OB

Mitglied der EOTA

E
.
— | -
| | Z} |
| |
| L i | < o
i i Q Q
| |
———
Kreisrundes GDP-Kunststoffhiillrohr 23 48 59 76 85 100
Litzenanzahl & 15,7 mm 1 3,4,5 7 9,12 15 19, 22
Durchmesser
innen <A mm| 23,0 48,0 58,5 76,0 85,5 100,0
Uber die Rippen @C mm| 37,0 59,0 72,5 91,0 100,5 116,0
Wanddicke D mm 2,0 2,0 2,0 2,5 2,5 3,0
Rippenabstand E mm 39,5 28,0 42,0 52,5 39,5 39,5
Abstand der Unterstellungen m 0,6-1,0 1,4
Ungewollter Umlenkwinkel k| rad/m 0,005
Reibungsbeiwert u| rad? 0,14
ANMERKUNG Die Abmessungen sind auf 0,5 mm gerundet.
Hullrohrstol3
Schrumpfschlauch
M i
| |
Lo _ _ _ i _ _ o
[ l
| |
A A e H@

1. Kunststoffhullrohr

Verbinder

2. Kunststoffhillrohr

Abmessungen in mm

DSI|

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

Kreisrundes GDP-Kunststoffhullrohr
Datenblatt

Anhang 27

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017

OIB-205-148/16-025
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OB

Mitglied der EOTA

T+T

§> @

=

| )
Flaches Kunststoffhiillrohr 38 x 22 72 x 21 76 x 25 91 x 22
Litzenanzahl @ 15,7 mm 2 3 4 5
Abmessungen des Querschnitts
innen A mm 37,5 71,0 75,5 91,0
B mm 21,5 21,0 25,0 22,0
Uber die Rippen E mm 52,5 85,5 90,0 105,0
F mm 36,5 36,0 40,0 40,0
Wandstarke G mm 2,0 2,0 2,0 2,0
Rippenabstand H mm 40,0 40,0 40,0 40,0
Abstand der Unterstellungen m 0,5
Ungewollter Umlenkwinkel k| rad/m 0,008
Reibungsbeiwert
Uber schwache Achse | rad™ 0,14
iiber starke Achse u| rad 014 | o015 | 020 | 025
Mindestkrimmungsradius
Uber schwache Achse m 2,5
iiber starke Achse m 3,5 \ 55 \ 7,0 \ 9,0

ANMERKUNG Die Abmessungen sind auf 0,5 mm gerundet.

Hullrohrstol}

Schrumpfschlauch

1. Kunststoffhllrohr

Verbinder

2. Kunststoffhillrohr

Abmessungen in mm

DSI|

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

Flaches GDP-Kunststoffhillrohr
Datenblatt

Anhang 28

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017
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Seite 62 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-13/0839 vom 11.12.2017, o u B
mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018 I

Mitglied der EOTA

GDP-Kunststoffhiillrohr, Ubergang zur Verankerung

Schrumpfschlauch

] ‘ (RERERIR NG
| UL

GDP-Kunststoffhillrohr
Anschluss zur Verankerung

GDP-Kunststoffhiillrohr
Innendurchmesser, di, und Mindestkrimmungsradius, Rmin,
bei Umgebungstemperatur und héherer Temperatur

Litzenanzahl KreisrundeﬂGDP- Remin ) Rmin !
Kunststoffhullrohre|Umgebungstemperatur| hdhere Temperatur

— _ m m
3 48 3,2 55
4 48 4,5 7.8
S 48 57 9.8
! 59 6.5 11,1
° 76 6,5 11,1
12 76 7.4 11,1
15 85 8,3 11,6
19 100 8,3 11,6
22 100 8,5 11,6

Y Basiert auf Nachweisen des VerschleiRwiderstands gemaR fib bulletin 7

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 29

.. der Europaischen Technischen Bewertung
DYWIDAG-Systems GDP-Kunststoffhullrohr
International GmbH Ubergang zur Verankerung ETA-13/0839 vom 11.12.2017

www.dywidag-systems.com Mindestkrimmungsradien

OIB-205-148/16-025
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mit Geltungsdauer vom 25.06.2013 bis zum 24.06.2018 o
Mitglied der EOTA

Zwischenanker Z fur alle Betonfestigkeitsklassen
fom. 0, wiirfel = 25 N/mm?2 oder fem, 0, zylinder > 20 N/mm?2
Litze Y1770S7 15,7 und Litze Y1860S7 15,7

Spanngliedende (D

Spannpresse mit
Umlenkstuhl

Spanngliedende@

Weg der Anker- T
150 >D | C_| biichse beim
gerade Spanngliedfiihrung | Vorspannen, E | gerade Spanngliedfiihrung
- € .
Einpress- oder Entliftungsrohr Sicherungsblech Spannnische Einpress- oder Entliiftungsrohr
Dichtung LSS /V S S S g Ring
q 7/
x g S /|
7/
// // /// /ﬂ
Ring i /

7/
7/ 7/ Ve Ve 7/ Ve
LS // AL // S // S // R // L ////

o| | [~ % ’
Ankerblichse Z,
H><Il<i Position nach dem Spannen

Ein Uberspannen mit nachtraglichem Ablassen ist nicht méglich.

Spannglied Z 6-2 Z 6-4 Z 6-6 Z 6-8
Litzenanzahl 2 4 6 8
}jﬁ % 25, gaes 25 ﬂ»ﬂ {Z_GGT 30 o 30 \/105
Litzenanordnun P PEALRY 1 4
g 8 ¢$¢ & :}é < m‘f—«rc’%r"«r g[ 3%%;
Ankerbichse Lange A 140 170 210 210
Breite B 90 100 140 160
Dicke C 70 80 100 100
Litzenuberstand Lange R 850 1000 1000 1200
Hillrohr Hillrohr I & di/ da 40/47 45/52 55/62 65/72
Hillrohr Il & di / da 45/52 50/57 60/67 70/77
Ring gV HdllrohrauRendurchmesser + ~ 3 mm
min. O 11 14 14 14
[ 20 20 30 30
Spannnische D 100 200 300 400
E Spannweg des Spanngliedendes 2
F 550 800 1000 1100
G 720+ E 1080+ E 1400+ E 1600+ E
H 65 70 90 100
K 180 210 250 250
L Erforderliche Betondeckung
Reibungsverlust im Zwischenanker Z, o o o o
einschlieRlich Verluste im Umlenkstuhl 13 % 13% 13 % 16 %

Abmessungen in mm

Spannverfahren im Verbund

SUSPA Litze DW Anhang 30
der Europaischen Technischen Bewertung
ﬁfﬂgﬁﬁﬁgﬁ?j Zwischenanker Z ETA-13/0839 vom 11.12.2017

Datenblatt fur die Spannglieder Z 6-2 bis Z 6-8

www.dywidag-systems.com

OIB-205-148/16-025
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Mitglied der EOTA

Bezeichnung Norm Werkstoff
Ankerbichse E,
Ankerbiichse EP EN 10083-1 Stahl
: . EN 1562 _ .
Einzellitzenanker SK6 Duktiles Gusseisen
EN 1563
. EN 10083-1
Ankerblchse Z Stahl
EN 10083-2
Koppelbichse K,
Koppelbuchse V,
Koppelbiichse KB, EN 10083-1 Stahl
Koppelhllse K6
Ankerplatte EN 10025-2 Stanhl
Ankerkdrper MA 2311 EN 1563 Duktiles Gusseisen
Keil EN 10277-2 Stahl
Presshulse EN 10277-2 Stahl
Hillrohr, EN 523 Stahl
Teleskophtillrohr GDP-Kunststoffhiillrohr Polypropylen (PP), Anhang 32
EN 10130 Stahl
Schutzrohr
EN ISO 17855-1 PE-HD
PE-Manschette EN ISO 17855-1 PE-HD

Gerippter Bewehrungsstahl,

Wendel Re > 500 N/mm?

EN 10025-2 Glatter Rundstanhl
Zusatzbewehrung - Gerippter Bewelnungsstahl,
Ring EN 10025-2 Stahl
Sicherungsblech,
Rickhalteblech, EN 10025-2 Stahl
Entliftungskappe
Lastverteilende Stahlplatte EN 10025-2 Stanhl
Elektrische Isolierplatte — Bewehrter Kunststoff
Ankerstutzen EN 10130 Stahl

EN ISO 17855-1 PE-HD
Schutzhaube EN ISO 17855-1 PE-HD
Dichtung — Synthetischer Kautschuk

) Detaillierte Werkstoffspezifikationen sind beim Osterreichischen Institut fir Bautechnik hinterlegt.

DSI|

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund

SUSPA Litze DW

Werkstoffspezifikationen

Anhang 31

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-13/0839 vom 11.12.2017
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Mitglied der EOTA

Eigenschaften des Granulats Methode Spezifikation
Schmelze-MasseflieRrate MFR 230/5 ISO 1133 1,4+ 0,3 g/10 min
Harte: Kugeldruckversuch H 132/30 ISO 2039-1 42 + 5 N/mm?
Schlagzahigkeit nach Charpy bei + 23 °C |[ISO 179-1 eA > 35 kd/m?
Schlagzahigkeit nach Charpy bei — 30 °C | ISO 179-1 eA > 3 kd/m?
Schlagzugzahigkeit ISO 8256 > 80 kJ/m?
Streckgrenze DIN 53455 > 24 N/mm?
Dehnung an der Streckgrenze DIN 53455 >8 %
Spannungsrisskorrosion (ESC) ASTM D 1693-70 |>192h
Vicat-Erweichungstemperatur VST A50 |1SO 306 >70°C

Mittelwert des thermischen

Temperatur — 1 Stunde

i . 106 K-1
Langenausdehnungskoeffizienten DIN 53752 140 bis 180 - 10° K
Elastizitatsmodul DIN 53457 1580 + 40 N/mm?
Eigenschaften des Hiillrohrs Methode Spezifikation
Dichte DIN 53479 0,90 + 0,01 g/cm3
Schmelze-MasseflieRrate MFR 230/5, :
Zunahme im Vergleich zum Granulat ISO 1133 < 0,4 ¢/10 min

. . . 2 bt o
Eindruckversuch abhangig von Zeit und ISO 2039-1 > 27 N/mm? bei 23 °C

> 23 N/mmZ2 bei 60 °C

DSI|

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW

GDP-Kunststoffhullrohr
Werkstoff
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International GmbH | Spezifikation der Siebendraht-Spannstanhllitze

Litze Y1770S7 Y1860S7
Charakteristische Zugfestigkeit Rm | N/mm? 1770 1860
Nenndurchmesser der Litze D mm 15,7
Nenndurchmesser des Aul3endrahtes do mm 52
Durchmesser des Kerndrahtes d d mm >1,03 - do
Nennmasse je Meter M g/m 1172
Nennquerschnittsflache A, mm? 150
Charakteristischer Wert der Hochstkraft Fm kN 266 279
GroRter Wert der Hochstkraft Fm. max kN 306 321
Charakteristischer Wert der Kraft an der
0,1 %-Dehngrenze " Feo.1 kN 234 246
Mindestwert der Dehnung bei Hochstkraft, o
Lo > 500 mm Ag L 3.5
Elastizitatsmodul E | N/mm? 1950002
Relaxation nach 1 000 h, fir eine Anfangskraft
von
- 0,70 " Fma — 0/0 < 2,5
- 0,80 ) Fma — O/O < 4,5
Y Fir Litzen nach prEN 10138-3, 09.2000, werden die Werte mit 0,98 multipliziert.
2 Normwert

w Spannverfahren im Verbund Anhang 33
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Bestandteil Element Erijfung /| Rtickverfolg- Mindesthaufigkeit " | Dokumentation
ontrolle barkeit
Ankerblchse E, EP,
Ankerbiichse Z, Werkstoff Kontrolle 100 % “3.173
Einzellitzenanker SK6,
ﬁgggg:gﬁg:g: \}; Genaue Abmessungen 4 | Prifung |Vollstandig ?| 5 %, > 2 Proben Ja
Koppelblichse K6,
Koppelhtilse K6, Sichtkontrolle %9 Kontrolle 100 % Nein
Ankerkorper MA
Ankerplatte, Werkstoff Kontrolle 100 % 2279
Lasertajende Stahiplatie, | | Abmessungen ¥ PrUfung | o oaien | 3% 22 Proben Ja
Elektrische Isolierplatte Sichtkontrolle % Kontrolle 100 % Nein
Keil, Werkstoff Kontrolle 100 % “3.17 3
Presshtilse w;r’;’;“j)?ﬁ,?a”d'ung’ Priifung 0,5 %, > 2 Proben Ja
Detaillierte | Volistandig ®
Abmessungen Prifung 5 %, > 2 Proben Ja
Sichtkontrolle 5 11) Kontrolle 100 % Nein
Litze 12 Werkstoff Kontrolle 100 % “‘CE”
Durchmesser Prufung “‘CE” Jedes Coil Nein
Sichtkontrolle %) Kontrolle Jedes Coil Nein
Wendel aus glattem Werkstoff Kontrolle s 2) 100 % “2.2" 8
Rundstahl, EN 10025 Sichtkontrolle % Kontrolle Vollstandig 100 % Nein
Hllrohr Werkstoff Kontrolle - 100 % “CE” 13
Sichtkontrolle % Kontrolle 100 % Nein
Schutzrohr Werkstoff Kontrolle Vollstndig 2 100 % Ja™
Sichtkontrolle %) Kontrolle 100 % Nein
Zement des Einpressmortels Werkstoff Kontrolle | Vollstandig ? 100 % “‘CE”
Zuralaniil Zoszeele | eron
GDP-Kunststoffhiillrohr Siehe Anhang 35

" Alle Stichproben werden nach dem Zufallsprinzip entnommen und deutlich gekennzeichnet.

w N

4
Prifplans.

o

Beschriftung,

Sichtkontrolle beinhaltet z. B. Hauptabmessungen,
geeignete Leistungsfahigkeit,

Oberflachen,

Beschichtung usw., wie im festgelegten Priifplan angegeben.
6) Sichtkontrolle: Alle konischen Bohrungen der Ankerblichse und Koppelankerbiichse bezliglich Winkel, Durchmesser

und Oberflachengite.

Grate,

Prifungen mit Lehren,
Knickstellen,

) Vollstandig: Vollstandige Riickverfolgbarkeit jedes Bestandteils bis zu dessen Ausgangswerkstoff.
) "3.1": Abnahmepriifzeugnis "3.1" geman EN 10204
) Genaue Abmessungen: Messung aller AuRenabmessungen und Winkel gemal den Angaben des festgelegten

korrekte Kennzeichnung oder

) Eingeschrankt: Riickverfolgbarkeit jeder Lieferung an Bestandteilen bis zu einem festgelegten Punkt.
8) “2.2": Werkszeugnis "2.2" gemal EN 10204

9 Geometrische Eigenschaften

10 Harte gemaR der Spezifikation des Bestandteils

) Zahne, Konusoberflaiche

GleichmaRigkeit,

Korrosion,

2) Solange die Grundlage fiir die CE-Kennzeichnung des Spannstahls nicht verfligbar ist, hat jeder Lieferung eine
Zulassung oder ein Zertifikat gemaf den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen Normen und Vorschriften

beizuliegen.

13) Zertifikat oder Bestatigung des Zulieferers

www.dywidag-systems.com

DYWIDAG-Systems
International GmbH

Spannverfahren im Verbund

SUSPA Litze DW
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. Prifung / | Ruckverfolg- Mindest- Dokumen-
Bestandteil Element Kontrolle barkeit haufigkeit tation
GDP-Kunststoffhillrohr | Rohmaterial - 7) Kontrolle 100 % "3.1" 1
Schmelze- Priifun
MasseflieRrate 87 g 12 Ja
Dichte 67 Prifung
Detailliert 19
etaillierte . )
G2 pobenie, | 2
Masse je Meter©-7) Prifung A?"bFe)liﬁtOSZilljliJCeht Ja
Flexibilitat der .
. Prifung 19
Hullrohre ©-7) -
Bi halten Volistandig > 2 Proben je Ja
iegeverhalten der . i icht®
Hiillrohre 6. 7) Prifung Arbeitsschicht
Widerstand der Hullrohre Priifun
gegen Querbelastung 7 9
Widerstand der Hullrohre Prij
- 7 rifung
gegen Langsbelastung 7) 14 Ja
Dichtheit " Prifung
Abriebfestigkeit der Priif
Hiillrohre ©)7) ruting
Sichtkontrolle -8 7) Kontrolle 100 % Nein

Abnahmeprufzeugnis ,3.1“ gemall EN 10204. Das Abnahmeprifzeugnis beinhaltet im Speziellen
Prufergebnisse uUber die Dichte, die Schmelze-Masseflielrate, die Streckgrenze, die Dehnung an der
Streckgrenze, den Elastizitatsmodul, die Schlagzahigkeit nach Charpy bei + 23 °C und bei — 30 °C.
Weitere Werkstoffeigenschaften sind zu bestatigen.

1 zu Beginn der Produktion, je Produktionsschicht und bei jedem Chargenwechsel des Rohmaterials.

Anzahl der Prifungen nach HillrohrgroRe; 1 je 500 m Hullrohrlange, bei jeder Anderung der
Maschineneinstellungen und bei jedem Chargenwechsel des Rohmaterials; mindestens 2 Proben je
Arbeitsschicht und 2 zu Beginn der Produktion.

Anzahl der Prufungen nach Hdullrohrgrofe; im Allgemeinen 1 je Lieferung; hochstens 1 je
Produktionswoche, aber mindestens 1 je Charge des Rohmaterials.

Sichtkontrolle beinhaltet korrekte GréRe und Form, Gleichmafigkeit, Grate, Knickstellen, Vertiefungen,
korrekte Kennzeichnung oder Beschriftung, wie im festgelegten Priifplan angegeben

Far Anwendungen mit Schutzstufe PL1 gemaR fib bulletin 33
Fur Anwendungen mit Schutzstufe PL2 gemal? fib bulletin 33

Spannverfahren im Verbund
SUSPA Litze DW Anhang 35
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Prifung / Probennahme ") —
Bestandteil Element Kontroﬁe Anzahl der
Bestandteile je Besuch
Ankerbuchse E, 0]
Ankerbiichse EP Werkstoff gemal Spezifikation Egur:’?rgﬁe/
Ankerbiichse Z,
Einzellitzenanker SK®6,
Koppelblchse K, Genaue Abmessungen Prifung 1
Koppelblchse V,
Koppelblchse KB,
Koppelhtlse K&, Sichtkontrolle 2) Kontrolle
Ankerkdrper MA
Keil, N e Prufung /
Presshiilse Werkstoff gemal Spezifikation Kontrolle 2
Warmebehandlung Prifung 2
Detaillierte Abmessungen Prifung 1
Hauptabmessungen,
Oberflachenharte und Prifung 5
Oberflachenbeschaffenheit
Sichtkontrolle 2 Kontrolle 5
Prufung am einzelnen Gemal ETAG 013, Anhang E.3 Prufung 1 Serie
Zugglied

" Alle Stichproben werden nach dem Zufallsprinzip entnommen und deutlich gekennzeichnet.

2 Sichtkontrolle beinhaltet z. B. Hauptabmessungen, Priifungen mit Lehren, korrekte Kennzeichnung oder
Beschriftung, Oberflachen, Grate, Knickstellen, GleichmaRigkeit, Korrosionsschutz, Korrosion, Kerben,
Beschichtung, wie im festgelegten Prifplan angegeben.

w Spannverfahren im Verbund Anhang 36
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Verwendungszweck
Nr. Wesentliches Merkmal Abschnitt Zeilennummer nach Abschnitt
2.1, Tabelle 3
1 2 3 4
1 Statische Tragfahigkeit 3.211 + + + +
2 Widerstand gegen Ermiidung 3.2.1.2 + + + +
3 Lastlbertragung auf das Tragwerk 3.21.3 + + + —
4 Reibungsbeiwert 3.21.4 + + + +
5 Umlenkung, Ablenkung (Grenzwerte) 3.21.5 + + + +
6 |Durchflhrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus| 3.2.1.6 + + + +
7 Gehalt, Errll.issi.on und/oder Freisetzung 399 + + + +
gefahrlicher Substanzen
8 Aspekte der Gebrauchstauglichkeit 3.2.3 + + + +
9 |Durchflihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus| 3.2.4.1 — + — —
10 |Durchfihrbarkeit, Zuverlassigkeit des Einbaus| 3.2.4.2 — — + —
11 Lastlibertragung auf das Tragwerk 3.24.3 — — — +
Legende
to Wesentliches Merkmal, das fiir den Verwendungszweck relevant ist
— e Wesentliches Merkmal, das fur den Verwendungszweck nicht relevant ist
Fir eine Kombination aus Verwendungszwecken sind die Wesentlichen Merkmale aller

Verwendungszwecke relevant, aus denen sich die Kombination zusammensetzt.

DSI|
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Bezugsdokumente
Leitlinie fiir die Europaische technische Zulassung
ETAG 013, 06.2002 Leitlinie fur die Europaische Technische Zulassung fir Spannverfahren

zur Vorspannung von Tragwerken

Eurocodes
Eurocode 2 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Eurocode 2
Spannbetontragwerken

Eurocode 3 Eurocode 3 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten

Eurocode 6 Eurocode 6 — Bemessung und Konstruktion von Mauerwerksbauten

Standards

EN 206+A1, 11.2016 Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

EN 446, 10.2007 Einpressmortel fir Spannglieder — Einpressverfahren

EN 447, 10.2007 Einpressmortel fiir Spannglieder - Allgemeine Anforderungen

EN 523, 08.2003 Hullrohre aus Bandstahl flr Spannglieder — Begriffe, Anforderungen,
Gutelberwachung

EN 1562, 03.2012 Gielereiwesen — Temperguss

EN 1563, 12.2011 Gielereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit

EN 10025-2, 11.2004 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen — Teil 2: Technische
Lieferbedingungen fur unlegierte Baustahle

EN 10083-1, 08.2006 Vergltungsstahle — Teil 1: Allgemeine technische Lieferbedingungen

EN 10083-2, 08.2006 Vergutungsstahle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte
Stahle

EN 10130, 12.2006 Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stahlen zum Kaltumformen
— Technische Lieferbedingungen

EN 10204, 10.2004 Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen

EN 10277-2, 03.2008 Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Stahle
fur allgemeine technische Verwendung

EN ISO 17855-1, 10.2014  Kunststoffe - Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1:

Bezeichnungssystem und Basis fur Spezifikationen
prEN 10138-3, 09.2000 Spannstahle — Teil 3: Litze
prEN 10138-3, 08.2009 Spannstahle — Teil 3: Litze

w Spannverfahren im Verbund Anhang 38
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ISO 179-1, 06.2015

ISO 306, 11.2013

ISO 1133, 12.2011

ISO 2039-1, 12.2001
ISO 8256, 07.2004
ASTM D 1693-70

DIN 53455
DIN 53457

DIN 53479
DIN 53752

Kunststoffe — Bestimmung der Charpy-Schlageigenschaften — Teil 1: Nicht
instrumentierte Schlagzahigkeitsprifung

Kunststoffe — Thermoplaste — Bestimmung der Vicat-Erweichungstemperatur
(VST)

Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Masseflierate (MFR) und der
Schmelze-Volumenflielrate (MVR) von Thermoplasten

Kunststoffe — Bestimmung der Harte — Teil 1: Kugeleindruckversuch
Kunststoffe — Bestimmung der Schlagzugzahigkeit

Normprifmethode fir Spannungsrisskorrosion durch Umwelteinflisse an
Ethylen-Kunststoffen

Prufung von Kunststoffen — Zugversuch

Prifung von Kunststoffen — Bestimmung des Elastizitatsmoduls im Zug-,
Druck- und Biegeversuch

Prifung von Kunststoffen und Elastomeren — Bestimmung der Dichte

Prifung von Kunststoffen - Bestimmung des thermischen
Langenausdehnungskoeffizienten

CWA 14646, 01.2003 Anforderungen an die Ausfuhrung von Arbeiten von Spannverfahren mit

Andere Dokumente

nachtraglichem Verbund in Tragwerken und die Qualifizierung von
Spezialfirmen und deren Personal

fib bulletin 7, 01.2000 Gerippte Kunststoffhillrohre fir interne Spannglieder mit Verbund

fib bulletin 33, 12.2005 Dauerhaftigkeit von vorgespannten Spanngliedern

98/456/EC

305/2011

568/2014

Entscheidung der Kommission 98/456/EG vom 3. Juli 1998 Uber das
Verfahren zur Bescheinigung der Konformitdt von Bauprodukten gemaf
Artikel 20 Absatz 2 der Richtlinie 89/106/EWG des Rates betreffend Bausatze
zum Nachspannen von vorgespannten Bauteilen, Amtsblatt L 201 vom
17.07.1998, Seite 112, in der Fassung der Berichtigung Amtsblatt L 313 vom
21.11.1998, Seite 29

Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments und des Rates
vom 9.Marz 2011 zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fur die
Vermarktung von Bauprodukten und zur Aufhebung der Richtlinie
89/106/EWG des Rates, Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften Nr. L 88
vom 4.4.2011, geandert durch die Delegierte Verordnung (EU) Nr. 568/2014
der Kommission vom 18. Februar 2014, Amtsblatt Nr. L 157 vom 27.05.2014,
Seite 76 und Delegierte Verordnung (EU) Nr. 574/2014 der Kommission vom
21. Februar 2014, Amtsblatt Nr. L 159 vom 28.05.2014, Seite 41.

Delegierte Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom 18. Februar
2014 zur Anderung des Anhangs V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates hinsichtlich der Bewertung und
Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit von Bauprodukten, Amtsblatt der
Europaischen Gemeinschaften Nr. L 157 vom 27.5.2014, Seite 76.
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