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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN

1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des
Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fur die Durchfuhrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem ist der Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes
darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs- bzw. Anwendungsstelle
vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden ebenfalls Kopien zur
Verfugung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfaltigt werden. Eine auszugsweise
Verodffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fur Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften durfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen kénnen nachtraglich erganzt und
geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und

vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverziglich offenzulegen.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

1.1 Zulassungsgegenstand und Verwendungsbereich

(1) Zulassungsgegenstand sind die "DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fur Boden
und Fels" der Firma DYWIDAG-Systems International GmbH — weiter bezeichnet als
DYWIDAG Einstabanker — bestehend aus:

— Stahlzugglieder aus Stabstahl mit Gewinderippen nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung/ allgemeiner Bauartgenehmigung,

— Ankermuttern, Ankerplatten und Muffen aus Stahl und nach allgemeiner bauaufsichtlicher
Zulassung/ allgemeiner Bauartgenehmigung,

— Rohrstutzen aus Stahl,
— Ankerkappen aus Kunststoff oder Stahl,

— weiteren Komponenten des Korrosionsschutzsystems bestehend aus Kunststoffrohren,
Korrosionsschutzmassen und Einpressmortel.

(2) Die DYWIDAG Einstabanker kénnen fur den dauernden Einsatz verwendet werden.
Hierfur sind diese mit einem werkseitig vorgefertigten Korrosionsschutzsystem zu schutzen
(Anlage 1).

(3) Die DYWIDAG Einstabanker dirfen fur Verpressanker nach DIN EN 1537 in Verbindung
mit DIN/TS 18537 verwendet werden

1.2 Genehmigungsgegenstand und Anwendungsbereich

(1) Genehmigungsgegenstand sind die Planung, Bemessung und Ausfuhrung der
DYWIDAG Einstabanker als Verpressanker gemafR DIN EN 1537 in Verbindung mit
DIN/TS 18537.

(2) Die Verpressanker sind entsprechend der Anlage 1 mit den DYWIDAG Einstabankern und
Verpressmortel herzustellen.

(3) Die Verpressanker dirfen als Daueranker angewendet werden.
2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt

21 Eigenschaften und Zusammensetzung

Im Bereich der freien Stahllange Ly und der Verankerungslange Ly, ist nachfolgendes
Korrosionsschutzsystem anzuordnen und werkseitig vorzufertigen:

— freien Stahllange Ly
Stahlzugglied im Ripprohr und mit Einpressmartel verfiillt, Ripprohr zusatzlich mit Glattrohr
Uberzogen
— Verankerungslange Ly,:
Stahlzugglied im Ripprohr und mit Einpressmortel verfullt
211 Stahlzugglied

(1) Als Material fur das Stahlzugglied darf nur allgemein bauaufsichtlich zugelassener
Stabstahl mit beidseitig aufgewalzten Gewinderippen nach Tabelle 1 verwendet werden.

Tabelle 1: Stahlzugglied

Typ Bezeichnung Stahlgite Durchmesser
Betonstabstahl mit Gewinderippen B500B-GEWI B500B 40 und 50 mm
Stabstahl mit Gewinderippen S 555/700-GEWI S 555/700 63,5 mm

Z191317.25 1.34.11-4/25
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(2) Fur die Kopplung der Stabstahle nach Tabelle 1 sind Muffen gemal dem Bescheid?
Z-1.5-149 (B500B-GEWI) und Z-1.5-2 (S 555/700-GEWI) zu verwenden (siehe auch
Anlage 2). Die Muffen sind zur Aufdrehsicherung (Fixierung) durch Gewindestifte (6 Stlick je
Muffe) mit Gewindebohrungen versehen, deren Durchmesser und Lage auf den hinterlegten
Konstruktionszeichnungen angegeben ist.

21.2 Ankerkopf

(1) Fur die Verankerung der Stabstahle sind gerade Ankermuttern gemal Anlage 3 und dem
Bescheid' Z-1.5-149 (B500B, Typ T 2002) oder Z-1.5-2 (S 555/700, 63 T 2002) zu verwenden.
Fir den S 555/700 (d = 63.5 mm) sind auch Kugelbundmutter (63 T 2044) gema} Z-1.5-2
zulassig.

(2) Fur die Kraftubertragung von der Ankermutter auf das zu verankernde Bauteil aus Beton
sind quadratische Ankerplatten aus Stahl gemaly Anlage 3 bzw. dem Bescheid' Z-1.5-2,
Ankerplatte 63 T 2139, zu verwenden. Werden fur den S 555/700 (d=63.5mm)
Kugelbundmuttern verwendet, sind Ankerplatten mit Konus 63 T 2011 gemal Z-1.5-2 zu
verwenden. Die Ankerplatten sind zur Befestigung der Ankerkappe und zum Verfullen des
Rohrstutzens mit Korrosionsschutzmasse mit Bohrungen versehen, deren Durchmesser und
Lage auf den hinterlegten Konstruktionszeichnungen angegeben ist.

213 Ankerkappe, Rohrstutzen und Korrosionsschutzbeschichtung
2.1.3.1  Ankerkappe

Die Ankerkappe (Haube) mit den Abmessungen gemaf Anlage 3 besteht aus Stahl (S235JR)
mit Wanddicken = 3,0 mm. Fur B500B-GEWI, d = 40 und 50 mm, kénnen auch Ankerkappen
aus PE-HD mit Wanddicken =4,0 mm verwendet werden. Die Abdichtung gegen die
Ankerplatte erfolgt mit einem untergelegten Dichtungsring aus Nitrilkautschuk.

2.1.3.2 Rohrstutzen

Die Rohrstutzen missen aus Stahl (S235JR) bestehen und Abmessungen entsprechend dem
Stabstahldurchmesser gemal Anlage 3 aufweisen. Am luftseitigen Ende sind diese mit der
Ankerplatte verbunden, am erdseitigen Ende uberlappen diese das Glatt- bzw. Ripprohr.
Innerhalb der Uberlappungslange werden auf dem Ripprohr zwei Profilringe (Neoprene (CR))
bauseits bei der Montage des Ankerkopfes angeordnet. Die Profilringe muissen auf die
Abmessungen der Rohrstutzen und Ripprohre abgestimmt sein, diese sind in Abhangigkeit
vom verwendeten Stabstahldurchmesser beim Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt,
siehe auch Anlage 3.

2.1.3.3 Korrosionsschutzbeschichtung

(1) Die Ankerplatte ist, falls sie nicht vollstandig einbetoniert wird (Betondeckung mindestens
5 cm), mit einem Korrosionsschutzsystem gemaR DIN EN ISO 12944-5 in Abhangigkeit von
der ermittelten Korrosivitatskategorie der Umgebung und mit der Schutzdauer "sehr hoch
(VH)" zu versehen. Die Oberflachenvorbereitung erfolgt nach DIN EN ISO 12944-4. Bei der
Ausfuhrung der Beschichtungsarbeiten ist DIN EN ISO 12944-7 zu beachten.

(2) Die freiliegenden Flachen des Rohrstutzens und der Ankerkappe aus Stahl sind ebenfalls
mit einem der Korrosionsschutzsysteme nach Absatz (1) zu versehen.

(3) Alternativ kénnen die Ankerplatte und freiliegende oder nicht ausreichend durch
Betonuberdeckung geschiitzte Flachen von Stahlteilen, z. B. des Rohrstutzens und der
Ankerkappe aus Stahl, bei einer Korrosivitatskategorie der Umgebung von C1 bis
einschlieRlich C4, mit einem Korrosionsschutz durch Feuerverzinken gemaf DIN EN 14713-1
in Abhangigkeit von der ermittelten Korrosivitatskategorie der Umgebung mit der Schutzdauer
"sehr hoch (VH)" versehen werden. Die Oberflachenvorbereitung und Ausfihrung muss nach
DIN EN ISO 1461 erfolgen. Die DASt-Richtlinie 0222 ist zu beachten.

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung / Allgemeine Bauartgenehmigung in der jeweils giiltigen Fassung
2 DASt-Richtlinie 022:2016-06  Feuerverzinken von tragenden Stahlbauteilen; Deutscher Ausschuss fiir Stahlbau
DASt, Sohnstr. 65, 40237 Dusseldorf
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21.4 Komponenten des Korrosionsschutzsystemes
2.1.4.1 Kunststoffrohre

(1) Als Kunststoffrohre fur die Umhullung der freien Stahllange bzw. der Verankerungslange
durfen nur solche verwendet werden, die aus PVC-U nach DIN EN ISO 21306-1., aus
Polyethylen mit einer Formmasse ISO 17855-PE-HD,,E,44-T022 nach DIN EN ISO 17855-1.
oder aus Polypropylen mit den Formmassen 1SO 19069-PP-B, EAGC,10-16-003 oder
ISO 19069-PP-H, E,06-35-012/022 nach DIN EN ISO 19069-1 bestehen. Die Rohre durfen
keine Blaseneinschlisse aufweisen, ihre Pigmentverteilung muss gleichmafig sein.

(2) Die Grundabmessungen der Glatt- und Ripprohre mussen den Angaben der Anlage 1
entsprechen. Der Innendurchmesser der Glattrohre darf hochstens 4,0 mm gréRer als der
AuRendurchmesser der Ripprohre sein. Das Ripprohr muss eine gleichmafRlige Wanddicke
von = 1,0 mm (Stahlzugglied @ 40 mm und 50 mm) bzw. = 1,5 mm (Stahlzugglied & 63,5 mm)
aufweisen.

(3) Zur Einhaltung des Abstands >5 mm zwischen Stabstahl und Ripprohr ist eine
Polyethylen-Wendel @6 mm (Stabstahl @40 und 50 mm) bzw. @ 8 mm (Stabstahl
@ 63,5 mm), Steigung 0,5 m, anzuordnen. Alternativ kénnen auch innere Abstandhalter im
Abstand von < 1,0 m auf dem Stabstahl angeordnet werden. Die Materialdicke der inneren
Abstandhalter ist im Bereich seiner Sternzacken bzw. Stege > 5 mm.

(4) Als Injektionsendkappen an den Ripprohrenden sind PE-Kappen mit einer Wanddicke
>1 mm zu verwenden.
(5) Sind Kopplungen des Stahlzuggliedes erforderlich, so ist die Muffenverbindung durch ein
Muffenrohr aus PVC-U nach DIN EN ISO 21306-1.. und den Abmessungen gemaf Anlage 2
zu schitzen.

2.1.4.2 Schrumpfschlauche

(1) Als Schrumpfschlauche sind Korrosionsschutzschrumpfschlauche und Fix-Schrumpf-
schlauche zu verwenden.

(2) Es sind Korrosionsschutzschrumpfschlduche nach DIN EN 12068 mit der Klassifizierung
Umhdallung EN 12068 - C30 (z. B. SATM, CPSM) aus strahlungsvernetztem Polyethylen zu
verwenden, die auf ihrer Innenseite mit einem auf Butyl-Kautschuk basierendem Kleber mit
Korrosionsinhibitoren beschichtet sind; der Kleberauftrag muss mindestens 700 g/m?
betragen.

(3) Fix-Schrumpfschlauche (z. B. MWTM, RDK) bestehen aus Polyethylen, die
Dichtungsklebemasse in dem Schrumpfschlauch muss ein Heilschmelzkleber sein.

(4) Die Schrumpfschlauche sind mit HeiBluft, Infrarotbestrahlung oder der weichen Flamme
eines Gasbrenners aufzuschrumpfen, die Wanddicke muss im geschrumpften Zustand
= 1,5 mm betragen.

2.1.4.3 Korrosionsschutzmassen

Korrosionsschutzmassen kommen bei der StoRausbildung der Gewindestdbe und am
Ankerkopf zum Einsatz. Als Korrosionsschutzmasse ist Denso-Cord, Denso-Jet, Denso-Fill,
Petro-Plast oder Nontribos MP-2 zu verwenden. Diese Korrosionsschutzmassen missen
jeweils der beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten technischen Datenblatter
entsprechen.

2.1.4.4 Einpressmortel

Es ist Einpressmortel gemaR DIN EN 447 zu verwenden. Zusatzlich sind DIN EN 445 und
DIN EN 446 zu beachten.

Z191317.25 1.34.11-4/25
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2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung und Korrosionsschutz der fiir den Einbau und das Verpressen
vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker

(1) Die folgenden Arbeiten sind in einem Werk auszufuhren.

(2) Die DYWIDAG Einstabanker werden konfektioniert und das Korrosionsschutzsystem
gemaR der beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegten Arbeitsanweisungen
angeordnet. Hierfur ist das Stahlzugglied (Gewindestab) vor der Verwendung gemaR den
Zulassungsbestimmungen des Stahls zu behandeln. Das Stahlzugglied muss sauber und frei
von schadigendem Rost sein. Stahlzugglieder mit leichtem Flugrost durfen verwendet werden.
Der Begriff "leichter Flugrost" gilt fur einen gleichmaRigen Rostansatz, der noch nicht zur
Bildung von mit bloRem Auge erkennbaren Korrosionsnarben gefuhrt hat und der im
Allgemeinen durch Abwischen mit einem trockenen Lappen entfernt werden kann.

2211 Vorfertigung des Korrosionsschutzsystems in der freien Stahllange Ly und der
Verankerungslange Ly,

(1) Fur die Umhullung der Stahlzugglieder sind Kunststoffrohre gemaR Abschnitt 2.1.4.1
(Glatt- und Ripprohre) zu verwenden. Es darf Stangenware und Ringbundware verwendet
werden. Die gegebenenfalls erforderlichen einzelnen Schisse der PVC-U-Hullrohre sind
miteinander zu verschrauben und mit einem PVC geeigneten Kleber oder durch Umwicklung
mit einem fur PVC geeigneten Klebeband abzudichten. Es ist darauf zu achten, dass nur
gerade Rohre, die auch in diesem Zustand angeliefert wurden, verwendet werden. Als
PE- oder PP-Hillrohre sind durchgehende Rohre zu verwenden.

(2) Das Stahlzugglied ist auf annahernd der gesamten Lange (siche Anlage 1) in einem
Ripprohr zu fuhren. Zur Einhaltung des Abstandes zwischen Stahlzugglied und Ripprohr sind
innere Abstandhalter nach Abschnitt2.1.4.1 (3) zu verwenden. Die Enden des Ripprohres sind
beidseitig mit Kappen (Injektionsendkappe) nach Abschnitt 2.1.4.1 (4) zu verschlieRen und zu
verkleben. Wird das Stahlzugglied gekoppelt und aus einzelnen Stahlzuggliedabschnitten am
Einbauort zusammengesetzt, sind die fur die Kopplung erforderlichen freien Stahluberstande
bei der Montage der Kunststoffripprohre und der Endkappen zu berlcksichtigen.

(3) Der Ringraum zwischen Stahlzugglied und Ripprohr ist mit Einpressmortel nach
Abschnitt 2.1.4.4 zu verfullen. Hierfur muss das vorbereitete Stahlzugglied auf einer schrag
geneigten Ebene positioniert werden, so dass die Verfullung vom tiefstgelegenen Punkt und
eine Entliftung am hochstgelegenen Punkt (jeweilige Einfullstutzen der Injektionsendkappe)
gewahrleistet ist. Das Verflllen muss solange erfolgen, bis an der hdchstgelegenen
Injektionsendkappe blasenfreier Einpressmortel austritt. Bei Stahlzuggliedabschnitten, die am
erdseitigen Ende der Verankerungslange Ly, des Verpressankers angeordnet werden
(AnkerfuB), ist nach Abschluss der Verpressarbeiten die Offnung der Injektionsendkappe mit
einem Korrosionsschutzschrumpfschlauch nach Abschnitt 2.1.4.2 (2) zu Uberdecken und zu
verschlieRen oder alternativ eine Injektionskappe mit Kugelventil anzuordnen, siehe auch
Anlage 1.

(4) Im Bereich der freien Stahllange Ly ist Uber das Ripprohr ein Glattrohr aus Kunststoff
geman den Anforderungen nach Abschnitt 2.1.4.1 (2) konzentrisch anzuordnen. Das Glattrohr
istin seiner Lage durch ein fur den Kunststoff entsprechend geeignetes Klebeband zu fixieren.

Am Ubergang von der freien Stahllange Ly zur Verankerungslange Ly, ist das Glattrohr mit
einem Fix-Schrumpfschlauch am Ripprohr zu befestigen (siehe Anlage 1).

(5) Wird das Stahlzugglied gekoppelt und aus einzelnen Stahlzuggliedabschnitten am
Einbauort zusammengesetzt, sind hinsichtlich der Fixierung der Glattrohre individuell
vorzuhaltende Dehnwege an den Koppelstellen (siehe Anlage 2) zu beachten. Zu koppelnde
Stahlzuggliedabschnitte sind im Werk nach den Absatzen (1) bis (4) vorzubereiten. Der
Uberstehende Stahl an den zu koppelnden Stahlzuggliedabschnitten ist temporar vor
Korrosion zu schitzen. Zur Uberdeckung der Koppelstellen sind Muffenrohre nach
Abschnitt 2.1.4.1 (5) zu verwenden und der Lieferung beizufligen.
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2.2.1.2 Vorfertigung und Korrosionsschutz des Ankerkopfes

Die Konstruktion des Ankerkopfes ist auf den Anlagen 1 und 3 dargestellt. Im Werk sind die
folgenden VorfertigungsmaRnahmen der Ankerkopfkonstruktion vorzunehmen:

— Ankerplatten und Rohrstutzen gemaf den Abschnitten 2.1.2 und 2.1.3.2 sind miteinander
umlaufend zu verschweilen. Firmen, die Schweilarbeiten an den Ankerplatten ausfihren,
mussen Uber ein Schweilzertifikat fir die Ausfuhrungsklasse EXC 1 nach DIN EN 1090-1
verfugen.

— Nach dem Verbinden sind der Rohrstutzen (innen und auflen) sowie freiliegende
Ankerplatten mit einer Korrosionsschutzbeschichtung nach Abschnitt 2.1.3.3 zu versehen.

2,2.2 Transport und Lagerung

(1) Die Wirksamkeit des Korrosionsschutzes der DYWIDAG Einstabanker hangt von der
Unversehrtheit des Korrosionsschutzsystems ab. Deshalb ist bei der Lagerung, dem
Transport und beim Einbau der vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker dafur zu sorgen, dass
das Korrosionsschutzsystem, insbesondere die Kunststoffhillrohre nicht durch
unsachgemafe Behandlung verletzt werden.

(2) Die DYWIDAG Einstabanker durfen temperaturabhangig frihestens einen Tag (24 h) nach
dem Verfullen mit Einpressmoértel im Werk von der Montagebank genommen werden. Der
weitere Transport und der Einbau durfen erst 2 Tage (48 h) nach dem Verfillen mit
Einpressmortel im Werk durchgefuhrt werden. Der Einbau des Ankers zu einem Zeitpunkt, wo
der Einpressmortel noch nicht vollstandig erhartet ist, ist erlaubt.

(3) Die vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker sind bodenfrei zu lagern, Verschmutzungen
und Verunreinigungen insbesondere der Ripprohre sind zu vermeiden. Werden die
vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker nur in Abstanden unterstutzt, so dirfen die
Auflagerungspunkte nicht scharfkantig, sondern missen flachig sein. Werden die
vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker gestapelt, so mussen sie parallel aufeinander liegen.
Werden sie in Abstanden durch Kanthdlzer oder entsprechend geeignete Abstandhalter
unterstutzt, so darf das Gewicht der daruber liegenden Anker nur Uber die HOlzer oder die
Abstandhalter abgetragen werden.

(4) Die vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker dirfen nicht geworfen oder fallengelassen
werden. Sie sind so zu transportieren (z. B. von Hand auf Schultern oder mit Tragebandern),
dass insbesondere keine Beschadigungen der Kunststoffhillrohre auftreten kénnen. Bei
Kranhakentransport ist der Anker an seinem spannseitigen Ende oder mit Tragbandern zu
fassen oder in Rinnen zu legen.

223 Kennzeichnung

(1) Die vorgefertigten bzw. vorkonfektionierten DYWIDAG Einstabanker und der Lieferschein
der DYWIDAG Einstabanker miissen vom Hersteller mit dem Ubereinstimmungszeichen
(U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen der Lander gekennzeichnet
werden. Die Kennzeichnung darf nur erfolgen, wenn die Voraussetzungen nach Abschnitt 2.3

erflllt sind.

(2) Aus dem Lieferschein muss u.a. hervorgehen, fir welche Verwendung die
DYWIDAG Einstabanker bestimmt sind und von welchem Werk sie hergestellt wurden. Mit
einem Lieferschein durfen nur Ankerkomponenten fur eine zu benennende
Ausfuhrungsvariante geliefert werden, die Zuordnung der Ankerkomponenten des
DYWIDAG Einstabanker muss anhand des Lieferscheines eindeutig erfolgen.
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23 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

(1) Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Ankerkomponenten und der fur den Einbau und
das Verpressen vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker mit den Bestimmungen der von dem
Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung muss fur jedes Herstellwerk mit
einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers auf der Grundlage einer werkseigenen
Produktionskontrolle und eines Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir anerkannten
Zertifizierungsstelle sowie einer regelmaBligen Fremduberwachung durch eine anerkannte
Uberwachungsstelle nach MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen.

(2) Fir die Erteilung des Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung
einschlieRlich der dabei durchzufuhrenden Produktprufungen hat der Hersteller der
Ankerkomponenten und der vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker eine hierfur anerkannte
Zertifizierungsstelle sowie eine hierfiir anerkannte Uberwachungsstelle einzuschalten.

(3) Die Ubereinstimmungserklarung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts

mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

(4) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von
ihr erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

(5) Dem Deutschen Institut fur Bautechnik ist zusatzlich eine Kopie des Erstprifberichts zur
Kenntnis zu geben.

23.2 Werkseigene Produktionskontrolle

(1) In jedem Herstellwerk ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufiihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen der von diesem
Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

(2) Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die in Anlage 5 aufgefuhrten
Malnahmen hinsichtlich der Wareneingangskontrolle und der Kontrolle wahrend der
Herstellung einschlielen.

(3) Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen missen mindestens die folgenden Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Prufung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnis der Kontrollen und Prufungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fur die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

(4) Die Aufzeichnungen sind mindestens funf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

(5) Bei ungentugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverziglich die erforderlichen
MaRnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch méglich und zum
Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Prifung unverziglich zu
wiederholen.
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233 Fremdiiberwachung

(1) In jedem Herstellwerk sind das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremduberwachung regelmafig zu Uberpriufen, mindestens jedoch zweimal jahrlich.

(2) Im Rahmen der Fremduberwachung ist eine Erstprufung gemaf Anlage 5 durchzufuhren.
Es sind auch Proben fur Stichprobenprifungen zu entnehmen und die Prufwerkzeuge zu
kontrollieren. Die Probenahmen und die Prufungen obliegen jeweils der anerkannten
Uberwachungsstelle.

(3) Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremduberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehérde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Allgemeines

(1) Die Verpressanker sind unter Beachtung der Technischen Baubestimmungen zu planen,
zu bemessen und auszufuhren, sofern im Folgenden nichts anderes bestimmt ist.

(2) Fur die Planung, Ausfuhrung und Prufung (Eignungs- und Abnahmeprifung) von
Verpressankern sind die Festlegungen in DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN/TS 18537 zu
beachten. Die Bemessung erfolgt nach und DINEN 1997-1 in Verbindung mit
DIN EN 1997-1/NA und DIN 1054, soweit nachstehend nichts Abweichendes geregelt ist.

(3) Die Anwendung ist auf die Falle beschrankt, in denen die gesamte Krafteintragungslange
des Ankers entweder in nichtbindigen oder bindigen Béden oder im Fels (vgl. DIN EN 1997-1
in Verbindung mit DIN EN 1997-1/NA und DIN 1054, Abschnitt 3.1) liegt. Abweichende Falle
darfen nur mit Zustimmung durch Sachverstandige fur Geotechnik ausgefuhrt werden.

(4) Fur die Anforderungen an die Baugrunduntersuchungen gilt DIN EN 1537, Abschnitt 5.

(5) Die Ausfuhrungsplanung muss alle sich aus der Planung ergebenen Hinweise hinsichtlich
der Durchbildung der Details enthalten. Hierzu gehéren insbesondere die MaRnahmen zur
Vorbereitung des  vorgefertigten = DYWIDAG Einstabankers  fur den  Einbau,
Verpressmortelzusammensetzung und Verpresskorperherstellung sowie die konstruktiven
Details ggf. erforderlicher Muffensté3e und der Ankerkopfkonstruktion/ des Ankerkopfes.

3.2 Planung
3.21 Bohrloch

(1) Der Bohrlochdurchmesser ist so zu wahlen, dass der DYWIDAG Einstabanker mit den
Distanzhaltern einwandfrei eingeflhrt werden kann und die Mindestliberdeckungen mit
Verpressmortel eingehalten werden kénnen. Im Kopfbereich ist zusatzlich der Durchmesser
des Rohrstutzens zu berucksichtigen. Es gilt DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN/TS 18537,
Abschnitt 8.1.

(2) Fur Felsanker ist nachzuweisen, dass im Bereich der freien Ankerlange senkrecht zur
Bohrlochachse

- keine Kluftverschiebungen erwartet werden, sofern die Krafteintragungsléange nicht
begrenzt wird.

- zu erwartende Kluftverschiebungen kleiner sind als die Differenz zwischen
Kunststoffhullrohr und Bohrlochdurchmesser, sofern die Krafteintragungslange durch ein
geeignetes Verfahren (siehe Abschnitt 3.2.4 (4)) begrenzt wird.

3.2.2 Ankervorbereitung

(1) Auf den vorgefertigten DYWIDAG Einstabanker sind im Bereich der Verankerungslange

Distanzhalter (Federkorb- oder Segmentdistanzhalter) entsprechend der Anlage 1

anzuordnen. Die Distanzhalter sind beginnend vom Ankerful3 und mit maximalem Abstand

von 1,50 m untereinander auf dem Ripprohr in der Verankerungslange verschiebungssicher
anzuordnen.
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Hierbei ist der erste Distanzhalter maximal 0,75 m vom ankerfuRseitigen Ende anzuordnen.
Beim Einbau des DYWIDAG Einstabankers im Schutz einer Verrohrung kann auf die
Anordnung der Abstandhalter verzichtet werden, wenn die Wanddicke des Anfangerrohres
oder die Materialdicke an den Nippeldurchgangen > 10 mm ist.

(2) Eine Injektion zur Herstellung des Verpresskorpers muss immer vom tiefstgelegenen, eine
ggf. erforderliche Entliftung am hochstgelegenen Punkt des Verpresskorpers erfolgen. Bei
steigenden Verpressankern ist hierfur ein Packer mit entsprechender Verpress- und
Entliftungsleitung (siehe Anlage 4) anzuordnen.

(3) Sind Nachverpressungen des Verpresskorpers vorgesehen, so sind hierfar mit
Manschetten versehene Ventilschlauche bzw. -rohre oder Verpressschlauche mit Ventilen
anzuwenden, die bei der Planung zu beriicksichtigen und vor dem Ankereinbau anzubringen
sind.

3.2.3 MuffenstoBe

Sind Kopplungen der DYWIDAG Einstabanker erforderlich, so sind diese mittels Muffen
auszufuhren. Zur Vervollstandigung des Korrosionsschutzsystems Uber den Stof3stellen sind
entsprechend der Lage der StoBRstellen nachfolgende MaRRnahmen zu planen und in der
Ausfuhrungsplanung anzugeben.

3.2.3.1  Kopplung in der freien Stahllange Ly

(1) Im Bereich der freien Stahllange L sind an den Koppelstellen Dehnwege vorzuhalten.
Diese sind fur ein Bauvorhaben bei allen Schiissen gleich und gréRer als der dort auftretende
maximale Dehnweg zu wahlen.

(2) Kopplungen in der freien Stahllange L kdnnen in zwei Varianten ausgefuhrt werden (siehe
Anlage 2):
Variante A

— Uber der Muffenverbindung ist ein Muffenrohr nach Abschnitt 2.1.4.1 (5) anzuordnen. Das
Muffenrohr ist mit Fix-Schrumpfschlauchen nach Abschnitt 2.1.4.2 (3) an die jeweiligen
Glattrohre der zu koppelnden Zuggliedabschnitte anzuschlieRen. Der Hohlraum zwischen
Kopplung und Muffenrohr ist mit Korrosionsschutzmasse nach Abschnitt2.1.4.3
auszuflllen.

Variante B

— Uber der Koppelmuffe wird ein Korrosionsschutzschrumpfschlauch  nach
Abschnitt 2.1.4.2 (2) aufgeschrumpft und an den Korrosionsschutz der Zuggliedabschnitte
(mit Einpressmortel gefllltes Ripprohr) angeschlossen. Die Ubergreifungslange auf das
Ripprohr der Zuggliedabschnitte betragt beidseitig L = AuRendurchmesser Ripprohr.

— Uber die gesamte Muffenverbindung ist ein Muffenrohr wie bei Typ A anzuordnen und an
die jeweiligen Glattrohre der zu koppelnden Zuggliedabschnitte anzuschlieRen.

3.2.3.2 Kopplung in der Verankerungslange Ly, und am Ubergang zur freien Stahllange Ly

(1) Bei einer Kopplung in der Verankerungslange Ly, sind Uber der Muffenverbindung zwei
Lagen Schrumpfschlauche anzuordnen, wobei die erste Lage ein Korrosionsschutzschrumpf-
schlauch und die zweite (&duRRere) Lage ein Fix-Schrumpfschlauch nach Abschnitt 2.1.4.2 sein
muss. Die Ubergreifungslangen auf das Ripprohr der Zuggliedabschnitte betragt beidseitig
L = AuRendurchmesser Ripprohr, siehe auch Anlage 2.

(2) In der Verankerungslange Ly, darf maximal eine Kopplung angeordnet werden. Eine
Kopplung am Ubergang freier Stahllange Ly zur Verankerungslange Ly, ist wie eine Kopplung
in der Verankerungslange auszufuhren, wobei diese nicht als Kopplung in der
Verankerungslange zu betrachten ist.
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3.2.4 Verpressmortel und Verpresskorper
(1) Als Verpressmartel zur Herstellung des Verpresskarpers ist Zementmortel anzuwenden.

(2) Als Ausgangsstoffe fur den Zementmortel sind Zemente mit besonderen Eigenschaften
nach DIN 1164-10 und Zemente nach DINEN 197-1 -unter Berlcksichtigung der
vorliegenden Expositionsklassen gemaf DIN 1045-2 (Tabellen 1, F.3 und F.4) -, Wasser nach
DIN EN 1008 sowie gegebenenfalls Zusatzmittel nach EN 934-2 in Verbindung mit
DIN 1045-2 oder mit allgemeiner bauaufsichtlicher Zulassung und natdrlichen
Gesteinskornungen fir Beton mit hochstens 4 mm Korndurchmesser nach DIN EN 12620
unter Berucksichtigung von DIN 1045-2 anzuwenden.

(3) Bei einer alternativen Anwendung von Einpressmortel ist der Wasser-Zement-Wert geman
DIN EN 447 auf maximal 0,44 zu begrenzen.

(4) Die Krafteintragungslange des Verpresskorpers ist durch eines der folgenden Verfahren
Zu begrenzen:

a) durch Ausspulen Uberschissigen Verpressmortels mit Hilfe eines auf dem
Kunststoffrohr festmontierten Spulschlauches. Der Spulschlauch ist so anzuordnen,
dass die ersten seitlichen Austritts6ffnungen 50 cm oberhalb des Uberganges zwischen
freier Stahllange Ly und Verankerungslange Ly, des Zugglieds liegen. Die Uberprifung
dieses Wertes ist im Protokoll zu bestatigen. Der Spuldruck muss ca. 4 bar betragen.

b) durch Ausspulen Uberschissigen Verpressmortels mit Hilfe einer Spullanze. Die nach
unten verschlossene und mit seitlichen Offnungen versehene Splillanze ist bis
ca. 1,0 m oberhalb des Ubergangs Ly/Ly einzufuhren. Der Spuldruck muss ca. 4 bar
betragen.

c) durch Absperren der Krafteintragungslange mit einem Packer. Die Eignhung des
Packers ist im Rahmen der Eignungsprifung nachzuweisen.

Bei nach unten geneigten (fallenden) Verpressankern darf Verfahren a), b) oder c)
angewendet werden. Bei nach oben geneigten (steigenden) Verpressankern ist das
Verfahren c) anzuwenden. Das Verfahren ist in der Ausfihrungsplanung anzugeben.

(5) Auf die Begrenzung der Krafteintragungslange darf verzichtet werden, wenn die hierfur in
DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN/TS 18537, Abschnitt 8.3.4, genannten Bedingungen
erfullt sind.

(8) Nachverpressungen des Verpresskorpers mit Zementsuspension durfen entsprechend
DIN EN 1537 in Verbindung mit DIN/TS 18537, Abschnitt 8.3.5, durchgefuhrt werden. Das
Aufsprengen des Verpresskorpers kann mit Hilfe von Wasser erfolgen. Nach dem Nach-
verpressen ist, sofern die Krafteintragungslange begrenzt sein muss, die freie Ankerlange
erneut freizuspulen.

3.2.5 Ankerkopf

(1) Der Ankerkopf nach Abschnitt 2.1.2, die weiteren Komponenten des Ankerkopfes nach
Abschnitt 2.1.3 sowie die werkseitige Vorfertigung der Ankerkopfkonstruktion nach
Abschnitt 2.2.1.2 ist entsprechend zu planen und in der Ausflhrungsplanung anzugeben.
Sofern die Ankerkappe keinen mechanischen Beanspruchungen ausgesetzt wird (z. B. nach-
traglich einbetoniert), kann sie beim B500B-GEWI, d = 40 und 50 mm, aus PE-HD bestehen
(siehe Abschnitt 2.1.3.1 und Anlage 3). In allen anderen Fallen sind Ankerkappen aus Stahl
anzuwenden.

(2) Das Stahlzugglied ist in jeder Richtung senkrecht zu seiner Achse zu verankern.

(3) Zur Abdichtung des Uberganges Rohrstutzen zum glatten bzw. gerippten
Kunststoffhillrohr sind 2 Stuck Profilringe gemaR Anlage 3 vorzusehen und innerhalb der
Uberlappungslange auf dem Ripprohr anzuordnen. Die Hohlrdume zwischen Stahlzugglied
und  Ankerkappe/Ankerplatte/Rohrstutzen sind mit  Korrosionsschutzmassen nach
Abschnitt 2.1.4.3 aufzufllen.
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(4) Bei Verankerungen uber Stahlbetonkonstruktionen ist eine Mindestbetondruckfestigkeit
des Auflagers = C20/25 einzuhalten, zusatzlich ist DIN EN 1992-1-1/NA, Tabelle E.1DE, zu
beachten.

3.3 Bemessung
3.3.1 Hoéchstwerte der Vorspannkrafte und weitere Nachweise

(1) Es ist nachzuweisen, dass die Vorspannkrafte (Festlegelasten) Pgmax die folgende
Bedingung nicht Gberschreiten:

Po,max = 0,6 - As - fio.2
As = Querschnittsflache des Stahlzuggliedes

fioox = charakteristischer Wert der Spannung des Stahlzuggliedes bei 0,2 %
bleibender Dehnung

(2) Es ist nachzuweisen, dass die Anderung der Kraft (charakteristischer Wert) im
Stahlzugglied aus haufig sich wiederholender Verkehrslast (auch Wind) nicht groRRer als 20 %
der charakteristischen Beanspruchung Ej ist.

(3) Es ist nachzuweisen, dass die Schwingbreite an der luftseitigen Verankerung und den
moglichen Koppelstellen das 0,7-fache der nachgewiesenen Schwingbreite des jeweils
geltenden Bescheides' Nr. Z-1.5-149 bzw. Nr. Z-1.5-2 nicht Uberschreitet. Lastspielzahlen
Uber 2 - 10¢sind durch die Bescheide® Nr. Z-1.5-149 bzw. Nr. Z-1.5-2 nicht nachgewiesen. Ein
Nachweis ist nur erforderlich, soweit die schwellende Last nicht durch die Vorspannung
abgedeckt ist.

3.3.2 Luftseitige Verankerung iiber Stahlbeton-, Stahlkonstruktionen und Fels

(1) Bei der Verankerung von Stahlbetonkonstruktionen sind Ankerplatten und Ankermuttern
geman Anlage 3 anzuwenden (siehe auch Abschnitt 2.1.2). Hierbei sind die Zusatzbewehrung
und die Mindestabstande der Verankerung fur die Plattenverankerung (Achs- und
Randabstande) in Abhangigkeit von der Betonfestigkeitsklasse gemal Anlage 3 zu beachten.
Die Mindestbetonfestigkeitsklasse muss = C20/25 betragen. Als Zusatzbewehrung ist
gerippter Betonstahl B500A oder B500B nach DIN 488-1 oder einer allgemeinen
bauaufsichtlichen Zulassung anzuwenden.

(2) Bei der Verankerung bzw. Auflagerung auf Stahlkonstruktionen sind fur die
Verankerungsplatten und die Ubergangskonstruktionen (z. B. Winkelausgleichsrohr) die
ausreichende Tragfahigkeit und der Korrosionsschutz jeweils nachzuweisen bzw. festzulegen.

(3) Bei Felsankern ist die Gesamtsicherheit des verankerten Gebirgskérpers Gegenstand der
felsmechanischen Standsicherheitsnachweise; die flr die Standsicherheit erforderlichen
Ankerkrafte sind vom Sachverstandigen? festzulegen. Bei Verankerung uber Fels sind die
Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) in jedem Einzelfall vom Sachverstandigen
unter Berlcksichtigung einer méglichen Gefugestérung in unmittelbarer Nahe des Bohrlochs
festzulegen. Notwendige Zwischenbauteile sind nach einschladgigen Normen unter
Berucksichtigung der Bemessungswerte der Felspressung (Widerstand) zu bemessen.

3.4 Ausfiihrung

3.41 Allgemeines

(1) Die fur den Einbau und das Verpressen vorgefertigten bzw. konfektionierten
DYWIDAG Einstabanker sind anhand der Ausfuhrungsplanung und Lieferscheine auf
Vollstandigkeit aller erforderlichen Komponenten durch den Ausflhrenden zu prifen.

(2) Es ist gemal den Arbeitsanweisungen der Firma DYWIDAG-Systems International GmbH
zu arbeiten, die beim Deutschen Institut fur Bautechnik hinterlegt wurden. Die
Arbeitsanweisungen bezuglich der Ankerherstellung auf der Baustelle und der
Ankerkopfmontage mussen auf der Baustelle vorliegen.

3 Fir die Festlegung der statischen und konstruktiven Anforderungen sowie der charakteristischen Beanspruchung
sind Sachverstandige fiir Geotechnik hinzuzuziehen.
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3.4.2 Einbau in das Bohrloch

(1) Der Mindestbohrlochdurchmesser ist entsprechend der Ausfiihrungsplanung zu wahlen.
Bohrlécher im Fels sind vor Einbau des DYWIDAG Einstabankers auf Durchgangigkeit zu
prufen, z. B. mit Hilfe einer Schablone.

(2) Bei Kranhakentransport ist der Anker an seinem spannseitigen Ende oder mit Tragbandern
zu fassen oder in Rinnen zu legen. Im Bereich der Verankerungslénge sind Distanzhalter
geman der Ausflihrungsplanung anzuordnen.

(3) Wenn beim Einbau des DYWIDAG Einstabankers im Schutz einer Verrohrung das
herausragende Ende der Bohrgarnitur ein kantiges Innengewinde bzw. ein scharfkantiges
Rohrende besitzt, durfen die vorbereiteten DYWIDAG Einstabanker erst dann in die
Verrohrung eingefuhrt werden, wenn auf das herausragende Ende der Bohrgarnitur eine
kantenfreie Einfuhrungstrompete oder ein Rohrnippel aufgesetzt worden ist, die das
Innengewinde der Verrohrung vollig abdecken. Beim Einfuhren des DYWIDAG Einstabankers
ist darauf zu achten, dass der Korrosionsschutz nicht beschadigt wird.

3.4.3 Kopplungen mit Muffenstéfen

(1) Erforderliche Kopplungen sind mit Muffen auszufihren und durfen nur entsprechend der
Ausfuhrungsplanung ausgefihrt werden. Die Fertigung des MuffenstoRes kann auf der
Baustelle vor dem Ankereinbau oder direkt beim Ankereinbau erfolgen. Fur die Fertigung vor
Ankereinbau ist der Anker auf einer geraden Ebene zu lagern.

(2) Es sind die im Werk vorgefertigten Zuggliedabschnitte anzuwenden. Der Uberstehende
Stahl an den zu koppelnden Zuggliedern ist mit Denso-Jet- oder Petroplast-Korrosions-
schutzmasse einzuspachteln, vorher sind temporare Schutzmaflnahmen zu entfernen. Die
Muffe wird beim Zusammenbau der Zuggliedabschnitte soweit auf das Zugglied geschraubt,
dass sie dicht an dem vorgefertigten Korrosionsschutz (Injektionsendkappe mit Ripprohr)
anschlieRt. Danach wird die Muffe an dieser Seite mit der Aufdrehsicherung gesichert. Der
zweite Zuggliedabschnitt wird bis zum seinerseits vorgefertigten Korrosionsschutz in die Muffe
eingeschraubt, dann ist die Aufdrehsicherung diesseitig zu aktivieren.

(3) Entsprechend der Variante und Einbaulage der Kopplung sind zur Vervollstandigung des
Korrosionsschutzsystemes folgende Tatigkeiten erforderlich:

— Muffenstol3 in der freien Stahllange Ly — Variante A:
Vor dem Uberschieben des Muffenrohres wird die Muffe mit Korrosionsschutzmasse
eingespachtelt, so dass der Zwischenraum Muffenverbindung/ Muffenrohr mit Korrosions-
schutzmasse ausgefullt ist. Danach wird das Muffenrohr Ubergeschoben und mit
Fix-Schrumpfschlauchen beidseitig an das Glattrohr angeschlossen (vgl. Anlage 2).

— Muffenstol} in der freien Stahllange Ly — Variante B:
Uber die Muffe wird ein Korrosionsschutzschrumpfschlauch mit Ubergreifungslangen zum
Korrosionsschutz der Zuggliedabschnitte entsprechend der Ausfuhrungsplanung aufge-
schrumpft. Das anschlielend Ubergeschobene Muffenrohr wird wie bei Variante A
beidseitig an das Glattrohr angeschlossen (vgl. Anlage 2).

— Muffenstof3 in der Verankerungslange Ly
Uber die Muffe sind Schrumpfschlauche in 2 Lagen (innen: Korrosionsschutzschrumpf-
schlauch, auen: Fix-Schrumpfschlauch) mit Ubergreifungslangen zum Korrosionsschutz
der Zuggliedabschnitte entsprechend der Ausfuhrungsplanung aufzuschrumpfen, wobei
die aulere Lage die innere Uberdeckt bzw. mindestens gleich lang ist (vgl. Anlage 2)

Beim Aufbringen der Schrumpfschlauche missen die Oberflachen trocken und sauber sein.
3.4.4 Herstellen des Verpresskoérpers

(1) Zur Herstellung des Verpresskorpers ist Verpressmortel (Zementmortel) entsprechend der
Ausfuhrungsplanung anzuwenden. Der Zementmdrtel muss maschinell gemischt werden. Bis
zum Verpressen darf keine Entmischung und Klumpenbildung auftreten.

(2) Die far einen Verpressanker bendtigte Menge des Verpressmortels, seine
Zusammensetzung und der Verpressdruck sind zu messen und zu protokollieren, z. B. unter
Verwendung des Herstellungsprotokolls gemaR DIN/TS 18537, Anhang F, Bild F.1.
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(3) Bei verrohrter Bohrung sind nach dem Fullen des Bohrlochs mit Verpressmortel und
Einbau des DYWIDAG Einstabankers sowie ggf. nach Aufsetzen der Verpresskappe, die
Rohre langsam und schrittweise unter Aufrechterhaltung des erforderlichen Verpressdrucks
zu ziehen. Es muss mindestens bis zum Ubergang von der Verankerungsléange des
Zuggliedes Ly, zur freien Stahllange Ly verpresst werden.

(4) Bei steigenden Ankern ist vor Beginn der Verpressarbeiten ein am Ubergang von der
Verankerungslange des Zuggliedes Ly, zur freien Stahllange Ly auBen am Kunststoffhillrohr
befestigter Packer zu aktivieren (siehe Anlage 4). Der Verpressvorgang ist erst zu beenden,
wenn durch den Entluftungsschlauch blasenfreier Verpressmortel austritt, wie er durch den
Verfull- bzw. Verpressschlauch zugegeben wurde.

(5) Wenn die Krafteinleitungslange des Verpresskorpers geman der Ausfuhrungsplanung zu
begrenzen ist, so ist die freie Ankerlange mit dem entsprechenden Verfahren freizuspulen.

(6) Bei der Herstellung des Verpresskorpers im Fels muss dieser so dicht sein, dass eine
einwandfreie Herstellung des Verpresskorpers sichergestellt ist. Dies ist durch besondere
Untersuchungen (z.B. optische Bohrlochinspektion, Pegelstandmessung des Mortelspiegels,
Wasserabpressversuch) im erforderlichen Umfang zu Uberprifen. Mortelrezeptur,
Verpressdruck und Verpressvorgang sind im Einzelfall nach den Ergebnissen der
Felssondierungen und Wasserabpressversuche sowie den Erkenntnissen nach dem Bohren
der Bohrlécher vom ausflhrenden Ingenieur im Einvernehmen mit dem Sachverstandigen?
und dem entwerfenden Ingenieur festzulegen. Die vorgesehene Verpresstechnik ist im
Rahmen der Eignungsprufung zu untersuchen.

3.4.5 Ankerkopfmontage und KorrosionsschutzmaBnahmen auf der Baustelle

(1) Das kopfseitige freie Ende des Stahlzuggliedes ist bis zum Aufbringen der
Ankerkopfkonstruktion mit Korrosionsschutzmasse gemaf der Ausfuhrungsplanung dick zu
beschichten.

(2) Die vorgefertigte Ankerkopfkonstruktion (Ankerplatte mit Rohrstutzen) wird Uber das freie
Ende des Stahlzuggliedes und dem Glatt- bzw. Ripprohr aufgeschoben. Die Abdichtung am
Ubergang vom Rohrstutzen zum Glatt- bzw. Ripprohr (2x Profilringe) ist auf
ordnungsgemafen Sitz abschlieRend zu kontrollieren. Der Hohlraum zwischen Stahlzugglied
und Ankerplatte/Rohrstutzen ist mit Korrosionsschutzmasse zu verfillen. Beim Spannen
entfernte Korrosionsschutzmasse ist wieder nachzufullen.

(3) Nach dem Spannen des Verpressankers sind die Ankermutter und der Uberstand des
Stahlzuggliedes mit Korrosionsschutzmasse und Ankerkappe gemaf Ausfuhrungsplanung zu
schitzen und gegen die Ankerplatte abzudichten.

3.4.6 Eignungs- und Abnahmepriifungen und Uberwachung der Ausfiihrung

(1) Die Eignungsprifungen sind durch eine der im Verzeichnis der Prif-, Uberwachungs- und
Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen, Teil V, in der jeweils gultigen Fassung#
aufgefiihrten Uberwachungsstellen fiir die Uberwachung des Einbaus von Verpressankern zu
Uberwachen. Der Uberwachungsstelle sind alle erforderlichen Unterlagen (Einbauanleitung,
Konstruktionszeichnungen etc.) zur Verfugung zu stellen, dies gilt auch fur die
Konstruktionszeichnungen des Ankerkopfes.

(2) Im Rahmen der Uberwachungstéatigkeit bei den Eignungs- und Abnahmepriifungen muss
die eingeschaltete Uberwachungsstelle den Zusammenbau der Daueranker auf der Baustelle,
insbesondere die auf der Baustelle vorzunehmenden Korrosionsschutzmafinahmen, z. B. die
vollstandige Verfullung des Ankerkopfbereiches mit Korrosionsschutzmasse, zumindest
stichprobenweise, berwachen.

(3) Die Uberwachungsstelle muss der zustandigen Bauaufsichtsbehoérde Meldung erstatten,
wenn Einrichtungen und Personal auf der Baustelle keine Gewahr fiir den ordnungsgemafien
Einbau bieten. Der Beginn dieser Arbeiten ist der zustandigen Bauaufsichtsbehérde
anzuzeigen.

4 zuletzt: Verzeichnis der Prif-, Uberwachungs- und Zertifizierungsstellen nach den Landesbauordnungen
(PUZ-Verzeichnis), Ausgabe 2025, Stand: 1.Januar 2025 — Mitteilungen des DIBt Information, Referat P4
Anerkennung und Notifizierung von Drittstellen
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3.4.7 Ubereinstimmungserklirung der Ausfiihrung

(1) Von der ausfiihrenden Firma ist zur Bestatigung der Ubereinstimmung der Bauart mit der
allgemeinen Bauartgenehmigung eine Ubereinstimmungserklarung gemag § 16a Abs. 5, i. V.
mit § 21 Abs. 2 MBOS® abzugeben.

(2) Die Ubereinstimmungserklarung der ausfihrenden Firma ist gemaR DIN EN 1537,
Abschnitt 10, in  Verbindung mit DIN/TS 18537 anzufertigen. Zusatzlich ist die
Bescheidnummer anzugeben.

(3) Die Ubereinstimmungserklarung ist dem Bauherrn zur Aufnahme in die Bauakte
auszuhandigen und dem Deutschen Institut fur Bautechnik und der zustandigen obersten
Bauaufsichtsbehodrde auf Verlangen vorzuzeigen.

4 Bestimmungen fiir Nutzung, Unterhalt und Wartung

(1) Far die Nachprufung gilt DIN EN 1537, Abschnitt 9.10, erganzt durch DIN/TS 18537.

(2) Die Nachprifung soll erforderlichenfalls von der Uberwachungsstelle (bernommen
werden, die bereits mit den Eignungsprufungen befasst war.

(3) Mussen die Anker aufgrund von Uberwachungsprifungen nachgespannt werden, ist
darauf zu achten, dass die beim Spannen entfernte Korrosionsschutzmasse wieder
nachgefullt wird.

Folgende technische Spezifikationen werden in Bezug genommen:

EN 197-1:2011-11 Zement — Teil 1: Zusammensetzung, Anforderungen und Konfor-
mitatskriterien von Normalzement; (in Deutschland umgesetzt
durch DIN EN 197-1:2011-11)

DIN EN 445:1996-07 Einpressmortel fur Spannglieder — Priufverfahren — Deutsche
Fassung EN 445:1996

DIN EN 446:1996-07 Einpressmodrtel fur Spannglieder — Einpressverfahren — Deutsche
Fassung EN 446:1996

DIN EN 447:1996-07 Einpressmortel fir Spannglieder — Anforderungen fur Ublichen
Einpressmortel — Deutsche Fassung EN 447:1996

DIN 488-1:2009-08 Betonstahl — Teil 1: Stahlsorten, Eigenschaften, Kennzeichnung

DIN EN 934-2:2012-08 Zusatzmittel fur Beton, Mortel und Einpressmortel — Teil 2:

Betonzusatzmittel — Definitionen, Anforderungen, Konformitat,
Kennzeichnung und  Beschriftung; Deutsche Fassung
EN 934-2:2009+A1:2012

DIN EN 1008:2002-10 Zugabewasser fur Beton — Festlegung fir die Probenahme,
Prufung und Beurteilung der Eignung von Wasser, einschlieRlich
bei der Betonherstellung anfallendem Wasser, als Zugabewasser
fur Beton; Deutsche Fassung EN 1008:2002

DIN 1045-2:2023-08 Tragwerke aus Beton, Stahlbeton und Spannbeton - Teil 2: Beton

DIN 1054:2021-04 Baugrund - Sicherheitsnachweise im Erd- und Grundbau -
Erganzende Regelungen zu DIN EN 1997-1

DIN EN 1090-1:2012-02 Ausfuhrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken -

Teil 1: Konformitatsnachweisverfahren fur tragende Bauteile;
Deutsche Fassung EN 1090-1:2009+A1:2011

5 Musterbauordnung (MBO) Fassung November 2002, zuletzt geandert durch Beschluss der Bauminister-
konferenz vom 25. September 2020
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DIN EN I1SO 1461:2022-12

DIN EN 1537:2014-07

DIN EN 1992-1-1:2011-01

DIN EN 1992-1-1/A1:2015-03

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04

DIN EN 1992-1-1/NA/A1:2015-12

DIN EN 1997-1:2009-09

DIN EN 1997-1/NA:2010-12

DIN EN 12068:1999-03

DIN EN 12620:2008-07

DIN EN ISO 12944-4:2018-04

DIN EN ISO 12944-5:2020-03

DIN EN ISO 12944-7:2018-04
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Zement mit besonderen Eigenschaften — Teil 10: Zement mit
niedrigem wirksamen Alkaligehalt — Zusammensetzung und
Anforderungen

Durch Feuerverzinken auf Stahl aufgebrachte Zinklberzige
(Stlckverzinken) —  Anforderungen und Prafungen
(ISO 1461:2022); Deutsche Fassung EN ISO 1461:2022

Ausfiihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verpressanker;
Deutsche Fassung EN 1537:2013

Eurocode 2. Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau; Deutsche
Fassung EN 1992-1-1:2004 + AC:2010

Eurocode 2. Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fir den Hochbau; Deutsche
Fassung EN 1992-1-1:2004/A1:2014

Nationaler Anhang - National festgelegte Parameter -
Eurocode 2. Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau

Nationaler Anhang — National festgelegte Parameter -
Eurocode 2. Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau; Anderung A1

Eurocode 7: Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1:  Allgemeine Regeln; Deutsche Fassung
EN 1997-1:2004 + AC:2009

Nationaler Anhang- National festgelegte Parameter—
Eurocode 7. Entwurf, Berechnung und Bemessung in der
Geotechnik — Teil 1: Allgemeine Regeln

Kathodischer Korrosionsschutz — Organische Umhullungen fir
den Korrosionsschutz von in Bdéden und Wassern verlegten
Stahlrohrleitungen im Zusammenwirken mit kathodischem
Korrosionsschutz — Bander und schrumpfende Materialien;
Deutsche Fassung EN 12068:1998

Gesteinskérnungen far
EN 12620:2002+A1:2008

Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme — Teil 4: Arten von Oberflachen und
Oberflachenvorbereitung (ISO 12944-4:2017); Deutsche
Fassung EN ISO 12944-4:2017

Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme — Teil 5:  Beschichtungssysteme
(ISO 12944-5:2019); Deutsche Fassung EN ISO 12944-5:2019

Beschichtungsstoffe — Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme — Teil 7: Ausfiihrung und Uberwachung
der Beschichtungsarbeiten (ISO 12944-7:2017); — Deutsche
Fassung EN ISO 12944-7:2017

Beton: Deutsche Fassung
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DIN EN ISO 14713-1:2017-08 Zinklberzige — Leitfaden und Empfehlungen zum Schutz von
Eisen- und Stahlkonstruktionen vor Korrosion - Teil 1: Allgemeine
Konstruktionsgrundsatze und Korrosionsbestandigkeit
(1ISO 14713-1:2017); Deutsche Fassung EN ISO 14713-1:2017

DIN EN ISO 17855-1:2015-02 Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen - Teil 1:

Bezeichnungssystem und Basis fur  Spezifikationen
(ISO 17855-1:2014); Deutsche Fassung EN ISO 17855-1:2014

DIN/TS 18537:2021-05 Erganzende Festlegungen zZu DIN EN 1537:2014-07,
Ausfihrung von Arbeiten im Spezialtiefbau — Verpressanker

Bettina Hemme Beglaubigt
Referatsleiterin Jendryschik
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A

Federkorbdistanzhalter

Ankerfuss alternativ:
Injektionsendkappe
(mit Kerrosionsschutz-
Schrumpfschlauch)

alternativ: Segmentabstandhalter

N,

Stab Ripprohr Glattrohr Federkorbdistanzhalter
1] Ba | Di Paxs dxs min. D
mm mm mm mm mm
40 65/ 57 69,8x 1,5 75x 3,6 110
50 80/71 84,9x1.7 90x27 110
63,5 100/90 110,0x 3,2 110 x 3,2 155
DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fur Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
B500B-GEWI @ 40 mm und & 50 mm und S 555/700-GEWI @ 63,5 mm
Anlage 1
DYWIDAG-Daueranker — Ubersicht
1.34.11-4/25
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MuffenstoR in Ltf

@ Ausfuhrung mit Korrosionsschutzmasse tber der Muffe
Fix-Schrumpfschlauch, @

Entloftungs-

‘ Kipge g Korrosionsschutzmasse Gawebakichobahd
Fix-Schrumpfschlauch, @ Entluftungs- + Kunststoffklebeband
Gewebeklebeband Muffenrohr kappe (z.B. Coroplast)

+ Kunststoffklebeband Vorhaltemalt Muffe

(z.B. Coroplast) Dehnweg
Glattrohr

Ripprohr mit
Einpressmértel T T T

Ripprohr mit
Einpressmértel

Glattrohr

Ausfithrung mit Schrumpfschlauch tber der Muffe

Entluftungs- Korrosionsschutz- @ Fix-Schrumpfschlauch, @
Fix-Schrumpfschlauch, @ kappe Schrumpfschlauch Gewebeklebeband
Gewebeklebeband + Kunststoffklebeband
+ Kunststoffklebeband VorhaltemalR Muffe Muffenrohr Entluftungs- (2.B. Coroplast)

kappe

(z.B. Coroplast) Dehnweg
Glattrohr
Ripprohr mit

Einpressmértel

It ? -1 T R UL L Ripprohr mit
SN S NSSSSSS s AU IS Einpressmortel

Glattrohr

Muffensto3 in Lto

Muffe Fix-Schrumpfschlauch @
(auiere Lage)

Korrosionsschutz- @
Schrumpfschlauch

L= @ Ripprohr (innere Lage)

Drehsicherung aller Muffen durch Gewindestifte oder
alternativ ein Stabende mit Kunstharzkleber einkleben.

Stab Schrumpfschlauch Muffenrohr !

¢ Muffe Typ B Typ
@) @ ©) d S d 5

mm mm mm mm mm

20 115/34 95/29 95,29 | 80 | 44 | 90 | 67
h2-1.5-149

50 | ¢ 115/34 140/42 | 11534 | 110 | 53 | 110 | 53

65,5 nach Z-1.5-2 140/42 140/42 115/34 125 3,7 125 3,7

DPVC-Muffenrohr bis 15 bar Verpressdruck

DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fur Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
B500B-GEWI @ 40 mm und & 50 mm und S 555/700-GEWI @ 63,5 mm

Anlage 2
DYWIDAG-Daueranker — Ausfuhrung Muffenstol3

7189428.25 1.34.11-4/25
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DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fur Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
DYWIDAG-Daueranker — Ankerkopf, Verankerung Uber Stahlbetonkonstruktionen

B500B-GEWI @ 40 mm und & 50 mm und S 555/700-GEWI @ 63,5 mm

7189428.25
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DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fur Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
B500B-GEWI @ 40 mm und & 50 mm und S 555/700-GEWI @ 63,56 mm
Anlage 4

DYWIDAG-Daueranker — Injektionspacker
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Deutsches

Bautechnik

Institut
far

Priifung | Priifmethode | WPK' | EPIFU2 | Wert
1. Wareneingangskontrolle:

Stahlzugglied P

1.1 | B500B-GEWI oder Sefeif::;n jede Lieferung X abZ
S 555/700-GEWI
Ankermutter gerade U-Zeichen, . .

. (T2002) Lieferschein jede Lieferung X Z-1.5-149 oder Z-1.5-2

' Kugelbundmutter U-Zeichen, . . R

(T2044) fur @ 63,5 mm Lieferschein jede Lieferung X U-zeichen 2-1.5-2
Koppelmuffe (T3003)
Material, Abmessungen, | U-Zeichen, jede Lieferung X | z-1.5-149 oder z-1.5-2
Gewindegeometrie Lieferschein

1.3 | Aufdrehsicherung:
Durchmesser und Lage . mindestens 5 % .
der Gewindebohrungen; Messung jeder Lieferung X Werkszeichnung
Gewindestifte
Ankerplatte
Ankerplatte gerade .o
(T2139) und mit Konus Sefze‘if:f;n jede Lieferung X 7152
(T2011) fur @ 63,5 mm
Ankerplatte gerade fur
@ 40 mm und @ 50 mm:

1.4 | -Material DIN EN 10204, jede Lieferung X Werkszeugnis 2.2,
-Geometrie Messung* X Anlage 3 und

Werkszeichnungen

Bohrungen fir Anker-
kappe und Verfullen: N mindestens 5 % .
Durchmesser und Lage Messung jeder Lieferung X Werkszeichnung
der Bohrungen
Kunststoffrohre (Glattrohre, Ripprohre, Muffenrohre), Injektionsendkappe
Formmasse DINEN 10204 | jede Lieferung X Werkaezcre'”'gung
Wanddicke

1.5 i Ri i
(bei Ripprohr Waqddmke Messung* 1je 100 Stk X Anlage-1, 2 und
an Innen-, Aulienrippe Werkszeichnungen
und der Flanke)

Rohrdurchmesser innen . . Anlage 1, 2 und
und auRen Messung 1] 100 Stk X Werkszeichnungen
Profilringe (Dichtungen Rohrstutzen)

16 Formmasse DIN EN 10204 jede Lieferung X Werksbe;c1he|n|gung
Breite, AuRen- und Messuna™* 1 % je Lieferung, X Anlage 3 und
Innendurchmesser 9 mindestens 5 Stk Werkszeichnungen

1 Werkseigene Produktionskontrolle
2 Erstpriifung / Fremdiiberwachung (2 x jéhrlich)
DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fur Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
B500B-GEWI @ 40 mm und & 50 mm und S 555/700-GEWI @ 63,5 mm
Anlage 5,
DYWIDAG-Daueranker — Mindestanforderungen WPK und FU Seite 1 von 2
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far
Bautechnik

Priifung | Priifmethode | WPK! | EPIFU2 | Wert

1. Wareneingangskontrolle:

1.7 Rohrstutzen und Ankerkappen
Stahlsorte/ Formmasse DIN EN 10204 jede Lieferung X Werks“;C:‘e'”'gung
Durchmesser, Wand- N . Anlage 3 und
starke, Lange/Hbéhe Messung 1je 100 Stk X Werkszeichnungen
Schrumpfschlauche (Fix-Schrumpfschlauche [1] und Korrosionsschutzschrumpfschlauche [2])

1 g | Formmasse (1]und[2]) | DINEN 10204 jede Lieferung X Werkaezcre'”'gung
- Klassifizierung [2] EN 12068 1 je 100 Stk X C30
- Kleberauftrag [2] Messung* 1je 100 Stk X > 700 g/m?
Korrosionsschutzbeschichtungen

1.9 | Materialeigenschaften 5% je Abnahmeprufzeugnis
und Schichtdicke DIN EN 10204 Fertigungsanzahl X 3.1

2, Kontrolle wahrend/nach der Herstellung

2.1

Schrumpfschlauche -
Wanddicke im Probestuck und 1 je Ankertyp je
aufgeschrumpften Messung* Lieferlos

Zustand

X 21,5mm

2.2

Einpressmbrtel DIN EN 445 DIN EN 446 X DIN EN 447

23

Funktionsiibernahme der
Profilringe fur
Rohrstutzen/ Ripprohr

visuell,

o/ i H i .
Probestiick 1% je Lieferlos X Ja/Nein-Priifung

24

Verbindung Ankerplatte
und Rohrstutzen:
umlaufende Schweil3naht, visuell
durchgehend ohne
Fehlstellen

1 je Ankertyp je

Lieferlos X Ja/Nein-Prifung

25

Gesamtheit der
werksseitigen Korrosions- visuell jedes Tragglied X
schutzmalRnahmen

Verfahrensanweisunge
n

26

Konfektionierung der
Komponenten

Planungs- bzw.

visuell jede Lieferung X Ausfiihrungsunterlagen

*  Prafplan:

1 Werkseigene Produktionskontrolle
2 Erstpriifung / Fremdiiberwachung (2 x jahrlich)

Sofern jeder einzelne Messwert gleich oder gréBer dem geforderten Mindestwert ist, so ist das Los anzunehmen.
Anderenfalls kdnnen weitere Proben enthommen werden. An diesen Proben sind dieselben Messungen wie an der ersten
Probe durchzufiihren. Die Messergebnisse sind mit den vorangegangenen Messungen zusammenzufassen. Aus allen
Werten sind der Mittelwert x und die Standardabweichung s zu bilden. Ist nunmehr die daraus zu bildende Prufgroe
(Zahlenwert)

z=x-164s

gleich oder groRer als der geforderte Mindestwert, so ist das Los anzunehmen, anderenfalls zuriickzuweisen.

DYWIDAG-Daueranker (Einstabanker) fur Boden und Fels mit Stahlzuggliedern aus:
B500B-GEWI @ 40 mm und & 50 mm und S 555/700-GEWI @ 63,5 mm

DYWIDAG-Daueranker — Mindestanforderungen WPK und FU

Anlage 5,
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FRANCE

DSI France SAS

Rue de la Craz

Z.l. des Chartinieres

01120 Dagneux, France
Phone +33-4-78 79 27 82
E-mail sales.fr@dywidag.com

GERMANY

DYWIDAG-Systems International GmbH
Germanenstrasse 8

86343 Koenigsbrunn, Germany

Phone +49-8231-96 07 0

E-mail sales.de@dywidag.com

DYWIDAG-Systems International GmbH
Kronprinzstrasse 54

40764 Langenfeld, Germany

Phone +49-2173-79 02-0

E-mail sales.de@dywidag.com

DYWIDAG-Systems International GmbH
Schuetzenstrasse 20

14641 Nauen, Germany

Phone +49-3321-4418 0

E-mail sales.de@dywidag.com

dywidag.com

S

ITALY

DYWIDAG Systems S.r.l.

Viale Europa 72 Strada A7/9
20090 Cusago (Ml), Italy
Phone +39-02-9016571
E-mail sales.it@dywidag.com

NETHERLANDS

DYWIDAG-Systems International B.V.
Veilingweg 2

5301 KM Zaltbommel

Netherlands

Phone +31-418-57 8922

E-mail sales.nl@dywidag.com

POLAND

DYWIDAG Sp.zo.o0.

ul. Hallera 78

Ruda Slgska 41-709, Poland
Phone +48-58-30013 53
E-mail sales.pl@dywidag.com

SPAIN

DYWIDAG Sistemas Constructivos, S.A.
Avd/delaIndustria, 4

Pol. Ind.la Cantuena

28947 Fuenlabrada (Madrid), Spain
Phone +34-91-6422072

E-mail sales.es@dywidag.com



