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Anmerkungen

Ubersetzungen der Europdischen Technischen Bewertung in andere Sprachen haben dem
Originaldokument zu entsprechen und sind als solche zu kennzeichnen.

Die Europaische Technische Bewertung darf — auch bei elektronischer Ubermittlung — nur ungekuirzt
wiedergegeben werden. Mit schriftlicher Zustimmung des Osterreichischen Instituts fur Bautechnik darf
jedoch eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Eine teilweise Wiedergabe ist als solche zu kennzeichnen.

Besondere Teile
1 Technische Beschreibung des Produkts

1.1 Allgemeines
Die Europaische Technische Bewertung' — ETA — betrifft einen Bausatz, das Spannverfahren

SUSPA/DSI - Verbundloses Monolitzenspannverfahren mit 1 bis
5 Monolitzen,

das aus folgenden Bestandteilen besteht.
— Spannglied

Verbundlose Monolitzenspannglieder mit einem bis flinf Zuggliedern
— Zugglied

Siebendraht-Spannstahllitze mit Nenndurchmesser und Nennzugfestigkeiten nach Tabelle 1
und einem werkseitig aufgebrachten Korrosionsschutzsystem aus Korrosionsschutzfiillmasse
und PE-Mantel

Tabelle 1 Zugglieder

Nenndurchmesser Bezperignqlt:)r;%sg_gr?éli Nennzugfestigkeit

mm Zoll — N/mm?

15,7 0,62 Y1770S7 1770

15,7 0,62 Y1860S7 1860
ANMERKUNG 1 N/mm? = 1 MPa

— Verankerung und Kopplung
Monolitzen, verankert mit 2-teiligen Keilen
Spann- und Festanker SK6 und SF6 flr Spannglieder mit einer einzelnen Monolitze

Feste Kopplung KS6-SK6 und bewegliche Kopplung K6-K6 fir Spannglieder mit einer einzelnen
Monolitze

' ETA-03/0036 wurde erstmals 2004 als Europaische technische Zulassung mit Geltungsdauer ab dem 01.04.2004 erteilt,
2009 mit Geltungsdauer ab dem 01.04.2009 und 2013 mit Geltungsdauer ab dem 30.06.2013 abgeéandert und 2018 in die
Europaische Technische Bewertung ETA-03/0036 vom 15.06.2018 Uibergeflhrt.

Normen und andere Dokumente, auf die in der Europaischen Technischen Bewertung verwiesen wird, sind im Anhang 15
zusammengestellt.

0OIB-205-149/16-015-ws
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Spann- und Festanker MER6 und MEFG6 fur Spannglieder mit 2 bis 5 Monolitzen

Flar Monolitzen mit einer Nennzugfestigkeit von entweder 1860 N/mm? oder 1770 N/mm?
werden dieselben Verankerungen und Kopplungen verwendet.

— Wendel und Zusatzbewehrung im Verankerungsbereich

— Korrosionsschutz fur Zugglieder, Verankerungen und Kopplungen

Spannverfahren

1.2 Bezeichnung und GroRen der Verankerungen und Kopplungen

1.2.1

1.2.2
1.2.2.1

1.2.2.2

1.2.2.3

1.2.24

Bezeichnung

Verankerung und Kopplung werden nach ihrer Aufgabe im Tragwerk, durch den
Nenndurchmesser der Spannstahllitze sowie die Anzahl der erforderlichen Spannstahllitzen mit
6-n bezeichnet. Die erste Zahl gibt den Nenndurchmesser der Spannstahllitze
(6 =15,7 mm (0,62 ")) und die nachfolgende Zahl die groRte Anzahl n der Spannstahllitzen je
Verankerung oder Kopplung an. Anhang 1 enthdlt die vorgesehenen Verankerungen und
Kopplungen.

Einzellitzenverankerungen SK6 und SF6 und Einzellitzenkopplungen KS6-SK6 und K6-K6
Allgemeines

Mit diesen Verankerungen und Kopplungen wird nur eine einzelne Monolitze verankert oder
gekoppelt. Wenn diese Verankerungen mit Zusatzbewehrung eingebaut werden, kdnnen die
kleinsten Achs- und Randabstande erzielt werden, siehe Anhang 4.

Spannanker SK6

Der Spannanker SK6, siehe Anhang 2, wird vor Ort an der Schalung befestigt und mit der
Monolitze belegt, siehe Anhang 3. Der Ubergang von der Monolitze auf die Verankerung wird
mit der Uberdeckung durch die PE-Manschette hergestellt. Damit ist der Korrosionsschutz
abgeschlossen. Der Spannanker kann auch als Festanker verwendet werden. In diesem Fall ist
der Festanker beim Spannen zuganglich.

Der Spannanker SK6 ist so aufgebaut, dass er nach dem Spannen mit der Koppelblichse KS6
zu einer festen Kopplung verbunden werden kann, siehe Anhang 5.

Festanker SF6

Der Festanker SF6, siehe Anhang 2, ist in seinem AuReren identisch mit dem Spannanker SK6.
Der Festanker wird werkseitig mit der Monolitze belegt, die dann auf die erforderliche Lange
abgelangt wird. Der Keil des Festankers wird durch eine Feder und einen Schutzstopfen
gesichert, siche Anhang 3. Der Ubergang von der Monolitze auf die Verankerung wird mit der
Uberdeckung durch die PE-Manschette hergestellt. Damit ist der Korrosionsschutz
abgeschlossen.

Feste Kopplung KS6-SK6

Mit dieser Kopplung kann ein zweites Spannglied mit einem bereits gespannten ersten
Spannglied verbunden werden, siehe Anhang 5. Die Kopplung wird durch Verschrauben des
Koppelankers KS6 und des bereits gespannten Spannankers SK6 mit der Koppelhillse S
hergestellt. AnschlieRend wird die Monolitze in die selbsthemmende Verankerung des
Koppelankers KS6 eingeschoben. Der Ubergang von der Monolitze auf die Verankerung wird
mit der Uberdeckung durch die PE-Manschette hergestellt. Damit ist der Korrosionsschutz
abgeschlossen.

0OIB-205-149/16-015-ws
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Bewegliche Kopplung K6-K6

Mit der beweglichen Kopplung werden zwei Monolitzen verbunden, die anschlieffend
gemeinsam gespannt werden, siehe Anhang 6. Mit der Uberdeckung der beiden Teile des
zweiteiligen Schutzrohrs, das mit Korrosionsschutzfiullmasse verpresst ist, wird der
Korrosionsschutz abgeschlossen.

Mehrlitzenverankerungen MER6 und MEF6
Spannanker MERG

2 bis 5 Monolitzen werden in einer Verankerung mit einem Bohrungsabstand von 33 mm
verankert. Es wird eine rechteckige Ankerplatte verwendet, siehe Anhang 7 und Anhang 8, in
die bereits werkseitig PE-Ubergangsrohre eingesetzt sind. Die Ankerplatte wird vor Ort an der
Schalung befestigt und mit den Monolitzen belegt. Der Ubergang von den Monolitzen auf die
Verankerung wird mit der Uberdeckung durch die PE-Ubergangsrohre hergestellt. Damit ist der
Korrosionsschutz abgeschlossen. Der Spannanker kann auch als Festanker verwendet werden.
In diesem Fall ist der Festanker beim Spannen zuganglich.

Festanker MEF6

Werkseitig ist die Ankerblichse an der Ankerplatte heftgeschweilt und die PE-Ubergangsrohre
sind in die Ankerplatte eingesetzt, sieche Anhang 7. Die Verankerung kann werkseitig oder auf
der Baustelle mit den Monolitzen belegt werden. Der Ubergang von den Monolitzen auf die
Verankerung wird mit der Uberdeckung durch die PE-Ubergangsrohre hergestellt. Damit ist der
Korrosionsschutz abgeschlossen.

Achs- und Randabstande der Verankerungen, Betondeckung

Alle Achs- und Randabstdnde sind im Hinblick auf die statischen Erfordernisse festgelegt
worden. Die Achs- und Randabstande der Verankerungen entsprechen den Werten im Anhang 4
und Anhang 8. Die im Anhang 4 und Anhang 8 fur den Achsabstand der Verankerungen
angegebenen Werte dirfen aber in einer Richtung um 15 % reduziert werden, dabei aber nicht
kleiner als der Aufliendurchmesser der Wendel sein. Im Falle der Reduktion der Abstande in einer
Richtung werden die Achs- und Randabstéande in der senkrecht dazu stehenden Richtung um
denselben Prozentsatz vergroert, um im Verankerungsbereich die gleiche Betonflache
beizubehalten.

Die Betondeckung der Spannglieder betragt nicht weniger als 20 mm, noch ist sie kleiner als die
Betondeckung der im gleichen Querschnitt verlegten Bewehrung. Die Verankerung weist eine
Betondeckung von mindestens 20 mm auf. Die am Ort der Verwendung geltenden Normen und
Vorschriften zur Betondeckung werden beachtet.

Betonfestigkeit
Es wird Beton gemall EN 206 verwendet.

Beim Spannen betragt die mittlere Betondruckfestigkeit zumindest fcm o wie im Anhang 4 und
Anhang 8 angegeben. Die tatsachliche mittlere Druckfestigkeit, fcm, o, cuve 0der fem, o, ¢y, Wird an
mindestens drei Probekorpern ermittelt, Wirfel mit 150 mm Kantenlange oder Zylinder mit
150 mm Durchmesser und 300 mm Hohe, die nach denselben Bedingungen wie das Tragwerk
nachbehandelt werden.

Bei Teilvorspannung mit 30 % der vollen Vorspannkraft betragt der tatsachliche Mittelwert der
Druckfestigkeit des Betons mindestens 0,5 - fem, 0, cube 0der 0,5 - fem, 0, ¢y ZWischenwerte durfen
gemal Eurocode 2 linear interpoliert werden.

Bewehrung im Verankerungsbereich

In jedem Fall werden Stahlgliten und Abmessungen der Wendel und Zusatzbewehrung im
Anhang 4 und Anhang 8 eingehalten.

Die zentrische Lage der Wendel wird durch Anschweil3en des Endrings an der Ankerplatte oder
durch Abstandhalter, die sich auf das Spannglied abstlitzen, sichergestellt.
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Wenn es Konstruktion und Bemessung projektspezifisch erfordern, darf die im Anhang 4 und
Anhang 8 angegebene Bewehrung gemall den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen
Vorschriften sowie einer entsprechenden Genehmigung durch die 6értlich zustandige Behoérde und
den Inhaber der ETA abgeéandert werden, um eine gleichwertige Funktion sicherzustellen.

1.3 Bezeichnung und GroRen der Spannglieder
1.3.1 Bezeichnung

Das Spannglied wird nach dem Nenndurchmesser der Spannstahllitze und der Anzahl der
Spannstahllitzen mit 6-n bezeichnet. Die erste Zahl gibt den Nenndurchmesser der
Spannstahllitze, 6 = 15,7 mm (0,62 ") an, gefolgt von der Anzahl ,n” der Spannstahllitzen.

1.3.2 SpanngliedgréfRRen

Das SUSPA/DSI — Verbundlose Monolitzenspannverfahren mit 1 bis 5 Monolitzen enthalt
Spannglieder mit 1, 2, 3, 4 und 5 Monolitzen nach Abschnitt 1.1 und Anhang 11. Die Monolitzen
jedes Spannglieds sind in Spann- und Festankern nach den Abschnitten 1.2.2 und 1.2.3
verankert.

Anhang 11 enthalt die charakteristischen Werte der Hochstkraft der Spannglieder.
1.3.3 Grolte Spannkrafte

Die Vorspann- und Uberspannkrafte sind in den am Ort der Verwendung geltenden einschlagigen
Normen und Vorschriffen angegeben. Anhang 10 enthalt die gréten Vorspann- und
Uberspannkrafte der Spannglieder gemal Eurocode 2. D. h. die grote Vorspannkraft, die auf
ein Spannglied wirkt, Gbersteigt nicht 0,90 - A, - fo1. Uberspannen mit bis zu 0,95 - Ay - fpo,1 ist
nur erlaubt, wenn die Kraft in der Spannpresse mit einer Genauigkeit von +5 % des Endwertes
der Uberspannkraft gemessen werden kann.

Die Spannkraft, Pmo, zu Beginn, d. h. unmittelbar nach dem Spannen und Verankern, liegt nicht
uber den im Eurocode 2 angegebenen Kraften.

Mit

Apeeenen mm? ........... Querschnittsflache des Spannstahls, d. h. Ao =n - So

00,1 veeen N/mm?.......... Charakteristische 0,1 %-Dehngrenze  des  Spannstahls, d. h.
Fpo.1 = fpo.1 - So

N — Anzahl der Spannstahllitzen, d. h. n = 1 bis 5

ST P mm? ........... Nennquerschnittsfliche einer einzelnen  Spannstahllitze, siehe
Anhang 11

Fpoen. KNl Charakteristischer Wert der Kraft an der 0,1 %-Dehngrenze, siehe
Anhang 11

Pmooooee.... KN..oooouen. Spannkraft zu Beginn, unmittelbar nach Spannen und Verankern

1.4 Schlupf an den Verankerungen

Der Schlupf an den Verankerungen wird bei der Bemessung und flr die Bestimmung des
Spannwegs berucksichtigt. Tabelle 2 enthalt die Schlupfwerte, die bei der Berechnung der
Spannwege und der Spannkrafte bertcksichtigt werden, sowie die erforderlichen Keilsicherungen
an den beim Spannen passiven Verankerungen und Kopplungen.
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Tabelle 2 Schlupfwerte und Keilsicherungen an Verankerungen und Kopplungen

Verankerung, Kopplung Schlupf Keilsicherung
_ mm _
Spannanker ) SK6 5 Schutzstopfen
Spannanker V) MER6 6 Sicherungsplatte
Festanker SF6 5 Unterlegscheibe, Druckfeder, Schutzstopfen
Festanker MEF6 5 Sicherungsplatte
Feste Kopplung 2. Spannglied KS6-SK6 5 Unterlegscheibe, Druckfeder
Bewegliche Kopplung K6-K6, insgesamt 10 Unterlegscheibe, Druckfeder

ANMERKUNG )
" Schlupf bei der Ubertragung der Spannkraft von der Spannpresse auf die Verankerung.

1.5

1.6

Reibungsverluste

Die Spanngliedlage sollte keine schroffen Anderungen der Spanngliedachse aufweisen, da dies zu
betrachtlichen zusatzlichen Reibungsverlusten flihren kann. Fir die Berechnung der
Spannkraftverluste infolge Reibung gilt das coulombsche Reibungsgesetz. Durch die
Korrosionsschutzflllmasse innerhalb des PE-Mantels der Monolitzen ist der Reibungsbeiwert p
sehr gering. Die Berechnung des Spannkraftverlusts erfolgt nach der Gleichung

Px=Po-e_H.(a+k'X)
Mit
Pxoeernnnn KN...ooovveee Spannkraft im Abstand x langs des Spannglieds vom Spannanker entfernt
Poeeeeeee. KN...ooovvee Spannkraft im Abstand x =0 m
[T rad'........... Reibungsbeiwert, u = 0,06 rad-"
(o A rad............. Summe der Umlenkwinkel Gber den Abstand x, ungeachtet ihrer Richtung
und ihres Vorzeichens
Kiooerennn, rad/m........... Beiwert des ungewollten Umlenkwinkels, k = 0,9 - 102 rad/m (= 0,5 °/m)
) TR Mo Abstand langs des Spannglieds von jenem Punkt, in dem die Spannkraft

Po wirkt.
ANMERKUNG 1rad=1m/m=1

Die Reibungsverluste in den Verankerungen sind gering und missen bei Bemessung und
Ausflihrung nicht bertcksichtigt werden.

Unterstellung der Monolitzen

Die Monolitzen werden mit hoher Genauigkeit verlegt und in ihrer Lage gesichert. Abstand der
Spanngliedunterstellungen

T ImRegelfall......oo 1,00-1,30 m
Abschnitt 1.7 enthalt den Krimmungsradius fur den Regelfall.
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2 Freie Spanngliedlage, siehe Anhang 9, in hdchstens 45 cm dicken Platten

Im Ubergangsbereich zwischen
a) oberer Spanngliedlage und Verankerung, z. B. auskragendes Bauteil........................... 1,50 m
b) unterer und oberer Spanngliedlage oder unterer Spanngliedlage und Verankerung...... 3,00 m

In den Bereichen der oberen oder unteren Spanngliedlage sind die Spannglieder fachgerecht
an mindestens zwei Stellen im Abstand von 0,3 m bis 1,0 m mit der schlaffen Bewehrung
verbunden. Die schlaffe Bewehrung ist in ihrer Lage gesichert. Damit sind eigene Abstandhalter
fur die Spannglieder entbehrlich. Fur Einzelheiten siehe Anhang 9.

1.7 Krummungsradien interner Spannglieder

Der zuldssige Mindestkrimmungsradius eines internen Spannglieds betragt fir Spannstahllitzen
mit einem Nenndurchmesser von 15,7 mm 2,50 m. Ein Nachweis der Spannstahlrandspannungen
in gekrimmten Bereichen braucht bei Einhaltung dieses Radius nicht gefiihrt zu werden. Fir die
Ablenkung eines Spannglieds im Verankerungsbereich von Mehrlitzenverankerungen betragt der
zuldssige Mindestkrimmungsradius auBerhalb der PE-Manschette oder des PE-Ubergangsrohrs
3,5m.

Bestandteile

1.8 Monolitze

1.8.1

1.8.2

Spezifikation der Spannstahllitze

Es werden Siebendraht-Spannstahllitzen mit glatten Oberflachen der Einzeldrahte, einem
Nenndurchmesser von 15,7 mm und Nennzugfestigkeiten von 1770 N/mm? oder 1860 N/mm?
verwendet. Abmessungen und Spezifikationen der Spannstahllitzen entsprechen prEN 10138-3
und sind im Abschnitt 1.1, Tabelle 1 und im Anhang 11 angegeben.

Spezifikation der Monolitze

Die Monolitzen sind Siebendraht-Spannstahllitzen nach Abschnitt 1.8.1 mit einem werkseitig
aufgebrachten Korrosionsschutzsystem aus Korrosionsschutzfillmasse und PE-Mantel, siehe
Tabelle 3.

Innerhalb eines Tragwerks sollten nur Spannstahllitzen mit einer charakteristischen Zugfestigkeit
verwendet werden. Sollen Spannglieder mit Spannstahllitzen unterschiedlicher Zugfestigkeiten
verlegt werden, dann werden geeignete Mallinahmen zur Vermeidung von Verwechslungen
getroffen.

Im Zuge der Erstellung der Europaischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal der
Monolitze bewertet. Bei der Ausfihrung wird eine geeignete Monolitze gemal Anhang 11 und
den am Ort der Verwendung geltenden Normen und Vorschriften gewahlt.
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Tabelle 3 Monolitze

Siebendraht-Spannstahllitze — Y1770S7 ") Y1860S7 "
Nenndurchmesser mm 15,72 15,72
Nennquerschnittsflache mm? 150 150
Charakteristische Zugfestigkeit N/mm? 1770 1860
Spannstahlmasse kg/m 1,17 1,17
Monolitze

Aullendurchmesser der Monolitze mm > 20 > 20
Monolitzenmasse kg/m 1,30 1,30

" Bezeichnung gemaR prEN 10138-3
2 Entspricht 0,62 Zoll

1.9 Bestandteile der Verankerung
1.9.1  Allgemeines

Die Bestandteile der Verankerung und Kopplung entsprechen den Angaben in den Anhangen
und im technischen Dossier® der Europaischen Technischen Bewertung. Darin sind die
Abmessungen, Werkstoffe und Angaben zur Werkstoffidentifizierung der Bestandteile mit
Toleranzen angegeben.

Flr Spannstahllitzen mit einer Nennzugfestigkeit von sowohl 1860 N/mm? als auch 1770 N/mm?
werden dieselben Verankerungen und Kopplungen verwendet.

1.9.2 Anker- und Koppelblichsen

Die Auslaufe der konischen Bohrungen in den Anker- und Koppelbtichsen sind angesenkt und
entgratet. Fur den Einbau sind sie sauber, frei von Rost und mit Korrosionsschutzoél versehen.

1.9.3 Kaeil

Es werden nur die im Anhang 2 angegebenen Keile verwendet. Die Keile weisen eine Ringnut
auf.

1.9.4 Wendel

Stahlgiten und Abmessungen der Wendel entsprechen den Angaben im Anhang 8 und
Anhang 12.

Im Regelfall werden bei jeder Wendel beide Enden zu einem geschlossenen Ring verschweilt.
Das Verschweil’en eines Endes, des inneren Endes, darf entfallen. Einzelheiten zum
Verschweillen der Wendel enthalt Anhang 8.

1.10 Dauerkorrosionsschutz

Im Zuge der Erstellung der Europédischen Technischen Bewertung wurde kein Merkmal der
Bestandteile und Werkstoffe des Korrosionsschutzsystems bewertet. Bei der Ausfliihrung werden
alle Bestandteile und Werkstoffe gemall den am Ort der Verwendung geltenden Normen und
Vorschriften ausgewahilt.

Die Spannstahllitze ist werkseitig mit einem Korrosionsschutz aus Korrosionsschutzfillmasse und
extrudiertem PE-Mantel versehen — Monolitze. Die Herstellung des Korrosionsschutzes im

3 Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.
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Verankerungsbereich ist in der Verarbeitungsanleitung im Abschnitt 2.2.4 beschrieben. Der
Hohlraum des Verankerungsbereichs wird vollstandig mit Korrosionsschutzflllmasse verpresst.

Bei beweglichen Kopplungen K6-K6, die in Uber 1,5 m lange PE-Schutzrohre eingebaut sind,
werden vor dem Verpressen Handhabungsprtfungen zum Verpressen der
Korrosionsschutzfullmasse durchgefuhrt.

1.11 Werkstoffspezifikationen der Bestandteile
Werkstoffspezifikationen der Bestandteile sind im Anhang 12 angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemaR dem anwendbaren Europaischen
Bewertungsdokument

2.1 Verwendungszweck

Das Spannverfahren SUSPA/DSI - Verbundloses Monolitzenspannverfahren mit 1 bis
5 Monolitzen ist fur das Vorspannen von Tragwerken vorgesehen. Die Nutzungskategorie geman
dem Spannglied und dem Baustoff des Tragwerks ist.

— Internes verbundloses Spannglied fir Beton- und Verbundtragwerke

2.2 Voraussetzungen
2.21 Allgemeines

Hinsichtlich Verpackung, Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur des
Produkts ist es die Zustandigkeit des Herstellers, die geeigneten Malinahmen in die Wege zu
leiten und seine Kunden Uber Transport, Lagerung, Instandhaltung, Austausch und Reparatur
des Produkts in einem Umfang zu informieren, den er als erforderlich ansieht.

2.2.2 Verpackung, Transport und Lagerung

Spannglieder und Verankerungen kénnen auf der Baustelle oder im Herstellungsbetrieb, d. h. als
Fertigspannglieder, vorbereitet werden. Wahrend des Transports kdnnen die Spannglieder mit
einem Mindestinnendurchmesser von 1,5 m oder nach Angaben des Herstellers der Monolitze zu
einem Ring aufgespult werden.

Empfehlungen zu Verpackung, Transport und Lagerung beinhalten.

— Vorubergehender Schutz des Spannstahls und der Bestandteile, um Korrosion wahrend des
Transports vom Herstellungsort zur Baustelle zu verhindern

— Transport, Lagerung und Handhabung des Spannstahls und anderer Bestandteile in einer Art
und Weise, die Beschadigung durch mechanische oder chemische Einflisse vermeidet

— Schutz des Spannstahls und anderer Bestandteile vor Feuchtigkeit

— Fernhalten der Zugglieder von Bereichen, in denen Schweiftarbeiten durchgeflihrt werden
2.2.3 Konstruktion und Bemessung

Hinweise zu Konstruktion und Bemessung beinhalten.

— Die Konstruktion des Tragwerks erlaubt einen fachgerechten Einbau und ein fachgerechtes
Spannen des Spannglieds, und Konstruktion und Bewehrung des Verankerungsbereichs
ermoglichen einen einwandfreien Einbau und ein einwandfreies Verdichten des Betons.

— Der Nachweis der Spannkraftibertragung in den Tragwerksbeton ist nicht erforderlich, wenn
Achs- und Randabstande der Spannglieder, Festigkeit des Betons sowie Gite und
Abmessungen der Wendel und Zusatzbewehrung eingehalten werden, siehe Abschnitt 1.2.4,
Abschnitt 1.2.5, Abschnitt 1.2.6, Anhang 4 und Anhang 8. Die Krafte auerhalb der Wendel
und Zusatzbewehrung werden nachgewiesen und erforderlichenfalls durch eine
entsprechende Bewehrung, im Allgemeinen eine quer liegende Bewehrung, abgedeckt. Die
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Bewehrung des Tragwerks wird nicht als Zusatzbewehrung herangezogen. Bewehrung, die
uber die erforderliche Bewehrung des Tragwerks hinausgeht, darf als Zusatzbewehrung
angerechnet werden, sofern eine entsprechende Verlegung maoglich ist.

Die Spannnische ist so entworfen, dass im Endzustand an den Schutzstopfen und Kappen
eine Betondeckung von mindestens 25 mm eingehalten wird.

Das Herausschielien der Spannstahle im Versagensfall wird verhindert. Ein ausreichender
Schutz wird z. B. durch eine Deckung aus Stahlbeton gewahrleistet.

Die am Spannanker zu Beginn aufgebrachte Spannkraft nimmt insbesondere aufgrund des
Schlupfs, siehe Abschnitt 1.4, der Reibung langs des Spannglieds, siehe Abschnitt 1.5, und
durch die elastische Verklrzung des Tragwerks sowie im Laufe der Zeit durch die
Langzeitverluste aus der Relaxation des Spannstahls und aus dem Kriechen und Schwinden
des Betons ab. Die Spannanweisungen des Inhabers der ETA sollten eingesehen werden.

Die Spannkraft im 2. Bauabschnitt der festen Kopplung darf zu keinem Zeitpunkt grof3er als im
1. Bauabschnitt sein, weder im Bau- noch im Endzustand noch infolge irgendeiner
Lastkombination.

Die Lange des PE-Schutzrohrs und die Lage der Kopplung im PE-Schutzrohr erlauben eine
ungehinderte Bewegung der Kopplung im PE-Schutzrohr Gber mindestens 1,15 - Al + 30 mm,
mit Al in mm als die erwartete Verschiebung der Kopplung wahrend des Spannens.

2.2.4 Einbau

2241

2242

2243

Allgemeines

Es wird davon ausgegangen, dass die Verarbeitung des Produkts gemaf den Anleitungen des
Herstellers oder — beim Fehlen derartiger Anleitungen — gemaly anerkannter Praxis der
Spezialunternehmen erfolgt.

Vorbereitung und Einbau der Spannglieder werden nur durch qualifizierte Vorspann-
Spezialunternehmen durchgefuhrt, die Uber die erforderlichen Ressourcen und Erfahrungen mit
der Anwendung des SUSPA/DSI - Verbundlosen Monolitzenspannverfahrens mit 1 bis
5 Monolitzen verfugen, sieche CWA 14646. Die oder der seitens des Unternehmens fur den
Einbau vor Ort Verantwortliche, besitzt eine Bescheinigung des Inhabers der ETA, aus der
hervorgeht, dass sie oder er durch den Inhaber der ETA geschult wurde und Uber die
geforderten Qualifikationen und Erfahrungen mit dem “SUSPA/DSI — Verbundlosen
Monolitzenspannverfahren mit 1 bis 5 Monolitzen” verfugt.

Die zentrische Lage der Zusatzbewehrung wird durch Anrddeln oder durch Abstandhalter, die
sich gegen das Spannglied abstltzen, gesichert.

Schalen der Monolitzen

Die Lange der PE-Manschetten, siehe Anhang 2, und der Rohrverbindungen der PE-
Schutzrohre, siehe Anhang 6, sowie die Lange Uber die der Monolitzenmantel geschalt wird,
werden vom Vorspann-Spezialunternehmen in Abhangigkeit von den zu erwartenden
Temperaturschwankungen  zwischen  Verlegung und Betonieren festgelegt. Die
Uberdeckungslange am Monolitzenmantel mit der PE-Manschette, den Rohranschliissen der
PE-Schutzrohre oder dem Ubergangsrohr betrdgt mindestens 150 mm und der
Monolitzenmantel driickt nicht gegen die Verankerung. Durch Anbringen von Markierungen wird
dies vor dem Betonieren Uberprift.

Uberpriifung der Spannglieder und mégliche Reparaturen am Korrosionsschutzsystem

Beim Verlegen wird eine sorgfaltige Behandlung der Spannglieder sichergestellt. Der fur die
Spannarbeiten Verantwortliche fiihrt vor dem Betonieren eine abschlieRende Uberpriifung der
verlegten Spannglieder durch. Schaden am PE-Mantel, die ein Austreten der
Korrosionsschutzflllmasse verursachen oder verursachen koénnen, werden repariert. Die
Reparatur erfolgt entsprechend den Anforderungen, die sich aus den jeweiligen
Beanspruchungen ergeben, und ist flr Betriebstemperaturen bis 30 °C geeignet.
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Der Festanker MEF6, siehe Anhang 7, wird nur eingebaut, wenn alle Heftschweillungen
zwischen Ankerplatte und Ankerblchse intakt sind und ein sicheres und fugenloses Aufliegen
der Ankerbichse auf der Ankerplatte gewahrleistet ist.

Spannanker SK6

Der Spannanker SK6 ist so aufgebaut, dass er nach dem Spannen mit der Koppelbiichse KS6
zu einer festen Kopplung verbunden werden kann, siehe Anhang 5.

Der Spannanker wird vor Ort an der Schalung befestigt und mit der Monolitze belegt. Der
Spannanker kann auch als Festanker verwendet werden. In diesem Fall ist der Festanker beim
Spannen zuganglich.

Der Einbau vor Ort umfasst die nachstehenden Arbeitsschritte, siehe Anhang 3.

— Den Gusseisenanker mit der Montagespindel, die durch das Loch in der Schalung
geschoben wird, und der Montagedichtscheibe befestigen.

— PE-Manschette mit Dichtmanschette auf die Monolitze aufschieben.
— Um die Schnittstelle am PE-Mantel zu markieren, die Monolitze an die Verankerung anlegen.

— Den PE-Mantel im Verankerungsbereich einschneiden und von der Spannstahllitze
abziehen.

— Die Monolitze durch den Gusseisenanker durchschieben.

— Korrosionsschutzfullmasse in den aufgeweiteten Bereich der PE-Manschette einbringen und
die PE-Manschette auf den Gusseisenanker aufschrauben.

— Den Ubergang von der PE-Manschette auf die Monolitze mit der Dichtmanschette und
beidseitig mindestens 3 cm Uberdeckungsbreite abdichten.

Alternativ darf der Ubergang von der PE-Manschette auf die Monolitze auch mittels
Klebeband abgedichtet werden, mit beidseitig mindestens 5 cm Uberdeckungsbreite.

— Die vorher abgezogenen PE-Mantel auf die Enden der Spannstahllitzen aufschieben, um die
Uberstande der Spannstahllitzen zu schitzen.

Festanker SF6

Im Regelfall wird diese Verankerung werkseitig vorbereitet. Die Vorbereitung im Werk umfasst
die nachstehenden Arbeitsschritte.

— Eine ausreichende Menge Korrosionsschutzflllmasse in den aufgeweiteten Bereich der PE-
Manschette einbringen.

— Die PE-Manschette mit der Dichtmanschette auf den Gusseisenanker aufschrauben.
— Den Keil in den Ankerkonus einsetzen.

— Druckfeder und Unterlegscheibe einsetzen.

— Eine ausreichend bemessene Menge an Korrosionsschutzfiillmasse einbringen.

— Den Schutzstopfen aufschrauben.

— Die Monolitze Uber eine Lange von 5 bis 6 cm abschalen.

— Eine Markierung auf dem Monolitzenmantel anbringen.

— Die geschalte Monolitze durch die PE-Manschette bis zum Anschlag am Schutzstopfen des
Gusseisenankers einschieben.

— Die Einschubtiefe anhand der Markierung auf dem Monolitzenmantel kontrollieren.
— Aus der PE-Manschette ausgetretene Korrosionsschutzflillmasse abwischen.

0OIB-205-149/16-015-ws



Seite 16 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-03/0036 vom 15.06.2018, u
ersetzt die Europdische technische Zulassung ETA-03/0036 I

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

2246

2247

Mitglied der EOTA

— Den Ubergang von der PE-Manschette auf die Monolitze mit der Dichtmanschette und
beidseitig mindestens 3 cm Uberdeckungsbreite abdichten.

Alternativ darf der Ubergang von der PE-Manschette auf die Monolitze auch mittels
Klebeband abgedichtet werden, mit beidseitig mindestens 5 cm Uberdeckungsbreite.

— Monolitze vom Ring abtrennen.
Feste Kopplung KS6-SK6

Bei der festen Kopplung wird mit der werkseitig vorbereiteten Koppelblichse ein noch nicht
gespanntes Spannglied mit einem bereits gespannten Spannglied verbunden, siehe Anhang 5.

Der Einbau vor Ort umfasst die nachstehenden Arbeitsschritte.
— Den Schutzstopfen aus dem Spannanker SK6 entfernen.

— Die PE-Schutzkappe und den PE-Stopfen vom Koppelanker KS6 entfernen und den
Koppelanker KS6 in das Innengewinde des Spannankers SK6 einschrauben.

— Eine ausreichend bemessene Menge an Korrosionsschutzfilllmasse in den aufgeweiteten
Bereich der PE-Manschette einbringen.

— Die PE-Manschette mit der Dichtmanschette auf die Monolitze aufschieben.
— Den PE-Mantel der Monolitze Uber etwa 12 cm abschalen.
— Eine Farbmarkierung auf der Monolitze anbringen.

— Die abgeschéalte Spannstahllitze in die Koppelblchse KS6 einschieben. Der durch die
Druckfeder vorgeschobene Keil sichert die Lage der Monolitzen.

— Die Einschubtiefe anhand der Farbmarkierung kontrollieren.

— Den Ubergang von der PE-Manschette auf die Monolitze mit der Dichtmanschette und
beidseitig mindestens 3 cm Uberdeckungsbreite abdichten.

Alternativ darf der Ubergang von der PE-Manschette auf die Monolitze auch mittels
Klebeband abgedichtet werden, mit beidseitig mindestens 5 cm Uberdeckungsbreite.

Bewegliche Kopplung K6-K6

Mit der beweglichen Kopplung werden zwei Spannglieder gekoppelt, die anschlieRend
gemeinsam gespannt werden, siehe Anhang 6.

Der Einbau vor Ort umfasst die nachstehenden Arbeitsschritte.
Spannglied Nr. 1
Den PE-Mantel der Monolitze tber etwa 12 cm abschalen.

Eine Farbmarkierung auf der Monolitze anbringen.

Das PE-Schutzrohr Teil 1 mit der Dichtmanschette auf die Monolitze aufschieben.

Eine ausreichend bemessene Menge an Korrosionsschutzflillmasse in den aufgeweiteten
Teil des PE-Schutzrohrs Teil 1 einbringen.

Spannglied Nr. 2

— Den PE-Mantel der Monolitze Uber einer Lange entsprechend der Schutzrohrlange abzlglich
10 cm abschalen.

— Eine Farbmarkierung auf der Monolitze anbringen.
— Das PE-Schutzrohrs Teil 2 mit der Dichtmanschette auf die Monolitze aufschieben.
Kopplung

— Die PE-Schutzkappen von der werkseitig vorbereiteten und mit Korrosionsschutzfillmasse
versehenen Kopplung entfernen.
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Die Kopplung bis zum Anschlag am Stahl-Sperrstift auf die abgeschalte Spannstahllitze des
Spannglieds Nr. 1 aufschieben.

Die abgeschalte Spannstahllitze des Spannglieds Nr. 2 bis zum Anschlag am Stahl-Sperrstift
in die Kopplung einschieben.

Auf beiden Seiten der Kopplung anhand der Farbmarkierungen die Einschubtiefe der
Monolitze kontrollieren.

Korrosionsschutz

Das PE-Schutzrohr Uber die Kopplung vorschieben, wobei darauf geachtet wird, dass
zwischen  Schutzrohr und PE-Mantel der Monolitze des Spannglieds Nr. 1
Korrosionsschutzflllmasse austritt.

Durch Eindriicken des Montage-Sicherungsstifts in das PE-Schutzrohr Teil 1 die Lage der
Kopplung sichern.

Das PE-Schutzrohr Teil 2 bis ca. 2 cm vor dem Ende des aufgeweiteten Teils des PE-
Schutzrohrs Teil 1 vorschieben.

Den Ubergangsbereich vom PE-Schutzrohr Teil2 auf das Spannglied Nr.2 mit der
Dichtmanschette und beidseitig mindestens 3 cm Uberdeckungsbreite abdichten.

Alternativ darf der Ubergang vom PE-Schutzrohr auf die Monolitze auch mittels Klebeband
abgedichtet werden, mit beidseitig mindestens 5 cm Uberdeckungsbreite.

Korrosionsschutzflillmasse am Einpressnippel des PE-Schutzrohrs Teil 2 einpressen, bis am
Ringspalt zwischen PE-Schutzrohr Teil 1 und PE-Schutzrohr Teil 2
Korrosionsschutzflllmasse beginnt auszutreten.

Die PE-Teile von ausgetretener Korrosionsschutzfilllmasse saubern.

Den Ubergangsbereich vom PE-Schutzrohr Teil 1 auf das PE-Schutzrohr Teil 2 mit
Klebeband abkleben und den Ubergangsbereich vom PE-Schutzrohr Teil 1 auf das
Spannglied Nr.1 mit der Dichtmanschette und beidseitig mindestens 3 cm
Uberdeckungsbreite abdichten.

Alternativ darf der Ubergang vom PE-Schutzrohr auf die Monolitze auch mittels Klebeband
abgedichtet werden, mit beidseitig mindestens 5 cm Uberdeckungsbreite.

Spannanker MERG

2 bis 5 Monolitzen werden in einer Verankerung verankert. Es werden rechteckige Ankerplatten
verwendet, siehe Anhang7 und Anhang 8, in die bereits werkseitig PE-Ubergangsrohre
eingesetzt sind. Die Ankerplatte wird vor Ort an der Schalung befestigt und mit den Monolitzen
belegt. Der Spannanker kann auch als Festanker verwendet werden. In diesem Fall ist der
Festanker beim Spannen zugéanglich.

Der Einbau vor Ort umfasst die nachstehenden Arbeitsschritte.

Die Ankerplatte wird mit Schrauben an der Schalung befestigt.

Um die Schnittstellen auf den PE-Manteln zu markieren, die Monolitze an die Verankerung
anlegen.

Die PE-Mantel einschneiden.
Die Monolitze durch das PE-Ubergangsrohr und die Ankerplatte durchschieben.

Spannen umfasst die nachstehenden Arbeitsschritte.

Den PE-Mantel vom Uberstand der Spannstanhllitze abziehen.
Die Ankerbiichse auf die Uberstande der Spannstahllitzen aufschieben.

Mittels einer dinnen Verfullanze den Hohlraum in der Verankerung mit
Korrosionsschutzflllmasse verpressen und die Keile in die konischen Bohrungen einsetzen.
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— Mit der Spannpresse spannen.
— Den Litzenuberstand mit Trennscheibe oder Ablanggerat abtrennen.

— Die mit Korrosionsschutzfillmasse versehenen PE-Kappen auf die vorstehenden Enden der
Spannstahllitzen aufstecken.

— Die Sicherungsplatte auf die PE-Kappen aufschieben und zur Befestigung der PE-Kappen
und als Sicherung gegen das Herausschielien der Spannstahllitzen im Versagensfall an der
Ankerblichse anschrauben.

— Die Spannnische ausbetonieren.
2.2.4.9 Festanker MEF6

Die Ankerbiichse ist werkseitig an der Ankerplatte heftgeschweilt und die PE-Ubergangsrohre
sind werkseitig in die Ankerplatte eingesetzt. Die Verankerung kann im Werk oder auf der
Baustelle vorbereitet werden.

Die Vorbereitung umfasst die nachstehenden Arbeitsschritte.
— Die Monolitzen Uber eine Lange von 9 bis 12 cm abschalen.

— Die abgeschalten Monolitzen durch die PE-Ubergangsrohre, die Ankerplatte und die
Ankerblichse einschieben, bis die Enden der Spannstahllitzen etwa 2 bis 3 cm aus der
Ankerbuchse herausragen.

— Mittels einer dunnen Verfilllanze den Hohlraum in der Verankerung mit
Korrosionsschutzfullmasse verpressen und die Keile in die konischen Bohrungen einsetzen.

— Die mit Korrosionsschutzfillmasse versehenen PE-Kappen auf die Enden der
Spannstahllitzen aufstecken.

— Die Sicherungsplatte mit Dichtung auf die PE-Kappen aufschieben und die Sicherungsplatte
an der Ankerbiichse anschrauben.

2.2.4.10 Uberprifung der Spannglieder

Beim Verlegen werden die Spannglieder sorgfaltig behandelt. Der fir die Spannarbeiten
Verantwortliche fiihrt vor dem Betonieren eine abschlieRende Uberpriifung der verlegten
Spannglieder durch. Beschadigungen werden entweder sofort repariert oder dem fir die
Baustelle Verantwortlichen gemeldet.

2.2.4.11 Spannen und Spannprotokoll
2.2.411.1 Allgemeines

Die Geometrien der Ankerblchsen, der Achs- und Randabstédnde und der Zusatzbewehrung
der Spannglieder sind Anhang 4 und Anhang 8 zu entnehmen.

2.2.411.2 Spannen

Bei einer mittleren Druckfestigkeit des Betons im Verankerungsbereich von fem o nach
Anhang 4 und Anhang 8 kann voll vorgespannt werden.

Spannen umfasst die nachstehenden Arbeitsschritte.
— Den PE-Schutzmantel vom Uberstand der Spannstahllitze abziehen.

— Mittels einer dunnen Verfillanze den Hohlraum in  der Verankerung mit
Korrosionsschutzflillmasse verpressen.

— Die Keile in die konischen Bohrungen des Spannankers einsetzen.
— Mit der Spannpresse spannen.
— Den Spannweg wahrend des Spannens messen.

— Den Litzenuberstand mit Trennscheibe oder Ablanggerat abtrennen.
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— Den mit Korrosionsschutzflilimasse versehenen Schutzstopfen aufschrauben.
— Die Spannnische ausbetonieren.
2.2.4.11.3 Nachspannen

Ein Nachspannen der Spannglieder vor dem endgultigen Abtrennen der Litzenuberstande,
verbunden mit dem Ldésen und Wiederverwenden der Keile, ist gestattet. Nach dem
Nachspannen dricken sich die Keile in zumindest 15 mm unbeeintrachtigte Litzenoberflache
ein und auf dem Spannglied zwischen den Verankerungen verbleiben keine Keileindriicke.

2.2.4.11.4 Spannprotokoll

Samtliche Spannvorgange werden fur jedes Spannglied protokolliert. Primar wird auf die
geforderte Kraft gespannt. Als Kontrolle wird der Spannweg gemessen und mit dem vorher
berechneten Wert verglichen.

2.2.4.11.5 Spannausristung, Platzbedarf und Arbeitsschutz

Flr das Spannen kommen hydraulische Pressen zum Einsatz. Informationen Uber die
Spannausristung sind an das Osterreichische Institut fir Bautechnik Gbermittelt worden.

Das Spannen von Einzellitzen- und Mehrlitzenverankerungen erfordert direkt hinter den
Verankerungen etwa 1 m Freiraum. Der Inhaber der ETA verfugt Uber ausfuhrlichere
Informationen Uber die vorgesehenen Spannpressen und den erforderlichen Platz zum
Hantieren und Spannen.

Die Vorschriften des Arbeits- und Gesundheitsschutzes sind einzuhalten.
2.2.4.12 Schweil’en an den Verankerungen

Mit Ausnahme des Verschweiltens der Endgange der Wendel und des Anschweillens der
Wendel und des Heftschweillens der Ankerblichse an die Ankerplatte ist das Schweillen an
Verankerungen nicht gestattet.

Bei Schweiltarbeiten in der Nahe von Spanngliedern sind VorsichtsmaRnahmen erforderlich,
um Schaden am Korrosionsschutzsystem zu vermeiden.

2.3 Vorgesehene Nutzungsdauer

Die Europaische Technische Bewertung beruht auf einer vorgesehenen Nutzungsdauer des
SUSPA/DSI — Verbundlosen Monolitzenspannverfahrens mit 1 bis 5 Monolitzen von 100 Jahren,
vorausgesetzt, das SUSPA/DSI — Verbundlose Monolitzenspannverfahren mit 1 bis 5 Monolitzen
wird fachgerecht eingebaut, verwendet und instandgehalten, siehe Abschnitt 2.2.

Unter normalen Verwendungsbedingungen kann die tatsachliche Nutzungsdauer wesentlich langer
sein, ohne dass sich wesentliche Veranderungen auf die Grundanforderungen an Bauwerke
auswirken®.

Die Angaben zur Nutzungsdauer des Produktes konnen nicht als eine durch den Hersteller oder
seinen bevollmachtigten Vertreter oder durch EOTA oder durch die Technische Bewertungsstelle
Ubernommene Garantie ausgelegt werden, sondern sind lediglich ein Hilfsmittel um die erwartete,
wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Produkts auszudrucken.

4 Die tatsachliche Nutzungsdauer eines Produkts, das in ein bestimmtes Bauwerk eingebaut ist, hangt von den
Umweltbedingungen ab, denen das Bauwerk ausgesetzt ist, sowie von den besonderen Bedingungen bei Bemessung,
Ausfliihrung, Verwendung und Instandhaltung dieses Bauwerks. Daher kann nicht ausgeschlossen werden, dass in gewissen
Fallen die tatsachliche Nutzungsdauer des Produkts auch kiirzer als die vorgesehene Nutzungsdauer ist.
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3 Leistungen des Produkts und Angabe der Methoden ihrer Bewertung

3.1 Wesentliche Merkmale

Die Leistungen des SUSPA/DSI - Verbundlosen Monolitzenspannverfahrens mit 1 bis
5 Monolitzen flir die wesentlichen Merkmale sind in Tabelle 4 angegeben.

Tabelle 4 Wesentliche Merkmale und Leistungen des Produkts

Nr. Wesentliches Merkmal Produktleistung
Grundanforderung an Bauwerke 1: Mechanische Festigkeit und Standsicherheit

1 Statische Tragfahigkeit Siehe Abschnitt 3.2.1.1.

2 Widerstand gegen Ermidung Siehe Abschnitt 3.2.1.2.

3 Lastlbertragung auf das Tragwerk Siehe Abschnitt 3.2.1.3.

4 Reibungsbeiwert Siehe Abschnitt 3.2.1.4.
Umlenkung (Grenzwerte) eines internen

5 Spannglieds im Verbund und eines Siehe Abschnitt 3.2.1.5.
verbundlosen Spannglieds

6 Bewertung des Spanngliedaufbaus Siehe Abschnitt 3.2.1.6.

7 Korrosionsschutz Siehe Abschnitt 3.2.1.7.

Grundanforderung an Bauwerke 2: Brandschutz
8 Brandverhalten Siehe Abschnitt 3.2.2.1.

Grundanforderung an Bauwerke 3: Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

9 Gehalt, Emission und/oder Freisetzung

gefahrlicher Substanzen Siehe Abschnitt 3.2.3.1.

Grundanforderung an Bauwerke 4: Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 5: Schallschutz

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 6: Energieeinsparung und Warmeschutz

— Nicht relevant. Kein Merkmal bewertet. —

Grundanforderung an Bauwerke 7: Nachhaltige Nutzung natirlicher Ressourcen

— Kein Merkmal bewertet. —
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3.2 Produktleistung
3.2.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit
3.2.1.1 Statische Tragfahigkeit

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfillt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.1. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, F., des
Spannglieds mit Spannstahllitzen nach Anhang 11 sind im Anhang 11 angegeben.

3.2.1.2 Widerstand gegen Ermidung

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfillt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.2. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, F., des
Spannglieds mit Spannstahllitzen nach Anhang 11 sind im Anhang 11 angegeben.

Der Ermidungswiderstand der Verankerungen und Kopplungen wurde mit einer Oberlast von
0,65 - Fpk, einer Schwingbreite von 80 N/mm? und 2-10° Lastspielen geprift und
nachgewiesen.

3.2.1.3 Lastlbertragung auf das Tragwerk

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.3. Die charakteristischen Werte der Hochstkraft, Fy, des
Spannglieds mit Spannstahllitzen nach Anhang 11 sind im Anhang 11 angegeben.

Die Erfullung der Stabilisierungs- und Rissbreitenkriterien, wie sie fir die Prifung der
Lastubertragung festgelegt sind, wurde bis zu einer Kraft von 0,80 - Fpx nachgewiesen.

3.2.1.4 Reibungsbeiwert
Zu Reibungsverlusten und Reibungsbeiwert, sieche Abschnitt 1.5.

3.2.1.5 Umlenkung (Grenzwerte) eines internen Spannglieds im Verbund und eines verbundlosen
Spannglieds

Zu den Mindestkrimmungsradien siehe Abschnitt 1.7.
3.2.1.6 Bewertung des Spanngliedaufbaus

Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erfillt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.7.

3.2.1.7 Korrosionsschutz
Das Spannverfahren, wie es in der ETA beschrieben ist, erflllt die Annahmekriterien des
EAD 160004-00-0301, Abschnitt 2.2.13.

3.2.2 Brandschutz

3.2.2.1 Brandverhalten
Die Leistung der Bestandteile aus Stahl und Gusseisen ist Klasse A1 ohne Prufung.
Die Leistung der Bestandteile aus anderen Werkstoffen wurde nicht bewertet.

3.2.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz

3.2.3.1 Gehalt, Emission und/oder Freisetzung gefahrlicher Substanzen

Gemall der Erklarung des Herstellers enthdlt das Spannverfahren keine gefahrlichen
Substanzen.

— SVOC und VOC

Die Leistung der Bestandteile aus Stahl und Gusseisen, die frei von einer Beschichtung mit
organischen Stoffen sind, ist keine Emission von SVOC und VOC.

Die Leistung der Bestandteile aus anderen Werkstoffen wurde nicht bewertet.
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— Eluierbare Substanzen

Ein direkter Kontakt des Produkts mit Boden, Grund- und Oberflachenwasser ist nicht
vorgesehen.

3.3 Bewertungsverfahren

Die Bewertung der Wesentlichen Merkmale des Abschnitts 3.1, fir das SUSPA/DSI — Verbundlose
Monolitzenspannverfahren mit 1 bis 5 Monolitzen, fir den vorgesehenen Verwendungszweck und
hinsichtlich der Anforderungen an die mechanische Festigkeit und Standsicherheit, an den
Brandschutz und an Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz im Sinne der Grundanforderungen an
Bauwerke Nr. 1, 2 und 3 der Verordnung (EU) Nr. 305/2011, erfolgte in Ubereinstimmung mit
Anhang A des Europaischen Bewertungsdokuments EAD 160004-00-0301, Spannverfahren zur
Vorspannung von Tragwerken, fur Punkt 2, internes verbundloses Spannglied.

3.4 Identifizierung

Die  Europaische Technische Bewertung fir das SUSPA/DSI -  Verbundlose
Monolitzenspannverfahren mit 1 bis 5 Monolitzen ist auf Grundlage abgestimmter Unterlagen
erteilt worden, welche das bewertete Produkt identifizierens. Anderungen bei den Werkstoffen, bei
der Zusammensetzung oder bei den Merkmalen des Produkts oder beim Herstellverfahren
kénnten dazu fiihren, dass diese hinterlegten Unterlagen nicht mehr zutreffen. Das Osterreichische
Institut fir Bautechnik ist vor Inkrafttreten der Anderungen zu benachrichtigen, da eine
Abanderung der Europaischen Technischen Bewertung mdglicherweise erforderlich ist.

4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit, mit
Angabe der Rechtsgrundlage

4.1 System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit

Nach der Entscheidung 98/456/EG der Kommission ist fiir die Bewertungen und Uberprifungen
der Leistungsbestandigkeit des SUSPA/DSI — Verbundlosen Monolitzenspannverfahrens mit 1 bis
5 Monolitzen das System 1+ anzuwenden. System 1+ ist im Anhang, Punkt 1.1 der Delegierten
Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom 18. Februar 2014 im Einzelnen beschrieben
und sieht folgende Punkte vor.

a) Der Hersteller fhrt folgende Schritte durch
i)  Werkseigene Produktionskontrolle;

i) Zusatzliche Prufung von im Herstellungsbetrieb entnommenen Proben durch den
Hersteller nach festgelegtem Prifplans.

b) Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle entscheidet Uber die Ausstellung, Beschrankung,
Aussetzung oder Zuricknahme der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit des
Bauprodukts auf der Grundlage folgender, von der Stelle vorgenommener Bewertungen und
Uberprifungen

i) Bewertung der Leistung des Bauprodukits anhand einer Prifung (einschlieflich
Probenahme), einer Berechnung, von Werttabellen oder Unterlagen zur
Produktbeschreibung;

i) Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle;

5 Das technische Dossier der Europaischen Technischen Bewertung ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik

hinterlegt.

Der festgelegte Prifplan ist beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt und wird nur der in das Verfahren der
Bewertungen und Uberpriifungen der Leistungsbesténdigkeit eingeschalteten notifizierten Produkizertifizierungsstelle
ausgehandigt. Der festgelegte Prifplan wird auch als Uberwachungsplan bezeichnet.
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i) Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der werkseigenen
Produktionskontrolle;

iv) Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers enthommen wurden.

4.2 Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit fiir Bauprodukte, fiir die eine
Europaische Technische Bewertung ausgestellt wurde

Notifizierte Stellen, die im Rahmen des Systems 1+ Aufgaben wahrnehmen, betrachten die fur das
betroffene Bauprodukt ausgestellte Europadische Technische Bewertung als Bewertung der
Leistung dieses Produkts. Notifizierte Stellen nehmen daher die unter Abschnitt 4.1, Punkt b), i),
angefuhrten Aufgaben nicht wahr.

5 Fir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischem Bewertungsdokument

5.1 Aufgabe des Herstellers
5.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller richtet im Herstellungsbetrieb ein System der werkseigenen Produktionskontrolle
ein. Alle durch den Hersteller des Spannverfahrens eingerichteten Elemente, Verfahren und
Spezifikationen werden systematisch in schriftlicher Form dokumentiert.

— Kontrolle des Vormaterials
Der Hersteller tUberpriift das Vormaterial auf Ubereinstimmung mit dessen Spezifikationen.
— Inspektion und Prifung

Art und Haufigkeit der Inspektionen, Prifungen und Kontrollen, die im Laufe der Produktion
und am fertigen Produkt ausgefihrt werden, beinhalten im Regelfall.

— Festlegung der Anzahl der Proben, die vom Hersteller des Spannverfahrens entnommen
werden

— Werkstoffeigenschaften, z. B. Zugfestigkeit, Harte, Oberflachenglite, chemische
Zusammensetzung, etc.

— Bestimmung der Abmessungen der Bauteile
— Kontrolle des fachgerechten Aufbaus
— Dokumentation der Prifungen und der Prifergebnisse

Alle Prifungen werden nach dokumentierten Verfahren mit geeigneten Kkalibrierten
Prufeinrichtungen durchgeflhrt. Alle Ergebnisse der Inspektionen, Prifungen und Kontrollen
werden einheitlich und systematisch dokumentiert. Die grundsatzlichen Elemente des
festgelegten Prifplans sind im Anhang 13 angefihrt, entsprechen EAD 160004-00-0301,
Tabelle 3 und sind im Qualitdtsmanagementplan des SUSPA/DSI - Verbundlosen
Monolitzenspannverfahrens mit 1 bis 5 Monolitzen enthalten.

Die Ergebnisse der Inspektionen, Prifungen und Kontrollen werden auf Ubereinstimmung
bewertet. Bei Mangeln ergreift der Hersteller unverziglich MalRnahmen zur Behebung der
Nichtkonformitaten.

— Kontrolle nicht Gbereinstimmender Produkte

Produkte von denen angenommen wird, dass sie nicht dem festgelegten Prufplan
entsprechen, werden sofort gekennzeichnet und von den Ubereinstimmenden Produkten
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5.1.2

Mitglied der EOTA

getrennt. Die werkseigene Produktionskontrolle umfasst die Kontrolle nicht bereinstimmender
Produkte.

— Reklamationen

Die werkseigene Produktionskontrolle beinhaltet Verfahren, nach denen alle Reklamationen
Uber das Spannverfahren dokumentiert werden.

Die Aufzeichnungen werden der mit der kontinuierlichen Uberwachung betrauten notifizierten
Produktzertifizierungsstelle vorgelegt und Uber mindestens zehn Jahre nach dem
Inverkehrbringen des Produkts aufbewahrt. Auf Verlangen werden die Aufzeichnungen dem
Osterreichischen Institut fiir Bautechnik vorgelegt.

Der Hersteller auditiert mindestens einmal pro Jahr die Hersteller der im Anhang 14
angegebenen Bestandteile.

Leistungserklarung

Der Hersteller ist flr die Ausstellung der Leistungserklarung zustandig. Sind alle
Voraussetzungen fir die Bewertung und Uberprifung der Leistungsbestandigkeit erflillt,
einschliellich der Ausstellung der Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle, erstellt der Hersteller die Leistungserklarung. Wesentliche Merkmale,
die in der Leistungserklarung fur den jeweiligen Verwendungszweck anzuflhren sind, enthalt
Tabelle 4.

5.2 Aufgaben der notifizierten Produktzertifizierungsstelle

5.21

5.2.2

Erstinspektion des Herstellungsbetriebs und der werkseigenen Produktionskontrolle

Die notifizierte Produktzertifizierungsstelle stellt sicher, dass gemal dem festgelegten Prifplan
der Herstellungsbetrieb, insbesondere Personal und Ausrustung und die werkseigene
Produktionskontrolle geeignet sind, eine kontinuierliche Herstellung des Spannverfahrens geman
den festgelegten technischen Vorgaben durchzufiihren. Fur die wichtigsten Tatigkeiten fasst
EAD 160004-00-0301, Tabelle 4 die mindestens durchzufihrenden Verfahren zusammen.

Kontinuierliche Uberwachung, Bewertung und Evaluierung der  werkseigenen
Produktionskontrolle

Die Tatigkeiten werden durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle durchgefihrt und
beinhalten Uberwachungsinspektionen. Der Hersteller des Spannverfahrens wird mindestens
einmal jahrlich Uberprift. Die werkseigene Produktionskontrolle wird Uberpruft und Proben fur
unabhangige Prifungen an einzelnen Zuggliedern enthommen.

Fir die wichtigsten Tatigkeiten fasst EAD 160004-00-0301, Tabelle 4, die mindestens
durchzufuhrenden MaRnahmen zusammen. Es wird unter Berlcksichtigung des festgelegten
Prifplans nachgewiesen, dass das System der werkseigenen Produktionskontrolle und das
festgelegte Herstellverfahren eingehalten werden.

Jeder Hersteller der im Anhang 14 angegebenen Bestandteile wird mindestens einmal in finf
Jahren Uberprift. Es wird unter Berlcksichtigung des festgelegten Prifplans nachgewiesen, dass
das System der werkseigenen Produktionskontrolle und das festgelegte Herstellverfahren
eingehalten werden.

Auf Verlangen werden durch die notifizierte Produktzertifizierungsstelle die Ergebnisse der
laufenden Uberwachung dem Osterreichischen Institut fir Bautechnik vorgelegt. Wenn die
Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung oder des festgelegten Priifplans nicht
mehr erflllt sind, wird die Bescheinigung der Leistungsbestandigkeit durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle entzogen.
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5.2.3 Stichprobenprifung (audit-testing) von Proben, die von der notifizierten
Produktzertifizierungsstelle im Herstellungsbetrieb oder in den Lagereinrichtungen des
Herstellers entnommen wurden

Wiahrend der Uberwachungen entnimmt die notifizierte Produktzertifizierungsstelle Stichproben
von Bestandteilen des Spannverfahrens, um unabhangig Prufungen durchzufuhren. Eine
Stichprobenprifung wird mindestens einmal  jahrlich durch die notifizierte
Produktzertifizierungsstelle durchgefiihrt. Fir die wichtigsten Bestandteile fasst Anhang 14 die
mindestens durchzufihrenden Verfahren zusammen. Anhang 14 entspricht EAD 160004-00-
0301, Tabelle 4. Insbesondere fuhrt die notifizierte Produktzertifizierungsstelle mindestens einmal
jahrlich eine Prifserie am einzelnen Zugglied gemafls EAD 160004-00-0301, Anhang C.7 und
Abschnitt 3.3.4 durch, mit Proben, enthommen im Herstellungsbetrieb oder im Lager des
Herstellers.

Ausgestellt in Wien am 15. Juni 2018
vom Osterreichischen Institut fir Bautechnik

Das Originaldokument ist unterzeichnet von

Dipl.-Ing. Dr. Rainer Mikulits
Geschaftsfuhrer
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Spannanker SK6 Festanker SF6
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T
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Feste Kopplung KS6-SK6

Koppelblichse KS6 , Spannanker SK6

TLLANSSS

Bewegliche Kopplung K6-K6
Spannglied Nr. 1

S S
/

Festanker MEF6
4 : v 4
// 7 // o // o
s o /
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Verbundloses Monolitzensystem

der Europaischen Technischen Bewertung

DYWIDAG-Systems
International GmbH | Verankerungen und Kopplungen — Uberblick ETA-03/0036 vom 15.06.2018

www.dywidag-systems.com
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A
Gewinde
#o
|

Gusseisenanker SK6 und SF6

105

16,4

| DS |

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

Anker | JA G H L
— mm mm mm mm
SK6 56 25 45 110
SF6 51 10 30 95
Keil Konusgeometrie
~
\m m :\ #x S
o
. ™ I L ‘ IR R
N Q T\ JJ
, & |
i i 14
f N
<)L|>
Keile fur Spannstahllitzen mit einem Nenndurchmesser von 15,7 mm
weisen stirnseitig eine Ringnut auf.
Schutzstopfen PE-Manschette
~
S
q'> -
'O -
R B =5 S T O 1 |
3T o
(D ~
> 150
—1 {—
Abmessungen in mm
SUSPA/DSI

Verbundloses Monolitzensystem

Grundelemente der Verankerungen
Gusseisenanker SK6 und SF6

Anhang 2

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-03/0036 vom 15.06.2018
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Mitglied der EOTA

Bauzustand des Spannankers SK6

Spannnische "), min. 40 mm Gusseisenanker pg-
SK6

Manschette

Dichtmanschette

oder Klebeband

Montagedichtscheibe
Montagespindel

i

190 mm

Litzenlberstand 2 250 mm | 80 mm

=

Spannanker SK6, Endzustand

BN

1) Betondeckung des
Schutzstopfens ¢ > 25 mm

, . s e .
Nischenmortel ; s/, // // . // // )
S 7 s s 7
Schutzstopfen / oSS S
/ v s !
s e e T
g : 7 7
/ s/ / ,
s s
W / // s/ // SV, //
/ S S AN
7 / S g / ‘
. Sl S L L WS

Korrosionsschutzfillmasse Monolitze

Festanker SF6, Endzustand

Dichtmanschette
oder Klebeband Gusseisenanker SF6

Unterlegscheibe

Korrosionsschutzflillmasse

Schutzstopfen

Druckfeder

¢ = Betondeckung

SUSPA/DSI

Verbundloses Monolitzensystem
DYWIDAG-Systems
International GmbH

Spannanker SK6 und Festanker SF6

www.dywidag-systems.com

Anhang 3
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Spannanker SK6 und Festanker SF6 — Mindestachs- und Mindestrandabstande

Mit Zusatzbewehrung

Langsbewehrung & 8 mm

Bigel ¥ 8 mm

|
’ ° ( I e m— : % J } |
> 1T N ([ =N] |
LB T <
: ] T/ ’
B \ | 35 :
Bigel & 8 mm 0 Langsbewehrung & 8 mm
ax} Mindestachsabstand r*”’} Mindestrandabstand
gy | s indestachsabstan IS R indestrandabstan
[ Betondeckung
Betonfestigkeit zum Zeitpunkt fom, 0, cube 150 | 20 N/mm?2 | 28 N/mm? | 36 N/mm?
des Spannens fom 0.y | 16 N/mm2 | 23 N/mm?2 | 29 N/mm?
_ ax 210 190 170
Mindestachsabstand
ay 120 105 90
_ I 120 110 100
Mindestrandabstand, plus c
ry 50 45 35
Zusatzbewehrung Re > 500 N/mm?
Anzahl der Lagen der . .
Langsbewehrung @8 mm je Seite 2 2 2
Blgelanzahl &8 mm 2 2 1
Lange min. A 100 85 70
Breite min. B 190 170 150
Ohne Zusatzbewehrung
Betonfestigkeit zum Zeitpunkt des Span- fem, 0,cube 150 | 20 N/mm? | 28 N/mm?2 | 36 N/mm?
nens fem, 0,0 | 16 N/mm? | 23 N/mm? | 29 N/mm?
, ax 260 240 220
Mindestachsabstand
ay 170 150 130
, Ix 120 110 100
Mindestrandabstand, plus ¢
ry 75 65 55

Y c als Betondeckung der im selben Querschnitt verlegten Bewehrung, mindestens 20 mm
Abmessungen in mm

| DS |

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

SUSPA/DSI
Verbundloses Monolitzensystem

Spannanker SK6 und Festanker SF6
Mindestachs- und Mindestrandabstande

Anhang 4
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Feste Kopplung KS6-SK6

Koppelbiichse KS6 Spannanker SK6
2. Bauabschnitt 1. Bauabschnitt
Spannanker SK6

Koppelblchse KS6
Unterleg- Koppelhllse S \ .
N AN \N PE-Manschette

Dichtmanschette Moosgummi, .
oder Klebeband mit Klebeband scheibe \\ N \ \ N .
befestigt N \\ N Monolitze

s 32 // > NN

N\ .....-nmm|||||||||||||Mﬂ"lII ||||||||||||||...........,., ////I////‘\\m-““““““ . v_
Tz =N N | Ly A |||||||||IIIIIII|||IIIIIII """""
i e \\\ /‘///’ L

Monolitze . N\ OO ﬁ \\\\\\\\\ .
PE-Manschette Keil N AN N N \ Dichtmanschette
Druckfeder \\\ SO0\ oder Klebeband

Korrosionsschutzfillmasse Keil

Die Mindesteinschraubtiefe der Koppelhllse betragt beidseitig 20 mm.

Kopplung KS6 — Lieferzustand

. Druckfeder
Koppelblichse KS6 Keil 53
PE-Stopfen [ N Unterlegscheibe, Stahl
| o
= N Ot N L/ || ] = & 3
Q Qy 2 - Ql
O]
S
Unterleg-
scheibe PE-Schutzkappe
Korrosmnsschutzfullmas Koppelhulse s
35

Abmessungen in mm

| DS |

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

SUSPA/DSI Anhang 5

Verbundloses Monolitzensystem _
der Europaischen Technischen Bewertung
ETA-03/0036 vom 15.06.2018

Feste Kopplung KS6-SK6
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Bewegliche Kopplung K6-K6

Spannglied Nr. 2 Spannglied Nr. 1
PE-Schutzrohr, Teil 1

PE-Schutzrohr, Teil 2 2 Sicherungsstift Koppelblichse K6
Q
Einpressnippel Stahl-Sperrstift
Dichtmanschette oder Klebeband
Korrosionsschutzfiillmasse
e
Monolitze % + === Korrosionsschutzfillmasse
Koppelhtlse K Klebeband

Dichtmanschette oder Klebeband

min. 1.15 - Al + 30 ~20

Schutzrohrlange

Die Mindesteinschraubtiefe der Koppelhiilse betragt beidseitig 20 mm.

Kopplung K6 — Lieferzustand

Druckfeder

Keil Stahl-Sperrstift Unterlegscheibe

L
P

PE-Schutzkappe

Koppelblichse K6

Koppelblichse K6

Koppelhiilse K Selbstklebende Dichtung  Keil

PE-Schutzrohr — Teile

N~
[Te]
0 N PE-Schutzrohr, Teil 2
a U -
[ — ﬂl
7,7,,i,*,,7,7,7,7,7,7,7,7,78
! ay ®
P
> 160 min. 1.15 - Al + 250
Q] PE-Schutzrohr, Teil 1 @
N
)
[30]

I

%& 240 2160
Abmessungen in mm
SUSPA/DSI Anhang 6
Verbundloses Monolitzensystem _
DYWIDAG-Systems der Europaischen Technischen Bewertung
www.dywidag-systems.com
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Mitglied der EOTA

Bauzustand des Spannankers MERG

PE-Mantel

Dichtmanschette
oder Klebeband

Spannische

i

®@® ®@®/®@

Litzenuberstand zum Spannen

-]
=

Wendel
PE-Ubergangsrohr

Ankerplatte

Spannanker MER6 nach dem Spannen

Korrosionsschutzflllmasse

PE-Kappen x

Sicherungsplatte

Dichtmanschette

Keil oder Klebeband

] oo,
@®\ "~ Zusatzbewehrung

Monolitze

Monolitze

Festanker MEF6, Endzustand

Zusatzbewehrung

/
/
Ankerblichse
L
Wendel Ankerblichse MER, an der

Ankerplatte heftgeschweil3t

Bohrung mit Stopsel

Korrosionsschutz-
7 fullmasse

Keil

PE-Schutzkappe

Monolitze

Dichtmanschette \

oder Klebeband PE-Ubergangsrohr

Sicherungsplatte

¢ = Betondeckung

| DS |

DYWIDAG-Systems
International GmbH

www.dywidag-systems.com

SUSPA/DSI
Verbundloses Monolitzensystem

Spannanker MERG und Festanker MEF6

Anhang 7

der Europaischen Technischen Bewertung

ETA-03/0036 vom 15.06.2018

0OIB-205-149/16-015-ws



Seite 33 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-03/0036 vom 15.06.2018,
ersetzt die Europdische technische Zulassung ETA-03/0036
mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018

O

Mitglied

der EOTA

Spannanker MERG und Festanker MEF6 mit rechteckiger Ankerplatte

Ankerbiichse Schutzrohr

Sicherungsplatte

Wendel

Monolitze

Wendel

Mindestrandabstand

Ankerplati Zusatzbewehrung Betondeckung
Wendel ein Ende beide Enden Mindestabstande
Zusatzbewehrung, Biigel > - 20 mm verschweildt verschweil3t Schematisches Beispiel [——
oder %?ﬁgﬁﬁg \‘ : ‘ W+ G W G der Bewehrung
E T ——— [ = |
L LOT 4 JUlhinn | .
o NI o Lo [ok
ge.tonfestigkeit fem, 0, cube 150 ZUM 20 N/mm?2 36 N/mm?
eitpunkt des Spannens
Bezeichnung 6-2 | 6-3 |64 |65]6-2|6-3|64|65]6-2|6-3|6-4]|6-5
Litzenanzahl 2 3 4 5 2 3 4 5 2 3 4 5
Litzenanordnung 53) (9% °Z°Z ° 55) [(88 °Z°Z y 59) |88 °Z°g°
Ankerbuchse @NJ] 9 | 95 110 (135 90 | 95 | 110 | 135] 90 | 95 | 110 | 135
Pl 50 | 50 | 55 | 60 | 50 | 50 | 55 | 60 | 50 | 50 | 55 | 60
Ankerplatte A| 125|150 | 180 | 200 | 125 | 150 | 180 | 200 | 125 | 150 | 180 | 200
Bl 100 | 115|135 | 155 100 | 115 | 135 | 155 | 100 | 115 | 135 | 155
Cl 25|30 |3 |35 | 25|30 |3 |3 |25 30| 3| 35
Wendel Min. AuBendurchm. @& D 110 | 140 | 160 | 180 | 100 | 120 | 120 | 140 | 75 | 90 | 110 | 130
Min. Drahtdurchm. @S| 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 12 | 10 | 12 | 12 | 12
Max. Ganghdéhe G| 40 | 50 | 50 | 60 | 40 | 40 | 40 | 40 | 40 | 45 | 45 | 60
Mindestlange W] 195 | 285 | 285 | 335 195 | 235 | 235 | 235|190 | 215 | 215 | 275
\'\/"v'irr‘]‘éiﬁga‘gﬁah' n| 5|6 |6 |6]|5|6|6|6|5]|5]|5]:5
Mindestachsabstand ax| 220 | 280 | 335 | 380 | 200 | 250 | 290 | 330 | 180 | 215 | 250 | 280
ay| 170 | 195 | 215 | 245 | 145 | 170 | 190 | 215 | 120 | 140 | 165 | 190
Mindestrandabstand, plus ¢ r«| 100 | 130 | 160 | 180 | 90 | 115 | 135|155 | 80 | 100 | 115 | 130
’ ryf] 75 | 90 | 100 | 115 65 | 75 | 85 [100| 50 | 60 | 75 | 85
Anzahider —t 3 1 3| 4 | 5| 3| 3|4 |a]|3|3|4]a4
Zusatzbewehrung Lagen
Re > 500 N/mm? Stab @L| 10 | 12 | 12 (12 |} 10 | 10 | 10 | 12 | 10 | 10 | 10 | 12
Abstand M| 60 | 70 | 75 | 70 | 60 | 70 | 70 | 75 | 55 | 70 | 55 | 75
Abmessungen in mm
SUSPA/DSI
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Freie Spanngliedlage, Plattendicke < 450 mm

Kreuzweise Verrddelung,
mit Schutzrohr oder
Gleichwertigem

I\ 0
\
JAN %
|
Verankerung Verankerung

<450

Kreuzweise Verrédelung, Verrédelung oder Kreuzweise Verrédelung,
mit Schutzrohr oder Kunststoffbinder mit Schutzrohr oder
Gleichwertigem Gleichwertigem
300...1 000
<3000 <1000 <1000 <3000 <1500

‘ ‘

Abmessungen in mm

e e

-_—

Untere Bewehrungslage auf Abstandhalter verlegen.

N

Unter Berucksichtigung der Spanngliedverlegung, Abstandhalter der oberen Bewehrungs-
lage versetzen.

Spanngliedverankerungen einbauen, an der Schalung befestigen.

Spannglieder auf der unteren Bewehrungslage und auf Abstandhaltern fiir die obere Lage
verlegen.

PE-Mantel Gber die erforderliche Lange abschalen.
Spannglieder durch die Verankerungen schieben.

Schutzmanteln, z. B. abgeschélte PE-Mantel, zum Schutz der Spannglieder an den Ver-
bindungsstellen mit der Bewehrung anordnen.

8 Obere Bewehrungslage verlegen.
9 Spannglieder anheben und an der oberen Bewehrungslage befestigen.
10 Spannglieder an der unteren Bewehrungslage befestigen.

11 Spannglieder anschlieBen und mit Klebeband an den PE-Manschetten der Anker abdich-
ten.

12 Vor dem Betonieren, den richtigen Sitz der Anker und PE-Manschetten Uberprifen.

SUSPA/DSI
Verbundloses Monolitzensystem Anhang 9

DYWIDAG-Systems der Europaischen Technischen Bewertung

International GmbH Spannglied-Verlegeanleitung ETA-03/0036 vom 15.06.2018
Freie Spanngliedlage

www.dywidag-systems.com

0OIB-205-149/16-015-ws



Seite 35 der Europaischen Technischen Bewertung ETA-03/0036 vom 15.06.2018, u
ersetzt die Europdische technische Zulassung ETA-03/0036 I

mit Geltungsdauer vom 30.06.2013 bis zum 29.06.2018 o
Mitglied der EOTA

GroRte Vorspann- und Uberspannkraft

Masse | Quer- fox = 1770 N/mm? fok = 1860 N/mm?
Bezeich-| Litzen-| der |schnitts-
nung | anzahl | Mono- fflache der| Grolite _ Grolte Grolite _ Grolte
litzen | Litzen | Vorspannkraft |Uberspannkraft] Vorspannkraft |Uberspannkraft
Ap 0,90 ) Ap . pr,'] 0,95 . Ap . fp0,1 0,90 . Ap ) fp0,1 0,95 . Ap ) fp0,1
kg/m mm? kN kN kN kN
6-1 1 1,30 150 211 222 221 234
6-2 2 2,60 300 421 445 443 467
6-3 3 3,90 450 632 667 664 701
6-4 4 5,20 600 842 889 886 935
6-5 5 6,50 750 1053 1112 1107 1169
ANMERKUNGEN
0,90 - Ap - fpo,1 = 0,90 - Fpo1eeeeennnn. GroRte Vorspannkraft
0,95 - Ap - 0,1 = 0,95 - Fpotceveeneeee. GroRte Uberspannkraft

Zu Fpo,1 = Ap - foo,1 siehe Anhang 11.

I DS | —— anbang 1

Verbundloses Monolitzensystem .
DYWIDAG-Systems der Europaischen Technischen Bewertung

International GmbH GréRte Vorspann- und Uberspannkréfte ETA-03/0036 vom 15.06.2018

www.dywidag-systems.com
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Spannstahllitze

Merkmal Symbol | Einheit |Y1770S7 15,7 |Y1860S7 15,7
Zugfestigkeit Rm, fox | N/mm?2 1770 1860
Nenndurchmesser der Litze d mm 15,7 (0,62 ")
Nenndurchmesser des AulRendrahts do mm 5,2
Durchmesser des Kerndrahts d mm > 1,03 - do
Nennmasse je Meter des Spannstahls M kg/m 1,172

Zulassige Abweichung von der Nennmasse — % +2
Nennquerschnittsflache So mm? 150
Charakteristischer Wert der Hochstkraft Fok kN 266 279
Grolter Wert der Hochstkraft Fm, max kN 306 321

Charakteristischer Wert der Kraft an der

0,1 %-Dehngrenze Feo. o 234 246
Mindestwert der Dehnung bei Hochstkraft, o
Lo > 500 mm A % 3,5
Elastizitatsmodul E N/mm? 195000 "
Relaxation nach 1 000 h, fur eine Anfangskraft
von
0,70 ) Fma — O/o S 2,5
0,80 ' Fma — o/0 < 4,5
" Normwert

Charakteristischer Wert der Hochstkraft des Spannglieds
Litzenanzahl n| — 01 02 03 04 05
Nennquerschnittsflache des Spannstahls A, [mm?| 150 300 450 600 750

Charakteristische Zugfestigkeit fox = 1 770 N/mm?

Charakteristischer Wert der Hochstkraft des
Spannglieds

Fex | KN | 266 532 798 | 1064 | 1330

Charakteristische Zugfestigkeit fox = 1 860 N/mm?
Charakteristischer Wert der Hochstkraft des

Fox | KN | 279 558 837 | 1116 | 1395

Spannglieds
m SUSPA/DSI
Verbundloses Monolitzensystem Anhang 11
DYWIDAG-Systems Span nstahllitzen der Europaischen Technischen Bewertung
International GmbH Charakteristischer Wert der Héchstkraft ETA-03/0036 vom 15.06.2018
www.dywidag-systems.com des Spannglieds
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Mitglied der EOTA

Wendel

Bezeichnung Norm Werkstoff !
EN 1562 : .
Anker SK6, SF6 EN 1563 Duktiles Gusseisen
N EN 10083-2
Ankerbichse EN 10083-3 Stahl
. EN 10083-2
Koppelblichsen EN 10083-3 Stahl
Ankerplatte EN 10025-2 Stahl
Koppelhllsen EN 10025-2 Stahl
Keil EN 10277-2 Stahl
Unterlegscheibe EN ISO 7089 Stanhl
Sicherungsplatte EN 10025-2 Stahl
EN 10025-2 Stahl

Gerippter Bewehrungsstahl,
Re > 500 N/mm?2

Bugel und Zusatzbewehrung

Gerippter Bewehru

ngsstahl, Re > 500 N/mm?

PE-Montagespindel und PE-Mutter
PE-Manschette
PE-Schutzrohr, Teile 1 und 2

Druckfeder DIN 2098-2 Stahl
Schutzstopfen EN 1562 Gusseisen
PE-Kappe und PE-Schutzkappe

PE-Stopsel

PE-Ubergangsrohr EN ISO 17855-1 PE

Dichtmanschette

Synthetischer Gummi

) Detaillierte Werkstoffspezifikationen sind beim Osterreichischen Institut fiir Bautechnik hinterlegt.
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Mitglied der EOTA

) Priifung oder|Gegebe- Mindestorobenan- Mindesthaufig-
Gegenstand / Art der Uberpriifung Kontrollme- | nenfalls zghl keit der Uber-
thode Kriterien prufungen
Werkstoff Kontrolle " 2 100 % kontinuierlich
Ausfuhrliche Ab- . 5 3 %, N
N Prifung ) kontinuierlich
Ankerplatte MER6, MEF6 messungsprifung > 2 Proben
Sichtkontrolle ® Kontrolle 2 100 % kontinuierlich
Ruckverfolgbarkeit Eingeschrankt
Werkstoff Kontrolle 4 2 100 % kontinuierlich
Ankerbiichse SK6, SF6, | ausfiihriiche Ab- . 2 5 %, N
MERG, MEF6 messungsprufung Prifung > 2 Proben kontinuierlich
Koppelblchse KS6, K6 : —
Koppelhiilse S, K Sichtkontrolle ¥ Kontrolle 2) 100 % kontinuierlich
Ruckverfolgbarkeit Vollstéandig
Werkstoff Kontrolle % 2 100 % kontinuierlich
Warmebehandlung, . 2) 0,5 %, N
Harte Prifung > 2 Proben kontinuierlich
Keil Ausflhrliche Ab- . 2) 5 %, R
messungsprufung Prifung > 2 Proben kontinuierlich
Sichtkontrolle 3 Kontrolle 2 100 % kontinuierlich
Ruckverfolgbarkeit Vollsténdig
Werkstoff Kontrolle 2).5) 100 % kontinuierlich
Monolitze Durchmesser Priifung 2.5 1 Probe Jeder Ring
: oder alle
Sichtkontrolle Kontrolle 2).5) 1 Probe 7 T O
Werkstoff Kontrolle " 2) 100 % kontinuierlich
Wendel aus glattem Rund- : 3) 2) o P
stahl, EN 10025 Sichtkontrolle Kontrolle 100 % kontinuierlich
Ruckverfolgbarkeit Vollsténdig

liert.

Ruckverfolgbarkeit

Werkstoff

Sichtkontrolle

Warmebehandlung, Harte

Vollstandig

" Kontrolle anhand zumindest eines Prifberichts 2.2 gemalk EN 10204.
2) Ubereinstimmung mit den Spezifikationen des Bestandteils

3) Eine erfolgreiche Sichtkontrolle muss nicht dokumentiert werden.

4 Kontrolle anhand eines Abnahmepriifzeugnisses 3.1 gemal EN 10204.
%) Solange die Grundlage fir die CE-Kennzeichnung nicht verfigbar ist, werden maRgebende Bescheinigungen kontrol-

gangswerkstoff

6 Der groRere Wert zwischen einem Ring und 7 Tonnen wird berticksichtigt.
Vollstdndige Ruckverfolgbarkeit jedes Bestandteils bis zu dessen Aus-

Eingeschrankt Ruckverfolgbarkeit jeder Lieferung von Bestandteilen bis zu einem festge-
legten Punkt

Festgelegt nach den beim Lieferanten hinterlegten technischen Spezifikationen

Ausflhrliche Abmessungsprufung
Messung aller Aufienabmessungen und Winkel gemaR der im Prifplan angegebenen Spe-
zifikation
Hauptabmessungen, korrekte Kennzeichnung und Beschriftung, Oberflache, Korrosion, Be-
schichtung, etc.
Oberflachenharte, Kernharte und Warmebehandlungstiefe
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Mitglied der EOTA

Gegebe- Mindest- RS
- " Prifung oder Kon- haufigkeit
Gegenstand / Art der Uberprifung nenfalls probenan- -
trollmethode L 1) der Uber-
Kriterien zahl .
prufungen
Prufung und Kontrol-
Werkstoff le, Harte und chemi- 3) 1 1/Jahr
sche Zusammenset-
Ankerplatte MERG, zung
MEFe Ausfihriiche Abmes-
. Prifung 3 1 1/Jahr
sungsprifung
Sichtkontrolle Kontrolle 3) 1 1/Jahr
Prifung und Kontrol-
le, Harte und chemi- 3)

Anker SK6, SF6. Werkstoff sche Zusammenset- 1 1/Jahr

MER6, MEF6 zung?

Koppelblchse Ghrli -

Ks%p 7 AusfuhrI!.che Abmes Priifung 3) 1 1/Jahr

; sungsprifung
Koppelhiilse S, K
Sichtkontrolle Kontrolle L) 1 1/Jahr
Prifung und Kontrol-
Werkstoff le, Harte und chemi- d 2 1/Jahr
sche Zusammenset-
zung?
Warmebehandlung, Kontrolle und Pru- 3)

Keil Harte fung, Harteverlauf 2 1/Jahr
Ausfilhriiche Abmes- Priifung 3) 1 1/Jahr
sungsprifung
Hauptabmessungen, . 3)

Oberflachenhérte Prufung ° 1Hahr
Sichtkontrolle Kontrolle 3) 5 1/Jahr

. . . Gemal EAD 160004-00-0301,
Prifung am einzelnen Zugglied Anhang C.7 9 1/Jahr

" Wenn der Bausatz aus verschiedenen Arten von Ankerkorpern besteht, z. B. aus verschiedenen Werk-
stoffen, in verschiedener Gestalt, mit verschiedenen Keilen, usw., dann wird unter der Anzahl der Stich-

proben die Anzahl je Art verstanden.

2 Prifung der Harte. Die Kontrolle der chemischen Zusammensetzung erfolgt anhand eines Abnahmepriif-

zeugnisses 3.1 gemal EN 10204.
3 Ubereinstimmung mit den Spezifikationen des Bestandteils

Werkstoff

Sichtkontrolle

Festgelegt gemal den, durch den Inhaber der ETA bei der notifizierten Stelle hinter-

legten technischen Spezifikationen.
Ausfuhrliche Abmessungsprifung

Messung aller Aulenabmessungen und Winkel gemaf der im Prufplan angegebenen

Spezifikation

Hauptabmessungen, korrekte Kennzeichnung und Beschriftung, Oberflache, Korrosi-

on, Beschichtung, etc.

Warmebehandlung, Harte

Oberflachenharte, Kernharte und Warmebehandlungstiefe
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Mitglied der EOTA

EAD 160004-00-0301
Normen
Eurocode 2

EN 206+A1 (11.2016)
EN 1562 (03.2012)
EN 1563 (12.2011)
EN 10025-2 (11.2004)

EN 10083-2+A1 (08.2006)
EN 10083-3 (08.2006)

EN 10204 (10.2004)
EN 10277-2+AC (06.2008)

prEN 10138-3 (08.2009)
EN ISO 7089 (06.2000)
EN ISO 17855-1 (11.2014)
DIN 2098-2 (08.1970)

CWA 14646 (01.2003)

Andere Dokumente
98/456/EG

305/2011

568/2014

Europaisches Bewertungsdokument

Spannverfahren zur Vorspannung von Tragwerken

Eurocode 2 — Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und Spannbeton-
tragwerken

Beton — Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat
GielRereiwesen — Temperguss

GielRereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit

Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustahlen — Teil 2: Technische Lieferbedin-
gungen fur unlegierte Baustahle

Vergutungsstahle — Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir unlegierte Stah-
le

Vergltungsstahle — Teil 3: Technische Lieferbedingungen fir unlegierte Stah-
le

Metallische Erzeugnisse — Arten von Prifbescheinigungen

Blankstahlerzeugnisse — Technische Lieferbedingungen — Teil 2: Stahle fur
allgemeine technische Verwendung

Spannstahle — Teil 3: Litze
Flache Scheiben — Normale Reihe — Produktklasse A

Kunststoffe — Polyethylen (PE)-Formmassen — Teil 1: Bezeichnungssystem
und Basis fur Spezifikationen

Zylindrische Schraubenfedern aus runden Drahten — BaugrofRen fir kaltge-
formte Druckfedern unter 0,5 mm Drahtdurchmesser

Anforderungen an die Ausflihrung von Arbeiten von Spannverfahren mit nach-
traglichem Verbund in Tragwerken und die Qualifizierung von Spezialfirmen
und deren Personal

Entscheidung 98/456/EG der Kommission vom 3. Juli 1998 lber das Verfah-
ren zur Bescheinigung der Konformitat von Bauprodukten gemaR Artikel 20
Absatz 2 der Richtlinie 89/106/EWG des Rates betreffend Bausatze zum
Nachspannen von vorgespannten Bauteilen, Amtsblatt L 201 vom
17.07.1998, Seite 112, in der Fassung der Berichtigung Amtsblatt L 313 vom
21.11.1998, Seite 29

Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Europaischen Parlaments und des Rates
vom 9. Marz 2011 zur Festlegung harmonisierter Bedingungen fir die Ver-
marktung von Bauprodukten und zur Aufhebung der Richtlinie 89/106/EWG
des Rates, Amtsblatt L 88 vom Montag, 04. April 2011, Seite 5, geandert
durch die Delegierte Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom
18. Februar 2014, Amtsblatt L 157 vom 27.05.2014, Seite 76 und die Dele-
gierte Verordnung (EU) Nr. 574/2014 der Kommission vom 21. Februar 2014,
Amtsblatt L 159 vom 28.05.2014, Seite 41, die Berichtigung Amtsblatt L 103
vom 12.04.2013, Seite 10 und die Berichtigung Amtsblatt L 092 vom
08.04.2015, Seite 118

Delegierte Verordnung (EU) Nr. 568/2014 der Kommission vom 18. Februar
2014 zur Anderung des Anhangs V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des
Europaischen Parlaments und des Rates hinsichtlich der Bewertung und
Uberpriifung der Leistungsbestandigkeit von Bauprodukten, Amtsblatt L 157
vom 27.05.2014, Seite 76, in der Fassung der Berichtigung Amtsblatt L 092
vom 08.04.2015, Seite 118
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