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| ALLGEMEINE BESTIMMUNGEN
1 Mit diesem Bescheid ist die Verwendbarkeit bzw. Anwendbarkeit des

Regelungsgegenstandes im Sinne der Landesbauordnungen nachgewiesen.

2 Dieser Bescheid ersetzt nicht die fir die Durchfihrung von Bauvorhaben gesetzlich
vorgeschriebenen Genehmigungen, Zustimmungen und Bescheinigungen.

3 Dieser Bescheid wird unbeschadet der Rechte Dritter, insbesondere privater Schutzrechte,
erteilt.
4 Dem Verwender bzw. Anwender des Regelungsgegenstandes sind, unbeschadet weiter

gehender Regelungen in den "Besonderen Bestimmungen", Kopien dieses Bescheides zur
Verfugung zu stellen. Zudem st der Verwender bzw. Anwender des
Regelungsgegenstandes darauf hinzuweisen, dass dieser Bescheid an der Verwendungs-
bzw. Anwendungsstelle vorliegen muss. Auf Anforderung sind den beteiligten Behorden
ebenfalls Kopien zur Verfigung zu stellen.

5 Dieser Bescheid darf nur vollstdndig vervielfadltigt werden. Eine auszugsweise
Veroéffentlichung bedarf der Zustimmung des Deutschen Instituts fir Bautechnik. Texte und
Zeichnungen von Werbeschriften dirfen diesem Bescheid nicht widersprechen,
Ubersetzungen missen den Hinweis "Vom Deutschen Institut fiir Bautechnik nicht geprifte
Ubersetzung der deutschen Originalfassung" enthalten.

6 Dieser Bescheid wird widerruflich erteilt. Die Bestimmungen koénnen nachtraglich erganzt
und geandert werden, insbesondere, wenn neue technische Erkenntnisse dies erfordern.

7 Dieser Bescheid bezieht sich auf die von dem Antragsteller gemachten Angaben und
vorgelegten Dokumente. Eine Anderung dieser Grundlagen wird von diesem Bescheid nicht
erfasst und ist dem Deutschen Institut fir Bautechnik unverzuglich offenzulegen.

8 Die von diesem Bescheid umfasste allgemeine Bauartgenehmigung gilt zugleich als
allgemeine bauaufsichtliche Zulassung fur die Bauart.
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| BESONDERE BESTIMMUNGEN
1 Regelungsgegenstand und Verwendungs- bzw. Anwendungsbereich

Gegenstand der Zulassung sind Schraubmuffen bzw. aufgeschraubte Verankerungs-
elemente fur Betonstabstahl B500B mit Gewinderippen mit Nenndurchmesser 40 und

50 mm.
Fir den Betonstabstahl B500B mit Gewinderippen gelten die Bestimmungen der
entsprechenden allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung / allgemeinen

Bauartgenehmigung.

Die Verbindungs- und Verankerungselemente besitzen ein Innengewinde, in die die
Gewindestabe eingeschraubt werden. Durch ein auf Kontermuttern (T 2040, T 2003) oder
unmittelbar auf die Gewindestabe aufgebrachtes Anzugsmoment wird eine
schlupfmindernde Verspannung der Gewinde erzeugt.

Zur Ausbildung von Zug- und DruckstéRen von Gewindestaben gleichen Durchmessers
werden Muffen (T 3003) bzw. Muffen-lang (T 3010) verwendet.

Reduziermuffen (T 3102) dienen der Verbindung von Staben der Durchmesser 32/40, 40/50
und 50/63,5 mm.

Spannmuffen (T 3014) werden eingesetzt, wenn die zu verbindenden GEWI-Stabe
unverschieblich und unverdrehbar sind. Die Synchronisation der Gangigkeit der
Stabgewinde geschieht mit Hilfe eines Wechselstlicks (T 3013), das auften ein metrisches
und innen ein GEWI-Gewinde zur Aufnahme des Anschlussstabes besitzt.

Kontaktmuffen (T 3006) werden zur Ausbildung reiner DruckstolRe verwendet. Die Muffe
sichert die zentrische Lage der Stadbe, deren Stirnflaichen durch ein definiertes
Anzugsmoment aufeinandergepresst werden.

Die Verankerung von GEWI-Stahl erfolgt entweder mit Ankerstiicken (T 2073G) oder durch
Ankerplatten (T 2008), die mittels Ankermuttern (T 2163G oder T 2002) bzw. durch
Ankerplatten mit Konus (T 2239), die mit Kugelbundmuttern (T 2044) gehalten werden. Mit
Kontermuttern (T 2003 und T 2040) werden die Verankerungen mit dem Stabgewinde
verspannt.

Zur Ubertragung axialer Zug- und Druckkrafte vom GEWI-Stahl auf ein Stahlbauteil dienen
schweil’geeignete Anschweil3stlicke (T 3022 oder T 3026), die mit einer um den Umfang
laufenden Kehlnaht angeschweilt werden.

Genehmigungsgegenstand ist die Planung, Bemessung und Ausflihrung von mechanischen
Verbindungen und Verankerungen nach DINEN 1992-1-1:2011 + A1:2015-03 und
DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 + A1:2015-12, Abschnitte 8.4 und 8.7.

2 Bestimmungen fiir das Bauprodukt/die Bauprodukte

21 Eigenschaften und Zusammensetzung
211 Werkstoffeigenschaften

Das Ausgangsmaterial flir die Verbindungs- und Verankerungsmittel ist in Anlage 2
angegeben. Die in den dort genannten Normen gestellten Anforderungen an die
Werkstoffeigenschaften sind zu erfiillen.

21.2 Geometrie

Fur die einzuhaltenden aulReren Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel
sowie die Geometrie der Gewinde gelten die Angaben in den Anlagen 3 bis 11. Die
Werkstattzeichnungen mit Angabe der Toleranzen sind beim Deutschen Institut flir
Bautechnik und bei der fremdiuberwachenden Stelle hinterlegt.

767527.20 1.1.5-7/20



Deutsches

Institut
fir
Bautechnik
Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-149 Seite 4 von 9 | 18. November 2020
2.2 Herstellung, Verpackung, Transport, Lagerung und Kennzeichnung

221 Herstellung

Je nach verwendetem Werkstoff (s. Anlage2) werden die Verbindungs- und
Verankerungsmittel im Herstellwerk entweder in ihre endglltige Form gegossen oder als
Rohlinge von Stabstahl abgelangt, gebohrt und mit einem, zum Betonstabstahl B500B mit
Gewinderippen analogen, geschnittenen Innengewinde versehen.

222 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Verbindungs- und Verankerungsmittel sind so zu verpacken, zu transportieren und zu
lagern, dass sie bis zu ihrer Verwendung auf der Baustelle vor Korrosion, mechanischer
Beschadigung und Verschmutzung geschitzt sind.

223 Kennzeichnung

Die Muffen, Verankerungselemente und Kontermuttern sind mit dem Kennzeichen des
Herstellers an den in den zugehdrigen Anlagen angegebenen Stellen zu versehen.

Der Lieferschein der Verbindungs- und Verankerungselemente muss vom Hersteller mit dem
Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) nach den Ubereinstimmungszeichen-Verordnungen
der Lander gekennzeichnet sein. Diese Kennzeichnung darf nur dann erfolgen, wenn alle
Voraussetzungen des Ubereinstimmungsnachweises nach Abschnitt 2.3 erfiillt sind.

23 Ubereinstimmungsbestitigung
231 Allgemeines

Die Bestatigung der Ubereinstimmung der Verbindungs- und Verankerungsmittel mit den
Bestimmungen der von diesem Bescheid erfassten allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung muss fir jedes Herstellwerk mit einer Ubereinstimmungserklarung des Herstellers
auf der Grundlage einer werkseigenen  Produktionskontrolle  und  eines
Ubereinstimmungszertifikates einer hierfir anerkannten Zertifizierungsstelle sowie einer
regelmaRigen Fremdiiberwachung durch eine anerkannte Uberwachungsstelle nach
MaRgabe der folgenden Bestimmungen erfolgen: Fir die Erteilung des
Ubereinstimmungszertifikats und die Fremdiberwachung einschlieRlich der dabei
durchzufihrenden Produktprifungen hat der Antragsteller des Bauproduktes eine hierfir
anerkannte Zertifizierungsstelle sowie eine hierfir anerkannte Uberwachungsstelle
einzuschalten.

Die Uberginstimmungserklérung hat der Hersteller durch Kennzeichnung des Bauprodukts
mit dem Ubereinstimmungszeichen (U-Zeichen) unter Hinweis auf den Verwendungszweck
abzugeben.

Dem Deutschen Institut far Bautechnik ist von der Zertifizierungsstelle eine Kopie des von ihr
erteilten Ubereinstimmungszertifikats zur Kenntnis zu geben.

2.3.2 Werkseigene Produktionskontrolle

Bei jedem Hersteller ist eine werkseigene Produktionskontrolle einzurichten und
durchzufihren. Unter werkseigener Produktionskontrolle wird die vom Hersteller
vorzunehmende kontinuierliche Uberwachung der Produktion verstanden, mit der dieser
sicherstellt, dass die von ihm hergestellten Bauprodukte den Bestimmungen dieser
allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung entsprechen.

Die werkseigene Produktionskontrolle soll mindestens die Malnahmen einschlief’en, die in
den "Grundsatzen fur Zulassungs- und Uberwachungspriufungen von mechanischen
Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai 2007 - festgelegt sind.

Die Geometrie der Gewinde ist mit Hilfe einer Ja/Nein-Prifung zu Uberprifen (statistische
Auswertung nicht erforderlich). Nach statistischen Gesichtspunkten sind Proben der fertig
gestellten Schraubmuffen zu entnehmen und ihre duf3eren Abmessungen zu tberprifen.
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Pro 1000 gefertigter Muffen- und Ankerstiicke ist eine Probe zu nehmen, die die
hergestellten Verbindungs- und Verankerungsmittel reprasentieren muss. Die Tragfahigkeit
der Probe ist in einem Zugversuch zu Uberprifen. Insbesondere ist zu beachten, dass die
Verbindungen und Verankerungen entsprechend der eingesetzten Werkstoffe und
entsprechend der produzierten Menge geprift werden. Die Prifung ist bestanden, wenn die
Bewertungskriterien nach den "Grundséatzen fiir Zulassungs- und Uberwachungspriifungen
von mechanischen Betonstahlverbindungen" - Fassung Mai2007 -, Abschnitt 2.7.2
eingehalten werden.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle sind aufzuzeichnen und
auszuwerten. Die Aufzeichnungen miissen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials und der Bestandteile,
— Art der Kontrolle oder Priifung,

— Datum der Herstellung und der Prifung des Bauprodukts bzw. des Ausgangsmaterials
oder der Bestandteile,

— Ergebnisse der Kontrollen und Prifungen und, soweit zutreffend, Vergleich mit den
Anforderungen,

— Unterschrift des fiir die werkseigene Produktionskontrolle Verantwortlichen.

Die Aufzeichnungen sind mindestens fiinf Jahre aufzubewahren und der fur die
Fremdiberwachung eingeschalteten Uberwachungsstelle vorzulegen. Sie sind dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

Bei ungenugendem Prifergebnis sind vom Hersteller unverzuglich die erforderlichen
MalBnahmen zur Abstellung des Mangels zu treffen. Bauprodukte, die den Anforderungen
nicht entsprechen, sind so zu handhaben, dass Verwechslungen mit Ubereinstimmenden
ausgeschlossen werden. Nach Abstellung des Mangels ist - soweit technisch moglich und
zum Nachweis der Mangelbeseitigung erforderlich - die betreffende Priifung unverziiglich zu
wiederholen.

233 Fremdiiberwachung

In jedem Herstellwerk ist das Werk und die werkseigene Produktionskontrolle durch eine
Fremdiberwachung gemal der im Abschnitt 2.3.2 genannten Grundséatze regelmaRig zu
Uberprifen, jedoch mindestens zweimal jahrlich.

Im Rahmen der Fremdiberwachung sind Proben fiir Stichprobenprifungen gemaf der im
Abschnitt 2.3.2 genannten Grundsatze zu entnehmen.

Die  Auswertungen der im Rahmen der werkseigenen Produktionskontrolle
durchzufihrenden Zugversuche gemaf Abschnitt 2.3.2 sind zu kontrollieren.

Die Ergebnisse der Zertifizierung und Fremdiberwachung sind mindestens funf Jahre
aufzubewahren. Sie sind von der Zertifizierungsstelle bzw. der Uberwachungsstelle dem
Deutschen Institut fir Bautechnik und der zustandigen obersten Bauaufsichtsbehdrde auf
Verlangen vorzulegen.

3 Bestimmungen fiir Planung, Bemessung und Ausfiihrung

31 Allgemeines

Fir Planung und Bemessung gilt DIN EN 1992-1-1 in Verbindung mit DIN EN 1992-1-1/NA,
falls im Folgenden nichts anderes bestimmt wird.

Es dirfen alle Stébe in einem Querschnitt gestolRen werden (VollstoR).

Die Lage und Abmessung der MuffenstéRe und Verankerungen muissen in den
Bewehrungsplanen eingezeichnet und die sich aus den Einbauvorschriften ergebenden
Voraussetzungen erfiillt sein.
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3.2 Nachweise in den Grenzzustédnden der Tragfahigkeit
3.21 Bemessung bei statischer und quasi-statischer Einwirkung

StoRe und Verankerungen nach diesem Bescheid dirfen bei statischer und quasi-statischer
Zug- und Druckbelastung zu 100 % wie ein ungestoliener Stab beansprucht werden.

3.2.2 Nachweis gegen Ermiidung

Der Nachweis gegen Ermidung ist gemafl DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA,
Abschnitt 6.8 zu flhren. Als Kennwert der Ermidungsfestigkeit ist eine Spannungs-
schwingbreite von Asgy =60 N/mm? fir N=2-10° Lastzyklen anzunehmen. Die

Spannungsexponenten der Woéhlerlinie sind mit k; = 4 und k, = 5 fir N*=107 anzusetzen
(siehe DIN EN 1992-1-1, Bild 6.30).
Bei Anschweil3stlicken ist die Beanspruchbarkeit der Schweil3naht zusatzlich zu beachten.

3.3 Betondeckung und Stababstiande

Fir die Betondeckung uber der Auflenkante einer Muffe, eines Verankerungselementes oder
einer Mutter sowie fur die lichten Abstédnde der Muffenauflenkanten bzw. der Auflenkanten
der Verankerungselemente oder Muttern gelten dieselben Werte wie flr ungestoflene Stabe
nach DIN EN 1992-1-1 und DIN EN 1992-1-1/NA, Abschnitt 4.4.1 und 8.2.

Die fiir die Montage erforderlichen ggf. gréReren Abstande bleiben hiervon unberthrt.

3.4 Achs- und Randabstéande von Verankerungen

Es gelten die Achs- und Randabstande, wie sie in Anlage 15 angegeben sind. Abweichend
davon dirfen die Achsabstéande der Verankerungen untereinander in einer Richtung bis zu
15 % verkleinert werden, sofern der minimal erforderliche Abstand der Zusatzbewehrung
eingehalten wird und die Achsabstande in der darauf senkrecht stehenden Richtung um das
gleiche relative Mal} vergroRRert werden.

Konnen die Verankerungen nicht in einer Querschnittsebene untergebracht werden, sind sie
um mindestens das 2-fache des Achsabstandes in Stabrichtung zu versetzen.

Die vorstehenden Bestimmungen gelten fir Zwischen- und Endverankerungen.

3.5 Verbindung von Stahlbeton - mit Stahlbauteil

Mit den Anschweil3stiicken T 3022 und T 3026 gemal Anlage 7 wird der Betonstabstahl
eines Stahlbetonbauteils mit einem Stahlbauteil verbunden. Es dirfen ausschlie3lich
Normalkrafte Gbertragen werden.

Stahlbauteil, Anschweil3stiick und Kontermutter sind entsprechend den fir den
Anwendungsfall geltenden Bestimmungen gegen Korrosion zu schitzen, siehe
DIN EN ISO 12944-5.

Beschichtung durch Feuerverzinkung ist nicht zulassig.
Fir das UberschweiRen von Korrosionsschutz-Beschichtungssystemen sind  die
Anforderungen der DASt-Richtlinie 006 einzuhalten.

3.6 Abbiegungen

Die planmaRige Abbiegung eines Stabes darf erst in einem Abstand von mindestens 5-¢
vom Muffenende beginnen (¢ = Nenndurchmesser des gebogenen Stabes).

Werden Muffenstabe im Herstellwerk mit Spezialgerat gebogen, darf der Abstand zum
Muffenende bis auf 2 - ¢ verringert werden.
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3.7 Bestimmungen fiir die Ausfiihrung

3.71 Allgemeines

Es darfen nur Einzelteile verwendet werden, die gemal Abschnitt 2.2.3 gekennzeichnet
sind. Die Verwendung darf nur unter verantwortlicher, technischer Leitung des Antragstellers
erfolgen.

Zum Kontern der geschraubten Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur auf
Funktionsfahigkeit und Genauigkeit Uberprifte Kontergerate gemafR DIN EN ISO 6789
verwendet werden. Die GréRe des aufzubringenden Kontermomentes richtet sich nach
Anlage 16.

Die Muffenverbindungen und Verankerungen dirfen nur von eingewiesenem Personal
hergestellt werden. Der Hersteller hat hierflr schriftliche Arbeitsanweisungen zur Verfiigung
zu stellen.

Die Abmessungen der Verbindungs- und Verankerungsmittel, insbesondere die Lange der
Muttern und deren Anordnung, missen den Konstruktionszeichnungen (Bewehrungsplanen)
entsprechen.

Die Gewinde von Staben, Verbindungs- und Verankerungsmittel missen sauber und frei von
losem Rost sowie schadlichem Rost (Korrosionsnarben) sein. Leichter Oberflachenrost ist
zulassig.

3.7.2 MuffenstoRe

Die Ausbildung von MuffenstéRRen ist in den Anlagen 12 und 13 dargestellt.

Es ist eine geeignete, dauerhafte Markierung im Abstand von 20 cm von dem zu stof3enden
Stabende anzubringen, mit der der mittige Sitz der Muffen Uberprifbar wird.

Bei Verwendung von Muffen (T 3003) nach Anlage 3 muss der Anschlussstab stets
langsverschieblich und frei drehbar sein. Ist er zwar langsverschieblich aber nicht frei
drehbar, so sind lange Gewindemuffen (T 3010) zu verwenden.

Beim Spannmuffensto3 durfen die zu verbindenden Stébe unverschieblich und unverdrehbar
sein.

Bei ZugstoRen dirfen die kirzeren Kontermuttern (T 2040) nach Anlage 11 verwendet
werden; bei Druckstéen mit Ausnahme von KontaktstéRen, die ohne Kontermuttern
verwendet werden dirfen, sind jedoch stets die langeren Kontermuttern (T 2003) nach
Anlage 11 einzusetzen.

Bei Zug- und DruckstéRen von Staben unterschiedlicher Nenndurchmesser sind
Reduziermuffen (T 3102 und T 3012) nach Anlage 4 zu verwenden. Die Lange der
Kontermuttern richtet sich nach der Belastung (siehe vorheriger Absatz).

3.73 Verankerungen
Die Ausbildung der Verankerungen ist in den Anlagen 14 und 15 dargestellt.
Die Festigkeitsklasse des Betons, in dem verankert wird, muss mindestens C 20/25 sein.

3.74 Anschweil3stiicke

Zum Verbinden des Anschweil3stiickes T 3022 bzw. T 3026 gemaly Anlage 7 mit einem
Stahlbauteil muss eine anerkannte WPS-Schweillanweisung nach DIN EN ISO 15609-1 an
der Arbeitsstelle vorliegen, die vom schweil3technischen Personal einzuhalten ist.

Vom Hersteller der SchweilRung ist ein Schweil3zertifikat nach DIN EN 1090-1, Tabelle B.1
vorzulegen. Die Schweiller missen Uber glltige Schweiler-Prifungsbescheinigungen nach
DIN EN 287-1 verfiigen.

Anschweilistiicke durfen bei Zugbeanspruchungen mit kurzen Muttern (T 2040) und missen
bei Druckbeanspruchung mit langen Muttern (T 2003), siehe Anlage 11, gekontert werden.
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3.7.5 Uberwachung der Herstellung der Muffenverbindungen und der Verankerungen auf
der Baustelle
Anhand der Markierungen im Abstand von 20cm zum jeweiligen Stabende ist die
Einschraubtiefe zu prufen.
Der Einbau der vorgeschriebenen, von der Beanspruchungsart abhangigen Kontermutter
(kurz oder lang) ist zu Uberprifen.

Es ist auf die Einhaltung der in Abschnitt 3.7.1 bis 3.7.4 aufgefihrten Bestimmungen,
insbesondere auf den mittigen Sitz der Muffen und auf die Einhaltung der Kontermomente zu
achten.

Die Drehmomentenschlissel und Kontergerate sind vor Verwendung und wahrend des
Einsatzes auf Einhaltung der Vorgaben in Abschnitt 3.7.1 hin zu Gberprufen.
3.7.6 Anzeige an die Bauaufsicht

Der bauuberwachenden Behérde bzw. den von ihr mit der Bauliberwachung beauftragten ist
die Herstellung der geschraubten Muffenverbindungen bzw. Endverankerungen vorher
anzuzeigen.

Folgende Normen und Verweise werden in der allgemeinen bauaufsichtlichen Zulassung in Bezug
genommen:

- DIN EN 287-1:2011-11 Prifung von SchweilRern - Schmelzschweillen - Teil 1: Stahle;
Deutsche Fassung EN 287-1:2011
- DIN EN 1090-1:2012-02 Ausfihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —

Teil 1: Konformitatsnachweisverfahren fir tragende Bauteile;
Deutsche Fassung EN 1090-1:2009+A1:2011

- DIN EN 1090-2:2011-10 Ausfihrung von Stahltragwerken und Aluminiumtragwerken —
Teil 2: Technische Regeln fur die Ausfuhrung von
Stahltragwerken; Deutsche Fassung EN 1090-2:2008+A1:2011

- DIN EN 1562:2019-06 Gieltereiwesen - Tempergul3; Deutsche Fassung
EN 1562:2012
- DIN EN 1563:2019-04 Gieltereiwesen Gusseisen mit Kugelgraphit; Deutsche Fassung

EN 1563:2011

- DIN EN 1992-1-1:2011-01 + A1:2015-03
Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine

Bemessungsregeln und Regeln fur den Hochbau; Deutsche
Fassung EN 1992-1-1:2004+AC:2010 und

DIN EN 1992-1-1/NA:2013-04 + A1:2015-12

Nationaler Anhang - National festgelegte
Parameter - Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von
Stahlbeton- und Spannbetontragwerken — Teil 1-1: Allgemeine
Bemessungsregeln und Regeln fir den Hochbau

- DIN EN 10025-2:2019-08 Warmgewalzte Erzeugnisse aus Baustdhlen - Teil 2:
Technische Lieferbedingungen fiir unlegierte Baustahle;
Deutsche Fassung EN 10025-2:2004

- DIN EN 10083-2:2006-10 Vergutungsstahle - Teil 2: Technische Lieferbedingungen fir
unlegierte Stahle; Deutsche Fassung EN 10083-2:2006

767527.20 1.1.5-7/20



Deutsches
Institut

far
Bautechnik

Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-1.5-149 Seite 9 von 9 | 18. November 2020

- DIN EN ISO 6789:2003-10 Schraubwerkzeuge - Handbetatigte Drehmoment-
Werkzeuge - Anforderungen und Prifverfahren fir die
Typenprifung, Annahmeprifung und das Rekalibrierverfahren
(ISO 6789:2003)

- DIN EN I1SO 9692-1:2013-12 Schweilfen und verwandte Prozesse — Arten der

Schweillnahtvorbereitung - Teil 1: Lichtbogenhandschweilen,
Schutzgasschweillen, Gasschweillen, WIG-Schweiflen und
Strahlschweiflen von Stahlen (ISO 9692-1:2013); Deutsche
Fassung EN ISO 9692-1:2013

- DIN EN ISO 12944-5:2019-09 Beschichtungsstoffe - Korrosionsschutz von Stahlbauten durch
Beschichtungssysteme - Teil 5: Beschichtungssysteme
(ISO 12944-5:2007); Deutsche Fassung EN ISO 12944-5:2007

- DIN EN ISO 15609-1:2019-12 Anforderung und Qualifizierung von SchweilRverfahren fir

metallische Werkstoffe - SchweiRanweisung - Teil 1: Licht-
bogenschweillen (ISO 15609-1:2004), Deutsche Fassung
EN ISO 15609-1:2004

- DASt-Richtlinie 006:2008 Uberschweilen von Fertigungsbeschichtungen (FB) im
Stahlbau

Beatrix Wittstock Beglaubigt

Referatsleiterin Kisan
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches

Bautechnik

Institut
fir

GEWI®- MuffenstoRe

SpannschloR z.B. zur Stababstandsiiberbriickung

GEWI®- Verankerungen

z.B. Ankerplatte (Wechselbelastung)

GEWI®- MuffenstéRe

Anl.-Nr.

fur Stabdurchmesser

B
o

ds [mm]

(4]
o

MuffenstoRe

Muffe

Muffe-lang (SW)

Spannschlof}

Reduziermuffe

Reduziermuffe-lang (SW)

Kontaktmuffe

Verankerungen

Anschweilstiick

Anschweilstiick-lang (SW)

Ankerstiick

Ankermutter mit Bund

Ankermutter

Ankermutter-lang

Ankerplatte

OO NN W| W

Kugelbundmutter

Ankerplatte mit Konus 55°

ol
oo

o|o|0|O|O|O|O|OC|O|OC|O|OC|O|O|O

o|o|©0o|]Oo|oc|O|O|C|C|O|OC|OC|O|O|O

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl

B500B mit Gewinderippen
Anlage 1
Systemiibersicht g
298423.20 1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Instn‘:l_._lt
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020 Bautechn‘i';

Artikel Typ Darstellung Werkstoff
Ankermutter DIN EN 10025-2 $355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 9) VA DIN EN 10083-2 C45+N (1.0503)
Ankermutier-lang it DIN EN 10025-2 $355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 9) DIN EN 10083-2 C45+N (1.0503)
ng:a;‘)e T 2008 DIN EN 10025-2 S235JR (1.0038)
Kugelbundmutter — EN 1563 EN-GJS-500-7 (EN-JS 1050)
(Anlage 10) EN 1562 EN-GJMB-550-4 (EN-JM 1160)
f;”:.i;"fﬂ?) Ll DIN EN 10025-2 S235JR (1.0038)
Kontermutter-kurz DIN EN 10025-2 S355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 11) L DIN EN 10083-2 C45+N (1.0503)
Kontermutter-kurz Guss EN 1563 EN-GJS-500-7 (EN-JS 1050)
(Anlage 11) amaa EN 1562 EN-GJMB-550-4 (EN-JM 1160)
Kontermutter-lang DIN EN 10025-2 S355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 11) L DIN EN 10083-2 C45+N (1.0503)
Kontermutter-lang Guss EN 1563 EN-GJS-500-7 (EN-JS 1050)
(Anlage 11) AN EN 1562 EN-GJMB-550-4 (EN-JM 1160)
Ankerstiick EN 1563 EN-GJS-500-7 (EN-JS 1050)
(Anlage 8) 12036 EN 1562 EN-GJMB-550-4 (EN-JM 1160)
Ankermutter mit Bund EN 1563 EN-GJS-500-7 (EN-JS 1050)
(Anlage 8) T2t EN 1562 EN-GIMB-550-4 (EN-JM 1160)
Muffe DIN EN 10025-2 $355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 3) 13005 DIN DIN EN 10293 G42CrMo4 (1.7231)
Muffe-lang (SW) DIN EN 10025-2 $355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 3) 13010 DIN EN 10083-2 C45+N (1.0503)
Kontaktmuffe DIN EN 10025-2 $355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 6) T 3008 DIN EN 10083-2 C45+N (1.0503)
Reduziermuffe DIN EN 10025-2 $355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 4) ke DIN EN 10083-2 C45+N (1.0503)
Reduziermuffe-lang (SW) T3012 DIN EN 10025-2 S355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 4) DIN EN 10083-2 C45+N (1.0503)
ADeEawealuck T 3022 DIN EN 10025-2 S355J0+N (1.0553+N)
(Anlage 7)
f}fjg;‘g‘?};"'smc""ang W) | 13026 DIN EN 10025-2 S355J0+N (1.0553+N)
Spannschlo@ T 3105
- Wechselstiick DIN EN 10025-2 $355J0+N (1.0553+N)
- Spannmuffe - 13013 DIN EN 10083-2 C45+N (1.0503)
(Anlage 5) -T3014

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl
B500B mit Gewinderippen

Artikeliibersicht

Anlage 2

798423.20
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgeme

Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

ine Bauartgenehmigung

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

GEWI® - Muffe

Typ T 3003

Stabdurchmesser ds [mm]| 40 50
L [mm]| 160 | 200

Abmessungen
¢ DA[mm]| 65 | 80
max. d« [mm]| 399 | 50,0

GEWI® - Muffe-lang (SW)

Typ T 3010

|=

Stabdurchmesser ds [mm]| 40 50
Abmessungen L_(mm]| 210 240
SW[mm]| 60 80

max. d« [mm]| 39,9 | 50,0

Bemerkung: Werkstoffangabe siehe Anlage 2

= Hersteller-Kennzeichen

A

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl
B500B mit Gewinderippen

Muffe
Muffe — lang (SW)

Anlage 3

798423.20

1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches

Allgemeine Bauartgenehmigung Insti}u_._lt
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020 Bautechnil

GEWI® - Reduziermuffe Typ T 3102

die

Stabdurchmesser ds [mm]| 32/40 | 40/50 | 50/63,5
L [mm]| 150 190 240

Abmessungen -t (Mml| 70 80 100
DA [mm]| 60 75 93

max. da [mm]| 32,0 39,9 50,0
max. de [mm]| 39,9 50,0 63,5

GEWI® - Reduziermuffe-lang (SW) Typ T 3012

-
-
UL

Stabdurchmesser ds [mm]| 32/40 | 40/50 | 50/63,5
L [mm]| 170 215 260
L1 [mm] 90 105 120
Lz [mm)] 70 80 100
SW[mm] 60 80 90

max. da [mm]| 32,0 39,9 50,0

max. d [mm]| 39,9 50,0 63,5

Abmessungen

Bemerkung: Werkstoffangabe siehe Anlage 2

= Hersteller-Kennzeichen

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl
B500B mit Gewinderippen

Anlage 4
Reduziermuffe 9

Reduziermuffe - lang (SW)

798423.20 1.1.5-7/20



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung Institut

fiir
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020 Bautechnik

GEWI® - SpannschloR

Typ T 3105
Stabdurchmesser ds [mm]| 40 50
Einbau max.L [mm]| 270 305 L max. L -

GEWI® - Spannmuffe

Typ T 3014
€ S
L
Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
L [mm] 225 270
L1 [mm] 70 90
Ab
messungen . jmmj 75 90
SW[mm] 80 100
max. d« [mm] 39,9 50,0
M @ metrisch DIN 13 | M 60x3 rechts | M 80x3 rechts

GEWI® - Wechselstiick

Typ T 3013 1
L
Stabdurchmesser ds [mm] 40 50 ’LJ

L [mm] 95 105 L
L1 [mm] 65 75
Ab
MEsSUNgen  ~“Swmmi 80 100
max. dk [mm] 39,9 50,0
M @ metrisch DIN 13 | M 60x3 rechts | M 80x3 rechts

Bemerkung: Werkstoffangabe siehe Anlage 2

= Hersteller-Kennzeichen

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl
B500B mit Gewinderippen

Anlage 5
Spannschloss bestehend aus Spannmuffe und Wechselstiick g

798423.20 1.1.5-7/20



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

GEWI® - Kontaktmuffe

Typ T 3006

Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
L [mm] 120 160

Abmessungen
9 DA [mm] 52 65
max. dk  [mm] 39,9 50,0

Bemerkung: Werkstoffangabe siehe Anlage 2

= Hersteller-Kennzeichen

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl

B500B mit Gewinderippen
Anlage 6
Kontaktmuffe g
798423.20 1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

GEWI® - Anschweilstiick

Typ T 3022

q
b
>
Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
Abmessungen H_[mm] ] il
DA [mm] 80 90
D1 [mm] 54 64
max. d« [mm] 39,9 50,0
GEWI® - Anschweilstiick - lang (SW) | Typ T 3026

Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
H [mm] 100 120

Abmessungen
g DA [mm] 80 90
D1 [mm] 54 64
SW [mm)] 60 80
max. d« [mm] 39,9 50,0

Bemerkung: Werkstoffangabe siehe Anlage 2

= Hersteller-Kennzeichen

B500B mit Gewinderippen

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl

AnschweiBstiick
AnschweiBstiick — lang (SW)

Anlage 7

798423.20

1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

GEWI® - Ankerstiick

Typ T 2073 G

Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
H [mm] 70 85
Ab
messungen T [omi 20 -
DA [mm] 120 150
SW[mm] 60 80
max. dk [mm] 39,9 50,0
GEWI® - Ankermutter mit Bund Typ T 2163 G

Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
H [mm] 70 85

Ab
messungen — 12 15
DA [mm] 85 100
SW [mm] 60 80
max. dk [mm] 39,9 50,0

Bemerkung: Werkstoffangabe siehe Anlage 2

= Hersteller-Kennzeichen

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl

B500B mit Gewinderippen
Anlage 8
Ankerstiick 9
Ankermutter mit Bund
298423.20 1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

GEWI® - Ankermutter
Typ T 2002

GEWI® - Ankermutter - lang

Typ T 2024

Ankerplatte

Ankermutter, Ankermutter - lang

Stabdurchmesser ds [mm]| 40 50 Stabdurchmesser ds [mm]| 40 50
H [mm]| 70 85 H [mm]| 100 120
Ab
Abmessungen o mmil 65 | 80 MESSUNIEN  “SWimmi| 60 | 80
max. d« [mm]| 39,9 | 50,0 max. d« [mm]| 39,9 | 50,0
GEWI® - Ankerplatte Typ T 2008
= -
Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
Abmessungen B/ [mm) 120 150
D [mm] 47 58
T  [mm] 17 20
Bemerkung: Werkstoffangabe siehe Anlage 2
= Hersteller-Kennzeichen
DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl
B500B mit Gewinderippen
Anlage 9

798423.20
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Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

GEWI® - Kugelbundmutter

Typ T 2044

Stabdurchmesser ds [mm]| 40 50
H [mm]| 70 85

Abmessungen
N oD [mm[ 88 | 107
SW[mm]| 60 80
max. d« [mm]| 399 | 50,0

GEWI® - Ankerplatte mit Konus

Typ T 2239

)

o | = m
alo
¥
— B -
~ =1
Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
B/B [mm] 150 190
Ab
messungen D1 [mm] o5 83
D2 [mm] 76 96
T [mm] 40 45

Bemerkung: Werkstoffangabe siehe Anlage 2

= Hersteller-Kennzeichen

B500B mit Gewinderippen

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl

Kugelbundmutter
Ankerplatte mit Konus

Anlage 10

798423.20

1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

GEWI® - Kontermutter - kurz
Typ T 2040

GEWI® - Kontermutter - lang
Typ T 2003

Bemerkung: Werkstoffangabe siehe Anlage 2

= Hersteller-Kennzeichen

Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
Hx [mm] 35 50
Abmessungen
g Hi [mm] 65 80
SW[mm] 60 80
max. d«  [mm] 39,9 50,0
@ = Hersteller-Kennzeichen
GEWI® - Kontermutter - kurz Guss GEWI® - Kontermutter - lang Guss
Typ T 2040 G Typ T2003 G
Hk
Stabdurchmesser ds [mm] 40 50
Hx [mm] 35 50
Ab
messungen H mm] o5 20
SW[mm] 60 80
max. d« [mm] 39,9 50,0

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl

798423.20

B500B mit Gewinderippen
Anlage 11
Kontermutter - kurz, - lang 9
Kontermutter Guss - kurz, - lang
1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

fiir
Bautechnik

bei Zugbeanspruchung

bei Druckbeanspruchung

Bild 1: GEWI® - MuffenstoR

T2003G T 3003

T2040G T2040G

T 2003
T2003 G T3010

T2003G

Bild 3: GEWI® - ReduziermuffenstoR

T 2040

T2040G T2040 G

T 2003

T2003 G T2003G

T 2040

T2040G bl

T2040G

Bild 4: GEWI® - ReduziermuffenstoR - lang (SW)

T 2003
T2003 G T3012

T 2003
T2003G

Bild 5: GEWI® - Kontaktmuffensto3

T 3006

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl

B500B mit Gewinderippen
Anlage 12
Montage der MuffenstoRe g
298423.20 1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/ Deutsches
Allgemeine Bauartgenehmigung |n5tl‘:l_._l‘t
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020 Bautechn‘i';

bei Zugbeanspruchung

Bild 6: GEWI® - SpannmuffenstoR

bei Druckbeanspruchung

Stabdurchmesser ds [mm)] 40 50
Abmessungen Ls. fmi] i il

L2 [mm] 95 105
Einbau max. L [mm] 270 305

Detail —\<

Bild 7: GEWI® - Schweifanschlul

HY-Naht mit Kehlnaht

Stabdurchmesser ds [mm)] 40 50
Abmessungen tt [mm] 17 17
Schweillnaht a [mm] 12 14
Z [mm] 4 4
Vorbereitung nach DIN EN ISO 9692-1
Nachweis nach DIN 1090-2

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl
B500B mit Gewinderippen

Anlage 13
Montage der MuffenstoRe g
SpannmuffenstoR und SchweiBanschluf
798423.20 1.1.5-7/20



Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

Bild 8: GEWI® - Verankerung bei Zugbeanspruchung

T 2239

T 2002
T 2024
T2163 G

T2163G

Bild 10: GEWI® - Verankerung bei Wechselbeanspruchung

B500B mit Gewinderippen

DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl

Montage der Verankerungen

Anlage 14

798423.20

1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/

Allgemeine Bauartgenehmigung

Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

fir
Bautechnik

GEWI®- Verankerung

Zugbeanspruchung Druckbeanspruchung
@a
i Da
—_— 5 -
o o - 00
ol S
" -+ &
§ —&— %
m
Q
{ g
4o
unversetzte Anordnu ng versetzte Anordnung
>
>R 2A ta - ZA
e
<4 2
™~
—t Al
r
Nenndurch- Achs- Rand- 1
messer Abstand | Abstand Zusatzbewehrung
GEWI B500B
de A2 R n ds a b c a?
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
40 250 3 10 220 25 45 0,4
50 270 | OAYCrom e 0 [ 250 | 25 45 | 04
1) Bei Verdoppelung des Achs- bzw. Randabstandes kann die Zusatzbewehrung entfallen.
2) Achsabstande der Verankerung untereinander dirfen in einer Richtung bis zu 15% verkleinert werden,
die Abstande in der anderen senkrechten Richtung sind um den gleichen Prozentsatz zu vergréern.
3) &, - Beiwert zur Berlicksichtigung der Verankerungsart nach DIN 1992-1-1; Abschnitt 8.4.4
DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl
B500B mit Gewinderippen
« Anlage 15
Achs- und Randabstande der Verankerungen
798423.20 1.1.5-7/20




Allgemeine bauaufsichtliche Zulassung/
Allgemeine Bauartgenehmigung
Nr. Z-1.5-149 vom 18. November 2020

Deutsches
Institut

Bautechnik

fiir

Kontermomente Mkont [KNm]
fir GEWI® MuffenstéRe und
Verankerungen
GEWI® Zubehr fur Stabdurchmesser ds [mm]
Anl.-Nr.| (Werte in Klammer fur Reduziermuffe)
40 50 -
(32/40) (40/50) (50/63,5)
Gewindemuffe - standard 3
% Gewindemuffe - lang (SW) 3 2.90 8,00 ;
‘é’ Spannmuffe/Wechselstiick 5
Q© | Reduziermuffe - standard (rund) 4
aé Reduziermuffe - lang 4 1.60 2,90 8,00
Kontaktmuffe (rund/SW) 6 0,20 0,20 -
AnschweiRstiick - kurz (rund) 7
S | AnschweiBstiick - lang (SW) 7
2| Ankerstiick 8
g Ankermutter mit Bund 8 290 8,00 -
= | Ankermutter - kurz 9
g Ankermutter - lang 9
= [ Kugelbundmutter 10
DYWIDAG-Systems-Muffenverbindungen und -Verankerungen von Betonstabstahl
B500B mit Gewinderippen
Anlage 16
Kontermomente

798423.20

1.1.5-7/20




BELGIUM AND LUXEMBOURG

DYWIDAG-Systems International N.V.
Philipssite 5, bus 15

Ubicenter, 3001 Leuven, Belgium
Phone +32-16-60 77 60

Fax +32-16-60 77 66

E-mail info.be@dywidag-systems.com

FRANCE

DSI France SAS

Rue de la Craz

Z.l. des Chartinieres

01120 Dagneux, France

Phone +33-4-78 79 27 82

Fax  +33-4-78 79 01 56

E-mail dsi.france@dywidag-systems.fr

GERMANY

DYWIDAG-Systems International GmbH
Germanenstrasse 8

86343 Koenigsbrunn, Germany

Phone +49-8231-96 07 0

Fax  +49-8231-96 07 40

E-mail geotechnik@dywidag-systems.com

DYWIDAG-Systems International GmbH
Max-Planck-Ring 1

40764 Langenfeld, Germany

Phone +49-2173-79 02 0

Fax +49-2173-79 02 20

E-mail suspa@dywidag-systems.com

DYWIDAG-Systems International GmbH
Schuetzenstrasse 20

14641 Nauen, Germany

Phone +49-3321-44 18 0

Fax +49-3321-44 18 18

E-mail suspa@dywidag-systems.com

ITALY

DYWIDAG Systems S.r.l.
Viale Europa 72 StradaA7/9
20090 Cusago (Ml), Italy
Phone +39-02-901 6571
Fax  +39-02-901657301
E-mail info@dywit.it

NETHERLANDS

DYWIDAG-Systems International B.V.
Veilingweg 2

5301 KM Zaltbommel

Netherlands

Phone +31-418-5789 22

Fax  +31-418-513012

E-mail email.nl@dywidag-systems.com

POLAND

DYWIDAG-Systems International Sp. zo.o.

ul. Bojownikéw o Wolno$¢ i Demokracjg 38/121
41-506 Chorzéw, Poland

Phone +48-32-2410998

Fax  +48-32-2410928

E-mail dsi-polska@dywidag-systems.com

SPAIN

DYWIDAG Sistemas Constructivos, S.A.
Avd/de laIndustria, 4

Pol. Ind.la Cantuena

28947 Fuenlabrada (Madrid), Spain
Phone +34-91-6422072

Fax  +34-91-6422710

E-mail dywidag@dywidag-sistemas.com

UNITED KINGDOM

DYWIDAG-Systems International Ltd.
Northfield Road, Southam, Warwickshire
CV47 OFG, Great Britain

Phone +44-1926-8139 80

Fax  +44-1926-813817

E-mail sales@dywidag.co.uk

4 www.dywidaggroup.com

04611-0/11.20-web ca





