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Les renseignements contenus dans ce document sont donnés à 

titre indicatif et correspondent à nos connaissances actuelles. Ils 

ne peuvent en aucun cas engager notre responsabilité en cas 

d’utilisation non conforme ou inadaptée de nos produits. 

 

Etant donné les multiples possibilités d’emploi, nos 

recommandations ne dispensent pas les utilisateurs d’effectuer 

leurs propres essais. Notre laboratoire et le service technique vous 

fourniront les renseignements que vous désirez et se tiennent à 

votre entière disposition. 

 

Z.I. Avenue Albert Einstein - CS 90043 

77555 Moissy-Cramayel CEDEX - France 

Tél. : + 33 1 64 13 30 00 – Fax : + 33 1 60 60 21 28 

www.technique-beton.com 

 

 

 

 

 

 

Armatures courantes : CALE SUFA 30 
 

Date d’actualisation : 12.03.2019 

 
 

Domaine d’application : 

▪ Chantiers de bâtiment : logements, bureaux. 

▪ Préfabrication. 

▪ Petit Génie Civil. 
 
Mise en œuvre : 

▪ Nombre de cales déterminé en fonction de la rigidité des armatures : ratio de 3 
cales par m2 en moyenne. 

▪ Calage horizontal et vertical pour un enrobage de 30 mm 

▪ Attacher le fil d’attache pour un bon positionnement 
 

Code Désignation 
E 

[mm] Ø fer maxi 

904678 SUFA 30   30 20 

 

 
Conception des produits:  

 

FABRICATION DU BÉTON 

▪ Composants : 

- Sables siliceux non alcali réactifs provenant de carrières des environs de Bordeaux. 

- Ciment CEM I 52.5 N CE CP2 NF provenant de l’usine CALCIA de Bussac (17). 

- Fil d’attache N°7, Ø 1.2 mm, longueur 19 cm. 

- Fil monté en usine. 

▪ Désignation du béton : 

- BPS C60/75 XA3 D2 S1 CL0,2 

▪ Caractéristiques 

- Resistance du béton : résultats d’essai disponibles sur demande. 

▪ Outils : 

- Agrégats stockes en trémies couvertes pour une meilleure maitrise de l’humidité  
des agrégats. 

- Centrale à béton pilotée par ordinateur. 

- Outillages conçus et réalisés en interne. 
 

 

MISE EN OEUVRE DU BÉTON 

▪ Vibration sur tables vibrantes spéciales. 

▪ Utilisation de procédés spéciaux pour le moulage : 

- Machines et moules conçus et réalisés en interne. 
 

CONDITIONNEMENT 

▪ Colis de 300 pièces. 

▪ Étiquetage comportant le n° de code, la désignation, la quantité, le poids, la date de 
fabrication et d’emballage : la traçabilité de nos produits est assurée.  
Pour un produit donné, il y a un numéro de code et une désignation unique pour 
chaque variante : type de ciment, d’agrégat, couleur, type de fil, colisage particulier... 

▪ Remarque :  
-Possibilité sur demande avec un Fil d’attache N°10, Ø 1.5 mm, longueur 28 cm. 
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