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Technicky list c €

EXTRADACH TOP 5,2

Speed Profile SBS

Vrchni natavovaci pas z SBS modifikovaného asfaltu s nosnou vlozkou
z netkané polyesterové rohoze

VYROBCE

Dovozce: Vyrobce a vyrobni zavod:
BMI stfe$ni a hydroizolaéni systémy s.r.o. BMI Icopal Sp. z o.0.
Prosecka 855/68 ul. Laska 169/197

190 00 Praha 9 98-220 Zdunska Wola, Polsko

POPIS VYROBKU

Horni povrch bfidli¢ny posyp
podélny pfesah 80 mm kryty separaéni spalnou félii
Horni asfaltova smés SBS modifikovana asfaltova smés
Nosna vlozka netkana polyesterova rohoz
Spodni asfaltova smés SBS modifikovana asfaltova smés
Spodni povrch profilovany povrch SPEED PROFILE, separacni spalna félie

OBLAST POUZITI

Vrchni vrstva do hydroizola¢nich systému plochych stfech i pro méné stabilni podklady. Pas
je vhodny pro nové stfesni plasté i pro rekonstrukce stavajicich stfeSnich plasta.

HLAVNiIi PREDNOSTI VYROBKU

e Teplotni stalost
e Ohyb za studena, vysoka pruznost i za silnych mrazl a pfi stfidavém zatizeni

ZPUSOB POKLADKY

Pokladka se provadi plnoploSnym natavenim na pfedem polozeny systémovy podkladni pas,
napf. ICOLEP L30, VEDATECT PYE G 200 S4 mineral, nebo vjedné vrstvé na stary
pfipraveny asfaltovy podklad. Pro spolehlivé dosazZeni plnoplosného nataveni se role
natavuje najednou, kontinualné bez preruSeni, v celé jeji Sifce a v jednom nepferusovaném
pracovnim postupu po jeji celé délce, nebo ve dvou etapach, tj. od poloviny délky, na kazdou
stranu! Tlak na natavovany pas se nejlépe vytvofi pfiSlapnutim na roli, do které se vlozi tuha
kovova navijeci trubka & cca 7 cm. Variantné Ize pfipustit pouziti tzv. rozbalovace roli, s tim,
ze plnoplosné nataveni, vzhledem k mensimu tlaku na roli, bude pribézné kontrolovano.
V pfipadé pochybnosti o plnoplodném nataveni nutno pfejit na metodu s pfisSlapnutim na roli.
Viz schéma a foto na str. 2 — dle smérnice ,abc der Bitumenbahnen®.
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PInoplosné nataveni asfaltovych pasu v technologii ICOPAL VEDAG

‘A vedeni hofaku

bitumenova vina
pred roli

navijeci trubka

Variantni natavovani

Natavovani s navijeCem roli
rozbalova¢em roli

SKLADOVANI

Skladuje se ve svislé poloze, pod pristfeSkem, mimo zdroje tepla. V chladnych roénich
obdobich se role dopravuji na stavenisté ze zatepleného meziskladu az bezprostfedné pred
zpracovanim.

Vyrobce doporuCuje zpracovavat dodané hydroizolaéni materidly do 90 dnU od data
expedice. Prodavajici neru€i za vady vzniklé dlouhym nebo neodbornym skladovanim,
popfipadé zpracovanim materialu v rozporu s navody a pokyny vyrobce.

ZPRACOVANIi ODPADU

Zbytky nezpracovanych roli a pasy po skonceni zivotnosti je nutno pfedat opravnéné osobé
k likvidaci odpadu dle zakona ¢€. 185/2001 Sb. Jedna se o odpad €. 170302 — Asfaltové
smeési neuvedené pod ¢. 170301.

ZARUKA

Vyrobce poskytuje prodlouzenou zaruku na hydroizolaéni funkci asfaltovych pasu pfi
dodrzeni zaru¢nich podminek. Vice informaci naleznete v zaru¢nich podminkach spolecnosti
BMI stfeSni a hydroizolacni systémy s.r.o.
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TECHNICKE PARAMETRY

Vlastnosti dle CSN EN 13707 Zkusebni postup Jednotka Vysledek
Zjevné vady CSN EN 1850 - 1 - bez zjevnych vad
Délka CSN EN 1848 -1 m 250
o x > 0,99
Sirka CSN EN 1848 - 1 m (1,00 £ 0,01)
PFimost CSN EN 1848 -1 mm/5m < 10 splnéno
Tloustka CSN EN 1849 -1 mm 5,2 (-0, +0,4)
Vodotésnost CSN EN 1928 kPa > 10
Reakce na ohen CSN EN 13501-1 - tfida E
Smykova odolnost ve spojich * i 800 (-100/+200)
podéIna/pFicna CSNEN12317-1 1 NSOmMmM | 510 (-100/+200)
Tahove vlastnosti:
Nejvétsi tahova sila CSN EN 12311-1 N/50 mm 950 (-0,+350)

TR 750 (-0,+350)
podélna/pfi¢na
Tahove vlastnosti: x 50+ 15

- 0,

Protazeni podélné/pficné CSN EN 12311-1 & 50+ 20
Odolnost proti narazu x
metoda A / metoda B CSN EN 12691 mm 2000 / 2000
Odolnost proti statickému zatizeni &SN EN 12730 kg 20
metoda A
Rozmérova stalost CSN EN 1107 - 1 % <0,5
Ohebnost za nizkych teplot CSN EN 1109 °C <-20
Odolnvost proti stékani pfi zvySené &SN EN 1110 °c > +100
teploté
Vliv umélého starnuti na ohebnost | CSN EN 1109 °c 1545
za nizkych teplot CSN EN 1296 B
Pfilnavost posypu CSN EN 12039 % 10+ 10
Propustnost vodni pary CSN EN 1931 - g =20.000

Ciselné hodnoty, jsou nominalni hodnoty, které podléhaji statistickym kolisanim.
Technické zmény jsou vyhrazeny. Je povinnosti zpracovatele posoudit vhodnost produktu
pro dany ucel a zajistit si, aby mél k dispozici platnou verzi tohoto technického listu.
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